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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizitionarea
acestui echipament, de care veii fi pe deplin satisfacuii daca respectati
instructiunile de utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatile componentelor si fabricarea sa sunt in
conformitate cu directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele
carora este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

inincheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori
pe care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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INFORMATII

INDICATOARE $I MANOMETRE

Dispozitivele de masurat sau indicatoarele pentru tensiune, curent, viteza, presiune, etc., analogice sau digitale,
trebuie considerate indicatori.

Pentru instructiuni de utilizare, reglare, depanare si piese de schimb consultati instructiunile de siguranta, utilizare
si intretinere corespunzatoare.

REVISIONS
REVIZII B 02/22
DENUMIRE_____________________ PAGINA
Actualizati + Plus HPCIII
REVIZII C 01/24

DENUMIRE PAGINA

Adaugare valva de izolare
Modificare legare sarcina

REVIZII D 03/24

DENUMIRE PAGINA

Adaugarea masuratorii ,imperiale”

N[=3 ‘ MASINA

P07080115 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC II T 15

P07080120 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC II T 20

P07080125 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC II T 25

P07080130 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC II T 30

P0O7080135 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC II T 35

P07080140 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2 HPC Il T 40

P07080145 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC Il T 45

P07080415 NG

OXYTOME2/PLASMATOME2HPC Il T 15

P07080420 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC I T 20

P07080425 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC I T 25

P0O7080430 NG

OXYTOME?2/PLASMATOME2HPC Il T 30

P07080435 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC I T 35

P07080440 NG

OXYTOME?2/PLASMATOME2HPC llI T 40

P07080445 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2 HPC Il T 45
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A - IDENTIFICARE

Specificati aceasta informatie in orice corespondenta.

OXYTOME? / PLASMATOME? m
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B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Pentru instructiunile generale de siguranta, consultati manualul specific, furnizat impreuna cu

®

acest echipament.

8695 4186 / D

1 - NIVELUL DE ZGOMOT

Consultati manualul specific, furnizat impreuna cu acest echipament.

2 - INSTRUCTIUNI SPECIALE DE SIGURANTA

B-2

CONDITII DE MANIPULARE

Pentru operatiunile de instalare sau de intretinere, operatorul
trebuie sa foloseasca inele de ridicare prevazute in acest
scop si care apar in diagrama.

CONDITII DE UTILIZARE

Pe caile de rulare nu trebuie introdus nici un obiect.
Nu va urcati pe lantul portcablu.

Tnainte de a manipula foile de tabla, verificati c& s-au
respectat normele de siguranta a persoanelor si bunurilor.

Tnainte de a utiliza masina, verificati ca toate elementele de
protectie sunt la locul lor.

Capacele de protectie sunt insurubate.

Numai persoanele calificate au acces la cofretele electrice;

prevedeti un sistem de blocare a accesului pentru persoane
neautorizate.

Nu efectuati operatiuni de intretinere cand masina se afla sub
tensiune.

in cazul unei absente prelungite a operatorului, intrerupeti
toate sursele de alimentare (electricitate si fluide).

nainte de a incepe orice interventie intre caile de rulare,
intrerupeti alimentarea electricad a masginii (este suficient sa
blocati un buton de oprire de urgenta).

Nu rearmati celulele daca intre celule si portal se afla o
persoana.

lluminarea pe panoul de comanda trebuie sa asigure
siguranta utilizatorului (500 lux pe panoul de comanda, 200
lux pe masa).

STABILITATE

Masina trebuie sa fie ancorata la sol prin intermediul orificiilor
prevazute in acest scop pe soclu sau pe picioare.

m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

»Se interzice urcarea pe structura masinii in afara eventualelor
platforme si pasarele prevazute in acest scop.

Pentru a accesa echipamentele in inal{ime, utilizatorul trebuie sa
prevada un mijloc regulamentar de acces, cum ar fi o pasarela
mobila protejata, o nacela elevatoare, etc. “.

Curatati zona de lucru in mod periodic.

Aceasta masina nu trebuie deplasata decat de catre producator, adica
LINCOLN ELECTRIC.

Masina nu trebuie in nici un caz modificata.
Masina nu este un element de ancorare pentru un mijloc de
manipulare.

Purtarea echipamentului individual de protectie (EIP) este obligatorie.

Operatiunile de intretinere trebuie sa se desfasoare in lipsa
alimentarii.

Este obligatorie deconectarea si blocarea cu lacat a tuturor
alimentarilor cu energie.

Deconectarea pneumatica se efectueaza prin Deconectarea electrica se efectueaza prin manevrarea
manevrarea valvei de izolare « V1 ». separatorului electric « Q1 ».

Deconectare pneumatica: Deconectare electrica:

OXYTOME? / PLASMATOME? m B-3
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B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Liniile de oprire de urgenta si siguranta trebuie sa fie interconectate si
testate conform schemei electrice a masginii.

Atentie, risc de electrocutare.

Prezenta unei alimentari externe in cofretul electric, neintrerupta prin
separatorul principal.

Aceasta alimentare externa se poate identifica prin bornele si
conductorii portocalii.

Variatoarele motoarelor sunt alimentate la 230 Vc.a.

Orice contact cu partile electrice, chiar si dupa scoaterea de sub
tensiune a aparatului, poate cauza ranirea grava. Dupa scoaterea de
sub tensiune a aparatului, asteptati 10 minute Thainte de a efectua
orice actiune asupra variatorului (o tensiune reziduala mai mare de
céateva sute de volfi poate ramane prezenta timp de mai multe
minute).

MANIPULAREA PIESELOR

= Mijloacele de manipulare a pieselor taiate sau de taiat nu sunt
incluse Tn oferta noastra, ci sunt responsabilitatea clientului.
Prin urmare, este necesar sa luati toate masurile de protectie
corespunzatoare mijloacelor utilizate pentru manipularea
pieselor.

ATENTIE: in timpul manipularii foilor de tabl, este necesar
sa luati un minimum de masuri de precautie pentru a evita
orice soc asupra masinii si cailor de rulare.

Un soc asupra unuia dintre componente poate produce un
defect de aliniere sau o defectiune a arborelui electric, prin
urmare o taiere neconforma a pieselor.

Din motive de siguranta, operatorul nu trebuie sa se urce pe
mesele de taiere pentru a manipula piesele.

O manevra accidentala poate prezenta riscul ca masina sa
fnceapa miscarea.

n cazul in care operatorul intr& in zona situata intre céile de
rulare, poate ramane blocat intre piese si masina.

In timpul functionarii, masina trebuie sa ramana sub
supravegherea unui operator calificat.

ELECTRIC
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8695 4186 / D B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Din motive de siguranta, va rugam sa aplicati in apropierea panoului de comanda a masinii eticheta prevazuta in
acest clasor.

INCALCAREA SINELOR POATE FI PERICULOASA

BLOCATI MASINA CU SISTEMUL DE OPRIRE DE
URGENTA INAINTEA ORICAREI INTERVENTII

Pentru orice absenta prelungita a operatorului

INCHIDETI INTRARILE DE ENERGIE
(electrica si fluida)

MASINA IN CURS DE FUNCTIONARE TREBUIE SA RAMANA
SUB SUPRAVEGHEREA UNUI OPERATOR CALIFICAT.

3 - INSTALARE

Statia operatorului este situata in fata panoului de comanda.

Masina pe care ati achizitionat-o poate fi periculoasa daca nu luati anumite masuri de
precautie.

Verifica{i ca nici o parte a masinii nu se poate apropia la mai putin de 500 mm (20") de
un obstacol, conform standardelor de siguranta NF EN 349.

ESTE OBLIGATORIU: Culoarul operatorului trebuie sa ramana liber pe o largime de
minimum 800 mm (31,5"), in conformitate cu standardele de siguranta EN 547-1 -3
(consultati capitolul ,Instalare”).

Va recomandam sa efectuati un marcaj la sol conform planului anexat.

Oricine acceseaza zona marcata poate fi lovit de masina sau de lanful portcablu.

R (in optiune)

Dimensiune A (mm) ‘ B (mm)

n x 07081030NG | 07081015NG
15 3360 (133") | 4960 (196") 7 v
20 3860 (152") | 5460 (215" (Z(iiglfxnr)]) 1 14593:5
25 4360 (172") | 5960 (235")
30 4860 (192") | 6460 (255")
35 5280 (208") | 6880 (271")
40 5860 (231") | 7460 (294")
45 6280 (248") | 7880 (311")
OXYTOME2 / PLASMATOME?2
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C - DESCRIERE

1 - DESCRIERE

M | Ansamblu mecanic

R | Cale de rulare

C | Carucior portscula

T | Panou de comanda

E | Cutie electrica

01 | Scula plasma

02 | Scula de taiere cu oxigaz

C-8 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D C - DESCRIERE

2 - INFORMATII GENERALE

Aceste game de masini de taiat permit taierea:
= tablelor de grosimi intre 6 mm (1/4") si 300 mm (11,8"), cu OXIGAZ
= intre 0.5 mm (0,02") si 50 mm (2") cu PLASMA (in functie de echipament)
» side Iatimi intre 1500 mm (59") si 4000 mm (157") in functie de model.

Lungimea de taiere posibila este 3350 mm (131,8") cu masina de baza plus 3000 mm (118") sau 1500 mm (59") pe
lungime de cale de rulare suplimentara.

Aceste masini implementeazé procedeele de tiiere cu OXIGAZ, de tdiere cu PLASMA si de MARCARE cu unul
sau mai multe duze, in functie de versiune.

= Taierea cu oxigaz este implementata cu ajutorul sistemului de gestionare automata a gazelor ,OXY
Essential”, pentru grosimi de pana la 200 mm (7,87") sau prin ,OXY HPi”, pentru grosimi de pana la 300
mm (11,8").

= Ansamblul este condus prin comanda numerica.

= Echipamentele de taiere cu plasma compatibile cu OXYTOME II/PLASMATOME Il sunt echipamentele de
taiere automata cu plasma ,NERTAJET HPi’, ,FLEXCUT” si ,FINELINE”.

= Mai multi marcatori externi, pneumatici sau prin micropercutie, precum si o masina de gaurit pneumatica
(punctare) sunt, de asemenea, compatibile (a se vedea ISEE [Instructiunea de Siguranta de Utilizare si de
Intretinere] corespunzétoare)

Aceste echipamente sunt destinate pentru toate industriile de debitare de materiale feroase sau neferoase
conducatoare de electricitate.

Diversitatea solutiilor propuse satisface aplicatiile cele mai variate:
= Constructia de cazane

Santiere navale

Prelucrarea tablelor subtiri

Centre de formare

Echipamente agricole si feroviare

Ventilatie si materiale refractare

Utilaje pentru constructii

Etc.

Aceste echipamente sunt controlate prin intermediul unei comenzi numerice HPC DIGITAL PROCESS. Ansamblul
rezultat ofera o utilizare rationala a masinilor si o gestiune optima a produsului de taiat.

Designul acestor masini combina robustete si performanta:
= Cale de rulare cu inertie mare

Sistem de antrenare prin cremaliera pe cele 2 axe

Unul sau doua motoare n functie de aplicatie

Comenzi centralizate

Un numar mare de optiuni

OXYTOME? / PLASMATOME? m C-9
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C - DESCRIERE

8695 4186 /D

3 - ANSAMBLUL MECANIC (Reper M)

e —
++ e
St ++
o® .
83 2%
T
o [l _J_IZI, [.
DD . "
Y
D A B
n x 07081030NG | 07081015NG
15 2080 (81,9") | 3400 (133,9") | 2040 (80,3") v 7
20 2580 (101,6") | 3900 (153,5") | 2540 (100") (2997 xn)  + 14985
(118"xn) + 59"
25 3080 (121,2") | 4400 (173,2") | 3040 (119,6")
30 3580 (140,9") | 4900 (192,9") | 3540 (139,3")
35 4080 (160,6") | 5400 (212,6") | 4040 (159"
40 4580 (180,3") | 5900 (232,3") | 4540 (178,7")
45 5080 (200") | 6400 (252") | 5040 (198,4")
OXYTOME? / PLASMATOME?2
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8695 4186 / D C - DESCRIERE

Cadrul principal (S1) asigura rularea si ghidarea masinii pe calea de rulare (R). Portalul (P) este fixat pe acest
cadru, astfel incat axa sculelor sa fie plasata cat mai aproape de axa rolelor de ghidare.

Motoarele de antrenare longitudinale sunt plasate in interiorul cadrelor (S1 si S2), pentru o mai buna protecie.
Portalul (P) este compus dintr-o teava cu inertie mare pe care sunt fixate 2 cai de ghidare. Pe acestea se sprijina
carucioarele portscula (C). Pozitia cadilor de ghidare este conceputa pentru a asigura o deplasare de calitate a
carucioarelor, prin ghidarea cat mai aproape de scula.

Miscarea transversala este realizata de un carucior cu motor, care antreneaza si carucioarele auxiliare prin
intermediul unui cablu metalic.

Viteza de avansare rapida este de 15 m/min (590"/min) (sau 25 m/min (984"/min) optional).

Viteza de conturare si de lucru este reglabila de la 0,05 (1,97"/min) pana la 10 m/min (393"/min).

OXYTOME? / PLASMATOME? m C-11
ELECTRIC




C - DESCRIERE

8695 4186 /D

4 - CALEA DE RULARE (Reper R)

-
-

Dimensiune

A (mm)

D (mm)

15

2080 (81,9")

2015 (79,3")

20

2580 (101,6")

2515 (99")

25

3080 (121,2")

3015 (118,7")

30

3580 (140,9")

3515 (138,3")

35

4080 (160,6")

4015 (158")

40

4580 (180,3")

4515 (177,7")

45

5080 (200"

5015 (197,4")

Aceasta este un ansamblu constituit din:
- 2 sine echipate
- Platine de reglare

- Suport de fascicul de cabluri de alimentare
- Fascicul de cabluri de alimentare neechipat

Aceasta cale de rulare prezinta o inertie mare, asigurandu-se astfel o mare stabilitate. Fiecare element (1 pe
fiecare parte) consta dintr-un tub prelucrat pe care este fixata o piesa de ghidare care asigura ghidarea aparatului

si sustine cremaliera (cremalierele) de antrenare.

Ansamblul sina (cu o lungime de 5 m (196,9") pentru lungimea de baza) se afla pe platinele de reglare, care la
randul lor sunt sustinute de picioare de metal. Inaltimea caii de ghidare montate pe picioare este de 545 mm

(21,5").

Ansamblul astfel obtinut este fixat pe sol. Alinierea sa este facilitatd de prezenta platinelor de reglare. Siguranta in

deplasare este asigurata de prezenta limitatoarelor de cursa electrice si mecanice.

Calea de rulare include si ansamblele suport de cale de rulare si de fascicul de cabluri de alimentare. Fasciculul
este atagat In zona exterioara a partii inferioare a sinei din stAnga. Aceste sisteme permit alimentarea masginii Tn
conditii optime prin minimizarea eforturilor de transmisie, limitarea uzurii cablurilor si furtunurilor si garantarea

sigurantei operatorului.

C-12
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8695 4186 / D C - DESCRIERE

5 - CARUCIORUL PRINCIPAL (Reper C)

=230=
(9,19

A

30 30
(1,18%) (1,18")

=430=
(16,9")

Aceste carucioare, concepute dintr-o placa de aluminiu si o parte posterioara mecano-sudate, sunt prevazute cu
ghidaje liniare cu bile, care asigura ghidarea caruciorului.

Caruciorul cu motor indeplineste urmatoarele funciii:

- Suport pentru motorul transversal

- Antrenarea carucioarelor auxiliare

- Suport pentru una sau mai multe scule
(in functie de versiune)

Sculele standard se pot fixa In 3 pozitii, G, C sau D, in functie de nevoile clientului.

OXYTOME? / PLASMATOME? Mﬁ C-13
ELECTRIC




C - DESCRIERE 8695 4186 / D

6 - ANSAMBLUL MOTOR

MOTOR )
PENTRU DIRECTIE LONGITUDINALA

MOTOR PENTRU DIRECTIE

TRANSVERSALA
__—-:‘ "‘xh\ o

-

Fiecare ansamblu include, Tn principal:
e MB8O0 - motor fara perii
e M35 - reductor cu joc redus
e M33 - pinion de antrenare
e M34 - contra-rola care limiteaza jocul pinion-cremaliera

C-14 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D

C - DESCRIERE

7 - PANOUL DE COMANDA

Panoul de comanda al acestei game pune la dispozitia operatorului comanda numerica HPC DIGITAL PROCESS,
ansamblul de comenzi necesare punerii in functiune a masinii si functionarii ciclului de taiere.

Consultati instructiunile specifice

e 86954944 => HPC DIGITAL PROCESS I
e 86954995 => HPC DIGITAL PROCESS Il

HPC DIGITAL PROCESS I HPC DIGITAL PROCESS Il

LincCoLn
cEcTmc

8 - LIMITAREA CONSUMABILELOR

Nu sunt furnizate impreuna cu masina (se comanda separat):

OXYTOME? / PLASMATOME?

Protectia mecanica, chimica si termica a fasciculelor de

cabluri:
- de la iegirea din canalul de suport pentru lantul portcablu
pana la sursa de alimentare

- de la iegirea lantului pana la generatorul de taiere (in cazul
optiunii cu plasma).

Dispozitivele reglementare oferind acces in conditii de
siguranta la masa de taiere

Dispozitivele reglementare oferind posibilitatea de a circula n
conditii de siguranta pe masa de taiere

2 C-15
‘ ELECTRIC




C - DESCRIERE 8695 4186 / D

9 - OPTIUNI

MARCATORI

P07086030NG PNEUMATIC

P07086035NG WEN

Necesita alimentare cu aer

P07086300NG MARCATOR PRIN MICROPERCUTIE
RACIRE COFRET CU VORTEX DE AER
P07086015NG

Se recomanda atunci cand masina functioneaza intr-o atmosfera cu temperatura mai mare de 35°C (95°F).
Necesita alimentare cu aer

AER CONDITIONAT DUPA 400W

P07086170NG

Este recomandat atunci cand masina functioneaza intr-o atmosfera peste 40° (104°F)

INCALZIRE COFRET

P07086020 NG

Se recomanda atunci cand masina functioneaza intr-o atmosfera cu temperatura mai mica de 0°C (32°F) sau cu
amplitudini termice matri.

ALIMENTARE CU AER
P0O7086005NG

A se prevedea pentru racire cu vortex, palpare Oxy si marcator
LASER DE POZITIONARE

P07086150NG - PO7086155NG - P07086160NG - PO7086089NG - PO7086090NG
ISUM 86954197

INVERTOR

P07086055NG - P07086155 (HPC DIGITAL PROCESS IlII)
ANSAMBLU OPTIUNE GAURIRE PNEUMATICA
P07086250NG

ANSAMBLU COLOANA LUMINOASA + CLAXON
P07086205NG

ANSAMBLU ILUMINARE PLATFORMA

P07086210NG

SISTEM ANTI-COLIZIUNE

P07086080NG

CAMERA

P07056000NG - P07086380 (HPC DIGITAL PROCESS IlII)

C-16 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D

D - MONTAREA ECHIPAMENTULUI

1 - CONDITIILE DE INSTALARE

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI TREBUIE SA RESPECTE STANDARDUL
DE SIGURANTA NF EN 547-1 -3 PENTRU ASIGURAREA PROTECTIEI PERSOANELOR

A UBMATOARELE CONDITII TREBUIE
INDEPLINITE INAINTE DE INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

ALIMENTAREA ELECTRICA
consultati schema electrica furnizata

FOARTE IMPORTANT

Cablul de alimentare (furnizat de client) trebuie sa aiba o sectiune corespunzatoare puterii
echipamentului. Protectia cablului de alimentare si a echipamentului este responsabilitatea clientului.

Aceasta protectie trebuie sa fie adecvata sistemului de legare la pamant a sursei de alimentare.

Informatiile necesare pentru dimensionarea protectiei figureaza pe placuta de identificare a
echipamentului.

ALIMENTAREA CU GAZE
consultati planul de instalare furnizat

ALIMENTAREA CU AER
consultati planul de instalare furnizat

Utilizatorul trebuie sa prevada o sursa de aer comprimat cu un regulator capabil s& ofere debitele si
presiunile recomandate. Aerul trebuie sa fie curat, fara urme de ulei sau lubrifiant.

CLASA DE CALITATE: in conformitate cu standardul ISO 8573-1.

Clasa de contaminanti solizi |Clasa 3 Granulometrie 5um | Densitate 5mg/m?3
(0,00226 gr/ft3)
Clasa de apa Clasa 3 Punct de roua maxim sub presiune -20°C (-
4°F)
Clasa de ulei total Clasa 5 Densitate 25 mg/m?3 (0,0113174 gr/ft3)

DISPUNEREA CABLURILOR SI FURTUNURILOR

= Clientul trebuie sa prevada o modalitate de a sprijini si proteja

de deteriorari mecanice, chimice sau termice cablurile si
furtunurile, de la sursa lor pana la intrarea lantului portcablu si
de la masina pana la intrarea panoului de comanda.
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2 - PREGATIREA SOLULUI

Consultati planul de instalare furnizat

Instalarea masinii necesita un sol stabil, de exemplu de tip industrial.

Placa de beton trebuie sa fie dintr-o singura bucata, realizata cu cel putin 21 de zile inainte (standard BAEL 93), cu
grosimea de 200 mm (7,9"). Grosimea si armatura placii sunt oferite cu titlu informativ si vor trebui verificate in functie
de caracteristicile solului.

SAU

Longrina de beton dintr-o singura bucata. Beton 20 MPa (2900 PSI) (350 kg/m? (21,9 Ib/ft®)) cu armatura metalica.

Planeitatea ansamblului platformei cu cai de rulare complementare £ 10 mm. Gradul de denivelare a placii 30 mm
(1,18") (5mm/m (0,2"/ft) max).
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3 - REMONTAREA MASINII

Contactati LINCOLN ELECTRIC pentru instalarea sau deplasarea masinii.

| - MANIPULAREA MASINII

RIDICAREA MASINII

Protectie operator:

Casci - Manusi - incaltaminte de protectie

Componentele sistemului trebuie sa fie transportate folosind exclusiv punctele de ridicare prevazute si echipament
de ridicare adecvat.

15 20 25 30 35 40 45

* 900daN | 1000daN | 1100daN | 1200daN | 1300daN | 1400daN | 1500daN
(2023 Ibf) | (2248 Ibf) | (2473 Ibf) | (2698 Ibf) | (2923 Ibf) | (3147 Ibf) | (3372 Ibf)

F* : Greutate data pentru o masina goala, deci fara procedeu

Pentru o masina echipata cu un procedeu, consultati planul de legare a sarcinii
furnizat impreuna cu masina dumneavoastra:
@ 07080012 : Plan de legare a sarcinii
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Nu utilizati stivuitor, exceptand in cazul optiunii ,Kit
stivuitor 07031090”

Plasarea masinii pe sine

Operatiune rezervata pentru tehnicienii LINCOLN ELECTRIC

Il - CONECTAREA LA SURSELE DE ELECTRICITATE S| FLUIDE

MASINA ESTE CONECTATA LA O RETEA DE 400 V.

= Masina se poate conecta la o retea de 230V cu conditia de a
se schimba cuplajul pe transformatorul T1 amplasat in cadrul
principal si de a schimba fuzibilele reper FU1. (10A pentru
400V, 16A pentru 230V).
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E - MANUAL DE UTILIZARE
1 - PUNEREA iN FUNCTIUNE A MASINII

1) Deschideti valva de aer comprimat “V1”.

2) Puneti masina sub tensiune prin comutatorul E6 in pozitia I.

3) Dupa lansarea HMI, apasati pe butonul T4 pentru a pune masina in functiune. Butonul T4 devine luminos.

4) Daca butonul nu devine luminos, verificati ca opririle de urgenta T5 si cea de la capatul portalului sunt
deblocate.

5) 1n cazul in care butonul T4 ilumineaza intermitent, ap&sati pe butonul de activare a barierelor imateriale.

6) Butonul T6 permite oprirea portalului (Nota: butonul T6 de oprire generala nu opreste evacuarea noxelor)

7) In cazul unei optiuni plasma, puneti in functiune generatorul de taiere si grupul de racire (consultati
instructiunile corespunzatoare).

HPC DIGITAL PROCESS II HPC DIGITAL PROCESS Il

LINCOLN
GG

&

PROCESS Il sau HPC DIGITAL PROCESS Illl cu ecran tactil.

Aceasta masina functioneaza cu o comanda numerica HPC DIGITAL

In momentul punerii sub tensiune, comanda numericid HPC DIGITAL PROCESS Il sau HPC DIGITAL PROCESS
Ill se initializeaza (aproximativ 1 minut).

Masina este acum gata de utilizare
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2 - MANEVRAREA MASINII

HPC DIGITAL PROCESS Il sau HPC DIGITAL PROCESS lll permit gestionarea parametrilor
de taiere in functie de instalatia si de materialul de taiat asociate unor programe de piese.

Programele de taiere sunt standard sau importate din DAO.

Combinatia intre un program de taiere si parametrii de taiere constituie un JOB care se poate
stoca Th memorie.

Fiecare program sau JOB poate fi copiat, modificat sau exportat.

Pentru a efectua taierea unei piese, sunt oferite mai multe posibilitati:
+ Selectionarea unui JOB pentru a repeta realizarea unei piese
+ Selectionarea unui program, apoi a materialului si performantei de taiere
¢ Selectionarea unei forme standard, introducerea cotelor dorite, apoi a materialului si
performantei de taiere (pentru a realiza o noua piesa)

Pentru detalii suplimentare cu privire la utilizarea sistemului HPC DIGITAL PROCESS Il consultati

instructiunile nr. 8695 4944 sau faceti clic in orice moment in partea de jos, stinga pe | apoi

Pentru detalii suplimentare cu privire la utilizarea sistemului HPC DIGITAL PROCESS lll consultati

instructiunile nr. 8695 4995 sau faceti clic in orice moment in partea de jos, stanga pe apoi

3 - SCHIMBAREA CONSUMABILELOR / CONFIGURAREA PROCEDEULUI

HPC DIGITAL PROCESS I HPC DIGITAL PROCESS il

Lincown
eLeame

2 oEscyl = = D] s
OO \,"‘\_)b\.) @&./|‘_ =

1) Pozitionati-va Tn mod Jog in zona unde se efectueaza schimbarea consumabilelor / configurarea
procedeului

2) Puneti butonul cu cheie T18 in pozitia ,intretinere”. Acest mod imobilizeazad motoarele X si Y si permite
configurarea manuala a procedeului (fara ca procedeul sa fie oprit de barierele imateriale)

3) Dupa efectuarea acestei operatiuni, utilizati butonul T18 pentru trecerea in pozitia de taiere.
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4 - OPRIREA MASINII

e HPC DIGITAL PROCESS I

A Tnainte de a opri alimentarea masinii, este necesar s se opreascé sistemul

HPC DIGITAL PROCESS II.
Pentru a opri sistemul HPC DIGITAL PROCESS, mergeti la fila 1 facand clic pe

, apasati pe‘ apoi confirmati pe.

Confirmation stop ?

2@

Intrerupeti alimentarea electricd a masinii punand comutatorul E6 in pozitia ,0”.

Tn cazul unei absente prelungite a operatorului sau a unei interventii asupra sculelor de
taiere, este esential sa intrerupeti sursele de alimentare.

Atentie, comutatorul rotativ situat pe partea stanga a panoului nu izoleaza decat
portalul masinii, nu si procedeul de taiere cu plasma.
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e HPC DIGITAL PROCESS IlI

Apasati mai intai pe oprirea de urgenta. Apasati pe butonul (1), apoi pe butonul (2).

Se deschide fereastra de mai jos:

Confirm stop ?

Apasati pe butonul (3) pentru a confirma.
Asteptati ca CN sa se stinga (ecran negru pe ecran).

in pozitia ,0”.

Scoateti masina de sub tensiune, punand comutatorul ,E6

In cazul unei absente prelungite a operatorului sau a unei interventii asupra sculelor de taiere, este esential s&
intrerupeti sursele de alimentare

Atentie, comutatorul rotativ situat pe dulapul electric nu izoleaza decéat portalul masinii, nu si procedeul de
taiere cu plasma.
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F - INTRETINERE
1 - INTERVENTII

» Pentru ca masina sa functioneze in mod corespunzator cat mai mult timp posibil este necesara o minima
ingrijire si Intretinere.

» Frecventa lucrarilor de intretinere este stabilita in baza productiei unui post de lucru pe zi. Lucrarile de
intretinere ar trebui sa fie mai frecvente daca productia este mai mare.

Departamentul Intretinere poate fotocopia aceste pagini pentru a putea urméri datele si operatiunile de intretinere
(se bifeaza casuta adecvata).

De asemenea, consultati capitolele referitoare la intretinere in instructiunile
furnizate cu diversele optiuni.

ATENTIE: In timpul manipularii tablelor, este necesar s& luati un minimum
de masuri de precautie pentru a evita orice soc asupra masinii si cailor de
rulare.

Un soc asupra unuia dintre componente poate produce un defect de
aliniere sau o defectiune a arborelui electric, prin urmare o taiere
neconforma a pieselor.

Tnainte de a incepe orice interventie, este OBLIGATORIU s se intrerup&
toate sursele de alimentare a masinii (aer, gaz, electricitate, etc.).

Nu este suficient sa se blocheze un buton de oprire de urgenta.

Deconectarea pneumatica se efectueaza prin Deconectarea electrica se efectueaza prin manevrarea
manevrarea valvei de izolare « V1 ». separatorului electric « Q1 ».

Deconectare pneumatica: Deconectare electrica:

ATENTIE: Orice interventie la Tnaltime (intretinere, Reperaratie, etc.)
asupra masinii trebuie efectuata cu un echipament adecvat pentru ridicarea
persoanelor.
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Saptamanal

Data operatiei de intrefinere: / /

- Verificati starea burdufului de protectie a port-brenerelor; daca este necesar, inlocuiti port-
brenerele.

@\ - Periati cremalierele pentru a elimina eventualele aderente.

- Curatati iTn mod regulat rolele si sinele:

» rolele cadrului
» sinele caii de rulare
» sinele de ghidare a portalului.

Curatarea se face cu o carpa uscata sau imbibata cu dizolvant, de exemplu ESSENCE F sau
WHITE SPIRIT.
(Pulverizati eventual pe fetele sinelor de ghidare si cremalierelor lac ADERMOS 800 (MOLYDAL).

- Curatati intreaga masina pentru a elimina impuritatile.

- Verificati circuitul de aer (consultati pagina urmatoare).

<i - Vedeti daca ecranul este murdar

Curatarea ecranului:
- Scoateti masina de sub tensiune
- Utilizati un produs de curatare pentru ferestre sau geamuri, aplicat pe o carpa sau un burete

curate.
@\ Nu aplicati niciodata produsul de curatare direct pe ecranul tactil.

Nu utilizati alcool (metilic, etilic sau izopropilic), diluant, benzen sau alt solvent puternic.

Nu stergeti ecranul cu o carpa sau un burete care ar putea zgéaria suprafata
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Lunar

Data operatiei de intretinere: / /

- Verificati daca circuitul de gaz functioneaza corect: manometre, detentor, electrovalva,
valva, racorduri, etc. Nota: orice furtun care prezinta cel mai mic semn de oboseala, uzura
sau distrugere a protectiei exterioare trebuie inlocuit cu un furtun standard identic.

- Verificati starea cablurilor electrice, in special in apropierea brenerelor si fasciculelor port-
cablu (daca este necesar, inlocuiti-le).

42 - Verificati reglarea rolelor si contra-rolelor de ghidare a cadrului. Acestea trebuie sa fie

sprijinite, cu posibilitatea de a fi intoarse manual.

- Verificati racloarele. Acestea trebuie sa fie sprijinite usor pe sine.
Controlul jocului (maximum 0.2 mm (0,0078") de joc)

+ 0,1 mm
(x 0,00039")

Absenta urmelor pe dintii pinionului

- Verificatj tensiunea cablului de antrenarea a carucioarelor secundare (Fig. 1). in cazul in
care cablul este uzat sau destramat, trebuie schimbat cat mai curand posibil.

1500 mm
L (59") N
] F=5 daN
— (1,12 Ibf)
(o) =T —
N
3 |
FIG1 !
1500 mm
) (59°)
] F=5 daN I
— (1,12 Ibf) _
§%\0
< j | N
(
=
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- Lubrifiati ghidajele liniare cu bile de pe fiecare ecran de protectie.

A

Va recomandam sa utilizati o unsoare cu sapun de litiu clasa NLGI = 2
(de exemplu: marca WYNN'S tip HPG sau marca HAFA tip MOUWAN GREASE).

Lubrifiati din nou fiecare ghidaj liniar cu bile la temperatura de functionare, prin deplasare.
Este preferabila lubrifierea repetatd, in cantitati mici.

NU LUBRIFIATI:
= Cremalierele si pinioanele de antrenare (utilizati lac ADERMOS 850)
» Sinele longitudinale (utilizati lac ADERMOS 850)

» Reductoarele (sunt lubrifiate pentru intreaga lor durata de viata)

CIRCUITUL DE AER AL FILTRULUI

Pentru a mentine eficienta maxima a filtrului si pentru a evita pierderile de sarcina, este
necesar ca acesta sa fie curatat periodic. Filtrele standard sunt prevazute cu un sistem
semiautomat de evacuare a oricarei acumulari in cuva.

Aceasta evacuare semiautomata functioneaza in cazul intreruperii debitului de aer pe linia
amonte.

In cazul unei functionari continue, prevedeti o initiere manuala periodica a evacudrii.

Este necesar sa curatati filtrul imediat ce apare o concentratie vizibila de impuritati si/sau o
scadere excesiva a presiunii.

Curatarea se poate face cu alcool. Dupa curatare, suflai aer in interiorul elementului filtrant.

Inainte de reasamblare, aplicati pe suprafata filetata fie detector de scurgeri de gaz ,1000
bulles”, fie apa cu sapun.

Nu folositi in nici un caz o substanta grasa (cum ar fi ulei sau vaselina).
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2 - DEPANARE

Consultati:

= Schema electrica furnizata sau,

= Instructiunile pentru HPC DIGITAL PROCESS Il (Nr. 8695 4944) sau HPC DIGITAL PROCESS III (Nr.
8695 4995),

= Instructiunile pentru diversele optiuni.

Alarmele HMI

Lista celor mai frecvente alarme referitoare la masina, afisate de HMI:

Eroare Cauze probabile Remedii posibile
O pozitie din program depaseste Modificati programul sau pozitia
29: S-a atins limita unei axe limitele stabilite Tn software pentru initiala a programului de taiere a
masina. pieselor.
64: Eroare de pozitie axa (X, Y sau Pozitia axei difera de comanda cu Repozitionati portalul masinii

(cand nu este alimentat) pe

W). Decalajul este mai mare decat o valoare prea mare (de exemplu, L < . .
T e . directia dreapta, reinregistrati
limita! datorita unui soc). e L
pozitia initiala a utilajului.
98: Pericol de coliziune: raza s .
. . o Compensarea conturului taieturii Corectati programul sau
negativa sau schimbare de directie < o Gl
depaseste raza piesei. compensarea conturului taieturii.

la blocul nr. xx

199: Bloc CN incorect. Adresa CN
eronata (X sau Y). Nu este posibila
decit o reinitializare.

Definiti pozitia initiala a
programului (consultati
instructiunile nr. 8695 4944).

Un program standard a fost lansat
fara a defini pozitia initiala.

207: Pericol de coliziune: schimbare | Compensarea conturului taieturii Corectati programul sau
de directie la blocul nr. depaseste spatiul dintre taieturi. compensarea conturului taieturii.
. . < Programul este o forma standard Selectati scula Thainte de
288: Nu a fost selectata nicio scula ; : - .
si cere selectarea unei scule. inceperea programului.
960: Axa (X sau Y): Alerta variator - S-a atins limitatorul de cursa Degajati axa in mod Jog Tn
Axa la limitatorul de cursa pozitiv! electrica + . directia opusa si anulati alarma.
961: Axa (X sau Y): Alerta variator - S-a atins limitatorul de cursa Degajati axa in mod Jog Tn
Axa la limitatorul de cursa negativ! electrica - . directia opusa si anulati alarma.

Reanclansati butoanele de oprire

1001: Oprirea de urgentd este S-a declangat o oprire de urgenta. de urgenta si repuneti in

ival
actival functiune.

1003: Comanda numerica a fost Comanda numerica a avut o Verificati erorile suplimentare si
oprita de urgenta eroare grava in timpul functionarii. repuneti in functiune.
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Eroare

8695 4186 / D

1004, 1005, 1006: Variatorul axei xx
nu este gata ,DRIVEON”

Cauze probabile

Variatorul nu este alimentat
electric.

Problema Ethercat

Remedii posibile

Verificati fuzibilul F2 si activarea
lui KM2 la punerea in functiune.
Verificati starea ledurilor pe
variator (pe variatorul LM si T: 2
leduri verzi cu lumina
intermitenta, pe variatorul LE: 1
led verde cu lumina intermitenta).

1011: Stop ciclu la coliziune duza.
Jog cu viteza limitata

Soc la torta (plasma) sau soc la
senzor (taiere oxigaz)

Degajati scula in mod Jog,
redemarati programul.

1012: Va rugam sa puneti masina in
modul oprire de urgenta inainte de a
inchide aceasta aplicatie

Oprirea de urgenta trebuie sa fie
activa cand se opreste comanda
numerica.

Activati oprirea de urgenta si
opriti masina.

1014: Va rugam sa puneti magina in
modul oprire de urgenta

Oprirea de urgenta trebuie sa fie
activa cand se valideaza
configuratia (Setup) masinii.

Activati oprirea de urgenta
fnainte sa validati configuratia
(Setup), validati configuratia apoi
repuneti masina in functiune.

1015: Eroare de schimbare a
platformei

Schimbarea platformei a fost
ceruta in timp ce un program este
in curs de executie.

Reinitializati programul inainte de
a cere schimbarea platformei.

1022: Eroare aer

Presiune scazuta a aerului pe
masina (fara legatura cu gazul de
procedeu).

Verificati ca valva de izolare sa
fie deschisa.

Reglati presiunea aerului la
presiunea necesara. Eventual
reglati presostatul de aer.

1023: Alarma eroare poarta
deschisa

Alphatome: poarta de acces la
procedeu a ramas deschisa.

Inchideti poarta.

1040: Se asteapta pornirea ciclului
de inregistrare a pozitiei initiale

Masina are o functie de
inregistrare a poziiei initiale,
actionata prin intermediul unui
buton de pornire ciclu.

Apasati pe butonul ,,Pornire
ciclu”.

1041: inregistrarea pozitiei initiale in
desfasurare

Ciclul de nregistrare a pozitiei
initiale este in desfasurare.

Asteptati terminarea inregistrarii
pozitiei initiale.

1042: Inregistrarea pozitiei initiale s-
a terminat

Ciclul de nregistrare a pozitiei
initiale a masinii s-a terminat.

Anulati avertizarea.

1053 pana la 1068: Scula selectata
nu exista

Programul de taiere a pieselor
cere un procedeu care nu este
definit in configuratie (Setup).

Corectati programul de taiere a
pieselor (cod S).

1069: S-a cerut un procedeu
nedefinit

Programul de taiere a pieselor
cere un procedeu necunoscut.

Corectati programul de taiere a
pieselor (cod S).

1071: Nu exista retur de la
functionarea filtrului

De mai mult de 30 de secunde nu
exista retur de la functionarea
filtrului desi s-a cerut o operatiune
de taiere. Procedeul a fost oprit.

Demarati evacuarea noxelor si
verificati functionarea ei corecta.
Redemarati programul.

01072: Se asteapta retur de la
evacuare noxe

Nu exista retur de la functionarea
filtrului desi s-a cerut o operatiune
de taiere. Programul a fost
intrerupt (daca nu demarase inca)
sau a fost oprit la urmatoarea
operatiune de taiere.

Demarati evacuarea noxelor i
verificati functionarea ei corecta.

01073: Cheie in modul configurare
procedeu, se interzice deplasarea

Cheia procedeu este in mod
configurare.

Tnvartiti cheia in mod ciclu pentru
a permite deplasarea.
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Cauze probabile

F - INTRETINERE

Remedii posibile

01074: S-a depasit bariera
imateriala, se interzice deplasarea

Un element a taiat una din
barierele imateriale.

Verificati ca nu exista niciun
pericol. Repuneti in functiune
barierele (butonul albastru de pe
panoul de comanda) pentru a
permite deplasarea.

1151: Se asteapta pornirea ciclului
pentru noua platforma

Cererea de schimbare a platformei
trebuie sa fie urmata de o ,pornire
ciclu”.

Apasati pe butonul ,Pornire
ciclu”.

1152: Se asteapta pornirea ciclului
pentru programul RUSH

Cererea pentru RUSH trebuie sa
fie urmata de o ,pornire ciclu”.

Apasati pe butonul ,Pornire
ciclu”.

1154: Se asteapta pornirea ciclului
pentru deplasare

Cererea de deplasare (de
exemplu, laser de pozitionare)
trebuie sa fie urmata de o ,pornire
ciclu”.

Apasati pe butonul ,,Pornire
ciclu”.
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FIXAREA CREMALIERELOR PE EXTENSII

1) Deblocati cremalierele fixate pe baza.

2) Fixati noile lungimi de cremaliera R30 in continuarea cremalierei de baza, fara sa le blocati, cu ajutorul
suruburilor R33 si pieselor R32.

3) SFAT: Pentru a ajusta cremalierele, incepeti la mijlocul lungimii totale a caii de rulare si centrati
vizual primul surub R33 in axa gaurii sinei.

4) Blocati cremalierele dupa ce ati ajustat pozitia longitudinala cu instrumentul R40 si inal{imea cu
instrumentul R36 (livrate in kitul de montare 07081001).

O

PINION, MOTOR

Pentru schimbarea unui pinion sau motor, va recomandam sa apelati la serviciile unui tehnician LINCOLN
ELECTRIC sau reprezentantului acestuia.
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REGLAREA ROLELOR DE GHIDARE

1) Reglati cele 2 role de ghidare exterioara M1 pe cadrul principal prin intermediul axelor excentrice M2,
(cheie plata de 30), prin deblocarea suruburilor cu cap H, M3, (cheie de teava de 13).

2) NU STRANGETI EXCESIV! Rolele trebuie sa poaté fi invartite cu mana.

3) Blocati cele 2 suruburi M3

4) Nu dereglati rolele interioare MO, acestea sunt reglate din uzina si lacuite.

T
MO0
M3 —

M2

M1

REGLAREA CONTRA-ROLELOR MOTORULUI

1) Tmpingeti pinionul in cremaliera din fundul danturii.
2) Ajustati contra-rola prin intermediul axei excentrice.
3) NU STRANGETI PREA TARE! Rola M34 trebuie sa poata fi strdnsa cu ména.

OXYTOME? / PLASMATOME? m F-35
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3 - PIESE DE SCHIMB

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate componentele unei masini sau instalatii.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:

e cele care se afla in stoc in mod obignuit: ¢/

e articolele care nu se afla in stoc: X

e cele disponibile la cerere: nu exista insemne

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimite{i o copie a paginii cu lista de piese completata in mod
adecvat. Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele marcate in fotografii sau schite dar nu in tabele, trimiteti o copie a paginii in
cauza, evidentiind marcajul respectiv.

>

F-36

Exemplu:

Tn stoc in mod obisnuit.

X<

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Denumire

‘ Stoc | Comanda

E1l WOOOXXXXXX v Placa interfata utilaj
G2 | WOOOXXXXXX | X Debitmetru
A3 9357 XXXX Panou frontal imprimat

Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

( € Type
Matricule

e

— Nr. serie:

‘ ELECTRIC
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8695 4186 / D

Cod

CADRU

Tn stoc in mod obisnuit.

B (A

Nu se afla in stoc.

La cerere.

F - INTRETINERE

‘ Stoc Comanda Denum're

M1 W000139036 v Rola portantd montata

M2 W000401131 X Rola de ghidare necentrata montata
M3 W000401129 X Rola de ghidare montata

M4 | W000400278 | X Kit 4 role

M6 W000400279 v A | Kit4 perii @60

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

] J’ TIP:
mgelg ‘—» Nr. serie:
OXYTOME? / PLASMATOME? m
ELECTRIC
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MOTOARE

MOTOR PENTRU DIRECTIE LONGITUDINALA

F-38 m OXYTOME? / PLASMATOME?
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Reper

M10

Cod
W000402582

F - INTRETINERE

Tn stoc in mod obisnuit.

X/

Nu se afla in stoc.

La cerere.

r

‘ Stoc

Comanda

Denumire

Motor SANYO R2AA 750W

M11

W000383969

R Reductor PLN70 125 B5

M12

W000400283

Kit limitator de cursa ace (pentru 1 motor)

M13

W000400284

Pinion Z=30 M2

M14

W000400285

X N\ %X |

Set de contra-role (pentru 2 motoare)

M15

W000400292

x

Baza4.5m (177"

Cremaliera lungime 2000 mm

(cantitate: 2 pe sina principala + 2 pe sina
secundara)

W000400293

Extensie 3 m (118"

Cremaliera lungime 2000 mm (78,74")
(cantitate: 1 pe sina principala + 1 pe sina
secundara)

Cremaliera lungime 1000 mm (39,37")
(cantitate: 1 pe sina principala + 1 pe sina
secundara)

W000400294

Extensie 1.5 m (59"

Cremaliera lungime 1500 mm (59")
(cantitate: 1 pe sina principala + 1 pe sina
secundara)

W000400295

Kit de montare cremaliera

M16

W000400288

Masina T15
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 1)

Cremaliera lungime 212 mm (8,35") (cantitate: 1)

W000400289

Masina T20
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 1)

Cremaliera lungime 710 mm (27,95") (cantitate: 1)

W000400290

Masina T25
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 1)

Cremaliera lungime 1213 mm (47,76") (cantitate: 1)

W000400291

Masina T30
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 1)

Cremaliera lungime 1832 mm (72,13") (cantitate: 1)

W000400639

Masina T35
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 2)

Cremaliera lungime 212 mm (8,35") (cantitate: 1)

W000400289
+ W000366563

Masina T40
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 2)

Cremaliera lungime 710 mm (27,95") (cantitate: 1)

W000400290
+ W000366563

b 4

Masina T45
Cremaliera lungime 2000 mm (78,74") (cantitate: 2)

Cremaliera lungime 1213 mm (47,76") (cantitate: 1)

W000400286

X

A

Aerosol ADERMOS 850
(pentru protectia cremalierelor si pinioanelor)

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara.

c € Type
Matricule

I

R ——

Indicati In tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

TIP:

Nr. serie:

OXYTOME? / PLASMATOME?

‘ ELECTRIC
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CARUCIOR PORTSCULA

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

X<

‘ Stoc | comanda Denumire

M18 | WO000400296 ) 4 A | Kit4 Ghidaje liniare cu bile BXS20

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

_,-' TIP:
M$€.|£| ‘ —— Nr. serie:

F-40 m OXYTOME? / PLASMATOME?
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OPTIUNE GRESARE AUTOMATA CARUCIOR PORTSCULA

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

X/

‘ Stoc | comanda Denumire

M19 W000403337 ) 4 A GRESOR AUTOMAT MULTIPUNCT
I

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

_,-’ TIP:
Type
M$€.|£| ‘ —— | Nr. serie:

OXYTOME? / PLASMATOME? m F-41
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SISTEM DE ANTRENARE CARUCIOR SECUNDAR

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

B (A

Cablu galvanizat @ 6,3 mm (1/4") x 37 fire
Lungime in functie de marimea masinii

M21 W000400298 X Roata de tensiune cablu, montata

M95 W000400299 X A Ansamblu frana de cablu
|

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

__,—> TIP:
Type
M$€.|£| ‘ —— [ Nr. serie:

M20 | W000400297 X

F-42 m OXYTOME? / PLASMATOME?
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F - INTRETINERE

ECHIPAMENTE PNEUMATICE

In stoc in mod obisnuit.

X<

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Comanda

Denumire

G75 WO000365982 v Filtru
G74 W000365846 v Manometru de contact
G73 WO000137873 (4 A EV 2/2.

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

c € Type
Matricule _—

I

TIP:

Nr. serie:

OXYTOME? / PLASMATOME?

Mﬁ’ F-43
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LANT PORTCABLU

In stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

L (AN

Comandsa Denumire

TRANSVERSAL
Lant portcablu (lungime 1 m (39,37"))
Kit de fixare

W000400300
WO000400303
W000400301
W000400302

Separator vertical (x10)

X X XX

Separator orizontal (x10)

LONGITUDINAL

Kit lant portcablu cu separatoare (lungime 1 m
4 [(39,37)
I

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

I—’ TIP:
e )
Watricule ————— { Nr. serie:

W000402586 ) 4
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ECHIPAMENTE ELECTRICE

HPC DIGITAL PROCESS Il

OXYTOME? / PLASMATOME? m F-45
ELECTRIC




F - INTRETINERE 8695 4186 / D

HPC DIGITAL PROCESS Il
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F - INTRETINERE

v Tn stoc Th mod obisnuit.
X Nu se afla in stoc.
La cerere.
Repe od 0 De e
El
E2 W000383980 v Variator fara perii 30A
E3
) 4 Modul de siguranta Flexisoft0
E4 W000400304 HPCII
X Memorie si alimentare modul de siguranta HPCIII
E5 W000400305 X Modul de siguranta Intrari lesiri de siguranta
E6 PC5608042 Filtru electric 1 A
E7 PC5608039 Filtru electric 15 A
ES8 W000383976 ) 4 Unitate centrala EL EtherCAT
E9 Modul intr_é\_ri/iegirg prpcedeu_*-_\/ariatoare. HPCII
Consultati instructiunile specifice
E10 W000140748 v Disjunctor 3P - 25A
E11 W000137792 ) 4 Contactor LC1D12B7
W000383974 | v/ Contact aditional LADN40 :lfccl'l'l
E12 W000385169 v Alimentare 230 V/24 VDC/20 A
E13 W000400306 X Modul de siguranta Intrari lesiri standard
E14 W000400308 v Indicator tactil 19" + alimentare
E15 W000402585 X Manipulator 8 pozitii
E16 W000402584 X Rezistenta de franare 30 W 50 HPCIl
E18 W000400309 X Transformator 230+400V / 24+24V - 4350VA
F21 | As-cs-07087071 | X ”LJST:r?(’;Z%e”ntralé PA9000 CNC + Dongle
F22 | AS-CS-C5703732 | v/ Ecran tactil 16/9 + alimentare
F23 | AS-CS-C5703329 | v/ Modul de alimentare GL10
F24 | AS-CS-C5703330 | v/ Modul ETHERCAT GL10
F25 | AS-CS-C5703324 | ¢/ Modul 16 intrari digitale GL10 HPCINI
F26 | AS-CS-C5703325 | v/ Modul 16 iesiri digitale GL10
F27 | AS-CS-C5703326 | v/ Modul 4 intr&ri analogice GL10
F28 | AS-CS-C5703327 | ¢/ Modul 4 iesiri analogice GL10
F29 | AS-CS-C5703328 | v/ Modul 2 codificatoare GL10
F30 | AS-CS-C5704398 | X Manipulator 8 pozitii
20 | wooouoono7 | x || Gau losecncs amiatores
W000400640 ) 4 Laser de aliniere a celulelor HPCIII
E21 W000402598 ) 4 A Proiector LED 230 V

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

c € Type
Matricule

OXYTOME? / PLASMATOME?

—I_’ TIP:

———— | Nr. serie:

‘ ELECTRIC
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NOTE PERSONALE

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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