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Producent dzigkuje za zaufanie, jakim obdarzyli go Panstwo, kupujac niniejsze
urzgdzenie. Zapewni ono Panstwu petne zadowolenie pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych uzytkowania i konserwacji.

Jego konstrukcja, specyfikacja podzespotow i sposéb wykonania sg zgodne
z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi.

Zachecamy do zapoznania sie z zatagczong deklaracja CE, by poznaé¢ dyrektywy,
ktorym podlega.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za tgczenie elementéw, ktére nie
zostaly przez niego wyprodukowane.

W trosce o bezpieczenstwo uzytkownika podajemy ponizej otwartg liste zalecen lub
obowigzkoéw, ktérych znaczna czes¢ znajduje sie w kodeksie pracy.

Na koniec prosimy o poinformowanie dostawcy o wszelkich btedach, ktére mogty
wkras¢ sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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INFORMACJE

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

*« WELDYCAR 2.0 PRO

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytaé instrukcje. Instrukcje nalezy zachowac w bezpiecznym miejscu, aby mozna

byto skorzysta¢ z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podgzac za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszy¢ jej az do momentu
zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzgdzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp.,
analogowe czy cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

W kwestii instrukcji dziatania, ustawien, sposobow rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami bezpieczenstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwacji.

Instalacje stanowi potaczenie kilku produktéw. Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny
nalezy przeczyta¢ wszystkie czesci dokumentacji, poniewaz zawierajg one informacje na temat
ryzyk resztkowych dotyczacych poszczegodlnych elementéw oraz sposobdw zabezpieczania sie
przed nimi.

>POoP b P

Pomimo wszystkich podjetych srodkéw mozliwe jest, ze nieoczywiste ryzyko szczatkowe wcigz
sie utrzymuje.

Ryzyko szczagtkowe mozna zredukowac¢ pod warunkiem przestrzegania instrukcji
bezpieczenstwa oraz uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem i ogolnie z instrukcjami obstugi.
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowiagzek przeczytania podrecznika/
instrukciji.

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektryczno$cia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nieréwnoscig
terenu.

SOS®BRO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

P> B

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
gorgcg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronnej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia ubrania
ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek oczyszczenia strefy roboczej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

Obowigzek noszenia ochrony drog
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ostrym elementem.

Wskazuje operacje smarowania.

@B

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla os6b z rozrusznikiem serca.

Wymaga czynno$ci konserwacyjnych.
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Urzgdzenie jest wyposazone w
akumulator litowo-jonowy, ktéry wymaga
specjalnych warunkow transportu,
przechowywania i recyklingu (patrz
dokumentacja akumulatora).

S AN« o=

Maszyna nie jest objeta certyfikatem
ATEX

O
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We wszelkiej korespondencji prosimy o podawanie tych informacji.
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1 - Warunki uzytkowania

Firma LINCOLN ELECTRIC pragnie podziekowac¢ za zaufanie, jakim obdarzyli j3 Panstwo, kupujgc
urzgdzenie, ktore zapewni petng satysfakcje.

Urzgdzenie to jest przeznaczone do mocowania palnika spawalniczego MIG/MAG i przemieszczania sie po
blachach w trybie recznym, poétautomatycznym lub automatycznym.

Niniejsza instrukcja musi by¢ dostepna dla wszystkich uzytkownikow. Przed kazda operacjg uzytkownik
musi zapoznac sie ze sprzetem i upewnic sie, ze przeczytat i zrozumiat informacje zawarte w instrukgiji
obstugi. Korzystanie z urzgdzenia wymaga znajomosci i przestrzegania zwyczajowych ostrzezen i instrukcji
bezpieczenstwa dotyczgcych wykonywanego procesu.

Nalezy zapoznac sie z normami i dobrymi praktykami zwigzanymi z wykorzystywanymi
procesami.

LINCOLN ELECTRIC zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w charakterystyce swoich produktéw
w dowolnym momencie w celu umozliwienia zastosowania najnowszych rozwigzan technologicznych.
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji mogg ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

2 - Uzytkownicy

Urzadzenie moze by¢ uruchamiane, obstugiwane lub wytgczane jedynie przez osoby upowaznione.

UWAGA!
Wszyscy pracownicy obstugi i konserwacji pracujacy przy tym urzadzeniu musza
przeczytac i zrozumie¢ calg niniejszg instrukcje.

Urzgdzenie jest wyposazone w jednostke sterujgcg przeznaczong do jednoczesnej obstugi przez jednego
operatora. Zarzgdzanie wspdlnym uzytkowaniem maszyny przez kilku operatoréw nie zostato uwzglednione
przez producenta.

Dane techniczne i schematy zawarte w niniejszej instrukcji majg charakter wytacznie orientacyjny i moga nie
odzwierciedla¢ konfiguracji, jaka aktualnie dostarcza nasz zaktad. Petne i aktualne informacje mogg zostac
dostarczone przez producenta na zgdanie.

3 - Bezpieczenstwo

Analize ryzyka urzadzenia przeprowadzono zgodnie z obowigzujgcymi normami.

To urzadzenie jest powigzane z instalacjg spawalniczg i w takim przypadku podlega zaleceniom
bezpieczenstwa opisanym w instrukcji instalacji dla danego procesu.

4 - Zgodnos¢ z przepisami

Numer seryjny urzgdzenia podano na tabliczce identyfikacyjnej CE znajdujgcej sie na maszynie. Urzadzenie
jest zgodne z odpowiednimi przepisami obowigzujgcych dyrektyw:

» Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

» Dyrektywa ,CEM” 2014/30/UE

» Dyrektywa ,RoHS” 2011/65/UE

Kazdy produkt zostanie dostarczony z wtasng deklaracjg powigzang z jego numerem seryjnym.

WELDYCAR G\
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5 - Ochrona srodowiska

Temperatura uzytkowania urzgdzen musi sie miesci¢ w zakresie od -5°C (23°F) do 50°C (122°F), a wilgotnos¢
powietrza musi by¢ mniejsza niz 90%.

Temperatura przechowywania urzadzenia musi sie miesci¢ w zakresie od -10°C (14°F) do 70°C (158°F), a
wilgotno$c¢ powietrza musi by¢ mniejsza niz 90%.

Przed utylizacjg urzadzenia oraz jego oprzyrzagdowania i akcesoriow nalezy zastosowac rézne srodKi
ostroznosci, ktérych celem w szczegdlnosci jest unikniecie wszelkich zagrozeh podczas demontazu i
transportu, a takze konsekwenc;ji dla Srodowiska wynikajgcych z zawartych w nim produktéw lub elementéw.

(4 Urzadzenie posiada jeden lub wiecej akumulatoréw, ktére muszg by¢ poddane
" ” specjalnemu procesowi recyklingu (patrz instrukcje dostawcy). Pozostate elementy
Li-ion urzadzenia musza zosta¢ poddane normalnemu procesowi recyklingu.

Z tego powodu firma bedgca uzytkownikiem i wtascicielem urzgdzenia musi uwzglednic ten aspekt i podjgé
wszelkie konieczne dziatania w tym zakresie.

6 - Gléwne zalecenia

Wodzka nie mozna uzywaé do przenoszenia lub podnoszenia tadunkéw nieprzewidzianych przez firme
LINCOLN ELECTRIC

Narzedzia lub procesy stosowane na wézkach muszg by¢ zatwierdzone przez firme LINCOLN ELECTRIC.
Nie wolno trzymac¢, pcha¢ ani ciaggna¢ wézka podczas pracy.

W strefie roboczej obowigzkowe jest noszenie srodkéw ochrony indywidualnej i odziezy ochronne;j
zakrywajgcej ciato, bez krawata oraz zakrywanie wioséw.

O0PO0OOGOO

Wodzek posiada stopien ochrony IP43, co oznacza, ze jest zabezpieczony przed wodg padajgcg pod kgtem do
60° od pionu. Woda lub para wodna nie moze dostac¢ sie do wnetrza wozka.

Wszystkie uszkodzone czesci wozka nalezy wymieni¢ lub zleci¢ ich naprawe specjalidcie.
Nalezy okresowo sprawdzac odpowiednie dokrecenie wszystkich elementéw wozka.

W okresie gwarancyjnym nie wolno demontowaé¢ obwodoéw drukowanych, w przeciwnym razie gwarancja
natychmiast wygasa (chyba ze producent wyrazi na zgode na podjecie takich dziatan).

Wszelkie modyfikacje sprzetu lub dodanie komponentéw, ktére nie zostaty okreslone przez producenta, mogg
znaczgco zmieni¢ dziatanie urzadzenia.

Do wézka nalezy przymocowa¢ zawiesia, aby zapobiec jego upadkowi w przypadku
utraty przyczepnosci magnetycznej. W tym celu nalezy uzy¢ wywazarki obcigzenia o
regulowanym udzwigu od 10 do 14 kg (dtugos¢ liny 2,5 m). Zaleca sie umieszczenie jej w
minimalnej odlegtosci odpowiadajacej wyjsciu liny od 50 do 100 cm.

' LINCOLN ELECTRIC nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprzestrzeganie powyzszych zasad.

@ Instrukcja obstugi



7 - Granice uzytkowania maszyny lub instalacji

' Granice uzytkowania maszyny (lub instalacji) sa podane w réznych dokumentach, ktére
nalezy przeczyta¢ przed rozpoczeciem korzystania z maszyny (lub instalacji).

Ze wzgledow bezpieczenstwa i na podstawie obecnego stanu naszej wiedzy na temat proceséw
bezpieczenstwa, w strefie roboczej moze przebywac tylko jedna osoba.

Maszyna (lub instalacja) moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez jedng osobe petnoletnig, przeszkolong w
zakresie obstugi i ryzyk zwigzanych z uzytkowaniem.

Maszyne (lub instalacje) nalezy wykorzystywac¢ wytgcznie do zastosowan spawalniczych, kazdy inny sposdb
uzycia jest zabroniony.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnagtrz pomieszczen.
Uzytkowanie na zewnatrz jest zabronione.

Hala musi by¢ odpowiednio oswietlona i przewietrzana.
Wymiary i masy elementéw muszg by¢ zgodne z maszyng (lub instalacjg).
Zatadunek i wytadunek musi odbywac sie poza cyklem spawania.

Doprowadzenie zasilania musi by¢ bezwzglednie zgodne z zaleceniami.
Klient dostarczy i zamontuje kazde zrodto zasilania (energia elektryczna, pneumatyczna, gaz i woda).
Urzadzenia muszg by¢ wyraznie oznakowane. Muszg mie¢ mozliwo$¢ blokowania.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz profesjonalnego.
Przed kazdym uzyciem operator musi upewnic sie, ze nie ma ryzyka kolizji z jakgkolwiek osobg.

Upewni¢ sig, ze zadna czes$¢ maszyny nie znajdzie sie w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od przeszkody.
Wymdg: korytarz operatora powinien by¢ wolny na szerokosci co najmniej 800 mm szerokosci.
Zalecamy wykonanie oznakowania na posadzce.

Wchodzac do strefy oznakowanej, kazda osoba moze zosta¢ uderzona przez element instalacji.
Na czas kazdej dluzszej nieobecnosci operatora zamykac¢ doptywy energii (elektrycznej i ptynéw).

Konserwacja musi by¢ wykonywana przez osoby doswiadczone i przeszkolone w zakresie ryzyk zwigzanych
Z maszyna.

Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do maszyny (lub instalacji) na potrzeby konserwaciji (np. brak czesci itp.).
Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkgji na 1 zmiane dziennie (czyli przez 8 godz. dziennie).
Wymiane materiatdw eksploatacyjnych nalezy wykonywac¢ w zaleznosci od ich zuzycia.

Kontrole wzrokowg stanu ogélnego maszyny i jej stref roboczych nalezy wykonywac 2 razy na zmiane lub
przy kazdej modyfikacji produkcji.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ harmonogramu konserwacji.
Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Wszystkie czynno$ci zwigzane z utrzymaniem muszg by¢ wykonywane przez specjalistyczny personel,
ktory przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje.

Technik elektryk
wykwalifikowany operator zdolny do wykonywania w normalnych warunkach prac przy czesciach
elektrycznych oraz prac regulacyjnych, zwigzanych z utrzymaniem i napraw.

Technik mechanik
wyspecjalizowany technik upowazniony do wykonywania skomplikowanych i nadzwyczajnych czynnosci
mechanicznych.

WELDYCAR KD




8 - Ryzyka resztkowe

Na podstawie wynikow oceny ryzyka pozostaty elementy, dla ktérych wyeliminowanie ryzyka lub
doprowadzenie go do poziomu nieistotnego nie byto ,technicznie” mozliwe.

Pomimo wszelkiej starannosci dotozonej podczas projektowania naszych maszyn (lub instalacji), pozostajg
jednak pewne strefy ryzyka. Aby kontrolowac¢ ryzyko, klient musi zwraca¢ szczegolng uwage na te strefy,
nakazac stosowanie zasad i okresli¢ ewentualne dodatkowe konieczne $rodki zwigzane z wtasnymi
sposobami postepowania.

W zwigzku z tym ponizej podano orientacyjng liste ryzyk resztkowych.
Lepsze uwzglednienie ryzyk resztkowych zapewni szkolenie operatorow w zakresie bezpieczenstwa i obstugi
maszyny na ich stanowisku pracy.

Zalecamy opracowanie kart stanowisk przypominajgcych o wystepowaniu lub braku ryzyka resztkowego w
strefie roboczej.

8.1 - Ryzyka resztkowe .,0gd6lne”

@ Ryzyko zwigzane z otoczeniem — poslizg i/lub upadek A A

Strefa robocza i bezpieczenstwa musza byé wolne od wszelkich przeszkdd.
Strefa robocza musi by¢ czysta i wymaga regularnego czyszczenia.

Okresowo wykonywac¢ konserwacje maszyny (patrz instrukcje konserwacji dla poszczegdlnych
urzgdzen).
Usuwac¢ odpady materiatéow eksploatacyjnych.

Operator musi zwraca¢ szczegoélng uwage na kable i szyny biezni na posadzce.

Operator musi nosi¢ konieczne srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske
i odziez robocza.

Upadek z wysokosci:
Aby zabezpieczy¢ sie przed upadkami z wysokosci i dociera¢ do elementéw na wysokosci, operator
musi korzysta¢ ze srodkéw dostepu zgodnych z obowigzujgcymi normami.

Podczas prac na wysokosci nalezy bezwzglednie stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej: kask,
rekawice, obuwie ochronne, maske, zatyczki do uszu i uprzaz ochronng.

Przed rozpoczeciem prac na wysokos$ci operator musi zostaé przeszkolony w zakresie korzystania ze
Srodkéw dostepu na wysokosSc.

@ Ryzyko mechaniczne — uderzenie, sciecie, zmiazdzenie T v

Operator nie moze nosi¢ luznej odziezy, krawata, musi mie¢ zwigzane wiosy i nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez robocza.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie inni
wspotpracownicy.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Nalezy przestrzegac stref bezpieczenstwa maszyny.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Utkniecie pomiedzy przeszkodg a maszyng — dostep do elementu ruchomego

Operator musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez
roboczg.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewnic, ze nikt nie znajduje sie w strefie roboczej
ani w strefie bezpieczenstwa maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewni¢, ze ostony ochronne maszyny sg
zamontowane.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Zerwanie zakotwienia urzgdzenia transportowego
Nie wolno modyfikowaé maszyny.
Maszyna nie stanowi elementu kotwigcego dla urzgdzenia transportowego.
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Obecnos¢ osob pod tadunkiem
Operator musi by¢ przeszkolony w zakresie obstugi urzadzen transportowych i posiada¢ odpowiednie

uprawnienia.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka

resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne — przebicie lub uktucie N
yzy p 3‘_\ /%

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki

do uszu.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka

00O

Wyrzucanie stopionego materiatu na substancje fatwopalne lub osoby

Strefa robocza musi by¢ czysta i wymaga regularnego czyszczenia.

W zaleznosci od otoczenia miejsca pracy zamontowaé ostony wokét palnikéw.

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne,

maske, zatyczki do uszu, ognioodporng odziez robocza.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka

resztkowe.

8.2 - Ryzyka resztkowe ,.proces”

@ Ryzyko elektryczne — wyrzucanie stopionych czastek

@ Ryzyko ergonomiczne — zmeczenie

Wymiana ciezkich szpul na wspornikach szpul na wysokoSci

Operator musi uzywac¢ przystosowanych srodkéw transportowych.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z materiatami i produktem - zatrucie @

Dymy/gazy uwalniane podczas procesu
Przewidzie¢ montaz urzadzen wyciggowych (na koszt klienta).
Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki

do uszu.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka

resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne — przebicie lub uk’fucie

Kontakt pomigedzy koricowkg drutu spawalniczego a czescig ciata
Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki

do uszu.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka

resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z promieniowaniem — uszkodzenia oczu i skéry

Uderzenie tukiem elektrycznym
W zaleznosci od otoczenia miejsca pracy zamontowac ostony wokot palnikow.
Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki

do uszu.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.
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@ Ryzyko cieplne — poparzenie &

Kontakt czesci ciata z elementem gorgcym (palnik, element itp.)

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z hatasem — zmeczenie

Hatas wynikajgcy z procesu

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne — zmiazdzenie Il v
o

Przenoszenie butli i/lub stojakow gazowych
Butle gazowe nalezy przewozi¢ na wozkach i mocowaé pasami do wozkow.

Stojaki nalezy przewozi¢ za pomocg odpowiednich srodkéw transportowych (np. suwnica, wozek
widtowy).

Operator musi by¢ przeszkolony w zakresie obstugi urzadzen transportowych i posiada¢ odpowiednie
uprawnienia.

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

@ Ryzyko zwigzane z materiatami i produktem — wybuch
Przechowywanie butli lub stojakow gazowych w poblizu maszyny

Miejsce przechowywania musi by¢ wystarczajgco oddalone od strefy spawania oraz innych zrédet
ciepfa i znajdowac sie w strefie z wentylacja.

Butle muszg byé zamocowane.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie korzystania z gazu, a personel uczulony na zagadnienia
z tym zwigzane.

O,
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9 - Ograniczenia gwarancji

W okresie gwarancyjnym nie wolno wprowadzaé zadnych modyfikacji w urzadzeniu lub oprzyrzadowaniu.
Whprowadzenie jakichkolwiek modyfikacji bez uprzedniej pisemnej zgody powoduje uniewaznienie gwarancji.

Firma LINCOLN ELECTRIC gwarantuje dziatanie urzgdzenia pod warunkiem uzywania dostarczonych i
certyfikowanych elementow sktadowych. Oryginalne komponenty wymieniono na liscie czgsci zamiennych.

Gwarancja na urzgdzenie wynosi 12 miesiecy od daty dostawy (z wytgczeniem czesci zuzywajacych sie).

Urzgdzenie jest objete roczng gwarancjg na czesci i robocizne, chyba ze:
» modyfikacje urzgdzenia zostaty dokonane przez firme inng niz LINCOLN ELECTRIC bez jej
autoryzacji.
« usterki sg spowodowane uzytkowaniem w temperaturach roboczych wykraczajgcych poza
przewidziany zakres.
usterki sg spowodowane przypadkowymi wstrzgsami urzgdzenia.
usterki sg spowodowane zewnetrznymi potgczeniami, ktére nie sg zgodne z przepisami.
usterki sg spowodowane przyczynami zewnetrznymi.
na szynie brakuje co najmniej jednej etykiety termoczutej wskazujgcej, ze maksymalna dozwolona
temperatura nie zostata przekroczona.

UWAGA!
' W okresie gwarancyjnym nie wolno demontowa¢ obwodéw drukowanych, w przeciwnym
razie gwarancja natychmiast wygasa (chyba ze producent wyrazi na zgode na podjecie
takich dziatan).

UWAGA!
' Wszelkie modyfikacje sprzetu lub dodanie komponentéw, ktére nie zostaty okreslone
° przez producenta, moga znaczaco zmieni¢ dziatanie urzadzenia.

10 - Transport i przenoszenie

Zatadunek i transport urzadzenia z siedziby firmy LINCOLN ELECTRIC do siedziby klienta okreslono zgodnie
z warunkami wynegocjowanymi w momencie sktadania zamowienia.

Warunki roztadunku i transportu urzgdzenia do miejsca jego lokalizacji sg okreslone zgodnie z warunkami
wynegocjowanymi w momencie sktadania zamowienia.

Urzgdzenie jest domyslnie dostarczane w kartonowym pudle.

[ 4

@ ‘ Urzadzenie jest wyposazone w akumulator litowo-jonowy, ktéry wymaga specjalnych
- warunkoéw transportu, przechowywania i recyklingu (patrz dokumentacja akumulatora).
Li-ion
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1 - Prezentacja

Ten niezalezny wbzek z napedem na 4 kota jest w stanie utrzymac palnik MIG/MAG, aby utatwic prace
spawacza. Jest lekki i wytrzymaty, a po odpowiednim wyposazeniu zapewni jakos¢ automatycznego ruchu,
pozostajgc jednoczesnie prosty w uzyciu i szybki w konfiguracji.

.,Namagnesowana” podstawa wozka oznacza, ze mozna go uzywac do spawania pionowego w gore bez
koniecznosci uzycia narzedzi. Jest on po prostu aktywowany za pomocg dzwigni przechylajacej (w tym
przypadku jeden z pierscieni z boku wézka musi by¢ podtgczony do kabla, aby zapobiec ryzyku upadku).

Manetka sprzegta stuzy do umieszczania wozka w odpowiednim potozeniu.
Wyswietlacz wézka pokazuje rzeczywistg predkos¢ wozka w ruchu.
Uchwyt na palnik jest wyposazony w czujnik tuku do automatycznego uruchamiania wézka.

Wersja PRO umozliwia réwniez sterowanie rozpoczeciem spawania generatora (wyzwalaczem). Moze ona
by¢ réwniez uzywana do zarzadzania czasem przed spawaniem/po spawaniu, czasem umozliwiajgcym
unikniecie krateréw i czasem spawania przerywanego.

Zestaw WELDYCAR 2.0 PRO zawiera:
» podstawke wézka
» wiezyczke sterowniczg
 prowadnice krzyzowe 40 mm
» uchwyt na palnik z funkcjg wykrywania tuku
» przewdd spustowy do wyzwalacza
* akumulator i tadowarke.

1 | Akumulator 18 V z tadowarkg 230 V

2 | Panel sterowania wozka

3 | Podstawa jezdna

4 | Przewdd spustowy (do wyzwalacza)

5 | Reczne prowadnice krzyzowe 40 mm

6 | Uchwyt na palnik MIG z czujnikiem

Instrukcja obstugi
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1.1 Charakterystyka

Charakterystyka
Czynnosci programowalne:

- Sterowanie generatorem (wyzwalaczem) Tak
- Spawanie przerywane
Predkos¢ woézka (z kotem & 75 mm) cm/min Od 1 do 180*
Przesuw prowadnicy recznej XiY mm 40
. . . Uniwersalny z
Uchwyt na palnik z funkcjg wykrywania tuku szybkoztaczem
Dtugosc¢: 365
Catkowite wymiary zewnetrzne mm Szerokosé: 260
Wysokosé: 310
Masa wézka z akumulatorem i prowadnicami recznymi X i Z 9
Masa wézka z akumulatorem i prowadnicg Z oraz prowadnicg oscylacy- kg 12
ing
Maksymalne obcigzenie wozka kg 5
Stopien ochrony P43
Energia elektryczna
Akumulator li-
Nieprawidtowe napiecie zasilania towo-jonowy 18 V
5Ah
Autonomia pracy godzina 20
Autonomia pracy z opcjg oscylatora godzina 8
Czas tadowania za pomocg tadowarki 230 V — 50-60 Hz Min. 45
Obstuga i przechowywanie
Temperatura pracy (przy wilgotnosci ponizej 90%) - -5°C do +50°C
Temperatura przechowywania (przy wilgotnosci ponizej 90%) - -10°C do +70°C
Pozycja spawania
Prowadnica Chwytanie
Sita przyciggania magnesu kg 28
e ¥ A ‘ H° o / AN

* NALEZY UWAZAC na przesuwanie két w pozycji pionowej (w dét ,,PG” i w gére ,,PF”), co
prowadzi do réznicy w predkosci zwigzanej z ciezarem na poktadzie (PG: do +6,5% i PF:

. do -4%).

WELDYCAR
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odstawowe wymiary wozka:

:
E_
= £1
© o
N
N
S
©
7s)
Y [«})
©
P 224 mm
de -103 a4 75 mm_
Opcja z oscylatorami
Oscylator wahadtowy
Skok oscylacji (amplituda) mm Od 0do 40
Czestotliwosé skoki/ 0d 0 do 100
min
Oscylator liniowy ,,0SCI-WELDY” @
Skok oscylacji (amplituda) mm Od 2 do 56
Od 0do 27 (w
Przesuniecie (O) mm zaleznosci od
amplitudy)
Predkos$c¢ oscylaciji cm/min Od 20 do 200
Opdznienie zewnetrze (1) S Od 0do 10
Opodznienie zewnetrze (12) s 0Od 0do 10

Patrz dokument:
- 86955877: OSCI-WELDY

O,
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1.2 Oznaczenia

AS-PM-T0550200 | WELDYCAR 2.0 PRO

AS-PP-T0550100 | Akumulator

Prostownik do akumulatora
AS-PP-T0550101 | 45\, AL |M 110-230 VAC

Bezposrednie zasilanie sieciowe
AS-PP-T0550102 110 V — 230 VAC

Szyny

W000401721 4 aluminiowe kota

Szyna ,2G” 1,5 metra
AS-PP-T0550207 (Temperatura ponizej 70°C)

AS-PP-T0550208 |2 ramiona ,2G”

AS-PP-T0550109 | Magnes koncowy szyny

WELDYCAR
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Szyna ,2G” wysokotemperaturowa
AS-PP-T0550210 | 1,5 metra
(Temperatura ponizej 18°C)

Magnes koncowy szyny

AS-PP-TOSS0M12 || ook otemperaturowe;

Wywazarka obcigzenia 10-14 kg

AS-PP-TP0550116 | ) < & metry

AS-PP-T0550202 | Zestaw wytgcznikdéw krancowych (x2) XMD?
]

Urzadzenie samohamowne 250 kg

W000315476 Dtugo$¢ 10 metry

AS-PP-T0550203 | Maszt podtrzymujacy wigzke

AS-PP-T0550104 | Lampa XLR

AS-PS-T0550004 | Uchwyt na palnik zasysajgcy
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AS-PS-T0550002 E;:%vyt na palnik InnershieldK 115 5 as

AS-PS-T0550006 | Zestaw uchwytu na palnik Hyperfill

AS-PP-T0550106 | Prowadnica reczna 100MM

AS-PP-T0550201 | Kgtowy uchwyt na palnik

W000384545 Uchwyt na 2. palnik

Oscylacja / prowadnica

W000315474 Oscylator wahadtowy

W000276068 Oscylator liniowy

Zestaw montazowy oscylatora
AS-PP-T0S50105 ;i \vego WELDYRAIL

WELDYCAR @
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2 - Opis mechaniczny

Urzgdzenie jest samodzielnym wézkiem z napedem na cztery kota, specjalnie zaprojektowanym do
mechanizacji spawania potautomatycznego we wszystkich pozycjach.

Zostato zaprojektowane do pracy z co najmniej jedng wiezyczkg sterujgca i jednym interfejsem.

Jest lekki i wytrzymaty, a po odpowiednim wyposazeniu zapewni jakos¢ automatycznego ruchu, pozostajgc
jednoczesnie prosty w uzyciu i szybki w konfiguracji. Jego przycigganie magnetyczne pozwala na prace bez
szyny nosnej na blasze ze stali weglowej w pozycji pionowej, gornej i krawedziowe;j.

Do uzytku z podgrzewaniem wstepnym oferujemy opcjonalne wyposazenie z
aluminiowymi kotami (bez gumy). Ponadto nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wlasciwosci
magnetycznych magnesow, ktore utrzymuja woézek w odpowiedniej pozycji podczas
uzytkowania.

2.1 Opis podstawy jezdnej

Uchwyt magnetyczny:
1 => umozliwia namagnesowanie podwozia do pracy w pozycji pionowej, gornej i
krawedziowe;.

2 .
oraz Uchwyt do obstugi
3 => umozliwia ergonomiczne podniesienie wozka w celu jego przemieszczenia.

4 Bolec blokujacy:
=> umozliwia zwolnienie uchwytu transportowego podczas obracania.

Pierscienie mocujace:

5 => umozliwiajg zabezpieczenie wozka, gdy ma on pracowac w pozycji pionowej,
gornej i krawedziowej. Pierscienie mocujgce mogg by¢ rowniez uzywane do

blokowania i przesuwania ramion chwytajgcych (Ozn. 6).

WELDYCAR m
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6 Ramiona chwytajace:
=> stuzg do pozycjonowania rolek podporowych (Ozn. 8)

7 Uchwyty blokujace:
=> stuzg do pozycjonowania rolek podporowych i blokowania ich pozycji.

8 Rolki podporowe:
=> prowadzg wozek po Sciezce zdefiniowanej przez powierzchnie.

Wylacznik krancowy (opcjonalny):

9 => zatrzymuje woézek, gdy ogranicznik kranicowy zostanie zablokowany przez
przeszkode.

DomyslInie wézek ma przyczepnos¢ magnetyczng do blachy, co umozliwia ustawienie
go w dowolnej mozliwej pozycji. Uchwyt magnetyczny (Ozn. 1) musi zosta¢ przechylony
przed rozpoczeciem operacji.

Przyczepnos¢ magnetyczna zalezy w duzej mierze od srednicy két zamontowanych na
wozku. W przypadku kot opcjonalnych (3100) zanik przyczepnosci magnetycznej jest
catkowity.

Jesli wozek jest zainstalowany w pozycji pionowej, gérnej lub krawedziowej, nalezy go
zabezpieczy¢ za pomocg jednego z dwoch pierscieni mocujacych (Ozn. 5), aby zapobiec
jego upadkowi.

2.2 Dostep na potrzeby prac konserwacyjnych

1 Obudowa:
=> stuzy do sprawdzania, naprawy i konserwacji elementow wozka.

D
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2.3 Opis wiezyczki

Akumulator:
=> stuzy do zasilania urzgdzenia. Urzadzenie jest przeznaczone do pracy z
akumulatorem litowo-jonowym 18 V.

Gniazdo zasilania elementéw pomocniczych:
=> stuzy do podigczania elementéw pomocniczych (powadnica, oscylator itp.).

Napiecie wyjsciowe wynosi 14,4 V DC (maks. 5 A)

Wyswietlacz:
=> stuzy do ustawiania urzgdzenia i sterowania nim.

Pokretto / przycisk wyboru:
=> stuzy do poruszania sie po menu i wybierania réznych parametréow pracy.

Przycisk witaczania/wylaczania i uruchamianial/ zatrzymywania cyklu:
=> wtgcza lub wytgcza urzadzenie oraz rozpoczyna lub wstrzymuje cykl.

Przycisk zmiany kierunku:
=> zmienia kierunek jazdy wézka.

Kontrolki kierunku jazdy:
=> pokazujg kierunek, w ktérym porusza sie wozek. Dioda LED miga, gdy trwa cykl.

Gniazdo czujnika tuku spawalniczego:
=> stuzy do podtgczenia czujnika tuku spawalniczego znajdujgcego sie na uchwycie

na palnik. Przesuw wodzka jest wowczas zsynchronizowany z fukiem wyzwalanym
przez spust palnika.

Port dla elementéw pomocniczych:
=> stuzy do podigczania elementéw pomocniczych (np. czujnika, lampy itp.).

10

Port sterowania spustem palnika:
=> stuzy do podtgczania kabla sterowania spustem na palniku. tuk spawalniczy jest

nastepnie synchronizowany z przesuwem wézka, ktéry jest wyzwalany przyciskiem
rozpoczecia cyklu na pulpicie.

Opcjonalnie: na specjalne zyczenie mozna sterowa¢ dwoma palnikami jednoczesnie
za pomocg drugiego gniazda wyzwalacza.

WELDYCAR m
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2.4 Opis uchwytu na palnik ,,podwdjna prowadnica reczna YZ”

Prowadnica reczna Y:
1a => razem z pokrettem umozliwia (Ozn. 2) precyzyjng regulacje poprzeczng potozenia
narzedzia znajdujgcego sie na wézku.

Prowadnica reczna Z (Ozn. 1b):
1b => razem z pokrettem umozliwia (Ozn. 2) precyzyjng regulacje wysokosci narzedzia
znajdujgcego sie na wozku.

z

4 Sruba motylkowa:
=> umozliwia przesuwanie uchwytu (Ozn. 5) na boki w kierunku jazdy wozka.

6 Uchwyt dociskowy:
=> reguluje nachylenie uchwytu na palnik spawalniczy (Ozn. 7).

Uchwyt na palnik:

7 => stuzy do mocowania uchwytu spawalniczego do wézka. Uchwyt sktada sie z
dwodch szczek dokreconych dwiema srubami radetkowanymi (Ozn. 8)) wokét szyjki
palnika.

Instrukcja obstugi
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2.5 Widok montazowy z oscylatorem Y ,,OSCI-WELDY” + prowadnica reczna Z

2.6 Widok montazowy z opcjg oscylatora wahadfowego Y + podwdjna prowadnica reczna Y/Z

WELDYCAR
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2.7 Szyna magnetyczna

Szyna ta stuzy do prowadzenia wozka WELDYCAR 2.0 PRO w pozycji krawedziowej ,2G” po blachach
elektrotechnicznych (ze stali).

Jest ona wyposazona w magnes, ktory utrzymuje szyne na przedmiocie.

Wymiary i waga

Wymiary (dtugosé x szerokos¢ x wysokosc): mm
- Dla szyny o dtugosci 1500 mm 1497x100x21
Waga (w zaleznosci od liczby magnesow): k
- Dla szyny o dtugo$ci 1500 mm 9 od 3,5do 4,2
Limit udzwigu w pozycji roboczej: K 16
Dla wozka z wyposazeniem (z opcjg i 1 dodatkowym obcigzeniem 2 kg) 9
Obstuga i przechowywanie
W przypadku standardowych szyn:
- Temperatura powierzchni stykajgcej sie z szyng °C <70
- Temperatura przechowywania <70
W przypadku szyn wysokotemperaturowych (HT):
- Temperatura powierzchni stykajgcej sie z szyng °C <180
- Temperatura przechowywania <70
Aby unikna¢ uszkodzenia wtasciwosci magnetycznych magnesow, ktére utrzymuja
szyny i wézek w pozycji podczas uzytkowania, oferujemy opcjonalne magnesy
»wysokotemperaturowe”, ktére nadajg sie do stosowania w przypadku podgrzewania
wstepnego.

Magnesy moga zakltécaé dziatanie rozrusznikéw serca i wszczepialnych defibrylatoréw.
Rozrusznik serca moze przejsé w tryb testowy i powodowaé dyskomfort.

Defibrylator moze przesta¢ dziatac.

Jesli nosisz takie urzadzenie, zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od magnesow.

Nalezy uniemozliwi¢ osobom noszacym takie urzadzenia zblizanie si¢ do magnesow.

A
®
A

A

Nie nalezy uzywa¢ szyny do przemieszczania lub podtrzymywania sprzetu innego niz
wozki WELDYCAR.

Zakazuje sie pchania i ciggniecia szyny, gdy jest do niej przymocowany wézek.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ temperature powierzchni metalowej, na ktérej zostanie
umieszczona szyna.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ etykiete termoczuta.

Szyne nalezy obstugiwa¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu ochronnego (rekawice,
obuwie ochronne, kask, okulary itp.).

Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze cala szyna jest czysta (magnesy, boki, mechanizm
zebatkowy).

Wszelkie modyfikacje lub dodanie komponentéw, ktére nie zostaly okreslone przez
producenta, moga znaczaco zmieni¢ dziatanie sprzetu.

Wymienié magnesy, jesli sa uszkodzone.

Chroni¢ magnesy przed gwaltownymi uderzeniami podczas montazu szyn. Nalezy
uwazac na ryzyko przytrzasniecia podczas montazu szyny.
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Wymiary szyny 1500:
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2.8 Sprawdzanie etykiety termoczufej

Przy kazdym uzyciu szyn nalezy OBOWIAZKOWO sprawdzi¢ etykiety termoczute umieszczone pod szyna.
Etykieta umozliwia odczyt temperatury z magnesow i jej zapamietanie.

Ostrzezenie: jesli temperatura przekroczyta prog uzytkowania (w zaleznosci od charak-
terystyki uzywanej szyny), stosowanie szyny w jej obecnym stanie jest ZABRONIONE.
OBOWIAZKOWO nalezy wymieni¢ magnesy i zastosowaé nowg etykiete termoczula.

Etykieta termoczuta

65°C do 93°C

Etykieta termoczuta
160°C do 199°C
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3 - Opis interfejsu wiezyczki

3.1 Widok gtéwny

Nacisngé czerwony przycisk, aby wigczy¢ wézek. Wyswietlacz zostaje wytgczony.

Status woézka:

1 * [ 1: Tryb programowalny wytgczony / automatyczny start wytgczony
* [ A]: Automatyczny start wigczony (przez czujnik tuku)
* [ P ]: Wigczony tryb programowania

2 Poziom baterii

Wyswietlacz predkosci posuwu spawania, moze by¢ zmieniany w cyklu:
* Wybor liczby miejsc dziesietnych po przecinku jest konfigurowalny
* Wybor jednostki jest konfigurowalny

Uwaga:

Przycisk startu uzywany jest do:
* rozpoczecia i zatrzymania cyklu (krétkie nacisniecie)
* natychmiastowego zatrzymania/wstrzymania (krotkie nacisniecie)
* rozpoczecia i zatrzymania (dtugie nacisniecie)

Uwaga: W przypadku pozycji pionowych i pewnego obcigzenia na wézku przebyta
odlegtos¢ moze réznic sie¢ od wartosci zadanej. Na przyktad w PG moze to by¢ do 5%
wiecej przy predkosci 50 cm/min.

WELDYCAR
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3.2 Dostep do informacji o produkcie

Dostep do tej strony mozna uzyskagé, naciskajgc pokretto przez 2 sekundy, gdy po wigczeniu
wozka wyswietla sie logo LINCOLN ELECTRIC.

1 Numer serii

2 Wersja soft

3 Przejechana odlegtos¢ (w metrach)

4 Licznik zasilany napieciem znamionowym (w godzinach). Przyrost czasu po
wiaczeniu urzadzenia.

3.3 Dostep do menu ustawien zaawansowanych

Dostep do tej strony mozna uzyskagé, przytrzymujgc pokretto do momentu wyswietlenia
komunikatu ,Hasto”, a nastepnie zwalniajgc je.

Wprowadzenie hasta (za pomocg pokretta): rézne poziomy uzytkownika:
* Producent (LINCOLN ELECTRIC)
 Klient: 73

Instrukcja obstugi
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Nastepnie nacisnij pokretto. Takie dziatanie umozliwia dostep do menu ustawien zaawansowanych:

Menu w jezyku angielskim (EN) lub francuskim (FR) w zaleznosci od ustawien:

Nalezy wybra¢ zgdany parametr za pomoca pokretta, a nastepnie klikng¢, aby uzyska¢ dostep do wyboru,
Wybiera¢ wartos¢ za pomocg pokretta, a nastepnie klikng¢, aby potwierdzi¢ wybér i powrdci¢ do strony
menu,
Po zakonczeniu klikng¢ ,Zapisz i wyjdz”, aby powrdcié do gtéwnego widoku interfejsu.

* Jezyk:
FR=0iEN=1

e Jednostka:
Jednostka:cm =0ical =1

* Predkos¢ maks. (cm/min):
Predkos¢ maks. (w cm/min) (Predkos$¢ odpowiadajgca predkosci ,bez spawania”):

Przyrost: 1 i min.: 1

Wersja Predkos¢ maksymalna

WELDYCAR @ 75 mm Maks.: 200 (jesli CM/MIN) / 80 (jesli CAL/MIN)

WELDYCAR @ 100 mm | Maks.: 266 (jesli CM/MIN) / 104 (jesli CAL/MIN)

WELDYRAIL 2.0 Maks.: 180 (jesli CM/MIN) / 70 (jesli CAL/MIN)

Max crmi/min

* Zmniejszenie:
Przyrost: 1
Min.: -10000
Maks.: 10000

Top per cm
-1544

Min -100080
Max 10008

Tabela korelacji wartosci redukcji wozkéw.

Wersja »Punkt nacm”
WELDYCAR @ 75 mm 1398
WELDYCAR @ 100 mm 1048
WELDYRAIL 2.0 -1544

Jesli ten parametr zostanie zmieniony, maksymalna dopuszczalna predkosé réwniez musi
zosta¢ zmieniona

e Zapisz i wyjdz:

WELDYCAR rZ\
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3.4 Programowanie

3 sekundy

Frogrammation

A

Nacisniecie pokretta wyboru powoduje przejscie do strony ,Programowanie” (Ozn. 1). Nacisng¢ pokretto, aby
wybrac typ programowania:

* Programowanie ,ON” (Ozn. 2)

* Programowanie ,OFF” (Ozn. 3)

Aby przetgczy¢ sie z jednego na drugi, wystarczy obréci¢ pokretto. Nastepnie potwierdzié,
naciskajgc pokretto.

3.5 Tryb programowania wigczony ,,ON” [ P |

Po wybraniu trybu programowania ,ON” obracanie pokretta wyboru umozliwia poruszanie sie po réznych
opcjach ustawien:

* Opdznienie polecenia spawania przed przesuwem wézka o zadany czas:

Tps av. soud.

= 1] =1

Tps av. soud.

Min
Max

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowac nastepujgce parametry:
- Opdznienie przed spawaniem (w sekundach): 3,0
Przyrost: 0,1
Min.: 0,1
Maks.: 3,0
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e Dlugosé¢ spawania (Dlugos¢ spawania przy predkosci ustawionej na ekranie gitéwnym):

Lg. soudage

Lo, soudage

E e T |
- = .U

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowa¢ nastepujgce parametry:
- Dtugos$¢ spawania (w cm lub calach w zalezno$ci od wybranego ustawienia): 5,00
Przyrost: 0,01 /0,1 /1 (w zaleznosci od wstepnie wybranego parametru)
Min.: 0,00
Maks.: 500,00

¢ Powrét krateru na koncu diugosci spoiny, wozek cofa sie o ustawiong wartosé¢:

Fetour cratere

[ oo
_I._ -=::}£|

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowa¢ nastepujgce parametry:
- Powrét krateru (w cm lub calach w zaleznosci od wybranego parametru): 3,0
Przyrost: 0,1
Min.: 0,0
Maks.: 3,0

¢ Powrét tuku krateru (wtaczenie lub brak polecenia spawania podczas powrotu krateru):

rar _rat,
([

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowac nastepujgce parametry:
ON = 1: wyjscie przekaznika ,wyzwalacza” jest aktywne podczas powrotu krateru.
OFF = 0: wyjscie przekaznika ,wyzwalacza” jest nieaktywne podczas powrotu krateru.

¢ Opédznia polecenie spawania, kontynuujac przesuw wézka do konca ustawionego czasu:
Tps ap. soud, TS ap. soud,

3.0 sec

Mit
Max

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowa¢ nastepujgce parametry:
- Opd6znienie po spawaniu (w sekundach): 3,0
Przyrost: 0,1
Min.: 0,1
Maks.: 3,0

WELDYCAR \2_8/



* Dlugos¢ bez spawania (posuw bez spawania z maksymalng predkoscia):

Ld, hors soud.

Ld. hors soud,

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowa¢ nastepujgce parametry:
- Dlugos$c¢ bez spawania (w cm lub calach w zaleznosci od wybranego ustawienia): 5,00
Przyrost: 0,01 /0,1 /1 (w zaleznosci od wstepnie wybranego parametru)
Min.: 0,00
Maks.: 500,00

¢ Powtorzenie (liczba powtérzen zaprogramowanego cyklu (spawanie / brak spawania)):

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowa¢ nastepujgce parametry:
- Powtorzenie
Przyrost: 1
Min.: 0
Maks.: 99
e Cyfr.:

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowac nastepujgce parametry:
- Cyfr.

* Wyjdz:

Klikniecie tej ikony powoduje powré6t do widoku gitéwnego.
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3.6 Tryb programowalny wytaczony ,,OFF” [ ]Jlub [P ]

Po wybraniu trybu programowania ,OFF” obracanie pokretta wyboru umozliwia poruszanie sie po réznych
opcjach ustawien:

* Wykrywanie tuku:

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowac nastepujgce parametry:
ON = [ A]: Automatyczny start wigczony (przez czujnik tuku).
OFF =[ ]: Tryb programowalny wytgczony / automatyczny start wytgczony.

e Cyfr.:

Klikng¢ ikone, aby zmodyfikowa¢ nastepujgce parametry:
- Cyfr.

* Wyjdz:

Klikniecie tej ikony powoduje powr6t do widoku gtéwnego.

WELDYCAR

®



1 - Ustawianie

1.1 Zasada prowadzenia urzadzenia po elemencie (crabbing)

UWAGA:
W przypadku zastosowan pionowych lub na krawedziach nalezy doda¢ urzadzenia
zabezpieczajace:

- Wywazarka zamocowana nad obszarem roboczym i poltagczona z uchwytem wézka

Aby uzyska¢ dostep do urzadzen na wysokosci, uzytkownik musi by¢é wyposazony
w wymagane przepisami srodki dostepu, takie jak mobilny podest roboczy, kosz
podnosnikowy itp.

Urzgdzenie (Ozn. 1) przejezdza po metalowej blasze i porusza w jednym kierunku (Ozn. 3), opierajgc sie na
dwdch miedzianych rolkach (Ozn. 7 i 8):

+ albo bezposrednio na usztywnieniu, ktére ma by¢ spawane w przypadku spoin naroznych.

« albo wzdtuz profilu zamocowanego réwnolegle do spawanego zigcza.

Aby wyregulowac potozenie rolek podporowych, nalezy:
« odkreci¢ pierscienie zabezpieczajgce (Ozn. 4), aby zwolni¢ prowadnice (Ozn. 5). Ustawi¢ prowadnice i
zablokowact je, przykrecajgc pierscienie zabezpieczajgce (Ozn. 4).
 odkreci¢ uchwyty (Ozn. 6), aby ustawic rolki podporowe (Ozn. 7 8) prostopadle do powierzchni
podparcia (Ozn. 2). Zablokowac je w tej pozycji, przykrecajgc uchwyty (Ozn. 6).

Efekt ,crabbingu” zapewniajgcy prowadzenie uzyskuje sie poprzez odsuniecie przedniej rolki podporowej
(Ozn. 8) od tylnej rolki (Ozn. 7).
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1.2 Zasada prowadzenia z szyng

annms

Woézek (Ozn. 1) przemieszcza sie zawieszony na szynie magnetycznej (Ozn. 2) przymocowanej do blachy
pionowej (Ozn. 3).

Jesli wozek jest zainstalowany w pozycji pionowej, gérnej lub krawedziowej, nalezy go
zabezpieczy¢ za pomocg jednego z dwdch pierscieni mocujgcych, (Ozn. 5), aby zapobiec jego
upadkowi.

Aby wyregulowac potozenie dwdéch specjalnych rolek (Ozn. 4), nalezy:
» Odkreci¢ pierscienie zabezpieczajgce (Ozn. 4), aby zwolni¢ prowadnice (Ozn. 6).
» Ustawi¢ prowadnice i zablokowac je, przykrecajac pierscienie zabezpieczajgce (Ozn. 5).

Uwaga: Szyna magnetyczna (Ozn. 2) i specjalne ramiona z rolkg (Ozn. 4) sg dostepne jako opcja.

WELDYCAR
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2 - Montaz palnika
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* Umiesci¢ szyjke palnika pomiedzy dwoma szczekami (Ozn. 1) i (Ozn. 2).
* Przykre¢ dwie nakretki radetkowane (Ozn. 3), aby zablokowa¢ narzedzie miedzy szczekami.
* Umies¢ kotnierz palnika (Ozn. 4) na uchwycie (Ozn. 5).

» Szybkoztgczka (Ozn. 6) utatwia blokowanie/odblokowywanie kotnierza palnika (Ozn. 4) na uchwycie
(Ozn. 5).

Szczeka (Ozn. 1) musi by¢ skierowana w dét, aby utworzy¢ stalowy mostek umozliwiajgcy
zapetlenie pola magnetycznego w celu wykrycia przez czujnik tuku. W tym celu dwa ograniczniki
(Ozn. 7) na szczece (Ozn. 1) musza by¢ skierowane w strone dwoch $rub(Ozn. 8) na uchwycie
(Ozn. 5).

Istniejg rozne modele uchwytéw na palnik: standardowy lub do palnika zasysajacego, Hyperfill, Innershield.

UWAGA: Podczas montazu uchwytu nalezy sprawdzi¢, czy wigzka uchwytu nie koliduje z
elementami wokoét strefy spawania.
Opcjonalnie do wdzka mozna zamontowaé maszt podtrzymujgcy wigzke.
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3 - Uruchamianie i zatrzymywanie woézka

3.1 Uruchamianie wézka

Zainstalowa¢ akumulator lub opcjonalne zewnetrzne Zrodto zasilania.
Nacisng¢ (1 s) przycisk uruchamiania (Ozn. 1), aby uruchomi¢ urzgdzenie. Wyswietlacz zostaje
wytgczony.

3.2 Wytgczanie wozka

» Nacisna¢ (3 s) przycisk uruchamiania (Ozn. 1), aby wytaczy¢ urzadzenie.
Ekran gasnie.

WELDYCAR
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1 - Uruchamianie wozka

» Ustawi¢ prowadnice mechaniczne Y i Z w potowie trasy.

Domysinie wozek posiada uchwyt magnetyczny umozliwiajgcy ustawienie go w dowolnej
mozliwej pozycji. Uchwyt magnetyczny nalezy przechyli¢ przed rozpoczeciem pracy.

Jesli wozek jest zainstalowany w pozycji pionowej, gornej lub krawedziowej, nalezy go
zabezpieczy¢ za pomocg jednego z dwdch pierscieni mocujgcych, aby zapobiec jego upadkowi.

» Ustawi¢ wbzek na poczatku spawanego obszaru i wyregulowac ramiona chwytajgce zgodnie z
kierunkiem jazdy.

» Aktywowac namagnesowanie woézka

+ Umiesci¢ zdejmowany uchwyt na palnik na szyjce, a nastepnie na wézku i zablokowaé¢ za pomocag
Sruby radetkowane;j.

Instalacja akumulatora lub zewnetrznego zrddta zasilania (opcjonalnie)
Wigczy¢ woézek, naciskajgc czerwony przycisk (dtugie nacisniecie).

Wyswietlacz zostaje wytgczony

Ustawi¢ predkos¢ spawania.

Nastepnie pojawig sie 2 mozliwosci:

Crmin

Timation

\é\;,tym trybie ,Programowanie OFF” konieczne W tym trybie ,Programowanie ON” konieczne
" . . sa:
SET-UP 4233’%@;% spawalniczy w trybie - Generator spawalniczy w trybie
. - 2-suwowym
- Podtgczenie czujnika pragdu ) . .
- Prawidlowo zamontowany zacisk pradowy Podtgczenie kabla spustowego do palnika
Mozliwe jest zaprogramowanie:
. - Dlugosci spawania
PROG Brak programowania ] Spa%vania Brzerywanego
- Czas przed spawaniem i po spawaniu
Nacisngc¢ spust na palniku spawalniczym, Po nacisnieciu przycisku rozpoczecia/

ON czujnik prgdu wykryje tuk i uruchomi wézek. zatrzymania cyklu wézek steruje palnikiem
Wézek porusza sie do przodu, dopdki tuk jest i zapala tuk zgodnie z zaprogramowanym
zapalony. cyklem.

Podczas spawania mozna:
- Zmieni¢ potozenie palnika za pomocg pokretet na prowadnicach mechanicznych.
- Zmieni¢ predkos¢ spawania.
o . : Ponowne nacisniecie przycisku rozpoczecia/
Nam_anc .SF.’USt palnika do spawania po raz - zatrzymania cyklt?urughoymi sterowgnie ¥

OFF drygl, cz_ulmk pradu przestanie wykrywac tuk i wozkiem i zatrzymanie spawania zgodnie z

wozek sig zatrzyma. zaprogramowanym cyklem.
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1 - Konserwacja

Przed rozpoczeciem prac nalezy OBOWIAZKOWO zabezpieczy¢ wszelkie zrodta energii
zasilajgcej maszyne (elektrycznej, pneumatycznej, gazowej itp.).
Zablokowanie wytgcznika awaryjnego nie jest wystarczajgce.

W kwestii instrukcji dziatania, ustawien, sposobdw rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwaciji.

Uzywanie $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) jest obowiazkowe.

' UWAGA: Wszelkie prace na wysokosci (konserwacja, naprawy itp.) muszg by¢ wykonywane
H przy uzyciu odpowiednich urzgdzen podnoszacych.
/!\

o O

1.1 Konserwacja biezaca

©=@ ' ﬂ
» Usunac rozpryski spawalnicze.

* Regularnie czysci¢ zewnetrzng czes¢ wozka i elementy regulacyjne.
* Przed kazdym witozeniem akumulatora nalezy wyczysci¢ uchwyt.

1.2 Konserwacja okresowa

Przejechang odlegtosé i liczbe godzin pracy woézka mozna sprawdzi¢ na stronie ,Informacje” interfejsu HMI.

Co 100 godzin pracy:

- wyczysci¢ wozek i elementy regulacyjne:
* wyczysci¢ kota napedowe.
» wyczysci¢ dolng obudowe podstawy jezdnej.
* wyczys¢ rolki podtrzymujace.

Co 500 godzin pracy:

- wyczysci¢ i nasmarowac elementy kinetyczne két napedowych.

- wyregulowac¢ naprezenie fancucha napedowego.

- sprawdzi¢ ruchome czesci pod katem zuzycia i wymieni¢ wszystkie czesci z nadmiernym luzem.
- ostroznie przedmuchac¢ karty elektroniczne suchym powietrzem i sprawdzi¢ potgczenia.

- sprawdzi¢ site przyciggania magnesu.

Zalecanym smarem jest wysokowydajny smar do ruchomych potgczen metal/metal, taki jak Molykote Br2
Plus.

c (36
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1.3 Wymiana kot

Wézek posiada plyte zabezpieczajgcg po stronie palnika, ktéra chroni kota przed odpryskami spawalniczymi.
* Lekko poluzowaé dwie $ruby (Ozn. 1), aby zdjg¢ ptyte zabezpieczajgcg (Ozn. 2) i uzyskac dostep do
dwaoch kot po stronie palnika.
» Odkreci¢ srube mocujgcg koto (Ozn. 3), a nastepnie zdjg¢ koto (Ozn. 4).
» Powtorzyc¢ te czynnos¢, aby zdjg¢ wszystkie cztery kota z wézka.
* Montaz wykonac¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

Wozek jest dostarczany z kotami @75 mm, jednak kota @100 mm s3 dostepne jako opcja.

W przypadku kot @100 mm sita przyciggania magnesu zostaje utracona. Pozycje gorne,
krawedziowe i pionowe sg niedozwolone. Ta konfiguracja wymaga zakupu specjalnego ramienia.

W przypadku zmiany $rednicy kota nalezy zmieni¢ wspoétczynnik redukcji i maksymalng dopuszczalng
predkosc¢.
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Aby zamontowac kota o srednicy 100 mm, potrzebny jest zestaw skfadajacy sie z 2 klinéw (Ozn. 1), 4
rozporek (Ozn .5) i 4 két o srednicy (Ozn. 6).

» Odkreci¢ dwa pierscienie (Ozn. 4), aby zdjg¢ dwa ramiona (Ozn. 3).

» Umiescic klin (Ozn. 1) i przykre¢ go do wozka za pomocg dwoch srub (Ozn. 2).

» Zatozy¢ ramie (Ozn. 3) i przymocowac je za pomocg pierscienia (Ozn. 4).

* Powtdrzy¢ te dwie czynnosci po przeciwnej stronie.

« Zamontowac rozpoérke (Ozn. 5) i zablokowac jg sworzniem.

» Zatozy¢ koto (Ozn. 6), nastepnie podktadke (Ozn. 7) i sSrube (Ozn. 8).

* Powtdrzy¢ te czynnosc¢ dla wszystkich czterech kot wozka.

WELDYCAR
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1.4 Wymiana rolek prowadzgcych

Woézek jest wyposazony w dwie rolki (Ozn. 1), ktére umozliwiajg mu oparcie sie na elemencie i podgzanie
precyzyjng trajektorig.

W przypadki kazdej rolki(Ozn. 1), nalezy:
» Odkrecic¢ srube (Ozn. 2) i wyjgc kolejno nastepujgce elementy:
» $ruba (Ozn. 2),
» podktadka (Ozn. 3),
» rolka (Ozn. 1),
» rozpoérka (Ozn. 4),
» podkfadka (Ozn. 5).

* W celu ponownego montazu nalezy zamontowa¢ poszczegdlne elementy w odwrotnej kolejnosci.
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1.5 Wymiana akumulatora

Wodzek jest przeznaczony do pracy z akumulatorem litowo-jonowym 18 V lub z opcjonalnym zasilaczem
zewnetrznym.

Aby wymienié akumulator, nalezy:
* Odczepi¢ akumulator (Ozn. 1), naciskajgc przycisk zwalniajgcy przed wyjeciem go z uchwytu (Ozn. 2).

Przed wtozeniem akumulatora nalezy doktadnie wyczysci¢ uchwyt za pomocg dmuchawy lub
czystej szmatki. Istnieje ryzyko nieprawidtowego dziatania.

* Umiesci¢ akumulator (Ozn. 1) w uchwycie (Ozn. 2) az do zatrzaskéw mocujgcych.
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1.6 Wymiana magneséw

UWAGA!
Przed przystgpieniem do obstugi szyny nalezy poczekac, az ostygnie (ryzyko poparzenia).

Aby wymieni¢ magnesy. nalezy:
» Usungc¢ wszystkie metalowe czesci i kurz z szyny.

Odkrecic $rube (Ozn. 1), aby wyjaé magnes (Ozn. 2).

Wymieni¢ magnes (Ozn. 2) na magnes standardowy lub magnes wysokotemperaturowy.
Dokreci¢ srube (Ozn. 1), aby ponownie zamontowa¢ magnes (Ozn. 2).

Powtorzyé te czynnos¢ w przypadku wymiany kilku magnesow.
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2 - Usuwanie usterek

Mozliwe objawy

Mozliwe przyczyny

Ewentualne srodki zaradcze

Low battery

Akumulator jest roztadowany.

Natadowac lub wymieni¢
akumulator WELDY-RAIL.

Czujnik tuku nie dziata.

Szczeka podtrzymujgca narzedzie
jest zamontowana do géry
nogami.

Sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia
jest prawidtowo zamontowany.
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3 - Schematy elektryczne
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4 - Czesci zamienne

Zdjecia lub szkice identyfikujg prawie wszystkie czesci sktadajgce sie na urzgdzenie lub instalacje.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje artykutéow:

artykuty znajdujgce sie zwykle w zapasach: v
artykuty, ktérych nie przechowuje sie w zapasach: ¥
artykuty na zamowienie: bez oznaczenia

(W takim przypadku zalecamy przestanie nam kopii wypetnionej strony z listg czesci. W kolumnie ,Zamodwie-
nie” nalezy wskazac¢ zgdang liczbe sztuk oraz typ i numer seryjny urzgdzenia.)

W przypadku artykutdéw zaznaczonych na zdjeciach lub schematach, a ktérych nie ma w tabelach, nalezy
przesta¢ nam kopie danej strony z podkreslonym danym oznaczeniem.

Przyktad:

zwykle na stanie w magazynie.

X[

brak w zapasach.

na zaméwienie.

Nr‘ kat Zapas Zamoéwienie
E1 WOOOXXXXXX v Karta interfejsu maszyny
G2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 PO357XXXX A | Przedni panel blaszany z sitodrukiem

e Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilos¢ i wpisac

(€

Matricule

numer swojej maszyny w polu ponizej.

E

TYP:

Y

Identyfikator:

®
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4.1 Wézek na szynie

Nazewnictwo:

(NEVAVE]
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8 1 Ptyta zabezpieczajgca kota @75

9 2 Ramie standardowe 250 mm

10 2 Pierscieh podnoszgcy M6 dtugi

13 4 Koto @75

14 2 Os kot

15 1 Manetka dezaktywacji magnesu

16 2 Obrobiona zebatka Z16

17 1 Czarny katowy uchwyt strzemienia

18 4 Manges @31 ,neodymowy G45”

19 1 Zespot napedu silnikowego

20 2 Kompletna rolka

21 2 Wspornik krgzka

22 2 Dzwignia nastawna

23 1 Wspornik uchwytu z tasmg rzepowg 20 mm
Formularz zaméwienia:

zwykle na stanie w magazynie.

x|

brak w zapasach.

na zaméwienie.

Nr kat. Zapas|zamovienie
2(x5) | AS-PS-T0550203 Zacisk sprezynowy
2+3+4+5| AS-PS-T0550204 Kompletny uchwyt
4 AS-PS-T0550205 Bolec indeksujgcy
6 AS-PS-T0550206 Zebatka napinajgca
7 AS-PS-T0550207 tancuch
8 AS-PS-T0550208 Plyta zabezpieczajgca kota
9 791300122 Ramie chwytajace
10(x2) 791300129 Uchwyt do podnoszenia
13 791300120 Koto @ 75 mm
14 AS-PS-T0550209 Os kota
15 W000051009 Manetka aktywacji magnesu
16 AS-PS-T0550210 Koto zebate Z16 napinajgce
17 W000051009 Uchwyt
18 AS-PS-T0550212 Magnesy @31
19 AS-PS-T0550213 Zespot napedu silnikowego
20 W000401738 Rolka podtrzymujgca
21(x2) | AS-PS-T0550214 Wspornik krgzka
22(x2) 791300127 Dzwignia nastawna
23 AS-PS-T0550215 A | Wspornik wigzki na uchwycie

®  Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilos¢ i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

>TYP:

\/

Identyfikator:

(a7)
@)
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4.2 Wiezyczka
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Nazewnictwo:

Ozn. ‘ llos¢ NEVAVE]

1 1 Oryginalny interfejs

2 y Oryginal_ny interfejs bez karty lub pokretta potencjometru ptyty
czotowej

3 1 Okno ochronne ekranu

4 1 Wkitadka bezpiecznikowa 5 A 5x20

5 1 Oryginalna ptytka sterujgca

6 1 Oryginalna wiezyczka

7 1 Gniazdo czujnika tuku

8 y Wiqzka wiezyczki, gniazdo zewnetrznych elementéw po-
mocniczych

9 1 Uchwyt akumulatora

10 1 tacznik jack 6,35 mm

1 1 Akumulator 18 V 5,0 Ah

16 1 tadowarka akumulatora

13 1 Folia ochronna okna

1 Folia ochronna okna mat
14 1 Wigzka gniazda wyzwalacza
15 1 Przycisk potencjometru ptyty czotowe;j

Formularz zaméwienia:

zwykle na stanie w magazynie.

x|

brak w zapasach.

na zaméwienie.

Zamoéwienie

1 AS-PS-T0550110 Kompletny interfejs
2 AS-PS-T0550111 Piyta czotowa
4(x10) | AS-PS-T0550112 Bezpiecznik 5x20 5 A
5 AS-PS-T0550113 karta sterowania.
6 AS-PS-T0550114 Wiezyczka ze ztgczami
9 AS-PS-T0550115 Uchwyt akumulatora
11 AS-PS-T0550116 Akumulator litowo-jonowy 18 V 5 Ah
13(x5) | AS-PS-T0550117 Folia ochronna
15 AS-PS-T0550118 Przycisk potencjometru
16 AS-PS-T0550119 tadowarka akumulatora
17 W000401758 A | Kabel spustowy

e Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilos¢ i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

\/

TYP:

E |

Identyfikator:

\/

(29)
®)
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4.3 Prowadnice
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Nazewnictwo:

Ozn. ‘ llos¢ ’ Nazwa
1 2 Prowadnica pojedyncza
2 2 Wspornik do recznego podigczenia wbozka
3 1 Wspornik uchwytu na palnik
4 2 Pokretto prowadnicy @51

Formularz zaméwienia:

zwykle na stanie w magazynie.
brak w zapasach.
na zamoéwienie.

X[

Nr kat. Zapas|zamovienie
1 W000401736 Petna prowadnica regulacyjna, zamontowana
4 W000401744 A | Pokretto prowadnicy
e Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich iloé¢ i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.
el |
Matricute > dentyfikator:
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4.4 Uchwyt prosty na palnik
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Nazewnictwo:

Ozn. ‘ llos¢ ’

Ptyta wsporcza palnika

(NEVAVE]

Czujnik tuku z dtugim kablem

Pokretto regulacji kata z manetkg

Uchwyt na palnik zamontowany na teowniku

Ramie chwytajgce H

Sworzeh uchwytu na palnik

Dzwignia nastawna, M6x20

Sruba radetkowana M6x16

Olo|N(fojO|Ah|WIN|=

Sruba motylkowa M6x16

-
o

Sruba FHC M6x16 A2 ISO 10642

WINININ[_Amfaaaa]

-—
-—

Nakfadka g6 A2 ISO 7093

Formularz zamoéwienia:

zwykle na stanie w magazynie.

X[

brak w zapasach.

na zamoéwienie.

Nr kat, Zapas Zamowienie

2 AS-PS-T0550130

Czujnik tuku z dtugim kablem

3 AS-PS-T0550131

Pokretto regulacji kata

4 791300124

Kompletny uchwyt na palnik Ertalon zamontowany na teowniku

AS-PS-T0550004

Uchwyt na palnik zasysajgcy

AS-PS-T0550002

Uchwyt na palnik Innershield

5 791300122 Linijka nastawcza
6 AS-PS-T0550132 Sworzen nakretki regulacyjnej
7(x2) 791300127 Dzwignie nastawne 25 mm, znat

8(x2) | W000275073

Sruba mocujgca zespét uchwytu na palnik

9(x2) 791300128

Sruba motylkowa

12 W000401740 A

Zespot posredniej regulacii kgtowej (bez czujnika tuku)

e Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilos¢ i wpisaé

numer swojej maszyny w polu ponizej.

TYP:

\/

Identyfikator:
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4.5 Uchwyt katowy na palnik
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Nazewnictwo:

Ozn. ‘ llos¢ ‘ Nazwa
1 1 Standardowy uchwyt na palnik
2 1 Sektor kgtowy
3 1 Indeks
4 1 Sektor z podziatkg kgtowg
5 1 Dzwignia nastawna, M6x20
6 1 Pokretto gwintowane
7 1 Vis épaulée @10 — dtugos¢ 10 — M8 nierdzewna
8 1 Czujnik tuku z wyposazeniem
9 1 Plyta podtrzymujgca palnik/ramie kgtowe

Formularz zamoéwienia:

zwykle na stanie w magazynie.
brak w zapasach.
na zamoéwienie.

X[

Nr kat. Zapas Zamowienie
AS-PP-T0550201 Wspornik kgtowy
1 791300124 Kompletny uchwyt na palnik Ertalon zamontowany na teowniku
5(x2) 791300127 Dzwignia nastawna, M6x20
6(x2) | AS-PS-T055201 Sruba mocujgca
8 WO000275067 A | Czujnik tuku
e Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilo$¢ i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.
Matricule »(ldentyfikator:
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4.6 Szyna 2G 1500 mm
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Nazewnictwo:

Ozn. ‘ llos¢ ‘ Nazwa
1 Szyna krawedziowa 1500 mm
1 1 Szyna
2 2 Etykieta informacyjna
3 1 Grzebien mocujgcy
5 26 Podktadka magnetyczna
6 Piktogram ,,Obowigzkowe rekawice ochronne”
7 2 Piktogram ,Ryzyka zgniecenia rgk”
8 2 Piktogram zakazujgcy wstepu osobom z rozrusznikiem serca
9 2 Etykieta termoczuta 60-90°C
10 28 Sruba H M5x10 — Z8 — 1S04017
Formularz zaméwienia:
v zwykle na stanie w magazynie.
X brak w gapasgch.
na zamowienie.

Nr kat. Zapas|zamovwienie
AS-PP-T0550207 Szyna 2G 1500 mm

3 AS-PS-T0550120 Grzebien mocujgcy
5(x4)

+ AS-PS-T0550121 Podktadki magnetyczne
10(x4)
9(x2) | AS-PS-T0550122 A | Etykiety termoczute 60-90°C

*  Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilos¢ i wpisaé numer swojej maszyny w polu ponizej.
Matricule >l dentyfikator:
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4.7 Szyna 2G wysokotemperaturowa 1500 mm
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Nazewnictwo:

Ozn. ‘ llos¢ ‘ Nazwa
1 Szyna krawedziowa wysokotemperaturowa 1500 mm
1 1 Szyna
2 2 Etykieta informacyjna
3 14 Zaslepka magnetyczna
4 1 Grzebieh mocujacy
5 28 Sruba H M5x10 — Z8 — 1SO4017
7 26 Wysokotemperaturowa @32 mm gwint M5
8 2 Piktogram ,,Obowigzkowe rekawice ochronne”
9 2 Piktogram ,Ryzyka zgniecenia rak”
10 2 Etykieta termoczuta 161-204°C
1" 2 Piktogram zakazujgcy wstepu osobom z rozrusznikiem serca

Formularz zaméwienia:

Nr kat.

zwykle na stanie w magazynie.
brak w zapasach.
na zamoéwienie.

X[

Zapas Zamoéwienie

AS-PP-T0550210

Szyna 2G wysokotemperaturowa 1500 mm

4 AS-PS-T0550120 Grzebieh mocujacy
7(x4) +
3(x4) + | AS-PS-T0550123 Podktadki magnetyczne wysokotemperaturowe
5(x4)
10(x2) | AS-PS-T0550124 A | Etykiety termoczute 161-204°C

Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich ilos¢ i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

E

>TYP:

»|dentyfikator:
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Lincoln Electric Iberia SA
Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat — HISZPANIA
www.lincolnelectriceurope.com
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