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OPTITOME®

Przeznaczony do stosowania ze zrodtami prgdowymi
FINELINE® HD lub FLEXCUT®, zapewnia uzyskanie
bardzo wysokiej jakosci ciecia.

Jednoczesciowa, bardzo wytrzymata konstrukcja
umozliwia prosty i szybki montaz.
Dedykowane do ciezkich prac
produkcyjnych.

Scentralizowany panel
sterowania

m Duzy ekran dotykowy zapewnia
zarzadzanie procesem i ustawienie
parametrow ciecia.

m Szybki dostep do funkcji manualnych,
utatwiajgcych operacje ciecia.

Konstrukcja optymalizujaca
produkcje

Stét posiada przedziaty co 600 mm.
Kratki wentylacyjne umieszczone sg
w gérnej czesci przedziatu.

Dzieki temu sg mniej wrazliwe na
gromadzenie sie zuzla lub odpadéw
na dnie przedziatu.

Krzywka wytgcznika kraricowego, potaczona
z wrzecionem urzgdzenia uruchamia
przez pneumatyczne wytgczniki odcigg
z odpowiednich przedziatéw stotu.
Kazdy przedziat posiada wtasng sekcje
odciggowg z przeptywem powietrza:
- aby zapewni¢ réwnomierny odcigg wokaét
obszaru ciecia,
- aby chronic boki stotu przed nagrzaniem,
- aby chroni¢ otwaory wylotowe powietrza,
- do zbierania zuzlu lub odpaddw po cieciu.

Rama nosna moze byc tatwo skfadana,
utatwiajgc dostep do sekcji odciggowe;j.
Zawiera ptaskowniki mocujace

0 wymiarach 100 x 4 mm, umieszczone
€050 mm.

Kanstrukcja zwieksza skuteczno$¢ odciggu.

Laser pozycjonujacy
Zielony laser pozycjonujacy
typu krzyzowego utatwiaj
ustawienie palnika lub
wyréwnanie elementow na
ptycie.

System prowadzenia

poprzecznego

Wazek poprzeczny prowadzony jest przez
dwie szyny z ptaska stopka, ktdre zapewniajg
ptynny przesuw i doktadne pozycjonowanie.

Utozenie listew sprawia, Zze sg one
niewrazliwe na odpryski.

Awaryjny stop

System jest zgodny w wymaganiami
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, co
powoduje, ze dla optymalnego bezpieczefstwa
konieczne jest zastosowanie kilku punktéw
zatrzymania awaryjnego. Ponadto przektada
sie to na wymagania srodowiskowe, zwigzane
z filtrowaniem i wentylacjg powietrza,
zanieczyszczonego podczas procesu ciecia.

Napedy

Bezszczotkowe silniki 0 niskim
luzie i bezobstugowe, kompatybilny
z silnikami o mocy 750 W

z systemem szybkiej wymiany.
Zespot ten sterowany jest
wariatorem nowej generacji,
opartym na komunikacyjnym
protokole ETHERCAT i zapewnia ptynny ruch palnika,
co pozwala osiggna¢ wysoki poziom jakosci ciecia.

Dzieki zastosowaniu enkoderéw absolutnych
urzadzenie jest gotowe do pracy zaraz po witaczeniu,
a wznowienie produkcji po restarcie lub awarii
zasilania jest znacznie uproszczone.

Prowadzenie wzdtuzne

Szyny z ptaska stopka, ktdre umozliwiaja ptynne prowadzenie i wysoka
precyzje pozycjonowania. Brzegi stotu zabezpieczajg je przed spadajgcymi
fragmentami blach lub odpadami z ciecia.

' Utozenie zebatek sprawia, ze sg one
niewrazliwe na odpady z ciecia.
Padwadjne napedy zapewniaja
ptynny przesuw palnika.



Wyposazenie dodatkowe Oprogramowanie HPC digital process Il FINELINE® HD

Cigcie gazowe Przyjazny dla uzytkownika, intuicyjny, automatyczny. Zrodta pradowe FINELINE® HD przeznaczone do wysoko-
Zespot palnika z obiegiem gazu OXY ESSENTIAL Najbardziej intuicyjne i wydajne oprogramowanie na rynku. jako$ciowego cigcia, zapewniajgce redukcje kosztow.
z automatyczng regulacjg cisnienia gazu i elektryczna W petni zarzadza procesem ciecia: od trajektorii po dobér m Niezawodna technologia, 3 lata gwarancji
zapalarka, zintegrowang z palnikiem MACH HPi. Zespot ten parametréw. = Zmniejszenie zuzycia gazu
mlozna tatwo ZafT(?”(th_WM ;am{ast Sténda:deWEQO F:jalnlka Ergonomia panelu sterowniczego i jego duzy 21-calowy (16/9] ekran = Wydtuzona trwatoé¢ czesci eksploatacyjnych
plazmowego w Ukfadzie zabezpieczenia painika prze dotykowy sprawiaja, ze jest on przyjazny dla operatora itatwy
uderzeniem we wsparniku numerycznym. w obstudze. FINELINE® 170HD
Dzieki temu palnik korzysta z zabezpieczenia L 3 L. . =170 A @100 %
przeciwuderzeniowego, ktére chroni go np. przed czastkami W jaki spos6b parametry cigcia s3 automatycznie ustalane Mechaniczne przebiianie

) , ot : przez HPCIII? " przeoy
cietego materiatu. Maksymalna grubos¢ ciecia wynosi 50 mm. 4030 mm

. m Ciecie rozdzielajace od
Ciecie rur s s . ;

Mozliwo$¢ doboru rodzaju krawedzi do 50 mm

Do wycinania wszelkiego rodzaju ksztattéw w rurach:

. . . . L cietego materiatu i jego
otwordw, wtazdw, kancowek, ciecia na dtugosc itp. wymiarow FINELINE® 300HD
Maksymalna dtugosc: 2, 3, 4 lub 6 m w zaleznosci od rodzaju m300A @ 100 %
urzadzenia. m Mechaniczne przebijanie
Maksymalna srednica: 350 mm, grubos¢ 10 mm. do45mm
Centralna wentylacja. m Ciecie rozdzielajace od
System mocowania rur z rozpierakami, obrotnikami i rolkami. krawedzi do 50 mm

HPC Il oferuje jedno [* w zaleznosci od rodzaju stotu]

lub wiecej rozwigzan

w zakresie ciecia FLEXCUT®

Zrédta pradowe FLEXCUT® przeznaczone s3
do ekonomicznego ciecia plazmg powietrzna.

FLEXCUT® 125

Ciecie lub

znakowanie zgrubne

(powietrze/powietrze)

m125A @ 100 %

m Mechaniczne
przebijanie do 30 mm

m Ciecie rozdzielajace
od krawedzi do 45 mm

Regulacja wszystkich
parametréw odbywa sie
automatycznie

— 8 Zintegrowana baza
1 - *i4  danych ULTRA
t’i_ y S it : sz8 SHARP2 oferujgca do
T Z-i s oy e 10programéw ciecia
| s jakosciowego

/ 1] ! s




Najwazniejsze parametry techniczne:

CNC HPC DIGITAL PROCESS Il EtherCAT z joystickiem
i modutem komunikacyjnym ETIC
Wymiary ciecia 2000 x1000 mm /1500 x3 000 mm/
2000 x4 000 mm/2000x6000mm
Grubosc ciecia Maks. 50 mm
Predkos¢ dojazdowa 22,5 m/min [maksymalna przy jednoczesnym ruchu w osi X i Y

w trybie manualnym]

15 m/min w trybie automatycznym
Doktadnos¢ pozycjonowania 0,05 mm
Naped m Bezszczotkowy, EtherCAT 750W

m Enkodery absolutne
m Silniki o niskim luzie, bezobstugowe

[T

3050 2504 3050 3050
2550 4375 5325 7380

608

System prowadzenia Belka portalowa, zawierajgca zebatki i szyny z ptaskg stopka 5 2 e
poprzecznego . B _
Szyny wzdtuzne Petna ochrona szyn z zebatkami i szyn z ptaska stopka
Wysokos¢ ramy od 700 mm do 750 mm L
Wysokosc belki Umozliwia umieszczanie rur prostokatnych o wysokosci do 200 mm — . OPTITOME®
Stét odciggowy m Z przedziatami co 600 mm i ze sterowaniem pneumatycznym 2010 | 1530 | 2040 | 2060
m Kazdy przedziat posiada otwor ssacy i zbiera odpady po cieciu G| A0W0 | TEDO | ATEY | AT
B 1000 3000 4000 6000
Systemy bezpieczeristwa Zgodnosc z dyrektywg maszynowa 2006/42/WE C 2340 1840 2340 2340
Proces plazmowy FINELINE® 170HD lub 300HD, FLEXCUT® 125 D 2200 1650 2200 2200
L . . E 1370 3170 4170 6320
Proces ciecia gazowego Palnik MACH HPi F 2100 3950 4900 7000
G
H

POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do cigcia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze
poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktow w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego
zastosowania, jakg posiadamy w danym momencie. Nie jesteSmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegdlnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio
odbiegaja od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza,
ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub
jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci do konkretnego celu klienta..

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiaggniete
przy zastosowaniu rdznych typéw metod produkgji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znaleZ¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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