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FLEXCOOL™ 35 MONTAZ

PARAMETRY TECHNICZNE - WYMIARY FIZYCZNE
K4816-1 - FLEXCOOL™ 35 MASA Z
DLUGOSC | SZEROKOSC | WYSOKOSC Mﬁgém’f\s PEENYM
ARTO NAMIONG ASIL AN &CIO . ZBIORNIKIEM
czesToruwose| Faza | NapiEcie | POBORPRADU POBOR PRADU 780CM | 406CM | 379CM | 417KG 517KG
@60 HZ @50Hz (30,70 CALI) | (15,99 CALI) | 14,93 CALI | (92 FUNTOW)| 114 FUNTOW)
50/60 HERTZOW | JEDNA | 115VAC 47A 50A
WARTOSC ZNAMIONOWA POMPY HYDRAULICZNE)
BRAK PRZEPLYWU —
CISNIENIE ROZEADOWANIA MAKS. 414 KPA (414 BARGW)
(WSKAZNIK) (162 P516)
(USTAWIENIE ZAWORU NADMI-
AROWEGO)

BRAK CISNIENIA — PRZEPLYW | MAKS. 6,28 LITRA/MIN (1,66 GAL/MIN)

TYPOWA 0BSLUGA — CISNIENIE

ROZEADOWANIA (WSKAZNIK) .83 MPA (120 PSIG
TYPOWA OBSLUGA -
o MAKS. 42 LITRA/MIN (1,10 GAL/MIN)

ZNAMIONOWA MOC CHLODNICZA

1,78 KW PRZY 1,00 L/MIN
6075 BTU/GODZ. PRZY 0,26 GAL/MIN

WG IEC-60974-2

*Moc chtodnicza jest mierzona przy przeptywie 1 L/min. przy wzro$cie temper-
atury chiodziwa o 40 °C w $rodowisku o temperaturze 25 °C (77 °F).

STOPIEN OCHRONY SRODOWISKA
P23

POJEMNOSC ZBIORNIKA
9,0L (2,375 GALONOW)

ZGODNOSC Z WYMOGAMI AGENCJI
|E('60974'2, (CSAus,

ZALECANE CHLODZIWO
BK500695 - CHLODZIWO DO PALNIKA

NIE UZYWAC: SAMOCHODOWYCH SRODKOW ZAPOBIEGAJACYCH
ZAMARZANIU, KTORE ZAWIERAJA INHIBITORY KOROZJI LUB OGRANICZNIKI
PRZECIEKOW. CHEODZIWA TE USZKADZAJA POMPE | BLOKUJA MALE
KORYTARZE WEWNETRZNE WYMIENNIKA CIEPLA, WPLYWAJACNA
WYDAJNOSC CHEODZENIA.
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FLEXCOOL™ 35

MONTAZ

MONTAZ

PORAZENIE PRADEM ELEK-

TRYCZNYM GROZI SMIERCIA.

«  Ten montaz powinien przeprowadzaé
wylacznie wykwalifikowany personel.

- O

«  Przed rozpoczeciem prac na urzadzeniu
wylaczy¢ zasilanie wejsciowe zrédta zasilania w miejscu
przelacznika lub skrzynki z bezpiecznikami. Przed
rozpoczeciem prac na urzadzeniu wylaczy¢ zasilanie
wszelkich innych urzadzen podtaczonych do systemu
spawalniczego w miejscu przetacznika lub skrzynki
z bezpiecznikami.

+  Nie dotykac goracych elementéw elektrycznych pod
napieciem.

ZALECANE PROCESY | URZADZENIA

FlexCool™ 35 jest przeznaczony do stosowania w cieciu plazma powietrzng
(PAC). Przeznaczony jest do wspétpracy z konsola FlexCut™ 200 i FlexStart™ oraz
do pofaczenia z palnikiem T5 Burny-Kaliburn HD. Caty system zostat spejalnie
zaprojektowany tak, aby zapewni¢ wysoka jakos¢ i niezawodnos$¢ cigcia za
utamek ceny standardowej plazmy HD.

CECHY KONSTRUKCYJNE

FlexCool™ 35 zapewnia odpowiednie i niezawodne chtodzenie palnika
plazmowego T5 o mocy do 200 A w trybie ciaggtym:

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

FlexCool™ 35 jest chtodziarka przeznaczong do PAC (ciecie plazmg powietrzna)
i specjalnie zaprojektowang do integracji z systemem FlexCut™ 200 (FlexCut™
200, konsola FlexStart™, FlexCool™ 35 palnik T5). Chtodnica ta moze by¢
wykorzystywana w przysztosci z innymi Zrédtami energii i do innych proceséw.

Przyfacza chtodziwa ,WE” i, WY” s specyficznymi ztaczami CGA przeznaczonymi

do wezy chtodziwa Burny-Kaliburn do podtaczenia chtodziwa do konsoli
FlexStart™. FlexCool™ 35 jest chtodnicq do pracy ciagtej.

/\ PRZESTROGA

NIE UZYWAC ELEKTROZAWORU z FlexCool™ 35.

A-2

Sprawdzona w branzy niezawodna pompa Procon. Wydajno$¢ pompy
1,034 MPa (150 PSIG) i 458-496 I/Std (121-131 GPH).

Wytrzymaty silnik jednofazowy. Ochrona termiczna.
Niezawodne wentylatory rurowe 115 VAC.
Produkowane przez Lincoln Electric Company w Cleveland, OH.

Wymienny filtr kasetowy grubosci 5 mikronéw w celu wyeliminowania
zanieczyszczen chfodziwa

Konstrukcja szafy i szuflady zapewnia fatwy dostep do elementdw
wewnetrznych

System szybkiej blokady do bezpiecznego montazu pod Zrddtem zasilania
FlexCut™ 200

Arclink umozliwit ,rozmowe” i integracje z FlexCut™ 200 i nie wymaga
interakgji uzytkownika

Termistor NTC do doktadnego monitorowania temperatury chtodziwa i
ochrony palnika

Przetacznik poziomu ptynu chtodzacego w zbiorniku w celu ochrony pompy
(minimum ~3,41/0,9 galonéw)

Przetacznik przeptywu czynnika chtodzacego zapewniajacy whasciwy
przeptyw (1,91/min /0,5 galonéw/min)

Zaprojektowany do uzytku z chtodziwem Lincoln Electric o niskim
przewodnictwie do ochrony przed korozj i odpornym na glony, jak
réwniez do pracy w temperaturach ponizej zera

Zaprojektowano zgodnie z IEC-60974-2, IP 23.
Pompa pracuje ptynnie, bez przenoszenia drgan na palnik tnacy.

Przew6d wejsciowy do chtodnicy 115 V jest wyposazony we wtyczke
tréjzytowa NEMA typu 5-15P.



FLEXCOOL™ 35

MONTAZ

ROZPAKOWYWANIE FLEXCOOL™ 35

Opakowanie chtodnicy jest tak zaprojektowane, aby wytrzymac naduzycia trans-
portowe. Jesli wystapito uszkodzenie przesytki, nalezy skontaktowac sie z certy-
fikowanym dystrybutorem lub centrum serwisowym firmy Lincoln. Podczas
rozpakowywania urzadzenia nalezy unika¢ wrzucania ostrych przedmiotéw

do kartonu, co moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia. Ponizej znajduje sie
zalecana procedura rozpakowywania chfodnicy:

Ucig€ i usunac paski z tasma dookota san i kartonu
Zdjac karton

Ucia¢ i usunac paski z tasma dookota san i chtodnicy
Wyjac chfodnice, dokumenty i pozostate przedmioty

Zachowac instrukgje obstugi i katalog serwisowy dotaczony do FlexCool™ 35 dla
zaméwien czesci zamiennych i przysztych ustug serwisowych.

MONTAZ FLEXCOOL™ 35 POD FLEXCUT™ 200

FlexCool™ 35 moze by¢ montowany pod maszyna FlexCut™ 200 lub
samodzielnie na ptaskiej powierzchni. Pod FlexCool™ 35 nie nalezy nigdy
instalowac zadnego Zrddta zasilania.

Mocowanie FlexCut™ 200 do FlexCool™ 35 (patrz rysunek A.1):
1. Rozpoczac od ustawienia FlexCool™ 35 na twardej, pfaskiej powierzchni.

2. Odkreci¢ dwie Sruby 7/16” i wspornik blokujacy z przedniego wspornika
montazowego

3. Unies¢ FlexCut™ 200 i umiesci¢ na gérze i lekko z przodu FlexCool™ 35

4. Ostroznie poprowadzic FlexCut™ 200 tak, aby ndzki szybkiej blokady na
spodzie Zrodta zasilania wsunety sie w kanaty uchwytéw montazowych na
gorze FlexCool™ 35. Upewnic sie, ze wszystkie 4 stopy znajduja sie w
obrebie kanatéw.

5. Przesunac FlexCut™ 200 do tytu tak, aby siedziat doktadnie na wierzchu
FlexCool™ 35. Stopy powinny znajdowac sie z tytu kanatéw.

6. Wtozy¢ wspornik blokujacy do przedniego wspornika montazowego
FlexCool™ 35. Dokrecic¢ obie Sruby 7/16” momentem 5,65 Nm (50 funtéw).

RYSUNEK A.1

NAPELNIANIE ZBIORNIKA CHLODZIWA
ZALECANE CHLODZIWO

BK500695 - CHLODZIWO DO PALNIKA
(SPRZEDAWANE W IN 3,8 LITRY (1 GALONOWYCH) ZBIORNIKACH)

/\ OSTRZEZENIE

NIE UZYWAC: Samochodowych $rodkéw zapobiegajacych
zamarzaniu, ktére zawieraja inhibitory korozji lub ograniczniki
przeciekéw. Chtodziwa te uszkadzaja pompe i blokuja mate
korytarze wewnetrzne wymiennika ciepta, wptywajac na
wydajnos¢ chtodzenia.

Aby unikna¢ uszkodzen spowodowanych zamarzaniem i wyciekéw ptynéw

podczas transportu, urzadzenie FlexCool™ 35 jest dostarczane z bardzo mata
iloécig chtodziwa w systemie. Aby napetnic¢ urzadzenie, odkrecic plastikowg
zaslepke zbiornika z przedniej czesci posrodku urzadzenia.

Otwor szyjki zbiornika pasuje z wigkszoscia pojemnikow z chtodziwem, ale aby
uniknac rozlania chtodziwa, podczas napetniania FlexCool™ 35 nalezy umiesci¢
lejek w otworze zbiornika.

/A PRZESTROGA

Czyste roztwory i mieszaniny lub materiaty (np. reczniki)
zwilzane glikolem etylenowym sa toksyczne dla ludzi i zwierzat.
Nie wolno ich nieostroznie usuwag, zwtaszcza przez wylewanie
ptynow do kanalizacji. W celu uzyskania informacji na temat
odpowiedzialnych metod utylizacji lub recyklingu nalezy
skontaktowac sie z lokalnym biurem EPA. Unika¢
niepotrzebnego kontaktu.

A-3



FLEXCOOL™ 35

MONTAZ

Napefnianie:

WIlac 9,0 litréw (2,375 galondw) chtodziwa do otworu w zbiorniku chtodnicy
przez lejek.

Uzyj polecenia odmulania chtodziwa w menu Ul maszyny, aby poméc
w zalewaniu systemu.

Podczas gruntowania nalezy dolac ptynu chtodzacego, aby zbiornik byt petny.

Chtodnica jest ,PEENA”, gdy chtodziwo znajduje sie tuz pod otworem zbiornika
chtodziwa.

Nalezy pamietac o zatozeniu korka wlewu zbiornika, gdy zbiornik jest petny.
Eksploatacja FlexCool™ 35 bez korka zbiornika moze powodowac niepotrzebne
zanieczyszczenia i moze by¢ niebezpieczna dla innych.

POLACZENIA ,WEJSCIA” | ,WYJSCIA” CHLODZIWA

Ztaczki znajdujace sie z przodu FlexCool™ 35 s ztaczkami gazu obojetnego

w rozmiarze CGA B (,0ut” z prawej strony, a ,In” z lewej). Do podtaczenia
urzadzenia do konsoli FlexStart™ nalezy uzywac tylko okreslonych wezy. Patrz
Rysunek A.2.

Przytacza linii chtodziwa do FlexCool™ 35:
RYSUNEK A.2

We”/,Powrét” chtodziwa

Szyjka do napetniania zbiornika
Mocowanie przednie i wspornik blokujacy
DIODY LED STANU

Myjscie” / ,Zasilanie” chtodziwa

i BN o=

RYSUNEK A.3

= a— E—
2w =2
o

6. Przytacze Ardink
7. Gniazdo (14115 VAC

(Patrzrys. A.2) Wzia¢ waz ,Zasilajacy”(gwint prawy, brak rowkéw na zewnatrz
nakretki) i wkreci¢ go w ztacze , Wyt chtodziwa znajdujace sie po prawej stronie
przedniej czesci chfodnicy. Nakretke przytacza weza nalezy mocno dokrecic
kluczem tak, aby nie doszto do nieszczelnosci. Nastepnie wzig¢ waz ,Powrotny”
(gwint lewy, rowek wokdt nakretki szesciokatnej) i wkreci¢ go w przytacze , WE”
chtodziwa znajdujaca sie po lewej stronie przodu chtodnicy. Ponownie dokreci¢
mocno nakretke przytacza weza w ztaczce chtodnicy kluczem, aby zapewnic, ze
nie dojdzie do nieszczelnosci. UPEWNIC SIE, ZE NIE MA NIESZCZELNOSCI, GDY
CHEODNICA JEST WEACZONA. WYCIEK SPOWODUJE OPROZNIENIE ZBIORNIKA |
MOZE BYC POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNY.

/A PRZESTROGA

UWAGA: NALEZY UPEWNIC SIE, ZE UZYWANE SA TYLKO
OKRESLONE WEZE ORAZ ZE GWINTY | WSPOLPRACUJACE
POWIERZCHNIE METALOWE SA CZYSTE. SLABE POLACZENIA
MOGA POWODOWAC WYCIEKI CHLODZIWA, CO SPOWODUJE
ZUBOZENIE PLYNU CHLODZACEGO W ZBIORNIKU.

WEJSCIE ZASILANIA | POLACZENIA ARCLINK

Podfaczy¢ dostarczony w zestawie przewdd zasilajacy do gniazda zasilania
FlexCool™ 35 oraz do gniazda 115V NEMA 5-15 znajdujacego sie z tytu
urzadzenia FlexCut™ 200.

Wkreci¢ dostarczony w zestawie kabel Arclink do 5-stykowego ztgcza Amphenol
z tytu FlexCool™ 35 i do 5-stykowego ztacza Amphenol z tytu FlexCut™200.
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FLEXCOOL™ 35

0BStUGA

0BStUGA

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng przeczytaé
caly rozdziat instrukcji obstugi.

/A\ OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM GROZI
SMIERCIA
Nie dopusci¢ do zetkniecia elementéw R e
elektrycznych ani elektrody pod napieciem
z nieostonieta skorg lub mokra odzieza.

+ Nalezy zapewnic sobie odpowiednia
izolacje od obrabianego elementu i
uziemienia.

+ Nalezy zaktadac suche rekawice izolacyjne.

OPARY | GAZY moga by¢ niebezpieczne.
+  Trzyma¢ glowe z dala od oparéw.
) 4
Bl O\
ISKRY powstajace podczas SPAWANIA
mogq by¢ przyczyna pozaru lub eksploz;ji.

Materialy fatwopalne nalezy trzymac¢ w bezpiecznej

odlegtosci.
NE

« W celu usuniecia oparéw ze strefy oddychania
zastosowac wentylacje lub wyciag.

+ Nie spawac pojemnikéw, w ktorych
przechowywane byly substancje
tatwopalne.

+ Nie cig¢ aluminium nad zwierciadtem wody

PROMIENIOWANIE WYTWARZANE PODCZAS

JARZENIA SIE tUKU GROZI OPARZENIAMI.

+ Nalezy zaklada¢ srodki ochrony oczu,
uszu i ciala.

Podczas pracy z FlexCool™ 35 nalezy zawsze :'?
przestrzega¢ ponizszych wskazéwek:

7

+  Nigdy nie uruchamiac urzadzenia z odtaczonymi lub usunietymi
czesciami obudowy. Szuflada musi by¢ zawsze wsunieta do
korpusu i zabezpieczona dwoma wkretami z przodu.

+  Przed wyjeciem szuflady lub serwisowaniem urzadzenia
nalezy odlaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

«  Wysokie napiecie typowe dla operacji spawalniczych
moze zabic.

«  Zanurzenie w wodzie wokét przewodéw elektrycznych
moze spowodowac porazenie pradem.

*  Ruchome czesci moga spowodowac obrazenia ciata. Nigdy
nie wkiada¢ palcow do otworow chiodnicy.

+  Przed napetnieniem zbiornika nalezy odlaczy¢ chtodnice.

+ Nigdy nie uruchamia¢ chtodnicy, gdy korek wlewu zbiornika
jest wyjety.

+  Gorace chlodziwo moze poparzy¢ skére. Przed
przystapieniem do serwisowania urzadzenia zawsze nalezy
upewnic sig, ze ptyn chtodzacy NIE JEST GORACY.

+  Nie wylewac zuzytego ptynu chlodzacego z glikolu
etylenowego w dét odptywu.

»  Nie nalezy zdejmowac nakretki szesciokatnej 3/4” zaworu
bezpieczenstwa pompy ani probowac regulowac ustawienia
zaworu bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegac wszelkich dodatkowych
wytycznych wyszczegodlnionych w poczatkowej
czesci niniejszej instrukgji.

~WLACZANIE” SYSTEMU

Po podfaczeniu FlexCool™ 35 zgodnie z powyzszg instrukcj instalagji, nalezy
whaczy¢ zrédto zasilania FlexCut™ 200. Gdy chtodnica pracuje, dioda LED

z przodu chtodnicy $wieci sig na zielono, styszalna bedzie praca wentylatora

i bedzie wyczuwalny przeptyw powietrza z boku urzadzenia. Chtodnica bedzie
dziata¢ po rozpoczeciu ciecia i przez pewien czas po jego zakoficzeniu.

Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢ wszystkie weze
ptynu chtodzacego, aby upewnic sie, ze nie ma w nich nieszczelnosci. Wyciek
chtodziwa powoduje staba wydajnos¢ chtodzenia, potencjalne zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczeristwa elektrycznego, a w konsekwencji spowoduje
wyfaczenie systemu.

SRODKI OSTROZNOSCI | OSTRZEZENIA EKSPLOATACYJNE

Podczas pracy z FlexCool™ 35 nalezy zawsze przestrzegac ponizszych
wskazéwek:

Codziennie sprawdzac poziom chtodziwa
Utrzymywac zbiornik petnym, zwtaszcza po zmianie linii/palnikéw

Nigdy nie uruchamiac urzadzenia, gdy korek wlewu zbiornika jest zdjety,
chyba ze sprawdzany jest przeptyw ptynu chtodzacego

Unikac¢ umieszczania chtodnicy w poblizu miejsc o wysokiej temperaturze

Unikac umieszczania chtodnicy w poblizu zbiornika topnika lub miejsca,
gdzie gromadzenie si¢ pytu jest skrajnie wysokie

Unikac zataman i ostrych zakretéw w liniach chtodziwa
Utrzymywac wszystkie przewody chtodziwa w czystosci i bez zatoréw

Nie nalezy prébowac pracowac z chtodnica bez ptynu chtodzacego
w zbiorniku

WYDAJNOSC CHLODZIWA

Wysoka wydajnos¢ chtodzenia FlexCool™ 35 pomaga wydtuzy¢ zywotnos¢
materiatéw eksploatacyjnych plazmowych. Ciepto z tuku ciecia jest przenoszone
do chtodziwa i odprowadzane przez wychodzacy strumien powietrza z boku
chtodnicy.

Temperatura otoczenia wptywa na wydajno$¢ chtodzenia FlexCool™ 35.
Maksymalna temperatura chtodziwa wynosi 162°F i jest kontrolowana przez
termistor zamontowany na wlocie grzejnika.

B-1



FLEXCOOL™ 35

AKCESORIA

OPCJE / AKCESORIA

Opcjel/akcesoria zainstalowane w terenie

K1543-8, -25, -50, -100 Kabel Arclink - Do komunikacji pomiedzy FlexCool™ 35
i FlexCut™ 200 stuzy kabel Arclink.

Weze chtodziwa

Pomiedzy FlexCool™ 35 a konsola FlexStart™ nalezy stosowac wyfacznie
okreslone weze chtodziwa.

BK200307-XX — Waz doprowadzajacy chtodziwo (dtugosci 3 m - 45 m dostepne
w krokach co 3 m (10'-150',10'))

BK200308-XX — W3z doprowadzajacy chtodziwo (dtugosci 3 m - 45 m dostepne
w krokach co 3 m (10'-150',10")

Kiihimittel
BK500695 - 25 % Propylenglykol-BrennerkiihImittel - Verkauft in 3,8-I-
Behaltern (1 gal); dieses KiihImittel bietet Frostschutz bis -13 °C(9 °F).

BK500895 - 50 % Propylenglykol-BrennerkiihImittel - Verkauft in 3,8-1-
Behaltern (1 gal); dieses KiihImittel bietet Frostschutz bis -36 °C (33 °F).



FLEXCOOL™ 35

KONSERWACA

KONSERWACJA

Srodki ostroznosci

/\ OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM - O
GROZI SMIERCIA.
+  Przestrzega¢ wszystkich zasad
bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej
instrukgji. Przed przystapieniem do
jakichkolwiek procedur konserwacyjnych nalezy odtaczy¢
kabel zasilajacy i kable komunikacyjne FlexCool™ 35.

0Ogodlne uwagi serwisowe:

Luzujac lub dokrecajac armature pompy nalezy zawsze uzywac
klucza zapasowego na glowicy pompy.

Nigdy nie uruchamia¢ pompy na sucho. Nalezy zawsze uzywa¢
zalecanego chlodziwa, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia pompy. Zuzyte chtodziwo i wszelkie nasaczone nim
elementy nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami.

Patrz dodatkowe informacje ostrzegawcze
W niniejszej instrukcji obstugi

KONSERWACJA RUTYNOWA

Objetos¢ zbiornika nalezy regularnie sprawdzac. System wskaze niski poziom
cieczy ze wzgledu na przetacznik ptywakowy, ale dla maksymalnego chtodzenia
zaleca sie utrzymanie zbiornika petnym. Zdjac korek wlewowy zbiornika

i sprawdzi¢ poziom chtodziwa. Zbiornik jest petny, gdy poziom chtodziwa
znajduje sie tuz ponizej otworu wlewowego zbiornika.

Usuna¢ nagromadzony kurz i brud z wewnetrznych elementéw urzadzenia
poprzez wydmuchiwanie go wezem powietrza o niskim cisnieniu lub poprzez
usuniecie go wezem podcisnieniowym.

Aby utrzymac maksymalng sprawno$¢ chtodnicy, wymiennik ciepfa powinien
by¢ wolny od kurzu i brudu. Unika¢ umieszczania urzadzenia w poblizu zbiornika
topnika lub pojemnika na odpady topnika. Czysty wymiennik ciepta oferuje
lepsza wydajno$¢ chtodzenia i dtuzsza zywotnos¢ produktu. W skrajnie
zabrudzonych $rodowiskach konieczne moze by¢ catkowite wyjecie wymiennika
ciepfa z chtodnicy i wyczyszczenie zeber mydtem i woda. Nalezy zachowac
ostroznos¢, aby uniknac uszkodzenia zeber.

KONSERWACJA SILNIKA POMPY

FlexCool™ 35 jest przystosowany do pracy ciagtej. Zaleca sie raz w roku
ponownie naoliwic fozyska silnika pompy w nastepujacy sposéb:
Usuna¢ wtyczki z tworzywa sztucznego znajdujace sie na grze zaréwno
wewnetrznych, jak i zewnetrznych kapturkéw tozyskowych.

Ponownie nasmarowac kazde tozysko 30-35 kroplami oleju SAE 20,
a nastepnie ponownie zamontowac obie wtyczki.

KONSERWACJA OKRESOWA

Chtodziwo palnika i filtr czastek statych nalezy wymieniac co 6 miesiecy. Przed
ponownym napetnieniem chtodziwem nalezy réwniez oczyscic filtr pompy.

Wymiana chtodziwa i wkfadu filtrujacego:

1. Odfaczy¢ zasilanie od systemu

2. OdRaczyc kable zasilajace/komunikacyjne z tytu chtodnicy

3. Odkreci¢ 2 wkrety z przodu urzadzenia i wysunac szuflade z szafki
4, Usunacizutylizowac stare chtodziwo ze zbiornika

- Uzyc czystego sprzetu do zlewania lub ostroznie przechyli¢ szuflade do
przodu, aby usuna¢ chtodziwo

5. Zdja¢ waz doprowadzajacy chtodziwo z przodu chtodnicy i sprezonym
powietrzem przepchnac je przez weze/FlexStart™/palnik i z powrotem
do zhiornika

Wyrzuci¢ i zutylizowac pozostate chtodziwo ze zbiornika
Odkreci¢ dwie nakretki mocujace uchwyt obudowy filtra z tytu szuflady
Odkreci¢ obudowe filtra, aby odstonic¢ element

A A

Wymieni¢ element filtrujacy, zmontowac obudowe filtra i ponownie
zamontowac w szufladzie

10. Oczyscic filtr pompy:

- Trzymac mocno gtowice pompy i poluzowac nakretke kapturkowg 7/8”
sitka umieszczona na spodzie pompy. Nie myli¢ z nakretka kapturkowa
3/4". Zdja¢ nakretke i wysunac filtr wlotowy w dét i wysunac z gtowicy
pompy.

- Delikatnie przeptukac filtr pod biezaca woda, aby go doktadnie oczyscic.

- Ponownie zamontowac filtr i nakretke kapturkowa 7/8, dokrecajac
zmomentem obrotowym 8,5 +/-1,7 Nm (75+/-15 cali) na funt.

11. Przetrze¢ do sucha wszystkie miejsca zwilzone chtodziwem. Odpowiednio
zutylizowac reczniki nasaczone chtodziwem.

12. Wsuna¢ szuflade z powrotem do szafki, zabezpieczy¢ szuflade, podtaczy¢
ponownie waz doprowadzajacy chtodziwo, napetni¢ zbiornik nowym
chtodziwem i podtaczy¢ ponownie kable zasilajace/komunikacyjne z tytu
urzadzenia

13. Uruchomic system FlexCut™ 200 i przeprowadzi¢ procedure zalania
chtodziwem, uzupetniajac chtodziwo

/A PRZESTROGA

Czyste roztwory i mieszaniny lub materiaty (np. reczniki)
zwilzane glikolem etylenowym sa toksyczne dla ludzi i zwierzat.
Nie wolno ich nieostroznie usuwac, zwlaszcza przez wylewanie
ptynéw do kanalizacji. W celu uzyskania informacji na temat
odpowiedzialnych metod utylizacji lub recyklingu nalezy
skontaktowac sie z lokalnym biurem EPA
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KONSERWACA

PROCEDURA USUWANIA SZUFLADY

/\ OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM GROZI
SMIERCIA.

Przed rozpoczeciem serwisowania nalezy odlaczy¢ zasilanie
wejsSciowe.

Nie nalezy pracowac ze zdemontowanymi pokrywami.

Nie dotyka¢ elementéw elektrycznych pod napieciem.

Urzadzenie moze byc¢ instalowane, uzytkowane lub
serwisowane wylacznie przez wykwalifikowane osoby.

PROCEDURA WYMIANY ELEMENTU FILTRA

Patrz rysunek D.1

1.

Przed rozpoczeciem prac na urzadzeniu odtaczy¢ Zrédto zasilania wszelkich
innych urzadzen podtaczonych do systemu ciecia w miejscu przefacznika
lub skrzynki z bezpiecznikami.

Odtaczy¢ przewody 115VACi Arclink od tylnej czesci urzadzenia.
Odkreci¢ dwa wkrety z przodu chtodnicy bitem 3/8”.

Wysunac szuflade z szafki.
RYSUNEK D1

3.

Wyja¢ szuflade chtodnicy w sposéb opisany powyzej.

Poluzowac dwie nakretki 5/16” mocujace uchwyt filtra do tylnej szuflady.
Patrz rysunek D.2

RYSUNEK D.2

Przytrzymac gorng czes¢ obudowy filtra i przekreci¢ dolng czes¢
przezroczysta, aby poluzowac. Patrz rysunek D.3
RYSUNEK D.3

Poluzowa¢

Dokreci¢

Zdjac dolng potowe obudowy filtra z chtodziwem i elementem wewnatrz.
Wyjac i wymieni¢ wkad filtra.

Ponownie potaczyc obie potéwki obudowy filtra z prawidtowo osadzonym
elementem.

Przytwierdzi¢ uchwyt filtra do szuflady.

Whozy( szuflade chtodnicy z powrotem do szafki i zabezpieczy¢ z przodu
2 wkretami.
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PROCEDURA CZYSZCZENIA SITKA POMPY

1. Wyjac szuflade chtodnicy w sposéb opisany powyzej.

2. Podczas bezpiecznego trzymania gtowicy pompy nalezy zdja¢ nakretke
kapturkowa 15/16” z korpusu pompy.

3. Delikatnie wyciagnac sitko, aby wyjac go z pompy. Patrz rysunek D.4

RYSUNEK D.4

4

4. Oczyéci¢i usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z sitka. Jedli sitko jest
uszkodzone lub nadmiernie zabrudzone, nalezy je wymienic.

5. Wtozycsitko z powrotem do korpusu pompy.

6. Zatozy¢ nakretke 15/16" i dokreci¢ momentem obrotowym na 8,5 Nm
(6,25 stop na funt) do gtowicy pompy.

7. Whozy¢ szuflade chtodnicy z powrotem do szafki i zabezpieczy¢ z przodu
2 wkretami.
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SPOSOB KORZYSTANIA Z PORADNIKA USUWANIE USTEREK

/A\ OSTRZEZENIE

Serwisowanie i naprawy moze wykonywac wytacznie
przeszkolony personel elektryczny firmy Lincoin.
Nieupowaznione naprawy tego urzadzenia stanowia
zagrozenie dla technika serwisujacego i operatora maszyny
i powoduja utrate gwarancji fabrycznej. Dla wtasnego
bezpieczenstwa i aby unikna¢ porazenia pradem
elektrycznym nalezy przestrzegac wszystkich uwag

i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i zamieszczonych
w niniejszej instrukgji.

Niniejszy poradnik dotyczacy wykrywania i usuwania usterek ma stanowic
pomoc w zlokalizowaniu i usunieciu prawdopodobnych usterek maszyny. Nalezy
przestrzegac opisanej ponizej 3-etapowej procedury.

Krok1.  LOKALIZACJA PROBLEMU (0BJAW).

Sprawdzi¢ kolumne , PROBLEM (OBJAWY)”. Opisano tam mozliwe objawy
usterek maszyny. Odszukac opis najlepiej pasujacy do zauwazonych objawéw.

Krok2.  MOZLIWA PRZYCZYNA.

W kolumnie “MOZLIWA PRZYCZYNA” wymieniono najbardziej prawdopodobne
przyczyny zewnetrzne stwierdzonych objawow.

Krok3.  ZALECANY SPOSOB POSTEPOWANIA.

W tej kolumnie opisano sposdb postepowania zalecany dla mozliwej przyczyny,
ogélnie stwierdza sie koniecznos¢ skontaktowania sie lokalnym autoryzowanym
serwisem firmy Lincoln.

Jesli nie rozumiesz lub nie jestes w stanie wykona¢ w bezpieczny sposdb
czynnosci opisanych w kolumnie Zalecany sposéb postepowania, nalezy
skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym serwisem firmy Lincoln.

KORZYSTANIE Z DIODY LED STANU DO ROZWIAZYWANIA
PROBLEMOW Z SYSTEMEM

FlexCool 35 jest wyposazony w zewnetrzng kontrolke stanu. W przypadku
wystapienia problemu nalezy zwréci¢ uwage na stan lampki kontrolnej stanu.
Dlatego tez przed wiaczeniem zasilania systemu nalezy sprawdzic stan zrodta
zasilania pod katem sekwencji bteddw w sposéb opisany ponizej.

STATUS LIGHT jest dwukolorowa dioda LED, ktdra sygnalizuje btedy systemu.
Praca normalna jest oznaczona statym zielonym kolorem. Warunki btedéw
przedstawiono w ponizszej tabeli E.1.

wykrywaniu i usuwaniu usterek.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR

E-1

TABELA EA1

KONTROLKA
WARUNEK

INACZENIE

Stafa zielona

System OK. Chtodnica jest sprawna i komunikuje sie
normalnie ze wszystkimi dziatajacymi urzadzeniami
podtaczonymi do sieci ArcLink.

Migajaca Wystepuje podczas wiaczania zasilania lub resetowania

zielona systemu i wskazuje, ze FlexCool™ 35 mapuje
(identyfikuje) kazdy element systemu. Jest to normalne
przez pierwsze 1-10 sekund po wigczeniu zasilania lub
w przypadku zmiany konfiguracji systemu podczas
pracy.

Szybko W normalnych warunkach oznacza to, ze automatyczne

migajaca mapowanie nie powiodto sie.

zielona

Uzywane réwniez przez Narzedzia diagnostyczne do
identyfikacji wybranego urzadzenia podczas
podtaczania do okreslonego adresu IP.

Naprzemienne
zielonai
zerwona

Nieusuwalna usterka systemu. Nieusuwalna usterka
systemu. Jesli kontrolka statusu miga w dowolnej
kombinacji kolordw czerwonego i zielonego, wystepuja
btedy. Odczytac kod(y) btedu przed wytaczeniem
maszyny.

Interpretacja kodu btedu poprzez kontrolke statusu jest
szczeg6towo opisana w instrukgji serwisowej.
Poszczegélne cyfry kodu migaja na czerwono z dtuga
przerwa miedzy cyframi. W przypadku obecnosci wiecej
niz jednego kodu, kody beda oddzielone zielonym
$wiattem. Tylko aktywne warunki btedu beda dostepne
przez kontrolke stanu.

Aby usuna¢ aktywny btad (aktywne btedy), nalezy
wytaczy¢ Zrédto zasilania i ponownie wiaczy¢ w celu
zresetowania.

Stafa czerwona

Nie dotyczy.

Migajaca
zerwona

Nie dotyczy.

Jesli z dowolnej przyczyny nie rozumiesz procedur testowych lub nie jeste$ w stanie w bezpieczny sposéb przeprowadzi¢
testéw/napraw samodzielnie, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym serwisem firmy Lincoln w celu uzyskania dalszej pomocy przy
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Przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczernstwa zamieszczonych w niniejszej instrukgiji

PROBLEMY MOZLIWA ZALECANY
(OBJAWY) PRZYCZYNA SPOSOB POSTEPOWANIA
PODSTAWOWE PROBLEMY MASZYNY
Btad 446 — Nie znaleziono chtodnicy 1. Kabel Arclink odtaczony
2. Wytacznik automatyczny 40 V na maszynie jest
zadziatat
Btad 817 - zbyt wysoka temperatura chtodziwa 1. Zatkany/Zanieczyszczony wymiennik ciepta

2. Wentylatory odfaczone, zablokowane lub
uszkodzone

3. Przekroczenie granicy chtodzenia

Btad 814 — zbyt niski przeptyw chtodziwa 1. Kabel zasilajacy nie jest podtaczony pomiedzy
maszyna a chtodnica

2. Wylacznik automatyczny 15 A na maszynie jest
zadziatat

3. Wyciek z palnika/pistoletu lub wezy.

4. Palnik/pistolet lub weze czesciowo zatkane

5. Filtr wewnetrzny jest zatkany

6.  Filtr pompy jest zabrudzony

7. Pompa uszkodzona - ) - g
Jesli sprawdzono wszystkie wymienione mozliwosci

Btad 815 — zbyt niski poziom chtodziwa 1. Zatkany/Zanieczyszczony wymiennik ciepta a usterka nadal sie utrzymuje, nalezy, skontaktowac
sie z lokalnym autoryzowanym serwisem
2. Wentylatory odtaczone, zablokowane lub firmy Lincoln.
uszkodzone

3. Przekroczenie granicy chtodzenia

Wyciek wewnetrzny chfodziwa 1. LuZny zacisk weza lub ztacze na potaczeniu
wewnetrznym

2. Wewnetrzny waz przebity

3. Wyciek wymiennika ciepta

4. Uszczelka pompy jest nieszczelna

5. Stabe uszczelnienie pomiedzy przetacznikiem
poziomu a zbiornikiem

Przednia dioda LED nie Swieci sie 1. Dioda LED odtaczona od przedniej soczewki
obudowy
Pompa pracuije, ale wentylator nie. 1. Luzny lub odfaczony przewdd wentylatora.

2. Przeszkoda w topatce wentylatora

3. Awaria silnika wentylatora

wykrywaniu i usuwaniu usterek.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
E-2

Jesli z dowolnej przyczyny nie rozumiesz procedur testowych lub nie jeste$ w stanie w bezpieczny sposéb przeprowadzié¢
& testéw/napraw samodzielnie, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym serwisem firmy Lincoln w celu uzyskania dalszej pomocy przy
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ZASADY POMOCY SWIADCZONEJ DLA KLIENTOW

Misja firmy Lincoln Electric Company jest produkowanie i sprzedawanie wysokiej
jakosci urzadzen i materiatéw eksploatacyjnych do spawania i cigcia. Naszym
wyzwaniem jest zaspakajanie potrzeb klientow i wykraczanie poza ich
oczekiwania. Stosownie do potrzeb klienci moga zwrdcic sie do firmy Lincoln
Electric w celu uzyskania porady lub informacji dotyczacej eksploatacji naszych
produktow. Odpowiadamy na takie zapytania w oparciu o najlepsze posiadane
informacje w danej chwili. Firma Lincoln Electric nie moze zagwarantowac
dostepnosci takich porad ani przyjac zadnej odpowiedzialno$ci zwigzanej z
udzieleniem powyzszych informacji lub porad. Producent niniejszym wyraznie
odmawia udzielenia gwarandji jakiegokolwiek rodzaju, w tym gwarandji
przydatnosci do okreslonego celu w zakresie udzielonych informacji lub porad.
Ze wzgledéw praktycznych producent nie moze przyjac odpowiedzialnosci za
aktualizowanie lub korygowanie powyzszych informacji lub porad po ich
udzieleniu. Udzielone informacje lub porady nie powoduja powstania, rozsz-
erzenia ani modyfikacji zadnej gwarancji zwiazanej ze sprzedazg naszych
produktéw.

Firma Lincoln Electric jest sprzedawca odpowiedzialnym, jednak wybor i
eksploatacja produktow sprzedawanych przez firme Lincoln Electric nie lezy w
zasiegu kontroli firmy, nalezy do wylacznej odpowiedzialnosci klienta. Wiele
zmiennych lezacych poza zasiegiem kontroli firmy Lincoln Electric ma wptyw na
wyniki osiggane przy uzyciu tej metody produkgji i wymagar serwisowych.

Podleganie zmianom — Niniejsza informacja jest doktadna zgodnie z najlepsza
nasza wiedza w chwili oddania dokumentu do druku. Bardziej aktualne
informacje dostepne sa pod adresem

www.lincolnelectric.com.

LINCOLN B

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 e U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



