Kobatek 301

Celiklerin Kaynag igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Bazik karakterli kalin bir Grtiiye sahip olup, alagimsiz ve orta karbonlu celikler,
St70 gibi ince taneli celikler ve GS70'e kadarki gelik dokiimler iizerinde Basing Direnci
gerceklestirilen birlestirme kaynagi uygulamalarinda kullanilir. Elde edilen kaynak
dikisi siddetli dinamik zorlamalara karsi yiiksek dayanim gosterir. Asinan makina
pargalarinin tampon dolgu kaynagi uygulamalar bir diger kullanim alanidir.

Ozellikle cok pasolu kaynak baglantilan, yiiksek mukavemet ve —50°C ile +350°C
sicakliklar arasinda yiiksek darbe ve siirinme (yaglanma) dayanimi istenen Sicaklik Dayanim
kaynak uygulamalari igin idealdir. Sigramasiz, kolay islenebilen ve sicak catlak - o
olugmariskine kargi dayanikli kaynak dikiglerinin elde edilmesine olanak saglar. Isleme Kabiliyeti

Darbe Direnci

Mekanik Dayanim

| | Wekanik Gzetikieri

Gekme Dayanimi @ 58 - 62 kg/mm?
Akma Dayanimi : 50 -55 kg/mm?
Uzama (L=5d) : 25-30 %

Sertlik :210-230 HB
Darbe Dayanimi : 190 J (+20°C)
80 J (-50°C)

Kesit Daralmasi :  75-80 %

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Gimento sanayindeki doner firn mantolarinin kaynakl
baglantilari,

- 350°C'a kadarki sicakiiklarda calisan parcalar tzerindeki
kaynakli birlestirmeler,

- s makinalarindaki parcalarin ve kamyon saselerinin
birlestirilmesi,

- Pres konstriiksiyonlarindaki birlestirme kaynaklari,

- Degirmen ve kiricilardaki birlestirme kaynaklari,

- Gelik dokumlerin ve aginan makina parcalarinin dolgusu,

- Kigin soguk ortamlarda gergeklestirilen kaynak uygulamalari,

- Sertdolgu kaynagindan dnce gergeklestirilen tampon dolgu
uygulamalari,

- Gok pasolu kaynak dolgulari ve birlestirme kaynagi
uygulamalari.

b7/

Kalin Kesitli
Kaynak Baglantilari

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+) ; AC

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi
(mm) (Amper) (ka)

2,50 x 350 80-100 5

3,25 x 350 110 - 140 5

4,00 x 350 140-190 5

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden 1 1
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.




