STABELEKTRODEN | HARTAUFTRAGEN

Kobatek 578

. EIGENSCHAFTEN

= Hoch chromkarbidhaltige Elektrode. Garantiert hohe Bestandigkeit gegen Abrieb unter Druck und maRigen Schlag
durch groben Sand und harte Mineralien.

= Glattes und gleichmaBiges Schweil3gut, minimale Schlacke.

= Kann nur durch Schleifen bearbeitet werden.

| | ryPiscHE ANWENDUNGEN |
= Bagger (Schaufeln, Meil3el, = Flhrungsplatten
Schneidkanten, Zahne) = Bulldozer und Bohrgerate
= Abstreiferklingen und Rihrwerke = Klinkerketten
= Forderketten = Schneckenforderer |
= Mischerblatter = Zerkleinerungsmuihlen /
= Schlammpumpen = Kantenauszlige und Rutschen
= Hammer- und Backenbrecher = GieRereitechnik

= Brechbacken

| | sTRomART |
DC(-); AC
| | MECHANISCHE GUTEWERTE, TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT |
Harte
(HRc)
60-63

| | sTrom | |

Durchmesser x Lange Strombereich
(mm) (R)
3,2x350 150-170
4,0 x 450 190-220
0 i
Durchmesser Verpackung Nettogewicht / VE Artikel-Nr.
(mm) (kg)
3,2x350 PE Kocher 5,0 78457832
4,0 x 450 PE Kocher 5,0 78457840
TESTERGEBNISSE

Testergebnis flir mechanische Gltewerte, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und diffusiblen Wasserstoff ergeben sich aus Schweil3proben, die
normgerecht hergestellt und geprift werden. Sie kénnen bei speziellen Anwendungen und Schweiungen nicht als Ergebnisse erwartet werden. Die tatsachlichen
Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem SchweiRverfahren, der chemischen Zusammensetzung und der Temperatur des Grundwerkstoffes,
der Nahtform und den Fertigungsprozessen. Anwender sollten durch Qualifizierungspriifungen oder andere geeignete Manahmen die Eignung von Zusatzwerkstoffen und
Verfahren fiir bestimmte Anwendungen bestatigen

Sicherheitsdatenblatter (SDB) finden Sie hier:

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt.
Siehe www lincolnelectric.com fiir aktualisierte Informationen
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