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Producent dzigkuje za zaufanie, jakim obdarzyli go Panstwo, kupujac niniejsze
urzgdzenie. Zapewni ono Panstwu petne zadowolenie pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych uzytkowania i konserwacji.

Jego konstrukcja, specyfikacja podzespotow i sposéb wykonania sg zgodne
z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi.

Aby poznaé¢ dyrektywy, ktérym podlega, zachecamy do zapoznania sie z zalgczong
deklaracjg WE.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za tgczenie elementéw, ktére nie
zostaly przez niego wyprodukowane.

W trosce o bezpieczenstwo uzytkownika podajemy ponizej otwartg liste zalecen lub
obowigzkoéw, ktérych znaczna czes¢ znajduje sie w kodeksie pracy.

Na koniec prosimy o poinformowanie dostawcy o wszelkich btedach, ktére mogty
wkras¢ sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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ROTAMATIC ST15
ROTAMATIC ST30

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje. Instrukcje nalezy zachowac w bezpiecznym miejscu, aby mozna

byto skorzystac z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podgzac za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszy¢ jej az do momentu
zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzgdzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp.,
analogowe czy cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

Jesli chodzi o instrukcje dziatania, ustawien, sposobdw rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwac;ji.

Pomimo wszystkich podjetych srodkéw mozliwe jest, ze nieoczywiste ryzyko szczgtkowe wcigz
sie utrzymuje.

Ryzyko szczagtkowe mozna zredukowac¢ pod warunkiem przestrzegania instrukgji
bezpieczenstwa oraz uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem i ogdlnie z instrukcjami obstugi.
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowiagzek przeczytania podrecznika/
instrukciji.

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

A\

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektryczno$cia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nieréwnoscig
terenu.

SOORO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

> [>p>

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

—
—
——

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
gorgcg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronnej.

>

i

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy robocze;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

©) e [>>(

Obowigzek noszenia ochrony drog
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.

A
®

Wskazuje operacje smarowania.

@B >

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla os6b z rozrusznikiem serca.

N
Ly

Wymaga czynno$ci konserwacyjnych.

O,
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W ponizszej ramce nalezy wpisa¢ numer rejestracyjny urzadzenia.
We wszelkiej korespondencji prosimy o podawanie tych informaciji.
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Ogolne zasady bezpieczenstwa mozna znalez¢ w specjalnej instrukcji dotagczonej do tego
urzadzenia.

1 - Granice uzytkowania maszyny lub instalacji

' Granice uzytkowania maszyny (lub instalacji) sg podane w réznych dokumentach, ktére
nalezy przeczytaé przed rozpoczeciem korzystania z maszyny (lub instalaciji).

Ze wzgledow bezpieczenstwa i na podstawie obecnego stanu naszej wiedzy na temat proceséw
bezpieczenstwa, w strefie roboczej moze przebywac tylko jedna osoba.

Maszyna (lub instalacja) moze by¢ obstugiwana wytacznie przez jedng osobe petnoletnia,
przeszkolong w zakresie obstugi i ryzyk zwigzanych z uzytkowaniem.

Maszyne (lub instalacje) nalezy wykorzystywaé¢ wytacznie do zastosowan spawalniczych, kazdy inny
sposoéb uzycia jest zabroniony.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz pomieszczen.
Uzytkowanie na zewnatrz jest zabronione.

Hala musi by¢é odpowiednio oswietlona i przewietrzana.

Wymiary i masy elementéw muszg by¢ zgodne z maszyng (lub instalacja).
Nie przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen, momentéw ani sit stycznych, a takze minimalnych i
maksymalnych srednic elementéw cylindrycznych.

Zatadunek i wyladunek musi odbywa¢ sie poza cyklem spawania.

Doprowadzenie zasilania musi by¢ bezwzglednie zgodne z zaleceniami.
Klient dostarczy i zamontuje kazde zrédio zasilania (energia elektryczna, pneumatyczna, gaz i woda).
Urzadzenia muszg by¢é wyraznie oznakowane. Muszg mie¢ mozliwos¢ blokowania.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz profesjonalnego.
Przed kazdym uzyciem operator musi upewni¢ sie, ze nie ma ryzyka kolizji z jakgkolwiek osoba.

W strefie roboczej obowigzkowe jest noszenie sSrodkéw ochrony indywidualnej i odziezy ochronnej
zakrywajacej cialo, bez krawata oraz zakrywanie wlosow.

OP@PO0OOCG®OO

Nalezy sprawié, aby zadna cze$¢ maszyny nie mogta znalez¢ sie w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od
przeszkody.

Wymdg: korytarz operatora powinien by¢ wolny na szerokosci co najmniej 800 mm szerokosci.
Zalecamy wykonanie oznakowania na posadzce.

Wchodzac do strefy oznakowanej, kazda osoba moze zosta¢ uderzona przez element instalacji.
Na czas kazdej diuzszej nieobecnosci operatora zamyka¢ doptywy energii (elektrycznej i ptynéw).

Konserwacja musi by¢ wykonywana przez osoby doswiadczone i przeszkolone w zakresie ryzyk
zwigzanych z maszyna.

Konserwacja musi by¢ wykonywana po odtaczeniu zrédet energii.
Odlaczanie i blokowanie za pomoca ktédki wszystkich zrédet zasilania jest obowigzkowe.

Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do maszyny (lub instalacji) na potrzeby konserwacji (np. brak
czesci itp.).

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie (czyli przez 8 godz. dziennie).

(2)
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Kontrole wzrokowg stanu ogolnego maszyny i jej stref roboczych nalezy wykonywaé 2 razy na zmiane
lub przy kazdej modyfikacji produkcji.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ harmonogramu konserwaciji.
Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Wszystkie czynnosci zwigzane z utrzymaniem musza by¢ wykonywane przez specjalistyczny
personel,
ktory przeczytal i zrozumiatl niniejszg instrukcje.

Technik elektryk
Wykwalifikowany operator zdolny do wykonywania w normalnych warunkach prac przy czesciach
elektrycznych oraz prac regulacyjnych, zwigzanych z utrzymaniem i napraw.

Technik mechanik
Wyspecjalizowany technik upowazniony do wykonywania skomplikowanych i nadzwyczajnych
czynnosci mechanicznych.

Wykonywaé prébe obrotéw bez obcigzenia.
Nie upuszczaé¢ gwattownie obcigzen na urzadzenie.

Upewni¢ sie, ze pracy urzadzenia nie moga zakiécaé narzedzia i/lub przedmioty pozostawione
w poblizu czesci obracajacych lub przez ich wystepy, ktére moga uderza¢ w elementy state (posadzka,
konstrukcja nosna, stupy).

Upewni¢ sie, ze przewody zasilajgce i sterujagce urzadzenia sg w dobrym stanie.
Przestrzegac rozstawu osi rolek w zaleznosci od srednicy elementu cylindrycznego.
Nie wolno umieszczaé zadnych przedmiotéw na powierzchniach tocznych.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny. Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢ czy ostony
ochronne podzespotéw elektrycznych i mechanicznych sg zamontowane.
Ostony zabezpieczajgce przykrecane.

Okresowo czyscic¢ strefe robocza.

W przypadku wykorzystywania do spawania przed rozpoczeciem spawania upewniac sie, ze masa
generatora jest podtaczona do elementu.

W zadnym wypadku nie wolno modyfikowaé maszyny.
Obracarka nie stanowi elementu kotwigcego dla urzagdzenia transportowego.

Instrukcja obstugi
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2 - Ryzyka resztkowe

Na podstawie wynikow oceny ryzyka pozostaty elementy, dla ktérych wyeliminowanie ryzyka lub doprowadze-
nie go do poziomu nieistotnego nie byto ,technicznie” mozliwe.

Pomimo wszelkiej starannosci dotozonej podczas projektowania naszych maszyn (lub instalacji), pozostajg
jednak pewne strefy ryzyka. Aby kontrolowac ryzyko, klient musi zwraca¢ szczegolng uwage na te strefy,
nakazac¢ stosowanie zasad i okresli¢ ewentualne dodatkowe konieczne srodki zwigzane z wtasnymi
sposobami postepowania.

W zwigzku z tym ponizej podano orientacyjng liste ryzyk resztkowych.
Lepsze uwzglednienie ryzyk resztkowych zapewni szkolenie operatoréw w zakresie bezpieczenstwa i obstugi
maszyny na ich stanowisku pracy.

Zalecamy opracowanie kart stanowisk przypominajgcych o wystepowaniu lub braku ryzyka resztkowego w
strefie roboczej.

2.1 - Ryzyka resztkowe .,0g6Ine”

@ Ryzyko zwigzane z otoczeniem — poslizg i/lub upadek A A

Strefa robocza i bezpieczenstwa muszg by¢ wolne od wszelkich przeszkod.

Strefa robocza musi by¢ czysta i wymaga regularnego czyszczenia.

Okresowo wykonywac konserwacje maszyny (patrz instrukcje konserwaciji dla poszczegolnych
urzadzen).

Usuwac¢ odpady materiatéw eksploatacyjnych.

Operator musi zwracac¢ szczegdlng uwage na kable i szyny biezni na posadzce.

Operator musi nosi¢ konieczne $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske
i odziez robocza.

Upadek z wysokosci:

Aby zabezpieczy¢ sie przed upadkami z wysokosci i dociera¢ do elementéw na wysokosci, operator
musi korzystac ze srodkéw dostepu zgodnych z obowigzujgcymi normami.

Podczas prac na wysokosci nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask,
rekawice, obuwie ochronne, maske, zatyczki do uszu i uprzgz ochronna.

Przed rozpoczeciem prac na wysokosci operator musi zostaé przeszkolony w zakresie korzystania ze
Srodkéw dostepu na wysokos$e.

@ Ryzyko mechaniczne — uderzenie, sciecie, zmiazdzenie v

Operator nie moze nosi¢ luznej odziezy, krawata, musi mie¢ zwigzane wiosy i nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez roboczg.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie inni
wspotpracownicy.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Nalezy przestrzegac stref bezpieczenstwa maszyny.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Utkniecie pomiedzy przeszkodg a maszyng — dostep do elementu ruchomego

Operator musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez
robocza.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewnic¢, ze nikt nie znajduje sie w strefie roboczej
ani w strefie bezpieczenstwa maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewnic, ze ostony ochronne maszyny sg zamon-
towane.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Zerwanie zakotwienia urzgdzenia transportowego

Nie wolno modyfikowaé maszyny.

Maszyna nie stanowi elementu kotwigcego dla urzgdzenia transportowego.

Zmiang miejsca ustawienia maszyny moze wykonywac firma Lincoln Electric lub upowazniony
personel.

ROTAMATIC Q
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Obecnos¢ osob pod tadunkiem

Operator musi by¢ przeszkolony w zakresie obstugi urzadzen transportowych i posiada¢ odpowiednie
uprawnienia.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne - przebicie lub uktucie A

Nalezy bezwzglednie stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko cieplne — poparzenie &

Kontakt czeSci ciata z elementem gorgcym (palnik, element itp.)

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z hatasem — zmeczenie

Hatas wynikajgcy z procesu

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Instrukcja obstugi
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1 - Opis

e Obracarki ROTAMATIC ST s3g przeznaczone do obracania elementéw cylindrycznych o zmiennych
Srednicach i ciezarach w zaleznosci serii.

» Kazda obracarka sktada sie z obnizonej ramy i obrotowych rolek o zmiennym rozstawie, z napedem
silnikowym lub bez.

* W przypadku wersji z napedem silnikowym obracarka jest wyposazona w skrzynke elektryczng.

» Jest ona wyposazona rowniez w modut zdalnego sterowania obrotami w dwdch kierunkach ze zmiang
predkosci za pomocg potencjometru.

« W wersji podstawowej obracarki z napedem umozliwiajg sprzezenie automatycznego uruchamiania
obrotéw obracarki z poleceniem rozpoczecia spawania (pojedynczy styk zewnetrzny).

* W wersji podstawowej obracarki z napedem wyswietlajg predkos¢ liniowg w cm/min na wyswietlaczu
przemiennikdw zamontowanym w skrzynce.

» Rozstaw rolek jest regulowany za pomoca $ruby rzymskiej (z wyjatkiem modelu ROTAMATIC ST2).

Seria:

« ROTAMATIC ST2 moze obracac elementy cylindryczne o masie nieprzekraczajgcej 2 ton.

« ROTAMATIC ST6 moze obraca¢ elementy cylindryczne o masie nieprzekraczajgcej 6 ton.

« ROTAMATIC ST15 moze obraca¢ elementy cylindryczne o masie nieprzekraczajacej 15 ton.

« ROTAMATIC ST30 moze obracac¢ elementy cylindryczne o masie nieprzekraczajacej 30 ton.

Obracarki ROTAMATIC sg podzielone na 4 kategorie:

e F: obracarka bez napedu (poprzeczka luzna).

e M: obracarka z napedem pojedynczym.

e MT: obracarka z napedem pojedynczym wyposazona w rolke dociskowg stuzgca do dociskania
elementow cylindrycznych o matych srednicach (od 30 mm) w celu zwiekszenia przyczepnosci
(wytgcznie model ROTAMATIC ST 2),

e W: obracarka z napedem podwojnym (do elementow o wiekszym niewywazeniu).

2 - ROTAMATIC

2.1 ROTAMATIC ST2

ROTAMATIC ST 2M
Wersja z napedem pojedynczym
Oznaczenie: W000315289

ROTAMATIC ST 2W
Wersja z napedem podwojnym
Oznaczenie: W000315288

ROTAMATIC ST 2MT
Wersja z napedem pojedynczym do rur
Oznaczenie: W000315290

ROTAMATIC ST 2F
Wersja bez napedu (swobodna)
Oznaczenie: W000315291

(7)
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2.2 ROTAMATIC ST6

ROTAMATIC ST 6M ROTAMATIC ST 6W
Wersja z napedem pojedynczym Wersja z napedem podwojnym
Oznaczenie: W000315297 Oznaczenie: W000315296

ROTAMATIC ST 6F
Wersja bez napedu (swobodna)
Oznaczenie: W000315298

2.3 ROTAMATIC ST15

ROTAMATIC ST 15M ROTAMATIC ST 15W
Wersja z napedem pojedynczym Wersja z napedem podwdjnym
Oznaczenie: W000315304 Oznaczenie: W000315303

ROTAMATIC ST 15F
Wersja bez napedu (swobodna)
Oznaczenie: W000315305

ROTAMATIC \8/



2.4 ROTAMATIC ST30

ROTAMATIC ST 30W ROTAMATIC ST 30F
Wersja z napedem podwojnym Wersja bez napedu (swobodna)
Oznaczenie: W000315309 Oznaczenie: W000315310

2.5 Akcesoria

Zespot wozka dla 1 poprzeczki
ROTAMATIC ST6 - ST15 - ST30
Oznaczenie: W000272574

Pedat
Oznaczenie: W000273453

Oznaczenie: W000315250 Oznaczenie: W000215251

Szyna 6 metrow ‘ Szyna 3 metry
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Wszystkie modele sa wyposazone w nastepujace elementy/funkcje:
» Przewodowy pilot zdalnego sterowania

Z przewodem o dtugosci 5 metrow, umozliwia sterowanie obracarkg ROTAMATIC, a w
szczegolnosci:

— regulacje predkosci obrotowej,

— uruchamianie,

— wybor sposobu sterowania (lokalny/zdalny),

— kierunek obrotow,

— zatrzymywanie awaryjne.

» Sterowanie automatyczne
Umozliwia sprzezenie automatycznego uruchamiania obrotéw obracarki z napedem z poleceniem
rozpoczecia spawania (pojedynczy styk zewnetrzny), przy zachowaniu parametréow obracarki
ROTAMATIC.
— wybor kierunku obrotow,
— nastawa 0-10 V.

» Wyswietlacz
Umozliwia wyswietlanie predkosci liniowg w cm/min na wyswietlaczu przemiennikow
zamontowanym w skrzynce. Okno wyswietlania znajduje sie na powierzchni przedniej szafy
elektryczne;.

Dostepne opcje:

e Zestaw pedatu (opcja pojedyncza W000273453)
Zestaw pedatu umozliwia sprzezenie obrotow obracarki z napedem poprzez nacisniecie i
przytrzymanie pedatu.

o Wozek i tor jazdy
Wozek umozliwia przemieszczanie poprzeczki obracarki ROTAMATIC po szynach z elementem
lub bez. Mogg one by¢ reczne lub z napedem. Opcja ta zawiera dwie podpory (lewg i prawa), ktore
umozliwiajg przemieszczanie obracarki ROTAMATIC poprzecznie na szynach.

e Zabezpieczenie przed ruchem Srubowym (na zamdéwienie)
Reczne zabezpieczenie przed ruchem srubowym umozliwia obracanie elementu bez znoszenia
poprzecznego.

e Rolka stalowa (na zamowienie)
Opcja ta umozliwia obracanie podgrzanego elementu cylindrycznego.
Jest ona obowigzkowa, kiedy temperatura elementu przekracza 70°C.

Dostepne sg inne modele (na zamoéwienie):

e Regulacja TIG-PLASMA
Opcja ta umozliwia precyzyjng regulacje predkosci obrotowej obracarki z doktadnoscig £1%.
Opcja ta jest niezbedna w przypadku potgczenia obracarki z instalacjg do spawania TIG lub
PLAZMOWEGO.

e Przetwornik 5000 punktoéw/obrot
Opcja ta umozliwia precyzyjny pomiar odlegtosci przebytej przez element cylindryczny za pomocg
przetwornika umieszczonego na osi rolek.

e Nastawa = 10 V (na zamoéwienie)
Opcja ta umozliwia sterowanie kierunkiem i predkosciag dziatania obracarki za pomocg nastawy
zewnetrznej 10 V.

(10)
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ROTAMATIC ST 2M W000315289
ROTAMATIC ST 2M ROTAMATIC ST 2M ADR W000272453
ROTAMATIC ST 2M ADRC W000272454
ROTAMATIC ST 2MT W000315290
ROTAMATIC ST 2MT | ROTAMATIC ST 2MT ADR W000272457
ROTAMATIC ST 2MT ADRC W000272458
ROTAMATIC ST 2W W000315288
ROTAMATIC ST 2wW ROTAMATIC ST 2W ADR W000272461
ROTAMATIC ST 2W ADRC W000272462
ROTAMATIC ST 6M W000315297
ROTAMATIC ST 6M ROTAMATIC ST 6M ADR W000272465
ROTAMATIC ST 6M ADRC W000272466
ROTAMATIC ST 6W W000315296
ROTAMATIC ST 6W ROTAMATIC ST 6 W ADR W000272469
ROTAMATIC ST 6 W ADRC W000272470
ROTAMATIC ST 15M W000315304
ROTAMATIC ST 15M | ROTAMATIC ST 15M ADR W000272473
ROTAMATIC ST 15M ADRC W000272474
ROTAMATIC ST 15W W000315303
ROTAMATIC ST 15W | ROTAMATIC ST 15 W ADR W000272477
ROTAMATIC ST 15 W ADRC | W000272478
ROTAMATIC ST 30W W000315309
ROTAMATIC ST 30W | ROTAMATIC ST 30 W ADR W000272481
ROTAMATIC ST 30 W ADRC | W000272482

ADR: model z regulacjg TIG-PLASMA.

ADRC: model z regulacjg TIG-PLASMA i przetwornikiem 500 punktow/obrét

®
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3 - Dane techniczne

Ogolne dane techniczne:

Maksymalne
Dopuszczalna obciazenie Maksymalne Sita styczna
Predkosé¢ srednica napedzane obciazenie (maks., bez
obrotowa elementu ( nggedzana podtrzymywane rozru;hu)
cylindrycznego + 1 swobodna) (na sekcje)
cm/min mm kg kg daN
MT 144
M 12 - 120 144
ROTAMATIC 30 — 2500 2000 1000
ST2 w 288
F
M 12-120 -
ROTAMATIC | \y 300 — 3500 6000 3000 528
ST6
F
M 608
ROTAMATIC 12-120
w 300 — 4000 15000 7500 1216
ST15
F
w 12 -120 1886
ROTAMATIC 350 — 4500 30000 15000
ST30 F

Dane techniczne rolek:

Rozstaw rolek Srednica rolek Szerokosé rolek Materiat rolek
mm mm mm
MT
M Poliuretan
ROTAMATIC 90 — 690 150 50
ST2 w
E Poliamid
M
ROTAMATIC |y 320 - 1370 250 75 Poliuretan
ST6
F
M
ROTAMATIC | yy 340 — 1540 250 126 Poliuretan
ST15
F
roTamaTiC | W 460 — 1820 350 166 Poliuretan
ST30 F

Element musi sie¢ obraca¢, a jego temperatura nie moze przekracza¢ 60 — 70°C.

ROTAMATIC
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Charakterystyki zasilania

L. N L Maksymalny
Napiecie zasilania Czestotliwos¢ pobér pradu Moc
Wolty (V) Herce (Hz) Ampery (A) kVA
MT
ROTAMATIC | M 3 x 400 50/60 1,7 2,5
ST2 w
F
M
ROTAMATIC [ 3 x400 50/60 3,6 2,5
ST6
F
M
ROTAMATIC [ 3 x 400 50/60 3,6 2,5
ST15
F
ST30 F
Opakowanie:
Opakowanie
Masa Masa (kompletne z obracarkag ROTAMATIC)
netto brutto
Diugosé Szerokosé Wysokosé
kg kg mm mm mm
MT 80 117 1757 714 670
M 69 106
ROTAMATIC 1757 714 670
ST2 w 85 122
F 19 29 900 564 480
M 160 209
ROTAMATIC [ 194 e 2387 1004 690
ST6
F 96 126 1885 714 670
M 280 328 24725 1004 690
ROTAMATIC ’
ST15 w 316 364
F 214 244 2055 714 670
ROTAMATIC | W 492 543 2787 1004 690
ST30 F 339 370 2360 714 683

®
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4 - Wymiary i wymiary catkowite

4.1 ROTAMATIC ST2
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4.2 ROTAMATIC ST6
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4.3 ROTAMATIC ST15
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4.4 ROTAMATIC ST30
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1 - Przenoszenie obracarki ROTAMATIC

1.Zamocowac¢ zawiesia do obracarki ROTAMATIC ST w drewnianym opakowaniu w sposéb pokazany na

schemacie.
2.Rozpakowac obracarke ROTAMATIC ST z opakowania, w ktérym zostata dostarczona.
3.Zamocowac zawiesia do obracarki ROTAMATIC ST, zawsze wykorzystujgc otwory na przeciwlegtych

koncach.

Do przenoszenia obracarki ROTAMATIC wraz z drewnianym opakowaniem mozna uzy¢
wozka widtowego.

1.1 ROTAMATIC ST2

ST2F =29 daN ST2F =19 daN

Y

e =

7

ST2W =122 daN ST2W =85 daN
ST2M = 106 daN ST2M = 69 daN

! !

Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest

OBOWIAZKOWE.

61\ Instrukcja obstugi
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96 daN

ST6F

ST6F = 126 daN

1.2 ROTAMATIC ST6

194 daN
160 daN

ST6W
ST6M

=0

ST6W =243 daN
ST6M = 209 daN
Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest

OBOWIAZKOWE.
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1.3 ROTAMATIC ST15

ST15F = 244 daN ST15F = 214 daN

ST15W =364 daN ST15W = 316 daN
ST15M =328 daN ST15M =280 daN

¥

T —
T

A Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest

. 0000
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1.4 ROTAMATIC ST30

339 daN

=

ST30F

=0

370 daN

ST30F

F PO T PO

=492 daN

ST30W

ST30W =543 daN

=<

Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest

OBOWIAZKOWE.
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2 - Ustawianie

' Aby wyeliminowaé ruch srubowy (znoszenie boczne elementu na rolkach), poprzeczki
obracarek nalezy ustawia¢ réwnolegle.

Uzytkownik musi obowigzkowo sprawdzaé ruch srubowy elementu podczas obrotéw.
' Jezeli ruch srubowy jest duzy, nalezy NATYCHMIAST zatrzymac obroty i sprawdzi¢
) regulacje.

Os elementu cylindrycznego musi by¢ réwnolegta do osi rolek, ktére go podtrzymuja.

Aby uzyskac¢ wyréwnanie poprzeczek, mozna sie odnies¢ do ptéz zamocowanych symetrycznie pod ramg
obracarek.

X+5mm

Y+5mm

3 - Mocowanie obracarki ROTAMATIC ST

Maszyne nalezy obowigzkowo zamocowaé do podtoza w 4 punktach zakotwienia do jednolitej ptyty z betonu
o wytrzymatosci 20 MPa (350 kg/m?) z metalowym zbrojeniem, wykonanej przed co najmniej 21 dniami.

Elementy zalecane do mocowania obracarki ROTAMATIC ST

@ wierconego Dopuszczalne
Rodzaj kotwy Oznaczenie otworu obciazenie
(w mm) (GELY)
HILTI Metalowa FBR M 16 x 130 16 800
. HAS M 16 x 190
Chemiczna +HBP 16 18 2120
FA 16 x 20 16 1200
FISCHER Metalowa FB 16 x 25 @ 16 1200
. RM 16 + RGM 16
Chemiczna % 190 18 3750
SPIT Metalowa 050680 FIX 16/45 16 od 810 do 1270
. M 16 - 5209 + SM
Chemiczna 16 - 5224 18 2175
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W przypadku instalacji z elementem cylindrycznym o duzej srednicy istnieje mozliwos$¢ ustawienia stopy
skrzynki elektrycznej w pionie, lecz w takim przypadku konieczne jest jej przymocowanie do podtoza.

Mocowanie pionowe skrzynki elektrycznej (wytagcznie ROTAMATIC ST2)

— Odkreci¢ z kazdej strony rurke tgczgcg skrzynke
elektryczng z rama.

— Wyciggng¢ caty przewdd znajdujgcy sie wewnagtrz rurki.

— Ustawi¢ rurke w pionowo i przymocowac jg do podtoza od
strony ramy.

— Unies¢ skrzynke na wysokos$¢ koncowki rurki i zmontowac
wszystko za pomocg 4 wykreconych uprzednio srub.

4 - Podtaczenie elektryczne

Podtaczenie elektryczne obracarki ROTAMATIC ST do sieci odbywa sie za pomocg przewodu o dtugosci 5
metrow, ktéry znajduje sie z tytu skrzynki zasilania.

Ten 4-zytowy przewdd nalezy podtgczy¢ do znormalizowanej sieci 3 x 400 V, 50/60 Hz z wyréwnywaniem
potencjatéw.

3x400V

BARDZO WAZNE

Aby spetni¢ europejskie normy bezpieczenstwa, podtgczenie do sieci elektrycznej wykonaé z
uzyciem skrzynki Sciennej wyposazonej w indywidualny wytgcznik ochronny o odpowiedniej
wartosci znamionowej w zalezno$ci od napiecia sieciowego i poboru prgdu przez urzgdzenia.
Wytgcznik ochronny powinien mie¢ zdolnos¢ wytgczania 100 kA.

Posiadamy w ofercie skrzynki spetniajgce powyzsze kryteria, prosimy o zapoznanie sie z oferta.

ROZMIESZCZENIE OKABLOWANIA | PRZEWODOW ELASTYCZNYCH
Klient powinien zapewni¢ srodki do podtrzymywania i ochrony okablowania i przewodéw elastycznych przed
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi lub termicznymi od skrzynki od Zrodta.

(26)
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4.1 Przytgcze zewnetrzne dla poszczegoélnych opcji
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5 - Ustawianie elementéw cylindrycznych

Przed uruchomieniem nalezy bezwzglednie spetni¢ warunki ustawienia i zastosowa¢
srodki ostroznosci podane ponizej.

Nalezy bezwzglednie zna¢ potozenie srodka ciezkosci, aby:
okresli¢ potozenie poprzeczek,
sprawdzi¢ dopuszczalny moment obrotowy, okreslany jako ,,niewywazenie”.

» Poprzeczki obracarek nalezy ustawia¢ pod elementami, poza ewentualnymi otworami w elementach
cylindrycznych i poza czesciami wystajgcymi, ktére mogg stanowi¢ przeszkode w obrotach elementu
cylindrycznego.

¢ Réwnomiernie rozktadaé obcigzenie na 2 poprzeczkach.

* Wyregulowac rozstaw osi rolek w zaleznosci od srednicy umieszczanego elementu cylindrycznego.

BEZ niewywazenia:

Zalecany kat a: 60°
Odpowiednie ustawienie: E= (2 + d) / 2

a min. a maks.
) )
ROTAMATIC ST2 30 89
ROTAMATIC ST6 43 80
ROTAMATIC ST15 42 7
ROTAMATIC ST30 43 87

Z niewywazeniem:

Jezeli element cylindryczny wykazuje
niewywazenie, stwarza to ryzyko jego
przewroécenia sie poza obracarki.

Maksymalne dopuszczalne wartosci niewy-
wazenia w zaleznosci od rozstawu osiowego E
podano w ponizszych tabelach w zaleznosci od
srednicy i masy elementu cylindrycznego.

Przykiad okreslania dopuszczalnego niewywazenia:

Dane elementu:
e Srednica ,@”: 2000 mm
e Masa ,M” = 1000 kg
* Mimosrad srodka ciezkosci ,A” = 20 mm

Okreslenie dopuszczalnego niewywazenia:

(%]
/
@ (mm) | 300 [ 500 [1000[1500[2000]2500
a (°) 64 | 43 | 40 | 38 | ¥ | 30
E(mm) | 240 | 240 | 350 | 540 | 690 | 690
M= 2P (kg) Balourd (m.kg)
100 1 1 2 3 4
200 1 2 3 5 8
so0 |3 | s | o | 13 % | 10]| Balourd
1000 z +F——2e=p 34 | 38 =AXM
/1500 7 9 18 [ 26 [ 35 [ 39
/ 2000 3 12 1 24 [ 35 | 46 [ 52
M

Maksymalne niewywazenie w obracarce ROTAMA-
TIC wynosi 34 kGm.
Czyli maksymalny mimosrod:

A = niewywazenie / M = 34/1000 = 0,034 m = 34 mm

Sprawdzenie: 20 mm < 34 mm, czyli OK

ROTAMATIC 68\
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ROTAMATIC ST2M

@ (mm) 30 90 200 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500
a(°) 60 87 87 64 58 48 38 37 30

E (mm) 90 165 240 240 315 465 540 690 690

M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)
100 0 0 1 1 1 2 3 3 4
200 0 1 1 1 2 4 5 7 8
500 0 1 3 3 5 9 13 17 19
1000 1 3 6 7 11 19 25 34 38
1500 1 2 5 7 11 19 26 35 39
2000 1 1 2 6 10 23 35 46 52
ROTAMATIC ST2W

@ (mm) 30 90 200 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500
a(°) 60 87 87 64 58 48 38 37 30

E (mm) 90 165 240 240 315 465 540 690 690

M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)

100 0 1 2 2 2 4 5 7 8
200 0 1 3 3 5 8 11 14 15
500 1 3 8 8 12 21 27 35 38
1000 2 7 15 16 24 42 53 70 76
1500 2 8 18 21 32 55 70 93 100
2000 3 5 10 26 43 73 94 123 134

@ Instrukcja obstugi



ROTAMATIC ST6M

g (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500
a(°) 71 56 57 58 59 56 50 43
E (mm) 320 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1370 | 1370
M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)
500 4 6 13 20 26 32 36 39
1000 9 13 26 39 52 64 72 77
1500 13 19 39 59 78 96 107 116
2000 18 25 52 78 105 128 143 154
2500 22 32 65 98 131 160 179 193
4000 17 32 64 95 127 160 199 238
6000 7 16 32 47 63 81 105 132
ROTAMATIC ST6W
2 (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500
a(°) 71 56 57 58 59 56 50 43
E (mm) 320 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1370 | 1370
M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)
500 10 13 26 40 54 65 71 74
1000 19 26 53 80 107 130 141 147
1500 29 39 79 120 161 195 212 221
2000 39 51 105 160 214 260 282 294
2500 49 64 132 200 268 325 353 368
4000 56 95 192 287 383 480 522 545
6000 17 55 106 156 206 269 352 416
ROTAMATIC @




ROTAMATIC ST15M

@ (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
a(°) 76 56 57 58 59 56 52 48 42
E (mm) 340 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1420 | 1530 | 1540

M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)
1000 10 14 28 43 57 70 80 90 96
2000 21 28 57 86 115 140 160 179 192
3000 31 42 85 128 172 210 240 269 288
4000 42 56 113 171 229 280 320 359 385
5000 52 69 141 214 286 350 400 449 481
6000 63 83 170 257 344 420 480 538 577
10000 57 102 203 304 405 510 618 727 840
15000 4 57 113 169 224 285 354 423 499
ROTAMATIC ST15W
@ (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
a(°) 76 56 57 58 59 56 52 48 42
E (mm) 340 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1420 | 1530 | 1540
M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)
1000 22 27 55 83 112 135 151 167 174
2000 44 54 110 167 224 271 303 334 348
3000 66 80 165 250 335 406 454 501 521
4000 88 107 220 333 447 542 606 668 695
5000 110 134 275 417 559 677 757 834 869
6000 132 161 330 500 671 812 909 | 1001 | 1043
10000 146 251 502 752 | 1002 | 1256 | 1490 | 1642 | 1711
15000 4 115 221 324 426 565 742 901 1047
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ROTAMATIC ST30W

@ (mm) 350 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500
a(°) 87 69 58 58 59 59 57 55 49 44
E (mm) 480 480 650 900 | 1150 | 1400 | 1600 | 1780 | 1820 | 1820
M = 2P (kg) Maks. niewywazenie (kGm)
1000 32 34 58 88 118 148 173 196 205 211
2000 65 69 116 176 236 296 346 391 410 422
3000 97 103 174 264 354 444 518 587 615 634
5000 162 172 290 440 590 740 864 978 | 1024 | 1056
10000 305 344 580 879 | 1179 | 1480 | 1728 | 1956 | 2049 | 2112
15000 295 428 862 | 1293 | 1723 | 2154 | 2587 | 2934 | 3073 | 3168
20000 243 363 741 1111 | 1480 | 1849 | 2225 | 2604 | 2999 | 3396
30000 164 264 553 827 | 1102 | 1376 | 1662 | 1953 | 2272 | 2595
ROTAMATIC @




6 - Montaz rolek (rozstaw osiowy)

6.1 ROTAMATIC ST2

Rolki z napedem:

Rolki z napedem, w ktére wyposazone sg modele ROTAMATIC ST 2M, 2MT i 2W mozna ustawiac¢ w kilku
miejscach za pomocg 2 $rub z kazdej strony rolki.

Aby zmieni¢ potozenie rolki, wystarczy wykrecic te 2 Sruby, umiescic rolke w pozgdanym miejscu, a nastepnie
wkreci¢ ponownie obie $ruby.

Rolki wolne:

Rolki wolne, w ktére wyposazone sg modele ROTAMATIC ST 2F, 2M, 2MT i 2W mozna ustawiaé w kilku
miejscach w wycieciach.

Rolki prawe i lewe nalezy umiesci¢ symetrycznie wzgledem osi elementu cylindrycznego.

6.2 ROTAMATIC ST6, ST15, ST30

Rozstaw osiowy:
Rolki s3 mocowane na srubie z gwintem odwrotnym (ozn. 4), ktéra umozliwia ich precyzyjne i symetryczne
ustawienie na catej dtugosci ramy.

Ustawianie odbywa sie poprzez obracanie $ruby szesciokgtnej (ozn. 3) za pomocg klucza 24.

Rolki nalezy ustawiaé bez obcigzenia (bez elementu na obracarce).
W przypadku uzywania urzadzenia pneumatycznego lub elektrycznego do manewrow-

ania srubg z gwintem odwrotnym operator musi uwazac, aby nie uderza¢ gwattownie w
ograniczniki.

Na jednej linii obracarki wszystkie rozstawy osiowe muszg by¢ ustawione identycznie.

O,
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7 - Montaz wézkow

Ustawi¢ wozek L1 na szynie.

Ustawi¢ wozek L2 na drugiej szynie.

Unieruchomi¢ wézki, dokrecajgc uchwyty L3.

Zamontowac kliny L5 na wézkach.

Ustawi¢ obracarke ROTAMATIC na wozku i zamocowaé za pomocg 4 $rub L4. (Przed dokreceniem
Srub sprawdzi¢, czy obracarka ROTAMATIC jest prostopadta do szyn).

UWAGA: Kliny L5 nie sg uzywane w modelach ROTAMATIC ST2, ST6 i ST15.

ROTAMATIC
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8 - Zabezpieczenie przed ruchem srubowym

Aby unikng¢ zjawiska ruchu srubowego, proponujemy (jako opcje) ograniczniki w zalezno$ci od typu obracarki
ROTAMATIC.

W zaleznosci od potrzeb rolka moze by¢ wykonana ze stali lub pokryta powtokg z poliuretanu.

Przyktad ogranicznika zabezpieczajgcego przed ruchem srubowym w obracarce ROTAMATIC ST15.

9 - Montaz pedatu

Podigczy¢ pedat wt./wyt. do zaciskow 49 i 50 obracarki ROTAMATIC.

Instrukcja obstugi
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1 - Przyciski sterowania na szafie

LincoLnlL @ |
| ELECTRIC |

Al Wytacznik gtéwny zasilania

A2 Lampka sygnalizacyjna zasilania

A3 Wskazanie predkosci na przemienniku

A4 Kierunek obrotéw przy uruchamianiu automatycznym
C1 Potencjometr do regulacji predkosci obrotowej

Cc2 Przycisk uruchamiania

Wybor sposobu sterowania lokalne/zewnetrzne

‘R‘J Zewnetrzne
\

;ﬁ Lokalne

3-pozycyjny przetgcznik kierunku obrotow.
Cc4 A . A
Potozenie srodkowe jest potozeniem spoczynkowym

C3

C5 Wytacznik awaryjny

ROTAMATIC \36/



2 - Uruchamianie obracarki ROTAMATIC

Korzystanie z trybu ..lokalnego”

1. Witaczy¢ zasilanie obracarki ROTAMATIC, ustawiajgc wytacznik ,0zn. A1” w potozeniu ,|”. Lampka
sygnalizacyjna ,0zn. A2” musi sie zaswieci¢. Przemiennik musi wyswietla¢ wskazanie ,Ready” (Gotowy).

2. Jezeli na przemienniku znajduje sie wskazanie ,Alarm”, sprawdzi¢, czy wytgcznik awaryjny ,,0zn. C5” jest
odblokowany.

3. Uruchomi¢ obracarke ROTAMATIC, naciskajgc przycisk ,0zn. C2”.

4. Wybra¢ sterowanie ,LOCAL” (Lokalne). Wyboru dokonuje sie za pomocg przetgcznika ,0zn. C3”.

A Uwaga, czynnos$¢ ta spowoduje uruchomienie obrotéw obracarki ROTAMATIC.

5. Za pomocg przetgcznika ,0zn. C4” wybrac kierunek obrotéw.
6. Ewentualnie zmieni¢ predkos$¢ obrotowg za pomocg potencjometru ,0zn. C1”.

Korzystanie z trybu ..zewnetrznego”

1. Wtgczy¢ zasilanie obracarki ROTAMATIC, ustawiajgc wytgcznik ,0zn. A1” w potozeniu ,I”. Lampka
sygnalizacyjna ,0zn. A2” musi sie zaswieci¢. Przemiennik musi wyswietla¢ wskazanie ,Ready” (Gotowy).
2. Jezeli na przemienniku znajduje linia wskazanie ,,Alarm”, sprawdzi¢, czy obwdd zatrzymania awaryjnego
jest odblokowany.
3. Uruchomi¢ obracarke ROTAMATIC, naciskajac przycisk ,0zn. C2” lub za pomocg polecenia zdalnego.
4. Wybra¢ sterowanie ,EXTERIEUR” (Zewnetrzne). Wyboru dokonuje sie za pomocg przetacznika ,,0zn.
C3".
. Za pomoca przetgcznika ,0zn. A4” wybrac¢ kierunek obrotow.
. Nacisng¢
» pedat, aby rozpoczgc¢ ruch (naciskanie ciggte) lub
» polecenie zewnetrzne ruchu automatycznego.
7. Ewentualnie zmieni¢ predkos$¢ obrotowg za pomocg
e potencjometru ,0zn. C1” lub
* polecenia zewnetrznego.

3 - Wylaczanie obracarki ROTAMATIC

[e2Ne)]

1. Uzy¢ wylgcznika awaryjnego ,,0zn. C5”.
2. Wylgczy¢ zasilanie obracarki ROTAMATIC, ustawiajgc wytgcznik ,0zn. A1” w potozeniu ,0”. Lampka
sygnalizacyjna ,0zn. A2” musi zgasngc¢.

4 - Opcja synchronizacji

Tylko montaz fabryczny

Opcja ta umozliwia dziatanie 2 obracarek ROTAMATIC z napedem w trybie zsynchronizowanym. Umozliwia
to obracanie elementu spoczywajgcego na kilku obracarkach ROTAMATIC z napedem i swobodnych za po-
moca jednego pilota zdalnego sterowania lub jednego zewnetrznego modutu sterowania.
Tryb zsynchronizowany (gtéwny/podrzedny):
Tryb ten umozliwia sterowanie 2 obracarkami ROTAMATIC za pomocg pilota zdalnego sterowania lub wejs¢
zewnetrznych z nadrzednej (master) obracarki ROTAMATIC. Wyboru trybu zsynchronizowanego potwierdza
lampka sygnalizacyjna na kazdej obracarce ROTAMATIC. Pilot zdalnego sterowania podrzednej obracarki
ROTAMATIC nie dziata z wyjatkiem przycisku zatrzymywania.
Tryb niezsynchronizowany (niezalezny):
Tryb ten umozliwia sterowanie obracarkami ROTAMATIC za pomocg ich pilotow zdalnego sterowania lub
wejs¢ zewnetrznych obracarek ROTAMATIC niezaleznie od siebie. Piloty zdalnego sterowania wszystkich
obracarek ROTAMATIC s3 aktywne.
Wybér trybu zsynchronizowanego/niezsynchronizowanego:
Przetgczanie z trybu zsynchronizowanego w tryb niezsynchronizowany odbywa sie za pomocg przewodu
taczacego obracarki ROTAMATIC z napedem.
Tryb zsynchronizowany: przewdd taczacy podtaczony i wikgczona lampka sygnalizacyjna synchronizacji na
skrzynkach.
Tryb niezsynchronizowany: przewod tgczacy odtgczony i wytgczona lampka sygnalizacyjna synchronizacji
na skrzynkach.
W trybie zsynchronizowanym maksymalne obcigzenie napedzane odpowiada 3/2 obcigzenia obracarki z
napedem:
Dla modelu ROTAMATIC ST2: 3/2x2T=3T
Dla modelu ROTAMATIC ST6: 3/2x6 T=9T
Dla modelu ROTAMATIC ST15: 3/2x15T=225T
Dla modelu ROTAMATIC ST30: 3/2x30T=45T
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1 - Obstuga serwisowa

Aby maszyna dziatata bez usterek przez dtugi czas, konieczna jest pewna minimalna dbato$¢ i obstuga

serwisowa.

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie, czyli dla dziatania przez
maksymalnie 2 godziny codziennie dla kazdej osi ruchu. W przypadku bardziej intensywnej produkcji nalezy
odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwosci konserwacii.

Dziat konserwacji moze skopiowac te strony w celu $ledzenia czestotliwosci i termindw konserwacji oraz
wykonanych prac konserwacyjnych (zaznaczy¢ odpowiednie pola).

Przed rozpoczeciem prac nalezy OBOWIAZKOWO zabezpieczy¢ wszelkie zrodta energii
zasilajgcej maszyne (elektrycznej, pneumatycznej, gazowej itp.).
Zablokowanie wytgcznika awaryjnego nie jest wystarczajgce.

Smarowanie:

Przekfadnie redukcyjne stanowigcych wyposazenie obracarek ROTAMATIC ST sg wyposazone
w smarowanie state i nie sg wyposazone w korki wlewu, kontroli poziomu i spustowe oleju.

W zwigzku z tym nie wymagajg one zadnej obstugi serwisowe;.

Te przektadnie redukcyjne mogg dziata¢ w temperaturach otoczenia w zakresie od 0°C do
+50°C

Kontrola i bezpieczenstwo:

Nalezy doktadnie przestrzega¢ wskazéwek podanych w niniejszej instrukcji, a zwlaszcza
wskazowek dotyczgcych ograniczen uzytkowych.

Ponadto co 3 miesigce nalezy sprawdzaé gtéwne podzespoty, a zwtaszcza $ruby i nakretki
uktadu zblizania rolek, zuzycie przektadni redukcyjnych z kotem i slimakiem, przewodu zasilania,
silnikow i zdalnego sterowania, wentylacji silnikow itp.

> B B P

Obstuga serwisowa i zabezpieczenia opasek:
Aby je zachowac przez ditugi okres, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych instrukciji:

« Nie przecigzac¢ (brak uderzen w momencie osadzania elementu cylindrycznego).

* Nie pozostawia¢ przez dtugi czas nieruchomych rolek pod duzym obcigzeniem, ktore
moze spowodowac trwate odksztatcenie opasek.

* Nie narazac rolek na dziatanie weglowodoréw. Jezeli do tego dojdzie, wyczysci¢ je jak
najszybciej.

W przypadku podgrzewania temperatura strefy elementu cylindrycznego w styku z opaskami nie
moze przekraczac 60 — 70°C, a element musi by¢ w ciggtym ruchu.

ROTAMATIC

®




1.1 Harmonogram konserwacji

' Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ tego harmonogramu.

Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Czestotliwosé
Rodzaj

Podzespot Element kontroli

Czynnos¢é

1 6 1
mies. | mies. | rok

Termin wy-
magalnosci
(w godzin-

ach) Etap

8

Obroty I:;ikk*(?;?]i: Wzrokowa Smarowanie X A
Obroty tozysko* Smarowanie X B
ROTAMATIC Nadmuch X
* Wytacznie w modelach ROTAMATIC ST6, ST15, ST30.
Etap CZyn nOS'é Praw- Niepraw-
idtowo idiowo
Przektadnia redukcyjna v X
Po zdjeciu ostony ochronnej sprawdzic:
- wzrokowo, czy nie wystepujg wycieki,
- wzrokowo 0golny stan przektadni redukcyjnej.
Etap czynnos'é Praw- Niepraw-
idtowo idiowo
“ tozysko v X
Posmarowac fozyska (Unil Opal: GREASE EPR?2);
Etap Czyn nos¢é Praw- Niepraw-
idlowo idtowo
ROTAMATIC v | X
Regularnie czysci¢ obracarke ROTAMATIC za pomocg dmuchawy.

(39)
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2 - Usuwanie usterek

Mozliwe objawy

Mozliwe przyczyny

Ewentualne srodki zaradcze

Lampka sygnalizacyjna obracarki
nie $wieci sie po wigczeniu
zasilania za pomocg przetgcznika
QS1.

Przepalona dioda LED.

Wymieni¢ korpus lampki
sygnalizacyjne;.

Przepalony bezpiecznik FU1 lub
FU3.

Wymienic przepalone bezpieczniki,
korzystajgc z tabeli amperazu
bezpiecznikow.

Obracarka nie obraca sie po
uruchomieniu.

Nie wybrano kierunku obrotéw.

Wybra¢ kierunek obrotéw za
pomocg przetgcznika 1 |.

W przypadku sterowania
automatycznego nie wykonano
potaczenia miedzy zaciskami 149
i 44 (obroty w prawo) lub miedzy
zaciskami 149 i 43 (obroty w lewo)
w celu sterowania kierunkiem
dziatania.

Wykonac potgczenie za pomocg
zwory lub styku zewnetrznego —
patrz podtgczenia elektryczne.

Sprawdzi¢, czy przetgcznik miejsca
sterowania znajduje sie w zgdanym
potozeniu (lokalne lub zewnetrzne).

W przypadku dziatania z nastawg
zewnetrzng 10 V sprawdzi¢
obecnos$¢ napiecia miedzy
zaciskami 23124 (0 V — brak
obrotow).

Brak zasilania silnika.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymieni¢ bezpiecznik FU2.

Sprawdzi¢, czy przekaznik
termiczny FR1 lub FR2 nie jest
wyltgczony.

W takim przypadku sprawdzi¢
na podstawie ponizszej tabeli,
czy ustawienie przekaznika
termicznego jest prawidtowe:

Obracarka z napedem podwojnym:

typ: 2T | 6T | 15T | 30T
wartosé

0,7 1 1,2 | 1,2
(A)

Obracarka obraca sie przez krétkg
chwileg i zatrzymuije sie.

Nadmierne natezenie pradu
powodujgce:

— usterke przekaznika termicznego
lub nadmierne natezenie pradu
powodujgce:

— usterke przemiennika F0102 lub
F0103.

Sprawdzi¢ stan i ustawienia
przekaznikéw termicznych
(przypadek napedu podwdjnego)
wedtug ponizszej tabeli.

Sprawdzic¢, czy przestrzegane
sg podane w tabeli wartosci
dopuszczalnych obcigzen i
niewywazenia obracarki.

Sprawdzi¢, czy nie nastgpit
gwattowny wzrost obcigzenia.

Sprawdzi¢, czy zaciski U, V, W
przemiennika nie sg zwarte.

Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w
przewodzie silnika i czy sprzezenie
silnika jest wykonane prawidtowo.

ROTAMATIC
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2.1 Definicje btedéw wyswietlanych na przemienniku

F0102, F0103 Przecigzenie przemignnilfa._ Sprawdzi¢ zachowanie obcigzenia. Sprawdzi¢
ustawienia parametrow silnika.

Zbyt wysoka temperatura. Sprawdzi¢ chtodzenie, klape, czujnik i temperature
F0200...F0300 otoczenia. Niska temperatura. Sprawdzi¢ temperature otoczenia i ogrzewanie
szafy elektrycznej.

Zbyt wysoka temperatura silnika lub uszkodzony czujnik. Sprawdzi¢
podtgczenie do X12.4. Brak fazy. Sprawdzi¢ silnik i okablowanie.

F0400, F0403

Przecigzenie, zwarcie lub rozproszenie masy, prad silnika lub brak fazy.
F0500...F0507 Sprawdzi¢ zachowanie obcigzenia i narastania (P420...P423). Sprawdzi¢
silnik i okablowanie.

Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie magistrali prgdu statego (DC).
Sprawdzi¢ narastania op6znienia (P421, P423) i podtgczony opornik
hamowania. Sprawdzi¢ napiecie sieciowe. Sprawdzi¢ napiecie sieciowe,
bezpieczniki i obwdd zasilania sieciowego.

Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie elektroniki (24 V). Sprawdzi¢
okablowanie zaciskow sterowania.

F0700...F0706

F0801, F0804

Osiggnieta czestotliwos¢ maksymalna. Sprawdzi¢ sygnaty sterowania i

F1100...F1110 ustawienia. Sprawdzi¢ narastania opdznienia (P421, P423) i podigczony
opornik hamowania.
F1310 Minimalny prad wyjsciowy. Sprawdzi¢ silnik i okablowanie.
F1401 Nieprawidtowy sygnat odniesienia na wejsciu X12.3, sprawdzi¢ sygnat.
F1407 Nadmierne natezenie prgdu na wejsciu X12.3, sprawdzi¢ sygnat.
F1408 Nadmierne natezenie pradu na wejsciu X12.4, sprawdzi¢ sygnat.

Przecigzenie przemiennika. Sprawdzi¢ zachowanie obcigzenia. Sprawdzi¢
parametry silnika i zastosowania.

Zbyt wysoka temperatura. Sprawdzi¢ chtodzenie, klape i temperature

A0001...A0004

A0008, A0010

otoczenia.
A0080 Po osiggnieciu maksymalnej temperatury silnika sprawdzi¢ silnik i czujnik.
A0100 Brak fazy sieciowej, sprawdzi¢ bezpieczniki gtéwne i przewdd zasilania.
A0400 Po_(’)s_iqgni_eciu czestotliwosci granicznej ograniczanie czestotliwosci
wyjsciowe;j.
A0800 Zbyt niski sygnat wejsciowy na X12.3. Zwiekszy¢ wartos¢.
A1000 Zbyt niski sygnat wejsciowy na X12.4. Zwiekszy¢ wartosc.
A4000 Napiecie magistrali prgdu statego (DC) osiggneto warto$¢ minimalna.

2.2 Parametry bezpiecznikéw obracarek

Obracarki standardowe Opcja regulaciji
FU1 FU2 FU3 FU2
5x20 10x38 5x20 10x38
ROTAMATIC ST2 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 AaM
ROTAMATIC ST6 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 AaM
ROTAMATIC ST15 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 AaM
ROTAMATIC ST30 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 AaM
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3 - Czesci zamienne

Zdjecia lub szkice wskazujg prawie wszystkie czesci skladowe maszyny lub instalacji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje artykutéow:
artykuty znajdujgce sie zwykle w zapasach: v
artykuty, ktérych nie przechowuje sie w zapasach: ¥
artykuty na zamowienie: bez oznaczenia

(W takim przypadku zalecamy przestanie nam kopii wypetnionej strony z listg czesci. W kolumnie ,Zamoéwie-
nie” nalezy wskazac¢ zgdang liczbe sztuk oraz typ i numer seryjny urzgdzenia.)

W przypadku artykutow zaznaczonych na zdjeciach lub schematach, a ktérych nie ma w tabelach, nalezy
przesta¢ nam kopie danej strony z podkreslonym danym oznaczeniem.

Przyktad:

normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zamoéwienie.

x|

Nr kat. Zapas|zamovienie
Al WOOOXXXXXX v Karta interfejsu maszyny
A2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 P9357XXXX A | Przedni panel blaszany z sitodrukiem

I
®  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

ce v » TYP:
Malriculel

Numer ewidencyjny:

Y
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3.1 Cze$¢é mechaniczna

ROTAMATIC ST 2F

WERSJA 2MT

ROTAMATIC ST 2M

ROTAMATIC ST 2W

ROTAMATIC f4-4\
\—/



normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zaméwienie.

X[

Nr kat. Zapas|zamovienie

M1 WO000137978 v Rolka swobodna z osprzetem
Rolka @150x50

M2 P95035301 (Marzin: A 150/050/050/1/20-2)
M3 WO000137976 v Rolka silnika
M4 AS-PS-03001118 | ¢/ Motoreduktor
Koto dociskowe z poliamidu 12x80x30 — wytgcznie w modelu
M5 PC6200860 ROTAMATIC ST 2MT
(Wicke France: KS 80/35/1G)
W000137980 v tozysko rolki silnika + tozysko kulkowe
tozysko OVAL 20
M6 PC6201366 (Schaeffler France: PCSLT20-XL)
tozysko kulkowe sztywne 20x42x12
M7 PC6200429 (NTN SNR Roulement: 6004EE)
M8 PC6201650 Klin 6x6x60, ksztait C

A | (Gardette: 36/C06.060)

*  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

Macl ric€ulew| =

Y

TYP:

Numer ewidencyjny:

Y

Instrukcja obstugi

®



ROTAMATIC ST 6F

ROTAMATIC ST 6W

ROTAMATIC
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Nr kat.

Zapas

normalnie w zapasach.

X[

brak w zapasach

na zamoéwienie.

Zamowienie

M10 W000137999 v Rolka swobodna z osprzetem
Rolka PU @ 250x75 swobodna
M11 P95035303 (Marzin: 5751.6220.00)
M12 W000137997 v Rolka PU @ 250X75 z napedem
Rolka owalna 30
M13 | W000138001 | ¢ (ECMU CSR: UCFL206 CSR)
M14 | AS-PS-03001339 | ¢/ Motoreduktor prawy (strona szafy elektrycznej)
M15 | AS-PS-03001330 | ¢/ Motoreduktor lewy
M16 P02995221 Klin 8x7x110, ksztatt C

A

(Gardette: 36/C08.110)

Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

-

Y

Y

TYP:

Numer ewidencyjny:
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ROTAMATIC ST 15F

ROTAMATIC ST 15M

ROTAMATIC ST 15W

(28)
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normalnie w zapasach.

dAN

brak w zapasach

na zaméwienie.

Nr kat. Zapas|zamovienie

M20 W000138019 v Rolka PU @ 250x126 swobodna
tozysko

M21 | WO000138020 | ¢ (NTN SNR Roulement: ESFD.208)

M22 W000383728 v Motoreduktor

M23 W000275298 v Rolka PU @ 250x126 z napedem
Klin 10x8x119, ksztatt A

M24 PC6201689 A | (10x8x119 ksztait A)

Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

-

Y

TYP:

Y

Numer ewidencyjny:

®

Instrukcja obstugi



ROTAMATIC ST 30F

ROTAMATIC ST 30W

ROTAMATIC @



normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zamoéwienie.

X[

Nr kat. Zapas Zamoéwienie
M30 WO000138036 v Rolka PU @ 350x166 swobodna
tozysko toczne 45x85x23
M31 PC6201322 (NTN SNR Roulement: 22209 EAW33)
M32 W000383729 v Motoreduktor
M33 P03001724 tozysko toczne przektadni redukcyjnej
M34 W000138035 v Rolka PU @ 350x166 z napedem
M35 P03001713 Podktadka zabezpieczajgca 45,2x82x0,5
Klin 12x8x150, ksztatt C
M36 PC6201671 A | (Gardette: 36/C12.150)
*  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.
ce »>TYP:
"‘“"“:“‘e|—,— »>Numer ewidencyjny:

Instrukcja obstugi

®



3.2 Czes¢ elektryczna
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normalnie w zapasach.

x|

brak w zapasach

na zaméwienie.

Nr kat. Zapas|zamovienie
Przetgcznik gtéwny
AL | WO000140748 | ¢ (Rexel: LEG022102)
pa. Lampka sygnalizacyjna LED
A2 AS-PS-C5704157 | v/ (Schneider Electric France: XB4BVB1)
Stycznik pomocniczy KA1
A3 PC5701064 (Schneider Electric France: CAD50B7)
A4 PC5706078 Transformator 63 VA 220-380/2 x 24 V
Przekaznik termiczny
AS PC5705026 (Elec System: 1SAZ711201R1023)
A6 W000383719 (4 Przemiennik Agile 0,55 kW do 2TM, 2TM R, 2TW R
W000383720 v Przemiennik Agile 0,55 kW do 2TW
W000383721 4 Przemiennik Agile 0,75 kW do 6TM, 6TM R, 6TW R
W000383722 v Przemiennik Agile 0,75 kW do 6TW
W000383723 v Przemiennik Agile 0,75 kW do 16TM, 15TM R, 15TW R
W000383724 4 Przemiennik Agile 0,75 kW do 15TW
W000383726 v Przemiennik Agile 1,5 kW do 30TW R
W000383725 v Przemiennik Agile 1,5 kW do 30TW
Gtowica przetgcznika wyboru, 2 potozenia state
A7 | WO000366020 | X (Schneider Electric France: ZB4BD2)
Korpus
W000366042 | X (Schneider Electric France: ZB4BZ101)
Styk
W000366044 | X (Schneider Electric France: ZBE102)
Przekaznik 4-stykowy
All P91093173 (NEOREL: MY4IN24VAC)
Przekaznik 2 RT
Al6 PC5606743 (NEOREL: G2R2SNS24VAC)
Przekaznik 1RT (uzywany z opcjonalnym pedatem)
Al7 PCS701726 (Weidmuller: 1122890000)
C AS-PS-95031065 Pilot z_dalnego sterowania, przewdd 5 metrow, z wytgcznikiem
awaryjnym
Przetwornik 5000 punktéw 5 — 30 V M12
V30 | W000383727 | X (Elec System: KUB8502048225000)
Wentylator 120x120x38 24 VAC (wytacznie w wersji W ADR i W
W000140321 ADRC)
A | (Elec System: COSA12B0OSHTSWO00)

Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisaé numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

TYP:

-

Y

Numer ewidencyjny:

Instrukcja obstugi
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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