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Tillverkaren tackar dig for det fortroende du har visat for den genom att kopa den har
utrustningen som kommer att ge dig fullstandig tillfredsstéallelse om du respekterar
dess villkor for anviandning och underhall.

Dess design, komponentspecifikation och tillverkning féljer tillampliga europeiska
direktiv.

Vi uppmanar dig att hanvisa till den bifogade EG-forsakran for att ta reda pa de
direktiv som den omfattas av.

Tillverkaren fransager sig sitt ansvar i sammanslutningen av faktorer som inte skulle
vara av dess faktum.

For din sakerhet ger vi dig nedan en icke uttommande lista 6ver rekommendationer
eller skyldigheter, varav en viktig del finns i arbetslagstiftningen.

Slutligen ber vi dig att informera din leverantér om eventuella fel som kan ha halkat
in i utarbetandet av denna bruksanvisning.
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INFORMATION

Den har tekniska dokumentationen ar avsedd for féljande maskin(er)/produkt(er):

P07086086NG @ Positioneringslaser "férenklad plasma”

P07086089NG @ Positioneringslaser "Avfasningsblock II”

P07086155NG @ Positioneringslaser "Verktygshallare for flamskarning”
P07086160NG @ Positioneringslaser "Verktygshallare THDi hdg tjocklek”
P07056160NG @ Positioneringslaser "Verktygshallare THD/”
P07056164NG @ Positioneringslaser "Avfasningsblock II”
AS-CM-LCC1530FL170 @« LINC-CUT C HD FINELINE 170 1500X3000
AS-CM-LCC1530FL300 @ LINC-CUT C HD FINELINE 300 1500X3000

Dessa anvisningar och den produkt som de galler hanvisar till gallande standarder.

Las dessa anvisningar noggrant innan du installerar, anvander eller utfér underhall pa apparaten.
Forvara dessa anvisningar pa ett sakert stélle for framtida anvandning. Dessa anvisningar ska
félja med den beskrivna apparaten eller maskinen i handelse av dgarbyte och félja med den tills
den demonteras.

Display och tryckmatare:

Matanordningar eller displayer for spanning, strom, hastighet, tryck etc., oavsett om de ar
analoga eller digitala, ska anses som indikatorer.

Se den specifika sakerhets- och underhallsinstruktionen fér bruksanvisningar, justeringar,
fels6kning och reservdelar.

> P BB

Trots alla atgarder som vidtagits ar det maojligt att det finns kvarstaende risker som inte ar
uppenbara.

Kvarstaende risker kan minskas om sakerhetsanvisningarna, den avsedda anvandningen och de
allmanna serviceanvisningarna foljs.

REVISIONER
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REVIDERING :B DATUM : 09/19

BETECKNING SIDA
Utgava pa svenska

REVIDERING :C DATUM :10/23
BETECKNING

Uppdatering Allt
Byte av laser

REVIDERING :D DATUM :03/24
BETECKNING SIDA
«Brittisk” mattenhet tillagt
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SYMBOLFORTECKNING

Skyldighet att lasa handboken/
instruktionerna.

Anger en fara.

Skyldighet att bara sakerhetsskor.

Varning for risk eller fara pa grund av
elektricitet.

Skyldighet att bara horselskydd.

Varning for en risk eller fara pa grund av
ett hinder pa marken.

Skyldighet att bara skyddshjalm.

Varning for risk eller fara for fall fran
hojd.

SOSRO

Skyldighet att bara skyddshandskar.

Varning om risk eller fara pa grund av
hangande last.

Skyldighet att anvanda skyddsglasdgon.

SRR

Varning for en risk eller fara pa grund av
féorekommande varma ytor.

Skyldighet att bara skyddsvisir.

Varning for risk eller fara pa grund av
rorliga mekaniska delar.

Skyldighet att bara skyddsklader.

Varning for en risk eller fara pa grund
av att mekaniska delar av utrustningen
sténgs.

Skyldighet att rengtra arbetsomradet.

Varning for en risk eller fara pa grund av
forekomsten av laserstralning.

QOeO®

Krav pa att bara andningsskydd.

Varning for en risk eller fara pa grund av
ett hinder som befinner sig pa hojd.

Kraver visuell inspektion.

Varning for en risk eller fara pa grund av
att forekommande vasst element.

N
D

Indikerar ett smaorjningsarbete.

@R

Forbjuder barare av pacemaker att
komma in i det avsedda omradet.

.
Ly

Kraver underhallsatgarder.

O
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Se den sarskilda handboken som medféljer utrustningen for allméanna
sdkerhetsanvisningar.

O

1 - Sarskilda sakerhetsanvisningar

Den laser som anvands ar av klass 1M.

Innan anvdndning av maskinen. Kontrollera att skyddsholjena pa de elektriska och
mekaniska komponenterna sitter pa plats innan maskinen startas.
Fastskruvade skyddskapor.

Vid justering av laserpunkten, se alltid till att vare sig ditt 6ga eller 6gonen hos personer
i narheten av maskinen utsatts for stralen. Hall alltid laserpunkten synlig pa metallplaten,
helst riktad nedat.

All annan anvandning @n den som beskrivs i detta dokument ar férbjuden.

> B B P

Det ar obligatoriskt att bara personlig skyddsutrustning (PPE) och arbetskldader som tacker kroppen,

bar inga slipsar och satt upp har i arbetsomradet.

2 - Kvarstaende risker

2.1 - Kvarstaende ”allménna” risker

@ Stralningsrisk - Skador pa 6gon och hud &

Ogat skyddas normalt mot synlig laserstraining av 6gats reflexer, i synnerhet den palpebrala reflexen.
Det rekommenderas emellertid att inte avsiktligt halla 6gat i stralen. Det ar farligt att lata stralen trénga
in i 6gat genom en optisk anordning (t.ex. kikare).
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1 - Laserpunktens egenskaper

Vaglangd 520 nm (groén)

Uteffekt 3,3 mwW

Laserklass ™

Typ av strale Gront kors (justerbar fokus), linje fran 2 mm (0,08”) till 3 m (118”)
Typ av optik Justerbart fokus

Matningsspanning 24\VD C

Driftstemperatur 0°C/+50°C (32°F/ 122°F)

Med tillvalet "positioneringslaser" kan
verktygshallaren "PO" placeras exakt pa ett marke
(platkant eller ror, markning). Precisionen sakerstalls
av en positioneringslaser och rorelsen laser-PO ar
halvautomatisk.

Ringen (A) anvands for att justera skarpan pa korset.
Korset maste vara sa fint som majligt pa metallplaten
for maximal precision.

Avstandet mellan lasern och processen stélls in pa
fabriken. Lasern styrs och slas pa av HPC DIGITAL
PROCESS eller av omkopplaren (B).

Se:
« den tekniska dokumentationen for HPC DIGITAL PROCESS IllI: 86954995
» den tekniska dokumentationen for HPC DIGITAL PROCESS II: 86954944
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2 - Leveransens sammansattning

Leveransen omfattar:

 Laser L1 och stodet L2

* En 15 m (49 ft) lang L3 natkabel

* Instruktioner for anvandning och underhall ref. 8695 4197

1 - Montering

Vid byte av laser ar det endast den del som sitter efter laserkontakten som behdver bytas ut.

A Atgarden maste utféras med strommen avstangd (fér att undvika oavsiktlig exponering av égat).

Foljande steg maste fdljas:
* Installera lasern mekaniskt och elektriskt
« Justera laserns fokus: korset maste vara sa fint som majligt pa metallplaten for maximal precision
» Kontrollera att avstandet mellan verktygshallaren och korset pa platen ar detsamma oavsett
verktygshallarens position
» Kontrollera att offsetvardena i instaliningen av HPC DIGITAL PROCESS mellan lasern och
processen alltid ar korrekta (se den tekniska dokumentationen for att andra dessa varden)

Se:

den tekniska dokumentationen for HPC DIGITAL PROCESS IlllI: 86954995

den tekniska dokumentationen for HPC DIGITAL PROCESS Il "Niva 3”: 86954996
den tekniska dokumentationen for HPC DIGITAL PROCESS II: 86954944

den tekniska dokumentationen for HPC DIGITAL PROCESS Il "Niva 3”: 86954945
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1 - Reservdel

Sa har bestéller du:
Fotona eller skisserna identifierar nastan alla delar som utgér en maskin eller installation.

Beskrivande tabeller inkluderar 3 typer av produkter:
produkter som normailt finns i lager: v
produkter som inte finns i lager: ¥
on-demand produkter: omarkta

(For dessa rekommenderar vi att du skickar en kopia av den ifyllda reservdelslistan till oss. Ange i Cde-
kolumnen antalet dnskade delar och ange typ och serienummer fér din apparat.)

For produkter som ar markerade pa bilderna eller skisserna och som inte férekommer i tabellerna, skicka
0ss en kopia av den berdrda sidan och markera det aktuella market.

Exempel:

normalt i lager.
inte i lager
pa begéran.

X[

‘Stock Ordning Beteckning
A1 WOOOXXXXXX v Maskingranssnittskort
A2 WOOOXXXXXX X Flédesmatare
A3 P9357XXXX A | Screentryckt frontplat

T
e Om du bestaller delar, ange antal och ange numret pa din maskin i rutan nedan.

( € Type
Matricule

TYP:

\4

Registreringsnummer :

Y

POSITIONERINGSLASER KD




normalt i lager.
inte i lager
pa begaran.

R dAN

Rep ‘ : ‘Stock Ordning Beteckning

L1 AS-CS-07056138 | X A |LASER gront harkors M12

e Om du bestéller delar, ange antal och ange numret pa din maskin i rutan nedan.

Matricule

Registreringsnummer :

Y

Y
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly

76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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