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Tillverkaren tackar er for att ni képte denna utrustning och for visat
fortroende. Om ni foljer instruktionerna for dess anvandning och underhall
kommer ni att dra full nytta av den.

Dess konstruktion, komponentspecifikation och dess tillverkning
Overensstammer med tilldmpliga europeiska direktiv.

Vi ber om att hanvisa till medféljande CE-férklaring for att fa reda pa vilka
direktiv som géller fér denna utrustning.

Tillverkaren tar inget ansvar for detaljer som tillférts produkten utan
tillverkarens rekommendation.

For anvandarens sakerhet, lamnar vi en lista 6ver rekommendationer och krav
varav fleraingar i den franska arbetslagsamlingen. Denna lista gor inga ansprak
pa att vara fullstandig.

Slutligen ber vi om att ni vanligen underréattar er leverantér om eventuella fel
som kan ha smugit in sig i denna instruktionsbok.
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INFORMATION

BILDSKARMSENHETER OCH MANOMETRAR

Méatapparater eller teckenrutor som visar spanning, stromstyrka, hastighet, tryck o d.... oavsett om de ar analoga
eller nummeriska, ska betraktas som inidkatorer.

For alla instruktioner angaende drift, installningar, felsékning och reservdelar ber vi om att hanvisa till den specifika
instruktion som handlar om driftsdkerhet och skotsel.

REVIDERINGAR

REVIDERING B 05/15

BETECKNING SIDA

Nyskapad text pa svenska

REVIDERING C 10/15

BETECKNING SIDA
Uppdatering F-57
REVIDERING D 03/16

BETECKNING SIDA
Uppdatering F-57
REVIDERING E 10/17

BETECKNING SIDA
Borttagning Laser F-62 ; F-63
REVIDERING F 01/24

BETECKNING SIDA

Byte av logotyp

REVIDERING G 02/24

BETECKNING SIDA

Tillagg av blockeringsventil

I m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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N° MASKIN
07051415 NG 15 HPi
07051420 NG 20 HPi
07051421 NG 20 SYM HPi
07051425 NG 25 HPi
07051426 NG 25 SYM HPi
07051430 NG 30 HPi
07051431 NG 30 SYM HPi
07051432 NG 30 RS HPi
07051433 NG 30 RS SYM HPi
07051435 NG 35 HPi
07051436 NG 35 SYM HPi
07051437 NG 35 RS HPi
07051438 NG 35 RS SYM HPi
07051440 NG 40 HPi
07051441 NG 40 SYM HPi
07051442 NG 40 RS HPi
07051443 NG 40 RS SYM HPi
07051445 NG 45 RS HPi
07051446 NG 45 RS SYM HPi
07051450 NG 50 RS HPi
07051451 NG 50 RS SYM HPi
07051455 NG 55 RS HPi
07051456 NG 55 RS SYM HPi
07051460 NG 60 RS HPi
07051461 NG 60 RS SYM HPi
07051465 NG 65 RS HPi
07051466 NG 65 RS SYM HPi

OXYTOME/PLASMATOME HPi m
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A - IDENTIFIFIERING

Vid all brevvéxling, var god och uppge for oss dessa uppgifter.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ML] A-1
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B - SAKERHETSFORESKRIFTER

For allmanna sakerhetsanvisningar, var god och sla upp i den specifika instruktionsbok som
levererats tillsammans med denna utrustning.

B-2

@ 1-LUFTBURET LJUD

Var god och se specifik instruktionsbok som medféljde denna utrustning.

° OXYTOME/PLASMATOME HPi
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8695 4185/ G B - SAKERHETSFORESKRIFTER

2 - SARSKILDA SAKERHETSINSTRUKTIONER

VILLKOR FOR HANTERING

= Forinstallation och hantering, bor operatéren anvanda de
lyftringar som ar avsedda for detta &ndamal och som visas i
schemat.

ANVANDARVILLKOR

» Inget foremal far placeras pa rullbanan.

» Kliv inte p& kabelkedjan.

= Innan manipulering av paneler, maste sakerheten for
personer och foremal garanteras.

Innan maskinen anvands ska du se till att alla skyddselement
ar pa plats.

Fastskruvade skyddshuvor

Endast utbildade personer har atkomst till elskap. Se till att ett
lassystem finns pa plats.

Inga underhallsatgarder far utféras nar maskinen ar i
spanningsférande lage.

Om operatéren lamnar maskinen en langre tid ska all
energqitillférsel stangas av (elektriska och vatskor).

Innan alla personliga ingripanden mellan rullbanden, ska
maskinens eltillforsel stangas av (aktivering av
nodstoppknapp ar tillrackligt).

STABILITET

*= Maskinen ska vara forankrad i golvet i de hal som ar avsedda
for detta andamal i maskinens underrede eller fotter.

"Det ar forbjudet att kliva upp p& maskinens struktur med
undantag av eventuella plattformer eller gdngbroar som ar
avsedda for detta andamal.

For att komma at hogt belagen utrustning, bér anvandaren anvanda
sig av en godkand anordning, som t.ex. en férankrad, rérlig gangbro,
ett hoj- och sankbart maskinhus, osv."

Rengor arbetsytan regelbundet.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ML] B-3
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B - SAKERHETSFORESKRIFTER 8695 4185/ G

Flytt av den har maskinen far endast utféras av dess tillverkare, d.v.s.
LINCOLN ELECTRIC.

Maskinen far under inga omstandigheter modifieras.
Maskinen ar inte ett férankringselement for hantering.

Béarande av individuell skyddsutrustning (EPI) ar obligatoriskt.

Underhall ska utféras nar maskinen &r i frankopplat lage.
Sektionering och lasning med hanglas av all energitillforsel &r

obligatoriskt.

Pneumatisk frankoppling: Elektrisk frankoppling:

Pneumatisk frankopplingen uppnas genom att Den elektriska frankopplingen utférs genom att
mandvrera avstangningsventilen « V1 », mandvrerar franskiljaren « Q1 ».

Ledningar for nédstopp och sékerhet maste vara sammankopplade
och testade enligt maskinens elektriska schema.

B-4 M‘L] OXYTOME/PLASMATOME HPi
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8695 4185/ G B - SAKERHETSFORESKRIFTER

HANTERING AV DELAR

= Verktyg for hantering av skurna delar eller delar som ska
skéras ingar inte i var utrustning, utan tillhandahalls av kund.
Det ar sdledes lampligt att denne vidtar lampliga
skyddsatgarder med hansyn till hantering av delar.

OBS: Vid hantering av metallplatar for tillskarning, ska
tillrackliga sakerhetsatgarder vidtas for att undvika att
maskinen och rullbanorna utsétts for stotar.

Om nagot av elementen utsatts for stotar kan det leda till ett
vinkelfel eller ett fel i elnatet, vilket i sin tur leder till en felaktig
tillskérning av delar.

Av sakerhetsskal bor operatéren inte kliva upp pa
tillsk&rningsborden for hantering av delar.

En oavsiktligt utford mandéver kan utgora en risk for
maskinens drift.

Genom att betrada omradet mellan rullbanden riskerar
operatoren att fastna mellan maskinens delar.

Nar maskinen &r i drift maste den alltid dvervakas av en
utbildad operator.

Av sakerhetsskal rekommenderar vi att den etikett som levereras med denna parm placeras i narheten av
maskinens kontrollskap.

ATT OVERTRADA SPAREN KAN
VARA FARLIGT

LAS IN MASKINENS NODSTOPP
FORE ALLT INGREPP

Vid maskinskétarens langre franvaro

STANG AV ALL ENERGITILLFORSEL

(el och vétskor)

MASKINEN | DRIFT SKA STA UNDER EN UTBILDAD
MASKINSKOTARES UPPSIKT.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ML] B-5
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B - SAKERHETSFORESKRIFTER

86954185/ G

3 - LAYOUT

B-6

Omstallningsapparaten sitter framfér maskinens kontrollskap.

Den maskin som du precis har kopt kan vara farlig om du inte vidtar vissa
sakerhetsatgarder.

Se till att inga delar av maskinen inte placeras narmare 4n 500 mm fran nagot hinder

enligt séakerhetsnormerna NF EN 349.

VIKTIGT: operatérsgdngen bor vara minst 800 mm bred enligt sakerhetsnormerna NF
EN 547-1 -3 (se kapitlet layout).

Vi rader er att utfora en markning av underlaget enligt bifogad ritning.

Personer som betrader det markerade omradet riskerar att skadas av maskinen eller av
kabelkedjan.

Storlek

R (tillval)

n x W000276325

WO000276326

15 2450 3420 5020
20 2950 3920 5520
25 3450 4420 6020
30 3950 4920 6520
35 4450 5420 7020
40 4950 5920 7520
45 5475 6420 8020
50 5975 6920 8520
55 6475 7420 9020
60 6975 7620 9520
65 7475 8420 10020

7
(2997 x n)

v
+ 14985

° OXYTOME/PLASMATOME HPi
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Layouten avser en outrustad maskin, for en utrustad maskin, se

bifogad specifik ritning.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ° B-7
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C - BESKRIVNING

1 - BESKRIVNING

M | Mekanisk enhet

R | Rullbana

C | Slade

T | Kontrollpanel

E | Elektrifiering

A | Tillbehor

C-8 M‘L] OXYTOME/PLASMATOME HPi
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2 - ALLMANT

Denna typ av skarmaskiner ar avsedda for skarning av:
»  stalpladt med tjockleken 5mm till 300mm i OXYCOUPAGE (OXYTOME HPi),

= 0,5mm till 150mm fér PLASMA-skéarning (beroende pa utrustning)
(PLASMATOME HPi)

och en tjocklek pa 1500mm till 6500mm beroende p& modell.

Majlig skarlangd motsvarar 3050 mm pa basmaskinen plus 2997 mm per extra
rullbana.

Dessa maskiner gor det majligt att tillampa procedurerna BRANNSKARNING,
PLASMA-skarning, MARKNING med en eller flera huvuden beroende pé version.

Dessa utrustningar ar avsedda for alla industrier som inbegriper jarnmaterial eller
elledningar utan jarn.

De olika lésningarna gor det majligt att uppfylla de mest varierande typer av
tillampningsomraden:

Smedjor

Skeppsvarv

Platbearbetning

Utbildningscenter

Jordbruks- och jarnvagsmaterial
Ventilation och skorstens/rértillverkning
Material for vag- och anlaggningsarbeten

Lo d vl

Osv.

Dessa utrustningar styrs med HPC DIGITAL PROCESS HPi. Detta garanterar en
rationell anvandning av maskinerna och en optimerad forvaltning av olika skarprodukter.

Utformningen av dessa maskiner férenar robusthet och prestanda:
Rullbana

Kuggstang pa 2 axlar

Enkel eller dubbel motorisering beroende pa tillampning
Centralstyrda kommandon

Stort antal tillval

Loy

OXYTOME/PLASMATOME HPi ° C-9
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3 - MEKANISK ENHET (REP. M)
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C - BESKRIVNING

R (tillval)
Storlek

n x W000276325 | WO000276326

15 2450 3420 1925 v v
20 2950 3920 2425 (2997 x n) + 1498,5
25 3450 4420 2925

30 3950 4920 3425

35 4450 5420 3925

40 4950 5920 4425

45 5475 6420 4830

50 5975 6920 5330

55 6475 7420 5830

60 6975 7620 6330

65 7475 8420 6830

Huvuduppspanningsplattan garanterar rullning och guidning av maskinen pa rullbanan. Balken &ar
fast vid uppspanningsplattan sa att verktygsaxlarna placeras sa nara rullstallets axel som mdjligt.
Motorn for langsgaende drift ar placerad inuti uppspanningsplattan for ett battre skydd.

Den sekundara uppspanningsplattan ar forsedd med ett stéd som ar sarskilt utformat for att
rymma en andra motor vid val av alternativet dubbel motorisering.

For RS-versionen ar den sekundara uppspénningsplattan symmetrisk med
huvuduppspéanningsplattan. Den &ar forsedd med en obligatorisk dubbel motorisering.

Balken bestar av ett rér med trog mekanism pé vilket 2 styrskenor har fixerats. Dessa skenor
stodjer sladen. Positionen for dessa skenor har konstruerats for att forbéattra sladarnas forflyttning
nara verktyget.

| RS-versionen ar balken forstarkt.

Den tvargaende rorelsen garanteras av en motoriserad slade. Denna drar dven hjalpsladar med
en metallkabel.

Maxhastigheten uppgar till 15 m/mn

Arbetshastigheten kan regleras till
0,05 till 4 m/mn for enkel motorisering till 0,05 till 20 m/mn fér dubbel motorisering.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ° C-11
ELECTRIC




C - BESKRIVNING 8695 4185 / G

4 - RULLBAND (REP. R)

550

Det ar en enhet som alltid bestar av:
- 2 utrustade skenor
- Fotplatar for reglage
- Stod for forsorjningskedja
- Ej utrustad forsorjningskedja

Denna rullbana har en hog troghetsgrad, vilket garanterar en god stabilitet. Varje element (1 pa
varje sida) bestar av ett bearbetat ror pa vilket har fixerats draget stdl och som garanterar
styrning av maskiner och stddjer kuggstangen eller kuggstangerna.

Skenenheten (langd 4,5m fér baslangden) vilar pa fotplatar for reglage, vilka placerats pa
metallfétter. Skenans hojd pa fotter motsvarar 550 mm.

Den monterade enheten fixeras i marken, linjeratningen underlattas tack vare reglagefotplatarna.
Saker forflyttning av enheten garanteras av elektriska och mekaniska styrklackar.

Rullbanan inbegriper dven kedjestddenheter och kedjeférsorjning. Kedjan ar fixierad pa den
nedre, yttre delen av den vanstra skenan. Dessa system mdjliggér forsdrjning av maskinen under
optimala forhallanden, vilket leder till minimerad transmission, minskat slitage av kablar, verktyg,
samtidigt som operatdrernas sadkerhet garanteras.

Genom placering av kuggstangar pa en sekundar skena, majliggérs drift med dubbel
motorisering.

C-12 ML] OXYTOME/PLASMATOME HPi
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5 - HUVUDSLADE (REP. C)

407

Dessa sladar ar tillverkade i lattmetall och &r utrustade med justerbara rullstall.
Placeringen av dessa rullstall har tagits fram for att garantera en optimal styrning.

Den motoriserade sladen har foljande funktioner:

- Tvargdende motoriseringsstod
- Korning av hjalpsladar.

- Stod av ett eller flera verktyg.
(Beroende pa version)

Standardverktyg kan fixeras vid positionerna A eller B beroende pa kundens behov.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ML] C-13
ELECTRIC




C - BESKRIVNING

86954185/ G

6 - MOTORISERING

MOTORISERING
LANGDRIKTNINGE

MOTORISERING
TVARGAENDE

M80

M35
M33
M34

C-14

Varje enhet omfattar i huvudsak:

- motor med effekt BRUSHLESS

750W 3000Tr/mn

- reducerare reduktion 1/ 25
- kedjehjul modul2 med 30 kuggar
- motrulle som begransar spelet mellan kedjehjul och kuggstang

ML] OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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7 - KONTROLLSKAP

Kontrollskapet i denna serie gor att operatoren far direkt atkomst till HPC
DIGITAL PROCESS HPi, med nddvandiga kommandon fér idriftsattning av
maskinen och aktivering av skarcykeln.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ML] C-15
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C - BESKRIVNING 8695 4185 / G

8 - BEGRANSADE TILLBEHOR

Medféljer inte maskinen (bestélls separat)
» Maskinens natkabel 3 x 2,5 mm2H07 (W000010099),
= Natverkskabel (med tillvalet NETWORK),

=  Sugkabel
Kabel for extern information,

Anordningar for sektionering i underlaget

Mekaniskt, kemiskt och termiskt skydd av stralar:

- fran kedjesttdets utgang till energikallan

- frén kedjans utgang till skargeneratorn (vid val av
alternativet plasma).

For kablar och slangar som inte ingar i maskinens delar, faststall deras langd genom att folja
indikationerna nedan.

Avstand mellan kedjan i golvet och energikallan
+ % rullbanans langd

+ % balkens langd

+3m

C-16 m&] OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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C - BESKRIVNING

9 - ALTERNATIV

FORLANGNING AV RULLBANAN

NR W000276325 LANGD 3 M
NR W000276326 LANGD 1,5 M

Detta alternativ gor det mojligt att férlanga basrullbanan med 3 meter eller 1,5 meter. Maskinen
utdkas med:

= 2997mm med alternativet 3m,

= 1498mm med alternativet 1,5m.

Detta alternativ inbegriper: skenor, fotter, bankrannor och kedja fér kablar

KIT FOR MONTERING AV RULLBANOR, BAS ELLER FORLANGNING

NR W000325398 LANGD 4,5 M
N° W000325399 LANGD 3 M
N° W000325400 LANGD 1,5 M

Detta kit for montering av rullbanor innehaller:
=  betongborr och,
= dymlingar fér golvmontering av fétter och kedjestéd,
= tillbehor for linjeratning av skenor.

FORLANGNING 250MM

N° W000276327 (LANGD ATT BESTALLA FOR MONTERING BAKTILL = 2)

Detta alternativ gor det mojligt att forlanga den langsgaende strackan med 250 mm (for att
kompensera avstandet mellan skarverktyg/markaor)

KOMPLEMENT FORLANGNING AV RULLBANA MED DUBBEL MOTORISERING

NR W000325396 LANGD 3 M
NR W000325397 LANGD 1,5 M

Den kommer som komplement till alternativet férlangning och &ar avsedd for dubbel motorisering

KEDJEARM FOR SEKUNDAR UPPSPANNINGSPLATTA

NR W000325406
NR W000118439 FOR SYMMETRISK MASKIN

Detta alternativ kréavs for att fasta den langsgaende kedjan pa sekundar uppspéanningsplatta

KIT LUFTKEDJA

NR W000276337

Detta alternativ gor det mojligt att fasta kabelkedjorna hdgre upp och séledes frigora utrymmet
pa golvet.

Det installeras enbart pa sidan av uppspanningsplattan.

En dubbel motorisering rekommenderas for detta alternativ.

A Stod for bankrannor tillhandahalls av kund

OXYTOME/PLASMATOME HPi =
ELECTRIC
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C - BESKRIVNING

C-18

86954185/ G

LANGSGAENDE BASKEDJA TETE-BECHE BREDD 4,5 M

PA HUVUDUPPSPANNINGSPLATTA
NR W000276333
NR W000276334 FOR SYMMETRISK MASKIN

PA SEKUNDAR UPPSPANNINGSPLATTA
NR W000276335
NR W000276336 FOR SYMMETRISK MASKIN

Detta alternativ ar inte tillgangligt vid installation av dubbelstralig plasmaskarare eller med stark
effekt. Den goér det mgjligt att Iagga till en andra kabelkedja intill baskedjan

Den omfattar:
= fastspanningsanordning for kedja,
» en kabelkedja, langd 4,5 m,
= ett kedjestod.

FORLANGNING FOR KEDJA TETE-BECHE
NR W000276331 LONGUEUR 3M
NR W000276332 LANGD 1,5M

Detta alternativ gor det mojligt att férlanga en téte-béche- kedja vid rullbanans férlangning. Den
saknar bankranna.

KIT LJUSPELARE

NR 0703 3210

KIT LJUSPELARE + TUTA
NR 0703 3215

Detta alternativ gor det majligt att sla pa en roterande ljusmarkering och en tuta (beroende pa
valt alternativ) da maskinen ar i rorelse (X, Y).

IMMATERIELL BARRIAR

Skyddsanordning med fotoelektrisk cell for maskinens sakerhetsomrade
NR W000276649 skydd av en maskinsida.
Nr W000276642 skydd av 4 maskinsidor.

STOTSKYDD
NR W000325507

Detta alternativ krdvs da tva maskiner har installerats p4 samma rullbana.

Den forhindrar kollision mellan de bada maskinerna, vilket leder till ndstopp

KIT FOR BEGRANSAT FORLOPP TVA MASKINER
NR W000325429

Detta alternativ begransar forloppet for varje maskin vid anvandning med tva maskiner pa
samma rullbana.

STOD FOR BORD AZURMATIC
NR 0411 0387 FOR MONTERING PA KEDJA
NR 0411 0388 FOR MONTERING PA BALK

Mekanisk enhet som flyttas med maskinen. Den gor det mdjligt att styra ppnandet av
sugluckor vid anvandning av ett bord med sugfunktion

KIT BEGRANSNING AV BAC
N° W000263088

Detta alternativ begransar den langsgaende banan efter skarbordens storlek.

° OXYTOME/PLASMATOME HPi
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C - BESKRIVNING

4:e AXELN
NR W000262013

Detta alternativ gor det mojligt att motorisera en andra huvudslade for automatisk indexering av
en tvastralig plasmaskarare.

Placeringen av de 2 sladarna gérs oberoende av varandra och gor det mojligt att skéra 2
identiska bitar samtidigt.

UTRUSTAD SLAVSLADE
NR 0703 3550

Det ar nodvandigt for montering av en bassvetsbrannare och dess verktygshallare d& maskinen
ar utrustad med en plasmafunktion och for 2 plasmaenheter

Detta alternativ inbegriper:
= slavslade
= kabelbroms

Denna slade monteras pa balken. For att reglera avstandet mellan verktygshallare, kan man
med hjalp av ett handtag dra at kabeln (6verst). Anvandning av detta handtag pa kabelns
motsatta sida gor det mojligt att utféra symmetriska skarningar.

EXTRA VERKTYGSHALLARE NR W000260759 BANA 150
NR W000325001 TYPR RS BANA 150
NR 0705 4215 typ RS bana 250

Det ar nddvéandigt for montering av en extra svetsbrannare
Den inbegriper en slavslade 0703 3550

Man kan montera flera extra verktygshallare (maximalt 5 extra).

A OBS! Verktygshallaren begransar maskinens tvargdende bana

VENTILATION BORD
NR W000261789
VIRVEL: W000376714

Den foreskrivs d& maskinen &r i drift och den omgivande temperaturen 6verstiger 35°

UPPVARMNING, BORD
NR W000265262

Den foreskrivs d& maskinen &r i drift i en omgivande temperatur pa under 0°, eller med stora
temperaturskillnader

VISIO PROCESS (2 MAXIMALT/MASKIN)
N° W000262016

En kamera gor det maijligt att se kontrollskarmen for en éversikt av lampans placering. Det
Overvakade omradet med en diameter pa 250 mm gynnar placeringen fére och under skarning,
samt dvervakning av bagen.

Oavsett kontrollskaets placering, kan operatdren kontrollera skarningen och flytta lampan.

Denna kamera har ett blandskydd. Kan visas bade i svartvitt och i farg.

OXYTOME/PLASMATOME HPi =
ELECTRIC
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ALTERNATIV NETWORK
NR W000264745

Alternativet Network for HPC gor det mgjligt att via en Ethernet-anslutning digitalt ladda hem
programdelar for HPC.

MARKORER

PNEUMATISK NR W000325475
WEN NR W000325474
FILT NR W000325480
CPM 360-400-450 NR W000325533
MICRO-MARKING NR 0705 6225

Referenser for plasmamarkérer OCP / CPM inbegriper inte anpassningar och icke installation
av plasma

INSTALLATIONER FOR PLASMASKARNING

MED LAMPA: CPM400

Alla installationer omfattar:
Natuppkoppling
= |ampa
= olika kontrollskap
= interna kablar och slangar som kravs fér maskinens funktion.

Det ar emellertid obligatoriskt att bestalla:

- kopplingsdon for maskinen med hansyn till rullbanans langd.

Se installationshandboken for plasmaskararen for att erhalla dess nummer

SUGNING PLASMA

A | detta alternativ kravs en suggrupp som inte ingar i leveransen

1 — SUGANORDNING VERKTYGSHALLARE PLASMA (1/LAMPA )
NR W000372326

Suganordningen bestar av en flakt. Den fixeras pa verktygshallaren och gor det mdjligt att suga
upp rok kring lampan.

2 — TVARGAENDE SUGNING FOR:

Maskinserie 20 nr W000325463 Maskinserie 45 nr 0703 5245
Maskinserie 25 nr W000325464 Maskinserie 50 nr 0703 5250
Maskinserie 30 nr W000325465 Maskinserie 55 nr 0703 5255
Maskinserie 35 nr W000325468 Maskinserie 60 nr 0703 5260
Maskinserie 40 nr W000325468 Maskinserie 65 nr 0703 5265

Detta alternativ kravs for att komplettera alternativet verktygshallare med suganordning. Det
omfattar en anordning som samlar upp roken, fran verktygshallaren mot
huvuduppspéanningsplattan

3 - LANGSGAENDE SUGANORDNING

LANGD 4,5M NR W000325423
LANGD 3M NR W000325424
LANGD 1,5M NR W000325425

Detta valfria tillbehdr gor det mojligt att avleda roken fran maskinen mot en fast punkt i golvet for
extern evakuering

° OXYTOME/PLASMATOME HPi
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86954185/ G

FORSIKTIGHETSATGARDER VID ANVANDNING AV TILLBEHOR
pad OXYTOME/PLASMATOME HPi

Tillbehor som kraver andra tillbehor

rullbanans forlangare
3m

WO000276325

ullbanans forlangare
1,5m
WO000276326

+
+

uppochnervand kedja
W000263078 |:> I
eller W000263085

Kompletterande férlangare uppochnervand 3m
W000276331

uppochnervand kedja
W000263078
eller W000263085

Kompletterande férlangare uppochnervand 1,5m
WO000276332

Individuellt alternativ som kraver andra alternativ

borrhuvud
0705 6250

AZURMATIC bord

C-22

—)
—)

Utrustad slavvagn
0703 3550

tryckluftsmatning
0705 6070

Kamhallare till AZURMATIC bord
0411 0387 eller 0411 0388

° OXYTOME/PLASMATOME HPi
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Inkompatibla alternativ

Luftburen kedja
W000276337

C - BESKRIVNING

Huvudbarvagnens sida

Kedja pa I::> ®

Automatisk indexering
W000263072

Rakt avfasningsblock

W000264715
eller

W000263071

++ + +

Rekommenderade alternativ

rullbanans forlangare 3 meter
W000276325

rullbanans forlangare 1,5 meter
W000276326

Ll

Integrerade alternativ

Automatisk indexering
W000263072

Maskinens ursprungsuttag
W000325503

OXYTOME/PLASMATOME HPi

ELECTRIC

4e AXEL
W000262013

eltdndning
W000260758

Kondensatorsond
W000260757

Monteringssats till rullbanor 3m
W000325399

Monteringssats till rullbanor. 1,5m
W000325400
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D - MONTERING INSTALLATION

1-INSTALLATIONSVILLKOR

INSTALLATIONEN SKA UTFORAS | ENLIGHET MED SAKERHETSNORMEN NF EN 547 -1 -3 FOR
ATT SAKERSTALLA PERSONERNAS SKYDD

FOLJANDE VILLKOR SKA VARA UPPFYLLDA
INNAN UTRUSTNINGEN INSTALLERAS

ELFORSORJNING
se bifogat elschema

MYCKET VIKTIGT

Natkabeln (ombesdrjs av kund) bor vara anpassad efter installationens effekt. Skydd av natkabel och
sjalva installationen &r kundens ansvar.

Detta skydd bér vara anpassat efter eltillférselns nollpunktsjordning.

Noédvandig information avseende skyddets matt aterfinns pa installationens markplat.

GASTILLFORSEL
se bifogat schema

PNEUMATISK FORSORJNING
se bifogat schema

Anvandaren bor tillhandahalla en tryckluftskalla forsedd med en regulator for leverans av foreskrivet
tryck. Luften ska vara ren, olje- och fettfri.

KVALITETSKLASS: enligt norm ISO 8573-1

Klass for fast férorening Klass 3 Granulometri 5um | Massakoncentration
5mg/m?3

Vattenklas Klass 3 Maximal daggpunkt under tryck —20°C

Total oljeklass Klass 5 Koncentration 25 mg/m?3

C-24 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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D - MONTERING INSTALLATION

VATTENTILLFORESL (VID VAL AV PLASMA ET VIRVEL)

se medféljande schema

= Kontrollera kvaliteten pa det vatten som forsorjer vattenvirveln.

= Kontrollera vattenflédet och vattenvirveln (vattnet rinner i paraplyform).
Tryck 4 till 6 Bar och ett flode pa 1 till 2 L/mn beroende pa tillampningsomrade.

» Det vatten som anvands maste vara avmineraliserat med ett neutralt pH-varde (mellan 6,5 och
8,3), en hardhet som understiger 15°F och en resistivitet som 6verstiger 100KQ.cm.

* Beroende pa vattnets egenkaper, vi rekommenderar anvandning av en avmineraliseringsenhet,
eller ett system med omvand osmos eller annan typ av avjoniserande installation.

TILLHANDAHALLANDE AV KABLAR OCH SLANGAR

*= Kunden ska tillhandahalla och skydda kablar och sladdar mot

mekaniskt, kemiskt eller termiskt slitage, fran kéllan, fram till
ingangen till kabelkedjan och fradn maskinen, fram till
maskinens kontrollskap.

NODVANDIGA VERKTYG FOR INSTSALLATION AV EN MASKIN PA ANLAGGNINGEN

= Automatik precisionsniva (glaségon eller
laser)

=  Precisionsniva 1/10 per meter
= Betongborr 416

=  Dekameter

= Krita

= Dammsugare

=  Slipmaskin

= 2 foghallare

= U-nyckel 24

= Ogonnyckel 24

Nodvandigt material for placering av fotter och
stdd for bankrannor :

- Monteringskit

Nr W000325398 langd 4,5 m

Nr W000325399 langd 3 m

Nr W000325400 langd 1,5 m eller :

32 dymlingar fér rullbana 4,50 m och

4 dymlingar for stod for bankrannor enligt
nedanstdende referens

en betongborr J16

en pianostrang @ 0,6 langd beroende pa rullbana
3 cylindriska pinnar 6x50.

Dymlingarna ska vara metalliska eller kemiska
M16, minimibelastning 800daN

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-25
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2 - FORBEREDELSE AV UNDERLAG

Se medféljande layoutschema

Monteringen av maskinen kraver ingen sarskild férberedelse av underlaget, men vi
rekommenderar en betong som garanterar ett stabilt underlag fér maskinen.

Sammanhéangande betongplatta som anlagts minst 21 dagar i férvag (norm BAEL
93) Betongplattan tjocklek och dess armatur &r endast ungeférliga och bor kontrolleras
med héansyn till underlagets egenskaper.

Betongbalk i et stycke. Betong 20 Mpa (350 kg/m3) med metallarmatur.
Kontrollera att hela underlaget ar jamnt med kompletterande rullbanor + 5 mm.

Markera och borra placeringshalen for dymlingarna enligt layoutritningen.

A

31/~ 10mm sur les surfaces A el B A

215 95-
~

] g (D

= S =
7 \\\\\ .//\\ |

275
350

\\
- 500
= b()() =
Storlek "A"
15 2450
20 2950
25 3450
30 3950
35 4450
40 4950
45 5475
50 5975
55 6475
60 6975
65 7475
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3 - MONTERING AV RULLBANA

Rita tva referenslinjer LR i forhallande till
operat6rernas cirkulationsbana

- j . %
Se ritning av korridorer, kapitel B 2]
2

Paminnesle om ritning av 2 lodrata linjer efter
metoden 3-4-5

ww 000V

Se sida A pa foregaende sida -

3000 mm |

< /‘

AT T

400

520 A

LR

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-27
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VERSION SYMMETRISK MASKIN

T *

400

A 520

LR

C-28 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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| - FORBEREDELSE AV SKENSTOD

Stodskenorna repR6 och R7" ar pa forhand utrustade med sina respektive mellanplattor
R2" monterade.

Skruva fast reglaget "rep R3" i plattorna "rep R2" s att det snuddar vid den 6vre delen
och blockerar muttrarna "rep R4".

Montera muttrarna "R8" pa varje halvlang pinne.

Il - MONTERING AV FOTTER VID SIDAN AV HUVUDSKENAN

Montera fotterna i golvet utan att fixera dem. Félj golvmarkeringen.

[l - MONTERING AV SKENSTOD

Montera skenstoden pé fotterna"R5" skruva den 28 muttern " R8 "med pinne
"repR3 "utan att blockera dem, for att komma narmare héjden 550mm.

550

-/

e

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-29
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IV - FIXERING AV SKENOR

Skenorna i de kompletterande rullbanorna ska monteras pa plats.

Placera de yttre delarna"R370chR39" fixerade langst bort pa kuggstangen pa
basrullbanan (fig. 1)

Montera skenbiten "R38" med langden 749 mm

Fixera de nya skenlangderna "R31" p& 1,5m eller 3m beroende pa valt alternativ med
skruvarna "R35" och skivorna "R34".

Langst ut pa den sista forlangningslangde, montera langden "R38" (fig2)
OBS!: med forlangningsalternativet 250mm ersatts skenan "R38" av det som levererats
som tillbehdr.

Innan blockering, kontrollera att bada sidor av skenorna mots

V - FIXERING AV FOTTER

1 - Genomborra gjutningshalen i den férsta och sista foten till ett djup om cirka
120mm (Borr medféljer i monteringskitet)

2 - Dammsug borrhélen innan placering av dymlingar

3 - Placera skivan, paborja iskruvning av mutter och infoga sedan dymlingen i halet
genom den del som ska fixeras

4 - Dra &t maximalt fér hand och anvand sedan en nyckel till dess att 120 Nm uppnas
(vi rekommenderar en pneumatisk nyckel)

C-30 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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1

[ ( i
"

i

5 - Strack en pianostrang, "rep R12" och blockera vid varje &nde med hjalp av en tang (anvand
en bit smargelduk mellan tangen och pianostrangen for att undvika att den glider),

6 - Placera en pige rep "R13" i varje &ande. Flytta pa fotter och skena for att uppna korrekt vinkel
genom att fora anordningen "R14" mellan stréngen och pianostréangen.

7 - Genomborra de andra gjutningshalen och fixera 6vriga fotter

VI - VAGRATHET

Kontrollera att samtliga skruvar "R15" &r val tdragna
Méat avstandet for den totala konstruktionsytan

Borja med den fot som &r belagen i mellanrummet och montera skenan pa 550mm héjd med
hjalp av muttrar rep"R8".

Justera den langsgéende vagratheten for varje skena och den tvargdende nivan med en
precisionsniva pa1/10 pa varje fot med hjalp av muttrar "repR8" och dra at (se fig.1,2,3)

Precision for den globala rullytan £ 0,25mm

VIl - RAKHET

Lossa skruvarna "R15".

Justera rakheten for huvudskenan med hjalp av den tredje pige "repR14". Kontrollera
passagen for denna mellan den yta som ska kontrolleras och pianostréngen (justera fel vid
behov).

Tolerans + 0,1mm
Justera skruvarna "repR9" for att utféra justeringen.

Skruva fast skruvarna "R15".

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-31
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D - MONTERING INSTALLATION

C-32

VIl - SEKUNDAR SKENA

Utfér samma sak for huvudskenan och respektera mattet "E"

Tolerans + 1mm fig.4

fig.3

Kontrollera den nya vagratheten, fig.1,2,3.

Storlek "E" +/- Imm
15 2515
20 3015
25 3515
30 4015
35 4515
40 5015
45 5540
50 6040
55 6540
60 7040
65 7540
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D - MONTERING INSTALLATION

OXYTOME/PLASMATOME HPi m
ELECTRIC
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IX - FIXERING AV KUGGSTANGER
Kuggstangerna i de kompletterande rullbanorna ska monteras pa plats.
Fixera de nya kuggstéangslangderna "R30" pa 1m och 2m (1,5m for alternativ
0703 0670) i férlangningen av baskuggstangen utan att dra at med skruvarna
"R33" och delarna "R32".
| ytterkanten, sétt tillbaka de tva delarna "R37 och R39 .
Blockera kuggstangerna efter att ha justersat den langsgaende placeringen
med verktyget "R40" och héjden med verktyget "R36".
OBS! Pa forlangningskuggstangen 1,5 m, har anden2 ytterligare tander och
monteras pa "rep38 ".
RAD: for att justera kuggstangerna, bérja i mitten av rullbanans totala langd,
och centrera visuellt den forsta skruven "R33" i skenans hal.
C-33
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C-34

86954185/ F

X - MONTERING AV BEGRANSAT FORLOPP

Fixering av bergransat forlopp "R43" pa enheten i draget stal'R39".

Xl - MONTERING AV MEKANISKA STYRKLACKAR

Montera stod och styrklack R44 och fixera dem i den yttre delen av rullbanan

Xl - MONTERING AV ORIGINALDELAR FOR BEGRANSAT
FORLOPP (MED TILLVAL)

Se instruktion 8695 4320

m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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4 - MONTERING AV STOD FOR KABELKEDJA | GOLVET

OBS : for en kedja monterad pa héjden, se bifogad monteringsritning.
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D - MONTERING INSTALLATION

Kedjestoden bestar av flera element "R20" och fixeras i golvet (2 stdd for en
basmaskin) och sammankopplas sinsemelnnan med 2 kopplingsdon « R21 ».

Ett mellanstycke i plat "R22" monteras i stéden och mojliggor en inre passage
for kablar och slangar.

- MONTERING

Markera bankrannans axel med krita

(jr“’kk =

N i ]

L 575 JigesgL 1200 J'ggs,gl_ 1200 _| | 149,25

>
>

Montera"R20" i golvet och fixera dem genom borrning (samma
dymlingar som for fétterna) med hjalp av 2 dymlingar utan att dra at
dem (Enligt fixeringsschemat nedan)

Stodet med langden 625 ska monteras langst bak (och ett andra stod
framtill fér en monteirng tete-beche)

Sammankoppla de tva elementen med kopplingsdonen "R21" med
hjalp av en forsankt skruv (med forsénkt huvud sa att inga utskjutande
delar férhindrar kedjans passage)

Justera och kontrollera det parallella forhallandet mellan kedjan
och de olika elementen innan de fixeras i golvet.

Fixera stodplatarna "R22" med de 8 fixeringsskruvarna i foreskriven
hojd

i den hoga delen for maskinens framsida

i den laga delen for maskinens baksida

i den laga delen for hela langden fér en montering tete-beche
(i platens centrala del "R22" ersatts av "R41B" fig D)

Kontrollera att forbindelserna mellan de évre platarna" R42" ar korrekt
utforda for att undvika ett for tidigt slitage av kedjan

Fixera det yttre skyddet pa kedjan "R41"
Fixera skyddet innan "R25"

Beroende pa de olika energikallorna ar det mojligt att dra ut kablarna pa 3
olika satt fig.a,b,c.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-37
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86954185/ F

5 - POSITIONERING AV MASKINEN

|- LYFT AV MASKINEN

Installationskomponenterna far endast transporteras i de lyftpunkter som

avsetts for detta andamal och med lampligt lyftmaterial.

C-38

15 20 25 30 35 40
F 900daN 1000daN 1100daN | 1200daN | 1300daN 1400daN
A (minimum) 2900mm | 3800mm | 4 000mm | 4500mm | 4500mm | 4 700mm
slinga 1 1750mm | 2700mm | 2850mm | 3400mm | 3 700mm | 3 700mm
slinga 2 1520mm | 2500mm | 2650mm | 3250mm | 3350mm | 3500mm
slinga 3 2 775mm | 3300mm | 3450mm | 4000mm | 4150mm | 4 300mm
slingkapacitet 3000daN
45 50 55 60 65
F 1600daN 1800daN 1900daN | 2000daN | 2100daN
A (minimum) 5000mm | 5000mm | 5300mm | 5300mm | 5500mm
slinga l 4 050mm | 4400mm | 4800mm | 5150mm | 5500mm
slinga 2 3900mm | 4200mm | 4600mm | 4900mm | 5200mm
slinga 3 4 650mm | 5000mm | 5200mm | 5400mm | 5600mm
slingkapacitet 4000daN
F

Skydd for operatoren:
Hjalm - Handskar - Skyddsskor

m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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D - MONTERING INSTALLATION

Il - PLACERING AV MASKINEN

Maskinen levereras med nédvéandiga transportblock. Innan maskinen placeras
a skenorna ska féljande utféras:

Lyft maskinen enligt instruktionerna

Placera trablocken "A3" och "A4" och fixeringsvinklarna "A28" genom att
skruva loss skruvar och muttrar "A29"

Avlagsna styrklacken "M6" , vrid den i180° och lagg tillbaka den

Placera maskinen, genom att boérja med placeringen av
huvuduppspéanningsplattan pa huvudskenan och placera dragrullarna pa
skenan och motordriven.

OBS : kontrollera inférandet av motordriven pa den sekundara skenan

OXYTOME/PLASMATOME HPi mo—J C-39
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- JUSTERING AV DRAGRULLAR

Justera de 2 dragrullarna p& ytterskenan"M4" pa huvuduppspanningsplattan
med hjalp av kompenserade axlar genom att lossa muttern "M5 "och
skruven"M81".

DRA INTE AT FOR HART! Dragrullarna ska kunna vridas med handen.
Dra at muttern "M5"

Lossainte de inre dragrullarna"M11", de &r fabriksjusterade

IV - INSTALLNING AV MOTORISERINGAR

Tryck driven i kuggstangen langst in i kuggarna.
Justera motrullen med hjalp av den yttre axeln.
DRA INTE AT FOR HART! Dragrullen "M34" ska kunna vridas med handen.

Gor pad samma satt for den sekundara uppspanningsplattan.

A var forsiktig sa att du inte skadar maskinen nar du infogar driven i

kuggstangen. Vrid driven manuellt vid behov, sa att kuggarna ligger mittemot
kuggstangens kuggar.
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V - BEKLADNAD

Fixera avskarmningsprofilerna "M7 och M8" for huvuduppspénningsplattan.

Montera den laterala skyddsplaten
"A1l ochA12".

Fixera avskarmningsprofilerna "M7 och M8" fér den sekundara
uppspanningsplattan.

Montera den laterala skyddsplaten "A13 och A14"
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VI - FORBEREDANDE AV KABELKEDJAN

Se layoutschema nr 0409 6422
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ELECTRIC




D - MONTERING INSTALLATION 8695 4185 / F

6 - ANSLUTNING AV ENERGIKALLOR

DIN MASKIN AR AVSEDD FOR ETT NATVERK PA 400V

= Det kan anslutas till ett natverk 230V foruttsatt att
transformatorns koppling andras"T1", samt att sékringarna
"repFUL" byts ut.
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E - OPERATORSMANUAL

1 - UNDERHALL AV MASKINEN

» Oppna tryckluftsventilen “V1”. r‘ 1 ;I l\> %/@

» Forsatt maskinen i spanningsférande lage med
strombrytaren "Q1" i lage "I".

Lampa "T15" tands.

» Med alternativet for plasmainstallation, forsatt
tillskarningsgeneratorn och kylaren i drift (se ISEE
for kylare).

=  Den har maskinen fungerar med en styrenhet HPC DIGITAL PROCESS HPi med
pekskarm.

Nar maskinen ar i spanningsférande lage, startar HPC DIGITAL PROCESS HPi . (cirka 1min).

| slutet av initialiseringen blir skarmen:

» Tryck pa knappen "T4" for att forsatta din
enhet i drift. Knappen "T15" tdnds.

» Om knappen inte tadnds, ska nddstoppen
kontrolleras "T5"for att se till att de ar
upplasta

» Aktivera sugservice via strombrytaren
"T14".

OBS! knappen "T16"n6dstopp avbryter inte
sugning.

E-44 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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> Vid idriftsattning av indikerar HPC DIGITAL PROCESS HPi
relativa fel vid aktivering av plasmaenheten.

> For att aktivera plasmaenheten, tryck pa knappen "T2".

» Lampan "T3" tdnds och meddelanden visas i skdrmens
visningsfalt. Klicka i féltet och folj instruktionerna.

Maskinen ar nu klar for drift

HPC DIGITAL PROCESS HPi gor det mdjligt att styra olika tillskarningsparametrar eftersom
enheten och det material som ska tillskaras ar kopplade till olika programfunktioner.

Programfunktionerna har skapats enligt standardmallar eller importerats fran DAO

Associationen mellan en programfunktion och skarningsparametrar utgor ett JOBB som gar att
lagra i minnet.

Varje program och varje jobb kan kopieras, modifieras eller exporteras.

For att utfora tillsk&rning av en del, finns flera mdjligheter:
+ Valj ett JOBB for att skapa en redan fullbordad del
+ Valj ett program, sedan material och tillskarningens utformning
¢ Valj en standardform, undersok dess varde, darefter materialet och tillskarningens
utférande (for att skapa en ny del)

For mer information om anvandning av HPC DIGITAL PROCESS HPi se
instruktionshandbok 8695 4948 . Du kan ocksa nar som helst klicka langst ner till

hoéger [ for att frdga om hjalp avseende den aktuella skarmen.

OXYTOME/PLASMATOME HPi ° E-45
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2 - STOPP AV MASKINEN

A Innan du stanger av tillférseln till maskinen, ar det viktigt att stdanga av HPC
DIGITAL PROCESS HPi.

For att stoppa HPC ga till flik 1 och klicka pa D

tryck pa 0 och bekrafta sedan genom Q

Om operatoren ska vara franvarande en langre tid eller vid atgardande av skarverktygen,
ar det viktig att stdnga av all energitillférsel

OBS! den roterande strémbrytaren till vanster om kontrollskapet isolerar endast
maskinens barande konstruktion, inte plasmaskarningsenheten.
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F - UNDERHALL

1- SKOTSEL

> For att sdkra maskinens basta méjliga prestanda under mycket lang tid framover kravs ett mininum av vard och
skotsel.

> Underhallsfrekvensen star angiven for produktionen pa 1 arbetsstation per dag. For storre produktion maste
underhallsfrekvensen okas i enlighet darmed

Underhallsavdelningen pé er anlaggning kan fotokopiera dessa sidor for uppféljning av datum for
underhallsingrepp och for utforda atgarder (kryssa i motsvarande ruta).

Se 4ven underhall i instruktionsbladen fér de olika alternativen.

OBS: Vid hantering av metallplatar, ska tillrackliga sakerhetsatgarder vidtas
for att undvika att maskinen och rullbanorna utsétts for stétar.

Om nagot av elementen utsatts for stotar kan det leda till ett vinkelfel eller
ett fel i elnétet, vilket i sin tur leder till en felaktig tillskarning av delar.

Innan atgarden pabdrjas, ar det OBLIGATORISKT att blockera alll

energitillforsel till maskinen (elektrisk, pneumatisk, gas, osv.).
Lasning med en nodstoppknapp &r inte tillracklig.

Pneumatisk frankoppling: Elektrisk frankoppling:

Pneumatisk frankopplingen uppnas genom att Den elektriska frankopplingen utférs genom att
mandvrera avstangningsventilen « V1 ». mandvrerar franskiljaren « Q1 ».

OBS: Alla atgarder pa hog hojd (underhall, reparation, osv.) pad maskinen
ska utféras med en lyftanordning av lamplig person.

F-48 mm—] OXYTOME/PLASMATOME HPi
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F - UNDERHALL

Datum for underhallsingrepp : / /

<4
N

- Kontrollera status for brannarhallarnas skyddsbalgar, byt ut dem i forekommande fall.

- Borstning av kuggstanger for att undvika vidhangande.

- Regelbunden rengdring av samtliga dragrullar och skenor:
» Uppspanningsplattans dragrullar
» sladarnas dragrullar
> rullbanans skenor
> balkens skenor.

Rengoringen gérs med en torr trasa eller en trasa fuktad med I6sningsmedel, t.ex. ESSENCE F
eller WHITE SPIRIT.
(P& skenor och kuggstanger kan eventuellt lacket ADERMOS 800 (MOLYDAL) anvandas.

- Allman rengdring av maskinen for att aviagsna damm.

- Kontroll av pneumatisk krets (se nasta sida).

- Rengoring av HPC-skarmen:
» stang av digitalstyrning

> anvand tvalblandat vatten och en luddfri trasa (anvand inte lésningsmedel eller
rengdringsmedel).

OXYTOME/PLASMATOME HPi ° F-49
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1500mm
F=5daN

1500mm

A 4

F=5daN
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[

manadsvis

Datum for underhallsingrepp : / /

<

- Kontrollera att gassystemet fungerar som det ska: manometer, regulator, magnetventil,
ventil, kopplingsdon, osv.

OBS! ror som visar det minsta tecken pa slitage, nétning, skador ska bytas ut mot ett
identiskt, fungerande ror.

- Kontrollera skicket for samtliga elkablar, i synnerhet i narheten av brannhallarna och i
kabelkedjan (byt ut dem vid behov).

- Kontrollera justering av dragrullar och motrullar fér styrning av uppspénningsplattan och
verktygssladarna. Dessa ska vara rérliga, och kunna vridas manuellt.

- Kontrollera skraporna. Dessa bor ligga latt tryckta mot skenan.

- Kontrollera slitage av kedjehjul och kuggstéanger.

- Kontrollera spanning i kedjekabel och slavsladar (Fig.1). Om kabeln ar sliten eller trasig,
ska den bytas ut snarast.

PNEUMATISK KRETS FILTER

For att filtret ska behalla maximal effektivitet och for att undvika forlust av laddning, &r det
viktigt att utféra regelbunden reng6ring. Standardfiltren ar utrustade med ett
halvautomatiskt rengoringssystem for att tomma all ackumulering i behéllaren.

Detta halvautomatiska rengoringssystem fungerar vid avstangning av uppatgaende luft.

Vid oavbruten funktion, férutse en regelbunden manuell rengéring.

Det ar nddvandigt att utféra rengoring av filtret vid synlig koncentration av smuts och/eller
vid ett onormalt tryckfall

Rengdringen kan goras med alkohol. Blas darefter det filtrerande elementet inifran.

Innan atermontering, applicera pa korkens gangor antingen mille bulles, eller tvalblandat
vatten.

Anvand inte nagon form av fett ( olja eller fett ).
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F - UNDERHALL

2 - REPARATION

Se:
= Bifogat elektriskt schema eller,

= |ISEE foér HPC DIGITAL PROCESS HPi (8695 4948) eller,
= |ISEE for de olika alternativen.

Lista 6ver visning av larm 1/2

0x1001 0x2001 . u
Registerfe Ox603F 0x2002 Larmnamn Larminnehall Operaﬂqnsd Arerstal
| Felkod Kod etektering I larm
0x10 Fel ram Port 0 Rx ej giltig * Successiv mottagning av ram ej giltig p& Port 0 SB Ja
0x11 Fel ram Port 1 Rx ej giltig * Successiv mottagning av ram ej giltig pa Port 1 SB Ja
0x7510 0x12 Fel Rx CRC Port 0 * Fel Rx successiv Port 0 SB Ja
0x13 Fel Rx CRC Port 1 * Fel forekomst Rx Port 1 SB Ja
Bit4 0x14 Fel Tx Port 0 * Fel Tx successiv Port 0 SB Ja
0x15 Fel Tx Port 1 * Fel forekomst TX Port 1 SB Ja
0x7520 0x18 Forlorad koppling Port 0 * Kabel 0/1 frnkopplad eller ej tillkopplad SB Ja
0x19 Forlorad koppling Port 1 Status Servo-on. Vardférsorjning avbruten SB Ja
N N ) - -
0x7510 Ox1A Kommunikation avslutad Utgaende data ej mottagna under tidsram for SB Ja
reglerad cykel
* OQverintensitet i kedjemodul
0x5400 0x21 F..E| pa fgrsorjnlngsenhet huvudkrets (Fel pa * Fel i forsorjning av kedja DB Ja
forsorjningsenhet)
* Overhettning av kedjemodul
0x22 Fel vid detektering av stréom O * Fel detekteringsvarde for elektrisk strom DB Ja
Bitl 0x5210 0x23 Fel vid detektering av strom 1 * Fel detekteringskrets for elektrisk stréom DB Ja
. o - -
ox24 Fel vid detektering av strom 2 Kommunlkgtlonsfel med detekteringskrets for DB Ja
elektrisk strom
0x8312 0x25 Fel 1 Saker franvaro av par (tvingad) (STO) » Synkroniseringsfel ingéng saker frénkoppling av SB Nej
P g koppling (tvingad) (STO) !
0x26 Fel 2 S&ker franvaro av par (tvingad) (STO) * Fel i krets franvaro séker av par (tvingad) (STO) SB Nej
0x8311 0x41 Overbelastning 1 * Fel i krets frAnvaro saker av par (tvingad) SB Ja
0x2220 0x42 Overbelastning 2 * Overbelastning av block DB Ja
0x3212 0x43 Regenerativ 6verbelastning * Overskott laddningsférhallande DB Ja
Bitl
0x7300 0x44 Detekteringsfel av magnetpolens position * Detekteringsfel CS = Ja
0x8400 0x45 Hog, kontinuerlig medelhastighet * Hog hastighet for medelhdg rotationshastighet SB Ja
. - . .
0x4110 0x51 Temperaturfel servo-forstarkare "De'sektermg av Gverhettning av SB Ja
forstarkartemperatur
0x4210 Ox52 Overhettning RS *. Detelftermg av dverhettning forebyggande av SB Ja
ringstrom
Bit3 0x53 Overhettning, resistens dynamisk broms br[())i:(sektermg av bverhettning resistens dynamisk SB Ja
0x4310 0x54 Overhettning regenererande intern resistens Detektering av ov_erhettmng avintern DB Ja
regenererande resistens
0x4310 0x55 Externt fel * Del i externt regenererande resistens, 0sv. DB Ja
0x4210 0X56 Overhettning av forsérjningsenhet Detektering av 6verhettning i kedjemodul (15, DB Ja
huvudkrets 30, 50A)
0x3211 0x61 Overspanning * Overdriven CC-spanning i huvudkrets DB Ja
Bit2 0x3220 0x62 Underspéanning i huvudkrets 1) * L&g CC-spéanning i huvudkrets DB Ja
0x3130 0x63 Fasfel i huvudforsrjning3%1) 1fasiden treﬂfa5|ga forsorjningen i huvudkretsen sB Ja
har kopplats fran
. ®
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0x2001
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Registerfe ?:XSESE 0x2002 Larmnamn Larminnehall Og:rk?ggzzd .&Itle;rs;?l
| Kod
0x5114 0x71 Underspanning i elforsorjning $2) * Lag natspanning eller tillfalligt avbrott. DB Ja %3
Bit2 0x5115 0x72 | Underspanning i elforsérining 1 y Underspanning om +12V i forsorjning av sB Ja
ommutering
e e * Underspanning om 5V i férsorjning av
0x5113 0x73 Underspéanning i elférsorjning 2 kommutering DB Ja
Anslutare kod di 1 * Avbrott i linje till stigande kodomkopplingssignal
nslutare kodomvandlare (A B, 2) .
0x7305 0x81 %4) frankopplad DB Nej
* Spricka i natkabel
* Avbrott i linje till fullstéandig
0x7306 0x83 /-}nslutaare kodomvandlare 2 kodomkopplingssignal (A, B, Z) DB Ja
X4) frnkopplad
* Spricka i natkabel
. :
0x84 Kommunikationsfel, seriekodomvandlare Komma_nd(_)fel CRC, SYNC, FORM, i DB Nej
kommunikationen med detektor
* Lasfel av CS-varden i stigande
kodomkopplingssignal
Bit0 0x7300 0x85 Del i initial kodomvandlingsprocess * Fel i initial hantering av absolut kodomvandiare - Nej
* Kabelavbrott
0x86 CS-fel * Positionsforskjutning av CS-data DB Nej
0x87 Frénkoppling av CS-signal * Avbrott i CS-signal DB Nej

Lista 6ver visning av larm 2/2

0x1001

Registerfe
|

0x603F
Felkod

0x2001
0x2002
Kod

Larmnamn

Larminnehall

* Overskridning av rotation i absolut

Operationsd
etektering

Aterstal
[RE

0x7300 0xAO0 Internt fel i kodomkopplare serie O kodomkopplare * Frekvent éverskridning av DB Nej
rotationsmatare
0xAl Internt fel i kodomkopplare serie 1 * Fel multi-tour * Svag batterispanning DB Ja
0x7310 0xA2 Internt fel i kodomkopplare serie 2 * Accelerationsfel DB X5
0x7310 0xA3 Internt fel i kodomkopplare serie 3 * Fel hastighetsoverskridning DB X5
0xA4 Internt fel i kodomkopplare serie 4 * Atkomstfel EEPROM intern kodomkopplare DB X5
Bit0 0x7300 0xA5 Internt fel i kodomkopplare serie 5 * Detektering av unik rotationskoefficient felaktig DB X5
R . . . .
0xA6 Internt fel i kodomkopplare serie 6 feIII;itt?gterlng av multipel rotationskoefficient DB X5
) ' * Overhettning omkodare med integrerad
OxA9 Internt fel i kodomkopplare serie 9 servomotor DB X5
0x7320 OXAA Internt fel i kodomkopplare serie 10 * Inkrementalt fel (positionsdatafel) DB X5
0x7300 O0XAC Internt fel i kodomkopplare serie 12 * Generering av multirotationsfel DB X5
R . F .
O0XAD Internt fel i kodomkopplare serie 13 Data | EEPROM-integrerad omkopplare ¢j DB X5
parametrerade
0x7303 OXAE Internt fel i kodomkopplare serie 14 * Fel i losarutgang DB X5
0x7304 OXAF Internt fel i kodomkopplare serie 15 * Losare frankopplad DB X5
n * 1 i 1 0 1 0,
0x8400 0xC1 Overdriven hastighet Hastlghlgten i motorns rotation dverstiger 120 % DB Ja
av den hogsta hastighetsgransen
R N u -
Bit0 0xC2 Fel i hastighetskommando “Icke lgverensstammelge med kommandisignaler DB Ja
for strom och accelerering
0x7122 0xC3 Fel i hastighetsfeedback * Forsorjning av servomotor frankopplad 3%6) DB Ja
. ) ) . -
0x8500 0xC5 Fel i frankopplingskommando fér vibration [\/Iasklngns tidscykel |nkqmp§tlbgl med DB Ja
frankopplingskommando for vibration.
0x8611 0xD1 Overdriven positionsavvikelse * Positionsavvikelse 6verskrider |asvardet. DB Ja
. L . x
0x8500 0xD2 Kommandofel i position 1 Positionskommando utanfor reglagegrans SB Ja
0x201D
Bit0 0xD3 Kommandofel i position 2 Ingangl for pos@onskommando Overskrider SB Ja
behandlingsomrade
. e N
OxFFO1 OxDE Modifiering av parametrar avslutad 37) Modifiering av kodparametrar for motor och — Nej
detektor avslutad
0xFFO0 OxDF Funktionstest avslutat $7) * Detektionsstatus "slut pa test" DB Ja
® .
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0x1001

Registerfe
|

Larmnamn

Larminnehall

F - UNDERHALL

Operationsd
etektering

Aterstal
[RET

0x5530 OxE1 Fel EEPROM * Fel i forstarkare med integrerad EEPROM DB Nej
0x6310 | OxE2 | Felikontrollsumma EEPROM * Atkomstfel i integrerad EPROM RAM CPU (hela - Nej
omradet)
0x5510 OXE3 Minnesfel 1 * Atkomstfel i RAM integrerad CPU - Nej
—3X8) OxE4 Minnesfel 2 37) * Fel i kontrollsumma i flashminne - Nej
OXE5 Parameterfel system 1 * Parametersystem utanfor reglageomréde. - Nej
* Onormal kombination av systemparameter. *
Bit7 0x6320 OXE6 Parameterfel system 2 Icke samstammighet mellan systemparameter - Nej
och forstarkare
OXE7 Fel i motorparameter * Onormal kontrollsumma for motorparameter. - Nej
0x5220 OXE8 Kretsfel CPU-omkrets * Onormal &tkomst till CPU och kringutrustning - Nej
* |cke Overensstammelse reglering av _ .
OXE9 Felkod system kortkodkommando och detektor Nej
OXEA Reglagefel motorkod * Motorkod utanfor regleringsomrade - Nej
OXEB Reglagefel detektorkod * Detektorkod utanfér regleringsomrade. = Nej
0x6320 OXEE Automatiskt reglagefel i parameter for motor * Autqmatiskt reglage av motorparameter _ Nej
1 avaktiverad.
OXEF gutomatiskt reglagefel i parameter f6r motor * Fel i resultatet av ett automatiskt motorreglage. - Nej
0x8700 OxF1 Fel i uppgiftsprocess * Fel i avbrottsprocess CPU DB Nej
Bit7 0x6010 0xF2 Overskridande av tid for ursprunglig process ¥ Ursprunglig process &j avslutad under - Nej
ursprunglig behandling
—39) —x8) OXEF Paus self flash %7) * Procedqr for Qmskrivning self-flash avslutad _ Nej
inom angiven tid.
%1 D& huvudnatspanningen okar eller minskar gradvis eller stangs av, kan lag spanning i huvudkretsen
; eller felet i huvudelférsérjningen detekteras.
Underspanning i kommandoforsorjning eller servo klar OFF detekteras under ett tillfalligt avbrott pa
X2 | 1,5till 2 cykler. Detektering av underspanning i kommandoférsorjning och servo klar OFF kan
fordrojas genom att 6ka PFDDLY-vardet (GroupB ID16).
Vid en langre frankoppling av en forsorjningskalla, betraktas detta som ett avbrott och ett
. aterupprattande av forsorjning och detta efterlamnar inte underspanningen av
kommandofdrsorjningen som detekterats i larmhistoriken. (Om frankopplingen éverskrider 1 sekund
kommer denna sakert att betraktas som ett avbrott i forsorjningen.)
X4 Detektering av larm 0x81 blir ogiltigt med en ingangsfrekvens EN1, EN2 pa 100 kHz eller mer vid
. reglering av linear kodkomkopplare.
Detektering enbart av synkroniseringskodomkopplare. P.g.a. ett fel i kodomkopplarens huvudenhet,
X5 kan en reinitialisering av kodomkopplaren ibland vara nédvandig. Folj "Metod for reinitialisering av
: kodomkopplare och larm" med motorkodomkopplarna i drift. Se "11.5 Metod for reinitialisering av
kodomkopplare och larm"
X6 Om motorns hastighet plotsligt sénks samtidigt som servo ON, &r det mgjligt att ett avbrott i motorns
’ natforsorjningen inte kan detekteras.
X7 Larm aktiverat efter lagestest, motorkod, detektorkod, larm vid modifiering, minnesfel 2 och
; temporisering self-flash sparas inte i larmhistoriken.
X8 | "Minnesfel 2 definieras inte i objektslista “Ox603F.”
X9 | Temporiseirng self-flash definieras inte i objektslista “0x1001.”
OBS: Motorisering X slav ar synkroniserad p& X méastare genom ett
digitalt I&s pa méastaravblandaren.
INVERSERA INTE HASTIGHETSAVBLANDARNA
de har programmerats for sin funktion.
- ®
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3 - RESERVDELAR

Hur bestallningen gar till :

Bilderna eller skisserna visar nastan alla detaljer i en maskin eller i en anlaggning.

Det finns 3 sorters artiklar i beskrivningstabellerna:

e artiklar som normalt finns palager : ¢/

o artiklar med begransad lagerhallning: X

¢ artiklar som anskaffas pa begaran : utan beteckningar

(For de senare, foreslar vi att ni skickar oss en kopia pa ratt ifylld sida med stycklistan. Var
god och ange i Bestallningsspalten (Best.) numret p& 6nskad artikel samt utrustningens typ och

serienummer.)

For artiklar som visas pa bilderna eller pa skisserna, men som inte star i tabellerna, skicka en kopia
pa motsvarande sida och markera 6nskad artikel.

Till exempel :

v normalt pa lager.
X p& lager i begréansad omfattning
pa begéran.

Benamning
E1l WOOOXXXXXX v Maskinens granssnittskort
G2 WOOOXXXXXX ) 4 Flodesmaétare
A3 9357 XXXX A Serigrafisk utskrift pa framre panelen

>  Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

F-54
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HUVUDUPPSPANNINGSPLATTA

normalt pa lager.

X<

pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

F - UNDERHALL

Benadmning
M11 0703 1143 Utrustad dragrulle
M4 0703 1144 Utrustad exentrerad dragrulle
M12 | WO000139036 v Utrustad dragrulle
M13 Axel
M14 Stod
M15 Skiva
M16 | WO000139037 v A | Skrapa (askom 4)

»  Vid bestéllning

c € Type
Matricule

, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

_,_'TYP:

\i

MATRIKEL :

OXYTOME/PLASMATOME HPi =
ELECTRIC
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SEKUNDAR UPPSPANNINGSPLATTA

N = xl

normalt pa lager.
pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

X<

Benamning
M18 | WO000139041 v Utrustad dragrulle
M17 Axel
M19 Skiva
M16 W000139037 v A Skrapa (ask om 4))

> Vid bestéllning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstdende ruta

C€;£I—H __,_’TYP:

Hatrculo MATRIKEL :

Y
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MOTORISERINGAR

normalt pa lager.

v
X pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

Benamning

F - UNDERHALL

M34

W000139047 v

Set med motrullar (2X + 1Y)

M80

WO000383969 4

Reducerare PLN70 125 B5

W000383967 v

Motor SANYO R2AA 750W

M81

Alternativ INDEXERING HPi

WO000385166 v

Motor SANYO R2AA 750W ABS E

W000385167 ) 4

Batteri SANYO R2AA ABS E

R30

0703 0518 Kuggstang langd 2m
0703 0543 Kuggstang langd 1m
0703 0588 Kuggstang langd 1,5m

M33

R31

W000383968 v Driv Z=30 M2 D24
0703 2105 Kuggstang langd 2m
0703 2106 4 | Kuggstang langd 1 832mm

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

e e

TYP:

\ A

MATRIKEL :

OXYTOME/PLASMATOME HPi ML]
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VERKTYGSSLADE

normalt pa lager.

pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

Benadmning
C1 0703 3528 Ovre skydd
Cc2 0703 3529 Inre skydd
C3 0703 3504 Ovre yttre axel
C4 W000139096 Set med 6 motrullar
C5 0703 3505 Framre Ovre axel
C6 0703 3508 Bakre yttre axel
c7 0703 3506 Framre, inre yttre axel
Cc8 0703 3507 Centrerad framre axel
(01°] W000139095 Hoger och véanster skrapa
M95 0703 3832 Kabelklamma
M99 0703 3833 Gangad skruv M8.
M100 0705 3834 Stodror
M102 0705 3825 Ratt M8.

A

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

F-58

I

TYP:

MATRIKEL :

86954185/ G

M‘D—J OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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F - UNDERHALL

KORNING AV SLAVSLADE

= 1

r&?

e

normalt pa lager.

pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

Pos Ref. Lager | Best Benamning

M20 610 5503 Gf;\lvanlserad kabe!e 10/] 6,_3 x37 tradar
Langd beroende pa maskinstorlek

M21 0703 3806 A Spanningstrissa for utrustad kabel

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

c € Type
Matricule

I

\J

TYP:

MATRIKEL :

OXYTOME/PLASMATOME HPi =
ELECTRIC

F-59
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G75

W000365982

86954185/ G

PNEUMATISK UTRUSTNING

v normalt pa lager.
X pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

Benamning

v Filter.

WO000365846

v A Manokontakt

> Vid bestéllning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstdende ruta

F-60

_,_’TYP:

MATRIKEL :

Y

° OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




F - UNDERHALL

8695 4185 / G
KABELKEDJA
v normalt pa lager.
X pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

Benamning

LANGSGAENDE

0705 0650 Komplett kabelkedja (langd 1 m)

0705 0654 Set fér montering
TVARGAENDE

.620 3522 Kabelkedja (langd 1 m)

.620 3518 Set fér montering

.620 3515 Vertikal avdelare

.620 3520 A Vagrat avdelare

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

(E;ﬂl—H —,_’TYP:

MATRIKEL :

Matricule

\J

OXYTOME/PLASMATOME HPi ° F-61
ELECTRIC
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ELEKTRISK APPARATUR

F-62 ML] OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




86954185/ G

normalt pa lager.

Ea AN

pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

Benamning

F - UNDERHALL

Eg W000383980 Borstlds avblandare 30A
E4 W000383972 Séakerhetsmodul XPSATE5110
= | stoss e ™
E6 .560 8042 Elektriskt filter 1A
E7 .560 8039 Elektriskt filter 15A
E8 WO000383976 ) 4 Central enhet EL ETHERCAT
E9 0409 7510 Automatisk basplasma
W000383705 ) 4 Modul X20 6E - TOR
W000383706 ) 4 Modul X20 6S - TOR
W000383713 b 4 Modul X20 2E - ANA
0705 7400 Enhet bas automat HPi
W000383973 v Automat X20 CPU
W000383701 ) 4 Kort compact Flash 512 MB
W000383705 ) 4 Modul X20 6E - TOR
W000383707 ) 4 Modul X20 6S - TOR
E10 W000140748 v Avdelare 3P - 25A
Ell WO000137792 ) 4 Kontaktor LC1D12B7
W000383974 v Extrakontakt LADN40
E12 W000372753 v Forsorjning 230V / 24VDC / 10A
Eig W000383977 | Pekskarm 15" + forscrining
E15 W000383978 v Kort for framre tangentbord
W000383979 v Framre tangentbord
0705 3294 Framre kodomkopplare
E17 0705 3170 Underhall av framre del
E18 .570 6133 A | Transformator 230+400V / 24+24V - 4350VA
»  Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinelns nummer i nedanstaende ruta
TYP:
SEC J: MATRIKEL :

OXYTOME/PLASMATOME HPi =
ELECTRIC

F-63
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PERSONLIGA ANTECKNINGAR

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com

F-64 ° OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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