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DEKUJEME! Za to, Ze jste si vybrali KVALITU produktt Lincoln Electric.

e Zkontrolujte si prosim obal a zafizeni z hlediska poSkozeni. Reklamace poskozeného materialu béhem
prepravy musi byt okamzité uplatnéna u prodejce.

e Pro budouci pouziti zapiSte do nize uvedené tabulky identifikaCni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd
a sériové Cislo naleznete na typovém $titku stroje.

Nazev modelu:
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Technické specifikace

NAZEV OZNACENI
CITOCUT 60 W000403595
CITOCUT 100 W000403597
NAPAJENI
Napajeci napéti PFikon pfi jmenovitém zatizeni Tfida EMC KmitoCet
4,3 kW pfi pracovnim cyklu 100 %
CCé60 5,5 kW pfi pracovnim cyklu 60 % A 50/60Hz
400V +15 % 7,1 KW pfi pracovnim cyklu 40 %
Trifazove 7,1 KW pfi pracovnim cyklu 100 %
CC100 10,8 kW pfi pracovnim cyklu 60 % A 50/60Hz
13,7 kW pfi pracovnim cyklu 40 %

JMENOVITY VYKON PRI 40 °C

Pracovni cyklus
(na zakladé doby 10 min)

Vystupni proud

Vystupni napéti

100% 40A 96VDC
CC60 60% 50A 100vDC
40% 60A 104VDC
100% 60A 104VDC
CC100 60% 85A 114VDC
40% 100A 120VDC
VYSTUPNi ROZSAH
Rozsah fezaciho proudu Maximalni napéti naprazdno Pocate¢ni proud oblouku
Ccé60 20 - 60A 320vDC 20A
CC100 20 - 100A 320vDC 20A
STLACENY VZDUCH nebo PLYN
Pozadovany pruatok PoZadovany vstupni tlak
CC60 130 +20% I/min @ 5.5bar
- 6.0bar + 7.5bar
CC100 280 +20% I/min @ 5.5bar
DOPORUCENY PRIVODNI KABEL A VELIKOSTI POJISTEK
Hodnota E):f{l:,:lgzt(e?;?;alaj?Dq(;bo jistice Napéjeci kabel
CC60 20A 4 x 2.5mm?
cc100 32A 4 x 4mm?
FYZICKE ROZMERY
Vyska Sitka Délka Hmotnost
CC60 405mm 235mm 535mm 23kg
CC100 465mm 290mm 670mm 38kg
OSTATNI
T¥ida ochrany Provozni teplota Teplota skladovani
1P23 -10°C az +40 °C -25°Caz+55°C
Ceétina 1 Cestina




Informace o ekodesignu

Zafizeni bylo navrzeno ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES a nafizeni Komise (EU)

2019/1784/EU.

Uginnost a spotteba energie pfi neginnosti:

Oznaceni Nazev Uéinn?st pFi max_imévl_nimv\_lykonl_l / Ekvivalentni model
spotieba energie pfi ne¢innosti
W000403595 CITOCUT 60 87,6% / 21W Zadny ekvivalentni model
W000403597 CITOCUT 100 86,8% / 21W Zadny ekvivalentni model

Klidovy stav se vyskytuje za podminek uvedenych v tabulce nize

KLIDOVY STAV
Stav Chovani
Rezim MIG
Rezim TIG
Rezim OBALENA ELEKTRODA
Po 30 minutach necinnosti
Ventilator vypnuty X

Hodnoty G¢innosti a spotfeby v klidovém stavu byly méfeny metodou a za podminek definovanych v normé

EN 60974-1:20XX.

Jméno vyrobce, nazev vyrobku, Ciselny kod, Eislo vyrobku, vyrobni islo a datum vyroby najdete na vyrobnim stitku.

[ XXXXXXX
XXXXXXXXXX —
31—

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X
S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P11YY |[MM| XXXXX

Popis:
1- Jméno vyrobce a adresa
2- Nazev vyrobku
3- Ciselny kod
4- Cislo vyrobku
5-  Vyrobni ¢islo
5A- zemé vyroby
5B- rok vyroby
5C- mésic vyroby
5D- rostouci Cislo jedine¢né pro kazdy stroj
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Typické pouZiti plynu pro zafizeni MIG/IMAG:

Primér Stejnosmérna Priftok
v elektroda kladna S Gl v
Typ materialu dratu et Podavan! ClEl! Ochranny plyn plynu
[mm] Proud Napéti [m/min] [I/min]
[A] vl
Uhlikova,
nizkolegovana 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argon 14-19
Austeniticka Ar 98 %, 022 % |
. 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14-16
nerezova ocel 259
Slitina médi 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Horcéik 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28
Proces TIG:

Béhem svarfovani metodou TIG zavisi vyuZiti plynu na plo$e prafezu trysky. Pro béZné pouZivané horaky:

Helium: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Upozornéni: Nadmérny prutok zpusobuje turbulence v proudicim plynu, coz mize mit za nasledek nasavani okolniho
vzduchu do svarové 14zné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo prudky pohyb mize narusit ochrannou atmosféru, proto pouzivejte kryt na ochranu proti vétru.

| >4

Konec zivotnosti

Po skonceni zivotnosti musi byt vyrobek pfedan krecyklaci ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2012/19/EU (OEEZ). Informace o demontazi vyrobku a obsahu kritickych surovin (Critical Raw Material — CRM) ve vyrobku
najdete na https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Cesky
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Tento stroj byl navrzen vsouladu se vSemi pfisluSnymi smérnicemi anormami. Pfesto ale mize produkovat
elektromagnetické ruseni, které muze ovliviiovat jiné systémy, jako jsou telekomunikaéni (telefon, radio a televize), nebo
jiné bezpecnostni systémy. Toto ruseni maze byt v postizenych systémech pric¢inou bezpeénostnich problém0. Prectéte si
a vezmeéte na védomi tuto ¢ast, abyste eliminovali nebo omezili rozsah elektromagnetického ruseni produkovaného timto
strojem.

Tento stroj byl navrzen pro provoz v primyslovém prostfedi. Obsluha musi toto zafizeni instalovat a obsluhovat

podle popisu vtomto navodu. Pokud je zjiSténo néjaké elektromagnetické ruseni, musi obsluha provést

napravna opatfeni za ucelem odstranéni tohoto ruseni s pfipadnou pomoci spole¢nosti Lincoln Electric. Toto

zafizeni neodpovida IEC 61000-3-12. Pokud je pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému systému, je
povinnosti instalaéniho technika nebo uZivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby po konzultaci s provozovatelem distribu¢ni
sité zjistil, zda zafizeni mdze byt pfipojeno.

e Prfed instalaci stroje musi obsluha zkontrolovat pracovni prostor v8ech zafizeni, ktera by mohla v disledku
elektromagnetického ruSeni fungovat nespravné. Zvazte nasleduijici.

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci kabely a telefonni kabely, které jsou umistény uvnitf nebo v blizkosti pracovniho

prostoru a stroje.

Rozhlasové a/nebo televizni vysilace a pfijimace. Pocitate nebo pocitatem Fizené zafizeni.

Bezpecnostni a fidici zafizeni pro primyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchatka.

Zkontrolujte elektromagnetickou odolnost zafizeni fungujicich v pracovnim prostoru nebo v jeho blizkosti. Obsluha musi

zajistit, aby vSechna zafizeni v prostoru byla kompatibilni. To maze vyzadovat dodate¢na ochranna opatreni.

e Velikost pracovniho prostoru, kterou je tfeba brat v Uvahu, bude zaviset na konstrukci prostoru a dalSich Cinnostech,
které zde probihaji.

Zvazte nasledujici pokyny pro omezeni elektromagnetického ruseni zafizeni.

e Pripojte zafizeni k napajeni podle tohoto navodu. Pokud dojde k ruSeni, mize byt nutné provést dodatec¢na opatteni,
napfiklad filtrovani napajeni.

o Vystupni kabely by mély byt co nejkratSi a mély by byt vedeny spole¢né. Pokud je to mozné, uzemnéte zpracovavany
material, aby se omezilo elektromagnetické ruSeni. Obsluha musi zkontrolovat, zda uzemnéni zpracovavaného
materialu nezplsobuje Zadné problémy nebo neni pfi¢inou nebezpeénych pracovnich podminek pro pracovniky
a zafizeni.

e Stinéni kabell v pracovnim prostoru mize omezit elektromagnetické ruseni. To mliZze byt nutné pfi specialnim pouZiti.

/Y\VAROVANi

Zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouZiti v obytnych aredlech, kde je dodavka elektrické energie zajiStovana z vefejného

nizkonapétového systému. V téchto mistech mohou vzniknout potize se zajiSténim elektromagnetické kompatibility

v disledku vedeného nebo radiofrekvenéniho ruseni.

L EFANrS
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Bezpecénost
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&VAROVANi

Toto zafizeni musi pouzivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby vSechny prace spojené s instalaci, provozem, udrzbou
a opravami provadél pouze kvalifikovany pracovnik. Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte pokyny
uvedené vtomto navodu. NedodrZzenim pokynl vtomto navodu by mohlo zpUsobit vazné zranéni osob, smrt nebo
poskozeni této vybavy. Prostudujte a osvojte si nasledujici vysvétleni vystraznych symbold. Firma Lincoln Electric neni
odpovédna za Skody zplsobené nespravnou instalaci, nevhodnou péci nebo neobvyklym provozem.

VAROVANI: Tento symbol oznaduje, Ze je tfeba dodrzovat pokyny, aby se zabranilo vaznému zranéni
osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe a jiné osoby pfed moznym vaznym zranénim
nebo smrti.

PROSTUDUJTE A OSVOJTE SI POKYNY: Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené vtomto navodu. Plazmové Fezani nebo drazkovani mohou byt nebezpecéné.
Nedodrzenim pokyn( v tomto navodu by mohlo zplsobit vaZzné zranéni osob, smrt nebo poskozeni této
vybavy.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pied zahajenim prace na tomto zaFizeni vypnéte vstupni napajeni
pomoci odpojovaciho spina¢e na pojistkové skfifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistné platnymi
predpisy pro elektricka zafizeni.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elektricky proud protékajici pres
jakykoli vodi¢ vytvari elektricka a magneticka pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré
kardiostimulatory, a proto svareci pouzivajici kardiostimulator se musi pfed provozovanim tohoto zafizeni
poradit se svym lékafem.

SHODA CE: Toto zafizeni splfiuje smérnice Evropskeé unie.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle pozadavkd uvedenych ve smérnici 2006/25/EU a v normé EN 12198 je
toto zafizeni kategorie 2. Na zakladé toho je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP), které
maji filtr se stupném ochrany az maximalné 15, jak je vyzadovano normou EN 169.

ZPRACOVAVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pfi Fezani se vytvafi velké mnozstvi
tepla. Horké plochy a materidly v pracovnim prostoru mohou zpUsobit vazné popaleniny. PFi dotyku
a pfemistovani materiald v pracovnim prostoru pouzivejte rukavice a klesté.

HMOTNOST ZARIZENI JE VYSSI NEZ 30 kg: Premistujte toto zafizeni opatrn& a za pomoci jiné osoby.
Zvedani mGze byt nebezpecné pro vase fyzické zdravi.

TLAKOVA LAHEV MUZE V PRIPADE POSKOZENI EXPLODOVAT: Pouzivejte pouze tlakové lahve se
stlatenym plynem, které obsahuji spravny ochranny plyn pro pouzity postup a spravné fungujici
regulatory uréené pro pouzity plyn atlak. Vzdy udrzujte tlakové lahve ve svislé poloze bezpecné
upevnéné k pevné podpofe. Nehybejte ani neprepravujte tlakové lahve bez ochranného uzavéru.
Nedovolte, aby se hofak, pracovni svorka nebo jakakoliv jina elektricky Ziva sou€ast dotykaly tlakové
lahve se stlatenym plynem. Tlakové lahve se stlaenym plynem musi byt umistény mimo oblasti, kde
mohou byt vystaveny fyzickému poskozeni nebo procesu fezani, a to véetné jisker a zdrojl tepla.

Jiskry vznikajici pfi fezani mohou zpUsobit vybuch nebo
pozar. Chrante hoflavé materidly pred fezanim.
Neprovadéjte Fezani v blizkosti hoflavych materialu.
Meéjte po ruce hasici pfistroj a osobu pfipravenou jej
pouzit. Neprovadéjte fezani na sudech ani zadné jiné
uzaviené nadobé.
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Plazmovy oblouk muiZe zplsobit zranéni a popaleniny.
Zdrzujte se vdostateCné vzdalenosti od trysky
a plazmového oblouku. Pfed demontazi hofaku vypnéte
napajeni. Nechytejte material v blizkosti drahy fezu.
Pouzivejte Uplnou ochranu téla.

Zasazeni elektrickym proudem z hofaku nebo vodicu
muze zpusobit smrt. Pouzivejte suché izolacni rukavice.
Nepouzivejte mokré nebo posSkozené rukavice. Chrarite
se pred Urazem elektrickym proudem tim, Ze se izolujete
od zpracovavaného materialu a zemé. Odpojte napajeci
zastréku nebo napajeni pfed provadénim praci na stroji.

Vdechovani vyparl pfi fezani mize byt nebezpec¢né pro
vaSe zdravi. Udrzujte svoji hlavu mimo tyto vypary. Za
Ucelem odstranéni vyparQ pouzijte nucené vétrani nebo
mistni odtah. K odstranéni vypara pouzijte ventilator.

Paprsky elektrického oblouku mohou zpUsobit popaleni
o¢i azranéni kize. Pouzivejte pokryvku hlavy
a bezpeCnostni  bryle. PouZite ochranu sluchu
azapinaci limec. Pouzivejte svafeCskou kuklu se
spravné nastavenym filtrem. Pouzivejte Uplnou ochranu
téla.

ProcviCte a prectéte si pokyny pfed praci na stroji nebo

+ a - ~ ﬂ‘@_fﬁ fezanim.

Neodstrariujte ani nepfetirejte (nezakryvejte) stitek.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro napéajeni fezacich praci provadénych v prostfedi
se zvySenym nebezpec€im zasazeni elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény a/nebo vylepSeni konstrukce bez souasné aktualizace navodu k obsluze.

Cesky
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Instalace a pokyny pro obsluhu

Pred instalaci nebo obsluhou stroje si pfectéte celou tuto
Cast.

Umisténi a prostredi

Tento stroj mize fungovat i v naro€nych prostfedich. Je
ale dllezité, aby byla dodrZena jednoducha preventivni
opatfeni, ktera zajisti dlouhou Zivotnost a spolehlivy
provoz:

o Neumistujte stroj ani jej neprovozujte na povrchu se

sklonem vétSim nez 15° oproti vodorovné poloze.
Nepouzivejte tento stroj k rozmrazovani potrubi.
Tento stroj musi byt umistén tam, kde volné cirkuluje
Cisty vzduch bez pfekazek pro pohyb vzduchu do
vétracich otvor(i a z nich. Nezakryvejte stroj papirem,
tkaninou nebo hadry, kdyz je zapnuty.

e Prach a nedistoty, které mohou byt strojem nasavany,
by mély byt omezeny na minimum.

e Tento stroj ma stupen kryti IP 23. Pokud je to mozné,
udrzujte jej v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
ani do kaluzi.

e Umistéte stroj mimo strojni vybaveni s radiovym
ovladanim. Normalni provoz mlze nepfiznivé ovlivnit
provoz strojniho vybaveni s radiovym ovladanim
v blizkosti, coz mGze mit za nasledek zranéni nebo
poSkozeni vybaveni. Pfeltéte si vtomto navodu €ast
tykajici se elektromagnetické kompatibility.

o Neprovozujte v oblastech s okolni teplotou vy3Si nez
40 °C.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus plazmového stroje je procentni podil ¢asu
v 10minutovém cyklu, pfi némz mize obsluha pouzivat
stroj pfi jmenovitém fezacim proudu.

Pfiklad: 60% pracovni cyklus znamena, Ze je mozné fezat
po dobu 6 minut, pak se stroj vypne po dobu 4 minut.
Podrobné;jsi informace o jmenovitych pracovnich cyklech
stroje naleznete v ¢asti Technicka specifikace.

Pripojeni napajeni

Pfed zapnutim tohoto stroje zkontrolujte pfivadéné
napajeci napéti, fazi a kmitoCet. PFipustné napajeci napéti
naleznete v &asti s technickymi specifikacemi v tomto
navodu a na typovém Stitku stroje. Tento stroj musi byt
uzemnén.

Ujistéte se, Ze kapacita napajeni je odpovidajici pro bézny

provoz stroje. Parametry pojistky a kabell jsou uvedeny
v €asti s technickymi specifikacemi v tomto navodu.

Cesky

Tento stroj je navrzen tak, aby fungoval s generatory

pohanénymi motorem, dokud pomocny zdroj 400 V AC

poskytuje odpovidajici vykon, jak je uvedeno v Casti

s technickymi specifikacemi v tomto navodu. Pomocné

napajeni zgeneratoru musi také splfiovat nasledujici

podminky.

o Spitkova hodnota priib&hu stfidavého napéti je nizsi
nez 700 V.

e Frekvence pribéhu stfidavého napéti je mezi 50
a 60 Hz.

e Efektivni hodnota prabéhu stfidavého napéti je vzdy
rovna 400 V AC 15 %.

Je nutné dodrzet tyto podminky, protoze motorové
generatory  vytvareji  vysoké napétové  Spicky.
Provozovani tohoto stroje s motorovymi generatory
nesplnujicimi tyto podminky neni doporué¢eno a miize vést
k poSkozeni stroje.

Vystupni pripojky

/V\VAROVANI
Pouzivejte pouze HORAK dodany stimto strojem.
Vyména, viz ¢ast Udrzba v tomto navodu.

/"\VAROVANi
OCHRANA HORAKU: Horak dodavany se zdrojem
napdjeni je vybaven bezpecnostnim zafizenim, které
zabrarniuje nahodnému kontaktu obsluhy s elektricky
Zivymi ¢astmi.

/"\VAROVANi
Vzdy VYPNETE stroj pfi praci na hotaku.

/"\VAROVANi
Neodstrarujte pracovni svorku béhem fezani, plazmové
fezani vytvari vysoké napéti, které mize zabijet.

/1 VAROVANI
Napéti naprazdno U0 >100V DC. Vice informaci
naleznete v ¢asti Technicka specifikace.

Cesky



Konektor horaku:

Zde pfipojte fezaci hofak.
Pfipojeni hofaku
k napajecimu  zdroji se
velmi  snadno  provadi
pomoci  rychlokonektoru,
ktery  zahrnuje  obvod
spousté hofaku, plynovou
pfipojku a napajeci kabel
hofaku.

Pozitivni rychloodpojeni:
Pozitivni vystupni konektor

pro fezaci okruh. Pokud jde
0 uzemnéni, musi byt
pfipojeno ke

zpracovavanému materialu
a ke konektoru ,DINSE* na
predni strané napajeciho
zdroje.

Polarizaéni kli¢ konektoru hofaku:

Tento stroj pro plazmové fezani se pouziva s vlastnim
specifickym hofakem. Polarizovany konektor hofaku brani
pouziti stroje s nespravnym modelem hofaku. Poloha

olarizovaného klice je zobrazena v tabulce dole.

(11 D

Polarizaéni kli¢

60A stroje

100A stroje

Cesky

Ovladaci a funkéni prvky

Automaticky test stroje:

Kdyz je zafizeni ZAPNUTO, provede se automaticky test;
béhem tohoto testu se rozsviti vdechny LED na ¢€elnim
ovladacim panelu. Pokud se néktera z LED nerozsviti,

servisni

stfedisko nebo spole¢nost Lincoln Electric

a nahlaste stav LED na Celnim panelu stroje.

Ovladaci prvky na ¢elnim panelu

Knoflik vystupniho proudu:

Potenciometr pouZivany k nastaveni
vystupniho proudu pouzivaného pfi
fezani. Podrobnég;si informace
orozsahu jmenovitého proudu stroje
naleznete v ¢asti Technicka specifikace.

Odvétrani plynu:

Knoflik  vystupniho  proudu  zcela
oto€eny proti sméru hodinovych ruci¢ek
umozriuje funkci odvétrani plynu.

LED ZAPNUTI/VYPNUTI napajeni:
Sviti, kdyz je stroj ZAPNUTY.

Blikajici LED: Sit je mimo rozsah. Stroj
je deaktivovan: pokud se sit vrati do
spravného rozsahu, stroj se automaticky
znovu spusti.

Poznamka: Pokud chybovy stav trva
déle nez 2sekundy, mlze dojit
k automatickému vypnuti ventilatoru.

LED vystupu:
Rezaci horak je pod napétim.

Blikajici LED: Stav podpéti interniho
pomocného zdroje. Stroj je treba
VYPNOUT a potom znovu ZAPNOUT
za UCelem opétovného spusténi.

Tepelna LED:

Stroj je prehfaty avystup byl
deaktivovan. K tomu obvykle dochazi pfi
pfekroceni pracovniho cyklu stroje. Stroj
nechte ZAPNUTY, aby se vnitini
soucasti ochladily. Po vypnuti tepelné
LED je opét mozny normalni provoz.

=,

LED stavu nizkého tlaku plynu:

Kdyz tato LED SVITi, stroj prerusi
operace fezani nebo drazkovani. Stroj
se automaticky znovu spusti, jakmile je
detekovan spravny tlak plynu.

Kontrola/nastaveni  tlaku  primarniho
plynu  (viz  doporu¢ené  hodnoty
v technickych  specifikacich v tomto

navodu):

o Kdyz se tato LED rozsviti po dobu
10 sekund, stroj automaticky prejde
do reZimu odvétrani.

e Béhem doby odvétrani zkontrolujte
anastavte tlak plynu pomoci
manometru a regulacniho knofliku
tlaku primarniho plynu.

e Vpfipadé potieby  zkontrolujte
a nastavte také vstupni tlak plynu
pomoci ovladacich prvkd na vstupu
primarniho plynu.

LED PIP:
Stav dilu na misté: pfidrzna objimka

Cesky



hofaku (nebo konektor hofaku) neni
fadné pfiSroubovana na hlavici hofaku
(nebo do konektoru horaku stroje).

Oprava stroje:

e Radné  pfisroubujte  pfidrznou
objimku hofaku (nebo konektor
hofaku).

e Po opravé horaku nelze stroj znovu
spustit po dobu asi 5 sekund.
Béhem této doby blika LED PIP.
(Poznamka: Kdyz LED blika, pokud
se vyskytne jina chyba PIP nebo
pokud je stisknuto tlagitko spousté
hofaku, stroj se vrati do chybového
stavu: LED PIP opét trvale SVITI
a proces opravy je znovu zahajen).

e Kdyz LED PIP ZHASNE, stroj je
pfipraven k provozu.

Seznam chybovych staviti
Pokud ktomu dojde, zkuste stroj vypnout, pockejte
nékolik sekund aznovu jej ZAPNETE. Pokud chyba

autorizované technické servisni stfedisko nebo spolecnost
Lincoln Electric a nahlaste stav LED na ¢elnim panelu

stroje.

Manometr aregulaéni knoflik tlaku
primarniho plynu:
Umoznuji regulaci a monitorovani tlaku
primarniho plynu.

Vstupni tlak primarniho plynu je
omezen timto tlakovym regulatorem
nastavenym ve vyrobnim zavodé na
5,5 bar. Pokud chcete nastavit tlak
plynu, prepnéte stroj do rezimu
odvétrani.

Hlavice
horaku

Sviti Blika Blika
Toto nastane, pokud po 4 sekundach
neni pocateCni oblouk pfenesen na
zpracovavany materidl. Stroj vypne
pocatecni oblouk, aby predeSel prehrati
hlavice horaku.

Oprava stroje:

e Uvolnéte tlacitko spousté hofaku.
Blikajici LED nyni trvale SVITI

e Opétovnym stisknutim uvolnéte

@
heah

Volba provozniho rezimu fezani:
Stisknutim tlacitka vyberte pozadovany
provozni rezim (kontrolka »ON*
signalizuje zvoleny rezim):

e REZANI (horni LED SVITi): pro
operace fezani nebo  déleni
pevného zpracovavaného materialu.

e MRIZ (prostfedni LED SVITi): pro
operace fezani mrizi.

o DRAZKOVANI (DOLNI LED SVITi):
pro odstranovani materialu
Z pevného zpracovavaného
materialu (napf.: odstrafiovani kapek
z chybného svaru).

Provozni rezim je mozné ménit, kdyz je
stroj nezatizeny ataké béhem doby
odvétrani, dofuku a chlazeni.

Stisknuti tlagitka béhem pocatecniho
oblouku nebo doby fezani nema Zadny
Vliv.

Neni
vytvoren
pocatecni
oblouk

tlacitko spousté horaku.

Sviti Sviti Sviti
Je stisknuté tlaCitko spousté horaku.
Béhem této doby se stroj pokusi spustit
poCate¢ni oblouk 4krat. Pokud se
pocatecni oblouk nespusti, stroj
automaticky pfejde do bezpecného stavu,
ktery v pfipadé potfeby umozriuje kontrolu.

Oprava stroje:

e VYPNETE spina¢ napajeni.

e Zkontrolujte spravné umisténi
spotfebniho materiadlu a dild hlavice
horaku.

e Zkontrolujte elektricka pfipojeni
horaku.

e Znovu ZAPNETE stroj.

Cesky

Stisknuta
spoust

Sviti Sviti Sviti Sviti
Toto nastane, pokud je stroj ZAPNUTY
(nebo v pfipadé opétovného spusténi po
dobé chlazeni) se stisknutym tladitkem
spousté hofaku. Tento stav zabrani
nebezpeCnym provoznim podminkam:
ruéni procesy fezani nebo drazkovani
musi byt zahajeny POUZE pod plnou
kontrolou obsluhy.

Oprava stroje:

o Uvolnéte tlagitko spousté horaku.

e Stisknéte znovu tlacitko spousté
horaku.

Pokud tento chybovy stav pretrvava,
zkontrolujte, zda nedoSlo k poruSe tla€itka
spousté hofaku.

Cesky




Ovladaci prvky a pripojeni na zadnim panelu
A. Ventilator: Tento stroj

ma uvnitf  systém
F.AN. (ventilator
v pfipadé potieby):
ventilator se
automaticky  ZAPINA
nebo VYPINA. Tato
funkce omezuje
mnozstvi nedistot,
které  mohou byt
nasavany do stroje,
a snizuje spotfebu
energie. Pfi ZAPNUTI
stroje  se ventilator
ZAPNE. Ventilator

bude nadale bézet pfi

kazdém stisknuti tladitka spousté hofaku. Pokud je
tlaitko spousté hofaku uvolnéno po dobu delSi nez
pét minut, ventilator se VYPNE.

B. Spinad napajeni: ZAPINA/VYPINA napajeni stroje.
C. Napajeci kabel: Pfipojte jej do sité.

D. Privod plynu: Pfipojte zde plynovou hadici pfivadéjici
plyn do stroje.

/"\VAROVANi
Do stroje musi byt dodavan cisty suchy primarni plyn
(vzduch nebo dusik). Nastaveni tlaku nad 7,5 bar mize
poskodit horak. Nedodrzeni téchto opatfeni mize
zpUsobit nadmérné provozni teploty nebo poskozeni
horaku.

Cesky
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Proces fezani

Proces vzduchového plazmového fezani vyuziva vzduch
nebo dusik jako primarni fezaci plyn a jako chladici plyn
horaku.

Pocatecni oblouk se zazehne nasledovné: tlaCitko hofaku
pfivede napajeni Kk elektroventilu (elektromagneticky
ventil). Tento ventil umozriuje pratok plynu b&hem fazi
fezani a dofuku.

Zakladni vlastnosti konstrukce téchto napajecich zdrojl je
dodavka stabilniho proudu, ktery ma konstantni
nastavenou hodnotu bez ohledu na délku plazmového
oblouku.

Pfi pfipravé na praci se ujistéte, ze mate k dispozici
veSkeré  materidly potfebné  k dokonceni  ulohy
a dodrzujete vSechna bezpecnostni opatfeni. Instalujte
stroj podle pokynl v tomto navodu a nezapomente pfipojit
pracovni svorku ke zpracovavanému materialu.

e Pii VYPNUTEM stroji pfipravte hofak se spotfebnim
materidlem, ktery odpovida pozadovanému procesu
(REZANI/MRIZ/DRAZKOVANI). Informace ohledné
spravné kombinace spotfebniho materialu naleznete
v navodu k hofakdm.

Pfipojte horak a pracovni kabel ke stroji.

ZAPNETE spina¢ napajeni umistény na zadni strané
stroje; LED ZAPNUTI/VYPNUTI na &elnim panelu se
ROZSVITI. Jednotka je nyni pfipravena k provozu.

e Zkontrolujte, zda je primarni plyn kdispozici
prostfednictvim funkce odvétrani plynu.

e Zvolte pozadovany provozni rezim.

Nastavte pozadovanou hodnotu proudu knoflikem
vystupniho proudu.

Pokud chcete zahdjit zvoleny proces, stisknéte tlagitko
hofaku a ujistéte se, Zze hofak neni nasmérovan tak, aby
plyn proudil smérem na osoby nebo cizi pfedméty. BEhem
procesu je mozné drzet hofdk mimo zpracovavany
material po delSi dobu.

Jakmile je proces ukoncéen, uvolnéni tlaCitka hofaku
zpUsobi vypnuti plazmového oblouku; plyn bude dal

proudit, aby ochladil hofak. Doba dofuku odpovida
zvolenému fezacimu proudu adéli se do 4 ¢asovych
Useka:
Zvoleny fezaci proud Doba dofuku
Méné nez 30 A 15 sekund
Mezi 30 Aa40 A 20 sekund
Mezi40 Aa 50 A 25 sekund
Vice nez 50 A 30 sekund

Cesky



Rychlost fezani
Rychlost fezani je funkci:
o Tloustky Fezaného materialu.

e Hodnoty nastaveného proudu.

Nastaveni proudu

ovliviuje kvalitu fezné hrany.
e Geometricky tvar fezu (bud rovny, nebo zakfiveny).

Aby bylo mozné poskytnout informace o nejvhodnéjSim

nastaveni,

byla na zakladé testd provedenych na
automatické  zkuSebni

stolici vytvofena nasledujici

tabulka; nejlepSich vysledkl ale muze byt dosazeno

pouze

na zakladé pfimé zkuSenosti

obsluhy pfi

skute¢nych pracovnich podminkach.

cC60 CC100
Tloustka PZX‘)‘O' MEKKA R'ycm;SLtl,E;:/ml?)NEREzovA P[/‘i‘;d MEKKA R?/Chlgsl_t”f;?mlr?\lEREzovA
OCEL OCEL OCEL | OCEL
4 mm - - - - - - : - -
 emm| - | . _ _ - | ””””””” -
D T - ”””””” - | ”””” -
T 8mml - . - i ”””””” - ””””””” -
~ 1omm| 60 | 19 | 206 | 105 [ . T
P2 60 | 91 T 2N R -2 .
 15mm| 60 | 72 . 122 1 85 | 100A | 180 | 223 | 147
| 60 | 48 15 L 0 | 100A | 17 . 152 1 99
_____ 20mm| 60 | 43 ! e | 3 [ 100A | 106 | 140 | 91
_____ _2_55}{{""é_d""’mmz’é""":""’:’36’”m;’""i’?’"""'"1_66)\_""""’7’6’”Wf’m"é’é""’f”méé"""
EEAR 60 | 25 1 3 . 16 | 100A | 68 | 9% 1 61
_____ 30mm| 60 | - i 22 . | 100A | s | 73 | 4
v | 60 | - — T 100A | 45 | 6 | 42
_____ 3mm| — | -~ © — © — [40A | 38 | 5 I 3
ERZ 2 T _ T _ 100A | 32 48 31
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Udrzba

/% vAROVANI
Ohledné veskeré udrzby nebo oprav vam doporucujeme
spolednost Lincoln Electric. Udrzba nebo opravy
provedené neautorizovanym servisnim centrem nebo
osobou bude mit za nasledek zneplatnéni zaruky vyrobce.

Frekvence provadéni udrzby se muze liSit v zavislosti na
provoznim prostfedim. Kazdé ocividné poskozeni musi
byt okamZité nahladeno.

e Zkontrolujte integritu kabell a pfipojeni. V pripadé
potfeby provedte vyménu.

e Pravidelné Cdistéte hlavici hofaku, zkontrolujte jeji
spotfebni material av pfipadé potfeby provedte
vymenu.

/1 VAROVANI
Pfed vyménou nebo udrZzbou hofdku si prectéte pokyny
pro horaky.

e Stroj udrZujte v Cistoté. Pouzijte mékkou suchou
tkaninu k CiSténi skiing, zejména mfizek sani/vyfuku
vzduchu.

/1 VAROVANi
Neotvirejte tento stroj a nic nevkladejte do jeho otvor(.
Napajeni musi byt pfed kazdou udrzbou a servisem
odpojeno od stroje. Po kazdé opravé provedte
odpovidajici testy za ucelem ovéfeni bezpecnosti.

Cesky
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Zasady zakaznické podpory

Spole¢nost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material
a Fezaci zafizeni. Nasim cilem je uspokoijit potfeby naSich
zakaznikGi a pfekonat jejich ocekavani. Ob&as mohou
kupuijici pozadat spole¢nost Lincoln Electric o radu nebo
informace o tom, jak pouzivat naSe vyrobky. Odpovidame
nasim zakaznikim na zakladé nejlepsich informaci, které
mame v té dobé k dispozici. Spole¢nost Lincoln Electric
neni v takové pozici, aby mohla zarucit nebo garantovat
takové rady, a nepfebira zadnou odpovédnost, pokud jde
o takové informace nebo rady. Vyslovné odmitame
jakékoliv zaruky vSeho druhu, ato vEetné vSech zaruk
zpUsobilosti pro konkrétni ucel zakaznika, s ohledem na
tyto informace nebo rady. Z praktickych davodu také
nemGzeme prevzit Zadnou odpovédnost za aktualizaci
nebo opravu takovych informaci ¢i rad, jakmile byly
poskytnuty, a poskytnuti informaci nebo rad nevytvafi,
nerozSifuje ani neméni zadné zaruky, pokud jde o prodej
nasich produktd.

Spole¢nost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale vybér
a pouziti konkrétnich produktd, které spole¢nost Lincoln
Electric prodava, ma vyluéné pod kontrolou zakaznik, a je
tedy za tuto cinnost vyhradné zakaznik odpovédny.
Mnoho rozliénych véci mimo kontrolu spole¢nosti Lincoln
Electric ovliviiuje vysledky dosazené pfi uplatnéni téchto
druht vyrobnich postupl a pozadavku na servis.

Zmény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle
naSich nejlepSich znalosti vdobé& tisku. Veskeré
aktualizované informace naleznete na  adrese
www.oerlikon-welding.com.
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WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s normalnim domovnim odpadem.

Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych

zafizenich (WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka

zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného

recyklaéniho zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklacnim
. systému od svého mistniho zastupce.

Dodrzovanim této evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni dily

Pokyny pro éteni seznamu dila

e Nepouzivejte tento seznam dilt pro stroj, pokud jeho kédové &islo zde neni uvedeno. Ohledné jakéhokoliv kddového
Cisla, které zde neni uvedeno, se obratte na servisni oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric.

o Pouzijte stranku s montaznim nakresem aniZze uvedenou tabulku, abyste zjistili, kde je dil umistén ve vaSem
konkrétnim stroji.

o Pouzivejte pouze dily oznaené ,X* ve sloupci pod Cislem v zéhlavi odvolavajicim se na stranku s montaznim
nakresem (# oznacuje zménu v tomto vytisku).

12/05

Nejprve si prectéte vySe uvedené pokyny pro ¢teni seznamu dill, poté se podivejte do priru¢ky ,Nahradni dily“ dodavané
se strojem, ktera obsahuje kfizové odkazy Cisel dilll na obrazku.

REACh

Komunikace v souladu s élankem 33.1 nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 — REACh.
Nékteré ¢asti obsazené v tomto produktu obsahuji:

1119

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olovo, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenol, 4-nonyl-, vétveny, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

v objemu vy$$im nez 0,1 % w/w v homogennim materialu. Tyto latky jsou zahrnuty do ,seznamu potencialnich latek velmi
dulezitého vyznamu uréenych k povolovani“, nafizeni REACh.

Vas specificky produkt mlze obsahovat jednu nebo vice uvedenych latek.

Pokyny pro bezpecné pouziti:

e pouzivejte podle pokynu vyrobce, po pouZiti si omyjte ruce;

e udrzujte mimo dosah déti, nevkladejte do Ust;

o likvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

Umisténi autorizovanych servisu

09/16

e Kupujici musi kontaktovat spole€nost Lincoln Electric nebo autorizovany servis v pfipadé jakékoliv reklamace zavady
uplatnéné v ramci zaru¢ni doby.

¢ Kontaktujte svého mistniho obchodniho zastupce, ktery vdam pomuze s vyhledanim nejbliz§iho autorizovaného servisu.

Elektrické schéma

Prectéte si prirucku ,Nahradni dily“ dodavanou spolu se strojem.
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