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SEMNIFICATII PICTOGRAME

Alimentare
monofazata

Alimentare
trifazata

Alimentare monofazata
sau trifazata

Curent de sudare
in curent continuu

Curent de sudare
alternativ sau continuu

Frecventa de lucru
50/60 Hz

Caracteristica sursei:
Curent Constant pentru
sudarea MMA si TIG

Caracteristica sursei:
Tensiune Constanta
sudare MIG si sub strat
de flux

Caracteristica sursa:
Curent Constant si
Tensiune Constanta
Surse multi-proces

Alimentare derulator
sarma la 24-42V
in curent alternativ

Alimentare derulator
sarma la34-44 V
in curent alternativ

Alimentarea derulator
sarmala 42V
in curent alternativ

Alimentare derulator
sarma la15-10 vV
in curent alternativ

Alimentare derulator
sarmala40V
in curent continuu

Tensiune
alimentare 115V

Tensiune
alimentare 230 V

Tehnologie
CrossLinc®

Procedeu STT
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ERERONE,

Bobina de plastic S300

Bobina de plastic 5200

Control factor putere

Dispozitiv Reducere
Tensiune VRD™

Derulator sarma
cu 2 de avans

Derulator sarma
cu 4 de avans

Generator: Diesel

Generator: Benzina

REGLAJE
SINERGICE

Curbe sinergice

Compatibil
motogenerator

Compresor intern
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PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE IESIRE PROCEDEU CARACTERISTICI
(") L—J o
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= 5 = 3 3 .| ZE &
MIG/MAG F E g 2 ¢ g 5
8 zs g g z g 2| =5 & =
CONVENTIONAL s 22 2 = & £ /., % 8% % = z
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PRODUS REFERINTA  JCHNE & 8 2 88 s 3|55 § & 5§ 5 8
MIG/MAG Compact
K14056-2 2R
Powertec® 305C K12056-2 3 230/400 300A/35% 30-300 30 Cv/DC . (] 300 120 - SET 3
MIG/MAG Separat
Powertec® 4255 K14062-2A 3 220/380/440 420A/40% 30-420 30 Cv/DC . (] = - = ° = 3
Powertec® 5055 K14063-2A 3 220/380/440 500A/40% 30-500 30 Cv/DC . (] = - = ° = 3
CV510 K14081-2A 3 220/380/440 500A/60%  10-500 - cv/DC . . - - - - SET 3

e — numai cu LF-24M PRO

www.lincolnelectric.eu



ECHIPAMENTE DE SUDARE COMPACTE
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POWERTEC® 305[: Procedee

Puternic, compact, economic. MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara

e Performanta excelenta la amorsare (stabil si dinamic). Aplicatii

e Selectoare tensiune in mai multe trepte, pentru reglare precisa. - Fabricatie generala

e Sistem avans sarma excelent, cu role de avans sarma cu diametru mare. - Constructii in santiere

e Echipat cu roti cu diametru mare, maner de manevrare si urechi - Intretinere si reparatii

de ridicare, pentru manevrabilitate deplina. - Lucrari industriale usoare

e Produse dezvoltate cu un accent pe aplicatii. Aliment
Imentare
3 | [50
ECHIPAMENTUL INCLUDE:
- Carucioare lesire

+ Cablu alimentare (5 m), fara stecher
« Cablu de masa 3 m) prevazut cu clema de masa

EIEE @

« Furtun gaz 2 m) 5300
+ Role avans sarma 0,8/1,0 pentru sarma plina .-’
BREeATT
Tensiune Sistemavans | Greutate Dimensiuni Clasade
. . I' t . . . .
Denumire Produs Referinta a[sltf]“gg :;]e Siguranta (A) | Parametri nominali i (ke) IxLxA (mm] protectie
K14056-2 230/400V 300A/29V/35%, R
Powertec® 305C K14056-4 3Ph 32/20 225125 2V/60% R 96,5 810 x 467 x 932 IP23
DERULATOR SEPARAT
®

POWERTEC® 4255, 5055 ——
Potential puternic. MIG/MAG | MAG cu sarma

) . . tubulara
e Comportament excelent al arcului atat in mix de argon cat si cu 100% (O,. Aplicati

e Selectoare tensiune in mai multe
trepte, pentru reglare precisa.

e Doua inductante, pentru
un comportament
excelent al arcului.

- Industria grea

- Structuri sudate

- Fabricatie generala
- Santiere navale

e (Curbe sinergice, pentru un Alimentare
: 3 | (59¢) [230v
control mai usor cu LF24M Pro.

e Volt- siampermetru digital,
cu buna luminozitate

e Roti cu diametru mare,
maner de impingere/tragere
si urechi de ridicare.

e Conversie simpla la racire
cu apa, cu Cool Arc® 25.

e Ventilator la cerere
integrat (FA.N.™).

lesire

o)

* cu LF-24M PRO

GENERATOR
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Carucioare
« Cablu alimentare (5 m), fara stecher
« Cablu de masa (3 m] prevazut cu clema de masa

Tensiune . o
i ; alimentare . ; S P Greutate Dimensiuni Clasa de
Denumire Produs Referinta 15060 H2) Siguranta (A) | Parametri nominali Sinergic (ke) TRt TR
® R 420A/35V@40%,
Powertec® 4255 K14062-2A 220/380/440/3Ph 50/32/32 345A/31 5V@60% o 151
500A/39V@40% 880 x 700 x 1030 1P23
® ~ o,
Powertec® 5055 K14063-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 400A34,5V@60% ° 157

® — numai cu LF-24M PRO

www.lincolnelectric.eu 7



DERULATOR SEPARAT

CV-510

Randament ridicat. Echipamente fiabile!

Comportament excelent al arcului atat

in mix de argon cat si cu100% CO,.

Diferite tipuri de derulatoare, pentru
domeniul constructiilor metalice sia
santierelor navale, toate cu afisaj, cu sau fara
curbe sinergice sau functii de memorare a
parametrilor, pur si simplu la alegerea Dvs.
Toate comenzile sunt pe derulator,

la indemana sudorilor.

Echipat cu roti cu diametru mare, maner

de manevrare si urechi de ridicare,

pentru manevrabilitate deplina.

Placile de control si circuitele electronice sunt
in compartimente separate, si lipsite de praf.

ECHIPAMENTUL INCLUDE

- Carucioare
« Cablu alimentare (5m)

« Cablu de masa (3 m] prevazut cu clema de masa

Procedee:

MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara

Aplicatii
- Industria grea
- Structuri sudate

- Fabricatie generala
- Santiere navale

Alimentare

lesire

E 230V
@
PREGATIT

Tensiune X ..
i i alimentare i : o Dimensiuni .
Denumire Produs Referinta 16060 1) Siguranta (A) Parametri nominali Greutate (kg) IxLx A (mm] Clasa de protectie
500A/39V/60%,

CV-510 K14081-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 385A/333VA100% 160 880 x 696 x 1020 P23
DERULATOARE SARMA
DERULATOARE COMPATIBILE*

Denumire Produs Referinta Powertec® 4255 Powertec® 5055 CV510

Linc Feed 24M K14065-1W o .

Linc Feed 24M Pro K14066-1W . .

Linc Feed 33 K14030-1W .

Linc Feed 335 K14051-1 .

LN-25 Pro K2613-5 L]

LN-25 Pro Dual K2614-8 o

* pentru detalii consultati capitolul "DERULATOARE SEMIAUTOMATE"

www.lincolnelectric.eu



PISTOLETI MIG/MAG SI ACCESORII
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Denumire Produs Referinta § § % ? ﬁ
3m 4m 5m € 5 5 5 5
LG PROMIG 230T W000275408-2 \W000275418-2 W000275420-2 (]
LG PROMIG 270 W000345060-2 \W000345061-2 \W000345062-2 .
LG PROMIG 300 W000345066-2 W000345067-2 W000345068-2 .
LG PROMIG 400 W000345072-2 W000345073-2 \W000345074-2 .
LG PROMIG 330W \W000345063-2 \W000345064-2 \W000345065-2 (] L] (] .
LG PROMIG 400W W000345069-2 \W000345070-2 \W000345071-2 L L L o
LG PROMIG 500W \W000345075-2 W000345076-2 \W000345077-2 . . . .
LGS2240 G W10429-24-3M W10429-24-4M \W10429-24-5M .
LGS2250 G W10429-25-3M W10429-25-4M W10429-25-5M .
LG52360 G W10429-36-3M W10429-36-4M W104298-36-5M .
LGS2 505 W W10429-505-3M W10429-505-4M W10429-505-5M L4 4 L o

LG PROMIG 230T

N

LG PROMIG 500W

LG PROMIG 400

A

Selectati pistoletul

valoare nominala calculata
utilizand €O,

I racit cu aer
I racit cu apa

LG PROMIG 270

LGS2240G

LG PROMIG 300

LGS2250G

//\ //\

LG PROMIG 400W

LGS2505W

-

LG PROMIG 330W

LGS2360W

Serie

Marime

Durata activa

160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A

350A ‘ 420A ‘ 500A

LGS2

150G

250G

2406

360G

60%

505W

100%

LG PROMIG

230T

270

300

400

60%

330W

400W

500W

100%

I

Mai multe detalii
pagina 85

www.lincolnelectric.eu
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= Denumire Produs Referinta € & & 3 4 45 45 4
Cool arc® 25 K14037-1 o | o | o
Lichid de racire Freezcool 9,6 | W000010167 o | o | o
Extensii / Cabluri interconectare AER K10347-PG-xM * o | o | o | 0|0 |0 @
Extensii / Cabluri interconectare APA K10347-PGW-xM * e e o o o o o
Set role de antrenare 2R) KP14016-x * .
Set role de antrenare 4R KP14017-x * . oo |0 o
Kit role antrenare (grila) K14071-2 o |
Adaptor bobina 300 mm K10158 L] o o | o
Adaptor bobina 300 mm K10158-1 . o o | o
Set roti HD K14032-1 L] L] L]
P K14049-1 .
Kit afisaj Ampermetru / Voltmetru
K14082-1 .
Set priza alimentare, conectare preincalzitor CO, K14009-1 o | o o o
Set schimbare polaritate K14077-1 .
Interfata Lincoln analog-digitala K14152-1 .

* pentru detalii consultati capitolul ,Optiuni”

Cool Arc®25 Freezcool Extensie/ Cablu Adaptor bobina 300 mm Adaptor bobina 300 mm Interfata Lincoln
K14037-1 \W000010167 interconectare K10158 K10158-1 analog-digitala
K10347-PG(W]-xM K14152-1

10 www.lincolnelectric.eu
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PREZENTARE GENERALA

INTRARE IESIRE PROCEDEE CARACTERISTICI
S —_
© e w® £ o
INVERTOARE SUDARE _ Sz cE
o = g S E %% 2
MIG/MAGSIMULTI-PRO =  __ s £ 2 - B & EE 5
S s = S S £ a2 88 o
CES © © g = S 2 e 2&£€28 % ce &5, =
o s P 2 = & - O n g Jd 9 ® F5 ox g 2% ¢
- o 35 = P 5 22 g2z e E s = S5 €
= & 2e 2 = s 2%2%%<@*%2°§3§235;‘E
= Il DENUMIRE PRODUS REFERINTA [ 2w e 8 S P|ERFPE3IBIAEEEFES S S
w
2a Invertoare MIG/MAG
gg Quickmig™ 250 K14379-1 3 400 250A/35% 50-250 CC/cv DC | e o o o 4R 300 e e 2
T
§E Quickmig™ 300 K14380-1 3 400 300A/35% 50-300 CC/CV DC | e e o o 4R 300 o e 2
gg Powertec® i250C Std Pachet K14284-2 3 400 250A/60% 10-250 CC/cv DC | e e o o 4R 300 e e 3
E; Powertec® i320C Std Pachet K14286-2 3 400 320A/40% 10-320 CC/cVv DC | e o o o 4R 300 e e 3
§g Powertec® i250C Adv Pachet K14285-2 3 400 250A/60% 10-250 CC/cv DC | e o o o 4R 300 e e 3
=
== Powertec® i320C Adv Pachet K14287-2 3 400 320A/40% 10-320 CC/CV DC | e o o o 4R 300 e e 3
Pachet Powertec® i380C
pachet de aer K14288-2 3 400 380A/40% 10-380 Cc/cv DC | e o o o 4R 300 e e 3
®:
Powertec® 450 Aerpachet | 14892 | 3 400 450A/80% 10-450 CC/CV DC|e o o o o 4R 300 o o 3
o
dpg‘g’;;te‘ i380C Std pachet | 5053 | 3 400 380A/40%  10-380 CC/CV DC o o o o 4R 300 o o 3
=
E’g‘g’;;t“ 450C Std pachet | 11093 | 3 400 450A/80%  10-450 CC/CV DC e o o o o 4R 300 o o 3
Powertec® i350S K14183-1 3 400 350A/50% 20-350 Cc/cv DC | e o o o o (] . 3
Powertec® i420S K14184-1 3 400 420AN00%  20-420 CC/CV DC | e e o o o . e 3
Powertec® i500S K14185-1 3 400 500A/60% 20-500 CC/cv DC | e e o o o (] . 3
Invertoare multi-proces
Speedtec® 180C K14098-1 1 230 200A/25% 20-200 CC/cv DC | e o o o (] 2R 200 2
Speedtec® 200C K14099-1 1 115/230 200A/25% 20-200 CC/cv DC | e o o o (] 2R 200 e o 2
Speedtec® 215C K14146-1 1 15/230 200A/25% 20-200 CC/cv DC | e e o o (] 2R 300 e o 3
Speedtec® 320CP K14168-1 3 400 320A/40% 15-320 CC/CV DC| e o o o o 4R 300 e e 3
Speedtec® 320CP Push-Pull K14168-2 3 400 320A/40% 15-320 CC/CV DC|e o o o o 4R 300 e e 3
Speedtec® 400SP K14258-1
3 380/400/440 | 420A/100%  20-420 CC/CV DC| e o o o o o o e 0 e 5*
Speedtec® 400SP (VRD) K14258-2
Speedtec® 500SP K14259-1
3 380/400/440 | 500A/60% 20-500 CC/CV DC | e o o o o o o e O e 5*
Speedtec® 500SP (VRD) K14259-2
Flextec® 350XP K5422-1 3 380/460/575 | 350A/60% 5-425 CC/cv DC | e e o o o o o o o . 3
Flextec® 650X K3533-1 3 380/460/575 | 750A/60% 10-815 CC/cv DC | e e o o o o o e o o . 3
Optionale
* Doar pentru sursele Speedtec 3 ani garantie standard + 2 ani dupa inregistrare:
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx
ALIMENTARE IESIRE PROCEDEE CARACTERISTICI
[<*) —_
5 £ P
E - 2 B % B
= £ £ £ 2 & 5 EE E &
g = s g z ggs & T T
3 = a e
INVERTOARE AVANSATE ° 3 = S B g se v /852 _g§ 5,2
o = 5 3 T & 0w _ g EF Q E=EfFZoxo 2% 2
2 3 £ © T £1252zz2cE2h8Y5E528¥2e,55¢
s Z2_ s £ E 8 2Jd33TF0z0oouoPgESSERESES S
DENUMIRE PRODUS REFERINTA [T & 8 S & GEEEASFRFSSFFESZInE8naRrs58%8
Invertoare avansate
Power Wave® 300C K4490-2 3 208-575 | 350A/40% 5-300 CC/CV %CE/ e o o o o o o o (] ® 300 o o o e 5§
Power Wave® S500 K3168-1 3 208-575 | 500A/60% 5-550 CC/CV DC|e o o o o o . . e o o e 5
Power Wave® R450 K3455-1 3 208-575 | 500A/60% 5-550 CC/CV DC|e o o o o . . e o o e 5§
Power Wave® 5700 K3279-1 3 380-575 | 900A/60% 20-900 CC/CV DC|e o o o o o . e o o e §
Modul avansat Power Wave® K3685-1 = = 350A/40% 5-350 CC/CV /E%/ o o o * o - ° e §
Power Wave® Modul STT® K2921-1 = = 500A/60% 5-500 STT DC ° o -l ° e §
Pipefab CE K3732-1 3 208-575 |400A/100% 5-400 CC/CV ADCEI e o o o o o ® o . e o o e 5

12 www.lincolnelectric.eu



INVERTOARE MIG/MAG

Procedee:

MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara | MMA

Aplicatii:
- Fabricatie generala
- Constructii in santiere

QUICKMIG® 250 &300 @

Atat de simplu, atat de eficient.

e Performantd bund a arcului.
MIG/MAG-Mod Sinergic si Manual, MMA.
Selectare usoara a setarilor si proceselor.

e Avans perfect a sarmei prin intermediul - Intretinere si reparatii §
celor 4 role de avans. - Lucrari industriale usoare EE
e Performanta si calitate dovedite. . S
Alimentare Sa
2
3 ] (50 =
ECHIPAMENTUL INCLUDE: 55'
« Cablu de alimentare (3 m), fara stecher lesire 2=
- Cablu masa B3 m) . . ﬁ SYN . §£
« Furtun de gaz 2 m) OO = §
« Role avans sarma 0,8/1,0 pentru sarma plina S300
- Stick USB cu Manualul de utilizare .
GENERATOR
PREGATIT
. ; Nr.role/viteza avans - A
. . Tensiune . Parametri Gamade Greutate Dimensiuni Clasa de
Denumire produs | Referinta de alimentare (V) sleuranta nominali curent (A) [:1a/rmmi?1] (kg) IxLxA [mm) protectie
I ) 250A@35%, )
Quickmig® 250 | K14379-1 400V 3Ph 75A@100% 50-250
+10% 16A 300A@35% 4R /1,5-18 50 760 x 395 x 830 1P23
i ig® R 50/60Hz 0, -
Quickmig® 300 K14380-1 175A@100% 50-300

POWERTEC® i250C &i320C STD EIE\'E'

Invertoare MIG/MAG pregatite pentru viitor.

e Performanta premium a arcului,
cu amorsare repetabila, stabilitate excelenta
sireglare rapida a parametrilor.

e Procedee: MIG/MAG sinergic si clasic, MMA.

e |nterfata inovatoare si intuitiva: navigare
simpla, selectare procedee si reglare usoara.

e Sistem de alimentare a sarmei perfect:
pozitionare optimizata a sarmei, 4 role
de avans sarma si fereastra de inspectie.

e Conceput de sudori pentru sudori: manevrare

Procedee:

MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara | MMA

Aplicatii:
- Fabricatie generala
- Constructii in santiere

- Intretinere si reparatii
- Lucrari industriale usoare.

perfecta, comunicare inovatoare si usoara. Alimentare
e Dezvoltat si testat in cele mai severe
FAZE H.

conditii (TRUE HD), pentru a asigura

R . . lesire
fiabilitatea de care aveti nevoie.

2EET©
S300
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

+ LincGun® Promig™ 4m

- Cablu alimentare (5 m)

« Cablu masa B m)

« Furtun gaz 2 m) Powertec® i250C

+ Role avans sarma 1,0M1,2 pentru +
sarma plina

« Stick USB cu "Manualul de utilizare".

LINCGUN® PROMIG™ 270 4m

Powertec® i320C
+
LINCGUN® PROMIG™ 300 4m

Tensiune q Nr.role/viteza . A
. . s q Parametri Gamade Greutate | Dimensiuni Clasa de .
Denumire produs | Referinta dealln[cﬁntare Siguranta A curent [A) av[argini?;?a (ke) IXLxA(mm) | protectie Pachetul include
LincGun®
®
E%V%r;flf 1250C | Y14284-2 16A 250A@60% | 10-250 Promig™ 270 4m
40%\5{;% 4R/1-20 60 |amBxse0xo3s| Ippy |LWO003450612
+15% - X X Uinccune
®; _ 50/60 Hz LincGun®
E%Vgat[ekf 320C | K14286-2 20A 320A@40% | 10-320 Promig™ 300 4m
(W000345067-2)

www.lincolnelectric.eu 13
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INVERTOARE MIG/MAG

POWERTEC®i250C, i320C, i380C, i450C ADVANCED
Invertoare MIG pregatite pentru viitor.

e (aracteristici noi: Ceas & Calendar, Difuzor si encodere robuste.
e Performanta premium a arcului, cu amorsare repetabila, stabilitate
excelenta si reglare rapida a parametrilor.
e Procedee de sudare: MIG/MAG si MMA
e Interfata inovatoare, intuitiva: setari usoare, navigare simpla, mai multe limbi.
e Sinergii cu caracteristici complete, setari automate, functii reglabile,
memaorie, ecran TFT color de 77, conectivitate USB.
e Avans sarma exceptional, pozitionarea sarmei optimizata, 4 role de avans si fereastra de inspectie.
e \ersiunea cu apa: grup racire COOL ARC® 26 (i380C, i4500].
e Conceput de sudori pentru sudori: manevrare perfecta, comunicare inovatoare si usoara.
e Dezvoltat si testat in cele mai severe conditii (TRUE HD), pentru a asigura
fiabilitatea de care aveti nevoie.

ECHIPAMENTUL INCLUDE: LincGun® Promig™ 4m (toate versiunile), Coolarc® 26 si Freezcool (numai versiunea "Pachet Apa" i380C,
i4500), Cablu alimentare (5 m), Cablu masa (3 m), Furtun gaz (2 m), role avans sarma 1,0/1,2 pentru sarma plina, Stick USB cu Manualul
de utilizare, Protectie panou comanda (i380C, i4500).

POWERTEC® i250C &i320C ADV EESED

Premium

LG PROMI
INCLUDED

Powertec® i250C
+

LINCGUN® PROMIG™ 270 4m

Powertec® i320C

+

Powertec®i380C
— 4+
LINCGUN®
PROMIG™ 300 4m

Procedee:

MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara | MMA | craituire
(doar cu i450)

Aplicatii:

- Fabricatie generala

- Constructii in santier

- Intretinere si reparatii

- Lucrari industriale usoare

Alimentare

FAZE Hz

lesire

OO SYN
EEET©
PREGATIT

5300

LINCGUN® PROMIG™ 300 4m

+ Powertec® i450C
LINCGUN® PROMIG™ 330W 4m +
. Grup racire COOLARC®26
Powertec®i450C
+
LINCGUN® PROMIG™ 400W 4m
® ™ .
LINCGUN® PROMIG™ 400 4m Grup racire COOLARC®26
Tensiune q Nr.role/Viteza A A
. . H a Parametri Gamade Greutate | Dimensiuni | Clasade a
Denumire Produs | Referinta | de alimentare | Siguranta nominali | curent (A) avans sarma (ke) IxLxA (mm] | protectie Pachetul include
V) (m/min)
Powertec® i250C a a LincGun® Promig™ 270
Adv Pack K14285-2 16A 250A@60% 10-250 4m [WO000345061-2)
Powertec® i320C . . LincGun® Promig™ 300
Adv Pack K14287-2 20A 320A@40% 10-320 70 4m (W000345067-2)
Powertec® i380C . . LincGun® Promig™ 300
Air Pack K14288-2 25A 380A@40% 10-380 4m (W000345067-2)
Powertec® i450C . 400V 3Ph . LincGun® Promig™ 400
Air Pack K14289-2 5% 32A 450A@80% | 10-450 AR/1-20 82 560 X 935 P23 4m (W000345073.2)
iy X 878 - -
50/60 Hz LincGun® Promig™ 330W
Powertec® i380C . 4m (W000345064-2),
Water Pack Ki4288-3 25A 380A@40% | 10-380 70 Coolarc®-26 (K14182-1),
Freezcool (W000010167)
LincGun® Promig™ 400W
Powertec® i450C . 4m (W000345070-2),
Water Pack K14289-3 32A 450A@80% |  10-450 82 Coolarc®-26 (K14182-1),
Freezcool (W000010167)

14
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INVERTOARE MIG/MAG

LINCOLN: ERGONOMIE IMBUNATATITA, FIABILITATE

Inele /ocheti
deridicare

Suport pistolet:
Intotdeauna la
indemana, gata
de lucru

Protectie frontala IU
(interfata utilizator)
pentru a o proteja

Fereastra
deinspectie

Navigare usoara

chiar si cu manusile de
sudura

COOL ARC® 26
(optional)

RC7 Advanced
Comanda la distanta

LI COLD - \| Sistem de gestionare
=7 a cablurilor (optional)

Carucior cu roti mari
pentru conditii dificile
de transport

Constructie din metal, foarte
solida si stabila, cu sistem de
incarcare si pozitionare a buteliei
Ccu intrarea joasa.

Conectare cabluri in fata
[standard) siin spate
[optional) Protectii pentru
cabluri la ambele capete
pentru a proteja bine
conexiunile

Protectii din cauciuc
pentru protejarea
picioarele sudorului.

Acces complet pentru
pozitionarea sarmei.

lluminare interna si sist.

perfect de avans al sarmei
cu4drole.

www.lincolnelectric.eu 15
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INVERTOARE MIG/MAG

POWERTEC® i350S, i420S &i500S
Echipament industrial fiabil, de mare putere.

e Comportament premium la sudarea
MIG CV (tensiune constanta) si MMA.
e Pregatit pentru conditiile

Procedee:

MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara | Innershield
(auto-protectie) | MMA,
Craituire

Aplicatii:

= industriale cele mai dificile. - Industria grea

Wl o Echipament sinergic. ' Et[]”_ct“tr_' SUCEILE |
. N s . + Fagricatie generala

=48l ° Ergonomie optimizata, fiabilitate Lincoln (True HD). . GarETe nagva|e

w3l ° Versiune racita cu apa (COOL ARC® 26 ca optiune).

w -

=S Alimentare

o= .

22 ECHIPAMI?NTULINCLUDE.

CJCN - Cablu alimentare (5 m) .

=3 lesire

« Cablu masa (3 m) prevazut cu clema
« Furtun de gaz 2 m)

- Lant pentru fixare butelie

« Stick USB cu "Manualul de utilizare".

GENERATOR
PREGATIT

. q Tensiune A Parametri Gamade . Puterein | Greutate Dimensiuni Clasa de
Denumire Produs | Referinta de alimentare (V) SlptlehE nominali curent (A) Eficienta gol (kg) IxLxA(mm) protectie
0 i 350A@50% i
Powertec® i350S K14183-1 25A 300A@100% 20-350 68
Powertec® i4205 | Ki4184-1 400%/3:(? ﬁf% 420A@100% | 20-420 | >8% | <35W 78 | 932x560%925 | IP23
32A 500A@60%
® i _ -
Powertec® i500S K14185-1 220A@100% 20-500 79
DERULATOARE COMPATIBILE *
Denumire Produs Referinta Powertec® i350S Powertec® i420S Powertec® i500S
LF-52D K14335-1 L] L] (]
LF-56D K14336-1 L] . .

* Pentru detalii, consultati capitolul "DERULATOARE SEMIAUTOMATE"

SPEEDTEC®180C &200C

Numeroase lucrari, diverse locatii.

Procedee:

MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara | MMA, TIG Lift

e |novator, robust, compact, portabil si usor, gata de a fi folosit oriunde. (2000
e Speedtec®180C- multi-proces: MIG CV, FCAW, MMA; Speedtec® Aplicatii:
200C- MIG CV, Sinergic CV, FCAW, MMA, TIG Lift. - Ateliere mici

- Structuri usoare din otel
- Reparatii generale
- Ateliere de reparatii

Controlul factorului de putere (PFC) - mai multa putere la sudare,
economie de energie si reduceri de costuri, compatibil generator.
Panou prietenos cu pictograme usor de utilizat.
Garantie 2 ani pentru piese si manopera.

Alimentare

1 |50/ [230v] [115V]
[ (el B2 (2]

* numai Speedtec 200C

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Cablu alimentare 2,2 m)

« Cablu masa 3 m)

« Furtun gaz 2 m)

- Role de avans sarma (0,8-1,0 mm)

lesire

EFEE @

5200
PREGATIT
Denumire Produs Referinta de-la:inr:ieunntzre Siguranta Parametri Gamade Nr.role/Vitezaavans | Greutate Dimensiuni Clasade
s nominali curent [A) sarma (m/min) (kg) IxLxA [mm) protectie
Speedtec®180C K14098-1 230V/1Ph 50/60 Hz
16A [25A) 200A/24V/25% 20-200 2R/15-15 173 396 X 246 x 527 IP23
Speedtec®200C | K14099-1 ”E’/Bovﬂfh 20160 °

16 www.lincolnelectric.eu



INVERTOARE MULTI-PROCES

SPEEDTEC® 215C Procedee:

MMA | MIG/MAG | MAG cu

Un echipament puternic, pentru a face fata oricarei provocari. ,
sarma tubulara | TIG Lift

e Versatil: MIG Sinergic si manual, FCAW, MMA, Lift TIG. Aplicatii:

e (aracteristici excelente de sudare, cu toate procedeele. . Ateliere mici

e (arcasa inteligenta pentru bobine de 15 kg, rafturi convenabile, - Structuri metalice usoare
util in atelier sau in zonele de productie. - Reparatii generale

S
i . Atel . =
e Panou de comanda cu pictograme prietenoase, usor de reglat, Ateliere de reparatii EE
atat pentru experti cat si pentru incepatori. . 2
e Controlul factorului de putere (PFC): ofera mai multa putere a arcului, A':me’:)a"’ 2T
C : 230V] 115V w =
consum mai mic de energie cu pana la 30% nég
! ) ) : <
(in comparat|e]cu echipamentele MIG/MAG lesire Ps
conventionale), poate lucra cu cabluri de 100 m. ol TTe
EREB@e E
ECHIPAMENTUL INCLUDE: 5300
- Cablu alimentare (5 m)
+ Cablumasa 3 m)
« Furtun gaz 2 m)
+ Role avans sarma (0,8-1,0 mm)
q ; Tensiune de : Parametri Intervalde | Nr.role/Vitezaavans | Greutate Dimensiuni Clasade
Denumire Produs | Referinta | jyontare V) HETEnE nominali iesire (A) sarma (m/min) (kg) IXxLxA[mm) protectie
o 115/230V/1Ph
Speedtec® 215C K14146-1 20760 Hz 16A 25A) 200A/24V/25% | 20-200 2R/15-15 42 780 X 400 X 750 P23

SPEEDTEC® 320CP Procedee:

MIG/MAG | FCAW | MMA
Aplicatii:

- Constructii metalice

Invertor robust si fiabil, multi-proces, compact, industrial, si mod pulsat.

e Panoul de comanda usor de utilizat: selectare usoara a setarilor si procedeelor.

e Tehnologie avansata: 99 programe ce pot fi selectate (in santier si in atelier)
din butonul secventiator al ciclurilor de sudare. - Ateliere de reparatii
e Dezvoltat si testat in cele mai severe conditii (TRUE HD), si santiere

pentru a asigura fiabilitatea de care aveti nevoie. )
e Mod sinergic — sunt disponibile peste 99 programe sinergice, Alimentare

. : 50
pentru controlul precis al parametrilor de sudare.
FAZE Hz

e Concept modular, pentru a satisface cerintele tuturor utilizatorilor. lesire

ERIE @

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare (5 m) 5300
+ Cablu masa cu clema (5 m)

« Furtun gaz 2 m)

- Adaptor bobina 300 mm.

. . Tensiunea n Parametri Gamade | Nr.role/Diam. Vas Greutate Dimensiuni Clasa de
Denumire Produs | Referinta |, oo e V) Siguranta T curent (4] rola (m/min) ke) IXLxA[mm) | protectie
Speedtec® 320CP K14168-1
Speedtec® 320CP 400V 3Ph 20A 320A/30V/40% 15-320 4/ 05-25 37 743x335x534 | P23
(Compatibil Push- | K14168-2 +20% 50/60 Hz ? D37 mm '

Pull)

www.lincolnelectric.eu 17



INVERTOARE MULTI-PROCES

m Procedee:
MIG/MAG pulsat | MIG/MIG
SPEEDTEC® 4OOSP&5OOSP cu sarma tubulara | MMA |
. TIG Lift, | craituire
Performanta maxima. L
Aplicatii:
e Invertoare multi-proces cu durata activa mare. - Industria grea
§ e Procedee de inalta eficienta (Speed Short Arc™, Soft Silent Pulse™, High Penetration Speed ™. - Structuri sudate
§§ e MECHAPULSE produce suduri de inalta calitate cu aspect placut al cordonului. - Fabricartie generala
=8N Concept modular pentru a adapta configuratia in functie de cerinte. EEiE e 2
ol © Placi capsulate cu rezistenta superioara la praf, umiditate si vibratii. .
o Alimentare
o=
) 3] (50
w lesire
=

TOP TN INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE

* Doar pentru sursele Speedtec 3 ani de garantie standard + 2 ani dupa inregistrare:
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx

: Tensiune de n . -
Denumire n d . Parametri Gama de curent Greutate Dimensiuni Clasade
Produs Rl alimentare Siguranta nominali (A) (kg) IxLxA [mm) protectie
Speedtec® 4005SP K14258-1
25 420AN00% 20-420 53,5
Speedtec® 400SP (VRD) K14258-2 400V/3Ph
Speediec® 5005P K14259-1 +15% 625 x 295 x 550 1P23
P 50/60Hz 32 500A/60% 20-500 54,5
Speedtec® 500SP (VRD) K14259-2
DERULATOARE COMPATIBILE *
Denummire Produs Referinta Speedtec® 400SP Speedtec® 500SP
LF 52D K14335-1 L .
LF 56D K14336-1 L] .

* Pentru detalii, consultati capitolul "DERULATOARE SEMIAUTOMATE"
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PROCEDEE AVANSATE

Soft Silent Pulse™ [SSP™)

e Acesta este un mod de transfer in curent pulsat cu o forma de unda
speciala ce produce un arc moale si silentios. Comportamentul
Soft Silent Pulse este adecvat aplicatiilor de sudare a otelurilor
inoxidabile, care necesita o0 buna racordare. Silentios, deoarece
nivelul sonor este la jumatate din cel intalnit in curent pulsat, de
real ajutor cand se sudeaza in spatii mici. Mai mult, stabilitatea
data de acest mod de transfer permite sudarea in toate pozitiile
siin special in pozitie vertical ascendent, fara pendulare atunci
cand este utilizat in cadrul modului de transfer MECHAPulse™.

URMARITI
FILMUL VIDEO
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Speed Short Arc™ [SSA™])

e Mod transfer scurt-circuit, semi-controlat, ce permite evitarea
regimului globular folosind o viteza de avans a sarmei care
poate fi atinsa in mod normal, numai in curent pulsat. Valorile
curentului de sudare folosite la acest procedeu sunt diferite
de cele folosite la modurile de transfer conventionale "scurt-
circuit". Viteza mare a sarmei necesita folosirea concomitenta
a unui curent mediu si unui curent de varf, ceea ce duce la

formarea si detasarea mai rapida a picaturii de metal topit.
URMARITI
FILMUL VIDEO

High Penetration Speed™ (HPS™)

e HPS (High Penetration Speed) este un transfer pulverizat / spray
special, dar cu un arc mai concentrat care ofera 0 mai buna
patrundere, oferind urmatoarele avantaje: tensiune mai scazuta si
deci energie liniara mai mica; reglarea foarte precisa si dinamica
a parametrilor de sudare. Aceasta asociere permite obtinerea
unei productivitati ridicate cu performante optime la sudare.

URMARITI
FILMUL VIDEO

MECHAPULSE™

Aspect ca lasudarea TIG cu productivitatea de la sudarea MIG-
MAG*

Creste viteza de sudare (de pana la 4 ori fata de sudarea TIG)
Reduce energia liniara si deformatiile

Elimina pendularea

Reduce perioada de instruirea a sudorilor

Usureaza sudarea in pozitia vertical ascendent

Conceput pentru sudarea aluminiului, otelurilor

carbon si inoxidabile, toate grosimile.

URMARITI
FILMUL VIDEO

prin compararea functiei MECHAPULSE cu sudarea prin procedeul TIG

www.lincolnelectric.eu 19



INVERTOARE MULTI-PROCES

@ Procedee:

SMAW | GTAW | GMAW,

FLEXTEC®350XP CE GMAW-P | FCAW | CAG-A

SIMPLU. FIABIL. FLEXIBILE IETAE] ST EE
Aplicatii

e Sursa robusta, multi-proces, pentru o flexibilitate maxima. . Fabricatie

e Tehnologie CrossLinc ™ - functionalitate completa, fara cabluri de control. - Constructii

e Posibilitate sudare MIG/MAG pulsat - Santiere navale

- Structuri sudate

e Simplu - panou operator simplificat, minimizeaza timpul de configurare.
p P p p p g - Conducte

e Fiabil — componente concepute pentru a ramane
reci in medii de temperatura ridicata, clasa de i Alimentare
protectie IP23 si conditii de desert "Desert Duty". T A., 3) F% DESERT

e Flexibil - compatibil cu derulatoarele de = , i BuTy,
sarma across-the-arc si CrossLinc™ si "
suplimentar cu derulatoarele analogice si
digitale (numai versiunea standard).

lesire

GENERATOR
PREGATIT
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ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Cablu alimentare 2,6 m)

« Filtru CE
. . Tensiune de alimentare q Parametri Gamade Greutate Dimensiuni Clasa de
Denumire Produs Referinta Siguranta i curent (A) (ke) 1x Lx A (mm) protectie
o i 380/460/575/3Ph 300/32V/100%, i
Flextec® 350XP CE K5422-1 0% 50/60 Hz 21/23/23 250/54V/60% 5-425A 371 432 X330 X 609 1P23
FLEXTEC® 650X Procedee:
Tehnologie flexibila. MIG/MAG | MAG cu sarma
tubulara | MMA | TIG DC |
e Tehnologie CrossLinc™ - functionalitate completa, fara cabluri de control. craituire | SAW
e Flextec 650X dotat cu filtru CE, pentru conformitate europeana. Aplicatii
e Domeniu larg a tensiunii de alimentare trifazata: 380-575 V. - Industria grea
e Echipament multi-proces: SMAW, GTAW, GMAW, FCAW, FCAW-G, SAW, CAG-A (Craituire). -+ Structuri sudate
e Valoare maxima a curentului debitat de pana la 815 A. : gabi',fat'e genlera'a
T L. . . . + >antiere navale
e Flexibilitate excelenta: compatibil cu derulatoare de generatie mai veche cu alimentare la 115V,
precum si noile derulatoare analogice sau digitale de 42 V, pentru o flexibilitate excelenta. Alimentare
3
ECHIPAMENTUL INCLUDE: ../S°
+ Filtru CE lesire
q q Tensiune de ; Parametri Gamade Greutate Dimensiuni Clasade
Denurmire Pradus el alimentare (V) slguranta nominali curent [A) (kg) IxLxA [mm) protectie
380/460/575/3Ph 750A/44V/60%
Flextec® 650X K3533-1 0% 50/60 bz | 6V50/A0/ 57147138 | 20 oo | 10815 74,8 554 x 410 X 745 1P23

20 www.lincolnelectric.eu



INVERTOARE MULTI-PROCES

DERULATOARE COMPATIBILE*

Denumire Produs Referinta Flextec® 350XP Flextec® 650X

LN-25X K4267-4 L] (]

ActiveX K3519-2 . .

Activ8X® Pipe™ K5240-1 .

LN-25 Pro K2613-5 ° U]

LN-25 Pro Dual K2614-8 . . s

LF52D K14335-1 . . =
oY

LF56D K14336-1 . . g g

Linc Feed 33 K14030-1W i . R

Linc Feed 335 K14051-1 . . = o

Flex Feed 74HT K3883-x . . E

Flex Feed 84 Singur K5000-x ° U Eg

Flex Feed 84 Dual K5002-x . . E;

Power Feed® 22 K14110-1 . °

Power Feed® 26 K14138-1 . o

Power Feed® 25M (carcasa din aluminiu) K2536-4 . .

Power Feed® 25M (carcasa din plastic) K2536-5 ° U

Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P o .

Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . U

* pentru detalii consultati capitolul "DERULATOARE SEMIAUTOMATE"
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INVERTOARE AVANSATE

POWER WAVE® C300 Procedee:

MIG/MAG, | MAG cu sarma

Echipament multi-proces complet, flexibilitate ridicata.
tubulara | MMA| TIG AC/

e Dotat cu un portofoliu complet de forme de unda de inalta performanta, ofera flexibilitatea DC I craituire

de a face fata oricarei aplicatii de sudare pana la 350 A. Sistem avans sarma incorporat. Aplicatii:
- e Varianta standard dotata cu software Power Wave® Manager, - Fabricatie generala
= ceea ce simplifica configurarea si functionarea. -~ Intretinere si reparatii
Ml o Software-ul CheckPoint™ va permite sa urmariti utilizarea echipamentelor, > UaIsEr sl
3z . - o - Industria usoara
= stocarea datelor de sudare, configurarea limitelor de erori si multe altele. . Educatie
74l * Carcasa compacta si durabila, clasa 1P23,
3 pentru a rezista in medii dure. Alimentare
o=

50

*
gw
=3 lesire

Eiles
==
. DC

TOP TN INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE

. q . Gamade . Aot
Denumire a Tensiune de alimentare . . A Greutate Dimensiuni Clasa de
Produs Referinta W) Siguranta Parametri nominali cu[r/_\e]nt (ke) IxLXA [mm) protectie
200-208/220-230
Power Wave® 300C 350A/31,5 V/40% .
Advanced K4490-2 /380%)43%1[1)6'3/575V 4012512015 200A/S VA00% 5-350 102,5 1008 x 525 x 1006 IP23
z
POWER WAVE® 5500 Procedee:
Echipament multi-proces puternic si versatil. SMAW| GTAW | GMAW, -
GMAW-P | FCAW | Craituire
e Incorporeaza un portofoliu complet de forme de unda de inalta performanta, oferind Aplicatii:
flexibilitatea de a face fata oricarei aplicatii de sudare de pana la 550 A [S500). . Fabricatie
e Varianta standard dotata cu software Power Wave® Manager, ceea - Santiere navale
ce simplifica configurarea si functionarea sudarii. - Constructii

e Software-ul CheckPoint™ va permite monitorizarea echipamentelor, stocarea datelor
de sudare, configurarea limitelor de eroare si multe altele. Alimentare

e (arcasa compacta si durabila, clasa IP23,

pentru a rezista in medii dure. §350  S500

lesire

TOP TN INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE

. . . . Gama de . A
Denumire ; Tensiune de alimentare . Parametri Greutate Dimensiuni Clasade
Produs iz V) ABIEE nominali cu[l}:]nt (ke) IxLxA (mm) protectie
Power Wave® S500 K3168-1 230/2%%%63;575\/ 90/60/45/35 500/39V/60% 5-550 68 570 x 356 x 630 P23
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INVERTOARE AVANSATE

POWER WAVE® R450 Procedee:

TIGDCITIG DC pulsat |

Sursa de top din industrie, de 450A, pentru sisteme robotizate.
MIG/MAG | MIG/MAG pulsat

e Lider inindustrie- cele mai mari viteze de sudare, cele mai mici cantitati de stropi, | MAG cu sarma tubulara
cea mai permisiva la lufturile mari si profiluri excelent ale patrunderii. :DH?/pernt@ | Low Fume
e Cei mai mici timpi de lucru, posibil cu cea mai rapida interfata robotizata din lume - ArcLink® use -
e Sudati materiale de grosimi diferite, incepand cu grosimi de la 0,6 mm. Ap"cat"" 2
e Mod de economisire a energiei - echipament cu consum redus, mai putin de 50 W, in modul : 'F”‘?)“_St”t? Auto | §§
n n . - ragricatie generala <o
Hibernare", reducand astfel costurile de operare. - Industrialgrea 52
v L
w—
Alimentare ==
o=
=
)
lesire Eg

TOP N INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE

. . . - Gamade . _—
Denumire . Tensiune de alimentare . Parametri Greutate Dimensiuni Clasa de
Produs Referinta Siguranta nominali cu{l:]nt (kg) IXLxA [mm) protectie
Power Wave® R450 K3455-1 230/ 3856‘/‘;%/‘;620/ 575V 60/54/30/27/21 500/39V/60% 5-550 68 570x356x630 | P23

POWER WAVE ® 5700 Procedee:

MMA I TIG | MIG/MAG |

Parametri nominali mari, pentru medii automatizate.
MIG/MAG pulsat | MAG cu

e Alegeti modelul Power Wave® 5700 pentru aplicatii cu valoari ridicate ale curentului sarma tubulara | craituire |
de sudare, cu cicluri de lucru mari, specifice industriei de echipamente grele, HyperFill® | HDT
transport si alte industrii de fabricatie. Recomandat de obicei pentru sarme cu Aplicatii:
diametrul de cel putin 116 inch (1,6 mm), Power Wave®S700 poate fi utilizat in - Industria grea

sisteme semiautomatizate, sisteme automate dure sau sisteme robotizate - chiar
siin aplicatii de sudare in tandem sincronizate cu depuneri mari. Echipamentul este,

. 50,
de asemenea, adecvat pentru craituire.
———
il = lesire

Alimentare

=

TOPIN INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE

i

|

. . . - Gamade . -
Denumire . Tensiune de alimentare . Parametri Greutate Dimensiuni Clasa de
Produs Referinta Siguranta nominali cu[ﬁnt (kg) IXxLxA [mm) protectie
® i 380-415/440- 700A/44V1100% i
Power Wave® 5700 K3279-1 260/500/575V 55/46/42/38 (900A/44V/60%) 20-900 175 765 X 485 X 932 P23

www.lincolnelectric.eu 23



INVERTOARE AVANSATE

Procedee:

MMA | TIG (HF si
TouchStart® TIG) | MIG/
MAG | MIG STT® | MIG/MAG
pulsat | MAG cu sarma

PIPEFAB™ CE
Performanta si simplitate revolutionara.

e De la sudarea radacinii pana la straturile finale - sistemul PIPEFAB™ va ofera moduri
de sudare cu reglaje fine, pentru a asigura performante revolutionare ale arcului.

de unda, pentru a mentine constant
performanta arcului cu cablu intins
sau infasurat de pana la 20 m.

. . lar
- e Procedeul nostru patentat STT® a fost solutia MIG originala pentru sudarea tUb_” a
2 radacinii, fara suport la radacina, care a aparut in piata. Dupa zeci de ani ca lider Aplicatii
w in industrie, am dus performantele acestui proces emblematic la urmatorul nivel Vase sub presiune
2o f . : - Conducte de proces
= - facandu-1 mai bun decat oricand.
Sa ° : iy T N
o Erevazut cu tehnfiIMogla b_revgtata EabIeIV|eW , Alimentare
] sistemul PIPEFAB™ monitorizeaza continuu
o= inductanta cablului si ajusteaza forma ) (4420
it lesire
=<
==

&)
7=

WAL

1
»

TOPIN INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE

AN

. a Tensiune de alimentare . Parametri Gamade Greutate Dimensiuni Clasa de
Denumire Produs Referinta Slalems nominali curent (A) (kg) IxLxA(mm) protectie
Pipefab™ CE K3732-1

P 230/ 380/‘/”5/?460/ 575V 53/46/26/24/19 400/26/100% 5-400 94 | 560x432x863 |  IP23
Pipefab™ CE Ready Pak K14283-1 50/60 Hz
MODUL AVANSAT POWER WAVE®
Procedee:

GMAW-AC | AC-GMAW-P
| GTAW (AC, DC- | AC/DQ) |
Low Fume Pulse™ (S500

Extindeti-va capacitatile de sudare.

e Adaugati controlul formei de unda la sudarea MIG pulsat in AC si la sudarea

TIG, pentru sursele PowerWave din seria S si R (cu exceptia 3000). sau R450)
e Amorsare cu inalta frecventa la sudarea TIG.
e Designul modular permite conectarea usoara si comunicare Alimentare
digitala rapida cu modelele Power Wave® compatibile.
* Include procedeul STT, ceea ce face ca acest modul sa fie perfect lesire

pentru industria auto, pentru tevi si aplicatii pe table subtiri. @]
DC

TOP N INDUSTRIE

5ANI

_ e«
Tensiunea de i iuni
Denumire Produs Referinta alimentare Parametri nominali Gr?ll:;]ate IE'FXERSE:‘]% pcrI:tS:clii:iee
Modul avansat Power Wave® K3685-1 40V DC 350A/40% 33,8 292 X 356 x 630 P23

24
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INVERTOARE AVANSATE

MODUL STT® POWER WAVE® Procedee:

Adaugati modul STT®, pentru un control exceptional al arcului. GMAW-STT® | Low Fume
Pulse™ (5500 sau R450)
o Adaugati capabalitatile procedeului STT® (Surface Tension Transfer®) la orice PowerWave din
seria S si R [cu exceptia 5700), pentru un control imbunatatit al baii de metal topit si al arderii. Alimentare
e Imbunatatiti performanta la aplicatiile de sudare a pieselor
subtiri sau la sudarea radacinii tevilor. :
e Designul modular permite conectarea usoara si comunicare

digitala rapida cu modelele Power Wave® compatibile.

lesire

EEu

TOP TN INDUSTRIE

5ANI

GARANTIE
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Tensiunea de i iuni
Denumire Produs Referinta alimentare Parametri nominali Grfll(';]ate |3I|l.nXeRs[lr:Ilrr‘T:] pcrlgts:cct.iee
Modul STT® Power Wave® K2921-1 40V DC 500A@60% 213 292 X 356 X 630 P23

MODULUL DE CONECTARE
WIRELESS POWER WAVE®

Simplificarea conectivitatii echipamentelor.

Conexiune

- Wi-Fi 80211 a/b/g/n
(Wi-Fi 1/2/3/4)

- Bluetooth 4,1

. . . " - . - Ethernet
e Conexiune la nivelul intregii fabrici - conectati P
Ccu usurinta sistemele Power Wave existente, compatibile:

conectare de la distanta, pentru vizibilitate totala
a operatiilor dumneavoastra de sudare.

e |nstalare rapida si usoara - designul modular
permite instalarea fara probleme, fara a fi nevoie
de perioade de nefunctionare a echipamentului.

e Afisaj local - monitorizarea tensiunii si a
curentului de sudare, direct de la sursa.

- Power Wave® S500
- Power Wave® R450
- Power Wave® R500
- Power Wave® 5700

Denumire Produs Referinta Conectivitate Criptarea
Modulul de conectare wireless Power Wave® K4352-1 Wi-Fi8021a/b/g/n @ 2.4 GHz, Bluetooth 41 si WEP, WPA, WPA2, WPA
Modulul de canectare wireless Power Wave® (numai 5700) K4352-2 versiuni anterioare, port Ethernet ENT
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PROCEDEE AVANSATE

H\[pEI’FI"® e Rata mai mare de depunere. In medie,
L L. ratele de depunere utilizabile cresc

Suduri mai mari - mai rapid, Cu pana la 50%, mentinand in acelasi

mai usor. timp usurinta in utilizarea procesului.

e Control facil al baii de metal topit.
Confortabil pentru sudor.
Se pot obtine cordoane mari.

S

Rapld X® e Revolutioneaza productivitatea sudarii.
. . e (reste viteza de sudare cu pana la 40%.
Viteza mare, cantitateredusa o Reduce cantitatea de stropi cu pana 30%.

de stropi, energie liniara

scazuta, fara compromisuri.
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|
'i<° RapidArc® e (ea maiimportanta forma de unda din
a L . industrie, pentru sudarea cu viteze mari.
> Maximizarea vitezelor e Vitezele de sudare au -
= de sudare. crescut cu pana la 50%. — R —
= e (antitatea de stropi a fost e =
~ redusa cu panalais %. |||| 0 e ‘-
g 11 RapidArc® 33cm -
. -
- i
o

PfECiSiOﬂ PUlSETM e Suduri imbunatatite la pozitie.

e (Control imbunatatit al baii de

Performanta pulsurilor, metal topit, pentru o incredere

pentru lucrari care necesita sporita a sudorilor.

flexibilitate. e Aport de caldura controlat.

e Suduri imbunatatite in rosturi inguste.

F

™ - . . .
Low Fume Pulse * Maximizarea interesului operatorului
] T si un arc mai permisiv.
Sudura mai buna si mediu e Reducerea emisiilor de fum
de lucru Imbunatatit. cu pana la 66 %, comparativ cu sursele

clasice (caracteristica externa CV).
e Stabilitate excelenta a arcului.

e (antitati de stropi extrem de mici. Tensiune

™
Constanta Low Fume Pulse

= Rapld z® e Reduce porozitatile interne si

= externe, mentinand in acelasi

| Cele mai mici porozitati, timp viteze mari de sudare.

S <Et cea mai mare viteza. * Imbunatateste aspectul cordonului.

o3 i Bl

& g | N T = ] Solutie
o N MAIMULTE INFORMATII standard

INBROSURARAPID Z®
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ALUMINIU

Pulsat AC aluminiu

Productivitate si calitate
imbunatatita la sudarea
aluminiului.

Creste viteza de sudare cu pana la 40%.
Creste rata de depunerea cu pana la 75%
Imbunatateste capacitatile

de sudare la lufturi mari.

Scade nivelul crestaturilor.

PROCEDEE AVANSATE

Pulse-on-Pulse®

Aspect TIG - productivitate
MIG.

Ofera un control excelent al

aportului de caldura, in special pe

table subtiri (grosimi sub 7 mm).
Elimina pendularea

Imbunatateste interesul operatorului
pentru orice nivel de indemanare.
Asigura o imbunatatire a aspectului si a
productivitatii la sudarea aluminiului.

OTEL, OTEL INOXIDABIL SI
NICHEL

STT®

Solutie dovedita In industrie,
pentru realizarea radacinii.

Simplifica sudarea radacinii fara suport,
la orice nivel de abilitate a operatorului.
Elimina problemele obisnuite de tip
"crestaturi” si "lipsa de fuziune".
Asigura cordoane mai mari, aspect plat,
radacina perfecta si excelenta fuziune.

AC-STT™

Solutie superioara in industrie
pentru calibre mici.

Forma de unda STT® dovedita, 0.6

cu control al balansului in AC. e b
Control excelent al aportului de caldura.
Fara arsuri, fara stropi.

d ACBalance
[ AAddAAAAAAAL . o=
o

JLAL!L!L!L!LIL'r'r'r .

"L'L'L'L'L'r'r'r'r'r -

e -

I I I I I I I I I I 0% Cold

Power MOdE® S.tab|I.|ta.t.e arc de |nalta. penformanta

. L si variatii de curent mai putine.

= Mod universal, pentru aplicatii 0 patrundere mai consistenta a sudurii.
& dificile. Mai putine defecte de fuziune in suduri
Ll
=
=
o

www.lincolnelectric.eu
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PROCEDEE AVANSATE

W oY .l“
OPTIMIZATI-VA PERFORMANTA ARCULUI
PROCESUL POTRIVIT PENTRU ORICE APLICATIE.

Folosind Waveform
Control Technology™, VARIABILE Material / Gaz de protectie / Pozitii de sudare
fiecare proces poate fi ¥
personalizat pentru nevoile CONSTRANGERI DE :
dumneavoastra specifice. PERFORMANTA:

Viteza de sudare / Stropi/ Ajustarea piesel\h‘*‘a

~
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PIONIER AL PROCESELOR DE SUDARE BREVETATE

Tandem cu sarma calda HyperFill®
Pulse-on-Pulse® Tandem CA Aluminiu ACSTT™ Smart Pulse™  AC Precision Puls
Adv.Pulse Power Mode®  precision pulse™ STT®Braze
Impuls slab Rapid X®
STT® si puternic RapidArc® i Rapid Z® Low Fume Pulse"'[ Proces HDT™

Lincoln Electric® a fost pionier in dezvoltarea modul de transfer STT, un procedeu .
cu mad de transfer short-arc, cu cantitate de caldura redusa, cu mult inaintea Multe altele in curs de dezvoltare!

concurentei.

Upgrade-uri gratuite

* Unele necesita hardware suplimentar pentru a extinde capabilitatile capabilitatile

TOATE APLICATIILE. TOATE DOMENIILE. TOATE PROCESELE

k.

ﬁ MIG TIG
ool MIGAC ooV TIGHF 3 @ Craituire

=—= MIGPULS =— TIGAC
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PROCEDEE AVANSATE

PRELUATICONTROLUL. FIECARE ECHIPAMENT, FIECARE SUDURA.

Sudarea poate fi partea cea mai complexa a oricarui proces

de fabricatie si este adesea cel mai putin controlata. Calitatea
produselor dumneavoastra se bazeaza pe fiecare operator, din
fiecare schimb, pentru a realiza aceleasi suduri, cu aceeiasi

parametri. Este clar, exista numeroase riscuri de calitate si de costuri.

Platforma Power Wave® permite reducerea riscurilor si eliminarea
variatiilor operatiilor si proceselor Dvs.de sudare.

Concepute luand in calcul operatorul, maistrul si inginerul,
instrumentele de control integrate ale proceselor in Power Wave®
va ajuta sa va standardizati procesele de sudare, sa cresteti calitatea
sudurii si consecventa de la o piesa la alta si sa eliminati activitatile
operatorii de incertitudini.

POWER WAVE® MANAGER

e Configuratie de la distanta.
e Standardizati usor setarile flotei.

e Reglarea fina a parametrilor de sudura
si transmiterea lor catre echipament.

Power Wave® Manager

» Configurati comunicarea echipamentului

Captati, stocati si multiplicati setarile
sistemului la alte echipamente

Gestionarea calibrarii echipamentelor
Personalizati programele procedurilor
Teste de diagnosticare.

Power Wave® va permite sa:
 Standardizati si sa salvati setarile
echipamentului
Reduceti variatiile de sudare intre operatori
Imbunatatiti conformitatea WPS

~
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MAG SI MULTI-PRO CES

Permiteti operatorilor sa se concentreze
asupra procesului de sudare, nu
asupra setarilor echipamentului

Transferati setarile intre echipamente

www.lincolnelectric.eu
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PROCEDEE AVANSATE

SECVENTIATOR SUDARE

Modificarea a ceea ce a fost facut prin intermediul instructiunilor
de lucru letrice (tiparite) la un sistem de sudare complet ghidat de
operator. Nu mai este dificil sa scolarizati operatorii, sa interpretati
instructiunile de lucru si documentele sau sa executati si sa
verificati suduri.

e Ghidati operatorii pas cu pas
e Interfata grafica usor de urmarit
e Definiti clar fiecare etapa de asamblare
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e Definiti clar fiecare pozitie a sudurii.

Control automat al echipamentului de sudare, pe
baza specificatiilor tehnologice de sudare.

WELD IN 1 PLACE
37 WELD - SIDE OF BRACKET

e Eliminati riscul de omitere a unei suduri

e Simplificati instructiunile de lucru,
reduceti lucrarile costisitoare de reparatie,
reduceti necesitate inspectiilor

e Imbunatatiti instruirea
e Imbunatatiti timpii ciclului post-instruire
e Reduceti costurile de instruire.

Aplicatii secvente de sudare

OPERATII COMPLEXE SEMI-
AUTOMATIZATE

OPERATIUNI DE BAZA
SEMI-AUTOMATIZATE
Verificarea controlului calitati
pe setarile WPS-urilor si
numarul total de suduri.

Management cuprinzator al procedurilor
de sudare, dispozitivelor de asamblare
siidentificarea pieselor.

20~ Rezultatele studiilor de caz pentru instruirea din productie

94%

Reducerea
erorilor

[ Instruire de specialitate

Numararea erorilor

Instruire teoretica
B Instruire secvente de lucru

Suduri Proceduriincorecte In afara Suduri lipsa Erori de asamblare
suplimentare de sudare secventei

OBTINETIMAIMULTE
INFORMATII DESPRE
SECVENTIATORUL DE SUDARE
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PROCEDEE AVANSATE

INFORMATII CAREDUC LA SOLUTII®

Succesul fiecarei operatii, mari sau mici, depinde de realizarea celei mai bune suduri intr-un mod eficient, cu zero defecte,
satisfacand in acelasi timp cerintele clientilor. Cunoasteti si intelegeti performantele reale ale operatiilor dumneavoastra
de sudare? Metodele traditionale de colectare si analiza a valorii operatorilor sunt prea impovaratoare si de multe ori nu
ofera o reprezentare reala a intregii operatii de sudare.

Tehnologia Power Wave® de monitorizare avansata a productiei, va permite sa renuntati cu usurinta de metodele clasice
(vechi] cu o platforma inteligenta, bazata pe 10T. Oferind o vedere completa, in timp real, a intregii operatii de sudare,
platforma Power Wave® ofera informatiile precise, de care aveti nevoie, pentru a lua decizii bazate pe date pentru
imbunatatirea continua.

CHECKPOINT®
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PENTRU MAI
MULTE INFORMATII,
SCANATIAICI

e Mai mult decat colectarea datelor.

e Monitorizarea completa a productiei.

Cu Checkpoint® puteti sa: b 0 ANAY/ /4

o Identificati COSTUL REAL al sudarii ST A PR

« Evaluati CALITATEA ADEVARATA a sudurii FAN AN <

« OferaPERFORMANTA ADEVARATA a sudurii LA e

Vizualizati date remarcabile: CHEEKQFOTT

e Vizibilitate totala a operatiilor Dvs. de sudare.
e Tablou de bord in timp real.
e Analize in profunzime a sudurii.

Export usor a datelor

e Exportati date brute/neprelucrate.

e (Colectati datele numerice asa cum
doriti DUMNEAVOASTRA.

ALERTE TRASABILITATE MONITORIZAREA
PRODUCTIEI
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PROCEDEE AVANSATE

WELDSCORE®

e Tehnologie de monitorizare a calitatii incorporata

Evaluarea sudurii pe modele de baza

Evaluare calitate simpla, usor de inteles, pentru fiecare sudura
e Monitorizeaza conditiile reale ale arcului, nu si senzorii externi din amonte

Feedback in timp real si setarea limitelor, pentru a verifica operatiile.

WeldScore® este un instrument destinat monitorizarii in timpul operatiei de sudare, consecvente si repetabile, bazate pe
conditiile Dvs.de sudare si nu este un inlocuitor pentru procedurile de asigurare a calitatii, cum ar fi testarea nedistructiva
sau distructiva.
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Weldscoree4% !WeldScore®15°/O
Sudura acceptabila - debitul de gazsi protectia Sudura inacceptabila - debitul de gaz redus duce Sudura inacceptabila - amestecul de gaz
corespunzatoare produc o sudura buna, faranicio  la porozitati evidente. incorect, produce cantitati mai mari de stropi.
porozitate.

TRUE ENERGY®

True Energy® este o tehnologie brevatata Lincoln Electric ce utilizeaza un sistem de control digital incorporat in fiecare
sursa de sudare Power Wave® pentru a masura si a calcula cantitatea instantanee de energie introdusa intr-o sudura.
Clientii pot utiliza aceasta valoare impreuna cu lungimea sudurii, pentru a calcula energia liniara. Calculele energiei liniare
sunt utilizate pe scara larga in domeniul sudurii, iar calculul precis al acestor valori este extrem de importanta.

Incorporata in toate sursele Power Wave® de la Lincoln Electric

Va conformati cu usurinta in calcului energiei
liniare prescrise in codul ASME

Nu sunt necesare echipamente sau instrumente de masurare suplimentare

Capabil sa masoare cu acuratete formele de unda avansate ale procesului.

WAVEFORM CONTROL TECHNOLOGY ~

Calcul energie liniara cu
Calcul clasic al energie liniare

True Energy®
liniara Viteza liniara Distanta parcursa

sudare

POWER WAVE® SOFTWARE GRATUIT LEI? 3=

Obtineti acces la cele mai bune solutii de sudare din domeniu. El
ACTUALIZARE SOFT

Actualizare gratuita soft inseamna: FREEW POWER WAVE®

e Functionalitate noua ARE

e Versiune noua soft monitorizare '

e Forme de unda noi, inovatoare.

* excluzand produsele secvente de sudare

Actualizarea soft-ului Power Wave® gratuit*
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INVERTOARE SUDARE MIG/
MAG SI MULTI-PRO CES

.

‘ - e
HYPERFILL® g0 |
SUDURI MAI MARI S| MAI Yo ——

RAPIDE LA SUDAREA GMAW
SEMI-AUTOMATIZATA

}

Datorita de5|gnuIU| sau |n0vat|v cu doua sarme, HyperFill® poate sa utilizeze doua
sarme cu diametru mai mic, pentru a produce 0 picatura de metal topit mai mare si
un con al arcului mai mare. =

In schimb, acest lucru genereaza o baTe d‘e metal topit mai mare, care este usor de
gestionat si de controlat, permitand operatorllor sa creasca rata de depunere in
medie cu 50% fata de procedeele traditionale cu o singura sarma.

Hyperfill® este o solutie GMAW cu 2 sarme, patentata silicentiata, proiectata pentru a functionain mod
specific cu sarma de sudura Lincoln Electric selectata. Solutia necesita o forma de unda licentiata care poate

necesita o achizitie sunlimentara. Pentru mai multe detalii, documentul de referinta MC20-106. L I N COL N ®
www.lincolnelectric.eu ELECTRIC




PROCEDEE AVANSATE

SOLUTIAHYPERFILL®
PACHET "READY" SEMIAUTOMAT

Recomandat pentru sudarea cu sarma plina 2 x 1,0 mm. Pentru sarme pline de 1,2
mm si sarme tubulare piesele de uzura trebuiesc comandate separat.

~

=

=n

wy Denumire Cantitati

<o Produs Referinta recomandate

(=72

= T Ghidaj intrare HyperFill® K4389-1 1

= 5 Ghidaj sarma Magnum Pro —24mm /45 m KP44-332-15 1

=)

g = Duza contact HyperFill® = 1,2 mm KP4482-047 10

=

xwn i i K

b Difuzor gaz HyperFill® KP4481-1 2

2 <2‘ Calota gaz HyperFill® KP4120-1-75R 2
HyperFill® set avans 1,2 mm (0,045) KP4388-2 1
HyperfFill® set avans 1,2 mm (0,045) FCW KP4388-3 1
Gateway Pendant K4997-1 1

!

&

|

Ghidaj intrare HyperfFill® Ghidaj sarma Magnum Duza contact HyperFill® Difuzor gaz Calota gaz HyperFill® set avans
K4389-1 Pro-24mm/45m -1,0mm HyperFill® HyperFill® 1,0 mm
KP44-564-15 KP4482-040 KP4481-1 KP4120-1-75R KP4388-1
ECHIPAMENTUL INCLUDE : X
Denumire Produs Referinta
+ Power Wave® S500
cod K3168-1 HyperFill® CE ready pak single K14209-1
« PF84 Pak Single HyperFill® CE ready pak dual K14210-1
cod K3329-2-P HyperFill® CE One Pak single K14365-1
sau PF84 Pak Dual HyperfFill® CE One Pak dual K14377-1
cod K3331-2-P Optiune:
+ Suport rola sarma, dual ] ) ) . Carucior PF84 HyperFill®
cod K14207-1 Cablu interconectare /extensia va fi asociata cu pachetul "READY" sau K14331-1
. Coolarc® 50 pachetul "ONE" functie de lungimea dorita:
cod K14050-1
« Carucior PowerWave® Denumire Produs Referinta
cod K3059-4 ) Cablu interconectare 3 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-3M
* Magnum Pro One 2x1mm 4,5 m Pa Cablu interconectare 5 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-5M
cod K4651-040 i P
. Cablul masa 5 m si lichidul Cablu interconectare 10 m (35 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-10M
de racire sunt incluse Cablu interconectare 15 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-15M
Cablu interconectare 20 m (35 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-20M
Denumire Produs Referinta
Robotic Power Wave® S700 one pak K14292-1

ECHIPAMENTUL INCLUDE

« Sursa Power Wave® 5700
cod K3279-1

« Derulator Autodrive 4R220
cod K3561-1

- Contr Autodrive 19
cod K3004-2

- Sistem racir Cool Wave™ 20S
cod K4713-1

Pistoletii & accesoriile necesare pt. sudarea robotizata se vor comanda separat,
functie de tipul robotului.

Contactati reprezentantul Lincoln.
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DERULATOARE SARMA

S 8
2 8 58 & & o 2 &
B § B g 2 3 3 % %
e, o e e ® 8 3 &
g 2 8 3 8 ¢ ¢ = 2
7] 7] o 2 2 L g 7] 7]
§ 3 8 2 g & 8 3 B
Denumire Produs Referinta o & & & " o bk o o -
It}
Power Feed® 25M [carcasa din aluminiu) K2536-4 . . . . . . =n
w
Power Feed® 25M [carcasa din plastic) K2536-5 . . . . [ g o
o
LF52D K14335-1 ] ] (] . ) . O
o0
LF56D K14336-1 o | o | o | o | o | o n
=5
Power Feed® 22 K14110-1 o | o | o | o =)
=
Power Feed® 26 K14138-1 (] . . L] E —
xwn
Power Feed® 56D K14392-1 . Sov
<
=
DERULATOARE CROSSLINC
LN-25X™ K4267-4 L] .
Activgx™ K3519-2 L] L]
Activ8X® Pipe™ K5240-1 .
DERULATOARE ANALOGICE (CABLU DE CONTROL 14PINI) SAU ACROSS-THE-ARC
Linc Feed 33 K14030-1W . .
Linc Feed 33S K14051-1 . .
LN-25 Pro K2613-5 L] L]
LN-25 Pro Dual K2614-8 (] (]
FlexFeed 74HT K3883-x (] (]
Banc unic Flex Feed 84 K5000-x . .
Banc dublu Flex Feed 84 K5002-x . .
OPTIUNI AVANSATE
Modul avansat Power Wave® K3685-1 L]
Modul STT® Power Wave® K2921-1 .
Modulul de conectare wireless Power Wave® K4352-1 .
Modulul de conectare wireless Power Wave® (numai 5700) K4352-2 .
& [
Power Feed® 22 Power Feed® 26 Activex™ LN-25X™ Power Feed® 56D

K14110-1 K14138-1 K3519-2 K4267-4 K14392-1

Power Feed® PF25M Power Feed® 84 SINGUR Power Feed® 84 DUAL LF52D LF56D
(A1/P) K3329-1-P K3331-1-P K14335-1 K14336-1
K2536-4 K2536-5
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PISTOLETI MIG/MAG SI ACCESORII

LG PROMIG 230T LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 LG PROMIG 400

LG PROMIG 330W LG PROMIG 400W LG PROMIG 500W

Vezipag. 9

[Mai multe detalii pagina 85 J
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Denumire Produs Referinta VeV - - - W W - - W - W WY - vl ol - - -
GRUP RACIRE
Cool Arc® 26 K14182-1 oo 0o 00
Cool Arc®40 K1813-1 .
Cool Arc® 46 K14105-1 .
Cool Arc® 50 K14050-1 .
Cool Wave™ 20S K4713-1 oo
Cool Arc® 60 K14297-1 oo
Freezcool - lichid racire pentru pistoleti (9,6 1] W000010167 o o000 0 0|0 . oo
CARUCIOARE
Carucior 4 roti (180C/2000) K14114-1 oo
Trusa scule pentru carucior (180C/2000) K14115-1 oo
Carucior 2 roti W000375730 .
Carucior 4 roti (Speedtec® 320CP) K14096-1 .
Carucior 4 roti (Speedtec® 400SP/5005P) K14298-1 o0
Carucior 4 roti (doua derulatoare +doua butelii de gaz) K14346-1 oo
Carucior 4 roti (Flextec & Power\Wave®) K3059-4 oo oo
Carucior 4 roti (Power Wave®S) K14085-1 °
Set adaptor carucior (Speedtec 320CP) K14193-1 .
ROLE AVANS SARMA
Set role antrenare (1 buc./diametru 37 mm)* KP14016-XX o o0
Set role avans sarma (2pcs / diametru 37 mm)* KP14017-XX .
Set role antrenare (4 buc./diametru 37 mm)* KP14150-XX e o 0o 0 0 0
Kit sudare aluminiu 1,0-1,2 W000277622 .
Set de role de antrenare pentru sarma plina* KP1696-X (]
Set de role de antrenare pentru sarma tub*® KP1697-X .
Set de role de antrenare pentru sarma din aluminiu* KP1695-X .
Set role antrenare (1 buc./diametru 30 mm)* KP69025-X L4
pentru detalii consultati capitolul ,Optiuni”
Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Arc® 60 Cool Wave™ 205 Cool Arc® 26 Carucior
K14105-1 K14050-1 K14297-1 K4713-1 K14182-1 derulator - sursa

K3059-4
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ACCESORII

s &2222z2 sss
gygus8828888888%%. 3085
S SERRNRSBSRIBRESEE2 Y
%%Em%%%%%%%ﬂg?u?uﬁ
gggc gy s
TEgEc LI eeEEEEEELE
Denumire Produs Referinta B S - - - . N S ol o - 5
CABLURI E v
oY
<o
Extensie aer* K10349-PG-XM oo S 5
Extensie- racire cu Apa* K10349-PGW-XM L] ;E
Extensie aer® K14198-PG-XM oo |0 o e g g
Extensie- racire cu Apa* K14199-PGW-XM oo e oo 'E 7
Cablu sudare -extensie 70 mm2 (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(F) K14166-X (X=1, 2,3, 4) o0 0 0 0 0 0 0 oo = =4
Cablu sudare -extensie 95 mmz2 (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(F) K14167-X (X=1, 2, 3, 4] o oo 0|00 0|0 oo =
Cablu sudura 3 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-10 (] .
Cablu sudura 10,6 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-35 . .
Cablu sudura 18,3 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-60 . .
Cablu sudura 33,5 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-10 (] L]
Cablu ArcLink (8 pini /2,4 m) K1543-8 oo |o|e ol e
Extensie cablu control analogic 3,0 m - 14 Pini Mama-Tata K1797-10 LN
Extensie cablu control analogic 76 m - 14 Pini Mama-Tata K1797-25 L]
Extensie cablu control analogic 15,2 m - 14 Pini Mama-Tata K1797-50 oo
Extensie cablu control analogic 30,5 m - 14 Pini Mama-Tata K1797-100 o0
cu cleste port electrod 200A, L=3/5m E/H-200A-25-3M oo o
cu cleste port electrod 300A, L=5/10 m (x=5, 10) E/H-300A-50-XM o o o 0o .
cu cleste port electrod 400A, L=5/10 m (x=5, 10) E/H-400A-70-XM @ 0| 0 0 0 0|00 0 0 0 0 o 0 0 0 o
Kit cablu masa cu clema 200A, 5/10 m GRD-200A-35-5M oo o
Kit cablu masa cu clema 3004, 5/10 m (x=5, 10) GRD-300A-50-XM oo 0o 0|0 .
Kit cablu masa cu clema 400A 5/10/15 m (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-XM oo e 0 o0 0 0 0 oo . .
Kit cablu masa cu clema 600A 5/10 m (x=5, 10) GRD-600A-95-XM ® 0 0 0 0 0 0 0|00 0 0 0 0 N0 0 0 o
COMANDA LA DISTANTA & INTERFATA UTILIZATOR
Comanda la distanta 15m (6 - Pini /1 potentiometru) K10095-1-15M LRI oo
Cablu prelungire comanda la distanta [6-Pin) 15 m K10398 o o o0 oo
Adaptor 12Pini la 6Pini K2909-1 o o0 oo
Comanda la distanta MIG tip Joystick 7 m K14091-1 o o0 |0
Comanda la distanta RC-7 avansat K14203-1 e(je(le()e(]) @ o @ o e
Comanda la distanta Simple Puls 15 m W000275904 (]
Interfata utilizator pentru Speedtec 400SP si 500SP K14347-1 oo
Foot Amptrol™ K870 o oo 0 oo oo
(1) necesare K14290-1
ALTE OPTIUNI
Comanda la distanta (12 - Pini/7 m) K14124-1 oo
Arclink-T Flex K14131-1 o o o L) oo
Adaptor 5Pini(M)/12Pini(F) K14132-1 oo e oo oo
Arclink-T-Power K14135-1 oo oo
Kit DeviceNet K2827-2 LN
Kit conexiune-priza cu 12 Pini, comanda la distanta pe sursa K14290-1 LRI
Kit conexiune-priza cu 12 Pini, comanda la distanta direct la sursa (400SP & 5005P) K14348-1 o0
Polarity change kit K14173-1 oo |0 |e
Kit protectie panou comanda K14325-1 o o o0
Debitmetru gaz K14175-1 e o0 0 0 0
Kit preincalzitor gaz [24Vac/80W) K14176-1 oo 0|00 00 0 0
Set opritoare K14328-1 o o oo
Kit protectie panou comanda K14192-1 (]
Kit Suport cablu K14201-1 o o o 0|0 0 0 0 0
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ACCESORII

T T
E8555%
c ¢ € £ © €
o8 88882 oo o
oconnhITITII © © o
D UUYUUYYnwnuaod o MmN N
B s ReRaeRs8888%xe oo
S LERARNANRARSRNIRRLIISISLYL Y
@F?Es@sva@@mgggg
2, 9, 9 MY L LLLLLLYLe 9o
333@333333333333%%333
TTT XTI 30309330335 TTLELT3T3
S B EENENEN SRS R EEE
S Denumire Produs Referinta P v A - - - - - - - - W vl
Em Kit conexiune apa K14208-1 o|o e
w
(&)
=l Filtru de praf W000373703 .
o
::5 Adaptor bobina 200 mm R-1019-125-1/08R o o 0 0 o 0 0 o (]
o
w Adaptor bobina 300 mm K10158-1 oo
x -
gg Adaptor bobina 300 mm K10158 e|le 0o 0 0 0 0 o . .
'E o Adaptor M14/Dinse (F) K10376 . .
w
S8 Filtru 5700 CE K1444-7 .
=
== Kit de racorduri de iesire (i3509) K14196-1 °
Kit de racorduri de iesire (i420/5005) K14202-1 LK)
Kit de racorduri de iesire (400SP/5005P) K14337-1 LK)
Conector rapid tambur derulator de sarma K14204-1 | o 0 0 0|0

pentru detalii consultati capitolul ,Optiuni”

<o ; 2, g @

Kit cabluri Kit cablu masa Kit port-electrod Extensie / Cablu Comanda la picior Comanda la distanta
\W000011138 GRD-400A-70-10M E/H-300A-50-5M interconectare pt.curent™ K10095-1-15M
W000260683 GRD-400A-70-15M K10349-PG-3M K870
W000260684 K10349-PGW-5M
W000011139
W000260681
W000260682

s

Cablu de control Cablu de control Cablu sudura-cu papuci Cablu comanda [pentru Adaptor 6 Pini/12 Pini Kit conexiune apa
ArcLink®/Linc-Net® ArcLink® pentru conditii K1842-35 conditii grele) K2909-1 K590-6
K1543-8 dificile K1785-12
K2683-25 K1785-25
K2683-50
K2683-100

ol T3 .. A

o e
Kit Device Net Contr AutoDrive®19 Adaptor TIG euro Adaptor bobina 300 mm Adaptor bobina300 mm Comanda la distanta
K2827-2 K3004-1 KP10519-8 K10158 K10158-1 RC-7 avansat
K14203-1
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DERULATOARE
SEMI-AUTOMATE



PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE  IESIRE  GAMA DIAMETRE SARMA (mm) CARACTERISTICI
E
3 g £ £ = =
:§ £ x © =] =
DERULATOARE £ ] £ 3 EE o £ £ = 2 B
s g v 3 = 2 5% I8 _S5S B < s =
SEMI-AUTOMATE s g = £ 5 £ § 5 Sg FEPTogs B g g2 =
c = @ o = ° © P4 3= S 8 & c 2 8 ¥ x < © o
35 £ o o o £ I £3 S RRELE™ S vue= 8 £
= = © E E £ g §F g5 o 2225 EE 2 558 5 8
MODEL REFERINTA 25 & & & & 3 & 58S 2888484858 2x5 & 8
Digital
Constructii
Power Feed® 56D K14392-1 40V DC 500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6 1,0-1,6 4R TFT 300 e e e 0 e 5P AW 3
LF-52D K14335-1 40VDC | 500A/60% |0,8-16 09-16  1,0-1,6 | 4R LEDs 300 e e e 0 o 5P AW 3
LF-56D K14336-1 40VDC | 500A/60% | 0,8-16 09-16 1,0-1,6 | 4R TFT 300 e e e 0 e 5P AW 3
Power Feed® 84 CE . ) ) : panala
Single Ready PAK | 3329 | 40VDC | 600A/60% 0,624 0828 0924 | 4R LEDs "IN . e 5P . AW 3
Power Feed® 84 CE . ) : ~ panala
Dual Ready PAK K3331-1-P 40VDC | 600A/60% 0624 0828 0924  4Rw LEDs PTG . e 5P . AW 3
Tip valiza
= Power Feed® 22 K14110-1 40VDC | 500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6  1,0-1,6 | 4R LEDs 300 .o 0 e 5P . AW 3
w Power Feed® 26 K14138-1 40VDC | 500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6 1016 | 4R TFT 300 .o o 0 o 5P . AW 3
w
= Power Feed® 25M ~ ~ } }
= 0| (carcasa din aluminiu) K2536-4 40VDC | 500A/60% | 0,6-16 0,8-20 09-16 | 2Rm LEDs 300 0 0 e 5P . AW 3
2E
<Z Power Feed® 25M . : R B
S5 (arcasadinplasti | <2536°5 40VDC | 500A/60% | 0,6-16 0,8-20 09-16 | 2Rm LEDs 300 0 0 o 5P . AW 3
&5 Anal
e nalog
Constructii
Linc Feed 24M K14065-1W | 34-44VAC |500A/60% | 0,8-16 1,0-,6  10-,6 | 4R LEDs 300 e e 9P AW 3
Linc Feed 24M Pro | K14066-1W | 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 1,0-16  10-16 | 4R LEDs 300 e e o op AW 3
Linc Feed 33 K14030-TW | 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 1,0-,6 1,016 | 4R LEDs 300 e e 9P AW 3
Linc Feed 335 K14051-1 | 34-44VAC |500A/60% | 0,8-16 10-1,6  10-1,6 | 4R LEDs 200 .o o . 9P AW 3
Flex Feed 74HT K3883-x | 24-42VAC | 600A/60%  0,6-24 0,828 09-24 | 4R LEDs ";;;g'a 0 14P A/WI(O) 3
Flex Feed 84Singur | K5000-x | 24-42VAC | 600A/60% | 0,624 0,8-28 0924 | 4R LEDs p;';‘ﬁg'a 0 14P AW([) 3
Flex Feed 84 Dual K5002-x | 24-42VAC | 600A/60% | 0,6-2,4 0,8-28 09-24 |4R@ LEDs p;”ﬁg'a 0 14P AW(O0) 3
Tip valiza
LN-25 Pro K2613-5 | 15-1M0VDC | 450A/60%  0,6-16 0,820 0916 |2Rm e 300 0 e o o o A 3
LN-25 Pro Dual K2614-8 15'212%85\?’“ 450A/60% | 0,6-16 0,820 09-16 | 2R LEDs 300 0 e o o P e A3
LN-25X K4267-4 | 15-110VDC | 450A/60% | 0,6-16 0,8-20 09-16 |2Ra LEDs 300 0 . o e A 3
ActivaX K3519-2 | 15-1OVDC | 330A/60% | 0,6-1,6 0,8-20 09-1,6 |2Rm LEDs 200 0 . e A 3
ActiveX® Pipe™ K5240-1 | 60-90VDC |275A/60% | 09-12 1,0-12 0916 |2Rm LEDs 200 0 . . . e A 3

(1) Sistem avans sarma MAXTRAC
[2 Sistem avans sarma pt.2 sarme
0 - Optiune

W(0) - Apa optional
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DIGITAL

[ nou_

POWER FEED® 56D Alimentare

Derulator digital proiectat pe a functiona cu Power Wave.
Derulator mic, rezistent si usor de manevrat lesire
Sistem de actionare cu patru role de clasa superioara
Cu ecran TFT de 7", cu mesaje cu text complet awD 5300

50 de memorii disponibile

Instalare optimizata a rolelor de sarma si lumina interna
Capacitate de Impingere-tragere

Echipat cu rolelor de sarma.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Rola de antrenare 1,0-1,2 mm
-+ Manual de utilizare pe USB

Denumire Referinta Role de Racire Parametri Te"fi'z"ea Interval Vas Gama diametre sarma mm) Greutate Dimensiuni s

Produs antrenare nominali | oL tare | (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu (ke) IXLxA[mm) E
o

powwer Feed® | 30 4R AW | 500A@60% | 40V DC 15-22 0816 10-16 10-16 7| 302x642x516 ek
E<
4=
o0
-
w >
o<

LF-52D & LF-56D .A@"'"e"‘“

Proiectat pentru a functiona cu noile surse de sudare Powertec-iS. st

esire
e (aracteristici noi: Data&Calendar, Difuzor si encodere puternice. (LF56D).
e Derulatoare mici, rezistente si usor de manevrat, cu ajutorul 'm' Jves

dispozitivelor de masurare digitale luminoasa.
e Protocol de comunicare digitala pentru sudare, facandu-le cea mai buna
alegere pentru o integrare fara intreruperi, critic in timp, cu sursa de sudare.
e (apacitate de alimentare perfecta, sistem de avans
a sarmei cu 4 role si motor puternic.
e Interfata echipament-utilizator usor de inteles, facilitand reglarea usoara
a parametrilor de sudare
e Spatiu optimizat pentru schimbarea
bobinei de sarma, fereastra de
inspectie si ureche de ridicare.
e Echipat cu roti in standard.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:
- Rola de antrenare 1,0-1,2 mm SYNERGIC

SETTINGS

« Manual de utilizare pe USB

. | Tensiunea Gama diametre sarma (mm) q -
Denumire Produs Referinta Role de Racire Pararpetlfl de In'Eer/va! \1as 3 . Gr?'l(’tfte ID'FERS['U"']
antrenare nominali el m/min, Plina Tubulara Aluminiu g] XLxA (mm
LF52D (Standard) K14335-1 17
4R A/W 500A@60% 40V DC 1,5-22 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 302 x 642 x 516
LF56D [Avansat) K14336-1 177
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DIGITAL

POWER FEED® 22 & 26 Alimentare

Derulator digital, constructie portabila.

e (arcasa din plastic- policarbonat rezistenta, rezistenta la foc, greutate redusa, design lesire
compact, permite transportarea dispozitivului In diferite locatii sau greu accesibile.

e Sistem de avans a sarmei de inalta clasa - un sistem nou de avans al sarmei 5300

actionat de patru, cu acces usor, asigura o eficienta crescuta si ofera fiabilitate
in avansul diferitelor tipuri de sarme (in special cele din aluminiu).
e Robust si pregatit pentru medii grele de lucru - perfect pentru fabricatie in general, santiere
navale, aplicatii in santiere si cand e nevoie de lungimi mari ale cablurilor de interconectare.
e lluminare interna - LED-uri de mare intensitate,
lumineaza sistemul de avans al sarmei.
e Interfata cu utilizatorul - afisaj cu LED-uri luminoase.

ECHIPAMENTUL INCLUDE

« Avans sarma 1,0-1,2 mm, din otel

- Debitmetru
=
w
w
w
o
S=
D0
o
w>
o<
Denumire . . Parametri Tensiunea de Interval Vas Gama diametre sarma (mm) Greutate Dimensiuni
Produs Referinta | Nrrole | Racire | "y pinali alimentare (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu (kg) IXLxA[mm)
PF-22 K14110-1 18
4R | Aer/Apa | 500A@60% 40V DC 122 08-16 09-16 1,0-2,4 380 x 220 x 590
PF-26 K14138-1 15,2
POWER FEED® 25M Alimentare
Solutie de sudare premium, cu un design portabil!
e (Constructie solida, pentru medii dure. De la constructii la santiere navale, lesire
acest design va raspunde asteptarilor dumneavoastra. Livrat in varianta
standard cu carcasa rezistenta, din aluminiu sau din plastic. s300

e |luminare interna - LED-urile de inalta intensitate, lumineaza sistemul de avans al sarmei.
e |ncalzirea interioara, mentine un control al umiditatii consumabilului
dumneavoastra, mentinandu-| cald si protejat intr-o carcasa inchisa.
e Modul (MSP4) al panoului de selectie, permite accesul usor la bibloteca formelor
de unda ale Power Wave®-ului. Comenzile avansate
si optiunile de configurare sunt la indemana.
e Butoanele de procedura dubla si de memorare
va permit sa configurati procedurii A/ B,
pentru a simplifica comutarea ,din mers’!

Denumire . . Parametri Tens.de Interval Vas Gama diametresarma(mm) | Greutate | Dimensiuni
Produs RGN DAL nominali alimentare (m/min) Plina | Tubulara | Aluminiu | (ke IXLxA[mm)
Power Feed® 25M
(carcasa din aluminiy) | 223674

2R Aer 500A@60% 40V DC 1,3-20,3 0,6-1,6 0,8-2,0 09-16 15,9 368 x 216 X 597
Power Feed® 25M K2536-5
(carcasa din plastic)
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DIGITAL

POWER FEED® 84 SINGLE & DUAL Alimentare
Derulator single si dual pentru banc/brat.

e Performanta de clasa mondiala a arcului la sudarea otelui, lesire
otelului inoxidabil, aluminiului si a altor materiale.
e Waveform Control Technology® - procedee brevetate, cum ar fi Pulse-On- pane
Pulse® (pentru un aspect al cordonului asemanator celui obtinut la sudarea
TIG) si Power Mode® [pentru un arc stabil la valori scazute ale curentului).
e Utilizeaza ArcLink® - protocolul de comunicare digitala de top pentru
sudare, ceea ce il face cea mai buna alegere pentru
o integrare fara intreruperi cu sursa de sudare, critic in timp.
e Proces MIG pulsat- excelent pentru reducerea stropilor,
pentru reducerea energiei liniare si pentru sudare la
pozitie - face din orice operator un sudor mai bun!
e Interfata utilizator-echipament usor de inteles, cu afisaje
numerice mari, faciliteaza reglarea parametrilor de sudare.
e (apacitate de impingere-tragere a sarmei, performanta
excelenta la sudarea aluminiului.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Asamblu cabluri control
- Rola avans sarma 1,2 mm , profil V
« Rola avans sarma 1,6 mm, profil V

'
=
L
wv
w
o
<<
(=)
[
<<
-
=}
o
w
(=]

w
—
<<
=
(=]
[
)
<

Denumire . . Parametri Tens. Interval Vas Gama de dimensiunisarme (nm) | Greytate | Dimensiuni
Prod Referinta Nr.role Racire inali liment atith - — (ke IxLxA (mm)
rodus nominali alimentare m/min Plina Tubulara | Aluminiu g] XLxA [mm
®
Eiom""pelLFEEd 84CE | 330-1-p 4R 258 | 450x430 X770
Power Feed® 84 ﬁerl 600A@60% | 40V DC 2-30 06-24 0,8-2,8 09-24
CE Dual, IU, bobina K3331-1-P R0 pa 132 450 x 590 X
pentru conditii ' 850
dificile
() Sisteme de antrenare cu doua sarma
g < -
o 2 © §
E g ‘E g = N o § 2 =
A =] o ﬂ.l
_ T 2% 8 8 2 g g E_3
5 & g 3§ B° Y 3 5 < > =35
2 % 2 8 8 8§ g g e ¢ g g £ sEas
5 = § 2 8% 2 st 3 8 8 S5 o e = E EEER
T T § 2 - E £ 8§ &8 % ¥ g £ , t & = EB S8
. i g ¢ £ ¢ 8 5 § 8 ¢ 2 & s E R 5 ¢ 2 ESRE
Denumire Produs Referinta < < B a =2 & O &4 & © & =2 3 5 & o =] =o- a8
. . Varianta
® -
Power Feed® 25M (carcasa din aluminiu) K2536-4 . e (o | o 0o | 0o | o o 0 0 o o . optionala . .
. . Varianta
® -
Power Feed® 25M [carcasa din plastic) K2536-5 L] e o o 0 o 0 o o o o o . optionala . .
Power Feed® 84 CE Simplu K3329-1-P L] e o | oo o | o o o o o o o o o ]
Power Feed® 84 CE Dual K3331-1-P . e o | o0 o | o | o o o o o 0 o o .
~ ~ Varianta
LF-520 K14335-1 . oo je oo oo e optionala | °
. Varianta
LF’56D K'|4336—'| [ ] [71 L ] [ ] [ ] [ ] [ ] L ] L ] L] L ] (] L] L] L] L] optionala L] L ]
- Varianta
Power Feed 56D K14392-1 e(/7]| @ | e | o | o 0| 0|0 | o o o o o o o optionala . .
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ANALOG

LINC FEED 24M & 24M PRO Alimentare
Mic, robust, flexibil si complet Vae!

e (Control permanent al vitezei de avans al sarmei Lesire

e Selectia modul de activare- standard 2 pasi sau 4 pasi interblocabili 8—@

e Purjare gaz - amorsarea arcul intr-o protectie totala de gaz

e Intoarce sarma - impiedicarea lipirii sarmei in baia de metal topit

e Control "sarma rece" - utilizat pentru a introduce sarma in pistolet 5300

Derulator montat pe un carucior

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Set role avans sarma1,0-1,2 mm

s
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Denumire Referinta Role de Racire Parametri Ten.zl:nea Interval Vas Gama diametre sarma (mm) Greutate Dimensiuni
Produs antrenare nominali | . iore | (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu k) IXLXA [mm)
LF-24M K14065-1W

4R A/W 500A / 60% 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 17 440 x 275 x 636

LF-24M PRO K14066-1W

LINCFEED 33 &33S

Mic, robust, flexibil si complet

e Derulator mic, rezistent si usor de manevrat, cu afisaje digitale luminoase pentru tensiune si curent
e Toate derulatoarele sunt echipate cu un sistem excelent de avans a
sarmei, cu 4 role de avans mari si un motor puternic Alimentare

e Sistemul electronic cu feedback pe sistemul de avans a sarmei garanteaza o viteza de avans
a sarmei constanta

Lesire
ECHIPAMENTUL INCLUDE: 8—@
- Set role avans sarma 1,0-1,2 mm
5200 S300

LF33S LF33
Denumire Referinta Role de Racire Parametl:i Te";'g"ea Interva! Vas Gama diametre sarma (mm) Greutate Dimensiuni
Produs antrenare nominali | oL tare | (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu (ke) IXLxA[mm)
LF-33 K14030-1W 17 460 x 270 X 636

4R A/W 500A/60% 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6

LF-33S K14051-1 12 350 X 195 X 530
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ANALOG

LN-25PR0O & PRO DUAL Alimentare

Derulator portabil.

e Performanta - toate modelele: mod actionare in 2 trepte, lesire
ofera confort la realizarea sudurilor lungi; design al axului ol

mai robust si rezistent, cu frana incorporata.
e Performanta - standard: voltmetru analogic, indicator
LED polaritate, cu ajustare automata la polaritatea de sudare.
e Performanta - model dubla putere: afisaje digitale de masurare
pentru monitorizare precisa, afisaj care indica viteza
de avans a sarmei sau curentul si tensiunea de sudare.
e Fiabilitate — designul carcasei din policarbonat pastreaza
componentele interne. Placile electronice sunt capsulate
si sunt protejate Impotriva umiditatii si coroziunii. Mecanismul
de blocare a bobinei elimina filetarea incrucisata a axului.
e Service rapid— carcasa poate fi inlocuita in mai putin
de cinci minute - eliminarea timpul de nefunctionare.
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. Nr. . Parametri Tens. Interval Vas Gama diametre sarma (mm) Greutate | Dimensiuni
Produs Referinta | o | Racire | ominali alimentare (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu ke) IXLxA[mm)
LN 25 Pro K2613-5 15-110V DC
2R Aer | 450A@60% | 15- 13-177 06-16 0,8-2,0 09-16 16 381x221x 599
LN 25 Pro Dual K2614-8 @s0% L
LN'25X Alimentare
Control total, fara cabluri de control.
¢ (onteaza de la distanta tensiunea prestabilita, fara cablu de control. lesire
e Comutatorul de interblocare a declansatorului faciliteaza sudurile lungi. %
e (Contorizare ore arc pentru urmarirea productivitatii si a intretinerii.
e Afisaje digitale pentru tensiune, curentul si viteza de avans a sarmei.
e Sistem de avans al sarmei Maxtrac® dovedit in industrie, 5300

asigura alimentare fiabila si inlocuiri usoare.
e Componente electronice complet capsulate si protejate de mediu.
e (arcasainlocuibila si rezistenta la foc poate
fiinstalata In mai putin de cinci minute.
e Tehnologie Crosslinc ™
e True Voltage Technology™ (TVT™] compenseaza automat
caderile de tensiune pe cablurile lungi de sudare.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

+ Mufa Twist-Mate [Dinse)
« Debitmetru integrat In derulator

Denumire . o Parametri Tens.de | Interval Vas Gama diametre sarma (mm) Greutate Dimensiuni
Produs feend HEEE BRI nominali | alimentare | [m/min) Plina Tubulara | Aluminiu (kg) IXLxA[mm)
LN-25X CE K4267-4 2R Aer 450A@60% | 15-110V DC 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 17 376 X 221 x 589
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ACTIVEX™

Derulator portabil, semi-automat.

e (arcasa rezistenta la impact, ignifuga, asigura o durabilitate robusta pentru conditii dificile.
e Placi capsulate pentru protectie impotriva umiditaii si coroziunii.
e Sistem de avans sarma Maxtrac® - sistem avans sarmei din aluminiu
turnat, pentru conditii dificile, asigura avans fiabil si durabil.
e Feedback-ul tahometrului asigura o viteza de avans a sarmei precisa.
e (el mai usor derulator de pe piata, in prezent.
e Poate incorpora role de sarma cu diametrul de pana la 203 mm.
e Tehnologia CrossLinc permite controlul de la distanta a cablurilor de sudare.
e Nu este necesar cablu de control!
e True Voltage Technology™ (TVT™) compenseaza automat
caderile de tensiune pe cablurile lungi de sudare.

ECHIPAMENTUL INCLUDE
« Mufa Twist-Mate [Dinse)
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Alimentare

lesire

Denumire Referinta Role de Racire Parametri Ten.zl:nea Interval Vas Gama diametre sarma (mm} Greutate Dimensiuni
Produs antrenare nominali | . iore | (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu lkg) IXLxA [mm)
ActiveX CE K3519-2 2R A 330A/60% | 15-110 VDC 13-177 06-16 0,8-2,0 09-16 12,2 298 x 193 x 503
™
ACTIV8X® PIPE ,
. . Alimentare

Derulator portabil, semi-automat. 5035

e Perfect reglat pentru sudarea Tevilor - inclusiv STT si MIG Pulsat. lesire

e (arcasa rezistenta la impact, ignifuga, asigura o durabilitate robusta pentru conditii dificile. o1
e Sistem de avans sarma Maxtrac® - sistem avans sarmei din aluminiu o]

turnat, pentru conditii dificile, asigura avans fiabil si durabil.
e Feedback-ul tahometrului asigura o viteza de avans a sarmei precisa.
e (el mai usor derulator de pe piata, in prezent.
e Poate incorpora role de sarma cu diametrul de pana la 203 mm.
e Tehnologia CrossLinc permite controlul de la distanta a
cablurilor de sudare. Nu este necesar cablu de control!
e True Voltage Technology™ (TVT™) compenseaza automat
caderile de tensiune pe cablurile lungi de sudare.

ECHIPAMENTUL INCLUDE

« Role avans sarma 0,9/1,2 pentru sarma plina
« Bucsa adaptor pentru pistolet K1500-2
+ Mufa Twist-Mate (Dinse)

Denumire Referinta Role de Racire Parametri Tens&l:nea Interval Vas Gama diametre sarma [mm} Greutate | Dimensiuni
Produs antrenare nominali alimentare | (m/min) Plina Tubulara | Aluminiu (kg) IXLxA[mm)
. ® 0,
éf;'ﬁx K5240-1 R A 2257052//2257\\////16000& 60-90VDC | 13-203 0,9-1,2 1,012 09-16 | 2245 | 496x207x534
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FLEXFEED® 74 HT Alimentare
Performantaridicata.
lesire

e Derulator de banc, cu cuplu mare pentru aplicatii industriale

e Optional conector pentru craituire, cu control al
contactorului atunci cand nu este utilizat.

e Modul 2T_2 pasi/4T_4 pasi a tragaciului imbunatateste
confortul operatorului pentru suduri mai lungi.

e Sistemul de avans sarma poate fi plasat fie pe partea
dreapta, fie pe cea stanga a carcasei derulatorului,
pentru integrare usoara in orice zona de lucru.

upto
27kg

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Interfata utilizator digitala

- Cablu de control de 10 picioare

- Kit adaptor pistolet, standard nr. 4
- Suport bobina pentru conditii grele
- Ureche de ridicare

- Set craituire

Tensiunea
de
alimentare

Gama diametre sarma (mm)

Interva! Vas Greutate Dimensiuni
(m/min) Plina Tubulara | Aluminiu (ke] IxLxA [mm]

Role de Racire Parametri

Denumire Produs Referinta ETEEE - i

Flex Feed 74HT IU simpla,
Derulator pentru conditii | K3883-11
dificile

Flex Feed 74HT U
digitala, Derulator K3883-12
pentru conditii dificile

Flex Feed 74HT U
digitala, Derulator
pentru conditii dificile,
Set de craituire

24,9

4R A 600A@60% | 24-42V AC 13-19 0,6-2,4 0,8-3.2 09-24 338 X394 x 599 ()

K3883-14 28,5

M Numai antrenare sarma

FLEX FEED® 84 Alimentare

Un derulator industrial, pentru productivitate ridicata, in aplicatii de fabricatie grea. y‘.‘é

lesire

upto
27kg

e Patru sloturi de memorie cu limite si blocaje, pentru controlul procesului.
e Conceput special pentru avans constant pe trasee lungi ale
ghidajelor si pentru diametre mari de sarma.
e |zolare electrica optionala pe unitatea neactiva si pistolet, pentru siguranta sporita.
e (aracteristici avansate ale sistemului de avans a sarmei MaxTrac®, din aluminiu
turnat, ofera un sistem de rola si un ghidaj brevetat care nu necesita scule.
e (onfigurabil pentru setari simple, duale, banc sau brat, pentru
a fi adecvate spatiului dumneavoastra de lucru.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:
« Interfata utilizator m

« Suport bobina sarma, pentru conditii grele
- Set adaptor pistolet, standard nr.2 - nr. 4 A N I
- Cablu control-cod K1797-10

- Ghidaje intrare- cod K1551-2 GARANTIE
B ————————

. | Tensiunea Gama diametre sarma (mm) . P
Denumire Produs Referinta ar'?torlsniere Racire F:laJ;TnZtI? i de I"}ﬁ:}’;mas i . Gr?ll(g]ate I?('erzs[mm]
alimentare Plina Tubulara | Aluminiu
Flex Feed 84 (Brat) B
Fara IU K5000-1 16,3
Flex Feed 84 (Banc),
Derulator pentru K5000-2 4R 254 419 X394 X 711
conditii grele A | 600A@60% | 24-42VAC | 13-203 0624 | 0832 09-24
Flex Feed 84 [Coloana) B
Monobloc K5000-11 281
Flex Feed 84 Dual K5002-2 4R D) 45,8 419 X572 X777 )

m Numai antrenare sarma
{2 Sistem avans sarma pt. 2 sarme

www.lincolnelectric.eu 47

'
=
L
wv
w
o
<<
(=)
[
<<
-
=}
o
w
(=]

w
—
<<
=
(=]
[
)
<




ANALOG
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£ £ § 3§ ¢ € e, =t %
s 2 ¢ £ § 5 23 &3 £
— o o T = on [ (] on 5 [ =
g z E £ s & £ g8 2 8 & 5
Denumire Produs Referinta = s & a i & a & »n & o a
Linc Feed 24M K14065-1W . (] (] L] . [
Linc Feed 24M Pro K14066-1W . . (] . . (]
Linc Feed 33 K14030-1W . . . . .
Linc Feed 33S K14051-1 . . . . . .
Flex Feed® 74HT K3883-x . . . . .
Flex Feed® 84 Single K5000-x . . . (] L] . o (o o o
Flex Feed® 84 Dual K5002-x . . . . . . o | o o | o
Varianta Varianta
LN-25 Pro K2613-5 * * ® | optionala optionala
Varianta Varianta
LN-25 Pro Dual Ka614-8 ° * ® | optionala optionala
LN-25X K4267-4 L] . L] (] . L] [
L yTM R Varianta
ActiveX K3519-2 L] (] . (] . L] optionala
- Activ8X® Pipe™ K5240-1 . . . . . . o | o | o )
=
w
w
w
o ACCESORII
Sw
==
=<
a= 2
=1=)
e i £ £
=] -3 <
=
g = h o § S a
e & Fzi83z 3
a Sk £ 233 R 8 = 2
w = = o 2z ‘Q e ® ® S =]
M AIINBNI I TET I = a g
- T T T T T T TV T o u uT @ e e ~
[N @ @ [ [N @ 7 1) [T [ .= L . a a > >
e & e eeeLee g s 58 88 0w B
g ggEg2E5535 22 55 582223
Denumire Produs Referinta O3 33 3dJ3JICioaadas aa 3 3 3 <
CARUCIOARE
Carucior cu patru roti, pentru conditii grele K14032-1 L] e e
Carucior HD (LF52D/56D si PF26) K14350-1 o
Kit montare carucior invertor (1xPF4x) K14161-1
Kit montare carucior invertor 2xPF4x) K14161-2
Kit console pentru montare carucior K4068-1 LRI RN
Carucioare K163-1 LRI
ROLE AVANS SARMA
Set role avans sarma (1pcs / diametru 37 mm)* KP14016-xx o) LulCv]
Set role avans sarma (2pcs / diametru 37 mm)* KP14017-xx . L]
Set role avans sarma (2pcs / diametru 37 mm)* KP10344-xx (]
Set role avans sarma [pcs / diametru 37 mm)* KP14150-xx o |0
Set de role de antrenare pentru sarma plina* KP1696-x . o (o|o 0|0
Set de role de antrenare pentru sarma tub*® KP1697-x . o (e o 0 e
Set de role de antrenare pentru sarma din aluminiu* KP1695-x . o (e|eo e |e@
Set role avans sarma* KP1505-x o oo 0|0
Set de role de antrenare pentru sarma din aluminiu* KP1507-x o o |0 0 0
CABLURI
Extensie aer* K10347-PG-xM oo o 0 o)
Extensie- racire cu Apa* K10347-PGW-xM o o 0o o o)
Extensie aer™ K10349-PG-xM L] (] .
Extensie- racire cu Apa*® K10349-PGW-xM o |0 . .
Extensie aer® K14198-PG-xM LN
Extensie- racire cu Apa* K14199-PGW-xM o o
Extensie cablu sudura 70 mm? (5; 10; 15; 30 m) TM(M]-TM(F) K14166-x (x=1, 2, 3, 4) e e e 0 0o o | e e(e(3 e e
Extensie cablu sudura 95 mm? (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(F) K14167-x (x=1, 2, 3, 4) e o 0 0 o3 | o3 e()e(3) e e
*Pentru detalii consultati capitolul @) necesita adaptor (Mama)-cod K10376 5 necesita adaptor-cod K2909-1
-Optiuni B) necesita adaptor (Tata) -cod K10377 6) necesita kit -cod K14125-1
( necesita adaptor 8P-14P-cod K14095-1 necesita kit- cod K14120-1 () necesita 2 buc
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Denumire Produs Referinta 5555552 & &8 £E 53538 &8
CABLURI
Cablu sudura 3 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-10 L] . o | o e (e)e)
Cablu sudura 10,6 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-35 CRRC . o | o e oo
Cablu sudura 18,3 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-60 L] (] L] o o o()e[)
Cablu sudura 33,5 m — cu papuci — 600 A/60% K1842-110 L] (] L] e o e(e()
Cablu sudura coaxial 76 m — cu papuci — 350 A/60% K1796-25 o o o .
Cablu sudura coaxial 15,2 m — cu papuci— 350 A/60% K1796-50 o0 . .
Cablu sudura coaxial 23,0 m — cu papuci— 350 A/60% K1796-75 ° e . .
Cablu sudura coaxial 30,5 m — cu papuci — 350 A/60% K1796-100 o e . . -
Cablu control ArcLink 2,4 m, 5-pini Mata-Tata K1543-8 e e oo . . E
Cablu control analogic 31 m, 14-pini Mama-Tata K1797-10 LR . é
Cablu control analogic 76 m, 14-pini Mama-Tata K1797-25 L] . g m
Cablu control analogic 15,2 m, 14-pini Mama-Tata K1797-50 o o o ° E LE_I
Cablu control analogic 30,4m, 14-pini Mama-Tata K1797-100 LRI . 3;:_)
a3
COMANDA LA DISTANTA & INTERFATA UTILIZATOR
Comanda la distanta 15m (6 - Pini /1 potentiometru) K10095-1-15M oo o5 | o[
Cablu prelungire comanda la distanta (6-Pini) 15 m K10398 o0 . .
Comanda la distanta pentru LF33 K14034-1 o o
Comanda la distanta MIG tip Joystick 7 m K14091-1 . o o . .
Comanda la distanta RC-U7 Avansat K14203-1 oo
Comanda la distanta 76 m, 6 - Pini K857 oGle() o) | o)
Comanda la distanta 30,4 m, 6 - Pini K857-1 o)e) o) | o)
Comanda la distanta 76 m, 12 - Pini K857-2 o | e . °
Comanda la distanta 30,4 m, 12 - Pini K857-3 o | e ° °
Interfata utilizator U2 K14121-1
Interfata utilizator U K14123-1
Comanda la distanta RC-42 K14126-1
Comanda la distanta RC-7 avansat K14203-1 o e
ALTE OPTIUNI
Sistem sustinere cu carlig K14378-1 LK
Adaptor 8Pini la 14Pini K14095-1 .
Arclink-T Flex K14131-1 L] o o (] .
Adaptor 5Pini(M)/12Pini(F) K14132-1 oo o o | o .
Arclink-T-Power K14135-1 o e . .
Debitmetru gaz K14175-1 o0
Conector rapid tambur derulator de sarma K14204-1 oo
Adaptor 12Pini la 6Pini K2909-1 . o e . .
Adaptor Fast-Mate EURO [Alimentatoare seria 10) K489-7 . o (oo |0o e
Adaptor Fast-Mate EURO [Alimentatoare seria 10) K489-9 . o (oo e e
Fast-Mate EURQ Adaptor (Magnum) K3349-1 e o0 |00
Adaptor pistolete Lincoln Electric K1500-1 ] . o o 0|0
Adaptor pistolete Tweco® nr.2- nr. 4 K1500-2 . . R RERK)
Adaptor pistolete Tweco® nr.5 K1500-3 . o (oo |0 e
Adaptor pistolete OX0® K1500-5 . o (o]0 e
*Pentru detalii consultati capitolul @) necesita adaptor (MamaJ-cod (@) necesita kit- cod K14120-1
Optiuni® K10376 (5) necesita adaptor-cod K2909-1
%ZS;E%;ta adaptor 8P-14P-cod %ggﬁsita adaptor (Tata) -cod ) necesita kit -cod Ki4125-1

[ necesita 2 buc
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Denumire Produs Referinta 55355535 edddf&&353535 2
ALTE OPTIUNI
Set inlocuire carcase — policarbonat K2596-2 LRI )
Kit conexiune apa K530-6 o o o0 0 0 e
Kit Pre-gaz, Post-gaz si intoarcere sarma K2330-2 o o o
Sist.indreptare sarma K1733-1 LR ]
Adaptor TIG euro KP10519-8 o o 0o
Capac protectie 18 kg K1634-4 e oo 0|0
Ureche de ridicare K3341-1 o oo 0 0o
2 Suport standard rola max. 20 kg K3342-1 o o 0o 0 o
§ Ghidaj intrare sarma 0,6-1,6 mm, Lincoln®Ghidaj intrare sarma 0,6-1,6 mm, Lincoln® K1546-1 o o 0o 0 o
g Senzor debit gaz K3338-1 oo
g w Ghidaj intrare prevazut cu bile, Lincoln® K1551-2 L]
-
E; Adaptor bobina 200 mm R-1019-125-1/08R (] o o o o o o0 0 |0
-
28 Adaptor bobina 300 mm K10158-1 . o o0 o oo o0 o0
== Adaptor bobina 300 mm K10158 . oo ojoe|e|e
Adaptor M14/Dinse (F) K10376
cu cleste port electrod 200A [x=3, 5) E/H-200A-25-xM ] oo
cu cleste port electrod 300A, L5/10 m [x=5, 10) E/H-300A-50-xM . oo
cu cleste port electrod 400A, L5/10 m (x=5, 10) E/H-400A-70-xM . oo
"
Comanda la distanta 30,4 Adaptor 6 Pini/12 Pini Kit Adaptor Fast-mate Adaptor Fast-mate Kit conexiune apa Adaptor TIG euro
m, 12Pini K2909-1 K489-7 K489-9 K590-6 KP10519-8
K857-3
Adaptor bobina 300 mm Adaptor bobina 300 mm Carucior HD pentru Comanda la distanta Kit Pre-gaz, Post-gaz si Kit port-electrod
K10158 K10158-1 derulatoare LF52D/ RC-7 avansat intoarcere sarma E/H-200A-25-xM
LF56D/PF56D K14203-1 K2330-2 E/H-300A-50-xM
K14350-1 E/H-400A-70-xM
R
N
Adaptor pistolete Adaptor pistolete Adaptor pistolete Adaptor pistolete 0X0® Set inlocuire carcase —
Lincoln Electric Tweco®nr.2-nr.4 Tweco®nr.5 K1500-5 policarbonat
K1500-1 K1500-2 K1500-3 K2596-2
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PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE IESIRE PROCES CARACTERISTICI
a .
. T
ECHIPAMENTE WIG/TIG R . e &
2|2 2 3 & 25 S5 o g
¥ 28 2 2 s 5 & 2 B2 2 = 3
TIG DC (1 faza)
Invertec® 175TP K14169-1 1 50/60 cc DC 5-175 ° . . . . . . .
Invertec® 220TPX K12057-1 1 50/60 cc DC 5-220 . o . . . . . . .
TIG DC (3 faza)
Invertec® 275TP K14243-1 3 50/60 | CC DC 5270 | e o o . o . e TFT
Invertec® 300TPX K12060-1 3 50/60 cC DC 5-300 o o . . . . . .
Invertec® 400TPX K12043-1 3 50/60 cc DC 5-400 U ] ] . . . . .
TIG AC/DC (1 faza)
Aspect® 200 | k41891 | 1 50/60 | CC ACUDC 2200 | e s e e | o e s e e
TIG AC/DC 3 faza)
Aspect® 300 | K081 | 3 50/60 | CC ACUDC 2300 | ¢ e e e | e e .«
NOTA:

® Functia UP/DOWN -are trei moduri de operare (pentru mai multe informatii parcurgeti manualul de utilizare)

® TIG Lift - metoda de amorsare a arcului prin atingerea electrodului de wolfram pe piesa pentru a crea un
scurt-circuit de valoare mica, apoi electrodul este ridicat pentru amorsarea arcului

® TIG HF- metoda de amorsare a arcului electric prin inalta frecventa

® PFC - Power Factor Controller / Power Factor Correction -Contr Factor Putere -ofera un consum redus de
curent, pentru econimie de energie, armonici de curent scazute si reducerea cantitatii de CO2
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INVERTOARE SUDARE TIG DC-MONOFAZATE

|NVE RTEC® 175TP Procedee:
Tehnologie de top in sudarea TIG DC. Interfata prietenoasa. #"I'[\a’“;t'”?aﬁt Lift I TIG HF |
e Design robust - placi electronice lacuite. Aplicatii:
e Compatibilitate generator imbunatatit, variatie tensiune intrare +20%, contr PFC. . Lucrari industriale usoare
e Poate fi utilizat cu cablu avand lungime mare [pana la 70 m cu sectiune de 2,5 mm?2). - Intretinere si reparatii
e Sudare foarte buna In modurile TIG HF si TIG Lift. - Industria prelucratoare
si alimentare

e Functie Hot Start si dispozitiv anti-lipire.
e Portabil - greutate usoara: numai 10,2 kg
e Zgomot redus — ventilator racire ,inteligent”.

- Service de interventie

. L Alimentare
e Economie de energiei — consum redus de curent.
e Panou de control simplu — control =) (42

lesire

GENERATOR
PREGATIT

total, configurare usoara.
e (arantie 2 ani pentru piese si manopera.
e Optional comanda la distanta.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Cablu alimentare cu stecher Schuko
- Set racord gaz

: : Gamade . . . " - . =~
Denumire a Tensiune Frecventa Parametri Siguranta Racire Dimensiuni | Greutate | Clasa de protectie =
Produs Referinta alimentare (V) Toleranta [H2) S nominali (A) [aer/apa) | IXLxA[mm) (k) /izolatie é

w
Invertec® o . 175A@25% 330 x 210 x w
75TP K14169-1 230 +20% 50/60 5175 | 30A@100% 16 Aer Jr 10,2 IP23/H S
=
=
INVERTEC® 220TPX z
o
Tehnologie invertorizata avansata pentru o performanta TIG superioara. Amorsare e
) . . . L
foarte buna a arcului in HP, arc stabil, concentrat si rapid. Procedee:
e Performanta excelenta a arcului — amorsare HF perfecta, arc ;I\Jﬂul\l/lsétl Mo LI 1T A7 M
stabil, concentrat si rapid pentru arc pulsat si nepulsat. A
pid p p p Aplicatii:

e Panou de control simplu — control total, configurare usoara. - )

e Eficient energetic — circuit PFC, eficienta ridicata, mod ,verde". - Lucrari mdu;truale usgare
) : o ' " - Intretinere si reparatii

e Portabil — mic, greutate mica. - Industria prelucatoare

e PFC, protectie 16 A, cablu alimentare 100 m, compatibil generator. si alimentara

e Design robust — PCB capsulate, True HD. - Service de interventie

e (arantie 3 ani — pentru manopera si piese de schimb. + Industria chimica

e Optional comanda la distanta. Alimentare

e Functie UP/DOWN. 6

e Avantaje PFC (Power Factor Correction): curent de sudare

lesire

GENERATOR
PREGATIT

cu 30% mai mare la acelasi curent absorbit, adecvat pt.
alimentare monofazata 115-230V (+15%-10%), consum
redus, economie de energie, curent armonic scazut si
cantitati reduse de CO, produse la sudare (220TPX)].

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 2 m)
- Set racord gaz

. Tensiune . . . A Clasade
Denumire q A Frecventa | Gamade Parametri q Racire Dimensiuni Greutate i
Produs Referinta | alimentare | Toleranta (H2) curent [A) i Siguranta (aer/apa) | IxLxA(mm) (ke) pli-tznlt):eacttil:/
Invertec® 220A/18,8V/25%
220TPX K12057-1 115/230 +15% 50/60 5-220 150A/16V/100% 16 Aer 328 X212 X 465 13 IP23/H
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INVERTOARE TIG DC-TRIFAZATE

INVERTEC® 275TP

Caracteristici excelente ale arcului pentru o gama larga de aplicatii, oferind procedee de sudare
excelente si performanta ridicata, pentru cresterea productivitatii. Conceput si produs pentru
durabilitate si fiabilitate.

e 400V #15%, 3Ph 50/60Hz, compatibilitate generator.
e (Greutate redusa - 16 kg.

e 270A@40% / 230A@60% / 200A@100%.

e Putere absorbita 19W si eficienta> 85%.

l = - .-.

e TIG Manual si Synergic - Pulse. cames— N
“""m=2751'p i

e MMA Manual si Synergic - Pulse.
e FAN. inteligent (Ventilator la nevoie).
e Asistenta pentru clienti.
e (Conectivitate USB, monitorizare date
de sudare si actualizare software.
e Dispozitiv Reducere Tensiune(VRD).
e (apabilitate sudare cu electrozi celulozici 6010.
e Grup racire si carucior disponibile.
e (lasa de protectie: IP23.
e (arantie 3 ani — pentru manopera si piese de schimb.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 3 m (fara stecher]
« Furtungaz2m

« Cablu masa 3m prevazut cu clema

« Colier metalic pentru fixarea furtunului
« Manual de utilizare pe USB
« Ghid rapid de utilizare

Procedee:

MMA | TIG | Lift TIG
Aplicatii:

- Fabricatie generala
- Industria grea

- Constructii

- Transport

- Industria chimica

- Intretinere si reparatii
- Santiere navale

- Offshore

- Magistrale

Alimentare

FAZE Hz

lesire

GENERATOR

. . Variatii Parametri nominali Marime Racire q -
genumlre Referinta Tensiune (e Frecventa | Gama de siguranta (@er/ Dimensiuni Greutate Clasa_
rodus : (Hz)  |curent(A) GTAW SMAW IXLXA [mm) (kg) protectie
alim. (A) apa)

Invertec® 270A@40% | 250A@35%

275TP K14243-1 | 400/ 3Ph +/-15% 50/60 5-270 230A@60% 230A@60% 16 Aer/ Apa 360 x 230 x 498 16 P23
200A@100% | 180A@100%

INVERTEC® 300TPX & 400TPX ocades

Tehnologie invertor avansata, pentru performante superioare TIG DC.
Echipament TIG industrial, pentru conditii dificile.

e Panou de comanda complet, usor de utilizat, cu afisaj grafic si numeric
faciliteaza reglarea tuturor parametrilor de sudare.

e (onstructie robusta, utilizare industriala: Indice de protectie IP23, placile electronice
capsulate si fluxul de aer optimizat, reduce contaminarea, pentru a extinde
durata de viata a echipamentelor in cele mai grele conditii de lucru.

e Amorsare HF si Lift TIG care indeplinesc toate cerintele.

e Amorsare perfecta TIG HF cu mod de amorsare preconfigurat.

e (Configurare completa a parametrilor TIG: TIG pulsat cu frecventa variabila ce permite
echipamentului sa ajusteze conul arcului pentru a se adapta aplicatiilor, 10 sloturi de
memorie pentru setari personalizate la sudare, sudare TIG Spot.

e Grup racire si carucioare disponibile.

e (sarantie 3 ani — pentru manopera
si piese de schimb.

e Optional comanda la distanta.

e Functie UP/DOWN (presetare a 2 curenti de
sudare si accesarea lor functie de necesitate).

e (apabil sa sudeze cu electrozi celulozici.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 2 m)
- Set racord gaz

MMA | TIG Lift | TIG HF |

TIG pulsat

Aplicatii

- Aplicatii industriale
dificile

- Instalatii industriale

- Intretinere si reparatii

- Magistrale de tevi

- Industria prelucatoare
sialimentara

- Constructii metalice

- Industria aerospatiala

- Constructii metalice

- Industria chimica

Alimentare

FAZE Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

Denumire n Tensiune Variatii Frecventa | Gamade a sl e Racire Dimensiuni Greutate Clasa

Produs Referinta alimentare (V) | tensiune alim. [H2) curent (A) Parametrinominali  Siguranta A) (aer/apa) | IxLxA[mm) (kg) protectie

Invertec® 300A/22V/40%

300TPX K12060-1 5-300 220AN18.8V/100% 20 349 x 247 x 502 221

Invertec® 400 +/-15% 50/60 A00A26V/35% Aer/ Apa IP23S/H
Vi (o]

400TPX K12043-1 5-400 300A/22V/100% 30 455 x 301 x 632 37
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INVERTOARE SUDARE TIG AC/DC-MONOFAZATE

ASPECT® 200 Procedee:

Tehnologie de varf In sudarea TIG AC/DC, interfata prietenoasa si sistem inovativ de comanda ﬂ“@fcﬂ'#@ﬂﬁfﬁ #lTG'GHEf

la distanta pe pistolet. TIG pulsat

e Performanta excelenta a arcului - amorsare HF excelenta, arc stabil si rapid, curent minim de 2 A. Aplicatii:

e Functii avansate TIG CA si CC - Patru forme de unde, pulsat, reglare balans . /-\plic.a_ti.i indust.riale
si decalaj, panou de comanda simplu si inovativ, auto-reglare CA. : IFab”C,' industriale

e (ompatibil generator, ideal pentru folosirea in santier. r\;;;;r;glrssgr&p\zratn

e Afisaj digital luminos - butoane configurare usoara, 9 sloturi - Industria prelucratoare
de memaorie, un nou control la pistolet TIG. si alimentara

- Constructii metalice
- Industrie aerospatiala
- Industria chimica

- Sudare aluminiu

e (ircuit monofazat de amplificare, eficient
energetic, pentru economii de energie.

e Design robust - PCB-uri capsulate, design True HD
(protectie speciala pentru utilizare in conditii dure).

e Performante optime la sudarea aluminiului.

e Functie UP/DOWN (presetare a 2 curenti de AI:merLtoare
sudare si accesarea lor functie de necesitate).

e Grup racire si carucior disponibile.
e (Capabil sa sudare cu electrozi celulozici.

lesire

S
=
DC

PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Cablu alimentare 3 m)
- Set racord gaz

: Tensiune A . . -
Denumire : + Game de curent Parametri Siguranta Greutate Dimensiuni Clasade
Produs ST ?gl-,'gfggtﬁg ()} nominali (A) (ke IxLxA [mm) protectie =
3
i i 200A@35% >
Aspect® 200 K14189-1 | 115/230V/1Ph +15% 2-200 130A@100% 16A 23 419 X 246 X 506 1P23 @
(=]
=
INVERTOARE SUDARE TIG AC/DC-TRIFAZATE =
=
o
E
®
ASPECT 300 Procedee: -
Pentru performante TIG superioare. MMA DC | MMA AC | TIG DC
. . o I TIGACI TIG Lift | TIG HF |
e Tehnologie avansata a formelor de unda, pentru performante optime la sudarea aluminiului. TIG pulsat
e Caracteristici excelente de sudare prin procedeele TIG CC, TIG CA si MMA. Aplicatii:
e Reglare mod Curatare/Patrundere pentru sudare perfecta a aluminiului. . Aplicatii industriale grele
e Frecventa variabila in CA [40-400 Hz) pentru controlul vitezei de sudare si a patrunderii. - Fabrici industriale
e Panou prietenos, usor de utilizat, multiple functii, afisaj grafic si numeric - Intretinere si reparatii
ce faciliteaza reglarea tuturor parametrilor de sudare. - Magistrale de tevi

- Industria prelucratoare
sialimentara

- Constructii metalice

- Industrie aerospatiala

- Industria chimica

- Constructii metalice

- Sudare aluminiu

e (ircuit trifazat de amplificare, eficient
energetic, reducere consum energetic.
e Design robust - PCB-uri capsulate, design True HD
(protectie speciala pentru utilizare In conditii dure).
e Performante optime la sudarea aluminiului.
e Grup racire si carucior disponibile.
e (apabilitate de sudare cu electrozi celulozici.

Alimentare
3 | [50,
ECHIPAMENTUL INCLUDE:
« Cablu alimentare 3 m) lesire

« Set racord gaz

S
=
DC

PREGATIT

Denumire Referinta a-llﬁ'rr::;utg?e Gama de curent Parametri Siguranta Greutate Dimensiuni Clasa de

Produs (50-60 Hz) nominali (kg) IxLxA [mm) protectie
o i i 300A/22V/35%

Aspect® 300 K12058-1 230/400V/3Ph 2-300 200A/18V/100% 32/20 43 455 x 301 x 632 IP23/H
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PISTOLETI TIG
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35%
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NGS 40 Industriale e o |0 o ‘
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40W oo o]e ———————

9 . o | o ‘q I racit cu aer

17 35% . o | o ‘# I racit cu apa
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E WTT2 26 Profesionale . o | e ‘*
S 0 | . . ‘# Mai multe detalii
o 18 ° . o | ———————— la pagina 96
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PISTOLETI TIG PREMIUM RACITI CU AER
5m 8m
PROTIG 111510 RL W000382715-2 W0003827162 | @ | e |
PROTIG IS 20 RL W000382717-2 W000382718-2 | e | @ | ® .
PROTIG I1IS 30 RL W000382719-2 W000382720-2 | e | e | e | e | e | e | @
PROTIG I1IS 40 RL \W000382721-2 W000382722-2 N .
PROTIG NGS 10 EB W000278394-2 W000278395-2 | e | o | @
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 | ® | e | .
PROTIG NGS 30 EB W000278398-2 W000278399-2 | e | e | e | e | e | e | @
PROTIG NGS 40 EB W000278400-2 W000278401-2 oo e .
PISTOLETI TIG PREMIUM RACITI CU APA
5m 8m
PROTIG I1IS 10W RL W000382723-2 W000382724-2 . .
PROTIG IlIS 35W RL W000382725-2 W000382726-2 oo | e .
PROTIG IlIS 40W RL W000382727-2 - o .
PROTIG NGS 10W EB W000278402-2 W000278403-2 o .
PROTIG NGS 35W EB \W000278404-2 W000278405-2 oo e .
PROTIG NGS 40W EB W000278406-2 W000278407-2 . .
PISTOLETI TIG RACITI STANDARDCU AER
4m 8m
WTT217 RL W000278884 W000278917 B
WTT217 EB W000278882 \W000278919 oo e
WTT226 RL W000278890 W000278913 oo oo |e|e]e
WTT2 26 EB W000278887 W000278915 o o e|e|e|e]e
PISTOLETI TIG RACITI STANDARD CU APA
4m 8m
WTT2 18W RL W000278898 W000278899 N .
WTT218W EB W000278896 W000278901 oo e .
WTT2 20W RL W000278894 W000278905 oo e
WTT2 20W EB W000278892 \W000278909 oo oo
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ACCESORII

Electrozi de wolfram
(mm) Lu[:1gni1r}1e Referinta (mm) Lu[:lngll]r]ne Referinta (mm] LU[:ELTE Referinta (mm] Lll[nmg;lr}le Referinta
16 175 W000335167 16 150 W000010010 10 150 W000010373 16 150 W000010023
24 175 W000335169 1,6 175 \W000010375 1,6 150 W000010016 16 175 \W000335153
3,2 175 W000335171 2,0 150 \W0000100T1 16 175 \W000010385 2,0 150 W000010024
24 150 \W000010012 2,0 150 W000010017 24 150 \W000010025
24 175 \W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 \W000335154
3,2 150 \W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 W000335150
Lungime Referinta 3,2 175 W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 \W000335157
(mm) [mm]) 4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
1,6 150 \W000402663 3,2 175 W000010388
2,0 150 W000402664 4,0 150 \W000010021
24 150 W000402665
3,2 150 \W000402667
[ Mai multe detalii la pagina 104 }
< < =
= ~N ~N ol < =1 p=1
o < o < o w [
Denumire Produs Referinta E g E g E 5 5
Freezcool - lichid racire (9,6 ) pentru pistolete \W000010167 . . . .
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 27 K14334-1 i
Cool Arc® 46 K14105-1 . .
Kit 35C50 W000011139 . L] ° L] o .
Kit 50C50 W000260681 . L] .
Kit 50C50+ W000260682 .
Cleste port-electrod —300 A — 50 mm? —5m E/H-300A-50-5M . (] . .
Kit cablu masa 200A =35 mm?2 -5m GRD-200A-35-5M . . .
Kit cablu masa 300A - 50 mm2 -5 m GRD-300A-50-5M o . o
Kit cablu masa 300A — 50 mm?2 =10 m GRD-300A-50-10M . ° .
Kit cablu masa 400A — 70 mm? — 5 m GRD-400A-70-5M (]
Kit cablu masa 400A - 70 mm? =10 m GRD-400A-70-10M .
Comanda la picior pt.curent™ K870 (] . . . . . .
Comanda manuala la distanta 15 m K14147-1 . ° ° . ° .
Extensie comanda manuala la distanta — 15 m K14148-1 (] (] . (] . (]
Carucior cu 2 roti \W0200002 (] L]
Carucior cu 4 roti ST/TPX K14114-1 (]
Trusa scule pentru caruciorul ST/TPX K1415-1 .
Carucior TPX K14129-1 L] (]
Carucior 24 K14191-1 L] .
Carucior universal W000375730 L] (]
Protectie exterioara 275 K14383-1 4
Interfata carucior-sursa 24 K14384-1 L
Comanda la distanta K10095-1-15M °

www.lincolnelectric.eu
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ACCESORII

wh

Cool Arc®21
K14103-1

Cool Arc®24
K14190-1

Carucior cu 2 roti
\W0200002

O

Kit cabluri
W000011138
W000260683
W000011139
W000260681
W000260682

Carucior 24
K14191-1

iy

™

KIt Cablu masa
GRD-200A-35-5M
GRD-300A-50-5M
GRD-300A-50-10M
GRD-400A-70-5M
GRD-400A-70-10M

Cool Arc®27
K14334-1

Cool Arc®46
K14105-1

Carucior universal
W000375730

Comanda curent la
picior™
K870

Carucior cu4 roti ST/TPX
K14114-1

Len

Comanda la distanta
K10095-1-15M

Freezcool
\W000010167

Carucior TPX
K14129-1

Protectie exterioara
K14383-1

Interfata
caruciorului -sursa
K14384-1

58

www.lincolnelectric.eu



ECHIPAMENTE MMA
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PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE IESIRE PROCES CARACTERISTICI
(3 . &g
c .2
T g g 5 3 =
ECHIPAMENTE MMA T B s 3 s B =
Conventional
LINC 405-SA K14002-5 3 50/60 cc DC 15-400 . . . . . 3
LINC 635-SA K14038-5 3 50/60 cC DC 15-670 L] . . L] . 3
HOT ROD 5005 K14089-1 3 50/60 cC DC 50-625 L] L] . L] . 3
Invertor
Invertec® 1505 K12034-1 ] 50/60 cc DC 10-140 . [ 2
Pachet Invertec® 1505 K12034-1-P 50/60 cc DC 10-140 . o 2
Invertec® 170S K12035-1 . 50/60 cc DC 10-160 L] (] . 2
Pachet Invertec® 1705 K12035-1-P 50/60 cc DC 10-160 . ] [ 2
Invertec® 161S K14293-1 1 50/60 cC DC 5-160 L] . . . L] 2
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 cC DC 5-160 L] L] 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cc DC 10-160 L] . L] 3
Invertec® 2755 K14242-1 3 50/60 cc DC 5-270 o o o o 3
Invertec® 400SX K12042-1 3 50/60 cC DC 5-400 L] . L] . 3
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CONVENTIONAL

Ll NC® 405'SA Procedee:
Echipamente robuste si fiabile. MMA I Craituire I TIG Lift
Aplicatii:

e Redresor sudura conventional, robust, cu caracteristici excelente ale arcului.
e (Capabil sa sudeze cu electrozi rutilici, bazici si celulozici.

e (Capabilitate de craituire.

e Panou de control cu grafica prietenoasa.

e Relocabil. Echipat cu roti, bare de manevrare si doua inele de ridicare.

e Functia Hot Start — permite amorsarea excelenta a arcului.

e Functia Arc Force pentru a preveni lipirea electrodului in baia de metal topit.

- Magistrale de tevi

- Industria grea

- Constructii metalice

- Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Santiere navale

- Incarcare dura

- Industria de procesare

e Afisaj digital ce indica valoare curentului de sudare. - Craituire
e Ventilator cand este nevoie (FA.N.™] reduce consumul de energie si aportul de praf si vapori.

e (apabilitatea TIG DC Lift. Alimentare
e (Capabil sa sudeze cu electrozi celulozici.

e Ambalare in cutie de lemn. lesire

GENERATOR
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 2 m)

Tensi
Denumire Referinta a"‘ﬁ,:‘::,“t'a‘ﬁe Parametri G:unrl:nlie Siguranta | Greutate Dimensiuni Clasa
Produs (50-60 Hz) nominali 7] (A (incet) ke) IXLxA [mm) de protectie

i o i 400A /36V@35% i
LINC® 405-SA [cu afisaj) KI4002-1 | 230/400V/3Ph | 0 oy @100% 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700 IP23/H

LINC® 635-SA

Echipamente robuste si fiabile. Procedee:

. e . MMA | Craituire | TIG Lift

e Redresor sudura conventional, robust, cu caracteristici excelente ale arcului. Aplicati

1 In:

e (Capabil sa sudeze cu electrozi rutilici, bazici si celulozici.

e Posibilitate de craituire.

e Panouri de control cu grafica prietenoasa.

e Relocabil. Echipat cu roti, bare de manevrare si doua inele de ridicare.

e Functia Hot Start — permite amorsarea excelenta a arcului.

e Functia Arc Force pentru a preveni lipirea electrodului In baia de metal topit.
e Afiaj digital ce indica valoare curentului de sudare.

e Ventilator cand e nevoie (FA.N.™)

- Magistrale de tevi

- Industria grea

- Constructii metalice

- Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Santiere navale

- Incarcare dura

- Industria procesatoare

L
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- Craituire
reduce consumul de energie
si aportul de praf si vapori. Alimentare
° Eapabflltate TIG DC Lift. _ B
e (apabil sa sudeze cu electrozi celulozici. o
esire

e Ambalare in cutie de lemn.

GENERATOR
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 2 m)

Tensiune
Denumire Referinta alimentare Parametri Gamade Sigurantai | Greutate Dimensiuni Clasa
Produs (50-60 Hz) nominali curent (A) (A] (Incet) (ke IXxLxA[mm) de protectie
R i ) 670A/ 44V@35% i
LINC® 635-5A (cu afisaj) K14038-1 230/400V/3Ph 400A / 36V@100% 15-670 100/ 63 150 670 x 580 x 700 IP23/H

www.lincolnelectric.eu
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ECHIPAMENTE CONVENTIONAL

HOT ROD 5005 Procedee:

Echipament profesional, robust si puternic. ?t?ﬁ/;e'riraitu"e I TIG prin

e Caracteristici excelente ale arcului pentru o gama larga de tipuri de electrozi. Aplicatii:

e Curent maxim de 625 A, permite sudarea cu electrozi cu diametru de - Magistrale de tevi
pana la 6,3 mm si craituire cu electrozi de grafit de 8 mm. - Industria grea

e Temperatura nominala de functionare in desert de pana la 55 °C. - Constructii metalice

e (arcasa ce permite stivuirea si carlig incorporat. Depozitare si manipulare usoara. - Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Santiere navale

- Incarcare dura

- Aplicatii industriale dure

e Ansamblu transformator si placa circuit alimentare complet capsulata, pentru un plus de
protectie impotriva umiditati si coroziunii.
e Compensarea tensiunii de intrare,

pentru iesire constanta. - Craituire
e Protectie termica la suprasarcina.
e (Capabil sa sudeze cu electrozi A"mef;?fe
rutilici, bazici si celulozici.
lesire

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare (5 m)

GENERATOR
PREGATIT

Denumire Referinta Tensiune alimentare Parametri Gama de Siguranta Greutate Dimensiuni Clasa
Produs (50-60Hz] nominali curent(A) (A) (Incet) (ke) IxLxA [mm) de protectie
HOTROD500S | Ki4089-1 | 380/415V/3Ph 36705%/*/3;@\’@%83‘:2 50-625 63 203 | 795x566x 813 P23/ H

DIAGRAMA GAMA DE UTILIZARE A ECHIPAMENTELOR

Grosime
» (MRS HOTROD 5005 /LINC 635
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INVERTOARE PENTRU SUDAREA

|NVERTEC® 1505 Procedee:
Mic, puternic si solid. MMA I TIG :Lift
. o ) L Aplicatii:
e Design robust — Colturl.umce de cauciug, carcasa metalica si butoane . Mici activitati de
de control, pentru a rezista In conditii de mediu dure. T
e Arc premium — Tehnologia avansata Lincoln si know-how-ul garanteaza de fiecare data performanta. - Constructii usoare
e Surplus de putere - Putere suplimentara, pentru controlul superior al arcului. - Confectii metalice usoare

- Reparatii in santier
- Lucrari de sudare la
exterior siin atelier

e Mod Soft si Crisp — Moduri de arc selectabile pentru diferite tipuri de electrozi.
e Forta autoadaptiva a arcului — Pentru un arc stabil, cu nivel redus de stropi, in versiunea standard.

e Functia "Hot Start” incorporata, pentru arc stabil, - Hobby
cu un nivel mai redus de stropi.
e (abluri lungi: cabluri primare de alimentare Alimentare
pot fi extinse pana la 60 m. 1%
e TIG Lift cu 0 amorsare excelenta, fara
esire

contaminarea sudurii cu wolfram.

GENERATOR
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE (K12034-1):

« Cablu alimentare 2 m)

ECHIPAMENTUL INCLUDE (K12034-1-P):
« Valiza cu cabluri

+ Masca
- Perie
. Tensiune Gama de ; ; i iuni
Denumire ; alimentare P Sigurantai Greutate Dimensiuni Clasa
Produs Referinta 15060 1) Parametri nominali cu[;\e]nt (A} (incet) (ke) IxLx A [mm] de protectie
Invertec® 1505 K12034-1
140A / 25,6V@25%
Pachet Invertec® 230V /1Ph B0M | 25 V@100% 10-140 17 67 244 X 148 X 365 IP23/F
1505 gata de sudare K12034-1-P SV@100%
|NVE RTEC® 1705 Procedee:
Mic, puternic si solid. MMA TIG Lift
) o ) o Aplicatii:
o _
Design robust Coltu.rl umce.de cauqy.c, carcasa me.tallca si butoane . Mici activitati de
de control, pentru rezistenta in conditii dure de mediu. intretinere
e Arc premium — Tehnologia avansata Lincoln si know-how-ul garanteaza de fiecare data performanta. - Constructii usoare
e Surplus de putere - Putere suplimentara, pentru controlul superior al arcului. - Confectii metalice usoare

- Reparatii in santier
- Lucrari de sudare la
exterior si In atelier

e Mod Soft si Crisp — Mod arc selectabil pentru diferite tipuri de electrozi.
e Forta autoadaptiva a arcului — Pentru un arc stabil, cu nivel reduse de stropi in standard.
e Functia "Hot Start" incorporata, pentru arc stabil,

Cu un nivel mai scazut de stropi. Alimentare

e (abluri lungi: cabluri primare de alimentare
:AX Hz

pot fi extinse pana la 60 m.
lesire

e TIG Lift cu 0 amorsare excelenta, fara E

contaminarea sudurii cu wolfram.
GENERATOR
PREGATIT
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ECHIPAMENTUL INCLUDE [K12035-1):
- Cablu alimentare 2 m)

ECHIPAMENTUL INCLUDE (K12035-1-P):

- Valiza cu cabluri
» Masca

- Ciocan

- Perie

Denumire - Tensiune alimentare Lo Gama de Siguranta Greutate Dimensiuni Clasa
Produs Referinta (50-60 H2) A e el curent (A) (A) (Incet) (ke) IxLxA [mm) de protectie

® -
s | | eeeme o |
- ) o
170S gata de sudare K12035-1-P

7 244 X148 X 365 IP23/F
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INVERTOARE PENTRU SUDAREA

INVERTEC® 1615

Robust si versatil. Usor de folosit.

e Performante exceptionale: durata activa mare la 40 °C

e Sudare versatila, cu orice tip de electrod rutilic 6013, bazic 7018, inclusiv celulozic 6010.

e Compatibil motogenerator.

e Functia VRD (activatd implicit) pentru a creste siguranta atunci cand
se lucreaza in mediu umed cu risc de electrocutare.

e Usor de utilizat: Functie "Hot Start", pentru imbunatatirea amorsarii si a arcului.

e (orectia factorului de putere "PFC" ofera un consum redus de energie, economie de energie,
armonici de curent redus si reducerea CO, total produs prin procesul de sudare.

e Functia "TIG LIFT" incorporata, permite utilizarea
rampei de crestere si descrestere si metoda de
iesire TIG (fuzzy) pentru a stinge arcul ridicand
torta fard a apasa butonul de declansare.

e Poate fi utilizat cu prelungitor pentru alimentare
(pana la 70m in sectiune de 2,5 mm?).

e (Capabilitate sudare electrozi celulozici.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 2 m)
- Adaptor comanda la distanta

Procedee:

MMA | TIG Lift

Aplicatii:

- Constructii usoare

- Constructii metalice

- Servicii de mententanta

- Intretinere si reparatii

- Interventii in santier

- Lucrari industriale usoare
- Repararea conductelor

Alimentare

FAZA Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

. Tensiune Gamade | Tensiunede . ; P
Denumire : alimentare M p Siguranta | Greutate Dimensiuni Clasa
Produs Referinta (50-60 Hz) Parametrinominali cu[r:]nt me[r\%rc]]gol (A] (Incet) (ke) IxLxA(mm) | deprotectie
o 130A/25,2V@100% 75
Invertec® 1615 K14293-1 230V /1Ph 150A/26V@60% 5-160 (14 VRD) 16 9 330 x 210 x 480 1P23
160A/26,4V@50%
|NVERTEC® 1655 &1655X Procedee:

Performanta profesionala, perfectiune industriala.

e Performante exceptionale: durata activa mare la 40 °C

e Usor de utilizat: Functie "Hot Start", pentru imbunatatirea amarsarii si a arcului.

e \ersatil: sudare cu orice electrod invelit (cu exceptia celor celulozici) si TIG Lift 1655X].

e Compatibil motogenerator.

e Corectia factorului de putere (PFC) pentru 1655X. PFC ofera consum redus de curent, economie
de energie, curent armonic redus si reducerea cantitatii
totale de CO, produse de procesul de sudare.

e (Greutate redusa: sub 9 kg.

e (Confortabil: datorita curelei pentru transport.

ECHIPAMENTUL INCLUDE:
- Cablu alimentare 2 m)

MMA | TIG Scratch (1659) |
TIG Lift(1655X)

Aplicatii:

- Constructii usoare

- Constructii metalice

- Servicii de mentenanta
- Intretinere si reparatii

- Interventie in santier

- Industria de procesare

Alimentare

50
FAZA Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

Denumire Referinta Tensiune alimentare Parametri Gamade Siguranta | Greutate Dimensiuni Clasa
Produs (50-60 Hz) nominali curent (A) (A] (incet) (kg) IxLxA (mm) de protectie
Invertec® 1655 K14171-1 160A@20% / 160A@30%

230V /1Ph 5-160 /10-160 16 7 265 x162 X 385 P23
Invertec® 1655X |  K14170-1 100A@60% / 140A@60%

64
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INVE INVERTOARE PENTRU SUDAREA

|NVE RTEC® 2755 Procedee:
Procese excelente de sudare cu performanta ridicata si deasemenea cu productivitate marita. MMA I TIG Lift
Putere mare, fiabilitate garantata. Aplicatii:
- Fabricatie generala
e 400V #15%, 3Ph 50/60Hz, compatibilitate generator. - Industria grea
o 270A@25% / 250A@35% / 230A@60% /180A@100% - Constructii
e (reutate mica - numai 14,3 kg. - Transport
e Putere absorbita 19W si eficienta> 85% * PRVERR T
. . - Intretinere si reparatii
e MMA Manual si Synergic - Pulsat. I R

e MMA pulsat: 0,5-15 Hz.

e FAN. inteligent (Ventilator la nevoie). Alimentare
° AS|5'tenta pentru F"Eﬂt,l-
e Cheie USB (actualizare software, colectare date) lesi

esire

e Voltage Reduce Device (VRD] - Dispozitiv
Reducere a Tensiunii.
e (apabilitate sudare electrozi celulozici 6010.
e (lasa de protectie: IP23, garantie 3 ani, fara limitari.

GENERATOR
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 3 m (fara cupla)
- Manual de utilizare pe USB
« Ghid rapid de utilizare

Tensiune

Denumire : liment : (Tl Gama de Siguranta | Greutate Dimensiuni Clasa
Produs fefedits a[l;(r)ngg I?I;T Parametri nominali curent (A) (A] (Incet) ke) IXLxA[mm) de protectie
270A@25%
250A@35%
Invertec® 2755 K14242-1 | 400V+15% /3Ph 730A@60% 5-270 16 143 360 x 230 x 498 P23
180A@100%
|NVE RTEC® 4OOSX Procedee:
Aparat profesional de sudare, construit pentru conditii dure de lucru. MMA I TIG Lift | Craituire
Aplicatii:
e Robust, .cor.15.trU|t pentru conditii de Iucrg grele. - . Industria grea
e Caracteristici complete, panou frontal prietenos cu afisaj digital . Constructii metalice g
ce permite reglarea precisa a curentului de sudare. - Vase sub presiune =
e Mod Soft si Crisp — Mod arc selectabil pentru diferite tipuri de electrozi. - Centrale nucleare @
e Forta arc, auto-adaptiv, in standard in modurile Soft si Crisp, variabila + Santiere navale o
Arc Force automata functioneaza atunci cand este nevoie UCEEENE =
) ) : ‘ ) - Industria procesatoare S
e Hot Start si Arc Force reglabile permit o amorsare/ reamorsare usoara a electrodului . Craituire (Invertec® =
siimpiedica lipirea electrodului in baia de metal topit. 4005X) z

e Include functia ,TIG Lift", ce preintampina contaminarea

baii de metal topit cu incluziuni de wolfram. Alimentare
e Curentul maxim de 400A permite utilizarea 5%
. FAZE Hz
electrozilor de pana la 6,3 mm (Invertec® 4005X). lesire

GENERATOR
PREGATIT

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

« Cablu alimentare 2 m)

Denumire q Tensiune alimentare . — Gama de Siguranta Greutate Dimensiuni Clasa
Produs Referinta (50-60 Hz) e curent(A) (A) (Incet) (ke) IxLxA [mm) de protectie
0,

Invertec® 4005X K12042-1 400V /3Ph 34000%/ 3326\/V//1%%$0 5-400 30 36 455x301x632 | IP23/H
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ACCESORII

% &
8 8 ¢ B 8 B 8 8
v & 2 2 g2 Ry T FE g 2
=] ® ® ® =] =] I_'n I.h [
T T T 9 9 9 9
g &8 g &g 8 g8 8 g © 2
S S S 5 5 S & U YU =
. . > > > > > > > =2 = o
Denumire Produs Referinta £ £ = = = = = S DS T
Kit 25C25 W000011138 L] . L] .
Kit 35C50 \W000011139
Kit 50050+ W000260682 ° o . o L]
Pistolete TIG WTT217V — 135 A — 4 m, robinet, con. 9 mm W000278880 . . . .
Pistolete TIG WTT217V —135 A — 4 m, robinet, con. 13 mm W10529-17-4V L] L] (] .
Comanda la distanta, 15m K10095-1-15M . L] (] [ (] .
Extensie comanda la distanta, 15 m K10398 . L] L] L] . (]
Carucior cu 2 roti \W0200002 L
Carucior cu 4 roti K2694-1 .
Kit Cablu masa 300A — 50 mm? —5m GRD-300A-50-5M °
Kit Cablu masa 400A — 70 mm2 -5/10/15m GRD-400A-70-xM L] .
Kit Cablu masa 600A — 95 mm?2 —10 m GRD-600A-95-10M .
Kit Cleste port-electrod — 400A — 70 mm? — 5/10 m E/H-400A-70-xM . . .
Extensie cablu EXT-70-10M L] (]
Cleste craituire Flair® 600 W000010136 (] L]
Set prize CA de 48 V (1500 W) K14092-1 °
Kit Volt-Ampermetru K14090-1 (]
Adaptor M14/Dinse (F) K10376 .
Carucior 24 K14191-1 o
Protectie exterioara 275 K14383-1 4
Carucior 24 metale interfata K14384-1 °
I N

Carucior cu4roti
K2694-1

Carucior cu 2 roti
\W0200002

Flair® 600/1600 Pistolet TIG WTT217V

\W000010136 \W000278880
W000010M8 W000278876
W10529-17-4V
\W000278885

Carucior24
K14191-1

Protectie exterioara
K14383-1

KIT CABLURI
W000011138
\W000260683
W000011139
W000260681
W000260682

Interfata caruciorului
pentru sursa de energie

K14384-1

Comanda la distanta
K10095-1-15M

Cablu de masa
GRD-400A-70-xM
GRD-600A-35-10M

66
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PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE IESIRE PROCEDEE CARACTERISTICI
7]
& B = = 8
GAMA DEBITARE CU £ 5 - g £ &
=4 © (=]
IS ~ © o L= = = =2 @ s
PLASMA < 2 g F RS E . f s 8
g 2 5 B 2 Ee 2 2 & & =i Z
= e 5 £ = S5 s 5 E 5 G5 5
MODEL REFERINTA 8 5% 8 g = g S5 2 i 3 E 2% 3
ol 2= s S a 8= S8 a S = S S & S
1Faza
Tomahawk® 30K K12038-3 1 230 50/60 | CC DC 15-30 16 . . .
15- 45A
[230Vac) 20mm
® -
Tomahawk® 45 K14391-1 1 120/230  50/60 cc DC 15-2A  (230Vac) . O . N
(120vac)
3 Faza
Tomahawk® 1025 K12048-1 3 400 50/60 | CC DC 20-60 25 . . . .
Tomahawk® 1538 K12039-1 3 400  50/60 | CC DC 20-100 40 . . . . .

<
=
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-
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INVERTOARE PENTRU DEBITARE CU PLASMA

TOMAHAWK® 30K

Procedee:
e Portabilitate excelenta — Compresorul intern asigura realizarea de operatiuni . Debitare cu
in medii in care alimentarea cu aer comprimat nu este posibila. plasma
e Control continuu al puterii de iesire — Concentrarea - Grilaj
arcului pentru materiale de grosimi diferite. o
e Sistem Touch Start — Initiere fiabild a arcului de plasma fara inalta frecventa. Aplicatii
* Reamorsarea rapida a arcului — Taiere rapida -~ Intretinere
prin lufturi, chiar si metal expandat. in santiere
e Comanda purjarii de la panoul frontal — Setarea ' Santle‘re micl
usoard a debitului de aer fard initierea arcului de plasma. v ' gﬂeogéfj[ﬁmgm
e QOperare confortabild, viatd lungd a consumabilelor — . Lucrari de
Electrodul nou si configuratia duzei vd economisesc banii pe utilizare indelungata. demolare
e Siguranta marita — Sistemul nostru Parts-in-Place (toate piesele la locul - Inchirieri
lor) detecteaza montarea corecta a consumabilelor si tortei.
e Compatibil cu statii de alimentare cu motor termic — Selectati Alimentare
o statie Lincoln Electric Vantage® pentru alimentarea aparatului PERFORMANTA DEBITARE n %
dumneavoastra Tomahawk® in locatii izolate. st (2’
10000 lesire

ECHIPAMENTUL INCLUDE: PERFORMANTA DEBITARE 8000 @]
- OTEL CARBON
« Compresor intern de aer Pistolet manual 5000

(Conexiunea externa de alimentare
cu aer este de asemenea disponibila)
« Torta LC30 cu fascicol 4 m

4000

viteza (mm/min)

2000

. . . COMPRESOR
- Regulator de aer si manometru de presiune Recomandatyl Maxim __ Separare INTERN
= s 0
- Separator de apd intern i 12 3 4 5 6 8 10 R B 2 SAUAEREXTERN
« Cablu de lucru cu clema 0,56 m/min m/min  5ipm 0,13 m/min Grosime (mm)
. EOnSUmablle de reZerVé == L(-3030Aotel carbon == LC-3030A Otelinoxidabil == LC-3030A Aluminu

« Cablu de alimentare

Denumire a Tensiunea de Cureqt de sudare/ sigurants fuzibila Curent | Gamade | Presiuneaer | Debituldeaer | Dimensiuni Greytgtg
Produs Referinta | ' imentare | rensiune/Durata fremporizata] sau pilot | curent necesara necesar TxIxA(mm) | netafara
activa Tntrerupitor de circuit torta (k)
o i 30A@60% i 5,0bar o 1o
Tomahawk® 30K | K12038-3 230/1/50 BA@100% 16A 20A 15-30A —6,0bar 125 £10% I/min | 385 x 215 x 480 18,5

TOMAHAWK® 45

e Ecran TFT 2,8" — Pentru o interfata usoara si confortabila a utilizatorului.
e (Control continuu al puterii de iesire — Concentrarea arcului pentru

materiale de grosimi diferite. Procefiee.
e Sistem Touch Start — Initiere fiabild a arcului de plasma fara inalta frecventa. : Dleb|tare o
e Reamorsarea rapida a arcului — Taiere rapida prin lufturi, chiar si metal expandat. ) Eraifa'}na
e Comanda purjdrii de la panoul frontal — Setarea usoara . Craituire
a debitului de aer fard initierea arcului de plasma. » PRTGEETE
o Moduri de craituire si grilaj (timpul grilajului reglabil)
e Operare confortabild, viata lunga a consumabilelor Aplicatii
— Noul design al electrodului si duzei va - Intretinere
economisesc banii pe utilizare indelungata. in santiere
e Siguranta maritd — Sistemul nostru Parts-in-Place (toate piesele + Santiere mici
la locul lor) detecteaza montarea corecta a consumabilelor si tortei. * Montaj conducte
e (Greutate redusa si portabilitate — Usor de transportat de cdtre o singurd persoana. . fﬁgg:i[gl\!m
° Compat_lbﬂ Cu statii QE alimentare cu motortermlc—SeIe_ctaU 0 PERFORMANTA DEBITARE demolare
statie Lincoln Electric Outback® sau Vantage® pentru alimentarea . Inchirieri
aparatului dumneavoastra Tomahawk® in locatii izolate. 3232
ECHIPAMENTUL INCLUDE: 6000 Alimentare
+ Torta LC45 cu fascicol 6 m E?‘éi":’iﬁé&‘ﬁ“ DEBITARE" 5000

Pistolet manual 4000

- Regulator de aer si manometru de presiune
« Separator de apa intern

+ Clema de masa cu cablu

- Cablu de alimentare

viteza (mm/min)

3000

2000
1000 @]

0

TAIERE PLASMA

Recomandat| Maxim Separare 2 3 4 6 8 10 2 /B 2 5
Taierenominala Taiere maxima Taiere cu separare Grosime (mm)
la20ipm la12ipm 030 lasipm 0,13 - -
0,51 m/min m/min m/min == 45A0telLC-45 == 45AOtelinoxidabilLC-45 == 45A AluminiuLC-45

Siguranta fuzibila

Denumire Cod | Tensiunea de Curent de sudare/ Curent | Gamade | Presiuneaer | Debituldeaer | Dimensiuni Greutate neta

X . . (temporizat3) sau : oy
Produs produs | alimentare | Tensiune/Durataactiva intrerupétor de circuit pilot curent necesara necesar TxIxA[mm) | fardtortd (kg)
la 230Vac 45A@45% 15- 45A
Tomahawk® .| 120/230// | 40A@60% 30A@100% (230Vac) 5,0bar — o .
30K K14391-1 50/60 la 120Vac 22A@60% 16A 20A 529 6.0bar 200 £10% I/min | 385 x 215 x 480 n
15A@100% (120vac)
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INVERTOARE PENTRU DEBITARE CU PLASMA

TO MAHAWK® 1025 & 1538 Procedee:

i i i Tz TH=38 Taiere cu plasma
EChlpament dEbItare cu plasma de Inalta IEE%;%I:‘MANTA DEBITARE - OTEL IEE%E%I:‘MANTA DEBITARE - OTEL [toate] |uc|?a|tu|re
performanta: construit pentru a face fata conditiilor Pisolet mana Pistolet mana plasma | Mod grilaj

dure de mediu, adecvate pentru a lucra in santier, = = Tip de gaz
cu un generator sau in cadrul unui atelier. o o - Aer comprimat
) Recomandat Maxim Separare Recomandat Maxim Separare . AZOt

® Amorsare: |nOVatoare, amorsare arc fara HF. Taiere nominala laTalere maximala Taiere cusepa-  Taiere nominala laTaiere maxima la Taiere cu sepa- Aplicatii
e Performanta: inovativa, design avansat - T plicatii

al electrozilor si a duzelor. PERFORMANTA » IGEEInETe [

~ : - ecion i , Tomahawk® 1025-LC65 Tomahawk® 1538 -LC105 santiere

e Durata de viata mai mare: design inovator si _ Comparatiela 60A Comparatie la 100A . Activitati de service

avansat, creste durata de viata a consumabilelor. £ :z zz o | . Santiere mici
e Mai rapid: viteze de debitare mai mari § . o oo Q - Instalatii generale

si grosimi debitate mai mari. £ X 0 - Montaj conducte
e Flexibil: configuratii multiple ale tortei. HI " 5“ | Sﬁcar:;i[g:m

a 0 0 .
H i i T . £ 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50

¢ pem.tjars.lmalterl.alg dl_ferltle' Ot|E| Tarbon’ otel . Grosime (mm) Grosime (mm) demolare

inoxiaabil, aluminiu si multe altele. oo Auminiu e Otelsiabaliat @ Otelinoxidabil = Inchirieri

e Curent de plasma concentrat: mai putin
aport de caldura, deformatii mai mici. Alimentare

e (onexiune pistolet - conector central, cu 9 pini.
PHASE Hz

e Reglare curent continuu, fara trepte de curent. lesi
esire

e Comanda de la distanta (optional) permite @

utilizarea echipamentului in procese
mecanizate [doar pentru TH1538).

ECHIPAMENTUL INCLUDE:

- Cablu alimentare 2 m

« Pistolet de taiere manuala de 75 m
- Cablu de lucru cu clema

- Kit conectare aer

« Set consumabile pistolet

Tensiune . . Capacitate . . -
. n Parametri | Capacitate de a Presiune | Gamade | Greutate Dimensiuni
Produs Referinta alimentare - H de perforare Debit :
(50-60 Hz) nominali debitare (mm) i) deintrare | curent (A) (kg) IXLxA [mm)
Tomahawk® 60A/40% 1301/mint
1025 K12048-1 20A/100% 25 Max. 12 20%@5,5 bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489
Tomahawk® 400V/3Ph 100A/40% 280l/mint
0 T
1538 K12039-1 60A/100% 40 Max. 20 20%@5,5 bar 70 bar 20-100 36 455 x 301X 618
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TORTE PLASMA SI ACCESORII

OPTIUNIIMPORTANTE
Tomahawk® 30K Tomahawk® 45 Tomahawk® 1025 Tomahawk® 1538
Cod produs K12038-3 K14391-1 K12048-1 K12039-1

Filtru de Aer LAF1250 W88X1456A L .

Cartus filtru W8800117R U U

Compas taiere W0300699A . . . °

Carucioare W0200002 J U

Carucioare K2694-1 ] J

Comanda la distanta K12049-1 U

Set de comanda la distanta W05X1086A °

Instrument sanfrenare \W03X0893-119A U o

Kit debitare discuri pentru LC45 \W100000338 J

Instrument sanfrenare pentru LC45 W100000339 .

— i@
A L
-

Filtru de Aer LAF1250 Carucioare Carucioare Kit ghidare debitare Instrument Kit debitare discuri Instrument
W88X1456A W0200002 K2694-1 circulara cu plasma sanfrenare pentru LC45 sanfrenare pentru
W8800T117R [Pentru debitarea W03X0893-119A \W100000338 LC45

cercurilor de W100000339
diametre. 820mm)
W0300699A
TORTE
Tomahawk® 30K Tomahawk® 45 Tomahawk® 1025 Tomahawk® 1538
Cod produs K12038-3 K14391-1 K12048-1 K12039-1
LC30 (Manual) W100000325 .
LC45 (Manual) W100000327 L4
PTH-061A-CX-7M5A U
LC65 (Manual)
PTH-061A-CX-15A [
PTH-101A-CX-7M5A U
LC105 (Manual)
PTH-101A-CX-15A U
LC30 (MANUAL) LC45 [MANUAL) LC 65 (MANUAL) LC 105 [MANUAL)
b2

w3 afd

PLASMA-BOX LC30
\W100000361

PLASMA-BOX LC45
\W100000362

PLASMA-BOX LC65
W03X0893-113A

PLASMA-BOX LC105
W03X0893-115A

www.lincolnelectric.eu

71

TAIERE PLASMA




3
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TOMAHAWK® 30K

TOMAHAWKZ® 45
Portabilitate excelenta TOMAHAWK® 30K

Comanda iesire la distanta

Performan itare 16 mm
Sistem Touch Start erfornanta gebitare16

Include compresor aer intern

Reamorsarea rapida a arcului (conector inclus in standard pentru

Comanda purjdrii de la panoul frontal alimentare de la o0 sursa externa de aer]

Compatibil cu statii de alimentare ®

Cu motor termic TOMAHAWK® 45

Sigurantd marita Performanta debitare 20 mm

Operare cqnfortabilé, viata lungd a Craituire

consumabilelor Ecran TFT 2.8" URMARITI FILMUL VIDEO

Modul grilaj



GENERATOARE
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PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE IESIRE GENERATOARE CARACTERISTICI
= 2 <
GENERATOARE = = = S
5 = & = 5
PENTRU SUDARE = E 2 o g 5 ® -E
= @ s [T 2 S £ e E] ,§,
4] ©° @ @ e — Q += D <
3 © £ o = 5 = F= s I
L REFERINTA E g 2 2 c a £ £E 2 g
PRODUS S 8 & & 8 [= S =R 5 aXx
Honda GX390
R i ) . 170A@60% 21KVA/110VA19A Nivel V 1389 Relanti3000 630 X490
Outback®200 | K14294-1 Benzina | 20-170  i5on@ioo%  82KW  33KkVAR30VA33A | Benzina4-timpi  cm? RPM 70 540
117 hp
o 115V/30A 1ph Incarcare
Vantage® 410 CE|  K4178-1 Diesel | 30-410 Zﬁ’gﬁgg\‘fﬂggé" W 230V76ATph KUbI\IIJit\?eY;I/FJOS 4 completa:igoo | 488 7 XoH
° 400V/16A 3ph Inactiv: 1350
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OUTBACK® 200

Proiectate pentru exterior! Excelent pentru service-uri camioane,
constructori de garduri, intretinere, fermieri si pentru oricine are nevoie
de un echipament portabil de sudare MMA in curent DC si generator in AC!

e Curent de sudare disponibil pand la 200A.
e Puterea motorului 8,2kW pentru o putere de 3,5kW monofazata continuua,
pentru actionarea sculelor industriale sau a unui invertor suplimentar.
e Motor alimentat cu benzind, pentru sudare cu electrodului in CC si un generator de curent

GENERATOARE PENTRU SUDARE

alternativ de 230/110 V. Motorul actioneazd un generator care furnizeaza energie monofazata
pentru circuitul de sudare DC si putere monofazata pentru prizele auxiliare de curent alternativ.

e Sudare cu electrod invelit de panala 5,0 mmin
DC - Pand la170A in DC pentru multe aplicatii.
e Rezistentd si durabilitate testate in
laborator, dovedite pe teren.
e Proiectat pentru utilizare in exterior
si medii dure (evaluat IP23).
e Echipat cu motor Honda pe benzina de 111 CP
e Indeplineste cele mai noi standarde de conformitate
privind: emisiile Etapa V, RoHS si CE.
e Functioneaza cu un nivel sonor de 97dB.

Procedee :

MMA:

Aplicatii:

- Structuri metalice

- Constructii

- Intretinere si reparatii

- Contractori
- Ferme

Alimentare

lesire

SR

Auxiliar - Sudare

Conform etapei V

q . Gama de Parametri q Putere Caracteristici - Turatie |Greutate| Dimensiuni
Denumire Produs | Referinta curent(A) i Tip motor generator AC CA. Cilindri e (ke) IxLx A [mm)
Honda GX390 2, JKVA/110V
® : : 170A@60% Conform etapei V N9A /389
Outback® 200 K14294-1 20-170 150A@100% Benzina 4-timpi 8,2 kW 3,3KVA/230V am? 3000 rpm 70 630 X490 x 540
n1hp 113,3A

VANTAGE® 410 CE
Echipament multi-proces pentru aplicatii din constructii, magistrale.

e (arcasa compacta, cu incinta din otel inoxidabil.

e Sudare multi- proces, mod craituire separat.

VRD [dispozitiv de reducere a tensiunii] la sudarea MMA in DC, pentru siguranta sparita.
Motoarele diesel Kubota® cu 4 cilindri 1800 RPM functioneaza lin si silentios.

Zgomot redus: nivel sonor 970 dBA Lwa— unul dintre cele mai

silentioase generatoare de 400A disponibile.

Actualizat pentru a respecta

cele mai recente standarde.
Etapa V si Directiva RoHS 2011/65.

AN Y

M Y

Procedee:

MMA | TIG | MIG | MIG cu
sarma tubulara | Craituire
Aplicatii:

- Industria chimica

- Constructii

- Magistrale

- Reparatii

- Inchirieri

Alimentare

o
5SS

w

o

<

(=]

)

wv

w

(=]

w

" . Gamade Parametri q Putere A oL Turatie Greutate Dimensiuni &
Denumire Produs | Referinta | cyrent (a) nominali R generator AC celaglellel i | Il motor (ke IxLxA[mm) §
Kubota 115V/30A 1ph Incarcare =

o, o

Vantage® 410 CE | K4178-1 | 30-410 3?32;35%880;0 V1505 125KWiph | 230V/16A 1ph completa: 488 | 93x6a2x1524 [N
° Nivel V 400V/16A 3ph Inactiv: 1350 ]

o
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ACCESORII

&
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88 =8
Remorca pt.santier, cu patru roti K2641-2 (]
Remorca cu doua roti K2636-1 .
Kit Cablu masa 400A — 70 mm2 -5/10/15m GRD-400A-70-xM .
Kit Cleste port-electrod — 400A — 70 mm? = 5/10 m E/H-400A-70-xM (]
Adaptor M14 / Dinse (F) K10376 .
Comanda la distanta (15 m) K10095-1-15M .
Comanda iesire la distanta (76 m) K857 .
Comanda iesire la distanta (30,4 m) K857-1 .
Foot Amptrol® K870 .
Set de accesorii 400 A K704 .
Set manere K14295-1 (]
Set roti K14296-1 L]
.
L
' b 1 X .
Comanda la distanta Foot Amptrol™ Comandaiesire Kit Cablu masa Remorca pt.santier, Remorca cu doua roti
K10095-1-15M K870 la distanta GRD-400A-70-xM cu patru roti K2636-1
K857 | K857-1 K2641-2
Set manere Setroti
K14295-1 K14296-1

w
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<
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w
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w
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GRUP RACIRE

Cool Arc® 21 Cool Arc®24 Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Wave™ 205 Cool Arc® 27
K14103-1 K14190-1 K14105-1 K14050-1 K4713-1 K14334-1

=]
24
[
=2
w
o
w
-
<
=
(=]
[
o
o

w
-
=
w
=
<
o
=
(W)
w

Cool Arc® 40
® ® ®
Cool Arc® 60 K18131 Cool Arc®25 Cool Arc® 26
K14297-1 K2187-1 K14037-1 K14182-1
= = w w
o o [w )
= =
< < o o
o o x x
A8 S 88888 EaSe R
g R 2§82 3§ BB F§ 2 28 % % 2 8 8 o o
® ® ® ) e g g ~N m < =1 =1
2 8 2 & 8 8 3 ¥ £ £ =22 %L L %L &
£t £ o £ £ £ £ £ £ 2 £ T T & @ @ £ %
[ o = < < o o g T T B ] a £ £ £ 9 5
s E T EEEEE:iii:i:EEzgog
Denumire Produs Referinta f & 3 &2 & &£ &2 & & &a& & E E E g 2
Cool Arc® 21 K14103-1 .
Cool Arc® 24 K14190-1 s
Cool Arc® 46 K14105-1 . ) .
Cool Arc® 50 K14050-1 .
Cool Arc® 60 K14297-1 o | o
COOL ARC® 26 K14182-1 oo o |0 o
Cool Arc® 25 K14037-1 o | o | o
Cool Wave™ 20S K4713-1 o | o
Cool Arc® 27 K14334-1 °

Denumire ; Tensiunea . Senzor | Putereracire | Capacitate | Presiune maxima | Pozitiade | Greutate | Dimensiuni
Produs Referinta alimentare Tip stecher debit la 1l/min | rezervor(]) (Mpa) lucru (ke) IXxLxA [mm)
400V*

Cool Arc® 21 K14103-1 . 0,75 3,6 04 18

50/60Hz 1Ph Molex 276 X 246 X 540
Cool Arc® 24 K14190-1 390V DC* (] 0,87 23 043 18
Cool Arc® 46 K14105-1 230V/400V* Priza 9 pini . 1,0 6,0 04 Orizontala 22,7 255 x 300 x 700
Cool Arc® 50 K14050-1 | 50/60Hz1Ph . 175 92 04 21 265 X 355 X 700

*
Cool Arc® 60 K14297-1 232\[;%%?_‘\/2/213?1\/ Molex . 11 45 0,47 22 224 X 291 X 663
COOLARC®26 | KIi4182-1 ég%ﬁg%h . 0,84 40 047 18 | 680x260 X150
" Vertical
Cool Arc® 25 K14037-1 50/620332 1Ph Schuko 16A - 1,05 8,5 04 17 748 x 238 x 248
15V .
KIgT31 s0/60Hz1Ph | NEMATIP 515 Varianta Orizontala/
Cool Arc® 40 730V optionala 17 757 0,41 Vertical 211 863 x 229 x 229
K2187-1 50/60Hz 1Ph Schuko 16A
™ *

582' Wave Ka713-1 5 /;105:"2 o 115V / Cl4 . 2,0 9,0 0,41 Vertical 44 | 379 X406 x 780
Cool Arc® 27 K14334-1 565Vdc Molex . 0,85 2,2 07 Orizontala 8 160 x 230 x 498

* furnizat de sursa de sudare

78 www.lincolnelectric.eu



CARUCIOARE
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CARUCIOR CU 4ROTI =l
CARUCIOR 2 ROTI CARUCIOR UNIVERSAL CARUCIOR TPX CARUCIORPW S CARUCIOR 24 ST/TPX =
W0200002 W000375730 K14129-1 K14085-1 K14191-1 K14114-1 E %
Sim
CARUCIORDERULATOR ~ CARUCIOR4ROTI REMORCA PT. SANTIER,
-SURSA SPEEDTEC CARUCIOR HD REMORCA DOUA ROTI CU PATRU ROTI CARUCIOR4ROTI
K3059-4 K14298-1 K14350-1 K2636-1 K2641-2 K2694-1

3o e

w o
o o
g & < X< x
o o
523838 R N =
S @8 R e oo e oo B 5K B o o v o
PRESE X222 SsERRRRSegge§
& % L @83 g ) e e ® e R R ®
L T T 2T Yo uTI T I 2 L L T I L L 8T H
5 5 T B85 5 8 38 gaort L L et v Lo
g 3 888 X%:=8 93 ggg¢gcsgcg et
Denumire Produs Referinta FARa&SsT A &S EEEEEEEZRES
Carucior 2 roti W0200002 (]
Carucior universal W000375730 (]
Carucior TPX K14129-1 . (]
Carucior cu 4 roti ST/TPX K1414-1 LN L]
Trusa scule pentru caruciorul ST/TPX K1415-1 LN L]
Carucior 24 K14191-1 L] L]
Carucior Speedtec gen Ill - 4 roti K14298-1 o o
Carucior Speedtec- 4 roti K14096-1 .
Carucior Speedtec Dual K14346-1 o e
Carucior derulator - sursa K3059-4 oo o
Carucior PW S K14085-1 .
Carucior HD pentru derulatoare K14350-1 L]
Remorca doua roti K2636-1 .
Remorca pt. santier, cu patru roti K2641-2 L]
Carucior 4 roti K2694-1 4
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ALTE ACCESORII
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Denumire Produs Referinta E & & 8§ 22 & 2552222 z2Ef2e¢8 8
Comanda la distanta, Cablu 15m, 1 potiomentru, 6 pini K10095-1-15M  |e ()(2) (@ ()(2) |@ (N(2) |@ (N2 o()je()| @ | @ | @ o o
Comanda la distanta TIG HF (1pot) 6pini (15 m) K10398 . . . e (o 0|0 o
Extensie 15M pentru K10095-1-15M K14147-1 o2 (o) |0l @) ® |@()je)| @ | | © | o @ e o o |0 o 0|0
Extensie 15M pentru Ki14147-1 K14148-1 L] L] o [} e o0 o o o o o e o | o |0 o o o
Telecomanda cu 2 comutatoare, 12 pini (7 m) K14091-1 o) | e)| o) | 0() .
Comanda la distanta, 6pini 76 m) K857 o) (e |eM) @) | © |of)|e| o | o | @
Comanda la distanta 6pini (30,4 m) K857-1 o)) (e |0 @) | ® |of)|e)| | o | @
Comanda la distanta, 12pini (76m) K857-2 o) o) o) o) @ | o | @
Comanda la distanta 12pini (30,4m) K857-3 oo o) e[| @ | @ | @
Comanda de picior pentru curent, 6 pini (76 m) K870 o) ef) e o o |00 0| 0|0 |0 e e
Comanda de picior pentru curent, 12pin (76 m) K870-2 o o
Comanda manual curent, 6 pini (76 m) K963-3 oo
Comanda la distanta RC-7 avansat K14203-1 oo o) | 0[) [J6)
(1) K2909-1 adaptor necesar
(2) K14290-1 kit necesar
(3) K14348-1 kit necesar a
R
@
B
5 _ &
28 &
2 22 =2 8
M © ®© N =
~ e ) ) a
LA R T~
T L L e 3
Denumire Produs Referinta 5 & 8 & 5
Comanda la distanta, Cablu 15m, 1 potiomentru, 6 pini K10095-1-15M o()|e()|ef) o)
Comanda la distanta TIG HF (1pot] 6pini (15 m) K10398 o o |0
Extensie 15M pentru K10095-1-15M K14147-1 o()|e(] e o)
Extensie 15M pentru K14147-1 K14148-1 o o |0 |0
Telecomanda cu 2 comutatoare, 12 pini (7 m) K14091-1 o o 0|0
Comanda la distanta 6pini (5 m) K14034-1 .
Comanda la distanta, 6pini (76 m) K857 o()|e() e e
Comanda la distanta 6pin (30,4 m) K857-1 o()|e() e ef)
Comanda la distanta 12pin (76 m) K857-2 o o 0|0
Comanda la distanta 12pin (30,4 m) K857-3 e o |0 o
Comanda la distanta RC-U7 Avansat K14203-1 .
(1) K2909-1 adaptor necesar
K10095-1-15M  Comanda la distanta K857 Comanda la distanta 6pini (76 m)
(ipotentiometru)-6pini 15 m) K857-1 Comanda la distanta, 6pini (30,4m)
AR Comanda la distanta TIG HF, Cablu K857-2 Comanda la distanta, 12pini (76m)
15M, 1 potentiometru 6 pini K857-3 Comanda la distanta 12pini (30,4m)
K10398 Extensie 15M pentru K10095-1-15M
K14148-1 Extensie 15M pentru K14147-1 K963-3 B“Smrz]"da manual curent, 6 pini
Comanda la distanta, cablu 76m,
pentru reglarea curentului de
sudare la TIG. Compatibil cu surse
K870 Comanda de picior pentru curent, 6 de sudare, cu conexiune comanda
pini (76 m) la distanta cu 6 pini.
K870-2 Comanda la picior pt.curent, 12 pini
(76 m)
K14203-1 Comanda la distanta RC-7 avansat
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Powertec® i3505/i420S/i5005
Speedtec® 4005P /500SP
Linc Feed 52D/56D/PF56D

Powertec® 4255 /5055
LN-25Pro

Cvs10
Linc Feed 24M/24M PRO

Power Wave® S500
Power Wave® S700
Flextec® 350XP
Linc Feed 33/33S

Flextec® 650X
Activ8X/ Activ8X® Pipe™

LN-25 Pro Dual
LN-25X

Flex feed® 74 HT
Flex Feed® 84
Power Feed® 25M
Power Feed® 84

Denumire Produs Referinta

EXTENSIE RACIRE AER [cablu de sudura TM-TM, furtun de gaz si cablu de control)

Extensie 5 m (70 mm?, 14-pin/9-pin) K10347-PG-5M o(3)
Extensie 10 m (70 mm?, 14-pin/9-pin) K10347-PG-10M oo o0 o3

EXTENSIE RACIRE APA [cablu sudura TM-TM, furtun apa, furtun de gaz si cablu de control)

Extensie 5 m (70 mm?2, 14-pin/9-pin) K10347-PGW-5M | @ | ® o0

Extensie 10 m (70 mm?, 14-pin/9-pin) K10347-PGW-10M

7
0

EXTENSIE RACIRE AER [cablu de sudura TM-TM, furtun de gaz si cablu de control)

Extensie 3 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-3M . oo
Extensie 5 m (95 mm2, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-5M . oo
Extensie 10 m (95 mm?2, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-10M . oo
Extensie 15 m (95 mm?, 5-pin/5-pin) K10349-PG-15M . oo
Extensie 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-20M . oo
Extensie 30 m (35 mm?, 5-pin/5-pin) K10349-PG-30M . oo

EXTENSIE RACIRE APA (cablu sudura TM-TM, furtun apa, furtun de gaz si cablu de control)

Extensie 3 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-3M . oo

Extensie 5 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-5M . o0

Extensie 10 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-10M . oo .&_ A\ @
Extensie 15 m (35 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-15M . o0 RN
Extensie 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-20M . oo .
Extensie 30 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-30M . oo

EXTENSIE RACIRE AER [cablu de sudura TM-TM, furtun de gaz si cablu de control)

Extensie 1m (70 mm?2, 5-pin / 5-pin) K14198-PG o0 .
Extensie 3 m (70 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-3M o0 .
Extensie 5 m (70 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-5M oo °
Extensie 10 m (70 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-10M oo .
Extensie 15 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-15M oo .
Extensie 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-20M o0 .
Extensie 25 m (95 mm?2, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-25M oo °
Extensie 30 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-30M oo .
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Denumire Produs Referinta aldavaaocncioc I CITocaa

EXTENSIE RACIRE APA [CABLU DE SUDURA TM-TM, FURTUNURI DE APA, FURTUN DE GAZ SI CABLU DE CONTROL)

Extensie 1m (95 mm?2, 5-pin/5-pin) K14199-PGW o0 .
Extensie 3 m (35 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-3M oo °
Extensie 5 m (95 mm2, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-5M oo o
Extensie 10 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-10M oo .
Extensie 15 m (35 mm?2, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-15M o0 .
Extensie 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-20M o0 .
Extensie 25 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-25M oo .
Extensie 30 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-30M oo )

EXTENSIE CABLURI CONTROL ANALOGIC

Cablu control -cupla Mata- Tata 14-pini 3,1 m K1797-10 ol e . oo
Cablu control -cupla Mata- Tata 14-pini 76 m K1797-25 ol e . oo
Cablu control -cupla Mata- Tata 14-pini 15,2 m K1797-50 oo . oo
Cablu control -cupla Mata- Tata 14-pini 30,4 m K1797-100 oo . oo

CABLURI CONTROL DIGITAL ARCLINK / LINC-NET

Cablu Arclink-cupla Mama-Tata 5-pini 2,4 m K1543-8 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘o‘ . ‘o‘ . ‘ ‘ ‘-‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘o ‘ .

CABLURI DE SUDARE (MUFA -TWIST MATE])

Cablu sudura 3/0, 600A/60% 3,1 m K1842-10 o) © @) @ o o e)e)e 0|0 |0
Cablu sudura 3/0, 600A/60% 10,5 m K1842-35 o) @ o) ® o o e)e[)e 0|0 |0 '
= ——
Cablu sudura 3/0, 600A/60% 18 m K1842-60 o() © [o[) ® oo o)je)o 0|0 |0 o
Cablu sudura 4/0, 600A/ 60% 33,5 m K1842-10 o() ® @[] @ oo o)e)e |0 |00
Cablu Sudura Ps 70mm2-10m K14166-1 o (o) e o) o()e()]| @ | @ |0 @0 e
Cablu Sudura Ps 70mm2-15m K14166-2 o (o) e o) oo @ @@ o |o(]) @
Cablu Sudura Ps 70mm2-5m K14166-3 o o) o o) o()e() @ | @ | o |0 |0[) @
Cablu Sudura Ps 70mm2-30m K14166-4 e o) e o) efje()| @ | o |0 o 0() e
Cablu Sudura Ps 95mm2-30m K14167-1 o (o) e o) o()e()]| @ | @ |0 @0 e
Cablu Sudura Ps 95mm2-5m K14167-2 o (o) e o) oo @ | @ o o |o(] @
Cablu Sudura Ps 95mm2-10m K14167-3 o o) o |0) o()e() @ | @ | o |0 |0[) @
Cablu Sudura Ps 95mmz2-15m K14167-4 e o) e o) efje()| @ | o |0 e j0f) e

CABLURI DE SUDARE COAXIALE (recomandate pentru STT)

Cablu sudare cu papuci 350A/60% 25 ft. (76m) K1796-25 ol ® . oo
Cablu sudare cu papuci 350A/60% 50ft. (15,2m) K1796-50 U] . oo
Cablu sudare cu papuci 300A/60% 75ft. 22,8m) K1796-75 (i) ® . oo
Cablu sudare cu papuci 300A/60% 100ft. (30,4m) K1796-100 o) @ . oo

(1) K10377 (M) adaptor necesar
(2 K10376 [F) adaptor necesar
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Denumire Produs Referinta caoawnwnunaIdIddddgs dcomaacd
ROLE AVANS
Sarme pline
Rola avans sarma plina 0,6/0,8 KP639025-0608 .
Rola avans sarma plina 0,8/0,9 KP69025-0809 i
Rola avans sarma plina 0,8/1,0 KP69025-0810 .
Rola avans sarma plina 1,0M1,2 KP69025-1012 .
Rola avans sarma plina 1,2/1,6 KP69025-1216 .
Sarme tubulare
Rold avans sarma tubulard 0,6/0,8 KP69025-0608R .
Rold avans sarma tubulard 0,8/0,9 KP69025-0809R (]
Rold avans sarma tubulard 1,0/1,2 KP69025-1012R (]
Rold avans sarma tubulara 0,8/1,0 KP69025-0810R .
Rold avans sarma tubulard 1,2/1,6 KP63025-1216R .
Sarme din aluminiu
Rold avans sarma aluminiu 0,6/0,8 KP69025-0608A .
Rola avans sarma aluminiu 0,8/0,9 KP69025-0809A .
Rold avans sarma aluminiu 1,011,2 KP69025-1012A L
Rold avans sarma aluminiu 0,8/1,0 KP69025-0810A L
Rold avans sarma aluminiu 1,2/1,6 KP69025-1216A .

KIT ROLE DE ANTRENARE [2R] - Kitul contine 1rola @37 mm

Sarme pline

Rola avans sarma V0,6-0,8 @37 KP14016-0,8 e o] e o) (e(e()
Rola avans sarma V0,8-1,0 @37 KP14016-1,0 e o) e o) |e(e[])
Rola avans sarma V1,0-1,2 437 KP14016-1,2 e (o] e o() |e(e)
Sarme tubulare

Rola avans sarma VK0,9-11 @37 KP14016-11R e o] e o) (o(e()
Rola avans sarma VK1,2-1,6 @37 KP14016-1-6R | @ (@[] e o) (e(e[]

Sarme din aluminiu

Rola avans sarma U1,0-1,2 @37 KP14016-1,2A ‘ L] ‘0[1]‘ ‘ L]

oo feoleo| [ [ [[[ T[]

KIT ROLE DE ANTRENARE [4R] - Kitul contine 2 role 37 mm

Sarme pline

Rola avans sarma V0,6-0,8 KP14017-0,8 L] . o0
Rola avans sarma V0,8-1,0 KP14017-1,0 . . o0
Rola avans sarma V1,0-1,2 KP14017-1,2 . . oo
Rola avans sarma \V1,2-1,4 KP14017-1-4 (] . oo
Rola avans sarma V1,3-V1,4 - 2pcs KP14017-V13/V14 . . oo
Rola avans sarma V1,2-1,6 KP14017-1,6 . . oo
Sarme tubulare

Rola avans sarma VK0,9-11 KP14017-1R ° ° oo
Rola avans sarma VK1,2-1,6 KP14017-1,6R L] L] o0
Rola avans sarma VK1,6-2,4 KP14017-2,4R . . o0
Sarme din aluminiu

Rola avans sarma U1,0-1,2 KP14017-1,2A . ° oo
Rola avans sarma U1,2-1,6 KP14017-1,6A . . oo
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Denumire Produs Referinta agcaad@nwadITITITITSTccaacd

KIT ROLE DE ANTRENARE [4R] - Kitul contine 2 role g37 mm

Sarme pline

Rola avans sarma V0,6-0,8 KP10344-0,8 .
Rola avans sarma V0,8-1,0 KP10344-1,0 °
Rola avans sarma V1,0-1,2 KP10344-1,2 °
Rola avans sarma V1,2-1,6 KP10344-1,6 .

Sarme tubulare

Rola avans sarma VK1,2-1,6 KP10344-1,6C .

Rola avans sarma VK1,6-2,4 KP10344-2,4C .

Sarme din aluminiu

Rola avans sarma U1,0-1,2 KP10344-1,2A .

Rola avans sarma U1,2-1,6 KP10344-1,6A .

KIT ROLE DE ANTRENARE [4R/TWIN] - Kitul contine 4 role g 37 mm si ghidaje de sarma

Sarme pline

Set role 0,6/0,8 VT FI37 -4 pcs-Verde/Albastru KP14150-V06/08 . .
Set role 0,8N1,0 VT FI37 -4 pcs-Albastru/Rosu KP14150-V/08/10 (] .
Set role 0,911 VT FI37 -4 pcs KP14150-V09/M . .
Set role 1,0/1,2 VT FI37 -4 pcs-Rosu/Portocaliu KP14150-V10/12 . (]
Set role 1,2/1,6 VT FI37 -4 pcs Portocaliu/Galben KP14150-V12/16 . [
Set role 1,4/2,0 VT FI37-4 pcs KP14150-V14/20 (] .
Set role 1,6/2,4 VT FI37 -4 pcs-Galben/Gri KP14150-V16/24 . .
Sarme tubulare

Roll kit 0,9/11RT FI37 4 pcs KP14150-V09/1R . .
Set role 1,01,2 RT FI37 -4pcs-Portocaliu KP14150-V10/12R (] .
Set role 1,21,6 VT FI37 -4pcs-Portocaliu/Galben KP14150-V12/16R (] ]
Set role 1,4/2,0 RT FI37-4pcs KP14150-V14/20R (] .
Set role 1,6/2,4 RT FI37 -4pcs-Galben/Gri KP14150-V16/24R . (]
Sarme din aluminiu

Set role 0,6/0,8 AT FI37 -4 pcs-Verde/Albastru KP14150-U06/08A (] ]
Set role 0,8/1,0 AT FI37 -4 pcs-Albastru/Rosu KP14150-U08/10A . (]
Set role 1,0/1,2 AT FI37 -4 pcs-Rosu/Portocaliu KP14150-U10/12A L] .
Set role 1,2/1,6 AT FI37 -4 pcs-Portocaliu/Galben KP14150-U12/16A (] .
Set role 1,6/2,4 AT FI37 -4 pcs-Galben/Gri KP14150-U16/24A . .

SET de role de antrenare 2R/MAXTRAC) - SETUL contine 2 role si ghidaj pentru sarma

Sarme pline

Set role avans sarma 0,6-0,8 mm KP1696-030S . oo |0 .
Set role avans sarma 0,9 mm KP1696-0355 . oo |0 °
Set role avans sarma 1,1 mm KP1696-0455 . o oo .
Set role avans sarma 1,3 mm KP1696-0525 L] oo o .
Set role avans sarma 1,6 mm KP1696-1/165 L] o oo .
Set role avans sarma 0,9-1,2 mm KP1696-1 . oo |0 .
Set role avans sarma 1,0 mm KP1696-2 . o oo .

Sarme tubulare

Set role avans sarma 0,8-09 mm KP1697-035C L] o oo .
Set role avans sarma1,0-1,2 mm KP1697-045C . oo e °
Set role avans sarma 1,3 mm KP1697-052C (] o oo .
Set role avans sarma 1,8 mm KP1697-068 L] oo o .
Set role avans sarma 1,6 mm KP1697-1/16C L] o oo .
Set role avans sarma 2,4 mm KP1697-3/32 . oo |0 °
Set role avans sarma 2,0 mm KP1697-5/64 . o oo .

Sarme din aluminiu

Set role avans sarma 0,9 mm KP1695-035A L] o oo . P i

[ &= N
Set role avans sarma 1,0 mm KP1695-040A . oo |0 . %\
Set role avans sarma 1,2 mm KP1695-3/64A . K ° %

Set role avans sarma 1,6 mm KP1695-1/16A ] o|o|o .
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Denumire Produs Referinta ccaawnunadldIdddIgsScaacd

SET DE ROLE DE ANTRENARE (4R/CUPLU RIDICAT) - SETUL CONTINE 4 ROLE S| GHIDAJE PENTRU SARMA

Sarme pline

Set role avans sarma 0,6-0,8 mm KP1505-030S oo .
Set role avans sarma 0,9 mm KP1505-0355 oo °
Set role avans sarma 1,0 mm KP1505-040S oo .
Set role avans sarma 0,9-1,2 mm KP1505-1 oo .
Set role avans sarma 1,0-1,1 mm KP1505-0455 oo .
Set role avans sarma 1,3 mm KP1505-0525 oo °
Set role avans sarma 1,6 mm KP1505-1/165 oo L]

Sarma tubulara si sarma plina

Set role avans sarma 0,8-09 mm KP1505-035C oo .
Set role avans sarma1,0-1,1 mm KP1505-045C oo °
Set role avans sarma 1,3 mm KP1505-052C oo L]
Set role avans sarma 1,6 mm KP1505-116C oo L]
Set role avans sarma 2,8 mm KP1505-7/64 oo .
Set role avans sarma 2,8 mm, placare cu materiale dure KP1505-7/64H oo .
Set role avans sarma 3,0 mm KP1505-120 oo .
Set role avans sarma1,7-1,8 mm KP1505-068 oo L]
Set role avans sarma 2,0 mm KP1505-5/64 oo .
Set role avans sarma 2,4 mm KP1505-3/32 oo °

Sarme din aluminiu

Set role avans sarma 0,9 mm KP1507-035A oo °

Set role avans sarma 1,0 mm KP1507-040A oo .

Set role avans sarma 1,2 mm KP1507-3/64A oo ° .‘ Pt C@’ Bg
Set role avans sarma 1,6 mm KP1507-1/16A oo ° m
Set role avans sarma 2,4 mm KP1507-3/32A oo .
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ENERATIE TIC

INVERTEC® 275'TP

A8 SN S
IABILITATE
o Design industrial - Testat True HD, IP 23
® Durata activa mare - 270A@40%
/ 230A@60% / 200A@100%

e (ontrol digital al curentului de sudare

CONFORT

e Usor si portabil 16 kg]
e Design modular, configurare flexibila
¢ |nterfata inovatoare si intuitiva cu suport avansat

PERFORMANTA RIDICATA

® Functii avansate:
Sudare in puncte table subtiri,

TIG Bi-level, DC Pulsat
® Sudare usoara si calitativa
¢ (Configurare ghidata

< SCUTTING
\_’
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PISTOLETE MIG



Suntem Tncantati sa prezentam noi produse din
familia noastra premium LINCGUN® PROMIG™

LINCGUN® PROMIG™UD

CONTROLUL PARAMETRILOR

Livrat cu un modul cu 2-butoane

(Sus/Jos) deja montat si un . ‘» )
modul de comutare incrucisata P— 5\ e
Cross-Switch, usor de schimbat A/
u N , K
de catre dumneavoastra, numai : N
rin desfacerea unui surub A
; ’ e =

Modul Sus/Jos pentru reglarea vitezei de avans a sarmei : N
(WFS) Prin apdsarea butonului de sus viteza se majoreaza, N \§
prin apasarea butonului de jos viteza se reduce ‘ =

Modulul Crass Switch va ofera posibilitatea comutarii
intre diferite programe de sudare si reglarea WFS

g

Utilizati modulul Cross Switch pentru a selecta una din urmatoarele optiuni
1. Viteza de avans a sarmei si Lungimea arcului / Reglaj fin

2. Viteza de avans a sarmei si Program

3. Viteza de avans a sarmei si Procedura A-B . o 1\

I ° 5 . \.\..

® o

- oy ~ « b ¢

e @
® L ]
L
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URMARITI FILMUL VIDEO




PISTOLETE MIG

LINCGUN® PROMIG™

Pistolete sudare MIG/MAG premium. Garantie dubla. Testate, aprobate si deincredere.

CARACTERISTICIDE TOP

® Rezistentd la deteriordri mecanice si temperaturi inalte.

® Durata mare de viata, piese de uzura brevetate, cu pana la

70% mai mult consum sarma per duza de contact. Izolatie gat pistolet, baza

de nylon cu compus din

® Ghidaje sarma dedicate, de Tnalta calitate, care asigura un fibra de sticla
avans bun al sarmei.
e Utilizare simplificata si gestionarea pieselor de uzurd, pentru l

reducerea timpilor de imobilizare.
® Modelul 230T cu gat rotativ.
® Duza filetata.
® (Gama larga.
® Garantie extinsd, dubla fata de media in industrie.
e Livrat gata de sudare: cu duza de contact (Long-Life) si ghidaj
sarma.
® Piese de uzura comune gamei anterioare PROMIG.
e Conformitate: standard EN 60974-7.
® Disponibile de asemenea : LINCGUN® PROMIG™ UD, Livrat cu

un modul cu 2-butoane (Sus/Jos) deja montat si un modul de
comutare incrucisata Cross-Switch

o Constructie speciala a
Gat pistolet, manerului, cu buzunare de
racit cu apd aerc, are izoleazd manerul

de caldura si prelungeste
durata de viata
a pistoletului

}

T

Declansator fiabil
testat in conditii

severe
Duza maonoblac: Izolatie dubla Inel de rigidizare suplimentar,
cu PTFE si sticld siliconica care protejeaza gatul
pistoletului A
de deteriordrile mecanice M?ngr ferm, .
J—— doua dimensiuni
Ghidaje sarma special fabricate Cabluri indestructibile, proiectate Maner cu articulatie
din materiale cu rezilientd ridicata si fabricate sa reziste la peste 1 sferica, ergonomic
realizeaza ghidaje mai robuste, milion de indoiri si flexibil
prezinta o frecare mai redusa si
durabilitate mai mare
Selectati pistoletul Serie Tip Durataactiva | 160A | 180A | 200A | 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A
valoare nominala calculata 2307 ‘
utilizand CO, 270 609 —
) 300 ° _
W racit cu aer LG PROMIG 400 —
BN racit cu apa 330W -
400W 100% —
500W —

www.lincolnelectric.eu 89



PISTOLETE MIG

PISTOLETE MIG/MAG

2

LG PROMIG 230T

MODELE
RACITE CU AER

LG PROMIG 270

LG PROMIG 300 (LG PROMIG 300 UD

LG PROMIG 400

Durata activa [co 230 A @ 60% 270 A @ 60% 300 A @ 60% 400 A @ 60%
[M21 200A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370 A @ 60%
Optiuni diametre sarma 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Dotare standard \ Duza contact 0,8 mm pentru otel 1,0 mm pentru otel 1,2 mm pentru otel 1,2 mm pentru otel
[Duza @12mm @14 mm 7?16 mm 716 mm
Marime maner, alte caracteristici Gat pistolet mic si rotativ pentru sudare Mica Mare Mare

confortabila in locuri dificil accesibile

Aplicatia tipica Table subtiri, industria auto, pentru sudare

Table subtiri, fabricatie

Recipiente, structuri din otel,

Table groase, suduri mari unde nu

la pozitie usoara, lacatuserie fabricarea cazanelor, structuri metalice este posibila racirea cu apd
Referinta
3m W000275408-2 W000345060-2 W000345066-2 - W000345072-2
4m W000275419-2 \W000345061-2 W000345067-2 W100000297 W000345073-2
5m W000275420-2 W000345062-2 W000345068-2 - W000345074-2
-
o,
M) MODELE
RACITE CU APA
PROMIG 330 PROMIG 400 PROMIG 500
. \ (o 330 A @ 100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%
Durataactiva  ryps 300 A @ 100% 370 A @ 100% 450 A @ 100%
Optiuni diametre sarma 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Dotare standard \Duza contact 1,0 mm pentru otel 1,2 mm pentru otel 1,2 mm pentru otel
| Calota gaz 714 mm @16 mm 716 mm
Marimea manerului Mica Mica Mare

Aplicatia tipica

Aplicatii de precizie si intensive

Aplicatii intensive, cum sunt fabricarea cazanelor,

structuri de otel, sudare mecanica

Table groase, sudare sarcini grele

Referinta
3Im W000345063-2 W000345069-2 W000345075-2 -
4m W000345064-2 W000345070-2 W000345076-2 100000298
5m W000345065-2 W000345071-2 W000345077-2 -
LINCGUN® PROMIG™ 230T
— .
Ghidajsarma
P w——— Difuzor | |Ghidajsarma |
oy | 000345408 08 W000345574 W000345335 3m  Jam  [5m |
W000345408 -B20** ' W000345574-B50** . S| F 08 | B | Bt | ™
- ~ 2=
DW4 | wooo34s409 2 7 | Woo0345575 R Ew
© 110 EW DISPONIBILE PIESE DE & | 5= |10 | wi00000276 | W100000277 | W100000278
= | W000345575-B50 UZURA LA PACHET, = &1, |lrosu (rosu) (rosu)
12 | W000345577 MAI ECONOMICE, MAI
W000345577-B50** ECOLOGICE
® ™
LINCGUN® PROMIG™ 270/330W
i
- amr
_ Ghidajsarma
caote' [ Gmm  Dumcontact | Difuzor | mm-m-a_
D12_| W000345410 0 W000345574 W000345335 S | gg | W100000273 | W100000274 | W100000275
D | 000335411 , W000345574-B50** = z5 [ (albastru) | [albastru) | [albastru)
Wo000345411-B20**  _ WO00345575 3| °2 W100000276 | W100000277 | W100000278
] ) 1,0
110 _——— m S| rosu rosu| rosu,
e 4 | W000345575-B50** P ——
> ~
PR L A— &) 2k | W100000279 | W100000280 | W10000028
—a.
' W000345577-B50** = Ex® [n:gru] ’ [negru) [n:gru] !
* Calota gaz ingusta , potl fi = <= |12
utilizate W000345408 (D12} £ |10 W000345576 s
si W000345409 (D14), poate E
fiutilizata = |12 W000345578 NOU: Duzele de contact si calotele sunt acum
disponibile si la pachet— mai economic, mai ecologic
Optionale: Duze de contact reglabile
Il Difuzor special W000345334 | Difuzor D4,8x50
2 W000345329 | Penseta D4,8x50

G dp e

1 2 3

W000345555 | Duza de contact D4,8x50 pentru fire de otel de 0,8 mm
W000345556 | Duza de contact D4,8x50 pentru fire de otel de 1,0 mm

T Utilizati duzele standard pentru LGP 270 si 330W

Piesele de uzura cu rosu sunt asamblate si livrate impreuna cu pistoletul

EM Duza contact speciale

**B50 = pachet de 50 buc, B20 = pachet de 20 buc
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PISTOLETE MIG

LINCGUN® PROMIG™ 300/400W /300 UD

B pugscontc
D12 mm W000345341
10

W000345420 I

W000345580
D14 | W000345421 ' W000345580-B50**
D6 W000345422 5 W000345582
P 3 | o |
W000345422-B20 = W000345582-B50** **ACUM = |10 Emn(}unozez Wmn]ouozsa ww(inouzu
-5 rosu, rosu, rosu,
4 | % | Wooozasses DISPONIBILE PIESE DE = |35
" | Z | W000345584-B50** UZURA LA PACHET, 5 °'§ 14 | W100000285 | W100000286 | W100000287
16 | | Wooo34sses MAI ECONOMICE, MAI S| Slie |lealben) | [galben) | (galben)
=10 W000345581 ECOLOGICE 2T,
£ 000345583 =] 'Eft— Elvwoo]oozas }Nmoo]oozsa }Nwoo]oozeo
=112 I — = negru, negru, negru,
= W000345583-B50** SE|2 | ¢ ¢

Optionale: Duze de contact reglabile

Difuzor special W000345340 | Difuzor D6,3x55
W000345331 | Penseta D6,3x55

Woo0345567 | Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de

1,0mm CuCrZr - C ——

Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
DA 12 mm CuCrZr 1 2 3

L
2

3 LR Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
uz 3X u fi t
W000345566 1,6 mm CuCrZr

W000345564 Duza de contact D6,3x55 pentru Sarme din
aluminiu de 1,2 mm

T Utilizati duzele standard pentru LGP 300 si 400W

*Calota gaz ingusta W000345420 (D12) poate fi folosita doar cu portduza speciala: W000345342

LINCGUN® PROMIG™ 400/500W /500W UD

B Duacontace DR
W000345427 W000345347
10

=1 "

D16

W000345427-B20** 000345587
D19 | WO000345428 _ | W000345589 om |
s W000345589-B50**
° 14 |« | Woo00345591 = |10 | W100000282 | W100000283 | W100000284
D B —8 |12 |[rosu) (rosu) (rosu)
1,6 < | W000345592 = gé‘ ”
ot =3 = | \W100000285 | W100000286 | \W100000287
S |10 | = Woo034s588 3 & 16 | [(galben) (galben) [galben)
=] W000345590 S
E |12 e 2| = [0 | W100000288 | W100000289 | W100000290
S| | [W000345590-B50"" g 2E 12 [negru) [negru) [negru)
1,6 W000345593 4| E ?'_j.
52 16 \W100000291 | W100000292 | W100000293
S [ | [negru) [negru) [negru)

Optionale: Duze de contact reglabile

Difuzor special W000345346 | Difuzor D6,3x55
Penseta W000345331 | Penseta D6,3x55

Wooo34s567 | Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
1,0mm CuCrZr

Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
ATIEX LR 12 mm CuCrZr

Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
W000345566 1,6 mm CuCrZr

Duza de contact D6,3x55 pentru Sarme din 4
UL R aluminiu de 1,2 mm

Utilizati duzele standard pentru LGP 400 si 500W

L
2

ER Duza contact speciale

N Calota

Piesele de uzura cu rosu sunt asamblate si livrate impreuna cu pistoletul **B50 =pachet de 50 buc, B20 = pachet de 20 buc
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PISTOLETI MIG

PISTOLETIILGS2

Simpli si fiabili - aceasta gama este adaptatala cele
mai comune aplicatii.

Comform cu

EN 60974-7

R
., \\ \

Piese de uzura compatibile cu
cel mai comune standarde din
Europa

o

.
Maner ergonomic,
N cu articulatie cu bila

N

.

P

Cablu extra-flexibil

Suport conector euro extins asigura
\a 0 alimentare lina si constanta a sarmei
: 3

RACIRE CU AER RACIRE CU APA
MODEL LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Durata activa
(Gaz de protectie CO,) 180 A @ 60% 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%
Aplicatii (1] (2 (2) (3 (4]
Diametru sarma Panala1,0 mm Panala1,2 mm Panala1,2 mm Panala1,6 mm Panala 2,4 mm
Dotare Duza dcontact 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2mm 1,2mm
standard Duza conica 12 mm 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm
Table subtiri, Table subtiri, Fabricarea vase o Conditii grele,
industria auto fabricatie usoara structuri din otel productie mare
Referinta
3m W10429-15-3M \W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
Selectati pistoletul Serie Tip Durata activa 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A
valoare nominala calculata 150G

utilizand CO, 250G

, 60%
W racit cu aer 1652 2406 —
B racit cu apa

3606

505W 100%
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PISTOLETE MIG

LGS2150G

e — s — S

Port- duza Arc duza
Duza g Duza contact contact 7
ConicaD10 | W000010787 mm [ (Ul | W000277448
Conica D125 | W000010786 |06 | | W000010820 W00027503
Cilindrica D16 | W000010788 106 | | Woo0010823*
Innershield | WP10468 _ |08 | | Wooooiog21 g  Ghidajsarma
208 W000010824* mm 3m 4m 5m
|09 | & WP10440-09 0.6 | W000010730 | W000010731 | WO000010732
1,0 | | W000010822 0g | [albastru) (albastru) (albastru)
e ,
10 000010825 © | F|09  wo00010733 | W000010734 | 000010735
5 |08 WP10440-08A 2|52 0 |lrosu (rosu) [rosu)
= |08 | | 1VF10440-082 ~
£ 10 WP10440-10A 8 °§ 0g | WPI04223M | WP10422-4M | WP10422-5M
2 =1 =215 | (albastru) (albastru) (albastru)
W000010736 | WO000010737 | W000010738
10| [rosu) [rosu) (rosu)

LGS22506G

— i — !~ B

Port- duza Arc duza
Bz [rim Duza contact contact B —
Conica D1 W000010791 i W000277477
Conica D15 | W000010790 08 W000010826 Woo0010720
Cilindrica D20 | W000010792 08 W000010830*
09 WP10441-09
g 1,0 W000010827 g Ghidajsarma Ghidaj sarma cu ghidaj de capat Cu
10 | 3| Wo00010831* mm 3m 4m 5m 3m 4m 5m
12 | =| Wooo010828 0g | W000010730 | WOO0010731 | WO00010732
D R R = | " | lalbastru) (albastru) (albastru)
12 W000010832* -5
2=09
2|08 | |WP10441-08A w| ZE ], | W000010733 | W000010734 | W000010735 | _ _ _
E 10 W000010850 = 9—1'2 [rosu) (rosu) (rosu)
= o~ )
12 W000010851 el
S| T g | WPI0422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
25 | | (albastru) (albastru) (albastru)
Em
gé 10| woo0010736 | W000010737 | W000010738 | WP10413-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
51, | [rosu) (rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu)
— emmmm — Qg — s —
Port- duza i i
Duga B Duzacontact bty Difuzor gaz izolator
Conica D10 | WP10461-9 WPloass1 Standard WP10404-STD
i 0,6 W000010820 3
B?ana WP10461-4 T — Temperatura WP10404-HT
' 0,8 W000010821 ridicata
08 W000010824* Ceramice WP10404-CR
< |09 WP10440-09
S0 iy | W000010822 g Ghidajsarma Ghidaj sarma cu ghidaj de capat Cu
10 | 3| Wo000010825 i g 4m 5m 3m 4m 5m
=
1.2 WP10440-12 0.6 | w000010730 | W000010731 | W000010732
12 WP10440-12C* Tlog |lalbastru] | (albastr) | (albastru]
_—
=08 WP10440-08A &% 09
= vl = 000010733 | W000010734 | W000010735 | — - _
g 1,0 WP10440-10A § 8110 (rosu) (rosu) [rosu)
<112 WP10440-12A o 12
(L]
= _&| g |WP10422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
S5 | |[lalbastru) | (albastru) | (albastru)
E=
géLwnnnmom W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
B, |lrosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu)

Componente in standard * Duze de contact CuCrzr
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PISTOLETI MIG

LGS2360G

Port -duza
contact

\W000010722

(M8)

— - — e — -_

Calgta gaz 1} Duza contact Difuzor gaz izolator
Conica D12 W000010795 i Standard W000010780
Conica D16 \W000010794 08 W000010834 Temperatura | \woooot0781
Cilindrica D20 | W000010796 08 W000010840* ridicata
1,0 W000010835 Ceramice W000010782
1,0 W000010841*
12 \W000010836
- — PP
112 W000010842*
(= - - P P P
132 | o WP10445-132C* g Ghidajsarma Ghidaj sarma cu ghidaj de capat Cu
4| = wooozs2703 mm 3m <L ohl 2l Ul Elll
= « W000010730 | W000010731 | W000010732
|14 || W000262704" - 08 | (albastru) (albastru) (albastru)
|16 | | Woo00t0837 g 10 | W000010733 | W000010734 | W000010735
16 W000010843* 5| " |lrosy (rosu) (rosu)
o'z
08 WP10445-08A 5 |12 - - -
2 0 W000010853 L) E 14 \W000010867 | W000010868 | \W000010869
£ 1085; S % | (galben) (galben) (galben)
22 W000010854 e 16
16 W000010855 3 0g |WP10422:3M | WP10422-4M | WP10422:5M
o | ° | [albastru) [albastru) [albastru)
=I.I_
=
£ 10 | wo00010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10413-5M
22 rosu) (rosu) [rosu) [rosu) (rosu) [rosu)
=
=2 16 | W000010745 | W000010746 | W000010747 _ _
| (galben) (galben) [galben)
Difuzor gaz izolator
Calota gaz Standard \W000010783 iszi)llbaecoare
Conica D14 \W000010798 Temperatura ]
Conica D16 W000010797 ridicata Wo00010784 WP10450-L77
Cilindirica D20 W000010799 Ceramice W000010785
— s — il — = - O —-=
['] Port -duza
- Duza contact contact
W000010724
08 W000010834 WPI0456.5
08 W000010840* (Pentru
10 W000010835 operatiigrele)
1,0 W000010841*
12 W000010836 g  Ghidajsarma Ghidaj sarma cu ghidaj de capat Cu
gln W000010842* mm 3m 4m 5m 3m 4m 5m
132 | o| WP10445-132C* 08 \W000010730 | W000010731 | W000010732
1 1 W000262703 | (albastru) (albastru) (albastru)
" [se] =
P = B = WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
14 || Woo0262704* B2 10 [neacoperit] | (eacoperit) | [neacoperit)
16 W000010837 o=,
1,6 W000010843* = 2 14 WP10411-3M | W000010740 | \W000010741
] ™" | (neacoperit) | [neacoperit) | [neacoperit)
08 WP10445-08A 2 16
= A !
£ 10 | |Wooo010853 o 0 | WPT042:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
212 W000010854 B *© | (albastru) (albastru) (albastru)
I - E—g—
16 \W000010855 E“; 1.0 | Wo000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
<_=(f-g° 12 | [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu)
=
2 16 | W000010745 | 000010746 | W000010747 _ _
| (galben) (galben) [galben)

Componente in standard

* Duze de contact CuCrZr
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PISTOLETE TIG

PROTIGNGS &IIIS

Pistoleti TIG Premium pentru lucrari de intretinere, fabricatie usoara si grea, constructii, industria auto.

Toti pistoletii sunt livrati gata de lucru, informatii mai multe sunt descrise in tabelul dedicat montarii standard.

Avantajele:

® 2 tipuri de maner: EB si RL.
® Piese de uzura de inalta rezistenta.
® Robustete imbunatatita.

Cablu foarte flexibil, usor de utilizat

si rezistenta impotriva stropilor.

PROTIGIIIS

Maner rotund, actionare cu parghie (RL)

Acesti pistoleti TIG clasici,

® Doua lungimi de cablu: 5si 8 m.

e Parghia poate fi rotita in jurul manerului
(doar pentru PRQTIG 111 S).

® Parghie robusta metalica
(doar pentru PRQTIG 111 S).

Cu maner

rotund au fost proiectati pentru a

satisface toate asteptarile
in toate pozitiile.
Modulul de actionare este

la sudare,

complet

reglabil si poate fi deplasat In orice

pozitie In jurul manerului.

Noul design al modulului de
actionare, cu lamela metalica.

PROTIG

® Manson din neopren cu manevrabilitate buna.
e 1referinta: conexiunea (5B pentru configuratia
standard a pistoletului, cu priza inclusa.

NGS

Maner ergonomic cu buton (EB)

Cei mai buni pistoleti WELDLINE cu un design
ergonomic avansat, folosind un maner moale colorat

Sistemul modular aduce un
control sporit asupra sursei
de alimentare. Toti pistoletii

sunt livrati cu un singur modul
de buton.

Invelisul tesut si mansonul
manerului asigura

flexibilitate completa a

pentru un confort maxim al sudorului.

Acesti pistoleti ofera o calitate optima la sudare
si va creste comunicarea dintre sudor si sursa
de sudare.

Articulatia cu bila ofera

o flexibilitate excelenta,

iar primul metru al extensiei
este din piele ceea ce conduce
la cresterea duratei de viata

a pachetului de cabluri.

extensiei.
RACIT CU AER
MODEL PROTIG 10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Durata activa 35% 125A 150 A 200A 250 A
Durata activa 60% 80A 100 A 1B0A 200A
Capison Lung
sE;P]idpaartd Calota gaz 79,6 mm #12mm
Electrod @16 mm @2,0 mm @24 mm
Lungime 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG III'S Conexiune 5815 \W000382715-2 | W000382716-2 | WW000382717-2 | W000382718-2 | \W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | \W000278400-2| \WW000278401-2
RACIT CU APA
MODEL PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Durata activa 100% 220A 350 A 450 A
Capison Lung
sE;rr:idpaartd (alota gaz 712,8 mm Z15mm 214 mm
Electrod @24mm @ 4,0 mm 24,8 mm
Lungime 5m 8m 5m 8m 5m 8m

PROTIG II'S . W000382723-2 W000382724-2 W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2 -

PROTIG NG S Conexiune (5875 W000278402-2 \W000278403-2 \W000278404-2 \W000278405-2 \W000278406-2 W000278407-2

96
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OPTIUNIPEPROTIGNGS

Capete reglabile

Optional, cap pistolet reglabil. Acestea
au fost concepute pentru a usura
sudarea in locatiile cu acces limitat

si sunt dotate cu capete mici si mari,
montate pe corpuri racite cu aer sau cu apa.

Personalizati-va pistoletul PROTIG NG cu urmatoarele corpuri
curbate si capete:

- Corp curbat, racit cu aer (10/20) W000279381
- Corp curbat, racit cu apa 10W) W000279382
- Cap PROTIG NG 1010W W000279383

- Cap PROTIG NG 20 W000279384

Alegeti modulul si setul de fise pentru Protig NG S

PISTOLETE TIG

Sistem modular

Toti pistoletii tip EB sunt livrati cu un singur tip de buton in standard.
Module de control suplimentare pot fi comandate.

Buton simplu

Alte tipuri de butoane

Potentiometru Potentiometru Modul 3
orizontal vertical butoane Parghie
W000279370 W000279246 WP10529-2
(47k0) (47k0) \W000279245
WP10529-3 WP10529-4
f10kn) [10kn)

A Kit-uri de conectare sunt necesare in plus la modulele potentiometru:
a se vedea tabelul de maijos

_ j] e

Potentiometre sau é
Ilau
Referinta WP10529-2 WP10529-4 (10 k0) WP10529-3 (10 k0)
+
- Nu este necesar un set de conexiuni | i [E% B
KIT CONEXIUNI - Pistoletul este conectat la aparat cu conexiune C5B (5 pini)
WP10529-9

- - INVERTEC 220/300/400 TPX ) .

Compatibil cu - ASPECT 200 - Toate echipamentele Lincoln cu comanda la pedala

Maodulele de mai sus functioneaza numai cu pistoletii PROTIG NG S [maner EB).

Conectori & adaptoare
Conectori

Conectorii sunt nou proiectati, compacti si complet protejati, oferind

atat rezistenta, cat si calitate. Toate furtunurile sunt confectionate din

cauciuc, cu o insertie de panza pentru lucrari in conditii grele.

Racit cu aer Racit cu apa

- /
=
L

Re—
| —
= Cim—

Adaptoare
Pentru pistoletii vechi, cu gaz,

pentru a fi conectati la sursele de

sudare cu circuit de gaz separat,
utilizati W000306140.

Pentru pistoletii cu gaz separat
pentru a fi conectati la sursele de
sudare cu circuit de gaz central,
utilizati W000306141.

13mm

9mm Imm

Dinse 9 - 13 mm W000306139

Bmm

9mm

Dinse 13 - 9 mm 038055011

1B mm gmm

www.lincolnelectric.eu
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PISTOLETE TIG

PROTIG10/10W

Duza ceramica lunga Port-penseta toate

£ 4,8 | W000306456 diametrele Penseta
@ 6.4 | W000306457 W000306205() 01,0 | W000306236
@ 8,0 | W000306458 P16 | W0003062370)
9,6 | W000306459 #20 |W000306238
Inel etansare @24 | W0003062390)
m W0003062100) £32 | W000306240

Duza ceramica

764 |W000306269
780 | W000306270 m

&

Duza ceramica tip "lentila"
$8,0 |Wo000306284

79,6 |W000306285 Lentila gaz

12,8 | W000306286 W000306218
Port-penseta
tip "lentila"
W000306213

Lentila gaz, pentru sudare unde accesul este dificil.
Port-penseta tip lentila este livrata cu o lentila si un inel de etansare.
Inelul si lentila gaz sunt furnizate individual.

PROTIG 20

Port-penseta toate
diametrele

Duza ceramica W000306206()
D48 | Wo00306273

764 | W000306274
78,0 |W0003062750)
79,6 |W000306276

Inel etansare
W0003062110)

Duza ceramica tip "lentila"
780 |W000306287-2

9,6 | W000306288-2

@12,8 | W000306289-2 [(}]
7157 | W000306290-2

Port-penseta

79,6 | W0003062710) I Capison mediu
g12,8 | W00030627263) == W000306221

Capison scurt
W000306220

Capison lung
W000306222(1

Inel etansare
capison

W00030622901)

m Standard pentru toate modelele noastre
@ Standard numai pentru PROTIG 10 (NG-1II)
@ Standard numai pentru PROTIG 10W (NG-III)

Duza ceramica: alegerea diametrului

Curentdesudare[A]| 70 | 30 | 120 | 200

Diametru (mm) | 6 | 8 | 10 | 12
Penseta
@10 | W000306241 Capison scurt

2,0 | W00030624301)
@24 | W000306244
@32 | W000306245

==

:
[ ‘='{_

Inel etansare Capison lung
Lapison W000306224)
W0003062300)

Duza ceramica tip tip“lentila

"lentila" lunga W000306214

78,0 |W000306467 .
_— . Inel etansare tip

79,6 |W000306468 Lentila gaz "lentila"

@12 | W000306469 W000306219 W000306216

12,8 | W000306470

Lentila gaz, pentru sudare unde accesul este dificil.

Port-penseta Gas Lens este livrata cu un filtru si cu un inel de etansare.
Inelul si filtrul sunt furnizate individual.

m Standard

Duze ceramica: alegerea diametrului

Eurentdesudare[A]| 70 | 90 | 120 | 200 | 350

Diametru (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
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PISTOLETE TIG

PROTIG 30

Duza ceramica Port-penseta toate Penseta
P64 | Wo00306277 diametrele #1,0 | W000306246
80 | W000306278 W000306207(0 I TP rees—
0 | WOBDSB0L/8 716 | W000306247
796 |W000306279 .
?Wi $2,0 |W000306248 Capison scurt
12,8 | W000306280(1 T
) Inel etansare @24 | W00030624901) W000306223
#157 | W000306281 W0003062110) 732 | W000306250
Duza ceramica lunga §4,0 | W000306251

764 | W000306462

f80 | W000306463
D55 | Woooossss =@ 0 ﬂ_
@12 | WO000306465
- = - |
Duza ceramica tip "lentila"
@80 | W000306287-2 Eﬂ]_ m _ { _
§96 | W000306288-2

?12,8 | W000306289-2

§157 | W000306290-2 Inel etansare Capison lung
IPnrt.ipensenta tip capison W000306224()
entila W0003062300)
Duza ceramica lunga tip "lentila" W000306214
780 |WO000306467
Lentila gaz Inel etansare varianta
$9,6 |W000306468 w———_- "entila"
@12 | W000306469
000306216
$12,8 | W000306470

m Standard

Lentila gaz, pentru sudare unde accesul este dificil. Duza ceramica: alegerea diametrului
Port-penseta tip lentila este livrata cu o lentila si un inel de etansare. Curent de sudare (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Inelul si lentila gaz sunt furnizate individual. Diametru (mm) | 6 | 8 | 10 | o | 5

PROTIG35W /40

Duza ceramica dpgrtn g;zfgta it Penseta
@64 |W000306277 W0003062080) $16 | W000306253
78,0 |W000306278 i T 72,0 |W000306254
79,6 |W000306279 W00030621201) @24 | \W0003062550) Cavi
0128 | W00030628001 $32 | W0003062560) pison scurt
@157 | W000306281%3) r 40  WO00306557 W000306225

Duza ceramica lunga
764 |W000306462
@80 | W000306463
$9,6 | W000306464

_Pob | WOPEBeded penseta pentru : _
@12 |W000306465 conditii dificile® —T] I
W000306201
Duza ceramica tip "lentila"
#80 | W000306287-2 @ _
796 |W000306288-2
712,8 | W000306289-2 -
@157 | W000306290-2 ﬂ] m Garnitura Capison |ung

@mE- | |

Port

i B

inelara capison

W0003062260)
W0003062310)
Duza ceramica lunga tip "lentila"
P80 | Woo0306467 Port-pensenta  Inel etansare W Standard pentru toate modelele noastre
096 | W000306468 Lentil tip "lentila" tip "lentila" @ Standard numai pe PROTIG 40 (NG-11l
entila gaz @ Standard numai pe PROTIG 35W (NG-III)

@12 | W000306469 \W000306219 W000306215 W000306217
#12,8 | W000306470

* Pentru port penseta ,pentru conditii dificile”, folositi duzele gas
lens sau duzele lungi gas lens

Lentila gaz, pentru sudare unde accesul este dificil. Duze ceramice: alegerea diametrului

Port-penseta Gas Lens este livrata cu un filtru si cu un inel de etansare. Curent de sudare [(A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Inelul si filtrul sunt furnizate individual.

Diametru [mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
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PISTOLETE TIG

PROTIG 40W

Duza gaz
g0 ‘ W000306282

Piulita
izolatoare

W000306452(1)

Inel etansare
W000142664(1)

714,0 | W000306283(1)

Distribuitor
apa

W000306454(1)

QR e (-

Capison scurt
W000306227

Penseta

@24 | W000306262

@32 |W0003062630)

040 | W000306264

748 |W000306265
— | — =

—

Port-penseta Garnituri Inel etansare
E?ate | etansare capison R ——
iametrele distribuitor WO0003062326)
W Standard W0003062000) W0001676730) W000306228(1)
Duze: alegerea diametrului
Curent de sudare (A) | 200 | 450
Diametru (mm) | n | 14
ACCESORII
CUTIE PIESE UZURA CUTIE PIESE UZURA CUTIE PIESE UZURA CUTIE PIESE UZURA CUTIE PIESE UZURA
PROTIG10/10W PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG35W /40 PROTIG 40W
W000306441 W000306442 W000306443 \W000306444 \W000306445

Capison scurt 8

Capison scurt 10

Capison scurt 10

Capison scurt

40

Capison scurt 40W

Capison mediu 8

Capison lung 10

Capison lung 10

Capison lung

40

Capison lung 40W

Capison lung 8

Port-penseta Protig 20

Port-penseta PROTIG 30

Port-penseta

40

Port-penseta

Port-penseta Protig 10 1,0 mm 1,0 mm Inel etansare capison (x2) Inel etansare capison (x2)
1,0 mm inel de prind 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm Inel elastic
b 1,6 mm neprgt;ilggoere 2,0 mm Penseta 2,0mm 2,0mm Garnituri etansare distrib.(x2)
Pfont?geﬁao T 20mm 24mm Protig 30 2,4mm Penseta 24mm Distribuitor apa
2,4 mm 32mm 32mm Protig 40 32mm Piulita izolatoare
32 mm 6,4 mm 4,0 mm 4,0 mm 24mm
6,4 mm Duza std 8,0 mm 6,4 mm 4,8 mm Pen;eta 32 mm
Duza std 8,0 mm 9,6 mm 8,0 mm 6,4mm Protig 40 4,0 mm
9,6 mm 12,8 mm Duza std 9,6 mm 8,0 mm 4,8 mm
12,8 mm 12,8 mm Duza std 9,6 mm 11,0 mm
15,7 mm 12,8 mm Duza 14,0 mm
15,7 mm
Cutie piese uzura Protig Cablu prelungitor Cablu prelungitor Adaptoare
\W000306441 15mAER 15mAPA \W000306140
W000306442 W000306135 \W000306136 W000306139
\W000306443 W000306141
W000306444 038055011
W000306445
100 www.lincolnelectric.eu



PISTOLETE TIG

PISTOLETIWTT2

Simpli si fiabili, aceasta gama este adaptata
la cele mai comune aplicatii.

Piese uzura
standardizate

S

_=)

el

Maner cu pivotare usoara
(pentru manere EB).

o

Cablu extra-flexibil,

de inalta performanta. /’
) Maner -confectionat din
cauciuc siliconat rezistent
la temperaturi ridicate.
RACIRE CU AER
MODEL WTT29 WTT217 WTT226 Conexiuni
Durata activa 60% 80 A 100 A 130A
lad0°C 35% 0 A 135A 180 A |
Dotare Capison Lung e
otare in
standard Duza 79,6 mm #9,6 mm #12,8 mm 5B
Electrod @1,6 mm 72,0mm @24mm
c :===/
S
ua, 4m 8m 4am 8m 4m 8m :
3
® S
AL S W000278878 | W000278923 | W000278883 | W000278918 | \W000278888 | \W000278914
(5B W000278879 | W000278922 | W000278884 | W000278917 | W000278890 | W000278913
- S W000278877 | W000278929 | W000278881 | W000278920 | W000278886 | W000278916 C tor:
_ °§J (5B W000278875 - W000278882 | W000278919 | W000278887 | W000278915 ONECROr
(5] = .
& S| V(Conx.9mm) | W000278876 - W000278880 - - - lesire cablu modelat,
v S pentru robustete
V [Conx. 13 mm) - - W10529-17-4V - W000278885 - imbunatatita.
EB-FLEX S/ (5B W000382781 - W000382782 | W000382783 | W000382784 | \W000382785
RACIRE CU APA
MODEL WTT220 W WTT218 W RACIRE CU AER
Durata activa 100% 200 A 320 A
lado°C 60% 250 A 350 A
Capison Lung
Dotare in standard Duza ceramica 712,8 mm 716 mm
Electrod @24mm @32mm
Lungime 4m 8m 4m 8m RACIRE CU APA
RL S W000278893 W000278906 W000278897 | WO000278900
5 § (5B W000278894 | W000278905 | W000278898 | W000278899
S - % S W000278891 W00027891 W000278895 W000278902
o
= S (5B W000278892 W000278909 | W000278896 W000278901
EB-FLEX S/C5B W000382786 W000382787 W000382788 W000382789
Maner

RL

EB-FLEX

www.lincolnelectric.eu



PISTOLETE TIG

PIESE UZURAPENTRUPISTOLETITIGWTT2

M 0 d EI WTTZ gu;; ce:l:(r::]i::ﬂﬁllﬂ

78,0 |W000306418
glgv & 20 W §96 | W0003064190)
@12 | W000306420
712,8 | W0003064210)
716,0 | W000306422

o Port-penseta

i Duza ceramicalunga
Capison scurt g1,0 | W000306376 g

Pl LEIT 48 | W000306456
W000306398 g16 | W000306377() =
| f64 |W000306457

#2,0 |W000306378
78,0 |W000306458

g24 | W0003064553)
- OIS —_— §96 | W000306459
§1,0 | W000306406 @32 |W000306379
§16 | W000306407 )
. ) 20 | W000306408 —y
R
W000306400 i | WO0003064096) g gtansare
32 | W000306410 Son

-~ a0 —
Capison lung Inel etansare capison ey
W000306402 1) 000306404 1) — M —

————
— Port-penseta tip" lentila" Duza ceramica tip "lentila"
71,0 | W000306385 g64 | WO000306429
g16 | W000306386 $96 | W000306431
. $2,0 | W000306460 g1,2 | W000306432
Lentila gaz g24 | WO000306387 7128 | W000306433
Lentila de gaz asigura un flux de B32 |W000306388

gaz laminar, concentrat, pentru
protejarea electrodului de waolfram
si permite scoaterea electrodului
mai mult, ceea ce imbunatateste

[ Standard pentru toate modelele noastre

ATEEl] TR o2 u u {2 Standard numai pe WTT2 9 EB/9RL/9V

deschidere mai mici. () Standard numai pe WTT2 20W EB/20W RL

CUTIE PIESE UZURA =
WTT29/9V/20W "
\W000371535

Capison scurt 9-20
Capison mediu 9-20
Capison lung 9-20
1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm
3,2 mm
1,6 mm
Penseta 2,0 mm
Protig 10 24mm
32 mm
8,0 mm

Duza 9,6 mm
standard 12 mm CUTIE PIESE UZURA
— WTT29/9V/20W
12,8 mm W000371535

Port-penseta

102 www.lincolnelectric.eu



PISTOLETE TIG

PIESE UZURAPENTRUPISTOLETITIGWTT2

Duza ceramica

@64 |W000306423

78,0 |W000306424

79,6 |W000306425[2)
M 0 d EI WTTZ @12 |W000306426

712,8 | W000306427(3)

17/ 17\,, 26/ 26\, & 18 W f116,0 | W000306428 4

$19,2 | W000306461

Port-penseta
71,0 | W000306380
4 716 | W000306381 Duza ceramica lunga
720 | W0002707810 g64 | W000306462
Penseta Inel etansare @24 | \W000306382(3) 78,0 |W000306463
$1,0 | Wo000306411 W0003063970)  #32 | W000306383(4) 79,6 | W000306464
@#1,6 | W000306412 74,0 | W000306384 @n2 | W000306465
. 72,0 | W000306413(2) S
Capison Inel etansare 024 |Wooon0eaum — Ry
scurt capison - | e e
732 |W000306415()
W000306399 W000306405 (1) TP ——
74,0 | W000306416

»& () — Cm—
| co—(

. B ¥y % iiii ' T
Capison lung L

————_
W000306403 (1)
@ Standard pentru toate modelele noastre
@) Standard numai pentru WTT217 Inel etansare tip Port-penseta tip Duza ceramica tip
() Standard numai pentru WTT2 18W lentila lentila lentila
( Standard numai pentru WTT2 26 W000306466 £1,0 | W000306389 f64 | WO000306434
§1,6 | W000306390 £8,0 |W000306435
g24 | W000306391 9,6 |WO000306436
. $32 | W000306392 g2 | W000306437
Lentila gaz §4,0 | W000306393 #7128 | W000306438
Lentila de gaz asigura un flux de
gaz laminar, concentrat, pentru
protejarea electrodului de wolfram L

Si permite scoaterea electrodului
mai mult, ceea ce imbunatateste
accesul in cazul unghiurilor de Duza ceramica lung

. . H [} H
deschidere ale sanfrenelor mai tip "lentila
mici $#80 WO000306467

#9,6 000306468
gn2 W000306469

w

12,8 000306470

CUTIE PIESE UZURA
WTT217/26/18W
W000371536 -

Capison scurt 17-18-26

Capison lung 17-18-26
1,6 mm
2,4 mm
3,2mm
4,0 mm
1,6 mm
2,4mm
32 mm
4,0 mm
9,6 mm
11,2 mm

12,8 mm
Cutie piese uzura
16,0 mm
WTT217/26/18W
W000371536

Port penseta

Penseta

Duza std
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ELECTROZI DE WOLFRAM

ELECTROZIDE WOLFRAM

0 gama completa de electrozi de wolfram.

Avantajele produsului: B Wolfram pur

Wolfram + ceriu
B wolfram +lantan
B wolfram + pamanturi rare

e Durata de viata foarte mare.
e Amorsare perfecta.

e Arc foarte stabil.

e Varf ascutit timp indelungat.

ATENTIE: Tnainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti fisa de
securitate a produsului disponibila pe site-urile noastre web

Otel & Otel
inoxidabil

Rezistenta
termica

Stabilitate
aarcului

Durata
deviata

Tip .. Amorsare
Aluminiu

WP —Wolfram pur * * * ¢ *
* *k * *k * %
*x . *x *ak *ak *ak
Vezi numarul de lot al electrozilor de wolfram
WLa 15-Lantan 1,5% * e > e i e si consultati certificatul de conformitate pe
A . . . . . site-ul nostru
WS 20-Pamanturi raren 2% * * ** b ** |_

* Mediu

***Excelent **Bun

[ Pamanturi rare = oricare dintre elemente metalice, inclusiv scandiu (numar atomic 21, ytriu 39) si alte 15 elemente
de la 57 1a 71 (seriile lantanide includ lantaniu si ceriu) din tabelul lui Mendeleev.

WS 2-Pamanturi rare WP- Tungsten pur WLa20-Lanthanum 2% WCe-Ceriu 2%

@ (mm) Lu[nmgrilr}le Referinta @ (mm) LLEnmgrLTe Referinta @ (mm) Lu[:llqgr:qr]ne Referinta @ (mm) Lu[rr:]gri‘Te Referinta
16 175 \W000335167 16 150 W000010010 10 150 W000010373 16 150 W000010023
24 175 \W000335169 16 175 W000010375 16 150 W000010016 16 175 W000335153
32 175 W000335171 20 150 W0000100T1 16 175 \W000010385 2,0 150 W000010024

24 150 W000010012 20 150 W000010017 24 150 W000010025
24 175 W000010377 20 175 \W000010386 24 175 W000335154
& (mm) Lu[pngrLTe Referinta 32 150 W000010014 24 150 W000010018 32 150 W000335150
32 175 W000010378 24 175 W000010387 32 175 W000335157
16 150 000402663 40 150 W000010015 32 150 W000010020 40 150 W000010028
20 150 W000402664 32 175 \W000010388
24 150 W000402665 40 150 \W000010021
32 150 \W000402667

Intervale ale intensitatii curentului de sudare recomandate

Curent alternativ

Curent alternativ

= B i e
de oxizi de oxizi de oxizi de oxizi
1,0 mm 10Ala70 A 15Ala55A 15A1a70 A 3,0 mm 100Ala210 A 140 A la180 A 140 A la 230 A
1,6 mm 20A1a100 A 45A1a90 A 60 Ala125A 32mm 130 Ala250 A 150 Ala190 A 150 A la 250 A
2,0 mm 50 Ala140 A 65A1a125 A 85A1a160 A 4,0 mm 1B0Ala350A 180 Ala260 A 240Ala350 A
24mm 70 Ala170 A 80Ala140 A 1220Ala210 A

104
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PISTOLETE PLASMA

RACIRE CU AER
LC30 (Manual) LC45 [Manual) LC 65 (Manual) LC105 (Manual) LC 65 (Mecanizat) LC105 [Mecanizat)
Debit aer 1251/min@5,0 bar 125l/min@5,0 bar 130 I/min@5,0 bar | 280 I/min@5,5 bar | 130 I/min@5,0 bar | 280 I/min@5,5 bar
Durata activa 30A@60% 45A@45% 60A@60% 100A@60% 60A@60% 100A@60%
. otel carbon 12 16 25 40 25 40
Grosime (mm)
Separare 20 25 30 45/50* 30 45
LC30 LC45 LC 65 LC105 LC 65 LC105
Manual Mecanizat
am W100000325 - - - - -
6m - W100000327 - - - -
75m - - PTH-061A-CX-7M5A | PTH-101A-CX-7M5A | PTM-061A-CX-7MBA | PTM-101A-CX-7M5A
15m - - PTH-061A-CX-15MA | PTH-101A-CX-15MA | PTM-061A-CX-15MA | PTM-101A-CX-15MA

Cu piese de uzurd premium 100A

LC30 (Manual)

Protectie
intermediara

e (1 un|

—

3

2 W03X0893-77A +4
R (Compresor intern) -
Electrod Distribuitor gaz Duza b
W03X0893-75A W03X0893-5R W100000326 (30A) Distantier
L i W03X0893-78R
' s, [ Protectie
N ' o intermediara
W100000354
(Aer extern
Trusa plasma LC30 Numa’)
W100000361
w
LC45 (Manual) E
w
: S
— @ — —® —fp &
=
L)
electrod Duza Protectie
W100000328 W100000329 W100000330
[cu protectie & craituire) [cu protectie]
- wv
- ~—77-77f5=‘\ S 1 .§=ﬁ37§
pm— s e >
g i
Electrod Distribuitor Duza mm— Protectie
az
W100000341 5‘“00000333 \W100000342 T e W100000343
(extins) (extins) W100000340 =
— S ——— [tu_protett_\e,_ L > - g
(e N extins, craituire) =
. o
Duza Protectie o
W100000331 W100000332
(craituire) — =
g e
- Duza Protectie =]
— ] - b’-‘;. -0 W100000347  W100000348 =
[
Electrod [gat lung, lgat lung, =
Protectie + Difuzor craituire) craituire)
W100000344 ; :
‘ intermediara W100000346 — )
(gat lung] W100000345 (gat lung) E -’
(gat lung) Duza Protectie
W100000337 W100000336
L i [cu protectie, (gat lung)
e ey gatlung

Debitare la nivel Prelungire Trusa plasma LC45
\W100000335 cugatlung \W100000362
\W100000334

www.lincolnelectric.eu
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PISTOLETE PLASMA

]
— i i y 'S
g
Duza

W03X0893-26A [40A) ’
e | G|
I a ' Protectig_ . S
t \ o
LC 65 (Manual) ousa intermediara - &

T W03X0893-41A
Istribuitor W03X0893-27A (40) Distantier

az
s W03X0893-28A (50A)

W03X0893-50R _ W03X0893-14R
03X0893-50 W03X0893-29A (60A)

R o _ | (distanta) "
- [
_ (S}
= 2 E
electrod — "‘ lag — —P_ 5,._, 5
W03X0893-25A e a
[contact Dz : =]
ot W03X0893-33A (50A) Protectie
distanta, cu
protectie & W03X0893-34A [60A) W03X0893-44A
craituire) [cu protectie) &
=
‘ T =
— il —— — ™ ; =
% -'I ﬁ = _) é
w
Electrod Duza Protectie Protectie
intermediara .
W03X0893-53A W03X0893-39A W03X0893-48A
i [craituire) W03X0893-43A
[extlnﬂ . .
e — D — e 2
Trusa plasma LC65 e ;
WO03X0893-113A Duza ; “‘
W03X0893-40A [40A) HigtechE
B el W03X0893-21A
W03X0893-54A [60A)
[extins)
L]
LC 65 (Mecanizat)
2,
~ & £ ..“
1] r - ] g — o w
- 0 = ' s L
* [}
w
s
Electrod Distribuitor gaz Duza Protectie Protectie =
W03X0893-25A W03X0893-50R \W03X0893-52A [4p)  Intermediara W03X0893-46A 2

W03X0893-33A (50)  W03X0893-43A
W03X0893-34A [60A)
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PISTOLETE PLASMA

LC 105 (Manual)

*Cu piese
de uzura

premium
100A
Trusa plasma LC105
W03X0893-115A
PREMUM: 100A

e \/iteza de taiere crescuta
e Durata de viata extinsa
e (alitate taiere imbunatatita

LC 105 (Mecanizat)

Electrod

\W03X0893-60A

[protectie &
craituire)

L— a s b

v

Electrod

W03X0893-57A

[extins)

- Ifl‘: )

Electrod
W03X0893-101A

- Ifl‘: )

Electrod
W03X0893-101A

Distribuitor
gaz

W03X0893-70R

Distribuitor gaz
W03X0893-103A

-

Distribuitor gaz

W03X0893-102A
(40-80A)

W03X0893-103A
(1004)

Duza
W03X0893-61A (40A)
W03X0893-62A (60A)
W03X0893-63A (80A)
W03X0893-64A [100A)
(cu protectie)

¥ [
— %\ 7
Duza
W03X0893-65A
(craituire)
— ¥ L=y —
. s
Duza

W03X0893-58A [40A)

W03X0893-59A (60A)
W03X0893-72A (80A)

W03X0893-73A [100A)
(extins)

F e

Duza
W03X0893-107A

Duza

W03X0893-104A (40A)

W03X0893-105A (60A)

W03X0893-107A [100A)

W03X0893-106A (80A)

Protectie
intermediara

W03X0893-66A

Protectie
intermediara

W03X0893-112A

Protectie
intermediara

W03X0893-66A

W03X0893-112A
(OHMIC)

|
.

|
“1 l‘

»

o

L ¥
Protectie
W03X0893-67A

hi
t&:

Protectie
W03X0893-69A

S »
-
>

N

Protectie
W03X0893-74A

-
B <%
Dy ni
e

Protectie
W03X0893-109A [nou)

Protectie

W03X0893-110A
(40-80A)

W03X0893-111A (100A)

CRAITUIRE CUPROTECTIE

EXTINS

CUPROTECTIE

CUPROTECTIE

108
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ACCESORII

FILTRU AER LAF1250

Filtru sub-micronic pentru aer comprimat. Proiectat pentru a elimina
umiditatea, uleiul si particulele din compresoarele de aer, oferind astfel un aer
curat, fara ulei si uscat.

O calitate mai buna a taieturii.

Durata de viata mai mare a consumabilelor.

Creste durata de viata a pistoletului propriu-zis.

Compatibil cu orice echipament de debitare cu plasma si pistolet.
Cartusul filtrant poate fi inlocuit cu usurinta.

De asemenea, util pentru echipamente cu diferite aplicatii
(vopsire prin pulverizare, unelte pneumatice,...

Referinta
FILTRU AER LAF1250 \W88X1456A
Cartus filtrant W880017R

ACCESORIU SANFRENARE ACCESORIIDEBITARE

=
Sk
\ \ = 2
©;
Instrument Compas de tdiere Kit debitare discuri Instrument
sanfrenare [max diam. 820 mm) pentru LC45 sanfrenare
\W03X0893-119A \WO0300699A \W100000338 pentru LC45

W100000339
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PREZENTARE GENERALA

ALIMENTARE PROCEDEE TIP IMBINARE POZITII DE SUDARE SUPORT
o
<
@
>
=}
£ g
A X
s £
© N _
S S
£ 3 E ]
c v @ o
SOLUTII EDUCATIONALE = - 3 £ E = 2 5
= = = = = [=] =
g e B9 8 s = 3 2 R
o S 0 d o el I s c a <
DENUMIRE PRODUS REFERINTA N S z ‘;‘ <;t % <§t <§£ S -g -g % % §' % 2
£ = 2 353282 a EE & 2owesBs9B858 2 o
Sisteme de instruire pentru educatie in domeniul sudurii
VRTEX® 360 Compact K4914-1 1T 50/60 115230 |@ © e e e | ¢ e e o o o 0 ¢ 0 0 0 0 0 ¢ ¢ o o
VRTEX® 360 K4601-3 1 50/60 115230 |© © e o o o o o o o o0 o o ¢ 0 0 0 0 0 o o
VRTEX® 360+ K4602-3 1 50/60 115/230 |¢ e e e o | @ (] . (] ®© (6 o 0o o 0o 0o 0o o o o o
RealWeld® CE K4344-4 1 50/60 115/230 | e e o o o o o o o o o o o
RealWeld® One-Pak CE Ka4344-7 1 50/60 115/230 | e e o o 0o o o e o o o o o

ECHIPAMENTE DE SUDARE: Pachet Power Wave® 300 Ready-Pak® - Celula robotizata pentru instruire ClassMate™ - Cabine de sudura - Mese de sudura

- Echipamente de sudura
ECHIPAMENTE DE DEBITARE: Mese de taiere cu plasma Torchmate® 4400 si 4800 CNC
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SOLUTII EDUCATIONALE

@ Procedee
Simulat: SMAW | GTAW |

VRTEX®360 COMPACT GMAWTFCAW
e . . . . . Alimentare
Descoperiti instruirea virtuala in domeniul sudurii intr-o noua marime, compacta.
N
VRTEX® 360 Compact de la Lincoln Electric este un simulator nou de sudare in lesire .
realitate virtuala, de mici dimensiuni, mobil, utilizabil in medii diverse.
, ' , 115V] (230v]

Acesta asigura o solutie flexibila, puternica, de ultima generatie, pentru cultivarea
rapida a cunostintelor si insusirea aptitudinilor in domeniul sudarii. Solutia rentabila,
de mici dimensiuni, ofera o grafica superioara, care creeaza cea mai realista baie de
metal topit disponibila si este convingatoare prin sunete si miscari precise.

Cu noul VRTEX® 360 Compact, instruirea virtuala in domeniul sudurii
se poate transfera fara probleme in lumea reala adica in instruire practica la sudare.

Primul instructor virtual in domeniul sudurii cu mod de taiere optional.

VRTEX® 360 Compact ofera instruire in domeniul sudurii si instruire in domeniul debitarii
termice oxi-gaz [(modul optional) intr-un singur dispozitiv virtual.

Aceasta caracteristica unica permite cursantilor sa experimenteze, de asemenea, debitare cu flacara
intr-un mediu virtual. Fiecare aspect (fiecare pas) al debitarii termice oxi-gaz este conceput pentru a
aborda aplicatiile reale de taiere — de la configurarea flacarii pana la executarea taieturii.

Face instruirea virtuala de sudare mai inteligenta, mai rapida si mai eficienta.

e Maiinteligent. Marime compacta, amprenta redusa, utilizare mobila, caracteristici software inteligente.

e Eficient. Calitate ridicata a instruirii, progres rapid al instruirii, acomodare mai rapida cu procesul
de sudare real, configurare rapida - este suficient sa va conectati si sa va instruiti.

e Mai sigur. Mediu de sudare virtual, sunete realiste, reducerea costurilar, nu se folosesc consumabile. Mai putine riscuri si accidente/
incidente , capabilitati de invatare la distanta prin flux video, abordare optionala de instruire cu respectarea normelor de igiena.

e Multi-functional. Utilizare flexibila si diferite moduri de instruire In domeniul sudurii,
debitarii termice oxi-gaz ca o caracteristica suplimentara.
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peme s | olmertore | Cuenabet | Dimerr e
VIPh/Hz

VRTEX® 360 Compact K4914-1

Set transport VRTEX 360 Compact K4915-1

Kit stand VRTEX 360 Compact Ka916-1 T15/230/1/50/60 ;ﬁgg% 380 X 305 x 457 14

Suport brat VRTEX K4917-1

Upgrade VRTEX 360 debitare oxi K4485-1
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SOLUTII EDUCATIONALE
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VRTEX® 360 Procedee :
Simulator de instruire pentru sudare virtuala, cu 1 post. Simulare: SMAW | GTAW |
GMAW | FCAW
Clestele port-electrod SMAW retractabil, pistoletul
GMAW/FCAW si pistoletul GTAW/TIG, material de adaos Alimentare
si comanda adaptiva la picior simuleaza in mod realist
aspectul, senzatia si manevrarea pistoletilor reali. lesire

Exersati pozitiile de sudare la masa, orizontal, vertical, 5G si 6G pe
materiale de baza din otel, aluminiu, otel inoxidabil.
Baia de metal topit extrem de realista raspunde
vizual si auditiv la comportamentul operatorului,
ajutand sudorii sa invete cum sa-si imbunatateasca
tehnica de sudare. Defectele la sudare apar atunci
cand tehnica de sudare este necorespunzatoare.
Urmareste si puncteaza parametrii de sudare
importanti, inclusiv unghiul de lucru, unghiul de
deplasare, viteza de sudare, distanta si pozitia.

115V| [230V
®J1L®

. - Tensiunea alimentare Curent absorbit la Dimensiuni Greutate
el Referinta V/Ph/Hz tens.de alimentare IxLxA [mm) (kg)
Boxa VRTEX® 360 (Un singur utilizator] K4601-3 Echipament: Echipament:
874 x 503 x 975 907
4A@M5 Suport: Greutate cu ambalaj:
115/230/1/50/60 J:
Palet K4601-1 2A@230 1993,9 x 914,4 x 11781 (Cabina, echipament
Cabina: si suport):
1219,2 X 1219,2 x 1219,2 226,8
VRTEX® 360+ Procedee
Simulator de instruire pentru sudare virtuala cu 2 posturi. Simulare: SMAW | GTAW |
GMAW | FCAW
e Standurile duble permit instruirea a doi studenti in acelasi timp, cu un singur
echipament, fiecare executand suduri independente, folosind procedee diferite, Alimentare
cupoane, imbinari si specificatii privind procedura de sudare (WPS).
e (lestele port-electrod SMAW, retractabil, pistoletul GMAW/FCAW si pistoletul GTAW TIG, lesire
materialul de adaos si comanda la picior simuleaza in mod 115V 3oV
realist aspectul, senzatia si manuirea pistoletului.
e Exersati pozitiile de sudare la masa, orizontal, vertical, 5G si
6G pe materiale de baza din otel, aluminiu, otel inoxidabil.
e Baia de metal topit extrem de realista raspunde vizual
si auditiv la comportamentul operatorului, ajutand
sudorii sa invete cum sa-si imbunatateasca tehnica
de sudare. Defectele la sudare apar atunci cand
tehnica de sudare este necorespunzatoare.
e Urmareste si puncteaza parametrii de sudura
importanti, inclusiv unghiul de lucru, unghiul
de deplasare, viteza de sudare, distanta si pozitia.
Denumire Referinta Tens.de alimentare Curent absorbit la Dimensiuni Greutate
Produs V/Ph/Hz tens.de alimentare IxLxA [mm) (kg)
Boxa VRTEX® 360 (Do utilizatori) K4602-3 Echipament: ) )
874 %503 X 975 EC“'B%@‘E”L
4A@115 Suport: ! )
115/230/1/50/60 Greutate cu ambala
i 2A@230 19939 X 914,4 X 11781 ! . I
Palet K4602-1 @ o AX (Cabina, echipament si
Cabina: suport): 226,8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2

14
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SOLUTII EDUCATIONALE

REALWELD® Procedee:
Instructor pentru sudare avansata. MMA I MIG | MAG cu sarma
tubulara
e Pachetul One-Pak include sursa de sudare
si sistemul de aspirare fum. Alimentare
e Antrenare audio, care poate fi dezactivat oricand,
ofera indrumare cu privire la viteza de sudura, Ie:re -

unghiuri, scop, duza de contact, pentru distanta

de lucru/lungimea arcului si pozitia in sudare.
Efectuati suduri cu mai multe treceri pe

sabloane de 152 mm sau de 457 mm.

Ecranul tactil integrat poate fi utilizat cu mainile
Inmanusate, pentru a accesa feedback, videoclipuri,
documente, imagini, site-uri web sau curriculum.
Designul subtire, vertical este ideal pentru
utilizarea In orice cabina de sudura.

115V
(OS]

Tensiuneade | Curentabsorbit . . . -

. . X . Sistem de Procesor/ A Porturi — USB Dimensiuni Greutate

Denumire Produs Referinta alimentare Parametri a Hard Drive
V/Ph/Hz nominali operare Memorie 2,0/Ethernet IXLxA [mm) (kg)
Net: 882
® -
RealWeld® CE K4344-4 Cabina:102
Performanta Coborat:
RealWeld® CE 3A@ TBVAC | Windows® 7 | Intel® Core - 1943 x 914 x 914 Net: 1378
K4344-7 X
Pachet One-Pak® 115/230/1/50/60 1,5A @ 230VAC 32 bit) i3/4GB gg'ég%a 22 Ridicat: Cabina: 1544
2540 x 914 x 914

Set dispozitive fixare . _
de 457 mm [(cant. 3) Ka344-2
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VRTEX® 360 COMPACT il

CONTRIBUIE LA O INSTRUIRE VIRTUALA MAI INTELIGENTA
MAI RAPIDA SI MAI EFICIENTA IN DOMENIUL SUDURII

T Alatura-te acum
._-'-lFlI E
il-l-."l

EDUCATIE Sl
EXCELENTA IN
SUDURA.

Descoperiti instruirea virtuala in domeniul sudurii intr-o noua marime, compacta.

VRTEX
weld green

VRTEX® 360 Compact de la Lincoln Electric este un simulator nou de sudare in realitate virtuala, de mici dimensiuni, mobil, utilizabil in medii

diverse. Acesta asigura o solutie flexibila, puternica, de ultima generatie, pentru cultivarea rapida a cunostintelor si insusirea aptitudinilor in

domeniul sudarii. Solutia rentabila, de mici dimensiuni, ofera o grafica superioara, care creeaza cea mai realista baie de metal topit disponibila

si este convingatoare prin sunete si miscari precise. Cu noul VRTEX® 360 Compact, instruirea virtuala in domeniul sudurii se poate transfera

fara probleme in lumea reala adica in instruire practica la sudare.

LINCOLN L
education.lincolnelectric.com ELECTRIC



o2,

by Lincoln Electric

-------



WELDLINE®

by Lincoln Electric

MAIMULT CONFORT SISIGURANTA
PENTRU SUDORI

Weldline® by Lincoln Electric este marca ce acopera
tot ce tine de mediul de lucru al sudorului.

Oferind echipamente complete de protectie
individuala, precum si dispozitive si accesorii dedicate
aplicatiilor de sudare, obiectivul nostru este de a

crea mai mult confort si mai multa siguranta pentru
sudor. Portofoliul este o selectie atenta de produse
de calitate, care includ:

e Pistoleti de sudare si consumabile
e Echipamente individuale de protectie
e Alte accesorii pentru aplicatii de sudare

Descarcati fisele de securitate si certificatele
I de conformitate de pe site-urile noastre web
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PREZENTARE GENERALA

Chameleon 3V0
Specificatii FGS™ Seria 3350 Seria 2450 Seria Eluarglrvlasvtigégal-rst Eums\f\zjg LISaBIECkI Streetart/ Welding Euroone
play Legend / Squad
Nuanta variabila / Control 5-13 Intern 5-13 Intern 5-13 Intern 8-13 Intern 9-13 Intern 8-13 Intern 9-13 Extern
Claritate optica 1hhn 1nhh 1nhh 1nhh 1nnr 1nnrR 1nnr
Camp vizual
auto-obscurizare 108 x 75 mm 95 x 85 mm 97 x 62 mm 97 x 60mm 98 x 44 mm 97 x40 mm 98 x 44 mm
Nuanta mod polizare DIN4/ Intern DIN4/ Extern DIN4/ Extern DIN3/ Extern DIN35 / Intern DIN3/ Nu DIN35/ Extern
. T 0,1-10 01-1,0 01-1,0
Control intarziere inchidere 0,0-10 01-10s 01-10s 07-1,0s . L ) } v . . r )
; Lo o . o . o . Prin buton cu rotire Prin buton cu rotire Prin buton cu rotire
la lumina Ajustabil digital Complet ajustabil Complet ajustabil Complet ajustabil Ja infinit la infinit a infinit
Numar senzori arc 4 4 4 4 2 2 2
Greutate (g) 793 606 595 560 475 445 490
Viteza de comutare a
lentilelor (sec) 1/25 000 1/25 000 1/25 000 1/25 000 1/25 000 112 000 116 000
Tehnologie optica Tehnologie 4C Tehnologie 4C Tehnologie 4C Tehn. Light Shade Tehn. Light Shade Standard Standard
Lentile ,Cheater” capabile Da Da Da Da Nu Da Nu
sa mareasca
Curent nominal TIG >2 A/DC =2 A/AC 22 A/DC 22 AJAC >2 A/DC=2 A/AC >2 A/DC=2 A/AC >5 A/DC25A/AC >5 A/DC25A/AC >10 A/DC>10 A/AC
Control sensibilitate lumina Control cu afisaj digital Continuu Continuu Continuu buton multi-tura buton multi-tura buton multi-tura
Fereastra laterala +Set
" Set autocolante Set autocolante
Accesorii bonus autocolante + Sac + +5ac + Bandana +5ac + Bandana - Set autocolante
Bandana
Marime arie vizuala (mm) 122 x154,5 M4x133 M4x133 M4x133 10 x90 1M0x90 10x90
Camp V'Z“ag nﬁﬁ}g’]ﬂb“f‘zafﬂ 8100 8075 6014 5820 VE) 3880 VED)
) Pivot cu patru axe, cu X6 AXA p . . FLEXSPEED LS +
Tip cadru masca upgrade PIVOTANTA X6 AXA PIVOTANTA Pivot cu patru axe pernita FLEX3VO FLEXONE
) . Celula solara +2 baterii [e\u\_a_ _solara_ +2 Eelul_a_ _solara_+_2 Celula s__o_lara +2 T‘““ Celula solara + Baterie | Celula solara +2 baterii Celula solara, nu
Tip baterie inlocuibile CR2450 baterii inlocuibile baterii inlocuibile baterii inlocuibile D bateri alcaline AAA) alcaline necesita schimbarea
CR2450 CR2450 CR2450 bateriei
Optiuni grafice 1 4 2 2 3 3 1
_ speciicotsicaract, | CEle mabune T . vaoare, casaoptca | SOt fiets
Propunerea valorica - : Specificatii&carac- | Versatilitate sporitd Stare lumina DIN3 Valoare bund . P de valoare cu mod
de productivitate si teristici din clasa imbunatatita si grafica olizare
siguranta din clasa din clasa P

Specificatii Europure Plus 5500 LS Zephyr LS/Flipair 4500 LS
Nuanta variabila / Control 5-13 Intern 5-13 Intern
Optiuni grafice 1 2
(laritate optica 1nnn 1N1N12
Camp vizual auto-obscurizare (mm) 107x75 97 x 60

Nuanta mod polizare / Control DIN 4/ Extern

0,1-1,0 s Complet ajustabil

DIN 3/Extern
0,1-1,0 s Complet ajustabil

Control intarziere inchidere la lumina (sec)

Numar senzori de arc
Greutate (g)

4 senzori optici independenti 4 senzori optici independenti - Magnetic in X mode

793 +1867 938 +1760
Viteza de comutare a lentilelor (sec) 1/25 000 1/25 000
Tehnologie optica Tehnologie Light Shade Tehnologie Light Shade
m Lentile ,Cheater" capabile sa mareasca da da
g Curent nominal TIG 22 A/DC=2 A/AC 22 A/DC=22 A/AC
= Controlul sensibilitatii la lumina Continuu Continuu
= Accesorii bonus Geamuri laterale + Autocolante + Geanta+ Bandana+Curele de umar Geanta de transport + Curele de umar
E Marime arie vizuala (mm) 156 x 123 110 x 90
g Camp vizual cu auto-obsurizare (mm?) 8025 5820
Tip cadru masca avansat FLEXTECH |

Celula solara + 2 baterii cu litiu schimbabile. Tip baterie: Reincarcabila litiu-ion

Celula solara +2 baterii cu litiu schimbabile. Tip
Battery (foarte eficienta)

Tip baterie baterie: Reincarcabila litiu-ion Battery (foarte eficienta)

Indicator baterie descarcata Alarma vizibila, auditiva si vibratie pentru a asigura siguranta. Alarma vizibila, auditiva si vibratie pentru a asigura siguranta.

Timpul stand-by baterie (n) 9 8
Timp incarcare baterie (h) 1 4
Debit aer (I/min) Viteza mica: 170 I/min, Viteza mare: 210 I/min Viteza mica: 160 I/min, Viteza mare: 200 I/min

Tip baterie Celula solara + 2 baterii inlocuibile CR2450 Celula solara + 2 baterii inlocuibile CR2450

Completa solutie destinata protectiei sudorilor in cel mai
complet mod - Clasa TH2

Propunerea valorica Protectie excelenta pentru sudor - Clasa TH3

120
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VIKING™3250D FGS™ @

Solutia cu o singura masca.

o (laritate optica perfecta 111/ (EN379).

e DIN 4/5-13.

e Protectie integrata, transparent, pentru
polizare, tratata anti-aburire.

e 5ecrane laterale pentru imbunatatirea
vederii periferice.

e Ecranul foarte mare cu auto-obscurizare
(108 x 75 mm) ofera un camp vizual mare .

e Performantd imbunatatita la exterior.

e Dioprii ,cheater”.

e (Cadru cap nou, stil pivot.

Referinta
Masca Viking™ 3250D FGS™ K3540-3-CE

MAST| DE SUDARE

Procedee:

MMA | TIG I TIG
pulsat | MIG | MIG
pulsat | cu sarma
tubulara | craituire
polizare

WELDING HELMETS

VIKING

VIKING™ 3350 SERIA 4 @

Seria VIKING™ 3350 noua si imbunatatita, mastile noastre de top Combinatia suprema de confort
optic si versatilitate.

Claritate optica perfecta 1/1/1/1 (EN379).
Nuanta variabila 5-13 in mod continuu, cu control intern.
Sensibilitate siintarziere variabile in mod continuu.

Mod polizare - buton extern.

Dimens. camp vizual 95 x 85: cea mai mare din gama VIKING
Marime arie vizuala (133 x 114 mm).

4 senzori de arc.

Performanta imbunatdtita in exterior.
Dioprii ,cheater”.

Cadru cap nou, stil pivot.

Referinta \

Viking™ 3350 Daredevil K3683-4-CE
Viking™ 3350 Motorhead™ K3100-4-CE
Viking™ 3350 BlackMat K3034-4-(CE

Viking™ 3350 Mojo™ K3101-4-CE

Procedee:

MMA I TIG | TIG pulsat
| MIG | MIG pulsat |

cu sarma tubulara |
craituire polizare

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™ SERIA 2450 @

Seria VIKING™ 2450, noua si imbunatatita, mastile noastre usoare premium,
ofera un mix de confort, optica excelenta si versatilitate.

Valoare nominala claritate optica perfecta 1/1/1/1 (EN379).
Nuanta 5-13 variabila in mod continuu, cu control intern.
Sensibilitate si Intarziere variabile in mod continuu.
Mod polizare - buton extern.

Marime camp vizual 97 x 62 mm.

Marime mare a cartusului (133 x 114 mm).

Patru senzori de arc.

Performantd imbunatdtitd in aer liber.

Dioprii ,cheater”.

Cadru cap nou, stil pivot.

Referinta
Viking™ 2450 Black K3028-4-CE
Viking™ Heavy Metal® K3029-4-CE

VIKING

WELDING HELMETS

Procedee:

MMA | TIG | TIG pulsat
| MIG | MIG pulsat |

cu sarma tubulara |
craituire polizare
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MAST| DE SUDARE

EUROWAVE3oLs*  (ETSD

Masca cu auto-obscurizare, cu greutate redusa, cu protectie
optimizata a capului si cu un design exclusiv.

e Camp vizual de 97 x 60 mm.

e \/iteza de comutare a lentilelor: 1/25 000 s.
e (u greutate redusa si confortabila.

e 4 senzoride arc.

DIN 3/8-13.

Mod polizare - buton extern.

e Marime mare a cartusului (133 x 114 mm).
Dioprii ,cheater”.

R,
WELDLIN

by Lincoin Electric

Procedee:

MMA I TIG | TIG pulsat
[ MIG | MIG pulsat |

cu sarma tubulara |
Craituire, Debitare cu
plasma | Polizare

GARANTIE

Referinta

Eurowave 3,0 LS Black W403900 ’

Eurowave 3,0 LS Streetart \W403901 /;NOLQQ ANI

* Disponibil din septembrie 2022r.

EUROSPEED LS Procedee:
Tot confortul si toata securitatea unei masti cu auto-obscurizare, livrata MMA | TIG | TIG pulsat
cu diverse autocolante pentru personalizare. OPTICA PREMIUM cu gl il s |

tehnologia exclusiva LS care creeaza o vedere clara, culori reale arcului
si a baii de metal topit.

Camp vizual: 98 x 44 mm.

Viteza de comutare a lentilelor: 1/25 000 s.

2 senzori de arc.

DIN 3,5/9-13.

Livrat cu 2 folii de protectie exterioare si1interioara, plus o
banda anti-transpiratie si o perna confortabila pe pus pe cap.
Dioprii ,cheater”.

cu sarma tubulara |
Craituire | Debitare cu
plasma | Polizare

Referinta SLED A
Eurospeed LS W000403824 C‘/NO"QQ
Eurospeed LS Weld Play \W000403824-6

CHAMELEON3VO e

Masti cu auto-obscurizare, masca usoara si confortabila cu MMA | MIG/MAG

filtru Auto-Start ADF, negru, albastru si rosu. Protectie anti-

aburire - ajuta constant la mentinerea unei vederi clare. GARANTIE

e (Camp vizual de 97 x 40 mm.

Viteza de comutare a lentilelor: 112 000 s.
2 senzori de arc.

DIN 3/8-13.

e Livrata cu 2 protectii exterioare, o protectie
interioara si un ecran anti-aburire, o banda
anti-transpiratie si un suport confortabil.
Capacitate de marire lentile ,cheater”.

Referinta
Chameleon 3VO Squad W403547
Chameleon 3VO Streetart W000403546

Chameleon 3V0 Welding Legend  \W403548

122
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MAST| DE SUDARE

o
\NE\_DL\NE

by Lincoin Electric

EUROONE

Masti cu auto-obscurizare, masca usoara si confortabila, cu
buton extern pentru modul polizare, negru si rosu.

e (Camp vizual de 98 x 44 mm.
e \/iteza de comutare a lentilelor: 1/16000 s.
. Procedee:
* 2 senzori de arc MMA | MIG | Debitare
|
* DIN 3’5/9_13' cu plasma | polizare
e Mod polizare - buton extern.
e Livrat cu 2 folii de protectie exterioare
si2 interioare, plus o banda anti-transpiratie.
Referinta
Masca Euroone W000403823
Euroone No rules No Limits W000403823-1

ACCESORII

BAVETICA PENTRU MASCA DIN PIELE DESPICATA SAU @
GRANULATALINCOLN ELECTRIC

Cu zona de fixare siliconica.

e PROTECTIE GAT - Constructia durabila din piele intoarsa,
protejeaza gatul de arc, stropi si scantei.
e CONEXIUNE INOVATIVA - Garnitura din silicon se fixeaza usor prin presare pe
marginea mastii de sudura pentru o acoperire frontala completa a gatului.
e DURABIL - Kevlar cu margine tivita pentru a preveni ruperea sau smulgerea.
e COMPATIBILITATE - Utilizare cu toate mastile de sudare
Lincoln si cu majoritatea modelelor competitive.

Referinta

Bavetica din piele intoarsa

pentru masca KP3728-1

Bavetica din piele texturata

pentru masca KP3730-1

DIOPTRISTICLAENT66™ T

DIOPTRII"CHEATER" VIKING* @

108 x 51 mm sau

*Aceste lentile pot fi Dioptrie
folosite cu mastile P 105 x50 mm
Eurowave 3,0 LS, Viking w
2450 seria, Viking 3350 +1.0 W000335031 3:
seria, Viking FGS si +15 W000335032 S
FEUROPURE 550018 . A
- —~— +2,0 W000335033 w
(=]
+25 W000335034 =
Pentru anumite suduri de 2
Referinta precizie, este necesar marirea =
ile" " ile" " zonei de lucru. Aceste lentile **Aceste lentite pot fi folosite cu
Eﬁnnt]l‘lgerirceh;:ﬁo KP3046-100 Lentile chgatzego KP3046-200 . S mastle CHAMELEON 3V0,
' CU marire de 2, trebuie folosite Impreuna cu > )| CHAMELEON 4v+ LS, EUROLUX
Lentile "cheater" _ Lentile "cheater" filtrele colorate. . g LS ZEPHYR4500LS 5/ FLIPAIR
cu marire de 1,25 KP3046-125 cu mérire de 2,25 KP3046-225 "A’ 2 4500LS
Lentile "cheater" } Lentile "cheater" 1)
cu marire de 1,50 KP3046-150 cu marire de 2,50 KP3046-250

Lentile "cheater" .
cu marire de 1,75 KP3046-175
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ACCESORII

%
\NE\_DL\NE

by Lincoin Electric

GEANTA

e Dimensiuni generoase - Geanta
DUFFLE de la WELDLINE by
LINCOLN ELECTRIC va tine
echipamentul de sudura si/sau
hainele de strada dupa munca
Negru/Rosu (68 x 34 x 31 cm).

e Dimensiuni generoase -
Geanta "Duffle" de la LINCOLN

ELECTRIC va permite sa va tineti Referinta

echipamentul de sudura si/sau Cod comanda ~ 2019-STUDENTSET

hainele de strada dupa muncd, Referinta

negru/rosu (62 x 29,5 x 29,5 cm). Cod comanda  SPORTBAG

LANTERNALED

Lanterna pentru masca de sudura pentru zone de lucru mai
intunecate. Zonele de lucru intunecate cauzeaza ineficienta. Lumina
ambientala adaugatd este menita sa lumineze zona de sudare, astfel
incat persoanele cu probleme de vedere sa poatd vedea mai bine
marcajele directiei de sudare si vitezei necesare pentru a obtine o
sudurd bund, indiferent de protectia pe care o utilizati. Se adauga

la lumina reflectata care inconjoard zona de sudura, dar numai

N . . . . . . Referinta
intr-o cantitate mica la lumina arcului si a baia de metal topit.

LANTERNALED  WP202201

RUCSAC MASCA LINCOLN ELECTRIC

Excelent pentru a-ti proteja masca de sudurd!

Geantd de transport usor.

Compartimentul central se deschide larg pentru un
acces usor la masca Buzunarele laterale sunt perfecte
pentru folii de rezerva si alte echipamente mici.

Referinta

rucsac pentru casca  WP202203

PROTECTIE EXTINSA PENTRU CAP, DIN BUMBAC
IGNIFUG, MODEL LINCOLN ELECTRIC

Cu zona de fixare siliconica. e

e PROTECTIE CAP - Constructia durabila din piele intoarsa,
ce protejeaza capul de arc, stropi si scantei.
e CONEXIUNE INQVATIVA - Garnitura siliconica cu fixare usoara prin presare pe
marginea mastii de sudurd pentru o acoperire frontala completa a capului.
e DURABIL - Kevlar cu margini tivite pentru a preveni ruperea sau smulgerea.
e COMPATIBILITATE - Utilizati cu toate masti de sudare
Lincoln si cu majoritatea modelelor competitive.
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Referinta

Protectie extinsa pentru cap,

din bumbac ignifugat WP202204
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PROTECTIA RESPIRATORIE

o
\NE\_DL\NE

by Lincoin Electric

EUROPUREPLUS™ 5500 LS
MASTI CU APORT DE AER - Clasa TH3.

e (Camp vizual foarte mare: 107 x 75 mm.
e \/iteza de comutare.

a lentilelor: 1/25 000 s. Procedee:
e 4 senzoride arc. MMA | TIG | TIG pulsat
e DIN 4/5-13. [ MIG | MIG pulsat |

cu sarma tubulara |
Craituire | Debitare cu
plasma | Polizare

e Diotrii "cheater".

e (eam transparent integrat pentru
polizare, tratate anti-aburire.

e 5ecrane laterale pentru
imbunatatirea vederii periferice

e Masca cu aport de aer curat. Debit aer (/min):
Viteza mica: 170 I/min; Viteza mare: 210 |[/min.

GARANTIE

ANI

GARANTIE

Suflanta

AN

Referinta
EUROPUREPLUS™ 5500 LS W403676

Procedee:

MMA | TIG | TIG pulsat
| MIG | MIG pulsat |
cu sarma tubulara |
Craituire, Debitare cu
plasma | Polizare

ZEPHYRLS/FLIPAIRLS

Asigurati o protectie impotriva fumului si aport
de aer proaspat operatorilor, care lucreaza
in conditii grele.

e Camp vizual mare: 5820 mm?.

e \/iteza de comutare a lentilelor: 0,04 ms.
e 4 senzoride arc.

e DIN 3/5-13.

e INFOTRACK & mod X.

e Masca cu aport de aer filtrat.

e ZEPHIR LS: Mod polizare cu buton extern.

GARANTIE

e FLIPAIR LS: Versiune rabatabila. ‘i d
e Filtru LCD cu rabatare pentru polizare (Flipair LS). '«‘“ SN
- .

e Protectie excelenta a sudorului. “/7”0\_0“ =

e Furnizata intr-o geanta robusta, cu accesorii. a3
a
w
(=]
=
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Referinta =

Masca Zephyr LS W000403674

Zephyr LS Celula LCD W000402681

Masca Flipair LS W000403675

Flipair LS Celula LCD W000402682
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ACCESORII

0.
E\_DL\NE

by Lincoin Electric

ACCESORIIOPTIONALE EUROPURE
PLUS 5500 LS

SISTEM APORT AER (PAPR) - CENTURA DIN PIELE REGLABILA

Curea reglabila din piele, fixeaza sistemul de purificare a aerului EUROPURE PLUS 5500 LS pe talia
operatorului.

e Perna amortizoare pentru spate pentru un confort sporit.
e Cureaua din piele ofera o durabilitate excelenta impotriva caldurii, stropilor, scanteilor si multe altele.
e Sistemul reglabil prin glisare permite operatorului sa ajusteze etanseitatea.

Referinta

SISTEM APORT aer
(PAPR] - centura din WP403676-29
piele reglabila

RUCSAC

Inlocuieste cureaua si bretelele pentru a
imbunatati distributia greutatii si confortul.

Referinta
Rucsac WP403676-31

TIP FILTRU: A1B1E1K1

Caracteristici: Aplicatii:
e (apteaza gaze si vapori organici, e Asamblare, intretinere instalatii, polizare,
anorganici si acizi. utilizare masini, sudare, vopsire

Industrii unde se aplica:

Protectie: e Chimicale, Minerit, petrol, gaz natural

e Impotriva gazelor organice / Gazelor
anorganice / Dioxid de sulf, gaze acide / Poate fi combinat cu FILTRUL P3 pentru
Amoniac si derivati organici de amoniac o protectieimpotriva particulelor.

Referinta
Tip filtru: AIBIETK1Y WP403676-30

FILTRUPENTRUMIRDS 5D

Referinta
Filtru pentru miros WP403676-36

*Lansare oficiala in Q3 2023

BATERIE EXTERNA CU INCARCARE RAPIDA

e Tip baterie: baterie reincarcabila litiu-ion.

e Durata bateriei: 15 ore (viteza mica: 170+ lpm)
9 ore (viteza mare: 210+ Ipm)

e Durata deincarcare a bateriei: 2 ore

e Durata de viata a bateriei: 550 incarcari

Referinta

Baterie externa cu Incarcare rapida  WP403676-2
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MANUSI SUDORI

D

MIG UNIVERSAL COMFORT DL\NE®
e Manusi sudor UNIVERSAL COMFORT proiectate pentru | WE/‘Gnco\\‘\ Electric
a proteja mainile in timpul operatiilor de sudare - L
prin procedeele MMA/MIG-MAG/TIG si au un plus de l ]
sensibilitate datorita pielii texturate in zona palmei. S Procedee recomandate:

MMA | MIG

Echipament de protectie individual
conform directivei 2016/425/UE

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004-41324x

EN 3882016 -2132x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TIP A

®©O 0 O &

18,0 20D 6.6 ¢ 0 SR 6.6 6 0 D 0 & ¢ 8 ¢

Rezistentala Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal
caldura abraziune topit
Referinta
Marime 9 WG-MIG-1-CE-T9
Marime 10 WG-MIG-1-CE
Marime 11 WG-MIG-1-CE-TN
Marime 12 WG-MIG-1-CE-T12

Procedee recomandate::
MMA | MIG

MIG UNIVERSAL COMFORT +

e Manusile UNIVERSAL COMFORT + sunt proiectate
pentru a proteja mainile, in timpul operatiilor
de sudare prin procedeele MMA/MIG-MAG.

Echipament de protectie individual
conform directivei (UE) 2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004 - 41324

EN 388:2016 - 4234 x

EN 12477:2001+(A1:2009) - TIP A

m Referinta
Marime 7 WG-MIG-2-CE-T7
2.8.0.6 ¢*dlE ¢ 4. ¢ 0'dlR 0.0 6.0 AN 2.0 0 6 ¢ Marime 8 WG-MIG-2-CE-T8
Rezistenta la Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal Marime 9 WG-MIG-2-CE-T9
caldura abraziune topit
Marime 10 WG-MIG-2-CE
Marime 1 WG-MIG-2-CE-TT1
MlG |RON PROTECT Procedee recomandate::

) ) ) MMA | MIG
e Manusile MIG IRON PROTECT sunt proiectate sa asigure

un nivel ridicat de protectie in timpul operatiilor
de sudare prin procedeele MMA/MIG-MAG.

O 0 O &

Echipament de protectie individual
conforme directivei (UE) 2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 38822016 - 4234x

EN 407:2004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TIP A

L8 0.0 0 SR ¢ 0 *O*ANR & & S*o*aND & ¢ & & ¢ Referinta
Rezistenta la Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal Marime 10 WG-MIG-3-CE
caldura abraziune topit
Marime 11 WG-MIG-3-CE-TTI
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MANUSI SUDOR

0
\WELDLINE

by Lincoin Electric

MIG IRON PROTECT +

e Manusile MIG IRON PROTECT+ sunt proiectate
sa asigure un nivel ridicat de protectie in timpul
operatiilor de sudare prin procedeele MMA/MIG-MAG.
e Palma din piele naturala texturata
ofera un plus de sensibilitate.

O 0 O &

18,08 0 SN0 6.6 ¢ 0N & & $%0*dD & & ¢ & ¢

Procedee recomandate:
MMA | MIG

Echipament de protectie individual
conform directivei 2016/425/UE

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 3882016 -2122x

EN 407:2004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TIP A

Rezistentala Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal
caldura abraziune topit
Referinta
Marime 10 WG-MIG-4-CE
Marime 11 WG-MIG-4-CE-TT

MlG |RON ALU Procedee recomandate:

MIG-MAG | MMA
e Madnusile MIG IRON ALU sunt proiectate pentru
un nivel ridicat de protectie a mainilor in timpul
operatiilor de sudare foarte dificile.

Echipament de protectie individual
conform directivei 2016/425/UE

EN 214202020
EN 3882019
- CONFORT: piele intoarsa (171-1,3 B" grosime 1,1/1,3 mm, EN 407:2004
culoare rosu-negru) si captuseala tip fleece din bumbac EN 12477:2001+A1:2005
ce imbunatateste izolarea termica a manusii.
-REZISTENTA: material textil aluminizat pe spate ofera Referinta
Marime 10 W10420

rezistenta puternicd la: caldura, radiatii si stropi mici

de metal topit. Tesaturd aluminizata: 100% para-

aramida, 480 g/m?, BASF THERMAL ENGINEERING.
-SIGURANTA: manseta din piele intoarsd, contribuie la protejarea

unei parti mari a antebratului impotriva pericolelor mecanice.

O 0 O &

2 8. 0.8 0 dlE ¢ ¢ oaidii 0 0.0 0 SR 6.0 0 &

Rezistenta la Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal
caldura abraziune topit

ECRANE TERMICE
Protectie termica adaugata unei manusi.

e Dimensiuni: 200 x 150 mm.

e Fixata cu doua benzi elastice pe palma si la nivelul mansetei.
Piele intoarsa, captusita cu Kevlar. Rezistenta la flacara si caldura.
Partea aluminizata reflecta 95 % din caldura radiata.

e Cusaturi cu fir duble din Kevlar.

e Setul este alcatuit din doua bucati. EN 532 o
'_
=
Suw

Referinta S5
<o
W335162 o
0
oo
wo
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MANUSI SUDORI

TIG FLEX SENSIBIL

e Manusile TIG FLEX SENSIBIL sunt proiectate
pentru a oferi un nivel ridicat de dexteritate
si flexibilitate pentru aplicatiile de sudare
prin procedeeele TIG/Oxi-gaz.
e Manusile preferate ale sudorilor care sudeaza TIG .
e Fabricate din piele de capra.

®©O 0 O &

) 8 giaiordiin o 6 8 & JHIE & gAgAeidiR & & QNGA(

0
\WELDLINE

by Lincoin Electric

Procedee recomandate:
TIG

Echipament de protectie individual
conform directivei (UE) 2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016 -2132x

EN 4072004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2009) - TIP A

Rezistenta la Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal
caldura abraziune topit .
Referinta
Marime 8 WG-TIG-8-CE
Marime 9 WG-TIG-9-CE
Marime 10 WG-TIG-10-CE
Marime 11 WG-TIG-T-CE
MANUS' PlELE Procedee recomandate:

e Pielea de vaca ofera un confort excelent si
asigura dexteritatea, in timp ce pielea de capra
de pe spate permite manusii sa respire.

e Palmele sunt captusite pentru confort iar
manseta elastic asigura o fixare perfecta.

Activitati de productie

Echipament de protectie individual
conform directivei (UE) 2016/425

EN 388:2016+(A1) -3111x

Referinta

Marime S W2977-S-CE
Marime M W2977-M-CE
Marime L W2977-L-CE

Marime XL W2977-XL-CE

TIG FLEX SENSIBIL
Pentru doamne

e Manusile TIG FLEX SENSIBIL FEMALE sunt
proiectate pentru a asigura un nivel ridicat
de dexteritate si flexibilitate pentru operatiile
de sudare prin procedeele TIG/Oxi-gaz.

e Realizate din piele de capra, aceste manusi sunt
preferatale sudorilor TIG de sex feminin.

®O 0 O &

1.0 0 0A0AIEE 0 6 0 & SR & SA0EAGHER & & §%gA(

Rezistenta la caldura Dexteritate Rezistentala Stropi de metal
abraziune topit

Procedee recomandate:
TIG

Echipament de protectie individual
conforme directivei (UE) 2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016-2132x

EN 407:2004-41324x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TIP A

Referinta
Marime 8 WG-TIG-8-CE-L
Marime 9 WG-TIG-9-CE-L

130
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MANUSI SUDORI

MIG UNIVERSAL COMFORT
Pentru doamne

e Manusile UNIVERSAL COMFORT PENTRU FEMEI
sunt destinate protejarii mainilor in timpul )
aplicatiilor obisnuite de sudura din procedeele MMA/ b Utilizare recomandata:
MIG/MAG/TIG si au o sensibilitate suplimentara Y 7, MMA, MIG

datorita palmelor din piele texturata.
p P Echipament de protectie individual

conform directivei (UE) 2016/425
EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004 - 41324
@ @ @ EN388:2016-2132x
EN 12477:2001+(A1:2005) - TIP A
1.8 6 0 0 AN 0.0 0 & SN 0 6.0 0 AN 8 6.8 ¢ ¢

Rezistentala Dexteritate Rezistenta la Stropi de metal
caldura abraziune topit

Referinta
Marimea 8 WG-MIG-1-CE-T8-L
Marimea 9 WG-MIG-1-CE-T9-L

Noua colectie
de EIP Weldline

pentru doamne

m\

\ Per, Sonallzat




IMBRACAMINTE DIN PIELE

D
\WELDLINE

by Lincoin Electric

CONFORTUL WELD'FIT

Produsele WELD'fit sunt rezistente la caldura sila flacara
si asigura cel mai mare nivel de protectie pentru sudori.

Standarde:
Regulamentul european 2016/425 privind echipamentele individuale de protectie.
Componenta: , ]

o ) EN IS0 13688:2013: (cerinte generale de perforamanta pentru ergomonia,
e Jacheta: piele intoarsa, piele texturata. inocuitate, desemnare marimilor, etc),

* Sort, maneci sijambiere: piele intoarsa, piele texturata. EN ISO 11611:2015: (Imbracaminte de protectie pentru utilizare in procese de

sudare si conexe). Produsele sunt fabricate in conformitate cu reglementaril
directivei 2016/42/UE.

MANECI SCURTE SILUNGI

Manecile lungi din piele intoarsa sunt destinate protectiei bratelor impotriva
stropilor fini de la sudare.

Realizate din piele naturala tabacita cu saruri de crom (substante minerale]. Referinta

Fixate cu curele din piele. Maneci protectie scurte W000404083
Mansete elastice la incheieturi. Maneci protectie lungi W000404084
Marimi unice.

Categoria
EIPII°
Certificate
425/2016/UE
EN 11611 A1
Clasa2

Maneci de protectie lungi Maneci de protectie scurte

Manecile noastre lungi de protectie
acopera mainile pana la 60 cm latime. Sunt
ergonomice, mansete elastice pe mana si
usor de fixat pe umeri cu sireturi de piele.

Manecile de protectie scurte
acopera mainile pana la 40 cm
latime si sunt ergonomice si
prevazute cu mansete elastice
la capete

GEACASUDURADIN PIELE INTOARSA Referinta

Marime S* W000404090-S
Realizata din piele cu nasturi cu inchidere rapida acoperiti, geaca noastra confortabila din Marime M* W000404090-M
piele intoarsa este prevazuta cu un buzunar interior. Gecile de sudura din piele intoarsa Marime L W000404090-L
sunt proiectate sa protejeze partea superioara a corpului de stropii de la sudura si de Marime XL W000404090
particulele proiectate la polizare. Marime 2XL 000404091

Marime 3XL* \W000404090-3XL
e Geaca seinchide in fata, prin suprapunerea partilor din piele, Marime 4XL* W000404090-4XL

cu arici, pentru o protectie suplimentara impotriva stropilor;
interiorul gulerului este realizat din bumbac dublu, pentru confort.

Marime 5XL* \W000404090-5XL

Categoria

i - ; ; EIP N * La cerere
e Mansete elastice la incheieturi. Certificate
e Finisata cu margine rosie. 425/2016/UE
EN 11611 A1

e Lungime: +/- 780 mm. Clasa2

Inchidere cu
capsa sub clapeta

Lasa aerul sa circule

Personalizati-va

geaca de sudura, |
cu ajutorul benzii |
detasabile cu scai.
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GEACA SUDURA DIN PIELE TEXTURATA

Realizata din piele cu capse acoperite cu piele, geaca noastra din piele texturata, cu croiala
normala, cu buzunar interior si mansete elastice la incheieturi.

e Partea din spate este realizata din bumbac ignifug, asigura o geaca usoara si flexibila.
e (eaca se inchide in partea din fata prin suprapunerea partilor de piele si prin
intermediul aricilor, pentru o protectie suplimentara impotriva stropilor;
interiorul gulerului este realizat din bumbac dublu, pentru confort.
e Mansete elastice la incheieturi.
e Finisata cu margine rosie.
e Lungime: +780 mm.
e Marimi disponibile: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL si 5XL.

Inchidere
cu capsasub
material

Personalizati-va geaca
de sudare, cu ajutorul

benziilor detasabile cu scai Categoria

EIPII®
Certificate
425/2016/UE
EN 11611 A1
Clasa2

IMBRACAMINTE DIN PIELE

0
LDLINE

by Lincoin Electric

Referinta

Marime S* \W000404092-S
Marime M* W000404092-M
Marime L \W000404092-L
Marime XL W000404092
Marime 2XL \W000404093
Marime 3XL* W000404092-3XL
Marime 4XL* \W000404092-4XL
Marime 5XL* W000404092-5XL

* La cerere

Lasa aerul sa circule

Cu banda tip arici gol, lasat
necompletat, puteti sa
adaugati sigla companiei,
numele sau mesajul ales de

dumneavoastra.

GEACA SUDARE DIN PIELE TEXTURATA
Pentru doamne
Fixate cu nasturi acoperiti cu piele care se inchid rapid, jachetele din piele texturata pentru
Doamne sunt ajustabile si confortabile. Aceste jachete pentru sudare sunt concepute Referinta
pentru a proteja partea superioara a corpului. Marime S WIL-5-2019
-
e Jacheta se suprapune in fata, oferind protectie suplimentara impotriva stropilor. Acoperirea '

Marime XL WIL-XL-2019

interioara a gatului este formata din doua straturi de bumbac, pentru un plus de confort.
e Finisata cu margine rosie.
e Lungime: £ 780 mm.
e Marini disponibile: S, M, L, XL.
0 geanta din piele intoarsa inclusa.

Categoria
EIPII®
Certificate
425/2016/UE
EN 11611 A1
Clasa2

Include: 0 geanta
din piele intoarsa.

Folositi geanta furnizata
cu geaca, pentru a va crea
pachetul personalizat.
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IMBRACAMINTE DIN PIELE

.
LDLINE

by Lincoin Electric

JAMBIERE

Jambierele din piele intoarsa fixate cu bretele sau cu
benzi din piele sunt folosite pentru a proteja partea

de jos a pantalonilor si a incaltamintei impotriva
scanteilor si a caldurii generate in timpul operatiunilor
de sudare sau de polizare.

Referinta
Jambiere cu bretele  \WW000404081
W000404082

Lungime: 30 cm.

Jambiere cu arici

e Jambierele sunt fabricate din patru piese care sunt
cusute impreuna. La bretelele reglabile din piele, se
adauga si o curea pentru fixarea acestora sub talpa.

Categoria
EIPII®
Certificate
425/2016/UE
EN 11611 A1
Clasa2

SORT DIN PIELE

Destinat protejarii echipamentului de lucru, impotriva stropilor rezultati la sudare siimpotriva particulelor de la polizare.

=1 Sort din piele intoarsa:
iy,

¢ {}, H

e Sortul de protectie la sudare
din piele intoarsa premium
este tabacit cu saruri de
crom (substante minerale).

. e Curea din piele sau din
Categoria

EIPII® bumbac, cu cleme rapide
Certificate atasate la talie si bretele.
425/2016/UE
ENT16T1 A1

Clasa2

Fixat cu cleme
| saucubenzidin

Sort din piele
texturata

Sort din piele
intoarsa

.. Referinta
Sort din piele texturata:
Sort din piele texturata 1100 x 800 \W000404085
e Sort de protectie la sudura, realizat din piele premium, Sort din piele Intoarsa 1100 x 800 W000404086
tabacita cu saruri de crom (substante minerale). Sort din piele texturata 900 x 600 cu sireturi din piele W000404087

e Curea din piele fixata prin ochiuri de talie si bretele.
e Marime unica.

Sort din piele texturata 900 x 600 cu sireturi din material textil \W000404088
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HAINELE DE BUMBAC

0.
\WELDLINE

by Lincoin Electric

HAINELE DIN BUMBAC WELD'FIT!

ARTICOLELE VESTIMENTARE PENTRU SUDARE WELD'fit sunt realizate din material ignifug, cu
densitatea de 305 g/m? - rezistenta mare la caldura si stropi, are mai multe buzunare fixate cu
scai si fabricate in conformitate cu EN ISO 11611:2015 Clasa 1/A1+A2.

Conform normelor europene, produsele noastre sunt prevazute cu marcaj clar si permanent
si sunt vandute impreuna cu instructiuni de utilizare.

Regulament:
Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul european privind echipamentele individuale de protectie.
EN ISO 11611 - Imbracaminte de protectie pentru sudura si procedee conexe.

Articolele vestimentare produse in conformitate cu EN ISO 11611 servesc la protectia purtatorului

in timpul sudarii sau al efectuarii procedeelor conexe, care implica riscuri comparabile. Aceasta
imbracaminte asigura protectia impotriva stropilor (picaturi mici de metal topit) si asa-numitelor
cordoane de sudura, precum si impotriva contactului de scurta durata cu flacara si caldura radianta
provenita de la arcul electric. In conditii normale de sudura, ofera izolatie electrica limitata
impotriva tensiunilor de c.c. de maximum aprox. 100V. Conform EN ISO 11611, imbracamintea este
impartita in urmatoarele clase, in functie de nivelul de protectie: Clasa 1sau clasa 2.

Clasa1 — Protectie impotriva tehnicilor de sudura mai putin periculoase si a situatiilor cu cantitati
mai reduse de picaturi si caldura radianta.

A1-A2 — Protectie impotriva dispersiei flacarii limitate.

Scai pentu
personalizare

Capse pentru
reglarea manecii

PANTALONI SUDURA NEGRI — e e
BUMBAC IGNIFUG De protectie EIP: 2016/425/UE

. e . . . .. EN 1SO 11611:2015 Clasa 1/A1+A2
Pantaloni practici si comozi, din bumbac ignifug.

Material ignifug negru si rosu, densitate 305 g/m2. Referinta

. . Marime M WP10570-M
e Protectie pentru genun;hL . Varime L WPI0570-L
] B.uzunar sp.ate stanga, flxat. cu scai. Marime XL WP10570 XL
e Fir negru din Kevlar [material aramida). Marime 2XL WP10570-2XL
e Se poata spala la masina la 40°.
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HAINELE DE BUMBAC

GLUGA DE PROTECTIE SUDURA -
BUMBACIGNIFUG

Marime universala. Acopera capul si gatul. Material
ignifug negru si rosu, densitate 305g/m2. Latime: 30 cm.

e Fir negru din Kevlar [material aramida).
e Se poata spala la masina la 40°.

0
\WELDLINE

by Lincoin Electric

Reglulament pentru echipamentele
individuale

De protectie EIP: 2016/425/UE
EN 1SO 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

Referinta

Universal W2995-ALL-CE

BANDANA —BUMBACIGNIFUG

Marime universala. Lasati sa se vada culorile
WELDLINE by LINCOLN ELECTRIC! Aceasta bandana
premium, realizata din material ignifug cu densitate
de 305 g/m?, materialul este astfel proiectat pentru
evaporarea rapida a transpiratiei.

e Fir negru din Kevlar (material aramida).
e Se poata spala la masina la 40°.

Reglulament pentru echipamentele
individuale

De protectie EIP: 2016/425/UE
EN 1SO 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

Referinta
Universal W2993-ALL-CE

BANDANA - BUMBACIGNIFUG

Marime universala. Protejati-va capul cu aceasta
bandana ignifuga omologata, marca WELDLINE by
LINCOLN ELECTRIC.

e Fir negru din Kevlar (material aramida).
e Elastic.
e Se poata spala la masina la 40°.

Reglulament pentru echipamentele
individuale

De protectie EIP: 2016/425/UE
EN ISO 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

Referinta
Universal W2994-ALL-CE
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HAINELE DE BUMBAC
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by Lincoin Electric

HALAT TRADITIONAL CU MANECI DIN PIELE

Manecile din piele de vita rezista la stropi si la uzura, iar materialul usor de pe piept si spate asigura
purtatorului un mediu racoros si confortabil. Aceasta haina simpla este prevazuta cu un buzunar  Reglulament pentru echipamentele
interior si maneci reglabile. Elegant si confortabil. Mansete reglabile. Realizat din material individuale

De protectie EIP: 2016/425/UE
100% ignifug pentru maxima protectie. Material ignifug densitate 305 g/m?, culori negrusirosu. .\ <o 116112015 Clasa /ATA2

e Un buzunar interior in partea stanga.

- Referinta
e (apse pentru strangerea manecii. :
e Guler fixat cu scai. marfmetﬂ WJOB{/"ECEE
e Fir negru din Kevlar (material aramida). anme 306l
« Nu se poate spala Marime XL W3106-XL-CE
' Marime 2XL W3106-2XL-CE
Marime 3XL W3106-3XL-CE
AMELDA
Personalizati-va
jacheta de sudare, prin |
intermediul benzii |
detasabile cu arici !
GEACA CU MANECI DIN PIELE TEXTURATA e pentru echipamentele
individuale
Pentru protectie optima si libertate de miscare la sudarea MIG sau MMA, alegeti haina De protectie EIP: 2016/425/UE
.. .. . . . . EN 1SQO 11611:2015 Clasa 1/A1+A2
noastra cu maneci integral din piele, cu banda detasabila la piept, realizat 100% din bumbac
ignifug. Gulerul rabatabil se fixeaza cu o prindere reglabila, iar in plus partea frontala se Referinta
fixeaza, pentru inchidere completa. Buzunarele orizontale de la nivelul soldurilor asigura Marime M W2987-M-CE
compartimente sigure pentru obiecte personale. Confort si dexteritate pentru operatiile de Marime L W2987-L-CE
sudare MIG sau MMA. Material ignifug densitate 305 g/m?2, culori negru si rosu. Marime XL W2987-XL-CE
Marime 2XL W2987-2XL-CE
¢ Doua buzunare externe care se inchid cu scai. Marime 3XL \W2987-3XL-CE

Capse de fixare pentru strangerea manecii.
Guler fixat cu scai.

Fir negru din Kevlar [material aramida).

Nu se poate spala.

Personalizati-va geaca §
pentru sudare, prin |
intermediul benzii |
detasabile cu arici !
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HAINELE DE BUMBAC

0
\WELDLINE

by Lincoin Electric

HAINA SUDURA - BUMBACIGNIFUG

Realizata 100% din material ignifug, haina noastra din stofa este ideala pentru suduri usoare. )
. . . . . . . Reglulament pentru echipamentele
Un buzunar interior usor accesibil permite depozitarea obiectelor personale. Protectie pentru individuale

suduri usoare. Material ignifug densitate 305 g/m?, negru si rosu. De protectie EIP: 2016/425/UE
EN IS0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2
e Un buzunar interior in partea stanga.

e (apse pentru strangerea manecii.

e Guler fixat cu scai. Referinta
e Fir negru din Kevlar (material aramida). Marime M W2985-M-CE
e Se poata spala la masina la 40°. Marime L W2985-L-CE
Marime XL W2985-XL-CE
Marime 2XL W2985-2XL-CE
Marime 3XL W2985-3XL-CE
S
AN ELDVANY
oy Unedn Blacie
Personalizati-va
jacheta de sudare, |
prin intermediul benzii |
detasabile cu arici !
HALAT LABORATOR SUDURA —BUMBACIGNIFUG el pentru echipamentele
individuale
Acest halat lung pana la genunchi este ideal pentru instructori, supervizori si sudorii De protectie EIP: 2016/425/UE
. . R . e 1. e . . Lere . EN IS0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2
ocazionali. Realizat 100% din material ignifug, este proiectat pentru a fi utilizat nu numai
de catre sudori, dar si de orice alta persoana din apropierea zonei de lucru. Buzunarele la Referinta
nivelul soldurilor si cel de la piept pot depozita diferite articole. Material ignifug densitate Marime M W3T12-M-CE
305 g/m? ,negru si rosu. Ideal pentru instructori si supervizori. Protectie impotriva sudurii Marime L Wam2-L-CE
in conditii usoare. Marime XL W3M12-XL-CE

e Doua buzunare exterioare la nivelul taliei si unul in partea
stanga a pieptului. Toate sunt fixate cu scai.

e (Capse pentru strangerea manecii.

e Guler fixat cu scai.

e Fir negru din Kevlar (material aramida).

e Se poate spala la masina la 40°.

S
NELDA

Personalizati-va
halatul de sudare, prin |
intermediul benzii
detasabile cu arici
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SPRAY-URI

SPRAY-URI

CERASKIN

® Acoperire ceramica.

® Acoperire cu uscare L4
extrem de rapida, de lunga
durata si durabila.

® Baza ceramica formeaza o
bariera si impiedica stropii
de sudura sa adere la
echipamentele de sudare
si piesele sudate.

® (aranteaza opt ore

SPRAYMIG H,0

Pe baza de apa si inodor.

Nu influeteava aparitia
porozitatilor si a fisurilor la rece.
Nu influenteaza continutul de
hidrogen difuzibil din sudura.

@ Solubil si nu contine silicon.

® Bjodegradabil.

® Piesele pot fi lacuite.

consecutive la sudare (o
zi completa de lucru), fara

alte aplicari suplimentare

Referinta
Pulverizator (400 ml) ' W000010001
Bidon (20 de litri) \W000011074

ale produsului.

Referinta
W000277679

SPRAYMIG SVB

® Nu contine silicon.

® (Compatibil cu vopseaua.

® Utilizati pe piese reci.

® Utilizati numai pe calote
si pe duzele exterioare.

NETMIG

® |mersati calotele si duzele pentru
protejarea acestora de stropi.

® Nu contine silicon si solventi.

® Fara miros.

Referinta

Referinta
W000011092 ELOLY

1|

A

e

|

i

FLUXO0 5190 —
CLEANER

Curata piesele sudate si
indeparteaza excesul de
penetrant.

® Propulsor: butan / propan.
® \/olum: 500 ml (net) —
650 ml (nominal).

I

S

’i

\

o

L

Referinta
\W000374827

& L

THERMISHIELD

® (Conceput pentru a opri degajarea caldurii
in timpul proceselor de sudare, brazare sau
lipire, in cazul multor materiale.
® Previne deformarea materialelor metalice sia
materialelor plastice cauzate in timpul incalzirii.
® \olum: 500 ml.

Referinta
\W000274839

W0000T11071

FLUXO P125 -
PENETRANT

Test nedistructiv -Tip Il -
nivel 2 - Metoda AC.

® Propulsor: butan / propan.
® Volum: 500 ml (net) -
650 ml (nominal).

0
DLINE

py Lincoln Electric

SPRAYMIG SIB

. . . Referinta
S.p‘ray anti stropi Basic Pulverizator o
silicon pentru sudare. (400 mi)

Date tehnice

Lubrifiant. ® Protejeaza cauciucul.
Impermeabil la apd. ® Antistatica.
Agent de alunecare. ® | ustruire

m

3
had

SPRAYMIG SIB este un produs de mentinere
preventiva a pistoletelor MIG/MAG

Se va folosi doar pe piesele reci, nu se va folosi

pe filete sau pe partea interioara a duzelor de
contact (ca produs este izolator electric)..

Volum: 400 ml (net]) — 520 ml (nominal).

Gaz propulsant: hidrocarburi alifatice

Baza: silicon si solvent izoparafinic

Produs care inlocuieste SVD cu rezultate identice.

SOG
j_ ﬂ’\\i«{\{\___

GALVASPRAY

® Protejarea imbinarilor sudate.
® Permite lacuirea pieselor sudate.

Referinta

Volum: 500 ml
[net)

©

W000011094

FLUXO R175 -
DEVELOPER

Detectarea fisurilor sia

defectelor de suprafata.
® Propulsor: butan / propan.

® \/olum: 500 ml [net) —
650 ml (nominal).

Referinta @ Referinta
W000374825 W000374826 -
»
i EN3552-2,
. REACH ASME, RCCM
[NUCLEAR)

e

il
s

AR A

Pentru FLUXO si
ARDROX
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CLESTI PORT ELECTROD
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CLESTIPORT ELECTROD
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VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400/600

~ S
VESTALETTE250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400 CURVA 600
Referinta \W000010035 \W000010036 \W000010037 \W000010038 \W000010573 \W000010574
Curent de sudare (A) 250 la 35% 400 la 35% 500 la 35% 500 la 35% 400 la 35% 600 la 35%
Cablu @ (mm) 35 max. 50 max. 95 max. 95 max. 50 max. 95 max.
Electrod @ (mm) 4,0 max. 6,3 max. 8,0 max. 6,3 max. 6,3 max. 8,0 max.
Greutate 295¢g 460 g 530¢g 470 g 540 g 720g
SEGURA 300/400/600 COBRA 300 OPTIMUS 300/400/500
SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600 COBRA300 OPTIMUS 300 OPTIMUS 400 OPTIMUS 500
Referinta \W000010570 \W000010571 \W000010572 \W000010039 \W000010410 \W00001041 \W000010412
Curent de sudare (A) 300 la 35% 400 la 35% 500 la 35% 300 la 35% 300 la 35% 400 la 35% 500 la 35%
Cablu @ (mm) 35 max. 50 max. 70 max. 35 max. 35 max. 50 max. 70 max.
Electrod @ [mm) 4,0 max. 5,0 max. 8,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 5,0 Mmax. 6,3 max.
Greutate 45 g 570 g 590 g 400 ¢g 45g 570 g 590 g
CAIMAN 200/400/ 600 HOBBY 200 CAIMY 200

CAIMAN 200 CAIMAN 400 CAIMAN 600 HOBBY 200 CAIMY 200
Referinta W000010567 \W000010568 W000010569 Referinta W000268399 W000010576
Curent de sudare (A) 200 la 35% 400 la 35% 600 la 35% Amperaj 200 la 35% 200 la 35%
Cablu @ (mm) 25 max. 50 max. 95 max. Cablu @ (mm) 25 max. 25 max.
Electrod @ [mm) 3,2 max. 6,3 max. 10 max. Electrod @ [mm) 3,2 max. 3,2 max.
Greutate 370 g 425¢ 500 g Greutate 1358 2208
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ACCESORII DE SUD

ELECTROZI DE CRAITUIRE

ELECTROZI DE CRAITUIRE

e Rata de craituire de prima clasa. \

e Inlaturarea sudurilor defecte, pregatirea imbinarilor M
pentru sudare, remedieri, etc. ' ‘

e 17 tipuri de electrozi, de la 4 x 305 si 19 x 430.

e Viteza de topire mai consistenta are ca rezultat rosturi uniforme si netede.

e (Cuprarea densa imbunatateste stabilitatea arcului.

e Rezistenta mecanica ridicata, pentru o durabilitate imbunatatita.

e (alitate constanta, pentru un proces sigur.

CARBONAIR

Electrozi de craituire
Electrozi de craituire, rotunzi, versatili, pentru diverse aplicatii (cel mai utilizat electrod).

Diametru x Cantitate Greutate bruta/ Presiune aer

Proces
CAG-A (Craituire)
Aplicatii

Indepartarea
sudurilor defecte,
pregatirea

imbinarilor pentru
sudare, remedieri, etc.

i : Debit de aer :
lungime (mm) per cutie cutie (kg) I minim (A) I maxim (A) bari (m¥/h) Referinta
4X305 100 0,7508 150 200 50 10 W000010645
5x305 100 1,1582 200 300 5,0 10 W000010443
6,4 x 305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 W000010444
8305 50 14026 450 550 7,0 ) W000010445
10 X305 50 19154 600 700 8,0 3 W000010446
13x305 50 3,412 900 1100 9,0 14 W000010447
Electrozi plati
Forma dreptunghiulara pentru indepartarea metalului cu toleranta mica si/sau realizarea
santurilor dreptunghiulare.
. . Cantitate Greutate bruta/ - . Presiune aer Debit de aer :
Diametru x lungime (mm) per cutie cutie (ke) I minim (A) I maxim (A) (bari (m/hl Referinta
5x15X 305 50 215 500 600 8,0 3 W202010453
5X18 X 355 % 1,6945 600 750 8,0 3 W202010454
Electrozi tubulari
Electrozii tubulari permit o viteza mai mare de craituire, fara a sacrifica adancimea santului.
. . Cantitate Greutate bruta/ - : Presiune aer Debit de aer .
Diametru x lungime (mm) per cutie cutie (ke] I minim (A) I maxim (A) (bari mh) Referinta
5x305 100 1,0472 200 300 5,0 10 W202010455
8305 50 13394 450 550 7,0 2 W202010456
9,5x305 50 2,0554 500 700 7,0 12 W202010457
12,7%305 50 3,3476 850 100 8,0 3 W202010458
Electrozi imbinabili.
Electrozi rotunzi imbinabili (mama-tata) pentru reducerea pierderilor.
Aplicabil pentru craiturie in conditii medii si grele. Acest procedeu de craituire necesita o sursa
de sudare MMA in curent continuu (CC), un cleste de craituire si o sursa de aer comprimat.
. . Cantitate Greutate bruta . . Presiune aer Debit de aer .
Diametru x lungime (mm) per cutie per cutie (ke) I mini (A) I maxim (A) bari) (m/h) Referinta
8X355 50 1713 400 500 7,0 2 W000010448
10 X430 50 3,0726 700 850 8,0 3 W000010449
13x430 50 5,0886 1000 1200 9,0 14 W000010450
16 X 430 % 3,8728 1300 1500 10,0 16 W000010451
19 x 430 25 5,3048 1500 1700 10,0 16 \W000010452
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CLESTI PENTRU CRAITUIRE
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by Lincoln Electric

CLESTIPENTRU CRAITUIRE
FLAIR® 600 /1600

e Pistoletul se poate roti cu 360°, permitand miscarea fara restrictii.

e (orp finisat neted, pentru un flux perfect de aer - fabricat cu precizie ridicata. Corpul interior este
perfect modelat, ceea ce duce la un flux perfect de aer, o racire mai buna si o durata de viata mai mare.

e Corp extrudat cu falci cu conductivitate foarte buna [neturnate) - o conductivitate mai buna sicu o
cantitate mairedusa de caldura dezvoltata, in consecinta, o durata de viata mai mare a produsului.

e |zolatia mai groasa, rezistenta la caldura - asigura nu numai o durata de viata mai mare
produsului, ci si conditii de munca mai sigure, mai convenabile si mai productive.

e Cablu flexibil 2,5 metri] asigura conditii de lucru mai ergonomice si mai eficiente.

e Debitul de aer poate fi reglat din pistolet.
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FLAIR® 600 FLAIR® 1600

Referinta \W000010136 W000010118
FLAIR® 600 Curent maxim 600A@60%  1600A@60%
;I;]eg(s)ilune de mers > 60 VDC
Tensiune de lucru 35-56 VDC
FLAIR®1600 Aer comprimat 4[%297%';?”
Electrod diam.max. 10 mm 19 mm
SETURIMMA
Kit 25C25 Kit 25025+ Kit 35C50 Kit 50C50 Kit 50C50+
Referinta W000011138 \W000260683  W000011139 W000260681  W000260682
I maxim 200 la 35% 300 la 35% 300 la 35% 300 la 35% 400 la 35%
Cleste port-electrod  CAIMAN200  SEGURA300  SEGURA300  SEGURA400  SEGURA 600
Lungime cablu 3m 3m 4m 4m 4m
Clema de masa HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 600
Lungime cablu 3m 2m 4m 4m 4m
Diametru conector 9mm gmm 13 mm 13 mm 13 mm

CLESTE MIG (ORIGINAL FIX®)

Necesar pentru:

e Taierea sarmei @ calota 12-15 mm @ calota 15-18 mm
e Curatarea calotelor W000010453 W000010454

e Desurubarea duzelor

e Desurubarea calotelor.
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SUPORT CERAMIC

SUPORT CERAMIC

Alegerea suportului ceramic KERALINE, pentru diferite procedee de sudare.

MMA | TIG MIG/MAG | SAW MMA | TIG MIG/MAG | SAW
KERALINE TAT - v v - KERALINETR2 | - v -
KERALINE TA 2 - v v - KERALINETR3 | - v -
KERALINETA3 | ¢ - v - KERALINETR4 | v/ - v -
KERALINE TF 1 - v v - KERALINETRS | ¢ - v -
KERALINE TF 2 - v v - KERALINETRG | ¢ - v -
KERALINETF3 | ¢/ - v - KERALINETM1 | v v v
KERALINE TR v - v - KERALINETM?2 | ¢ v v v
Tip Referinta Dimensiuni (mm) Diagrama 3D Aplicatie Ambalare
KRNE oo () g
600 mm/bucata
50 bucati/ pachet 30 metri)
5 pachete / cutie (150 metri)
KERALINE
TR2-7 mm W000010398 Q @7
600 mm / bucata
.FFE;{ABL:]:I; \W000010399 Q 78 20 bucati/ pachet (12 metri)
8 pachete / cutie (96 metri)
& 600 mm / bucata
N oo (s & 20 bt pachet 02 et
7 pachete / cutie (84 metri)
600 mm / bucata
KERALINE W000010401 712 20 bucati/ pachet (12 metri)
TR5-12 mm ) -
= 5 pachete / cutie (60 metri)
=
§ KERALINE 600 mm / bucati
© TR6-15 mm W000010402 215 15 bucati / pachet (9 metri)
& 5 pachete / cutie (45 metri)
g
o
S KERALINE !
4 A6 mm W000010391 ot S
o R 1]
£
o
<3} 27
o KERALINE e
)
= TA2-9 mm W000010392 f%i} 2_{
s -+ 600 mm/ bucata
= 10 bucati / pachet (6 metri)
| 27 ‘ 6 pachete / cutie (36 metri)
KERALINE 13
o R -
TA3-3 mm \W000010393 ‘_,:} ",Zi
27
2l
KERALINE W000010394 | o =S
e "EEd
R 2
’FEZ—AgLrI}L\lri W000010395 | o 3} [ o1
o 600 mm / bucata
: 10 bucati / pachet (6 metri)
‘ 07 \ / 6 pachete / cutie 36 metri)
KERALINE 13
] [+——]
TF3-13 mm \W000010396 ‘__%
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Tip Referinta Dimensiuni (mm) Diagrama 3D Aplicatie Ambalare

5 KERALINETNOT htl . 600 mm/bucata

= PATRUNDERE | W000262368 | ‘I 10 bucati/ pachet (6 metri)

= TOTALA /- o 6 pachete / cutie (36 metri)

=} 2

2 Sl

(3}

-

(] -

8 SO . S

kS 15 18 Cercuri/ cutie (18 metri

(3]

= b

E  SETESUPORT 4N — 4bucati/ Segment

& vETALICIRAD a0p | V000275532 "‘\1 \ ‘ 20 Segmente / SET

@ 12 Seturi / cutie (12 metri)

Fu)

S

o

a

S SET DE SUPORTI 12 bucati/ Cerc

@ METALICI RAD 100 | /000404095 \\ \ 22 Cercuri / cutie 22 metri)
ao KERALINE | 2 | 600 mm / bucati
o= X W000010403 | _ l—— 10 bucati/ pachet (6 metri)
£ -'g TMI-13 mm j}m 2l p 7 pachete / cutie (42 metri)
Ce "
7} =
Ls s %/
O o 600 mm / bucati

18

8_§ Tﬁﬁ;'x; W000010404 3} b . - 9 bucati/ pachet (54 metri)
= muj 5 pachete / cutie 27 metri)

KERALINE are orata foarte redusa de absorbtie a umiditatii si un punct de topireridicat, ceea ce permite utilizarea curentilor
mari de sudare de pana la 600A.

Pentru un cordon de
sudura bine facut:

e Fdra contaminare cu cupru
e Fdra risc de arsura la primul

strat (folosit ca suport)
Fara resudare

de tip “lipsa de topire”
Fdra intoarcerea piesei

Fara riscul de aparitie a defectului

Grosimea mai mare a stratului

de radacina permite utilizarea
curenti de sudare mai mari pentru
trecerea calda (al doilea strat]

e (O crestere a ratei de

depunere la primul strat

e Permite luft mai mare

° Patrundere completa fara mtoarcer )

Pentru o sudura bine facuta:

e |deal pentru compensarea variatiilor in
pregdtirea flancurilor, marginilor tablei

e Usor de utilizat (fofile adeziva sau suport metalic]

e Simplificarea pregatirii sanfrenelor ‘

Pentruo productlwtate mair

Fara operatie de craituire
Fard operatie de polizare
Asigura economie de timp si calitate
Tehnica de sudare usoara




NOTE
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