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KOSZONJUK! hogy a MINOSEGI Lincoln Electric termékeket valasztotta.

e Ellenérizze, hogy nem sérilt-e a csomag és a berendezés. A szallitds soran bekdvetkezett karok miatti kdveteléseket
azonnal jelezni kell a forgalmazé felé.

e A hasznélat megkonnyitése érdekében, kérjik, adja meg termékazonosité adatait az alabbi tablazatban. Modellnéyv,
kod és sorozatszam: a gép adattablajan talalhato.

Modellnév:

MAGYAR TARGYMUTATO
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Miiszaki jellemzdok

NEV TARGYMUTATO
FILCORD i250 W100000315
FILCORD i300 W100000316
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U1 EMC osztaly Frekvencia
FILCORD i250
- 400V + 10%, 3 fazis A 50/60Hz
FILCORD i300
s B'emeneti t? Ije’sitr:nény' Bemeneti aramerésség
Eljaras ne\_/Ieges homersekletu e PF
ciklus esetén (40°C)
eMAwFcAw | 128 KVA@ 35%-0s 18,2A 0,61
FILCORD i250 12 KVA @ 35%-05
SMAW terhelési ciklus 198A 0,62
GMAW/FCAW 101/ @ 30%-09 22,0A 0,65
FILCORD i300 12 KVA @ 35%-05
SMAW terhelési ciklus 19.8A 0,62
NEVLEGES KIMENETI TELJESITMENY
Eljaras Ny:fgsttzﬁlrtig‘go” .4Tg‘)'3 rr§|(e150| E'lflﬁis ar;%”éfgg;g Kimeneti fesziiltség
idétartam alapjan)
35% 250A 26,5Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
FILCORD i250 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
35% 300A 29Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 300A 29Vdc
FILCORD i300 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
HEGESZTESI ARAM TARTOMANYA
GMAW FCAW SMAW
FILCORD i250 50A+250A 50A+250A 10A+250A
FILCORD i300 50A+300A 50A+300A 10A+250A
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK
gR tipusu biztositék vagy D tipusu megszakitod Tapkabel
FILCORD i250 16A, 400 VAC 4 vezetékes, 2,5 mm?
FILCORD i300 16A, 400 VAC 4 vezetékes, 2,5 mm?
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HEGESZTESI FESZULTSEG SZABALYOZASI TARTOMANY

GMAW FCAW
FILCORD i250 16,5V +26,5V 16,5V +26,5V
FILCORD i300 16,5V +29V 16,5V +29V
HUZALADAGOLASI SEBESSEG/HUZALATMERO

WEFS tartomany Hajtogorgok Hajtogorgd atmérdje
FILCORD i250

1,5 + 18m/perc 4 @30
FILCORD i300

Tomor huzalok Aluminium huzalok Porbeles huzalok
FILCORD i250

0,6 +1,2mm 1,0+ 1,2 mm 0,8+ 1,0 mm
FILCORD i300
MERET

Témeg Magassag Szélesség Hossz

FILCORD i250 50 kg
- 760 mm 395 mm 830 mm
FILCORD i300 50 kg
EGYEBEK
Védelmi besorolas Maximalis gaznyomas MUKOdef' paroatartalom
(t=20 °C)
FILCORD i250
- P23 0,5 MPa (5 bar) <90%
FILCORD i300
Uzemi hémérséklet Tarolasi hémérséklet
FILCORD i250
-10 °C és +40 °C kozott -25°C és 55°C kozott
FILCORD i300
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és készenléti energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
targymutato név energiafogyasztas/készenléti Egyenértékii modell
energiafogyasztas esetén
W100000315 FILCORD i250 86% / 23W Nincs egyenérték( modell
W100000316 FILCORD i300 86% / 23W Nincs egyenértéki modell

A készenléti allapot az alabbi tablazatban meghatarozott feltételek fliggvénye

KESZENLETI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG mod X
TIG méd
KEZI IVHEGESZTES méd
30 perc tétlenség utan
Ventilator ki X

A hatékonysag és a készenléti energiafogyasztas értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
maodszerrel és feltételekkel mértik.

Az adattablardl leolvashaté a gyarto neve, a termék neve, a kddszam, a termék szama, a sorozatszam és a gyartas datuma.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX] XXXXKXK]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

ST

P1|YY | MM| XXXXX

Ahol:
1-Gyarto neve és cime
2-Termék neve
3-Kodszam
4-Termék szama
5-Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- gyartasi év
5C- gyartasi hénap
5D- gépenként eltérd sorszam
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A MIG/MAG berendezés tipikus gazfogyasztasa:

Huzal DC pozitiv elektréda ; . i
A . P = = Huzaladagolas O Gazaramlas
nyag tipusa | atmerGje | Aramerésség | Fesziiltség [miperc] Védégaz [liperc]
[mm] [A] i
Szén, gyengen | g, 44 0,9+ 1,1 0,9+ 1,1 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
otvozott aceél
Aluminium 0,9+11 0,9+1,1 0,9+11 35-6,5 Argon 0,9+1,1
Ausztenites Ar 98%, 02 2% /
rozsdamentes 09+11 0,9+11 09+11 3-7 He 90%, Ar 7,5% 0,9+11
acél CO022,5%
Rézo6tvozet 09+11 09+11 09+11 3-7 Argon 09+11
Magnézium 0,9+1,1 0,9+1,1 0,9+1,1 3-7 Argon 0,9+1,1

TIG folyamat:

A TIG hegesztési folyamat soran a gazfelhasznalas a fuvoka keresztmetszetétél fligg. Szokasosan hasznalt
hegesztépisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 |/perc
Argon: 7-16 |/perc

Megjegyzés: A tulzott aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely légkéri szennyezddést szivhat be a
hegesztéfiirdébe.

Megjegyzés: Az oldalszél vagy a huzat megzavarhatja a véd6égaz lefedettségét. A védbégazzal valé takarékossag érdekében
hasznaljon arnyékolast a légaramlas akadalyozasahoz.

E Elettartam vége

A terméket az élettartama végén a 2012/19/EU (WEEE) iranyelvnek megfeleléen Ujrahasznositassal kell artalmatlanitani, A
termék szétszerelésével és a termékben lévd kritikus nyersanyagokkal (CRM) kapcsolatos informacié itt talalhato:
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

11/04
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozé iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses =zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radio és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat
okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy kizarja vagy
lecsokkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kdrnyezetben valé hasznalatra tervezték. Az otthoni kdrnyezetben valé hasznalathoz kiilénos

ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikiiszobdlése érdekében. A kezel6nek

ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell lzembe helyeznie és miikodtetnie. Elektromagneses

zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcios intézkedéseket kell hoznia ezeknek a zavaroknak a
kikiiszébolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

/1\ FIGYELEM
Amennyiben a haztartasi célra hasznalt alacsony fesziiltségii elektromos halézat impedanciaja a k6zds csatlakozasi ponton
kisebb mint:
e 58 mQ for the FILCORD i250
e 599 mQ for the FILCORD i300

A berendezés teljesiti az IEC 61000-3-11-es és 61000-3-12-es el6irasokat, és csatlakoztathaté a haztartasi célra hasznalt
kisfeszliltseégli elektromos halézatokhoz. A berendezés lzembe helyezdjének vagy felhasznaléjanak a feleléssége, hogy —
szlikség esetén — a halozati eloszté képviselbjével egyeztetve ellendrizze, hogy a rendszer impedancigja teljesiti-e az
impedanciara vonatkozo korlatozasokat.

A gép Uzembe helyezése el6tt a kezel6nek le kell ellenériznie, hogy a munkaterileten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem mikddnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kbvetkezéket.

e A munkateriileten vagy a munkaterilet vagy a gép kdzelében elhelyezked bemend és kimend kabelek, vezérlékabelek

és telefonkabelek.

Radio- és/vagy tv-adok és vevék. Szamitdogépek vagy szamitdogépes vezérlési berendezések.

Biztonsagi és ellen6rz6 berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és méré berendezések.

Személyes orvosi eszk6zok, mint példaul pészmékerek és halldokésziilékek.

Ellendrizze a munkaterileten vagy annak kdzelében miikddd berendezések elektromagneses zavartirését. A kezelének

meg kell gy6z&dnie arrol, hogy a kdrnyéken 1év6 dsszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi védelmi intézkedésekre

lehet sziikség.

e A munkateriilet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terilet felépitését és az ott vegzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csokkentéséhez kdvesse a kdvetkezé utmutatasokat.

o A gépet a jelen kézikbnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén tovabbi
ovintézkedésekre lehet szilkség, mint példaul az aramforras sziirése.

e A kimend kabeleknek a lehet6 legrovidebbeknek kell lennilik, és egymashoz a lehetd legkézelebb kell elhelyezkednilk.
Amennyiben lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csokkentése érdekében foldelje le a munkadarabot.
A kezelbnek le kell ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos lzemi
korilményeket a személyzet és a berendezések szamara.

e A munkateriileten talalhatd kabelek learnyékolasa csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez szikséges lehet
specialis alkalmazas esetén.

& FIGYELEM
A jelen termék EMC besorolasa A osztalyd az EN 60974-10-es elektromagneses Osszeférhetéségi szabvanynak
megfeleléen, ami azt jelenti, hogy a terméket csak ipari kérnyezetben valé hasznalatra tervezték.

& FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatds haztartasi célra hasznalt alacsony
feszUltségi elektromos halozatrol torténik. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken nehézséget okozhat az
elektromagneses dsszeférhetéség biztositasa.

> /NG
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Biztonsag

11/04

& FIGYELEM

Ezt a berendezést csak megfelel6 képzettséggel rendelkezé személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrdl, hogy az izembe
helyezési, Uizemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfelel6 képzettséggel rendelkezd személy végezze. A
berendezés muikodtetése el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyvben talalhato utasitasok be nem tartasa
sulyos személyi sériiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el és értse meg a figyelmeztet®
jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehet6 felel6ssé a nem megfelel6 izembe helyezés, a nem megfeleld
karbantartas vagy a rendellenes Uzemeltetés miatti karokért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy a berendezés
karosodasanak elkeriiléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat a sulyos
séruléstdl vagy a halalos balesettdl.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: A berendezés miikddtetése el6tt olvassa el és értse
meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben taldlhaté utasitasok be nem
tartasa sulyos személyi sériiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfeszilltséget hoz létre. Ne érintse meg
az elektrodat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be van
kapcsolva. Szigetelje el magat az elektrédatdl, a munkacsipeszté| és a csatlakoztatott munkadaraboktol.

]
°

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az
aramellatast a biztositékdobozban l1évé megszakitdkapcsold hasznalataval. Foldelje le ezt a berendezést a
helyi villamossagi szabalyozasoknak megfeleléen.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemend, az elektroda és
a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérulést észlel, azonnal cserélje ki a kdbelt. A
véletlenszerli ivgyulladas elkerllése érdekében az elektrodatartét ne helyezze el kozvetlenll a
hegesztdasztalon vagy a munkacsipesszel érintkezd barmely egyéb fellleten.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetd anyagokon
atfolyé elektromos aram elektromos és magneses mezéket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez8k zavart
okozhatnak bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezé hegesztSknek a berendezés
Uzemeltetése el6tt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kdzdsség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfelel6en ez a termék 2. kategodriaba tartozd berendezés. Kotelezévé teszi a legfeljebb 15-0s védelmi
fokozatu szirével rendelkezd személyi védbfelszerelés (PPE) az alkalmazasat, az EN169-es szabvany
kdvetelményeinek megfeleléen.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes g6zoket és
gazokat hozhat létre. Kertilje el az ilyen g6zok és gazok belégzését. Ezen veszélyek elkeriilése érdekében
a kezelének megfeleld szell6zést vagy szellbztetést kell biztositania a g6zok és gazok légzési zonabdl vald
tavoltartasa érdekében.

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK Hasznaljon megfelelé sziirével és véddlemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a szikraktol
és az ivsugaraktdl. Haszndljon tartds, langbiztos anyagbdl készilt ruhazatot annak érdekében, hogy
megvédie a bérét és az Ont segité személyek bérét. Védje a kézelben lévd tébbi személyt megfelels, nem
gyulékony paravannal, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe, és ne tegyék ki magukat az iv
hatasanak.
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A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelentd targyakat a hegesztési teriiletrél, és legyen kéznél tlizoltokészllék. A hegesztési folyamat soran
felszabadulé hegesztési szikrak és forré anyagok konnyen atjuthatnak a kornyezd teriletre a kis
repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, horddkat, konténereket vagy anyagokat, amig
meg nem tették a sziikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezé géz jelenlétének kizarasahoz. Soha ne
mikodtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy gyulékony folyadékok jelenlétében.

ol €,

A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A munkateriileten
lévé forrd felliletek és anyagok sulyos égési sériléseket okozhatnak. Viseljen keszty(it és hasznaljon fogét,
amikor megérinti vagy mozgatja a munkateruleten talalhaté anyagokat.

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Kizardlag olyan sritett gazt tartalmazé palackokat hasznaljon,
amelyek az alkalmazott eljaras szamara megfelel6 véd6gazt tartalmaznak, illetve ugy lettek tervezve, hogy
megfeleléen mikddjenek a gaz és az alkalmazott nyomas esetén. A palackokat mindig allé helyzetben,
rogzitett tartéhoz lancolva hasznalja. Ne mozgassa vagy szallitsa a palackokat, ha le van véve a
véddsapkajuk. Ne engedje, hogy az elektréda, elektrodatartd, munkadarab foldel6kapcsa vagy mas
feszliltség alatt allé alkatrész a gazpalackhoz érjen. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan teriletektdl,
ahol fizikai karosodasnak, valamint szikraval és h&forrassal jaréd hegesztési folyamatnak lennének kitéve.

Ezzel a géppel GAZPALACK is hasznalhaté. Ebben az esetben helyezze a gazpalackot a gép hatoldalara
az erre a célra szolgald polcra, és rogzitse ugy, hogy lancokkal rogziti a géphez. A henger magassaga
nem haladhatja meg az 1,65 métert.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépben mozgd mechanikus alkatrészek vannak, amelyek
sulyos sériiléseket okozhatnak. A gép inditdsakor, valamint a gép mikddtetése és szervizelése kdzben
tartsa tavol a kezét, testét és ruhazatat ezekt6l az alkatrészektol.

S

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramitésveszéllyel rendelkezé kérnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarté fenntartja a jogot a berendezés kialakitasanak modositasara és/vagy javitasara, anélkiil, hogy ezzel egyidejlileg
frissitené a kezel6i kézikdnyvet.
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Bevezetés

A FILCORD i250 és FILCORD i300 hegesztégépek az
alabbi moédszerekkel hasznalhatok hegesztésre:

o« GMAW

e FCAW

¢ SMAW

A teljes csomag tartalma:

o Munkaveégzé vezeték foldzarlattal — 3 m,

o Gaztomlé —2 m,

e V0.8/1.8 hajtogdrgé tomor huzalhoz (a huzaladagoloba
van beszerelve).

A, Tartozékok” fejezetben a felhasznalé altal
megvasarolhaté ajanlott berendezések vannak felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép Uzembe helyezése vagy lzemeltetése elétt olvassa
el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

A gép zord koérulmények kozdtt is mikodik. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté mikédés

érdekében fontos az egyszerli megel6z6 intézkedések
foganatositasa.

¢ Ne helyezze el és ne hasznalja a gépet olyan fellleten,
amelynek a délése a vizszinteshez képest 10°-nal
nagyobb.

e Ezt a gépet ne haszndlja elfagyott cs6 felolvasztasara.
A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
leveg6 szabadon aramlik, a szell6zényilasokba belép6
és kilépd levegd aramlasanak akadalyozasa nélkiil.
Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy ronggyal,
amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell cstkkenteni a gép altal beszivhato
szennyez8dés és por mennyiségét.

e Ez a gép IP23-as védelmi besorolasu. Tartsa
szarazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padlora vagy agyadfellletre.

o A gépet tartsa tavol radiéhullamokkal vezérelt gépektdl.
A szokasos miikédés negativ hatassal lehet a
kdzelben elhelyezkedd, radidhullamokkal vezérelt
gépekre, ami sériléshez vagy a berendezések
karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen
kézikbnyv  elekiromagneses  Osszeférhetéséggel
kapcsolatos szakaszat.

e Ne Uzemeltesse 40 °C-nal magasabb kornyezeti
hémérsékletl terileteken.

Uzemciklus és tulmelegedés

A hegesztégép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltoétt id6 azon szazalékos aranya, amely soran a
hegeszt6§ a gépet névleges hegesztbarammal
Uzemeltetheti.

Példa: 60%-os mikddési ciklus

Hegesztés 6 percig. Sziinet 4 percig.

— e
A miikédési ciklus tulzott kiterjesztése a hévédé aramkor
aktivalédasahoz vezet.

[-®- -8

Perc vagy Uzemciklus
csdkkenés

Magyar

Bemeneti aramforrashoz valé
csatlakoztatas

& FIGYELEM
A hegeszt6gépet csak szakképzett villanyszerel®
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A csatlakoztatast a
megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabdlyozasok el6irasai szerint kell elvégezni.

A gép Dbekapcsolasa el6tt ellenérizze a gép
rendelkezésére allé bemeneti feszlliséget, fazist és
frekvenciat. Ellendrizze a gép és a bemeneti aramforras
kozotti foldel6vezetéket. A FILCORD i250, FILCORD i300
hegeszt6gépet megfelelden felszerelt, foldelécsatlakozds
fali alizathoz kell csatlakoztatni.

A bemeneti fesziiltség haromfazisi 400 VAC, 50/60 Hz. Az
aramellatassal kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse
meg a jelen kézikdbnyv miiszaki adatok részét, valamint a
gép adattablajat.

Ellendrizze, hogy a haldézati aljzaton elérhet§ aram
mennyisége elegendd-e a gép megfelel6 mikodéséhez. A
szikséges késleltetett biztositék (vagy »D”
karakterisztikaju aramkérmegszakité) és a kabelek
méretei a jelen kézikdbnyv miszaki adatok részében
vannak felsorolva.

& FIGYELEM
A hegeszt6gép olyan kimeneti teljesitménnyel rendelkezé
aramfejlesztérél hasznalhatd, amely legalabb 30%-kal
nagyobb, mint a hegeszt6gép bemeneti teljesitménye.

@ FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, tgyeljen arra,
hogy az aramfejleszt6 kikapcsolasa el6tt el6szor a
hegeszt6geépet kapcsolja ki, mert kiilonben a hegesztégép
karosodhat!

Kimeneti csatlakozasok
Lasd az alabbi abrak [1], [3] és [4] pontjait.
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Kezeloszervek és miikodteto funkciok

/é}i@\

5]

Abra 1

. EURO aljzat Hegesztbpisztoly csatlakoztatasahoz
(GMAW/FCAW folyamathoz).

. Az EURO csatlakozé aljzat valtozé polaritdsanak

S6lomtartalma.

. A hegesztési aramkor pozitiv__kimeneti
csatlakozodja: Elektrédatartd
csatlakoztatasahoz 6lommal

/munkavezetékkel, a szilkséges konfiguraciotol
fliiggdéen.

. A _hegesztési aramkdr negativ_kimeneti

csatlakozdja: Elektrédatartd
csatlakoztatasahoz 6lommal

/munkavezetékkel, a szikséges konfiguraciotol
figgben.

. Kezelofellllet: Lasd a ,Felhasznaloi felllet” cim(
fejezetet.

Magyar

Abra 2

. Gazcsatlakozé: Gazvezeték csatlakoztatasa.

Fékapcsold BE/KI (1/0O): A gép bemeneti teljesitményét
szabalyozza. A bekapcsolas (,I”) el6tt gy6z6djon meg
réla, hogy a tapforras csatlakoztatva van-e a halézati
aramellatashoz.

. Tapkabel (3,4 m): Csatlakoztassa a tapcsatlakozét a

meglévd bemeneti kabelhez, amely teljesiti a géppel
kapcsolatos, a jelen kézikényvben felsorolt
kovetelményeket, és megfelel az 6sszes vonatkozé
szabvanynak. Ezt a kapcsolatot csak képzett személy
végezheti el.
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10.

1.

12.

Abra 3

Tekercselt huzal (GMAW / FCAW-hoz): Alapkivitelben
nem szallitva.

Huzaltekercs tarté: Legfeliebb 15 kg-os tekercsek.
Legfeljebb 300 mm atméréji tekercsek. Mlanyag, acél
és rostanyagos tekercsek tartédsat teszi lehetévé az
51 mm-es orson.
Megjegyzés: Megjegyzés:
balmenetes.

A mianyag fékanya

Huzalmeghaijté: 4-gérgés huzalel6tolo.

Kapcsolé: Hideg adagolas/gazoblités Ez a kapcsold
lehetévé teszi a huzal adagolasat (huzal teszt) és a
gazaramlast (gaz teszt) a kimeneti fesziltség
bekapcsolasa nélkdl.
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Abra 4

Hétulterhelés-jelz6: Azt jelzi, hogy a gép tul van
terhelve, vagy hogy a hiités nem elegendé.
Megijelenités: ,ALA ot” = Tulmelegedési riasztasi
Uzenet.

Tapellatas kijelz6: Ez a LED akkor gyullad ki, amikor a
hegeszt6gép be van kapcsolva, és lizemkész.

Bal oldali kijelz8: A huzaladagolas sebességét vagy a
hegesztési aramot mutatja. A hegesztés soran az
aktualis hegesztési aram értéke lathato.

Kimeneti aram LED jelz6fénye: Azt jelzi, hogy a bal
oldali kijelz6 amperben mutatja a kimeneti aramot.

Huzaladagolasi sebesség LED Tajékoztatasul szolgal,
hogy a bal oldali kijelzn a huzal el6tolasi sebessége
(m/perc) lathaté.

Jobb oldali kijelz6: A kivalasztott funkciotél és a
hegesztési programtol fliggéen a hegesztési fesziiltség
voltban vagy az iver§ értékében van megadva.
A hegesztés soran a tényleges kimeneti hegesztési
feszliltséget mutatja.

Induktivitas-szabalyozas: Az iv  keménységének
beallitasa. Az alacsony érték (1-4) megneheziti az ivet
(tobb fréccsenés), mig a magas érték (8-10) lagyabb
ivet eredményez (kevesebb froccsenés). Bedllitasi
tartomany: 0-t6l +10-ig.
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20.Huzaldtmérd vagy Kézi Uzemmddvalaszté gomb: 24.Bevezetd WFS gomb: Engedje meg, hogy
Bedllita a hegeszt6huzal atmérdjét szinergikus megjelenitse és bedllitsa a bevezet6 huzal el6tolasi
Uzemmoddra, vagy valassza a Kézi lGzemmdd sebesség értékét (szinergikus és manualis izemmaod
lehetséget. esetén):
Eljaras | Szimbélum Leiras Eljéras | SZmbolu Leiras
- T m
0,6 A rendelkezésre allo - e
08 huzalatmérd a gazarnyékolas WFS befutas — bedllitia a huzal
’ tipusatol, a huzal tipusatél és a Ei?%%zzétzleb?:e?\?t Igtre;%\;fési;
0,9 hegeszt6huzal anyagatdl fiigg. e
g yag 9 eltelt id6 alatt.
_\ 1.0 o Beallitasi tartomany: a WFS
1,2 érték 20-100 szazaléka.
cmAw A gép Kéz lzemmédban * Ha a bejaratési érték nagyobb,
miikddik. A hegesztési _ \ _8_,_,— mint a maX|maI|s. W’F.S, a gép
:é paramétereket (huzaladagolasi cmaw tartsa meg a maximalis WFS-t.

sebesség és fesziiltség) a
felhasznalé valasztja ki.

21. Huzalanyag kivalaszté gomb: beallitia a huzalanyagok
tipusat (csak szinergikus izemmaodban):

Eljaras |Szimbdélum Leiras
Fe Acél
\ Al Aluminium
cMmAaw
SS Rozsdamentes acél

22.Visszaégési id6 kivalasztasa gomb — szinergikus és
manualis lzemmod esetén lehetbvé teszi az égési id6
kivalasztasat és beallitdsat:

Eljaras | S7MPOl Leirés

Visszaégési id6 - az az id6tartam,
ameddig a hegesztési kimenet
folytatédik a huzal adagolasanak
ledllitdsa utan. Megakadalyozza,
hogy a huzal a varratba tapadjon,
és el6késziti a huzal végét a

kovetkez6 ivgyujtashoz.
v e Szabalyozasi tartomany:

cmaw 0,02-0,25 masodperc.

-=a D
-3 v
=a D
--g v

23. Hegesztéhuzal tipusvalasztd gomb: Allitsa be a

hegesztéhuzal tipusat (csak szinergikus

Uzemmaodban):

Eljaras | Szimboélum Leiras

) e Csak szinergikus médban
“ Solid |« Gazpajzs szilkséges
cmaw | Flux-
Cored

Magyar
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-3 v
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-3 v

25. Gazkivalaszt6 gomb: Engedélyezi a védbgaz
tipusanak kivalasztasat (csak szinergikus
Uzemmaodban).

Eljaras | Szimboélum Leiras

A gazpajzs kivalasztasa.
€Oz "%

" N | MIX

cmMAaw

Ar
26.A  munkapont WFS-ként vagy A-ként valé

megjelenitésére szolgald valasztégomb: Lehetévé
teszi a mulkddési pont kijelzésének modositasat
[m/perc] huzaladagolasi sebességként (WFS) vagy [A]
kimeneti aramértékként. Csak szinergikus mddban
érhet§ el.

Eljaras | Szimbolum Leiras
A munkapontok értékei
8 m/min-ben jelennek meg.
cmaw A munkapontok értékei
A aramerésségként [A] jelennek
meg.

Magyar




27. Pisztolykioldd uzemmod gombja 28. Hegesztési folyamat kivalasztadsa gomb: A hegesztési

(kétlépéses/négylépéses): Mddositsa a pisztolykioldd folyamat kivalasztasa:
funkcidjat. Szimbélum Leiras
Eljaras | Szimbélum Leiras GMAW/FACW hegesztési méd.
A 2 lépéses ravaszmiikodeés be- “
— és kikapcsolja a hegesztést a cMAaw
ravasz aktivalasatol fliggéen. A SMAW hegesztési mod.
t hegesztési folyamat a pisztoly '\
kioldojanak megnyomasakor smAaw
kezd6dik. T S e
A 4 lépéses mod esetén a 29.A k'o’zgpso vezérld: AJob’b .oldall kijelz6n [athato érték
“ hegesztés a bedllitasa. A hegesztési folyamatoktél vagy a

cmaw hegesztopiszoly-ravasz Ifi'vé'lasztott.funk’cic') bedllitasatél fuggﬁ’er’r
mmmmm | felengedésekor is folytatédik. Eljaras | Szimbélum Leiras

f" Ahegesztés ledllitasahoz ismét A hegesztési  feszliltség
meg kell nyomni a “ v (hegesztés kozben is).
4

pisztolykioldét.__ A“4 Iépése§ cMAaW
modell megkdnnyiti a hosszu
hegesztést.

Visszaégeési id6
o Beadllitasi tartomany:
0,02-0,25 masodperc

J

2 méd cmaw | B _

WEFS befutas
_\ Q> J | Beslitesitartomany: a WFS

cMmaw érték 20-100 szazaléka.

iv létrejott

Ravasz
Ravasz

IV  EROSSEGE, a kimeneti
Hegesatés Uresiérat aramot a rendszer
' on ideiglenesen megndveli az
on elektréda és a munkadarab
kozotti rovidzarlat-kapcsolat
. megszuntetéséhez.
_@ . Az alacsonyabb ertékek
, \ m kevesebb rovidzarlati aramot
. smAw és lagyabb ivet biztositanak.
. A magasabb beallitasok
°|°°|°i nagyobb révidzarlati aramot,
on erésebb iveket és esetleg tobb
fréccsenést biztositanak.
o Allitsa be a tartomanyt: 0 és

Visszaégési id6

fvhizés

Uresjarat

4 méd 100 kézdtt
s £ F £ 30. Bal oldali vezérlés: A bal oldali kijelzén lathato érték
£ 5 % H bedllitdisa. A hegesztési folyamattdl fliggéen az
£ g ¢ £y @ alabbiak allithatok be:
» § 5 ﬁ § 5 °" 5 “ Eljaras | Jelolés Leiras
B e St SR S A munkapontok értékei m/min-ben
i ) \ %} jelennek meg.
° R A cMAwW
P . A munkapontok értékei
e R ; : 2N\ A aramerésségként [A] jelennek
© SMaw meg.

off

0oz
off

Abra 5
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SMAW hegesztési folyamat

A FILCORD i250, FILCORD i300 nem tartalmazza a
SMAW hegesztéshez szlikséges huzalt tartalmazo
elektrodatartot, de ez kilén megvasarolhato.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El&szo6r kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a hasznalandd elekiréda polaritasat.
Az elektréda adatainal talalhatbak meg ezen
informaciok.

e A hasznalt elektréoda polaritasatol  fiiggéen
csatlakoztassa a munkacsatlakozét és az vezetékes
elektrodatartot a kimeneti aljzathoz ([3] vagy [4]), és
rogzitse 6ket. Lasd az 1. tablazatot.

1. tablazat.
Kimeneti aljzat
Vezetékes
— elektrodatarté a [3] +
* SMAW-hoz
O
(A =]
'S Munkavezeték [4] —
4 ,
j Vezetékes
o) elektrodatarté a [3] —
= SMAW-hoz
O
(=]
Munkavezeték [4] +

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

Szerelje be a megfeleld elektrodat az elektrodatartoba.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Allitsa a hegesztési médot SMAW-ra.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhet6é a hegesztés soran
alkalmazanddé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

A felhasznalé a kdvetkez6 funkciokat allithatja be:
e Hegesztési aram
e [vdinamikai IVERO

SMAW (MMA) hegesztési folyamat
FILCORD i250, FILCORDi300 a GMAW, FCAW-GS,
FCAW-SS hegesztési folyamathoz hasznalhato.
MEGJEGYZES: Az FCAW-SS hegesztési folyamat csak
manualis izemmaddban lehetséges.

FILCORD i250,
allithato be:
Huzaladagolasi sebesség, WFS
Hegesztési fesziiltség
Visszaégési idd

WEFS befutas

2 1épés/4 1épés

Polarizaciés DC+/DC-
Induktivitas

FILCORDi300 a kovetkez6képpen

Magyar 13

A gép elbkészitése a GMAW és

FCAW-SS hegesztési folyamatokhoz.

A GMAW vagy FCAW hegesztési folyamat menete:

e Hatdrozza meg a hasznalando huzal polaritasat. Ezzel
kapcsolatosan tekintse meg a huzallal kapcsolatos
adatokat.

e Csatlakoztassa a GMAW/FCAW
szukséges gazhitéses pisztoly
Euro-aljzathoz [1].

e A haszndland6 vezetéktél fliggéen csatlakoztassa a
munkavezetéket a kimeneti aljzathoz ([3] vagy [4]).
Lasd az 2. tdblazatot.

folyamathoz
kimenetét

2. tablazat

Kimeneti aljzat

Valtoz6 polaritasu 6lom

2] (3]

|+

DC (+)

Munkavezeték [3]

Valtozo6 polaritasu élom

2] 3]

POLARITAS

DC ()

Munkavezeték [3]

+ |

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.
o Szerelje be a megfeleld vezetéket.
e Szerelje be a megfeleld hajtogorgét.
Szilkség esetén (GMAW, FCAW-GS folyamat)
gy6zdédjon meg rola, hogy a védégaz csatlakoztatva
van-e.
Kapcsolja be a gépet.
o Addig tartsa megnyomva a huzalel&tolas gombot [12] a
huzalnak a pisztoly-betétcsovén keresztuli
vezetéséhez, amig a huzal ki nem Iép a menetes
végbdl.
Szereljen fel egy megfeleld érintkezécsucsot.
Ellendrizze a gazaramlast a gazdblité kapcsoléval [12] —
GMAW és FCAW folyamatok.
Zarja be a bal oldali panelt.
GMAW hegesztési médot valasszon ki.
A hegesztégép most mar hegesztésre kész.
A hegesztés elkezdheté a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.
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GMAW hegesztési eljaras szinergikus

tizemmaoédban

Szinergikus Uzemmodban nem a felhasznalé allitia be a
hegesztési fesziltséget. A helyes hegesztési terhelési

feszliltséget a gép szoftvere hatarozza meg.

A gép automatikusan beallita az optimalis kimeneti
hegesztési fesziiltséget, amikor megvaltoztatja a huzal
elétolasi sebességét (m/min) vagy a kimeneti aram értékét
(A), a kivalasztott munkaponttdl figgben. Az alabbi 3.
tablazat bemutatia az Osszes rendelkezésre alld
szinergikus hegesztési programot.

3. tablazat
Huzal atméréje Huzal tipusa Huzal anyaga Gaz tipusa

@80.6E81.0 @ Solid & Fe & CO:-

amo.sEm1.2 Elux- - al - MIX

-0.9-@ @ cored - Ss a aAr
0,6 Tomor Fe LINC:
0,8 TEmMOor Fe LINC2
0,9 TEmMOor Fe LINC2
1,0 TOmor Fe LINC2
1,2 TOmor Fe LINC2
0,6 Tomor Fe MIX
0,8 Tomor Fe MIX
0,9 Tomor Fe MIX
1,0 Tomor Fe MIX
1,2 Tomor Fe MIX
0,8 Tomor Ss MIX
0,9 Tomor Ss MIX
1,0 Tomor Ss MIX
1,2 Tomor Ss MIX
0,8 Portolteti Fe LINC2
0,9 Portolteti Fe LINC2
1,0 Portoltetd Fe LINC2
1,2 Portoltetd Fe LINC2
0,8 Portoltetd Fe MIX
0,9 Portolteti Fe MIX
1,0 Portolteti Fe MIX
1,2 Portolteti Fe MIX
1,0 Tomor Al Ar
1,2 Tomor Al Ar

Magyar
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Az elektrédahuzal betoltése

A huzaltekercs tipusatél figgéen a huzaltekercs tamaszra
adapter nélkil vagy kulén beszerelendd megfelel
adapterrel szerelhet6 fel (lasd a ,Tartozékok” c. fejezetet).

& FIGYELEM
Kapcsolja ki a hegesztési tapegység aramellatésat a
hajtogorgok felszerelése vagy cseréje el6tt.

Kapcsolja ki a gépet.

Nyissa ki a gép oldalburkolatat.

Csavarja ki a hively rogzitéanyajat.

Helyezze fel a huzaltekercset a huivelyre ugy, hogy a

tekercs az oOramutatd jarasaval ellentétes irdnyba

forogjon, amikor a huzalt a huzaladagoléba adagolja.

e Gondoskodjon réla, hogy a tekercs beallitécsapja az
orso illesztési furataba kertljon.
Csavarja be a huvely régzitésapkajat.

o Helyezze fel a huzalgérgét a huzalatmérének
megfelel§ horony hasznalataval.

e Szabaditsa fel a vezeték végét, és vagja le a hajlitott
véget, Ugyelve arra, hogy ne maradjon rajta sorja.

o AKkésziilék a tekercshez igazithatd, max. 300 mm

& FIGYELEM
A huzal éles vége sérilést okozhat.

o Forgassa el a huzaltekercset az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba, és flizze be a vezeték végét a
huzaladagoldba, egészen az Euro-aljzatig.

o Allitsa be megfeleléen a huzaladagol6
nyomogorgdjének erejét.

A hiively féknyomatékanak beallitasai

A hegeszt6huzal spontan letekeredésének elkerllése
érdekében a hiively fékkel van ellatva.

A bedllitast az M8-as imbuszcsavar elforgatasaval kell
elvégezni. Ez a csavar a hivelykeret belsejében
talalhaté meg, a hiivelykupak lecsavarozasat kovetéen.

31. Rogzitékupak.
32. M8-as allité imbuszcsavar.
33. Nyomoérugo.

Az M8-as imbuszcsavar éramutatd jarasaval ellentétes
iranyban torténé elforgatasa ndveli a rugoéfesziiltséget, és
ezzel noveli a féknyomatékot.

Az M8-as imbuszcsavar oOramutaté jarasaval egyez6
iranyban toérténd elforgatasa csokkenti a rugdfesziiltséget,
és ezzel csOkkenti a féknyomatékot.

A Dbedllitds befejezése utan csavarja fel
rogzitékupakot.

bl a
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A nyomoégorgo erejének beallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtogérgdk altal a huzalra
kifejtett er6 mennyiségét.

A nyomoerd beallitdésahoz az allitécsavart az éramutato
jarasaval megegyez6 iranyban kell elforgatni az erd
noveléséhez, és az Oramutatd jarasaval ellentétes
iranyban az eré csotkkentéséhez. A nyomokar megfeleld
beallitasa biztositja a legjobb hegesztési teljesitményt.

& FIGYELEM

Ha a gorgényomas tul alacsony, a gorgé csuszni fog a
huzalon. Ha a gérgényomas tul magasra van allitva, akkor
a huzal deformalédhat, ami adagolasi problémakat
okozhat a hegesztépisztolynal. A nyomderét megfeleléen
be kell allitani. Lassan csokkentse a nyoméer6t, amig a
huzal éppen csak csuszik a meghajté gorgdén, majd
enyhén novelje az erét az allitdbanya egy fordulattal térténd
elforgatasaval.

Az elektrodahuzal beillesztése a

hegesztépisztolyba.

e Kapcsolja ki a hegesztégépet.

e A hegesztési folyamattdl fliggéen csatlakoztassa a
megfeleld pisztolyt az Euro-aljzathoz. A pisztoly és a
hegeszt6gép névleges paramétereinek egyezniiik kell.

e Tavolitsa el a fuvokat a pisztolyrdl, az érintkezécsucsot
vagy a védOkupakot és az érintkez8csucsot. Ezutan
egyenesitse ki a pisztolyt.

Kapcsolja be a hegesztégépet.

Addig tartsa megnyomva a huzalel6tolas gombot [12] a
huzalnak a pisztoly-betétcsovén keresztuli
vezetéséhez, amig a huzal ki nem Iép a menetes
végbdl.

e A ravasz felengedésekor

tekeredhet le.

Allitsa be ennek megfeleléen a huzaltekercs-féket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen fel egy megfelelé érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatdl fliggéen

szerelie fel a favokat (GMAW folyamat) vagy a

védbkupakot (FCAW eljaras).

a huzaltekercs nem

) @ FIGYELEM
Ugyeljen arra, hogy a szeme és a keze tavol legyen a
pisztolytol, mikdzben a huzal kilép a menetes végen.
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Hajtégorgok cseréje

& FIGYELEM
Kapcsolja ki a hegesztési tapegység aramellatasat a
hajtogorgok felszerelése vagy cseréje elbtt.

FILCORD i250, FILCORD i300 el van latva
acélhuzalhoz valé V0.8/V1.0 hajtégorgével. Masok
esetében a huzal tipusa és/vagy atmérdje, a megfelelé
hajtégorg6-készletet megtalalia a ,Tartozékok” cimi
fejezetben, és kdvesse az utasitasokat:
o Kapcsolja Kl az aramellatast.
e Oldja ki a 2 tekercset. Ehhez forgassa el a 2 gyorsan
cserélhetd hajtéegységet [38].
Oldja ki nyomogorg6 karokat [39].
e Cserélje ki a hajtégorgdket [37] a hasznélt huzalnak
megfelelé hajtégdrgbkre.

& FIGYELEM
Gy6z6djon meg roéla, hogy a pisztoly-béléscsd és az
érintkez8csics megfelel6 méretli-e a kivalasztott
huzalmérethez.

&FIGYELEM
Az 1,6 mm-nél nagyobb atmérdjli huzalok esetében a
kdvetkez6 részeket kell kicserélni:
e Az adagold konzol ([35] és [36]) vezetdcstje.
e Az Euro-aljzat [34] vezet6csdje.

o Reteszelie a 2 tekercset. Ehhez forgassa el a
2 gyorsan cserélhet6 hajtbegységet [38].

o Dugja a vezetéket a vezet6csovon keresztil a gérgére,
majd az Euro-aljzat vezetécsdvén keresztll a pisztoly
betétcsdvébe. A huzalt néhany centiméteren keresztil
kézzel be lehet nyomni a betétcsébe, és kdnnyen és
er6hatas nélkil kell adagolni.

o Reteszelje a nyomogorgd karokat [39].
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Gazcsatlakozas

A gazpalackot megfelel6 aramlasszabalyozéval kell
felszerelni. Miutan a gazpalack megfelel6
aramlasszabalyozoval felszerelt, csatlakoztassa a

gaztdémlét a szabalyozéhoz és a gép gazbemeneti
csatlakozoéjahoz.

& FIGYELEM
A hegeszt6gép minden megfelelé védbgaztipust, a
széndioxidot, az argont és a héliumot is beleértve,
legfeljebb 5,0 bar nyomason tamogat.

Szallitas és felemelés
v | A\ FIGYELEM

A leesd berendezés az egység sérulését
és karosodasat okozhatja.

Abra 8

Szallitas és daruval torténd felemelés soran tartsa be a

kovetkez6 szabalyokat:

o A tapforrés nem tartalmazza a gép szallitdsahoz vagy
felemeléséhez hasznalhat6 szemescsavart.

e Az emeléshez megfelel6 emelési teljesitményl
berendezést hasznéljon.

o A felemeléshez és a szallitdshoz hasznaljon gerendat
és legalabb két szijat.

o Csak a tapegységet emelije fel, a gazpalack,
a hiitéegység és a drotadagold, és/vagy minden egyéb
tartozék nélkl.
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Karbantartas

& FIGYELEM
Javasoljuk, hogy miel6tt elkezdene  barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi milszaki szervizkézponttal vagy a Lincoln
Electric vallalattal. A nem engedélyezett szervizk6zpontok
vagy személyzet altal végzett javitasok vagy modositasok
semmissé és érvénytelenné teszik a gyart6i garanciat.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast, és
javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

o Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és
csatlakozasainak allapotat, és a tapkabel szigetelését.
Ha a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal
cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a kifréccsenéseket a hegesztdpisztoly
fuvokajarol. A kifroccsenések akadalyozhatjagk a
védbgaz aramlasat az ivhez.

o Ellenérizze a hegesztépisztoly allapotat:
esetén cserélje ki.

o Ellen6rizze a hit6ventilator allapotat és mikodéseét.
Tartsa tisztan a légaramlasi nyilasokat.

szlikség

Id6szakos karbantartas (200 munkaoranként, de

évente legalabb egyszer)

e Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony nyomasu)
légarammal tavolitsa el a port a kilsé hazbdl és a
szekrény belsejébdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és hiizza meg az dsszes
hegesztési terminalt.

A karbantartasi miveletek gyakorisaga annak a
munkakornyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova a
gépet elhelyezik.

& FIGYELEM
Ne érintse meg az dram alatti részeket.

& FIGYELEM
Mielétt eltavolitana a hegeszt6égép burkolatat, a
hegeszt6gépet ki kell kapcsolni, és a tapkabelt le kell
valasztani a halézati aljzatrol.

& FIGYELEM
A karbantartasok és szervizelés el6tt a gépet le kell
valasztani a hal6zati aramforrasrél. Az egyes javitasokat
kdvetéen a biztonsag érdekében hajtsa végre a megfeleld
teszteket.
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Ugyfélszolgalati iranyelvek

A Lincoln Electric Company kivald minéségl
hegesztéberendezések, kellékanyagok és vagoeszkdzok
gyartasaval és értékesitésével foglalkozik. Torekszlnk
arra, hogy megfeleljiink az Ggyfeleink igényeinek, és hogy
tulszarnyaljuk az elvarasaikat. A vasarlok alkalmanként
tanacsot kérhetnek a Lincoln Electric vallalattol, vagy
tajékoztatast a termékeink hasznalataval kapcsolatban.
Ugyfeleinknek az adott pillanatban a rendelkezésiinkre
allé legjobb informaciok alapjan valaszolunk. A Lincoln
Electric nem tud ilyen tanacsot garantalni, és nem vallal
felelésséget ilyen informaciokért vagy tanacsokért. Mi
kifejezetten kizarunk mindenféle garanciat, beleértve
barmely, az ugyfél barmely felhasznalasra vonatkozo
alkalmassagot az ilyen informaciok vagy tanacsok
tekintetében. Gyakorlati szempontbdl nem vallalunk
semmilyen felelésséget az ilyen informacidk vagy
tanacsok naprakésszé tételéért vagy Kkijavitasaért a
kiadasukat kovetéen, tovabba az informacié vagy
tanacsadas nem hoz létre, nem bdvit vagy madosit
semmilyen garanciat  termékeink  értékesitésére
vonatkozéan.

A Lincoln Electric egy felel6s gyartd, de a Lincoln Electric
altal forgalmazott termékek kivalasztasa és hasznalata
kizarélag az tgyfél hatas- és felel6sségi korébe tartozik. A
Lincoln Electric iranyitasan kivil allé szamos valtozo
befolyasolja az ilyen tipusu gyartasi moddszerek és
szervizkdvetelmények alkalmazasanak eredményeit.

A valtoztatas jogat fenntartuk — Ez az informacié a
nyomtatas pillanatdban a legjobb tudasunk szerint
megfeleld. Kérjik, tajékozédjon a www.saf-fro.com
webhelyen a frissitett informaciodkkal kapcsolatban.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti torvények alapjan valé alkalmazasanak megfeleléen

az élettartamuk végét elér6 elektromos berendezéseket kuldon be kell gyijteni, és koérnyezetvédelmi

szempontbél megfelelé Ujrahasznositasi telepre kell széllitani. A berendezés tulajdonosaként a helyi
. keépvisel6nknél kell érdekliGdnie az engedélyezett gydijtdhelyeket illetden.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Cserealkatrészek

12/05

o Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

e Ne haszndlja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép koédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kédszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

e Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon lévé abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott kodu
gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathaté ,X” jeléléssel rendelkezd részeket
hasznélja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeloli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

REACh

Kommunikéacié az 1907/2006/EK rendelet (REACh) 33.1 cikkének megfeleléen.
A termék belsejében néhany alkatrész a kdvetkezdket tartalmazza:

Biszfenol A, BPA,EC 201-245-8, CAS 80-05-7

Kadmium,EC 231-152-8, CAS 7440-43-9

Olom,EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenol, 4-nonil-, elagazd,EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

tébb mint 0,1% w/w a homogén anyagban. Ezek az anyagok szerepelnek a REACh ,Az engedélyezés szempontjabdl
kllénés aggodalomra okot ad6 anyagok jeléltlistaja” részében.

Az On terméke egyet vagy tbbet tartalmazhat a felsorolt anyagokbdl.

Biztonsagos hasznalattal kapcsolatos utasitasok:

e a gyarto utasitasai szerint hasznalja, hasznalat utan mosson kezet;

o gyermekektél tavol tartando, ne vegye a szajaba,

o a helyi el6irasok szerint artalmatlanitsa.

1119

Hivatalos szervizek helye

09/16
o A vasarlé koteles felvenni a kapcsolatot a Lincoln Electric-tel vagy a hivatalos szervizszolgaltatassal a garancialis
idészak alatt igényelt hibakrol.

e Forduljon a helyi értékesitési képvisel6hoz a legkdzelebbi hivatalos szervizhely megtalalasa érdekében.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.
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Tartozékok

OPCIOK ES TARTOZEKOK

E/H-300A-50-xM

Elektrodatarté 300 A/50 mm?, x=5 (5 m) vagy x=10 (10 m)

E/H-400A-70-xM

Elektrédatarté 400 A/70 mm?, x=5 (5 m) vagy x=10 (10 m)

K10158-1

Adapter S300 tipusu tekercshez

K10158

Adapter 300 mm-es huzaltekercshez

R-1019-125-1/08R

Adapter 200 mm-es huzaltekercshez

Tomor huzal gorgékészlet

KP69025-0608

TOMOR HUZAL ELOTOLO GORG) 0.6/0.8

KP69025-0809

TOMOR HUZAL ELOTOLO GORGO 0.8/0.9

KP69025-0810

TOMOR HUZAL ELOTOLO GORGO 0.8/1.0

KP69025-1012

TOMOR HUZAL ELOTOLO GORGO 1.0/1.2

KP69025-1216

TOMOR HUZAL ELOTOLO GORGO 1.2/1.6

Aluminium huzal el6tol6 készlet

KP69025-0608A

ALUMINIUM HUZAL ELOTOLO GORGO 0.6/0.8

KP69025-0809A

ALUMINIUM HUZAL ELOTOLO GORGO 0.8/0.9

KP69025-1012A

ALUMINIUM HUZAL ELOTOLO GORGO 1.0/1.2

KP69025-0810A

ALUMINIUM HUZAL ELOTOLO GORGO 0.8/1.0

KP69025-1216A

ALUMINIUM HUZAL ELOTOLO GORGO 1.2/1.6

Porbeles huzal gérgokészlet

KP69025-0608R

FLUXUSMAGOS HUZAL ELOTOLO GORGO 0,6/0,8

KP69025-0809R

FLUXUSMAGOS HUZAL ELOTOLO GORGO 0,8/0,9

KP69025-1012R

FLUXUSMAGOS HUZAL ELOTOLO GORGO 1,0/1,2

KP69025-0810R

FLUXUSMAGOS HUZAL ELOTOLO GORGO 0,8/1,0

KP69025-1216R

FLUXUSMAGOS HUZAL ELOTOLO GORGO 1,2/1,6

AFI-/CFI-HEGESZTOPISZTOLYOK

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISZTOLY, LEVEGOVEL HUTOTT
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