AS R-143

Alagimsiz Gelikler icin Rutil Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |

TS ENISO 2560-A : E42 0 RR 12
AWS A5.1 :E6013
EN SO 2560-A :E420RR12

I

Rutil karakterli kalin bir 6rtiiye sahiptir. AS R-116'ya gore ortiisiinde bazik bilesen miktarinin yiksek olmasi nedeniyle elde edilen
kaynak metalinin mekanik 6zellikleri daha ytiksektir. Kaynak metali catlamaya kars yiiksek direng gosterir. Ciirufu kolay kalkar ve
yiiksek kalitede, piriizsiiz kaynak dikisleri elde edilir. Kaynak oncesi elektrodun tutusmasi ve yeniden tutusmasi kolaydir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn
0.08 0.35 0.65

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Akma Dayanimi : 480 N/mm?

Gekme Dayanimi : 550 N/mm?

Uzama (L=5d) © 25 %

Gentik Darbe Dayanimi ;60 J (0°C)
40 J (-20°C)

l Onaylar ve Sertifikalar l

CE, DB, GOST, SEPRO, TSE, TOV

ABS BV DNV LRS RINA TL
2 2 2 2m 2 2

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan

Akim Tipi ve Kutuplama : AC min 50 V; DC (-)

Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhgi [ kg ]
[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ]
2.00 300 50-70 1050 2.1/195
2.50 350 65-90 2070 2.1/100
3.25 350 90 - 140 3230 3.2/100
4.00 350 140 - 200 4770 4.8/100
4.00 450 140-190 6690 6.7/100
5.00 350 180 - 240 7550 49/ 65
5.00 450 180 - 230 9910 6.4/ 65

=T

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE  3G/PF

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




AS R-143

Alagimsiz Gelikler icin Rutil Ortiilii Kaynak Elektrodu

Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler .

Genel amagli bir elekirod olup 6zellikle St 33 - St 52-3 arasindaki diisiik ve orta karbonlu yapi eliklerinin kaynaginda kullanilir.
Makina, kdpri konstriksiyonlar ve kazan tretimi, karoseri imalati, ¢elik mobilya, demir dograma isleri, ince saclanin kaynagi,
sasi, oto govde saclarnnin kaynagi ve kiigiik olcekli onarim uygulamalar diger kullanim alanlardir.

Genel Yapi Gelikleri
ince Taneli Gelikler

Boru Gelikleri

Kazan ve Basingh
Kap Celikleri

Yiiksek Is1 Gelikleri
Gemi Saclan

Dokme Celikler

EN

St 33, St 34, St 37, St 44, St 44-2, St 44-3, St 52, St 52-3

St 37-4, St 44-4, St 52-4

StE 255 - StE 420
WSHE 255

StE 210-7 - StE 360-7
StE 290-7 TM - StE 360-7 TM
X42, X46, X52, X60 (API 5LX)

17 Mn 4, 19 Mn 6
HI, HIl, Hill

St 35-8, St 45-8

A,B,D
AH32 - EH36

GS-38, GS-45, GS-52

5185, 5235, 5275, $355
P235TR2 - P355T2

S5255N - S420N
P255NH

L210 - L360NB
L290MB - L360MB

P295GH, P355GH
P235GH, P265GH, P285NH

P235G1TH - P255G1TH

GE200, GE240, GE260

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaket icin genel bir iriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan

ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




