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This manual covers equipment which is no
longer in production by The Lincoln Electric Co.
Specifications and availability of optional

features may have changed.

La sécurité dépend de vous
Le matériel de soudage et de
coupage a l'arc Lincoln est
congu et construit en tenant
compte de la sécurité. Toutefois,
la sécurité en général peut étre
accrue grace a une bonne instal-
lation... et a la plus grande pru-
dence de votre part.
INSTALLER, UTILISER OU
REPARER CE MATERIEL
SANS AVOIR LU CE MANUEL
ET LES MESURES DE
SECURITE QU'IL CONTIENT.
Et, par dessus tout, réfléchir
avant d'agir et exercer la plus

grande prudence.
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i SECURITE

A AVERTISSEMENT

/\ AVERTISSEMENT DE LA PROPOSITION DE CALIFORNIE 65 A\

Les gaz d’échappement du moteur diesel et certains de
leurs” constituanis sont connus par I'Etat de Californie
pour provoquer le cancer, des malformations ou autres
dangers pour la reproduction.

Les gaz d’échappement de ce produit contiennent des
produits chimiques connus par I'Etat de Californie pour
provoquer le cancer, des malformations et des dangers
pour la reproduction.

Ceci s’appligue aux moteurs diesel.

Ceci s’appligue aux moteurs a essence.

CONFIEES QU’A DES PERSONNES QUALIFIEES.

LE SOUDAGE A L’ARC PEUT ETRE DANGEREUX. SE PROTEGER ET PROTEGER LES AUTRES CONTRE LES
BLESSURES GRAVES VOIRE MORTELLES. ELOIGNER LES ENFANTS. LES PERSONNES QUI PORTENT UN STIMU-
LATEUR CARDIAQUE DEVRAIENT CONSULTER LEUR MEDECIN AVANT D’UTILISER L’APPAREIL.

Prendre connaissance des caractéristiques de sécurité suivantes. Pour obtenir des renseignements supplémentaires sur la sécurité, on
recommande vivement d’acheter un exemplaire de la norme Z49.1, de I'’ANSI auprés de I'American Welding Society, P.O. Box 350140,
Miami, Floride 33135 ou la norme CSA W117.2-1974. On peut se procurer un exemplaire gratuit du livret «Arc Welding Safety» E205 aupres
de la société Lincoln Electric, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

S’ASSURER QUE LES ETAPES D’INSTALLATION, D’UTILISATION, D’ENTRETIEN ET DE REPARATION NE SONT

POUR LES GROUPES
ELECTROGENES

1.a. Arréter le moteur avant de dépanner et d’entretenir & moins
qu’il ne soit nécessaire que le moteur tourne pour effectuer
I’entretien.
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1.b.Ne faire fonctionner les moteurs qu’a I'ex-
térieur ou dans des endroits bien aérés ou
encore évacuer les gaz d’échappement du
moteur a I'extérieur.

1.c. Ne pas faire le plein de carburant prés d’une
flamme nue, d’'un arc de soudage ou si le
moteur tourne. Arréter le moteur et le laisser
refroidir avant de faire le plein pour empéch-
er que du carburant renversé ne se vaporise
au contact de pieces du moteur chaudes et
ne s’enflamme. Ne pas renverser du carbu-
rant quand on fait le plein. Si du carburant
s’est renversé, I'essuyer et ne pas remettre
le moteur en marche tant que les vapeurs
n’ont pas été éliminées.

1.d. Les protecteurs, bouchons, panneaux et dispositifs de sécu-
rité doivent étre toujours en place et en bon état. Tenir les
mains, les cheveux, les vétements et les outils éloignés des
courroies trapézoidales, des engrenages, des ventilateurs et
d’autres piéces en mouvement quand on met en marche,
utilise ou répare le matériel.

1.e. Dans certains cas, il peut étre nécessaire de déposer les
protecteurs de sécurité pour effectuer I’entretien prescrit.
Ne déposer les protecteurs que quand c’est nécessaire et
les remettre en place quand I'entretien prescrit est terminé.
Toujours agir avec la plus grande prudence quand on tra-
vaille prés de piéces en mouvement.
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1.f.  Ne pas mettre les mains prés du ventilateur
du moteur. Ne pas appuyer sur la tige de
?ommande des gaz pendant que le moteur
ourne.
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1.g.Pour ne pas faire démarrer accidentellement les moteurs a
essence en effectuant un réglage du moteur ou en entre-
tenant le groupe électrogene de soudage, de connecter les
fils des bougies, le chapeau de distributeur ou la magnéto

1.h. Pour éviter de s’ébouillanter, ne pas
enlever le bouchon sous pression du
radiateur quand le moteur est chaud.

LES CHAMPS
ELECTROMAGNETIQUES
peuvent étre dangereux

3
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2.a. Le courant électrique qui circule dans les conducteurs crée
des champs électromagnétiques locaux. Le courant de
soudage crée des champs magnétiques autour des cables
et des machines de soudage.

2.b. Les champs électromagnétiques peuvent créer des inter-
férences pour les stimulateurs cardiaques, et les soudeurs
qui portent un stimulateur cardiaque devraient consulter leur
médecin avant d’entreprendre le soudage

2.c. L’exposition aux champs électromagnétiques lors du
soudage peut avoir d’autres effets sur la santé que I'on ne
connait pas encore.

2.d. Les soudeurs devraient suivre les consignes suivantes afin
de réduire au minimum I’exposition aux champs électromag-
nétiques du circuit de soudage:

2.d.1.Regrouper les cébles d’électrode et de retour. Les fixer
si possible avec du ruban adhésif.

2.d.2.Ne jamais entourer le cable électrode autour du corps.
2.d.3.Ne pas se tenir entre les cables d’électrode et de
retour. Si le cable d’électrode se trouve a droite, le cable de
retour doit également se trouver a droite.

2.d.4.Connecter le cable de retour a la piéce le plus prés
possible de la zone de soudage.

2.d.5.Ne pas travailler juste a coté de la source de courant
de soudage.
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SECURITE i

LES CHOCS
ELECTRIQUES peuvent
étre mortels.

3.a. Les circuits de I'électrode et de retour (ou

masse) sont sous tension quand la source de

courant est en marche. Ne pas toucher ces
piéces sous tension les mains nues ou si I'on porte des véte-
ments mouillés. Porter des gants isolants secs et ne comportant
pas de trous.

3.b. S'isoler de la piéce et de la terre en utilisant un moyen d'iso-
lation sec. S'assurer que lisolation est de dimensions suff-
isantes pour couvrir entiérement la zone de contact
physique avec la piece et la terre.

En plus des consignes de sécurité normales, si I'on doit
effectuer le soudage dans des conditions dangereuses
au point de vue électrique (dans les endroits humides
ou si I'on porte des vétements mouillés; sur les con-
structions métalliques comme les sols, les grilles ou les
échafaudages; dans une mauvaise position par exemple
assis, a genoux ou couché, s’il y a un risque élevé de
contact inévitable ou accidentel avec la piéce ou la
terre) utiliser le matériel suivant :

- Source de courant (fil) a tension constante c.c. semi-
automatique.

- Source de courant (électrode enrobée) manuelle c.c.

- Source de courant c.a. a tension réduite.

3.c. En soudage semi-automatique ou automatique, le fil, le dévi-
doir, la téte de soudage, la buse ou le pistolet de soudage
semi-automatique sont également sous tension.

3.d. Toujours s'assurer que le cable de retour est bien connecté
au métal soudé. Le point de connexion devrait étre le plus
prés possible de la zone soudée.

3.e. Raccorder la piéce ou le métal a souder a une bonne prise
de terre.

3.f. Tenir le porte-électrode, le connecteur de piéce, le cable de
soudage et 'appareil de soudage dans un bon état de fonc-
tionnement. Remplacer l'isolation endommagée.

3.g. Ne jamais tremper I'électrode dans I'eau pour la refroidir.

3.h. Ne jamais toucher simultanément les piéces sous tension
des porte-électrodes connectés a deux sources de courant
de soudage parce que la tension entre les deux peut corre-
spondre a la tension a vide totale des deux appareils.

3.i. Quand on travaille au-dessus du niveau du sol, utiliser une
ceinture de sécurité pour se protéger contre les chutes en
cas de choc.

3.j. Voir également les points 6.c. et 8.

II:EARFCI:AYONbNEIMENT DE
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4.a. Utiliser un masque a serre-téte avec oculaire
filtrant adéquat et protége-oculaire pour se pro-
téger les yeux contre les étincelles et le rayon-
nement de l'arc quand on soude ou quand on observe l'arc de
soudage. Le masque a serre-téte et les oculaires filtrants doivent
étre conformes aux normes ANSI Z87.1.

4.b. Utiliser des vétements adéquats en tissu ignifugé pour se
protéger et protéger les aides contre le rayonnement de
l'arc.

4.c. Protéger les autres employés a proximité en utilisant des
paravents ininflammables convenables ou les avertir de ne
pas regarder l'arc ou de ne pas s'exposer au rayonnement
de l'arc ou aux projections ou au métal chaud.

& LES FUMEES ET LES GAZ
- @ peuvent étre dangereux.

5.a. Le soudage peut produire des fumées et

des gaz dangereux pour la santé. Eviter de
respirer ces fumées et ces gaz. Pendant lesoudage, maintenir sa
téte hors des fumées. Utiliser suffisamment de ventilation et/ou
d'échappement au niveau de I'arc pour tenir les fumées et les
gaz hors de la zone de respiration. Lorsqu'on soude avec des
électrodes ayant besoin d'une ventilation spéciale telles que
celles en acier inoxydable ou pour le rechargement dur (voir
les instructions ou le conteneur ou la MSDS)ou sur le plomb
ou de l'acier cadmié ou sur d'autres métaux ou recouvre-
ments produisant des vapeurs trés toxiques, maintenir le
niveau d'exposition aussi bas que possible et dans les lim-
ites OHAS-PEL et ACGIH TLV au moyen de I'échappement
local ou d'une ventilation mécanique. Dans des espaces
confinés ou dans certaines circonstances a I'extérieur, un
respirateur peut s'avérer nécessaire. Des précautions sup-
plémentaires doivent également étre prises pour souder sur
de I'acier galvanisé.

5.b. Le fonctionnement de I'appareil de contréle des vapeurs de
soudage est affecté par plusieurs facteurs y compris I'utilisa-
tion et le positionnement corrects de I'appareil, son entretien
ainsi que la procédure de soudage et I'application con-
cernées. Le niveau d’exposition aux limites décrites par
OSHA PEL et ACGIH TLV pour les ouvriers doit étre vérifié
au moment de l'installation et de fagon périodique par la
suite afin d’avoir la certitude qu’il se trouve dans lintervalle
en vigueur.

5.c. Ne pas souder dans les endroits a proximité des vapeurs
d'hydrocarbures chlorés provenant des opérations de
dégraissage, de nettoyage ou de pulvérisation. La chaleur et
le rayonnement de l'arc peuvent réagir avec les vapeurs de
solvant pour former du phosgéne, gaz trés toxique, et
d'autres produits irritants.

5.d. Les gaz de protection utilisés pour le soudage a l'arc peu-
vent chasser l'air et provoquer des blessures graves voire
mortelles. Toujours utiliser une ventilation suffisante, spé-
cialement dans les espaces clos pour s'assurer que l'air
inhalé ne présente pas de danger.

5.e. Lire et comprendre les instructions du fabricant pour cet
appareil et le matériel de réserve a utiliser, y compris la
fiche de données de sécurité des matériaux (MSDS) et suiv-
re les pratiques de sécurité de I'employeur. Les fiches
MSDS sont disponibles auprés du distributeur de matériel
de soudage ou aupres du fabricant.

5.f. Voir également le point 1.b.
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i SECURITE i

N LES ETINCELLES DE
¢ SOUDAGE peuvent

provoquer un incendie
ou une explosion.

6.a. Enlever les matiéres inflammables de la
zone de soudage. Si ce n'est pas possible, les recouvrir
pour empécher que les étincelles de soudage ne les
atteignent. Les étincelles et projections de soudage peuvent
facilement s'infiltrer dans les petites fissures ou ouvertures
des zones environnantes. Eviter de souder prés des con-
duites hydrauliques. On doit toujours avoir un extincteur a
portée de la main.

6.b. Quand on doit utiliser des gaz comprimés sur les lieux de
travail, on doit prendre des précautions spéciales pour éviter
les dangers. Se référer a la “Sécurité pour le Soudage et le
Coupage” (ANSI Z49.1) et les consignes d'utilisation rela-
tives au matériel.

6.c. Quand on ne soude pas, s'assurer qu'aucune partie du cir-
cuit de I'électrode ne touche la piéce ou la terre. Un contact
accidentel peut produire une surchauffe et créer un risque
d'incendie.

6.d. Ne pas chauffer, couper ou souder des réservoirs, des flts
ou des contenants sans avoir pris les mesures qui s'im-
posent pour s'assurer que ces opérations ne produiront pas
des vapeurs inflammables ou toxiques provenant des sub-
stances a l'intérieur. Elles peuvent provoquer une explosion
méme si elles ont été «nettoyées». For information, pur-
chase “Recommended Safe Practices for the Preparation for
Welding and Cutting of Containers and Piping That Have
Held Hazardous Substances”, AWS F4.1 from the American
Welding Society (see address above).

6.e. Mettre a l'air libre les pieces moulées creuses ou les con-
tenants avant de souder, de couper ou de chauffer. Elles
peuvent exploser.

6.f. Les étincelles et les projections sont expulsées de l'arc de
soudage. Porter des vétements de protection exempts
d'huile comme des gants en cuir, une chemise épaisse, un
pantalon sans revers, des chaussures montantes et un
casque ou autre pour se protéger les cheveux. Utiliser des
bouche-oreilles quand on soude hors position ou dans des
espaces clos. Toujours porter des lunettes de sécurité avec
écrans latéraux quand on se trouve dans la zone de
soudage.

6.g. Connecter le cable de retour a la piéce le plus pres possible
de la zone de soudage. Si les cables de retour sont con-
nectés a la charpente du batiment ou a d'autres endroits
éloignés de la zone de soudage cela augmente le risque
que le courant de soudage passe dans les chaines de lev-
age, les cables de grue ou autres circuits auxiliaires. Cela
peut créer un risque d'incendie ou surchauffer les chaines
de levage ou les cables et entrainer leur défaillance.

6.h. Voir également le point 1.c.

6.i. Lire et appliquer la Norme NFPA 51B “pour la Prévention
des Incendies Pendant le Soudage, le Coupage et d’Autres
Travaux Impliquant de la Chaleur”, disponible auprés de
NFPA, 1 Batterymarch Park,PO Box 9101, Quincy, Ma
022690-9101.

6.j. Ne pas utiliser de source de puissance de soudage pour le
dégel des tuyauteries.

LES BOUTEILLES peu-
2=t vent exploser si elles
=4y-° sont endommagées.

7.a. N'utiliser que des bouteilles de gaz com-
primé contenant le gaz de protection con-
venant pour le procédé utilisé ainsi que des

détendeurs en bon état congus pour les gaz et la pression util-
isés. Choisir les tuyaux souples, raccords, etc. en fonction de
I'application et les tenir en bon état.

7.b. Toujours tenir les bouteilles droites, bien fixées par une
chaine a un chariot ou a support fixe.

7.c. On doit placer les bouteilles :
- Loin des endroits ou elles peuvent étre frappées ou
endommageées.

- A une distance de sécurité des opérations de soudage a
I'arc ou de coupage et de toute autre source de chaleur,
d'étincelles ou de flammes.

7.d. Ne jamais laisser I'électrode, le porte-électrode ou toute
autre piece sous tension toucher une bouteille.

7.e. Eloigner la téte et le visage de la sortie du robinet de la
bouteille quand on l'ouvre.

7.f. Les bouchons de protection des robinets doivent toujours
étre en place et serrés a la main sauf quand la bouteille est
utilisée ou raccordée en vue de son utilisation.

7.g. Lire et suivre les instructions sur les bouteilles de gaz com-
primé, et le matériel associé, ainsi que la publication P-1 de
la CGA “Précautions pour le Maniement en toute Sécurité de
Gaz Comprimés dans des Cylindres », que I'on peut se pro-
curer auprés de la Compressed Gas Association, 1235
Jefferson Davis Highway, Arlington, VA22202.

Pour des Appareils a
Puissance ELECTRIQUE

8.a. Couper l'alimentation d'entrée en utilisant
le disjoncteur a la boite de fusibles avant
de travailler sur le matériel.

8.b. Installer le matériel conformément au
Code Electrique National des Etats Unis, &
tous les codes locaux et aux recomman-
dations du fabricant.

8.c. Mettre a la terre le rpatériel conformément au Code Elec-
triqgue National des Etats Unis et aux recommandations du
fabricant.

Visitez http://www.lincolnelectric.com/safety pour obtenir I'information additionnelle.
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v SECURITE v

PRECAUTIONS DE SURETE

Pour votre propre protection lire et observer toutes les instructions
et les précautions de sireté specifiques qui parraissent dans ce
manuel aussi bien que les précautions de slreté générales suiv-
antes:

Sireté Pour Soudage A L’Arc
1. Protegez-vous contre la secousse électrique:

a. Les circuits a I'électrode et a la piéce sont sous tension
quand la machine a souder est en marche. Eviter toujours
tout contact entre les parties sous tension et la peau nue
ou les vétements mouillés. Porter des gants secs et sans
trous pour isoler les mains.

b. Faire trés attention de bien s’isoler de la masse quand on
soude dans des endroits humides, ou sur un plancher
metallique ou des grilles metalliques, principalement dans
les positions assis ou couché pour lesquelles une grande
partie du corps peut étre en contact avec la masse.

c. Maintenir le porte-électrode, la pince de masse, le cable
de soudage et la machine a souder en bon et sdr état
defonctionnement.

d.Ne jamais plonger le porte-électrode dans I'eau pour le
refroidir.

e. Ne jamais toucher simultanément les parties sous tension
des porte-€électrodes connectés a deux machines a souder
parce que la tension entre les deux pinces peut étre le
total de la tension & vide des deux machines.

f. Si on utilise la machine a souder comme une source de
courant pour soudage semi-automatique, ces precautions
pour le porte-électrode s’applicuent aussi au pistolet de
soudage.

2. Dans le cas de travail au dessus du niveau du sol, se protéger
contre les chutes dans le cas ou on recoit un choc. Ne jamais
enrouler le cable-électrode autour de n’importe quelle partie
du corps.

3. Un coup d’arc peut étre plus sévére qu’un coup de soliel,
donc:

a. Utiliser un bon masque avec un verre filtrant approprié
ainsi qu’un verre blanc afin de se protéger les yeux du ray-
onnement de l'arc et des projections quand on soude ou
quand on regarde l'arc.

b. Porter des vétements convenables afin de protéger la
peau de soudeur et des aides contre le rayonnement de
larc.

c. Protéger l'autre personnel travaillant a proximité au
soudage a I'aide d’écrans appropriés et non-inflammables.

4. Des gouttes de laitier en fusion sont émises de I'arc de
soudage. Se protéger avec des vétements de protection libres
de I'huile, tels que les gants en cuir, chemise épaisse, pan-
talons sans revers, et chaussures montantes.

5. Toujours porter des lunettes de sécurité dans la zone de
soudage. Utiliser des lunettes avec écrans lateraux dans les
zones ou I'on pique le laitier.

6. Eloigner les matériaux inflammables ou les recouvrir afin de
prévenir tout risque d’'incendie di aux étincelles.

7. Quand on ne soude pas, poser la pince & une endroit isolé de
la masse. Un court-circuit accidental peut provoquer un
échauffement et un risque d’incendie.

8. S’assurer que la masse est connectée le plus prés possible
de la zone de travail qu'il est pratique de le faire. Si on place
la masse sur la charpente de la construction ou d’autres
endroits éloignés de la zone de travail, on augmente le risque
de voir passer le courant de soudage par les chaines de lev-
age, cables de grue, ou autres circuits. Cela peut provoquer
des risques d’incendie ou d’echauffement des chaines et des
cables jusqu’a ce qu'’ils se rompent.

9. Assurer une ventilation suffisante dans la zone de soudage.
Ceci est particuliérement important pour le soudage de téles
galvanisées plombées, ou cadmiées ou tout autre métal qui
produit des fumeés toxiques.

10. Ne pas souder en présence de vapeurs de chlore provenant
d’opérations de dégraissage, nettoyage ou pistolage. La
chaleur ou les rayons de I'arc peuvent réagir avec les vapeurs
du solvant pour produire du phosgéne (gas fortement toxique)
ou autres produits irritants.

11. Pour obtenir de plus amples renseignements sur la sireté,
voir le code “Code for safety in welding and cutting” CSA
Standard W 117.2-1974.

PRECAUTIONS DE SURETE POUR
LES MACHINES A SOUDER A
TRANSFORMATEUR ET A
REDRESSEUR

1. Relier a la terre le chassis du poste conformement au code de
I’électricité et aux recommendations du fabricant. Le dispositif
de montage ou la piece a souder doit étre branché a une
bonne mise a la terre.

2. Autant que possible, I'installation et I'entretien du poste seront
effectués par un électricien qualifié.

3. Avant de faires des travaux a l'interieur de poste, la debranch-
er a l'interrupteur a la boite de fusibles.

4. Garder tous les couvercles et dispositifs de sdreté a leur
place.

LINCOLN &
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® d’avoir choisi un produit de QUALITE Lincoln Electric. Nous tenons & ce
Merc — 0UE VOUS soyez fier d'utiliser ce produit Lincoln Electric +++ tout comme
nous sommes fiers de vous livrer ce produit.

POLITIQUE D’ASSISTANCE AU CLIENT

Les activités commerciales de The Lincoln Electric Company sont la fabrication et la vente d’appareils de soudage de grande qualité, les
pieces de rechange et les appareils de coupage. Notre défi est de satisfaire les besoins de nos clients et de dépasser leur attente.
Quelquefois, les acheteurs peuvent demander a Lincoln Electric de les conseiller ou de les informer sur I'utilisation de nos produits. Nous
répondons a nos clients en nous basant sur la meilleure information que nous possédons sur le moment. Lincoln Electric n’est pas en
mesure de garantir de tels conseils et n’assume aucune responsabilité a I'égard de ces informations ou conseils. Nous dénions expresseé-
ment toute garantie de quelque sorte qu’elle soit, y compris toute garantie de compatibilité avec I'objectif particulier du client, quant a ces
informations ou conseils. En tant que considération pratique, de méme, nous ne pouvons assumer aucune responsabilité par rapport a la
mise a jour ou a la correction de ces informations ou conseils une fois que nous les avons fournis, et le fait de fournir ces informations ou
conseils ne créé, ni étend ni altére aucune garantie concernant la vente de nos produits.

Lincoln Electric est un fabricant sensible, mais le choix et I'utilisation de produits spécifiques vendus par Lincoln Electric releve uniquement
du contrble du client et demeure uniquement de sa responsabilité. De nombreuses variables au-dela du contréle de Lincoln Electric affectent
les résultats obtenus en appliquant ces types de méthodes de fabrication et d’exigences de service.

Susceptible d’étre Modifié - Autant que nous le sachons, cette information est exacte au moment de I'impression. Priére de visiter le site
www.lincolnelectric.com pour la mise a jour de ces info

Veuillez examiner immédiatement le carton et le matériel
Quand ce matériel est expédié, son titre passe a I'acheteur dés que le transporteur le recoit. Par conséquent,
les réclamations pour matériel endommagé au cours du transport doivent étes faites par I'acheteur contre la

société de transport au moment de la réception.

Veuillez inscrire ci-dessous les informations sur l'identification du matériel pour pouvoir s’y reporter ultérieure-
ment. Vous trouverez cette information sur la plaque signalétique de votre machine.

Produit

Numéro de Modéle

Numéro e code / Code d’achat

Numéro de série
Date d’achat

Lieu d’achat

Chaque fois que vous désirez des pieces de rechange ou des informations sur ce matériel, indiquez toujours
les informations que vous avez inscrites ci-dessus.

Inscription en Ligne

- Inscrivez votre machine chez Lincoln Electric soit par fax soit sur Internet.

«Parfax: Remplissez le formulaire au dos du bon de garantie inclus dans la paquet de documentation qui
accompagne cette machine et envoyez-le en suivant les instructions qui y sont imprimées.

+ Pour une inscription en Ligne: Visitez notre WEB SITE www.lincolnelectric.com. Choisissez "Support", puis
"Enregistrez votre produit». S'il vous plait remplir le formulaire et envoyer votre inscrip-
tion.

Lisez compléetement ce Manuel de I’'Opérateur avant d'essayer d'utiliser cet appareil. Gardez ce manuel et maintenez-le
a portée de la main pour pouvoir le consultez rapidement. Prétez une attention toute particuliére aux consignes de sécurité
que nous vous fournissons pour votre protection. Le niveau dimportance a attacher a chacune d’elle est expliqué ci-apres :

A AVERTISSEMENT

Cet avis apparait quand on doit suivre scrupuleusement les informations pour éviter les blessures graves voire mortelles.

A ATTENTION

Cet avis apparait quand on doit suivre les informations pour éviter les blessures légéres ou les dommages du matériel.
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A-1 INSTALLATION

SPECIFICATIONS TECHNIQUES - RANGER® 305G (K1726-2, K1726-3)

ENTREE — MOTEUR A ESSENCE
Fabricant/ Modéle | Description Vitesse (RPM) Déplacement Systéme de Capacités
cu. in. (cu. cm.) Démarrage
2 cylindres Ralenti Rapide 3700 41(674) 12VDC Batterie et | Carburant: 12 Eal.
Kohler CH22 Démarreur 45,4
(K1726-2, -3) Moteur a Calibre x Cadence pouces | (Groupe 58; 435 | Huile : 2.0 Qts
Essence 22 HP | Charge Compléte 3500 (mm) amps de démarrage 19 L
@ 3600 RPM 3.03x2.85 (77 x 72) a froid)
Chargeur de Batterie
REGIME DE SORTIE @ 104° F (40° C) - SOUDEUSE
Sortie de Soudage Volts a Régime d’Amps |Facteur de Marche Max. TCO @ 3700 RPM
Sortie c.c. BAGUETTE CC 29 Volts a 305 Amps 100%
Registre Sortie BAGUETTE CC 204305 Amps | -
Sortie c.c. TUYAUTERIE 29 Volts a 300 Amps 100%
Registre Sortie TUYAUTERIE 402300 Amps | meeee- 60 Volts
Registre Sortie TIG 20a250 Amps | -
Sortie c.c. CABLE TC 29 Volts a 300 Amps 100%
Registre Sortie CABLE TC 14a29Volts | -

REGIME DE SORTIE @ 104° F (40° C) - GENERATEUR

Puissance Auxiliaire '
10.500 Watts de Créte, 9.500 Watts en Continu, 60 Hz
120/240 Volts

DIMENSIONS PHYSIQUES

HAUTEUR LARGEUR PROFONDEUR POIDS
30.00** in. 21,50 in 42,25 in.
510 Ibs. (231kg.)
762.0 mm 546,0 mm 1073,0 mm

COMPOSANTS DU MOTEUR

LUBRIFICATION

POUSSOIR DE SOUPAPE

SYSTEME DE CARBURANT

REGULATEUR

Pression Totale avec
Filtre & Passage Intégral

Hydraulique

Pompe & Carburant Mécanique

Régulateur Mécanique
5% régulation

EPURATEUR D’AIR

PIGNON FOU DU MOTEUR

POT D’ECHAPPEMENT

PROTECTION DU MOTEUR

Elément Double

Pignon Fou Automatiquer

Pot d’Echappement Peu Bruyant : on peut
faire tourner I'échappement supérieur.
En acier aluminé de longue durée.

Fermeture sur faible
pression d’huile.

GARANTIE DU MOTEUR: 2 ans avec nombre d’heures illimité (Voir la garantie du fabricant du moteur pour plus de détails). Kohler.

1. Le régime de sortie en watts est équivalent aux volts — ampéres en facteur de puissance unitaire. La tension de sortie se
trouve dans un intervalle de +/- 10% pour toute charge jusqu’a la capacité nominale. Pendant le soudage, la puissance
auxiliaire disponible est réduite.

RANGER® 305G

LINCOLN &



A-2 INSTALLATION A-2
SPECIFICATIONS DE LA MACHINE - RANGER® 305G (K1726-2, K1726-3)

RECEPTACLES ET DISJONCTEUR

RECEPTACLES DISJONCTEUR PUISSANCE AUXILIAIRE| AUTRES DISUONCTEURS

U

(2) 120VAC Duplex (5-20R) Deux de 20AMP pour Deux Réceptacles Duplex | 20AMP pour le Circuit de Chargement de la Batterie
(1) 120/240VAC Tension Double Un de 50AMP pour Tension Double (Bipolaire) |15 AMP pour la Puissance du Chargeur de Fil de 42V
KVA Intégral (14-50R)

Sous le code 11273 deux Sous le code 11273 le

disjoncteurs de 50 AMP ont été Disjoncteur de Charge de la

utilisés pour la Tension Double Batterie était de 25 amps.
RANGER?® 305G

LINCOLN &



A-3

INSTALLATION

A-3

A AVERTISSEMENT

Ne pas essayer d’utiliser cet appareil avant d’avoir lu
complétement tous les manuels de fonctionnement et de
maintenance qui sont fournis avec votre appareil. lls con-
tiennent d’importantes mesures de sécurité, des con-
signes détaillées concernant le démarrage, I'utilisation et
I’entretien du moteur ainsi qu’une liste des piéces.

— ¢ LESCHOCS ELECTRIQUES peuvent

étre mortels.

- Ne pas toucher les piéces sous ten-
sion ou I’électrode les mains nues
ou avec des vétements humides.

+ S’isoler du travail et du sol.

+ Toujours porter des gants isolants secs.

LES GAZ D’ECHAPPEMENT DU
Q MOTEUR peuvent étre mortels.
« Utiliser dans des lieux ouverts et bien
[Ej ventilés ou bien faire échapper les
gaz a I’extérieur.

~o LES PIECES MOBILES peuvent
causer des blessures.
+ Ne pas utiliser avec les portes ouvertes
ou sans dispositifs de siireté.
« Arréter le moteur avant toute révision.

* Rester éloigné des piéces mobiles.

\‘\

Se reporter aux informations d’avertisse-
ment au début de ce manuel de I'opérateur.

MESURES DE SECURITE
Seul le personnel qualifié doit installer, utilis-
er ou réaliser I’entretien de cet appareil.

EMPLACEMENT ET VENTILATION

La soudeuse doit étre placée de telle sorte qu’elle perme-
tte a l'air frais et propre de circuler sans restrictions vers
les entrées d’air refroidissant et qu’elle évite que les sor-
ties d’air refroidissant ne se bouchent. Il faut donc placer
la soudeuse de sorte que les gaz d’échappement du
moteur soient évacués vers I'extérieur.

EMPILAGE
Les machines RANGER® 305G ne peuvent pas étre empilées.

ANGLE D’INCLINAISON DE FONCTIONNEMENT
Les moteurs sont congus pour fonctionner sur un niveau
d’inclinaison qui permet d’obtenir le meilleur rendement
possible. L’inclinaison maximum en fonctionnement con-
tinu est de 15 degrés dans n’'importe quelle direction. Si
la soudeuse doit fonctionner avec une certaine inclinai-
son, il est important de vérifier et de maintenir le niveau
de 'huile dans le carter a une capacité normale a niveau
(PLEIN).

Lorsque la soudeuse doit fonctionner avec une certaine
inclinaison, la capacité effective de carburant est légere-
ment inférieure aux 12 gallons spécifiés.

LEVAGE

La RANGER® 305G pése environ 530 Ibs avec réser-
voir d’essence plein. Une poignée de levage est mon-
tée sur la machine et elle doit toujours étre utilisée
pour la soulever.

MESURES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

A AVERTISSEMENT

* Ne soulever qu’avec du matériel de
capacité de levage appropriée.

« Vérifier que la machine soit stable
au moment de la soulever.

* Ne pas soulever cette machine avec la
poignée de levage si elle est équipée
d’un accessoire lourd tel qu’une
remorque ou un cylindre a gaz.

LA CHUTE D’UN * Ne pas
soulever la
machine si la

APPAREIL peut poignée de levage est endommagée.
causer des + Ne pas faire fonctionner la machine
blessures pendant qu’elle est suspendue par la

FONCTIONNEMENT A HAUTE ALTITUDE

A haute altitude, le déclassement de sortie de la soudeuse peut s'avér-
er nécessaire. Pour un régime nominal maximum, diminuer la sortie de
la soudeuse de 3,5% pour chaque 1000 ft. (305 m). Contacter un ate-
lier de service de moteur agréé pour effectuer les modifications néces-
saires & un fonctionnement au-dessus de 5000 ft. (1525 m).

FONCTIONNEMENT A TEMPERATURE ELEVEE

A des températures supérieures a 40°C (104°F), le déclassement de
sortie de la soudeuse peut s'avérer nécessaire. Pour des régimes max-
imum de sortie, diminuer la sortie de la soudeuse de 2 volts pour
chaque 10°C (50°F) au-dessus de 40°C (104°F).

REMORQUAGE

La remorque recommandée pour cette machine sur route, en usine et
pour étre remorquée en atelier par un véhicule(1) est la Lincoln K957-1.
Si 'usager adapte une remorque qui n’est pas une Lincoln, il devra en
assumer la responsabilité dans le cas ou la méthode de fixation et d'u-
tilisation provoquerait un risque pour sécurité ou endommagerait la
soudeuse. Quelques facteurs a considérer sont les suivants :

1. La capacité de conception de la remorque par rapport au poids de
I'appareil Lincoln et des accessoires supplémentaires pouvant y étre
fixés.

2. Le support et la fixation corrects sur la base de la soudeuse de sorte
qu’il n'y ait aucune pression excessive sur la structure.

3. L'emplacement approprié de 'appareil sur la remorque afin d’assurer
sa stabilité aussi bien d’'un c6té a I'autre que de I'avant vers l'arriere
durant le transport et lorsqu'il tient tout seul pendant le fonction-
nement ou I'entretien.

4. Les conditions typiques d'utilisation, c'est-a-dire la vitesse de par-
cours, la rudesse de la surface sur laquelle la remorque se déplace,
les conditions environnementales et I'entretien éventuel.

5. La conformité avec les lois fédérales, locales et celles des états. ()

(1) Consulter les lois fédérales, locales et celles des états en vigueur
en matiére d’'exigences spécifiques pour une utilisation sur les
autoroutes.

RANGER® 305G
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A-4

INSTALLATION A-4

MONTAGE DU VEHICULE

A AVERTISSEMENT

Une mauvaise distribution des charges concentrées peut
provoquer un maniement instable du véhicule et des
problémes de pneus ou des pannes d’autres éléments.

* Ne transporter cet Appareil que sur des véhicules de
service qui sont congus pour de telles charges.

« Distribuer, équilibrer et fixer les charges de sorte que
le véhicule soit stable en conditions d’usage.

+Ne pas dépasser les charges maximales spécifiées
pour des éléments tels que la suspension, les essieux
et les pneus.

+ Monter la base de I'appareil sur le support ou le chas-
sis métallique du véhicule.

+ Suivre les instructions du fabricant du véhicule.

SERVICE DE PRE FONCTIONNEMENT DU
MOTEUR

LIRE les instructions de fonctionnement et d’entretien
du moteur fournies avec cette machine.

A AVERTISSEMENT

+ Couper le moteur pour faire le plein de
carburant.

* Ne pas fumer pendant le remplissage
de carburant.

* Tenir les étincelles et les flammes
éloignées du réservoir.

* Ne pas abandonner la machine pendant
le remplissage.

+ Essuyer le carburant renversé et atten-
) dre que les vapeurs aient disparu avant

L'ESSENCE peut de faire démarrer le moteur.

provog_uer ges - Ne pas faire déborder le réservoir, le
|nc4|en_|es 0u des  gaversement de carburant pouvant
explosions. provoquer un trop-plein.
ESSENCE UNIQUEMENT
HUILE g

La RANGER® 305G est livrée avec le carter rempli
d’huile SAE 10W-30 de grande qualité. Vérifier le
niveau de I'huile avant de faire démarrer le moteur.
S’il n’atteint pas la marque du niveau plein sur la
baionnette, rajouter la quantité d’huile nécessaire.
Vérifier le niveau de I'huile toutes les quatre heures de
fonctionnement pendant les 25 premiéres heures de
marche. Se reporter au Manuel de I'Opérateur du
Moteur pour obtenir des recommandations spéci-
figues concernant I'huile et des informations sur le
rodage. L'’intervalle de vidange dépend de la qualité
de l'huile et du milieu de fonctionnement. Se reporter
aux Manuels de I'Opérateur du moteur pour obtenir
les intervalles de service et d’entretien corrects.

CARBURANT
N’UTILISER QUE DE L’ESSENCE.

A AVERTISSEMENT

« Remplir le réservoir avec du carburant propre et frais.
La capacité du réservoir est de 12 gallons (45,4 litres).
Lorsque la jauge a combustible indique que le réser-
voir est vide, celui-ci contient une réserve d’environ 2
gallons (7,6 litres) de carburant.

NOTE: Le réservoir a carburant est monté sous le

moteur, de sorte qu’une valve de fermeture n’est
pas nécessaire.

SYSTEME DE REFROIDISSEMENT DU MOTEUR

A AVERTISSEMENT

L’air de refroidissement du moteur est attiré dans les
évents sur l'arriere du coffre. Il est important que I'air
d’admission ne soit pas restreint. Laisser un espace
minimum de 2 pieds (Im) entre I'arriére de la console
et une surface verticale.

BRANCHEMENT DE LA BATTERIE

A ATTENTION

Prendre des précautions car I’électrolyte est un
acide fort qui peut provoquer des briilures sur la
peau et des Iésions aux yeux.

La RANGER® 305G est livrée avec le cable négatif de
la batterie débranché. Vérifier que I'interrupteur
MARCHE/ARRET se trouve sur la position ARRET.
Retirer les deux vis du plateau arriére de la batterie au
moyen d’un tournevis ou d’une douille de 3/8".
Brancher le céble négatif de la batterie sur la termi-
nale négative de la batterie et serrer au moyen d’une
douille ou d’'une clef de 1/2".

NOTE: Cette machine est livrée avec une batterie
d’accumulateurs chargée et remplie; si elle n’est pas
utilisée pendant plusieurs mois, la batterie peut
requérir une charge survoltée. Prendre soin de charg-
er la batterie avec la polarité correcte.

TUYAU D’ECHAPPEMENT DU SILENCIEUX

Au moyen du collier de serrage fourni, fixer le tuyau
d’échappement sur le tube d’évacuation avec le tuyau
dans une position telle qu’il dirige les évacuations
dans la direction souhaitée. Serrer au moyen d’une
douille ou d’une clef de 9/16".

RANGER® 305G
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A-5 INSTALLATION A-5

PARE-ETINCELLES

Certaines lois fédérales ou locales peuvent exiger que
les moteurs a carburant ou diesel soient équipés de
pare-étincelles d’échappement lorsqu’ils fonctionnent
dans certains endroits ou les étincelles non contrélées
pourraient étre la cause d’un risque d’incendie. Le
silencieux inclus dans cette soudeuse ne peut pas
étre considéré comme un pare-étincelles. Lorsque les
régulations locales I’établissent, un pare-étincelles
appropri€, tel que le K1898-1, doit étre installé et bien
entretenu.

A ATTENTION

Un pare-étincelles incorrect peut endommager le
moteur ou affecter le rendement de facon défavorable.

GENERATEURS A HAUTE FREQUENCE
POUR APPLICATIONS TIG

Le Module TIG K930-2 peut étre utilisé avec la
RANGER® 305G. La RANGER® 305G de méme que
tout appareil générateur de haute fréquence doit étre
correctement raccordé a la masse. Se reporter au
Manuel d’'Opération du K930-2 pour les instructions
complétes sur l'installation, le fonctionnement et I'en-
tretien.

TELECOMMANDE

La RANGER® 305G est équipée d’'un connecteur a 6
goupilles et d’un connecteur a 14 goupilles. Le con-
necteur & 6 goupilles sert a brancher la
Télécommande K857 ou K857-1 (en option) ou bien,
pour souder en mode TIG, ’Amptrol a pédale K870 ou
I’Amptrol manuelle K963-3.

En modes de SOUDAGE A LA BAGUETTE CC,
TUYAUTERIE ou CABLE-TC, et lorsqu’une télécom-
mande est branchée sur ’Amphenol, le circuit d’auto —
détection de la RANGER® 305G change automatique-
ment le contréle de SORTIE de la position de contréle
au niveau de la soudeuse a celle de télécommande.

Le connecteur a 14 goupilles est utilisé pour brancher
directement le cable de contr6le d’un chargeur de fil
ou d’'un Module TIG (K930-2). En mode CABLE-TC, le
circuit d’auto - détection de la RANGER® 305G rend
automatiquement inactif le Contréle de Sortie de la
RANGER® 305G et rend actif le contréle de tension du
chargeur de fil lorsque le céable de contrble est
branché sur le connecteur & 14 goupilles.

NOTE: Lorsqu’un chargeur de fil avec contrdle de ten-
sion de soudage intégré est branché sur le con-
necteur a 14 goupilles, ne rien brancher sur le con-
necteur a 6 goupilles.

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

BRANCHEMENT DE LA MACHINE@
SUR LA MASSE

Du fait que cette soudeuse portable a moteur crée sa pro-
pre puissance, il n’est pas nécessaire de raccorder son
chassis a une prise de terre, a moins que la machine ne
soit branchée sur un céblage de batiment (maison, atelier,
etc.).

Afin d’éviter des chocs électriques dangereux, les autres
appareils alimentés par cette soudeuse a moteur doivent :

A AVERTISSEMENT

- Etre raccordés au chassis de la soudeuse au
moyen d’une prise de terre.

- Etre doublement isolés. Ne pas mettre la
machine a la terre sur une tuyauterie qui trans-
porte des matériaux explosifs ou combustibles.

Lorsque cette soudeuse est montée sur un camion ou
une remorque, son chassis doit étre connecté élec-
triquement au chassis métallique du véhicule ; utiliser
un fil en cuivre No.8 ou supérieur branché entre la
borne de mise a la terre de la machine et le chéssis
du véhicule. Lorsque la soudeuse a moteur est
branchée sur le cablage d’'un batiment tel que celui de
la maison ou de I'atelier, son chassis doit étre rac-
cordé a la prise de terre du systeme. Voir de plus
amples instructions concernant les branchements
dans la section intitulée « Branchements de la
Puissance de Réserve », ainsi que l'article sur la mise
a la terre dans le dernier Code Electrique National
Américain et dans les lois locales.

En général, si la machine doit étre mise a la terre, elle
doit étre raccordée au moyen d’un cable de cuivre
No.8 ou supérieur a une prise de terre solide telle
qu’une tuyauterie hydraulique en métal allant sous
terre sur au moins dix pieds et n’ayant aucun joint
isolant, ou bien a la structure métallique d’un batiment
ayant été mis a la terre de maniere efficace.

Le Code Electrique National Américain contient une

liste d’un certain nombre d’alternatives pour mettre a

la terre des appareils électriques. L’avant de la

soudeuse est équipé d’une borne portant la marque
pour raccorder la machine a la terre.

TERMINALES DE SOUDAGE

La RANGER® 305G est équipée d’'un commutateur
permettant la sélection de terminales de soudage «
chaudes » lorsqu’on est sur la position « TERMI-
NALES DE SOUDAGE ALLUMEES » ou de termi-
nales de soudage « froides » lorsqu’on est sur la posi-
tion « CONTROLE A DISTANCE ».

RANGER® 305G
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A-6 INSTALLATION A-6

CABLES DE SORTIE DE SOUDAGE

Avec le moteur éteint, brancher les cables d’électrode et de
travail sur les bornes de sortie. La polarité du cable d’élec-
trode dépend du procédé de soudage. Ces branchements
doivent étre révisés de fagcon périodique et serrés avec une
clef de 3/4".

Le tableau A.1 indique les tailles et longueurs de cables en
cuivre recommandées pour le courant nominal et le facteur
de marche. La longueur équivaut au double de la distance
entre la soudeuse et la piece a souder. Le diamétre des
cébles augmente pour de grandes longueurs dans le but de

réduire les chutes de tension.
TABLEAU A-1

LONGUEUR TOTALE COMBINEE DES
CABLES D’ELECTRODE ET DE TRAVAIL

Cable Size for
Longueur du Cable 305 Amps
100% Duty Cycle
0-100Ft. (0-30 m) 1/0 AWG
100-150 Ft. (30-46 m ) 2/0 AWG
150-200 Ft. (46-61 m) 3/0 AWG

INSTALLATION DU CABLE
Installer les cébles de soudage sur la RANGER® 305G
comme indiqué ci-dessous.

1. Le moteur doit étre ETEINT pour installer les cables
de soudage.

2.Retirer les écrous a brides des terminales de sortie.

3.Brancher le support d’électrode et les cables de tra-
vail sur les terminales de sortie de la soudeuse. Les
terminales sont identifiées sur I'avant de la console.

4.Bien serrer les écrous a brides.

5.Prendre soin de bien raccorder la piece en métal
que I'on soude (le « travail ») sur la pince a souder

et le cable de travail. o
6.Réviser et serrer les branchements de fagon péri-

odique.

A ATTENTION

- Des branchements mal serrés peuvent provo-
quer la surchauffe des terminales de sortie. Les
terminales peuvent fondre.

* Ne pas croiser les cébles de soudage au niveau
du branchement de la terminale de sortie.
Maintenir les cables isolés et séparés les uns
des autres.

RECEPTACLES DE PUISSANCE AUXILIAIRE
La puissance auxiliaire de la RANGER® 305G con-
siste en deux réceptacles duplex de 20 Amp 120 VAC
(5-20R) et d’un réceptacle de 50 Amp 120/240 VAC
(14-50R). Le réceptacle de 240 VAC peut étre divisé
pour un fonctionnement monophasé de 120 VAC.

La capacité de puissance auxiliaire est de 10.500 Watts de
Créte, 9.500 Watts de 60 Hz en Continu en puissance
monophasée. Le régime nominal de capacité de puissance
auxiliaire en watts est équivalent aux volts - ampéres a fac-
teur de puissance unitaire. Le courant maximum permissible
de la sortie de 240 VAC est de 40 Amps. La sortie de 240
VAC peut étre divisée pour obtenir deux sorties séparées de
120 VAC avec un courant maximum permissible de 40
Amps par sortie allant vers deux circuits de dérivation
séparés de 120 VAC (ces circuits ne peuvent pas étre mis
en parallele). La tension de sortie se situe dans un intervalle
de + 10% a toute charge jusqu’a la capacité spécifiée. Toute
la puissance auxiliaire est protégée par des disjoncteurs.

Les réceptacles de puissance auxiliaire de 120V ne doivent
étre utilisés qu’avec des fiches a trois fils de type terre ou
des outils a isolation double approuvés avec des fiches a
deux fils. Le régime nominal du courant de toute fiche util-
isée avec le systéme doit étre au moins égal a la capacité
du courant du réceptacle associé.

NOTE: Le réceptacle de 240V posséde deux circuits de
120 V ayant des polarités opposées aussi ne peuvent-ils
pas étre mis en paralléle.

BRANCHEMENTS DE LA PUISSANCE DE RESERVE

La RANGER® 305G est appropriée pour une puissance de réserve
ou de secours temporaire si on applique le programme d’entretien
recommandé par le fabricant du moteur.

La RANGER® 305G peut étre installée de facon permanente en tant
qu’unité de puissance de réserve pour un service monophasé de
240 VAC, 3 fils, 40 amp. Les branchements doivent étre effectués
par un électricien avec permis capable de déterminer comment la
puissance de 120/240 VAC peut étre adaptée a une installation par-
ticuliere tout en respectant les codes électriques en vigueur.

* Installer le commutateur bipolaire bidirectionnel entre le compteur
de la compagnie électrique et le disjoncteur du batiment. Le
régime nominal du commutateur doit étre égal ou supérieur a
celui du disjoncteur du bétiment du client et a la protection contre
la surintensité de service.

* Prendre les mesures nécessaires pour garantir que la charge soit
limitée a la capacité de la RANGER® 305G en installant un dis-
joncteur bipolaire de 40 amp et 240VAC. La charge nominale
maximum pour chaque patte de l'auxiliaire de 240 VAC est de 40
ampéres. Une charge supérieure a la sortie nominale fait tomber
la tension de sortie en dessous de la marge permise de -10% de
la tension nominale, ce qui peut endommager des appareils élec-
triques ou d’autres machines & moteur et avoir pour conséquence
la surchauffe du moteur et/ou des bobines de I'alternateur de la
RANGER?® 305G.

*Installer une fiche (NEMA de type 14-50) de 50 amp. et
120/240V sur le disjoncteur bipolaire en utilisant un céble & 4 con-
ducteurs No.6 de la longueur souhaitée. (La fiche de 50 amp. et
120/240V est disponible dans le kit de fiche K802R en option ou
sous le numéro de piece T12153-9).

+ Brancher ce céable dans le réceptacle de 50 amp. et
120/240 Volts sur I'avant de la console de la RANGER
305G.

RANGER® 305G
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A-7 INSTALLATION A-7
BRANCHEMENT DE LA RANGER® 305G SUR LE CABLAGE DU BATIMENT
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A AVERTISSEMENT

- Seul un électricien avec permis, certifié et formé peut installer la machine sur le systéme électrique
d’un batiment ou d’une résidence. S’assurer que :

- L’installation soit conforme au Code Electrique National et a tout autre code électrique en vigueur.

- Le batiment soit isolé et qu’aucune rétroaction vers le systéme de la construction ne puisse survenir.
Certaines lois locales exigent que le batiment soit isolé avant de brancher le générateur sur le batiment.

Réviser les exigences locales et celles de I’état.

* Un commutateur de transfert bipolaire bidirectionnel en combinaison avec un disjoncteur bidirection-
nel ayant un régime nominal approprié est branché entre la puissance du générateur et le compteur

électrique de la construction.

RANGER® 305G

LINCOLN &



A-8 INSTALLATION A-8

BRANCHEMENT DES CHARGEURS DE
FIL LINCOLN ELECTRIC

Branchement du LN-7 ou du LN-8 sur la RANGER® 305G

1. Eteindre la soudeuse.

2. Brancher le LN-7 ou le LN-8 d’aprés les instruc-
tions du diagramme de branchements approprié
dans la section F. .

3. Régler I’interrupteur du « VOLTMETRE DU
CHARGEUR DE FIL » soit sur « + » soit sur « - »,
en fonction de I'électrode utilisée.

4. Régler l'interrupteur de « MODE » sur la position «
CABLE-TC ». A

5. Placer le bouton de « CONTROLE D’ARC » sur «
0 » pour commencer puis ajuster selon les
besoins.

6 Placer I'interrupteur des « TERMINALES DE
SOUDAGE » sur la position « CONTROLEES A
DISTANCE».

7 Placer l'interrupteur du « PIGNON FOU » sur la
position « RAPIDE ».

Branchement du LN-15 sur la RANGER?® 305G

Ces instructions de branchement s’appliquent aux modeles
LN-15 Sur I'Arc et a Cable de Contréle. Le LN-15 est équipé
d’un contacteur interne et I'électrode n’est pas placée sous
énergie tant que la gachette du pistolet n’est pas fermée.
Lorsque la géchette du pistolet est fermée, le fil commence a
se dévider et le processus de soudage commence.

« Eteindre la soudeuse.

« Pour I'électrode Positive, brancher le cable d’électrode sur la
terminale « + » de la soudeuse et le cable de travail sur la
terminale « - » de la soudeuse. Pour I'électrode Négative,
brancher le cable d’électrode sur la terminale « - » de la
soudeuse et le cable de travail sur la terminale « + » de la
soudeuse.

* Modéle Sur I’Arc :

Fixer le fil seul de I'avant du LN-15 sur la piece a souder en
utilisant la pince a ressort située sur I'extrémité du fil. Il s’agit
d’un fil de contréle pour fournir du courant au moteur du
chargeur de fil ; il ne transporte pas de courant de soudage.

Placer linterrupteur des « TERMINALES DE SOUDAGE »
sur la position « TERMINALES DE SOUDAGE ALLUMEES ».

* Modéle a Cable de Controle :

Brancher le Cable de Contrble entre la Soudeuse a
Moteur et le Chargeur.

*Placer linterrupteur du « VOLTMETRE DU
CHARGEUR DE FIL » soit sur « + » soit sur « - », en
fonction de la polarité de I'électrode utilisée.

+ Placer le bouton de « CONTROLE D’ARC » sur « 0
» pour commencer puis ajuster selon les besoins.

« Placer l'interrupteur de « PIGNON FOU » sur la
position « AUTO ».

Branchement du LN-25 sur la RANGER?® 305G

A AVERTISSEMENT

Eteindre la soudeuse avant d’effectuer des
branchements électriques.

Le LN-25 avec ou sans contacteur interne peut étre
utilisé avec la RANGER® 305G. Se reporter au dia-
gramme de branchements approprié dans la section F.

NOTE: Le Module Contréle a Distance (K431) et le
Céble de Téléecommande (K432) du LN-25 ne sont
pas recommandés pour une utilisation avec la
RANGER® 305G.

1. Eteindre la soudeuse.

2. Pour I'électrode Positive, brancher le cable d’élec-
trode du LN-25 sur la terminale « + » de la
soudeuse et le cable de travail sur la terminale « -
» de la soudeuse. Pour I'électrode Négative,
brancher le céble d’électrode du LN-25 sur la ter-
minale « - » de la soudeuse et le cable de travail
sur la terminale « + » de la soudeuse.

3. Fixer le fil seul de I'avant du LN-25 a la piece a
souder en utilisant la pince a ressort située sur
extrémité du fil. Il s’agit d’un fil de contréle pour
fournir du courant au moteur du chargeur de fil ; il
ne transporte pas de courant de soudage.

4. Placer l'interrupteur « MODE » sur la position «
CABLE-TC ».

5. Placer l'interrupteur des « TERMINALES DE
SOUDAGE » sur la position « TERMINALES DE
SOUDAGE ALLUMEES ».

6. Placer le bouton de « CONTROLE D’ARC » sur «
0 » pour commencer puis ajuster selon les

Placer I'interrupteur des « TERMINALES DE besoins.
SOUDAGE » sur la position « CONTROLEES A DIS-
TANCE ».
* Placer l'interrupteur de MODE sur la position «
CABLE-TC ».
RANGER?® 305G
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A-9 INSTALLATION A-9

7. Régler linterrupteur du « PIGNON FOU » sur la
position « AUTO ». Lorsqu’on ne soude pas, le
moteur de la RANGER® 305G se trouve en vitesse
de ralenti lent. Si on utilise un LN-25 équipé d’'un
contacteur interne, I'électrode n’est pas placée
sous énergie tant que la gachette du pistolet est
fermée.

8. Lorsque la gachette du pistolet est fermée, le cir-
cuit de détection de courant fait passer le moteur
de la RANGER® 305G a vitesse de ralenti rapide,
le fil commence a se dévider et le procédé de
soudage débute. Lorsque le soudage cesse, le
moteur repasse en vitesse de ralenti lent aprés
environ 12 secondes a moins que le soudage ne
reprenne.

A ATTENTION

Si on utilise un LN-25 sans contacteur interne,
I’électrode sera placée sous énergie au démarrage
de la RANGER® 305G.

Branchement du LN-742, du Pistolet a Bobine
K487-25 et du Cobramatic sur la RANGER® 305G

1. Eteindre la soudeuse.

2. Brancher d’aprés les instructions du diagramme
de branchements approprié dans la section F.

Branchement du Pistolet a Bobine Prince sur la
RANGER 350G

Pour brancher le Pistolet & Bobine Prince XL, il est
nécessaire d’utiliser un Module Adaptateur K1949-1.

1. Eteindre la Soudeuse.

2. Pour I'électrode Positive, brancher le cable d’élec-
trode sur la terminale « + » de la soudeuse et le
cable de travail sur la terminale « - » de la
soudeuse. Pour I'électrode Négative, brancher le
cable d’électrode sur la terminale « - » de la
soudeuse et le cable de travail sur la terminale « +
» de la soudeuse.

3. Brancher le Cable de Contréle du Pistolet a Bobine
sur le Module Adaptateur et raccorder le Cable de
Contréle du Module Adaptateur a la Soudeuse.

4. Connecter le Tuyau a Gaz.

5. Placer l'interrupteur de MODE sur la position « CV-
WIRE » (TC-FIL).

6. Placer l'interrupteur des « TERMINALES DE
SOUDAGE » sur la position « TERMINALES DE
SOUDAGE ALLUMEES ».

7. Placer le bouton de « CONTROLE D’ARC » sur "0"
pour commencer puis ajuster en fonction des
besoins.

8. Placer l'interrupteur de « RALENTI » sur la position
« RAPIDE ».

RANGER® 305G
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B-1 FONCTIONNEMENT B-1

MESURES DE SECURITE

Lire et comprendre cette section dans sa totalité
avant de faire fonctionner la RANGER® 305G

Ne pas essayer d’utiliser cet appareil avant d’avoir
lu complétement tous les manuels d’opération et de
maintenance fournis avec cette machine. lls com-
prennent des mesures de sécurité importantes, les
détails concernant le démarrage du moteur, des
instructions en matiére de fonctionnement et d’en-
tretien du moteur, ainsi qu’une liste de piéces.

LES CHOCS ELECTRIQUES peuvent étre mortels.

o ‘Ne pas toucher les piéces sous alimenta-
tion électrique telles que les terminales
de sortie ou le cablage interne.

-S’isoler du travail et du sol.

Toujours porter des gants isolants secs.

LES GAZ D’ECHAPPEMENT DU

MOTEUR peuvent étre mortels.
a -Utiliser dans des lieux ouverts et

0 bien ventilés ou bien faire échapper

les gaz a I'extérieur.
*Ne rien empiler prés du moteur.

LES PIECES MOBILES peuvent
causer des blessures.

‘Ne pas utiliser avec les portes ouvertes
ou sans les dispositifs de siireté.

X
&)

N\ s
«Couper le moteur avant toute révision.

‘Rester éloigné des piéces mobiles.

- Seul le personnel qualifié doit faire fonctionner
cet appareil.

MESURES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

Toujours faire fonctionner la soudeuse avec la
porte a charniére fermée et les panneaux latéraux
en place car ceux-ci apportent une meilleure pro-
tection contre les piéces mobiles et ils assurent
une bonne circulation d’air refroidissant.

DESCRIPTION GENERALE

La RANGER® 305G est une source de puissance de soudage
c.c. a procédés multiples équipée d’'un moteur a essence et
un générateur de puissance c.a. de 120 / 240 volts. Le
moteur entraine un générateur qui fournit une puissance
triphasée pour le circuit de soudage c.c. et une puissance
monophasée pour les sorties auxiliaires c.a. Le systéme de
contréle de soudage c.c. fonctionne avec la technologie d’a-

vant-garde Chopper Technology (CTTM) permettant une qual-
ité de soudage supérieure.

CARACTERISTIQUES DE CONCEPTION

POUR LA PUISSANCE AUXILIAIRE:

Faire démarrer le moteur et placer l'interrupteur de
contréle du PIGNON FOU sur le mode de fonction-
nement souhaité. Toute la puissance est disponible
indépendamment des réglages de contrble de
soudage du moment qu’il n’y ait aucun appel de
courant de soudage.

La puissance auxiliaire de la RANGER® 305G con-
siste en deux réceptacles duplex de 20 Amp — 120
VAC (5-20R) et d’'un réceptacle de 50 Amp 120/240
VAC (14-50R). Le réceptacle de 240 VAC peut étre
divisé pour un fonctionnement monophasé de 120
VAC.

FONCTIONNEMENT DU MOTEUR

Avant de faire Démarrer le Moteur :

Rung

« Vérifier que la machine se trouve sur une surface nivelée.

+ Ouvrir la porte supérieure du moteur, retirer la baionnette a
huile du moteur et la nettoyer avec un chiffon propre.

Réinsérer la baionnette et vérifier le niveau sur la baion-
nette.

* Ajouter de I'huile (si nécessaire) pour que le niveau monte
jusqu’a la marque de réservoir plein. Ne pas trop remplir.
Fermer la porte du moteur.

* Se reporter au Guide d’Utilisation du Moteur pour obtenir
des recommandations spécifiques concer-

nant I’huile. iﬂ
A AVERTISSEMENT

AJOUTER DU CARBURANT

// ¢, L'ESSENCE peut provoquer des
d incendies ou des explosions.

+ Couper le moteur pour faire le plein.
* Ne pas fumer pendant le remplis-

sage de carburant.

* Ne pas faire déborder le réservoir.

- Eviter tout contact avec la peau et éviter de respirer des
vapeurs.

+ Tenir les étincelles et les flammes éloignées du réservoir.

+ Retirer le capuchon du réservoir a carburant.

* Remplir le réservoir environ 4 pouces (100mm) a partir du
haut du goulot de remplissage afin de permettre I'expansion
du carburant. NE PAS REMPLIR LE RESERVOIR JUSQU’A
TROP-PLEIN.

+ Remettre le capuchon de carburant en place et bien le serrer.

+ Se reporter au Guide d'Utilisation du Moteur pour obtenir des
recommandations spécifiques concernant le combustible.

RANGER® 305G
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CONTROLES DE SOUDAGE
1. CONTROLE DE SORTIE :

Le cadran de controle permet un contréle continu du courant de
soudage ou de la tension de soudage, selon le mode de soudage
sélectionné. Ce contrdle n'est pas actif en modes BAGUETTE-CC,
TUYAUTERIE EN PENTE et CABLE-TC lorsqu’une télécommande
ou un chargeur de fil avec télécommande est branché sur
I’Amphénol a 6 goupilles ou sur celui a 14 goupilles.

2. INDICATEURS DE SORTIE NUMERIQUES

Les indicateurs numériques permettent de régler avant de souder
la tension de sortie (mode FIL-TC) ou le courant de sortie (modes
BAGUETTE-TC, TUYAUTERIE EN PENTE et TIG) au moyen du
cadran de controle de SORTIE. Pendant le soudage, l'indicateur
affiche la tension (VOLTS) et le courant (AMPS) de sortie réels.
Une fonctionnalité de mémoire maintient I'affichage des deux indi-
cateurs allumé pendant sept secondes aprés que le soudage ait
cessé. Ceci permet a l'opérateur de lire le courant et la tension
réels tels qu’ils étaient juste avant la fin du soudage. Pendant que
I'affichage est maintenu, le point décimal le plus a gauche clignote
sur chaque écran. L'exactitude des indicateurs est de +/- 3%.

3. INTERRUPTEUR DE SELECTION DU MODE DE SOUDAGE:
(Permet la sélection de quatre modes de soudage)
CABLE-TC
TUYAUTERIE EN PENTE
BAGUETTE-CC
TOUCH START TIG

WK

4. CONTROLE D’ARC:

Le cadran de CONTROLE D’ARC FIL / BAGUETTE est actif en modes
FIL, BAGUETTE et TUYAUTERIE EN PENTE, et il a différentes fonc-
tions dans ces modes. Ce contrdle n'est pas actif en mode TIG.

Mode BAGUETTE-CC : dans ce mode, le cadran de CONTROLE
D’ARC régle le courant de court-circuit (force d’arc) pendant le
soudage a la baguette pour établir un arc souple ou craquant. Une
augmentation de -10 (souple) a +10 (craquant) fait accroitre le
courant de court-circuit et empéche I'électrode de se coller sur la
plaque pendant le soudage. Ceci peut également faire augmenter
la quantjté d’éclaboussures. Il est recommandé de régler le
CONTROLE D’ARC sur le minimum sans que I’électrode ne colle.
Commencer avec un réglage de 0.

Mode TUYAUTERIE EN PENTE : dans ce mode, le cadran de
CONTROLE D’ARC regle le courant de court-circuit (force d’arc)
pendant le soudage a la baguette pour établir un arc de creusage
souple ou plus puissant (craquant). Une augmentation de -10
(souple) a +10 (craquant) fait accroitre le courant de court-circuit,
ce qui permet d’obtenir un arc de creusage plus puissant. Un arc
de creusage puissant est généralement préférable pour les passes
de fond et les passes a chaud. Un arc plus souple est préférable
pour les passes de remplissage et de couronnement, 1a ou le con-
tréle du bain de soudure et le dépdt (« accumulation » du fer) sont
des facteurs clefs pour des vitesses de déplacement rapides. I
est recommandé de régler le CONTROLE D’ARC sur 0 pour com-
mencer.

RANGER® 305G
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FONCTIONNEMENT

B-3

Mode FIL-TC : dans ce mode, faire tourner le bouton de
CONTROLE D’ARC de -10 (souple) a +10 (craquant) dans le sens
des aiguilles d’'une montre transforme un arc souple et & incidence
accrue en arc craquant et étroit. Il agit comme un contréle d’'induc-
tance. Le réglage approprié dépend de la procédure et de la
préférence de I'opérateur. Commencer avec un réglage de 0.

5. TERMINALES DE SORTIE DE SOUDAGE
AVEC ECROU A BRIDES :

Elles fournissent un point de connexion pour les cébles
d’électrode et de travail. Couvercles de la borne de sortie
fournis sur les machines avec code 11273 et supérieurs.

6. BORNE DE MISE A LA TERRE:

Elle fournit un point de connexion pour mettre a la terre la
console de la machine pour une procédure de branchement
a la terre en toute sécurité.

7. CONNECTEUR A 14 GOUPILLES:

Pour brancher les cébles de contréle du chargeur de fil sur la
RANGER® 305G. Il comprend un circuit de fermeture de con-
tacteur, un circuit de contréle a distance d’auto - détection, et
une puissance de 120 V et 42 V. Le circuit de contrdle a dis-
tance fonctionne de la méme fagon que sur ’Amphénol a 6
goupilles.

8. CONNECTEUR A 6 GOUPILLES:

Pour brancher des appareils a télecommande en option. En
modes BAGUETTE-CC, TUYAUTERIE et FIL-TC, et
lorsqu’une télécommande est branchée sur '’Amphénol, le
circuit d’auto - détection de la Ranger® 305G fait passer
automatiquement le contr6le de SORTIE de sur soudeuse a
télécommande.

Lorsqu’on utilise le mode TOUCH START TIG® avec un
Module TIG branché sur la Ranger® 305G, le contréle de
SORTIE qui se trouve sur I'avant de la Ranger® 305G est
utilisé pour régler le registre maximum de courant du
CONTROLE DE COURANT sur le module TIG.

9. INTERRUPTEUR DE CONTROLE DES TER-
MINALES DE SOUDAGE: )

En position TERMINALES DE SOUDAGE ALLUMEES, la
sortie est toujours sous alimentation électrique. En position
de CONTROLE A DISTANCE, la sortie est contrélée par un
chargeur de fil ou par un dispositif Amptrol, et elle est élec-
triquement éteinte tant que I'on n’appuie pas sur un interrup-
teur de télécommande.

10. INTERRUPTEUR DU VOLTMETRE DU
CHARGEUR DE FIL:

Il fait correspondre la polarité du voltmétre du chargeur de fil
avec celle de I'électrode.

CONTROLES DU MOTEUR : .

11. INTERRUPTEUR MARCHE / ARRET - La posi-
tion de MARCHE place le moteur sous énergie avant le démarrage.
La position ’ARRET coupe le moteur. L'interrupteur de verrouillage
de pression d’huile empéche le drainage de la batterie si l'interrupteur
reste sur la position de MARCHE sans que le moteur ne fonctionne.

12. ETRANGLEUR - Lorsqu'on tire dessus, il ferme la soupape
de I'étrangleur sur le carburateur du moteur pour un démarrage rapi-
de.

13. BOUTON POUSSOIR DE DEMARRAGE

- Il place le moteur du démarreur sous énergie pour
faire démarrer le moteur.

14. INTERRUPTEUR DU PIGNON FOU

- Il possede deux positions, comme indiqué ci-dessous :

1) En position RAPIDE, le moteur tourne a la vitesse
de ralenti rapide contrélée par le régulateur du
moteur.

2)En position AUTO, le pignon fou fonctionne de la
maniére suivante :

+ Lorsqu’on passe de RAPIDE a AUTO, ou apres
avoir fait démarrer le moteur, le moteur tourne a
pleine vitesse pendant environ 12 secondes puis
il passe a la vitesse de ralenti lent.

+ Lorsque I'électrode touche la piece a souder ou
quand il y a un appel d’énergie pour faire fonc-
tionner des lumieres ou des outils (un minimum
d’environ 100 watts), le moteur accélere et fonc-
tionne a pleine vitesse.

+ Lorsque le soudage cesse ou que la charge de
puissance c.a. est éliminée, une temporisation
fixe d’environ 12 secondes commence. Si le
soudage ou la charge de puissance c.a. ne
reprend pas avant la fin de la temporisation, le
pignon fou fait tomber la vitesse du moteur a une
vitesse de ralenti lent.

* Le moteur reprend automatiquement la vitesse de
ralenti rapide lorsque la charge de soudage ou la
charge de puissance c.a. est ré - appliquée.

15. JAUGE ELECTRIQUE A CARBURANT

La jauge électrique a carburant donne une indication
exacte et fiable concernant la quantité.

16. HOROMETRE - Affiche le temps total de fonc-
tionnement du moteur. Ce compteur est un indicateur
utile pour programmer I’entretien préventif.

DEMARRAGE ET ARRET DU MOTEUR

+ Retirer toutes les prises branchées sur les récepta-
cles de puissance c.a.

+ Placer l'interrupteur de PIGNON FOU sur AUTO.

« Placer l'interrupteur de MARCHE/ ARRET @/:

sur MARCHE.

« Tirer & fond sur I’étrangleur.

« Appuyer sur le bouton de DEMARRAGE du moteur
jusqu’a ce qu’il démarre.

+ Relacher le bouton de DEMARRAGE une fois que
le moteur démarre.

+ Pousser I'étrangleur pour le faire rentrer.

 Le moteur tourne & vitesse de ralenti rapide pendant
environ 12 secondes puis il passe a vitesse de
ralenti lent. Laisser le moteur chauffer a vitesse
lente pendant quelques minutes avant d’appliquer
une charge et/ou de passer a la vitesse de rapide.
Laisser le moteur chauffer plus longtemps par
temps froid.

RANGER® 305G
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A ATTENTION

Faire fonctionner le moteur du démarreur pendant
plus de 5 secondes peut endommager le moteur. Si
le moteur ne démarre pas, relacher I'interrupteur et
attendre 10 secondes avant de refaire fonctionner
le démarreur. NE PAS appuyer sur le bouton de
DEMARRAGE pendant que le moteur tourne car
ceci pourrait endommager la couronne dentée
et/ou le moteur du démarreur.

NOTE: Lorsqu’on fait démarrer la Ranger® 305G pour
la premiere fois, ou aprés une longue période d’inactiv-
ité, le démarrage prendra plus de temps que normale-
ment car la pompe a carburant doit remplir le tuyau a
carburant et le carburateur.

ARRET

Retirer toutes les charges de puissance de soudage et
les charges auxiliaires et laisser le moteur tourner a
vitesse de ralenti lent pendant quelques minutes afin
que le moteur refroidisse.

Couper le moteur en plagant l'interrupteur de
MARCHE/ ARRET sur la position ARRET.

NOTE: Une soupape de fermeture de combustible
n’est pas nécessaire sur la Ranger® 305G car le réser-
voir a carburant est monté sous le moteur.

FONCTIONNEMENT DE LA SOUDEUSE

FACTEUR DE MARCHE

Le facteur de Marche est le pourcentage de temps
pendant lequel la charge est appliquée pendant une
période de 10 minutes. Par exemple, un facteur de
marche de 60% représente 6 minutes de charge et 4
minutes sans charge sur une période de 10 minutes.

MODE DE SOUDAGE A LA BAGUETTE CC
La Ranger 305 peut étre utilisée avec une grande var-
ieté d’électrodes Baguette c.c..

L’interrupteur de MODE permet les deux réglages de
soudage a la baguette suivants :

SOUDAGE EN COURANT CONSTANT

(BAGUETTE-CC)

La position BAGUETTE-CC de linterrupteur de MODE
est congcue pour le soudage a plat, horizontal et verti-
cal vers le haut avec tous types d’électrodes, spéciale-
ment celles a faible teneur en hydrogéne. Le cadran
de CONTROLE de sortie permet un réglage sur tout le
registre de sortie pour le soudage a la baguette.

Le cadran de CONTROLE D’ARC régle le courant de
court-circuit (force d’arc) pendant le soudage a la
baguette. Une augmentation de -10 (souple) a +10
(craquant) fait accroitre le courant de court-circuit et
empéche I'électrode de coller sur la plaque pendant le
soudage. Ceci peut également faire augmenter les
éclaboussures. |l est recommandé de regler le
CONTROLE D’ARC sur le minimum sans que I’élec-
trode ne colle. Commencer avec un réglage de 0.

SOUDAGE DE TUYAUTERIE EN PENTE

Ce réglage contrélé de la pente est congu pour le
soudage de tuyauteries « hors position » et « en pente
» oU l'opérateur souhaiterait contrdler le niveau du
courant en modifiant la longueur de I'arc. Le cadran de
CONTROLE de sortie permet un réglage sur tout le
registre de sortie pour le soudage de tuyauteries.

Le bouton de CONTROLE D’ARC régle le courant de
court-circuit pendant le soudage a la baguette (force
d’arc). Une augmentation de -10 (souple) a +10
(craquant) fait accroitre le courant de court-circuit et
empéche I'électrode de coller a la plaque pendant le
soudage. Ceci peut également faire augmenter les
éclaboussures. Il est recommandé de régler le
CONTROLE D’ARC sur le minimum sans que I'élec-
trode ne colle. Commencer avec le cadran réglé sur 0.

CONSOMMATION TYPIQUE EN CARBURANT DE LA RANGER?® 305G
Kohler CH22 Temps de Marche pour de
Gal./Hr (Litres/Hr) 12 gallons - (Heures)
Ralenti Lent — Sans Charge
2400 R.P.M. 51 (1.9) 23.5
Ralenti Rapide — Sans Charge
3700 R.P.M. .83 (3.2) 14.5
Sortie de Soudage c.c.
240 Amps @ 29 Volts 1.39 (5.3) 8.6
Sortie de Soudage c.c.
300 Amps @ 29 Volts 1.53 (5.8) 7.8
Puissance Auxiliaire
9,500 Watts en Continu 1.64 (6.2) 7.3
RANGER?® 305G
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SOUDAGE EN MODE TIG
Le réglage TOUCH START TIG de l'interrupteur de MODE est
prévu pour le soudage TIG-c.c. (Tungsténe Gaz Inerte). Pour
commencer une soudure, il faut d’abord régler le cadran de
CONTROLE sur le courant souhaité et le tungsténe doit toucher
la piéce a souder. Pendant que le tungsténe touche la piece a
souder, il y a trés peu de tension ou de courant et, en général,
aucune contamination du tungsténe. Puis on souléve douce-
ment le tungsténe de la piece en un mouvement oscillatoire, ce
qui permet d’établir I'arc.
Le CONTROLE D’ARC n’est pas actif en mode TIG. Pour
ARRETER une soudure, il suffit d’éloigner la torche TIG de la
piéce soudée. Lorsque la tension de I'arc atteint environ 30
volts, I'arc disparait et la machine rétablit le courant au niveau
de « Touch Start ». Pour faire redémarrer l'arc, retoucher la
piece a souder avec le tungsténe et soulever. De fagon alterna-
tive, on peut aussi faire cesser la soudure en relachant I’Amptrol
ou I'Interrupteur de Démarrage d’Arc.
La Ranger 305 peut étre utilisée avec une grande variété d’ap-
plications de soudage en mode TIG c.c. En général, la fonction-
nalité de « Touch Start » permet un démarrage sans contami-
nation sans utiliser d’appareil a haute fréquence. Si on le
souhaite, le Module TIG K930-2 peut étre utilisé avec la
RANGER® 305G. Les réglages sont indiqués pour référence.
Réglages de la Ranger® 305G lorsqu’on utilise le module TIG
K930-2 avec une Amptrol ou un Interrupteur de Démarrage
d’Arc :
* Placer l'interrupteur de MODE sur la position TOUCH
START TIG.
+ Régler l'interrupteur de « PIGNON FOU » sur la position «
AUTO ».
* Placer l'interrupteur des « TERMINALES DE SOUDAGE »
sur la position « CONTROLEES A DISTANCE ». Ceci main-
tient le contacteur électronique ouvert et fournit une élec-
trode « froide » jusqu’a ce qu’on appuie sur I’Amptrol ou sur
I'Interrupteur de Démarrage d’Arc

Lorsqu’on utilise un Module TIG, le contréle de SOR-
TIE sur la Ranger® 305G est employé pour régler le
registre maximum du CONTROLE DE COURANT sur
le Module TIG ou une Amptrol, s’il y en a une
branchée sur le Module TIG.

SOUDAGE AU FIL-TC

Brancher un chargeur de fil sur la Ranger® 305G con-
formément aux instructions de la section
d’INSTRUCTIONS POUR L’ INSTALLATION.

La RANGER® 305G en mode FIL-TC permet de I'utilis-
er avec une large gamme d’électrodes a fils fourrés
(Innershield et Outershield) et de fils solides pour le
soudage MIG (soudage a I'arc gaz métal). Le soudage
peut étre mis au point avec précision en utilisant le
CONTROLE D’ARC. Si on fait tourner le CONTROLE
D’ARC dans le sens des aiguilles d’'une montre de -10
(souple) a +10 (craquant), on transforme un arc souple
et a incidence accrue en arc craquant et étroit. Il agit
comme un contréle d’inductance. Le réglage approprié
dépend de la procédure et de la préférence de I'opéra-
teur. Commencer avec le cadran réglé sur 0.

Voici ci-aprés quelques fils appropriés pour étre utilisés sur cette

machine :

* Innershield - NR-311, NS-3M, NR-207, NR-203 Ni 1%,
NR-212.

+ Qutershield - 0S-70, 0S-71M, 0S-71 ELITE.

+ Fils solides pour le soudage MIG — 0,035 (0,9mm) et 0,045
(1,1mm), Super Arc L-50 et L-56, 0,035 (0,9mm) et 0,045
(1,7mm) Blue Max MIG 308 LS .

Contacter le Distributeur agréé Lincoln Electric le plus proche ou
la Société Lincoln Electric pour connaitre les fils spécifiques util-
isés sur certaines applications avec cette machine.

REGISTRES TYPIQUES DE COURANT(!) POUR ELECTRODES EN TUNGSTENE(?
Diamétre Electrode DCEN (-) DCEP (+) Approximate Argon Gas Flow TORCHE TIG
Tungstene in. (mm) Flow Rate C.F.H. (| /min.) Taille du Bec (4), (5)
Tungsténe a 1%, Tungstene a 1%, Aluminium Acier Inoxydable
2% de Thorium 2% de Thorium
0,010 (0,25) 2-15 (3) 3-8 (2-4) 3-8 (2-4) No. 4, No. 5, No. 6
0,020 (0,50) 5-20 (3) 5-10 (3-5) 5-10 (3-5)
0,040 (1,0 15-80 (3) 5-10 (3-5) 5-10 (3-5)
116 (1,6) 70-150 10-20 5-10 (3-5) 9-13 (4-6) No. 5, No. 6
3/32 (2,4) 150-250 15-30 13-17 (6-8) 11-15 (5-7) No. 6, No. 7, No. 8
1/8 (3,2 250-400 25-40 15-23  (7-11) 11-15 (5-7)
5/32 (4,0) 400-500 40-55 21-25  (10-12) 13-17 (6-8) No. 8, No. 10
3/16 (4,8) 500-750 55-80 23-27  (11-13) 18-22 (8-10)
1/4 (6,4) 750-1000 80-125 28-32  (13-15) 23-27 (11-13)

(1) Lorsqu’on utilise du gaz argon. Les registres de courant indiqués doivent étre réduits lorsqu’on utilise des gaz de protection d’argon / hélium ou d’hélium pur.
(2) Les électrodes en tungstene sont classées de la maniére suivante par la Société Américaine de soudage (AWS)

Pure EWP

1% de Thorium EWTh-1

2% de Thorium EWTh-2

Bien qu'il ne soit pas encore reconnu par la AWS, le Tungstene au Cérium est désormais largement accepté comme substitut du Tungsténe & 2% de Thorium pour des applications en

c.a.etenc.c.
(3) Le DCEP n’est pas utilisé couramment dans ces tailles.
(4) Les « tailles » de bec des torches TIG sont des multiples de 1/16 a un pouce :

No. 4 =1/4in. (6 mm)
No. 5 =5/16in. (8 mm)
No. 6 =3/8in. (10 mm)
No.7=716in. (11 mm)
No. 8 =_in. (12.5 mm)
No. 10 =5/8 in. (16 mm)

(5) Les becs des torches TIG sont généralement faits en céramique d’alumine. Pour certaines applications spéciales, il peut étre nécessaire d'utiliser des bec en lave qui tendent moins a se
casser mais ne résistent pas aux fortes températures ni aux facteurs de marche élevées.

RANGER® 305G
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GOUGEAGE A L'ARC

La RANGER® 305G peut étre utilisée pour un
gougeage a l'arc limité. Pour un meilleur rendement,
régler l'interrupteur de « MODE » sur « BAGUETTE-
CC » etle CONTROLE D’ARC sur +10.

Set the CONTROL knob to adjust output current to the
desired level for the gouging electrode being used
according to the ratings in the following table.

Diameétre du Carbone| Registre du Courant (c.c.,

électrode positive)

1/8" 60-90 Amps
5/32" 90-150 Amps
3/16" 200-250 Amps

PUISSANCE AUXILIAIRE:
Faire démarrer le moteur et régler I'interrupteur de contréle de
PIGNON FOU sur le mode de fonctionnement souhaité. La
puissance totale est disponible indépendamment des
réglages de contrdle de soudage, du moment qu'’il n’y a
aucun appel de courant de soudage.

La puissance auxiliaire de la Ranger® 305G consiste en deux
réceptacles duplex de 20 Amp-120 VAC (5-20R) et un récep-
tacle de 50 Amp-120/240 VAC (14-50R). Le réceptacle de
240 VAC peut étre divisé pour un fonctionnement monophasé
de 120 VAC.

La capacité de la puissance auxiliaire est de 10.000 Watts de
Créte, 9.500 Watts en Continu de 60 Hz en puissance
monophasée. La capacité nominale de la puissance auxiliaire
en watts est équivalente aux volts - ampeéres a facteur de
puissance unitaire. Le courant maximum permissible de la
sortie de 240 VAC est de 40 Amps. La sortie de 240 VAC
peut étre divisée pour obtenir deux sorties séparées de 120
VAC avec un courant maximum permissible de 40 Amps par
sortie allant vers deux circuits de dérivation séparés de 120
VAC (ces circuits ne peuvent pas étre mis en paralléle). La
tension de sortie se situe dans un intervalle de = 10% sous
toute charge jusqu’a la capacité nominale. Toute la puissance
auxiliaire est protégée par des disjoncteurs.

Les réceptacles de puissance auxiliaire de 120V ne doivent
étre utilisés qu’avec des fiches a trois fils de type terre ou
avec des outils a double isolation homologués avec des fich-
es a deux fils. Le régime nominal du courant de toute fiche
utilisée avec le systéeme doit étre au moins égal a la capacité
du courant du réceptacle associé.

NOTE: Le réceptacle de 240V a deux circuits de 120
V, mais ceux-ci ont des polarités opposées et ne peu-
vent donc pas étre mis en paralléle.

Charges De Soudage Et De Puissance Auxiliaire
Simultanees

Les régimes de puissance auxiliaire ci-dessus ne
comportent aucune charge de soudage. Les charges
de soudage et de puissance simultanées sont spéci-
fiées dans le tableau suivant. Les courants permissi-
bles indiqués supposent que le courant est tiré soit de
I’alimentation de 120 VAC soit de I'alimentation de
240 VAC (mais pas des deux en méme temps).

Charges de Soudage et de Puissance Simultanées de la RANGER® 305G

Sortie de Soudage Puissance Permissible — Watts Courant Auxiliaire
Amps (Facteur de Puissance Unitaire) Permissible -Amps
@120 VAC * @ 240 VAC
0 9500 80** 40
100 7100 60** 30
150 5600 46** 23
200 4200 36 18
250 2300 20 10
300 0 0 0

* Chaque réceptacle duplex est limité a 20 Amps.
** Ne pas dépasser 40 A par circuit de dérivation de 120 VAC lorsqu’on divise la sortie de 240 VAC.

Recommandations De Longueurs De Rallonges Pour La RANGER® 305G
(Utiliser la Rallonge de la taille la plus courte possible conformément au tableau suivant)

Courant Tension| Charge Longueur de ﬁallonge Maximum Permissible en . (m) pour la Taille du Conducteur
(Amps) Volts | (Watts) 14 AWG 12 AWG 10 AWG 8 AWG 6 AWG 4 AWG
15 120 1800 30 (9) 40 (12) 75 (23) 125 (38) 175 (53) 300 (91)
20 120 | 2400 30 (9) 50 (15) 88 (27) 138 (42) 225 (69)
15 240 | 3600 60 (18) 75 (23) 150 (46) 225 (69) 350 (107) 600  (183)
20 240 | 4800 60 (18) 100 (30) 175 (53) 275 (84) 450  (137)
40 240 | 9500 50 (15) 90 (27) 150 (46) 225 (69)

La taille du conducteur est basée sur une chute de tension maximum de 2%.

RANGER® 305G
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OPTIONS / ACCESSOIRES

APPAREILS LINCOLN COMPATIBLES

K957-1 REMORQUE ROBUSTE A DEUX ROUES
POUR PETITES SOUDEUSES

Pour le remorquage sur route, hors route, en usine et
en atelier. (Pour une utilisation sur I'autoroute, consul-
ter les lois fédérales et locales en vigueur concernant
les exigences en matiére de freins, lumiéres, pare-
chocs, etc.). Commander :

ET

K957-1 Remorque

K958-1 Boule d’Attelage

K958-2 Anneau d’Attelage en Demi-lune
K959-2 Kit de Pare-chocs et Lumiéres
K965-1 Etagére de Rangement du Céble

K1737-1 CHARIOT TOUT TERRAIN A QUATRE
ROUES Pour tirer a la main sur des chantiers de
construction. Pneus robustes anti-crevaisons.

K1770-1 CHARIOT (USINE)

Pour tirer a la main sur surface réguliére. Pneus
robustes anti-crevaisons et roulette a 'avant. Un ou
deux cylindres a gaz peuvent étre montés sur l'arriere
du chariot si on vy installe le(s) Support(s) de Cylindre
K1745-1.

K1739-1 KIT DE TRANSPORTEUR DE CABLE
Pour utilisation sur Chariots K1737-1 et K1770-1.

K1745-1 SUPPORT POUR RESERVOIR LOX DE
CYLINDRE DE GAZ DE SOUDAGE

Pour utilisation sur Chariot K1770-1. On peut en
installer un ou deux sur un chariot.

K1788-1 CAGE A ROULEAUX - Apporte une protection
supplémentaire contre les dommages.

K886-2 HOUSSE EN TOILE - Protége la machine quand on ne
l'utilise pas.

K1898-1 PARE-ETINCELLES
Se monte a l'intérieur du tuyau d’échappement.

K704 KIT D’ACCESSOIRES - Comprend 35 ft (10 m)
de céble d’électrode, 30 ft (9,1 m) de céable de travalil,
un casque, une agrafe de piéce a souder et un support
d’électrode. Les cébles ont un régime nominal de 400
Amps a 100% de facteur de marche.

K857 TELECOMMANDE de 25 ft. (m) ou K857-1
TELECOMMANDE de 100 ft. (m)

Le contréle portable fournit le méme registre de cadran
que le contréle de sortie sur la soudeuse. Elle est
équipée d’une fiche a 6 goupilles pratique pour un
branchement facile sur la soudeuse.

K1690-1 KIT DE RECEPTACLE GFCI

Comprend un réceptacle de type duplex a interrupteur
de circuit de défaut a terre de 120V agréé par UL
avec un couvercle et des instructions d’installation.
Remplace le réceptacle duplex de 120V installé en
usine. Chaque réceptacle du GFCI Duplex a un
régime nominal de 20 Amps, le courant total maxi-
mum depuis le GFCI Duplex est limité a 20 Amps.
Deux kits sont nécessaires.

K802-N KIT DE FICHE D’ALIMENTATION

Apporte quatre fiches de 120V a 20 amps chacune et
une fiche KVA intégrale a tension double et a régime
de 120/240V et 50 amps.

KIT DE FICHE D’ALIMENTATIONPOWER PLUG
KIT

Apporte quatre fiches de 120V a 15 amps chacune et
une fiche KVA intégrale a tension double et a régime
de 120/240V et 50 amps.

T12153-9 FICHE D’ALIMENTATION DE 120/240V
ET 50 AMPS.

K1816-1 KIT DE L’ADAPTATEUR KVA INTEGRAL
Se branche sur le réceptacle NEMA 14-50R de
120/240V sur I'avant de la console (pouvant accepter
des fiches a 4 broches) et le transforme en un récep-
tacle NEMA 6-50R (pouvant accepter des fiches a 3
broches).

Soudage en mode TIG

K1783-9 Torche TIG PTA-26V (25 ft).
K963-3 Amptrol Manuelle

K870 Amptrol a Pédale

KP509 Kit de Piéces Magnum

Pistolet a Bobine
K1692-2 Pistolet a bobine Prince XL (25 ft.)
K1849-1 Module Adaptateur

K487-25 Pistolet A Bobine Magnum
K488 Module de Contréle Magnum

K691-10 Cable d’Entrée

RANGER® 305G
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MESURES DE SECURITE

A AVERTISSEMENT

* Faire réaliser tout le travail d’entretien et de dépannage par
le personnel qualifié.

+ Eteindre le moteur avant de travailler a I'intérieur de la
machine ou d’en effectuer I'entretien.

* Ne retirer les dispositifs de siireté que lorsque cela est
nécessaire pour effectuer le travail d’entretien et les
remettre en place une fois que I'entretien qui a demandé leur
retrait est terminé. S'il manque des dispositifs de sireté sur
la machine, obtenir les piéces de rechange auprés d’un
Distributeur Lincoln. (Se reporter a la Liste de Piéces
Détachées du Manuel de Fonctionnement).

Lire les Mesures de Sécurité au début de ce manuel
et dans le Manuel du Propriétaire du Moteur avant de
travailler sur cette machine.

Maintenir a leur place et en bon état tous les disposi-
tifs de sdreté, les couvercles et les mécanismes de
I'appareil. Tenir les mains, les cheveux, les vétements
et les outils éloignés des engrenages, des ventilateurs
et de toute autre piece mobile pendant le démarrage,
le fonctionnement ou la réparation de I'appareil.

ENTRETIEN DE ROUTINE

A la fin de chaque journée d'utilisation, remplir le
réservoir de carburant pour réduire la condensation
d’humidité dans le réservoir. Lorsqu’il y a peu de
carburant dans le réservoir, la saleté est plus facile-
ment attirée dans le systéme de carburant. Aussi,
réviser le niveau d’huile du carter et ajouter de I'huile
si cela est nécessaire.

MOTEUR KOHLER

FREQUENCE

ENTRETIEN REQUIS

Quotidienne ou Avant de .
Faire Démarrer le Moteur :

Remplir réservoir a combustible.
Réviser niveau d’huile.

Verfier que [épurateur d'air ne présente pas de
saleté ni de piéces desserrées ou endommagees.
Réviser zones d'admission d'air et de
refroidissement, nettoyer si nécessaire.

5 Heures

Premiere vidange

Toutes les 25 Heures .

Service pré - épurateur d'air.

Toutes les 100 Heures|
Toutes les 100 Heures|
Toutes les 100 Heures|
tre a air.
Toutes les 100 Heures|

Vidange huile du moteur.
Changer élément filtre & combustivle.
Nettoyer ou changer élément fil-

Pare — étincelles

Toutes les 200 Heures|
Toutes les 200 Heures|

Changer filtre & huile.
Réviser bougies d'allumage et jeu

Tous les 2 ans * He
colliers de serrage.

Reviser tuyaux a combustible et

ELEMENTS DE L’ENTRETIEN DU MOTEUR

PIECE FABRICANT ET NUMERO DE PIECE
MOTEUR KOHLER CH23S
Filtre a Huile Kohler 1205001, Fram PH3614

Elément Filtre a Air

Kohler 4708303, Fram CA79

Pré — Epurateur Filtre & Air

Kohler 2408302

Filtre 2 Combustible

Kohler 2405002, Fram G1

Bougie d’Allumage

Champion RC12YC (jeu de 0,030")

Batterie

BCI Groupe 58 (435 CCA)

RANGER® 305G
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ENTRETIEN

D-2

Vidange De L’huile Du Moteur btf‘
Vidanger I'huile pendant que le moteur est tiede afin d’en
assurer un drainage rapide et complet.

+ Retirer le bouchon de remplissage de I'huile et la baion-
nette. Retirer le bouchon jaune de la soupape de vidange
d’huile et fixer le tube de drainage flexible livré avec la
machine. Pousser et faire tourner la soupape de drainage
dans le sens contraire a celui des aiguilles d’une montre.
Tirer sur la soupape et vidanger I'huile dans un récipient
approprié.

+ Fermer la soupape de vidange en la poussant et en la
faisant tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Remettre en place le bouchon jaune.

 Remplir avec I'huile recommandée jusqu’a la marque de
limite supérieure sur la baionnette. Bien serrer le bouchon
de remplissage d’huile.

Capacités De Remplissage De L’huile Du Moteur
Sans changement du filtre a huile :
*1,7 qt. US (1,4 gt. Imp, 1,6 litres) — Kohler

Avec changement du filtre a huile :
+ 2,0 gt. US (1,7 gt. Imp. 1,9 litres) — Kohler

Utiliser de I'huile pour moteur a 4 temps qui remplisse ou
dépasse les exigences de la classification de service APl SG
ou SH. Toujours vérifier que I'étiquette SERVICE API sur le
bidon d’huile comporte les lettres SG ou SH.

L’huile SAE 10W-30 est recommandée pour une utilisation
générale a toutes tempeératures, de -50F a 104oF (-20C a
40 C). Pour le moteur Onan, il est recommandé d’utiliser
I'huile SAE 30 au-dessus de 82 F (27 C).

Se reporter au Manuel Guide d’Instructions pour des informa-
tions plus spécifiques concernant les recommandations de
viscosité de I'huile.

Se laver les mains avec de I'eau et du savon aprés avoir
manipulé de I'huile usagée.

Se débarrasser de I'huile de moteur usagée tout en respec-
tant I'environnement. Nous suggérons de 'emmener dans un
récipient scellé a la station service la plus proche ou a un
centre de recyclage. Ne pas la jeter dans les poubelles ni la
verser parterre ou dans les égouts.

Changement Du Filtre A Huile
+ Vidanger 'huile du moteur.

* Retirer le filtre & huile et vidanger I'huile dans un récipient
approprié. Jeter le filtre a huile usagé.

* Nettoyer la base de montage du filtre et recouvrir le joint du
nouveau filtre a huile avec de I'huile a moteur propre.

« Visser a la main le nouveau filtre a huile jusqu’a ce que le
joint entre en contact avec la base de montage du filtre,
puis utiliser une clef pour filtre a huile pour serrer le filtre
sur 1/2 a 7/8 de tour supplémentaire.

+ Remplir le carter avec la quantité spécifiée de I'huile recom-
mandée. Remettre en place bouchon de remplissage de
Ihuile.

 Faire démarrer le moteur et vérifier qu’il n’y ait pas
de fuites au niveau du filtre a huile.

 Arréter le moteur et réviser le niveau d’huile. Si
nécessaire, ajouter de I'huile jusqu’a la marque de
limite supérieure sur la baionnette.

Entretien de I’Epurateur d’Air

Un épurateur d’air sale restreint la circulation d’air
vers le carburateur. Pour empécher un mauvais fonc-
tionnement du carburateur, réaliser I’entretien de
I’épurateur d’air de facon réguliére. Le faire plus
frequemment lorsque le moteur fonctionne dans des
endroits extrémement poussiéreux.

A AVERTISSEMENT

Ne jamais utiliser d’essence ni de solvants a faible degré d’in-
flammabilité pour nettoyer I'élément de I'épurateur d’air. Cela
pourrait provoquer un incendie ou une explosion.

A ATTENTION

Ne jamais faire fonctionner le moteur sans I'épurateur d’air.
Ceci aurait pour conséquence une usure rapide du moteur due
aux contaminants, tels que la poussiére et la saleté qui
seraient attirées a I'intérieur du moteur.

Moteur
Entretien du Pré-épurateur d’Air

* Desserrer le bouton de retenue du couvercle et
retirer le couvercle.

* Retirer le pré — épurateur d’air de I'élément en papier.

 Laver le pré — épurateur d’air dans de I'eau tiede
avec du détergent. Bien rincer le pré — épurateur
d’air jusqu’a ce que toute trace de détergent ait dis-
paru. Essorer I'excés d’eau (ne pas tordre). Laisser
sécher le pré — épurateur d’air a l'air libre.

« Saturer le pré — épurateur d’air d’huile a moteur
neuve. Essorer tout excés d’huile.

* Remettre en place le pré — épurateur d’air sur I'élé-
ment en papier.

« Remettre en place le couvercle de I'épurateur d’air.
Fixer le couvercle au moyen du bouton de retenue.

RANGER® 305G
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ELEMENT EN PAPIER DU FILTRE A AIR
* Desserrer le bouton de retenue du couvercle et
retirer le couvercle.

* Retirer le pré — épurateur de I’élément en papier.

« Retirer I’écrou du couvercle de I'élément, le couver-
cle de I'élément et I’élément en papier.

* Ne pas laver I’élément en papier ni utiliser d’air a
pression car cela endommagerait I’élément.
Changer I'élément s'il est sale, courbé ou endom-
magé. Manipuler les nouveaux éléments avec soin ;
ne pas les utiliser si les surfaces d’étanchéité sont
courbées ou endommagées.

* Lors de I'entretien de I'épurateur d’air, en réviser la
base. S’assurer qu’elle soit bien en place et qu’elle
ne soit ni courbée ni endommagée. Vérifier aussi
que le couvercle de I'élément ne présente aucun
dommage ni un mauvais ajustement. Changer les
éléments endommagés de I'épurateur d’air.

NOTE: Avant de rassembler I'épurateur d’air, vérifier
que le joint en caoutchouc soit en position autour de
la borne. Réviser qu’il ne soit pas endommagé et qu'il
scelle bien le couvercle de I'élément.

+ Reinstall the paper element, pre-cleaner, element
cover, element cover nut, and air cleaner cover.
Secure cover with the cover retaining knob.

BOUGIE D’ALLUMAGE

Afin de garantir un fonctionnement correct du moteur,
la bougie d’allumage doit avoir un jeu approprié et ne
présenter aucun dépot.

A AVERTISSEMENT

NOTE: Avant de retirer la bougie d’allumage, le pot
d’échappement devient trés chaud pendant le fonc-
tionnement et le reste pendant un moment aprés I'ar-
rét du moteur. Prendre soin de ne pas toucher le pot
d’échappement pendant qu’il est encore chaud.

Entretien de la Bougie d’Allumage

Afin de garantir un fonctionnement correct du moteur, la
bougie d’allumage doit avoir un jeu approprié et ne présen-
ter aucun dép6t..

+ Retirer le capuchon de la bougie d’allumage.

+ Nettoyer toute saleté se trouvant autour de la base de la
bougie d’allumage.

« Utiliser une clef a bougie pour retirer la bougie d’allumage.

+ Réaliser une inspection visuelle de la bougie d’allumage.
Les jeter si I'isolant est fissuré ou émoussé. Nettoyer la
bougie d’allumage avec une brosse a fils métalliques si
elle va étre réutilisée.

+ Mesurer le jeu de la bougie au moyen d’une jauge d’é-
paisseur. Effectuer les corrections nécessaires en cour-
bant I'électrode latérale.

« Vérifier que la rondelle de la bougie d’allumage soit en
bon état et fileter la bougie d’allumage a la main pour la
mettre en place en évitant la déformation du filetage.

+ Une fois que la bougie d’allumage est en place, serrer
avec une clef a bougie pour comprimer la rondelle.

* Pour installer un nouveau pare-étincelles, serrer d’un
demi-tour aprés que le pare-étincelles soit en place pour
comprimer la rondelle.

« Pour réinstaller un pare-étincelles utilisé, serrer d’'1/8 ou
d’1/4 de tour aprés que le pare-étincelles soit en place
pour comprimer la rondelle.

Jeu de la Bougie d’Allumage : 0,030 in. (0,76 mm) —
Kohler

Couple de la Bougie d’Allumage: 20 ft. Lb. (27 N-m) -
Kohler

A ATTENTION

La bougie d’allumage doit étre bien serrée. Une
bougie d’allumage mal serrée peut devenir trés
chaude et peut endommager le moteur.

N’utiliser que la bougie d’allumage recommandée
ou un équivalent. Une bougie d’allumage ayant
une gamme de chaleur inapproprié peut endom-
mager le moteur.

RANGER® 305G
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FILTRE A CARBURANT

- Vérifier que le filtre a carburant ne présente pas
d’accumulation d’eau ni de sédimentation.

* Changer le filtre a combustible s’il présente une
accumulation d’eau ou une sédimentation exces-
sive.

REGLAGE DU MOTEUR
LES EXCES DE VITESSE SONT DANGEREUX

La vitesse de ralenti rapide maximum permise pour
cette machine est de 3750 RPM, sans charge. NE PAS
altérer les éléments du régulateur ni les réglages ni
effectuer d’autres ajustements pour augmenter la
vitesse maximum. Si la machine fonctionne a des
vitesses supérieures au maximum, cela pourrait provo-
quer des blessures sérieuses et endommager la
machine.

Les réglages du moteur doivent étre effectués unique-
ment par un Centre de Service Lincoln ou un Atelier
de Service sur le Terrain agréé.

ENTRETIEN DE LA BATTERIE

Pour avoir acces a la batterie, retirer les 2 vis du
plateau arriere de la batterie au moyen d’un tournevis
ou d’une clef de 3/8". Faire glisser le plateau de la
batterie vers I'extérieur suffisamment pour permettre
I’'accés aux terminales de la batterie.

A AVERTISSEMENT

w». LES GAZ DE LA BATTERIE peuvent exploser.
Wl Tenir les étincelles, les flammes et les
M cigarettes éloignées de la batterie.
Pour éviter une EXPLOSION lorsque :
¢ UNE NOUVELLE BATTERIE EST INSTALLEE -
Débrancher d’abord le cable négatif de I'ancienne

batterie et le brancher en dernier sur la nouvelle bat-
terie.

( LE CHARGEUR D’UNE BATTERIE EST BRANCHE -
Retirer la batterie de la soudeuse en débranchant
d’abord le céble négatif, ensuite le cable positif, puis
I'agrafe de la batterie. Pour la réinstaller, brancher le
cable négatif en dernier. Maintenir I’endroit bien aéré.

¢ UN SURVOLTEUR EST UTILISE - Brancher d’abord le
fil positif a la batterie et ensuite connecter le fil
négatif sur le fil négatif de la batterie au pied du
moteur.

L’ACIDE DE LA BATTERIE peut
bruler les yeux et la peau.

H@ ¢ Porter des gants et des protecteurs

pour les yeux et étre prudent
lorsqu’on travaille prés de la bat-
terie.

{ Suivre les instructions imprimées sur la bat-
terie.

NETTOYAGE DE LA BATTERIE

Maintenir la batterie en parfait état de propreté en I'essuyant
avec un chiffon humide lorsqu’elle est sale. Si les terminales
sont corrodées, débrancher les cables de la batterie et laver
les terminales avec une solution d’ammoniaque ou une
solution d’% de livre (0,11 kg) de bicarbonate de soude et
un quart (0,1 litre) d’eau. Vérifier que les bouchons d’aéra-
tion de la batterie (si elle en est équipée) sont bien fermés
afin que la solution ne pénetre pas dans les cellules.

Aprés le nettoyage, rincer a grande eau claire I'extérieur de
la batterie, le compartiment et les zones avoisinantes.
Recouvrir les terminales de la batterie avec un peu de gelée
de pétrole ou une graisse non conductrice pour retarder la

corrosion. ) .
Maintenir la batterie propre et seche. L’accumulation d’hu-

midité sur la batterie peut mener a une décharge plus rapide
et a une panne prématurée de la batterie.

VERIFICATION DU NIVEAU D’ELECTROLYTE

Si le niveau dans les cellules de la batterie est bas, les rem-
plir jusqu’au goulot de I'orifice de remplissage avec de I'eau
distillée puis recharger. Si le niveau d’une seule cellule est
bas, vérifier qu'il n’y ait pas de fuites.

CHARGEMENT DE LA BATTERIE

Lorsqu’on charge, qu’on met en dérivation, qu'on remplace
ou qu’on branche les cables d’'une batterie sur la batterie, il
faut vérifier que la polarité soit correcte. Une polarité incor-
recte pourrait endommager le circuit de chargement. La ter-
minale positive « + » de la batterie de la RANGER® 305G
posséde un capuchon rouge.

S'il est nécessaire de charger la batterie avec un chargeur
externe, débrancher d’abord le cable négatif, puis le cable
positif avant de raccorder les fils du chargeur. Une fois la
batterie chargée, rebrancher d’abord le cable positif de la
batterie et le cable négatif en dernier. Sinon, les com-
posants internes du chargeur pourraient étre endommageés.
Suivre les instructions du fabricant du chargeur de la bat-
terie pour connaitre les réglages corrects du chargeur et le
temps de chargement approprié.

ENTRETIEN DU PARE - ETINCELLES EN OPTION

A AVERTISSEMENT

« LE POT D’ECHAPPEMENT PEUT ETRE CHAUD

* LAISSER REFROIDIR LE MOTEUR AVANT D’IN-
STALLER LE PARE - ETINCELLES !

* NE PAS FAIRE FONCTIONNER LE MOTEUR PEN-
DANT L’ INSTALLATION DU PARE - ETINCELLES !

Nettoyer toutes les 100 heures.

RANGER® 305G
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Entretien de la Soudeuse / du
Générateur

ENTREPOSAGE : Entreposer la RANGER® 305G
dans un endroit propre, sec et protégé.

NETTOYAGE : Périodiquement, souffler de I'air a
faible pression sur le générateur et les commandes.
Réaliser cette opération au moins une fois par
semaine dans les endroits particulierement sales.

RETRAIT ET CHANGEMENT DES BALAIS : |l est
normal que les balais et les anneaux de glissage
s’usent et se noircissent Iégérement. Vérifier I'état des
balais lors d’une révision du générateur.

A ATTENTION

Ne pas essayer de polir les anneaux de glissage
pendant que le moteur tourne.

A AVERTISSEMENT

L’Entretien et les Réparations ne doivent étre
effectués que par le Personnel Formé par I’Usine
Lincoln Electric. Des réparations non autorisées
réalisées sur cet appareil peuvent mettre en dan-
ger le technicien et I'opérateur de la machine, et
elles annuleraient la garantie d’usine. A des fins
de sécurité et pout éviter les Chocs Electriques,
appliquer toutes les notes et mesures de sécurité.

RANGER® 305G
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COMMENT UTILISER LE GUIDE DE DEPANNAGE

A AVERTISSEMENT

L’entretien et les Réparations ne doivent étre effectués que par le Personnel formé par I’'Usine
Lincoln Electric. Des réparations non autorisées réalisées sur cet appareil peuvent mettre le techni-
cien et I'opérateur de la machine en danger et elles annuleraient la garantie d’'usine. Par sécurité et
afin d’éviter les Chocs Electriques, suivre toutes les observations et mesures de sécurité détaillées

tout au long de ce manuel.

Ce guide de Dépannage est fourni pour aider a
localiser et a réparer de possibles mauvais fonction-
nements de la machine. Simplement suivre la procé-
dure en trois étapes décrite ci-apres.

Etape 1. LOCALISER LE PROBLEME
(SYMPTOME).

Regarder dans la colonne intitulée « PROBLEMES
(SYMPTOMES) ». Cette colonne décrit les symp-
tdbmes que la machine peut présenter. Chercher
I’énoncé qui décrit le mieux le symptéme présenté par
la machine.

Etape 2. CAUSE POSSIBLE.

La deuxiéme colonne, intitulée « CAUSE POSSIBLE
», énonce les possibilités externes évidentes qui peu-
vent contribuer au symptome présenté par la
machine.

Etape 3. ACTION RECOMMANDEE.
Cette colonne suggeére une action recommandée pour
une Cause Possible ; en général elle spécifie de con-
tacter le concessionnaire autorisé de Service sur le
Terrain Lincoln Electric le plus proche.

Si vous ne comprenez pas ou si vous n’étes pas en
mesure de réaliser les actions recommandées de
facon slre, contactez le Service sur le Terrain Lincoln
autorisé le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n'étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations de
fagon siire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.
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Respecter toutes les Consignes de Sécurité détaillées tout au long de ce manuel

PROBLEMES
(SYMPTOMES)

CAUSE
POSSIBLE

RECOMMANDATION DE
MESURE A PRENDRE

Un dommage physique ou électrique
majeur est évident.

—

.Contacter le Service sur le

Terrain Agréé par Lincoln le
plus proche.

Le moteur ne démarre pas.

—_

. Connexions du céable de la bat-

. Moteur du Démarreur défectueux.

. Le disjoncteur du « Circuit de la

Batterie faible. Charger la batterie.

terie mal serrées. Réviser, nettoy-
er et serrer.

Batterie » est enclenché

Le moteur « se lance » mais ne
démarre pas.

. Panne de carburant. Remplir le

.Solénoide du carburant ou
tableau de circuits imprimés ou
systéeme de d’allumage
défectueux.

réservoir et purger le systeme de
carburant

Le moteur se coupe peu de temps
apres le démarrage.

—_

.Niveau d’huile bas. Changer

. Interrupteur de pression d’huile ou
autre élément du moteur
défectueux.

. Circuit du rotor ouvert.

I’huile et le filtre a huile. Remplir
jusqu’au niveau approprié. Faire
démarrer le moteur et vérifier qu’il
n’y ait pas de fuites.

La batterie ne reste pas chargée.

. Batterie défectueuse.
2. Connexions mal

. Alternateur du moteur ou module

serrées au
niveau de la batterie ou de lalter-
nateur. Nettoyer les raccorde-
ments et les serrer.

chargeur défectueux.

Si tous les points possibles de mau-
vais réglages recommandés ont été
vérifiés et que le probleme persiste,
contacter le Service sur le Terrain
Agréé par Lincoln le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n'étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations de
fagon slre, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.
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Respecter toutes les Consignes de Sécurité détaillées tout au long de ce manuel.

PROBLEMES
(SYMPTOMES)

CAUSE
POSSIBLE

RECOMMANDATION DE
MESURE A PRENDRE

Le moteur ne passe pas a vitesse
lente.

1. Interrupteur du pignon fou sur position de
ralenti rapide. Placer I'interrupteur sur Auto.

2. Charge externe sur la soudeuse ou la puis-
sance auxiliaire. Retirer toutes les charges
externes.

3. Tableau de Gircuits Imprimés ou solénoide
du pignon fou défectueux.

Le moteur ne passe pas a vitesse
de ralenti rapide lorsqu’on essaie
de souder

1. Mauvaises connexions du fil de travail vers la
piece a souder. Vérifier que la pince a soud-
er soit bien raccordée au métal de base pro-
pre.

2. L'interrupteur du « Contacteur » se trouve sur
la mauvaise position. Le placer sur «
Terminales de Soudage Allumées » pour
souder sans céble de contrdle. Se reporter au
chapitre de Fonctionnement pour connaitre
['utilisation appropriée de cet interrupteur.

3. Tableau de Circuits Imprimés défectueux.
Vitesse de bas ralenti réglée sur faible.

Le moteur ne passe pas a vitesse
de ralenti rapide lorsqu’on utilise la
puissance auxiliaire.

1. Charge de puissance auxiliaire inférieure
a 100 watts. Le pignon fou ne répond pas
avec une charge inférieure a 100 watts.
Placer le pignon fou sur « Rapide ».

2. Tableau de Circuits Imprimés
défectueux.

Le moteur ne tourne pas a la puis-
sance complete.

1. Filtre & carburant bouché. Le changer.

2. Filtre a air bouché. Le nettoyer ou le
changer.

3. Bougies d’allumage encrassées. Les
nettoyer ou les changer.

4. Soupapes déréglées.

Si tous les points possibles de mau-
vais réglages recommandés ont été
vérifiés et que le probléeme persiste,
contacter le Service sur le Terrain
Agréé par Lincoln le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n'étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations de
fagon siire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.
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Respecter toutes les Consignes de Sécurité détaillées tout au long de ce manuel.

PROBLEMES
(SYMPTOMES)

CAUSE
POSSIBLE

RECOMMANDATION DE
MESURE A PRENDRE

Pas de sortie de puissance de
soudage.

—_

. Mauvais branchement du fil de travalil

vers la piece a souder. Vérifier que la
pince a souder soit bien raccordée au
métal de base propre.

.L’interrupteur de « Terminales de

Soudage » se trouve sur la mauvaise
position. Placer I'interrupteur sur la
position « Terminales de Soudage
Allumées » pour souder sans cable de
contréle.

. Tableau de Circuits Imprimés ou alter-

nateur de la soudeuse défectueux.

La soudeuse a une sortie mais pas
de contrble.

—_

. Mauvais branchement du cable de

contréle / téléecommande sur le con-
necteur Amphénol a 6 ou 14
goupilles. Vérifier les branchements.

. Céble de télécommande ou chargeur

de fil ou céble du chargeur de fil
défectueux. Changer si besoin est.

.Potentiométre de contréle ou

Tableau de Circuits
défectueux.

Imprimés

Le chargeur de fil ne fonctionne pas
lorsque le cable de contrble est
branché sur le connecteur a 14
goupilles.

. Disjoncteur de Puissance du

Chargeur de Fil ouvert. Réviser
les disjoncteurs de 42 V et 120 V
et les rétablir s’ils ont sauté.

. Cable de contrbéle défectueux. Le

réparer ou le changer.

. Chargeur de fil défectueux.

Pas de puissance auxiliaire.

. Disjoncteurs ouverts. Les rétablir. Si

les disjoncteurs continuent a sauter,
réduire I'appel de courant.

. Branchements défectueux sur les

réceptacles auxiliaires. Réviser les
branchements.

. GFCI hors circuit (s'il est installé).

Eliminer tout défaut & terre et rétablir
le circuit du GFCI en appuyant sur le
bouton « Reset » (« Rétablir ») se
trouvant sur le réceptacle de 120 V.

. Tableau de Circuits Imprimés ou alter-

nateur de la soudeuse défectueux.

Si tous les points possibles de mau-
vais réglages recommandés ont été
vérifiés et que le probléeme persiste,
contacter le Service sur le Terrain
Agréé par Lincoln le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n'étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations de
fagon siire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.
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Respecter toutes les Consignes de Sécurité détaillées tout au long de ce manuel.

PROBLEMES
(SYMPTOMES)

CAUSE
POSSIBLE

RECOMMANDATION DE
MESURE A PRENDRE

L’arc de soudage est « froid ». L’arc
de soudage n’est pas stable ou pas
satisfaisant. Le moteur tourne nor-
malement. La puissance auxiliaire
est normale.

—_

. Vérifier que le sélecteur de MODE se

trouve sur la position correcte pour le
procede utilisé. (Par exemple,
CABLE-TC, TUYAUTERIE,
BAGUETTE-CC).

. Vérifier que I'électrode (fil, gaz, ten-

sion, courant, etc.) soit correcte pour
le procédé utilisé.

. Vérifier qu’il n'y ait pas de branche-

ments desserrés ou défectueux au
niveau des terminales de sortie de
soudage et des raccordements du
céble de soudage.

.Les cables de soudage sont trop

longs ou embobinés, ce qui provoque
une chute de tension excessive.

Si tous les points possibles de mau-
vais réglages recommandés ont été
vérifiés et que le probleme persiste,
contacter le Service sur le Terrain
Agréé par Lincoln le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n'étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations de
fagon siire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-1

F-1

}-18L1TS

0002-22-01 ‘'SNIOS3g

S3TNOT3S « ILNITVYH LNVH » NO « OLNV » NOILISOd V1 dNS NO4 NONOId NA NI LANHYHILNLT HIOVId -

«SIFAANNTIV

3OVANOS 3d SATVYNINGTL » NOILISOd V1 dNS 39VANOS 3d STATVNINGTL S3A dNILdNHHFLNIT H3IOVId -
« 01 319YO » NOILISOd V1 dNS 3d0OIN 3d dN3LdNHHILNITH30VId -

'34d0d.10313.d
379Y0 NA FLI-FV10d V1 3d NOILONO4L N3 1114 3d dN3OHEVHO NA FHLINLTOA NA INILdNHHTLINIT d30V1d

‘JALIVHNOS FLI-dV10d V1 dNO0d F1LH0S 3d SINH049 S37dNS IOVANOS 3Ad STT9YO SITHIHONVEG -

‘NOILVYHIdO.d TANNVIN NV 43140434 3S 'S3FdNLN4 13 SFLVIAFNNI SNOILVOITddV S3d FHOHVIN

30 4N310V4 371 13 INVHNOD 31 dNOd FFHd0dddV FLI0VdVO V1 HIOAV L10d 3OvANOS 3d 319y0 31

3A0d10373.d 319yD

TVAVHL 37 SyIA ——t
TIVAVYEL 31 /4

SH3IA

1IVAVYL Nad
J4vdOv13aid GZ-N1
114 3a INIOHVHO

(o

NOILdO N3 S3TdN09 9
2983 IANVINNOOFTAL Y TONFIHdAV

‘lesedde 100 ep udijalius,| Jonjosys No Jasinn

‘Ja||ejsul Jop aullenb |jpuuosiad 9] JuswsNes @ ‘usijesua,| JosI|eal op
"saligqow sao91d sap sublo|9 Jius) oS @ jueAe susjed e| op (-) 41LYDIAN Iy 8] Joyoueided @
aoe[d us suonoajold sa| Jiusiulel\ @ "SHOANO Xneauued s8] 09AB JBUUOIOUO) aliey sed N @

*anbljos|9 uonejuswie snos saald sa| Jayono) sed oaN @ m

ININISSILIINVY

NOILdO N3 298M JANVININODIT1d1 D3AV

JdV.1dNS G2-N1/dN31L0OIN V¥V S3SNIANOS 3d NOIXIANNOD 3d FINNVHOVIA

S3ATNANO9 vi
Y TONIFHANV

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-2

F-2

¢-181¥2S
000¢-L2-01

'SNIOS3d S31
NOT3S “« |LNITVH LNVH » NO €« OLNV » NOILISOd V1 dNS NO4 NONSId NA YNILANYHILNIT H3IOVId "IN
«CSIANNTIV
FOVANOS 3d STTYNINGTL » NOILISOd V1 dNS 39VANOS 3d STATVNIWNGTL S3Ad dNILdNHHILINIT1H3I0VId 'A'N
«D1 319Y0 » NOILISOd V1 dNS 3A0ON 3d dNILdNEHEILNIT H3A0VId "O°'N
'AA0HLO0313.d
37dY0 NA FLI-FAV10d V1 3d NOILONOLA N3 114 3d dN3OdEVHD NA FHLINLTOA NA dNILdNEd3LNIT d30V1d
"AFALIVHNOS FLIHV10d V1 dNOd 311LH0S 3Ad SANHOd ST dNS IOVANOS 3d S3TdY0 S31d3IHONVAEHG 9N
‘NOILVHIAJO.A T3NNVIN NV d31H0d3d IS 'S3dNLNd 13 STLVIAINWINI SNOILVYIIT1ddY S3Ad FHOUVIN
30 N3 LOV4 3T 13 INVHNOD IT dNOd FF1dd0OHddY FLIDVAVI VT HIOAV 110d I9vVANOS 3d 319¥0 31 'V'N
3d0d10313.d 31gy0
VAL T TIVAVEL 37 SYIN ——t
SH3A J ;
.
i
TIVAVEL Nd nw Lv
34v4OV.13a Ti4 SZ-N1 — o
14 3d 4NIADHVHOD
NOILdO N3 p
L-¥vPM JANVINNOOATAL STTIdNOS 9 \ $311dN0OD ¥1
¥ TONIHANY ¥ IONZHdAY
“Iesedde 180 8p usie.UB,| JBNJOBYS NO JBsIiiN anbuyosje uonejuswile snos seoald sa| Jayono} sed aN @
‘J9||e)sul Jiop aulienb jsuuosiad 8| Juswa|nag @ ‘usijanua,| Jasieal ap
‘sajiqow seoa1d sap aublojo JIus) oS @ Juene elieeg €| ap () 4ILVOIN Il 8| Jeyoueided @ h
9oe[d ua suonoajold s9| Jiusjule|\ @ 'SH9ANO Xneauued s8] 99AE Jauuolouoy alle) sed oN @

INIWISSILIIANVY

NOILdO N3 L-¥¥¥¥M SANVININODI 1AL DAV

JdV.1dNS S¢-N1/dN3L0ON VYV SIASNIANOS 3d NOIXANNOD 3d FNINVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-3

F-3

€-18.¥2S

000¢-L2-01

"SNIOS38 S3TNOTIS N3 “« [LNITVYH LNVH » NO « OLNV » NOILISOd V1 dNS NO4 NONSId NA YNILdNYHILNITHIOVId ‘AN
‘NOILVHAd0.d TINNVIN NV 43140434 3S 'S3dNLNH 13 S31VIAIWNI SNOILVYOITddY

S3d IHOHEVIA 3d IN3FLOV4 37 13 INVHNOD 37 dNOd IFIHdOHddY FLI0VdVYO V1 dIOAVY LNIAIOA IOVANOS 3Ad S319yD0 S31 'O'N
'3A0YLO313.d 3790 NA FLI-HV10d V1 3d NOILONOL N3 1114 3d dNIFOHVHO NA FHLINLTOA

NA INILdNTHTLINILT HIOVId 'FILIVHNOS FLIFV10d V1 dNOd JILH0S 3d SAINYOT SITJNS F3OVANOS 3IA S319yD S31dIHONVEG "g'N
"« JONVLSIA Y STFTQHLNOD » NOILISOd V1 dNS

JOVANOS 3d STATVNINYGTL S3Ad dNILdNHHEILNILT HIOVId "« D1 319YO » NOILISOd V1 dNS IAON 3d INILdNHHTILNLT HIOVId 'V'N

"¥N3LON Y 3SNIAANOS V1 3d NOILYHAJO.d TINNVIN 37 SNvd S3INDVIANI NdY 3A SNOILYOI4103dS

S3d SNSS3AA-NV Jd31LSNIY SVd 3N — 3INISN N3 I79VL3 - Fdd 1S3 dNILON NA dNILVYTINOIE NA FOVTOFY 37 "FTQHLNOD 3d LINDHIO 31
HIADVIWNOANT LN3d IND 3D “1I4 3A YNIDHUVYHI NA V'O NOISNIL V1 3A NOILVINIWONY INN INDOAOHd HNILVYHIT1IIOV.A FIYINONIL
V1 1INVINNNY N3 NO dN3LVINOFY Nd STOVTOIY SIT LNVIAIAON N3 ILNITVH LNVH NI INILON NA INdY S3A NOILVINIWONY 3LNOL

‘F1-FdNO3S 3d S3INS3N

TIVAVYEL 37 SH3A

114 3d 4NIOHVHO dNS
3d0d103713.d 319Y0

—

4
H

XX-929X 344d1N3.d 319YO F19INISNS

G¢-N1NAd 3341N3.d M w \

3719¥O NA FHOI4 V1 SH3A \_ S3TNANOD vi

Y TONZIHdNY
‘llesedde 199 ep uale.lus,| JaNnjoays no Jasiin -anbuos|e uoneuswije snos seoald se| Jeyono) sed oN®
‘J||ejsul Jiop alienb jpuuosiad 8| Jusws|neg @ ‘uaneJ)us,| Jasi|eal ap
"s9|lqow so091d sop sublofe Jius) oS ¢ jueAe auayeg e| ap (-) 41LYOIN 4 8] Joyduelgeq e
o -

"a0e|d us suonosjold S| JIUSIUIEN ¢ "SHIOANO XNeauued s8] 99Ae Jauuonouo) ale) sed oN@

ININISSILIINV Y

L-¥Z9M SL1TOA Z¥ 3d 3ONVLSIA V JILJ0S 3d FT0d1LNOD 3d ITNAOIN
J3AV G¢-N1/dN310N VYV SISNIANOS 3d NOIXINNOD 3d FNNVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-4

F-4

v-18.v2S

0002-L2-0}

“CILNITVYH LNVH » 3d NOILISOd V1 dNS NO4 NONSId NA NI LdNHHILINILTHIOVId "A'N

« 01 3719Y0 » NOILISOd V1 dNS 3A0ON 3d dN3LdNTHF1INITHd30V1d "O'N
'3A0d103173.d 319yO NA FLI-FV10d V1 3d NOILONO4L N3 114 3d 4NFOEVHO NA FHLINLIOA

NA dN3LdNYHEILNIT H3OVd "'FILIVHNOS FLI-HV10d V1 dNOd F1LH0S 3d SINYJO4 S37dNS 39vVANOS 3d S379Y0 S3THY3IHONVHEE 'a'N
‘NOILYHIAdO.A T3NNVIN NV ¥3140d3d 3S 'S3dNLNH 13 SALVIAINNI

SNOILYOI1ddY S3d IHOHEVIA 3d 4N3ILIOVH 3713 INVHNOD 37 dN0d FF1HdOHddY FLIDVdVYO V1 HIOAV 110Ad 39vVANOS 3d 3719y0 31 'V'N

"¥NILON Y ISNIANOS V1 3d NOILYHIJO.Ad TINNVIN 37 SNVA SIINDIANI WdY 3A SNOILYOIHI03dS

S$3A SNSS3A-NY Y3LSNIY SVd AN — ANISN N3 179VLT - Fdd 1S3 INILON NA INILVYINOIE NA FOVIOIY 317 'F1QHLNOD 3d LINDHIO I
HIDOVNINOANT LNId IND 3D 114 3A ¥NIDHYVYHD NA V'O NOISNAL V1 3A NOILYLINIWONY INN INDOA0Hd ¥NILVHITIOOV.A AIMINONIL
V1 INVINNNY N3 NO JN3ILYTNOIY NA SFOVTOFY SIT INVIAIAOW N3 ILINTTVH LNVH N3 dN3LOW NA WdY S3d NOILVINIWONVY 3LNOL

114 3d IN3IOUVHO "NS FLI-NJAS 3a SFHNSIN

3godoTTAaTIavO Y

1IVAVYL 37 SHIN —~——t

)
5 6

- + S3TdNOD 9
NOILdO N3 O L TONTHANY
/58X IANVINWOOI 1AL
7863 ITOYLNOD 30 318YD %\
/-N1Nd 334LN3.0 319Y2 /

NA IHOIA V1 SHIA <

. S3ITNANOO vl

V TONIHANY
‘lleJedde 190 ap usnaIUL,| JaNJoaYS NO JasI|iN "anbujose uonejuswije snos sed91d ss| Jeyono) sed sN@®
‘Ja||eisul Jop aulienb |suuosiad 9| Juswalneg @ ‘usijanua,| Jesijeal op
"sajiqow sao9ld sep aublo|o Jius) oS @ jueAe suaped e| op (-) JILYOIN Il 9| Joyoueigod e
[ ]

‘aoe|d ua suonoajoid S| JiudjuIe|\ @ "SPaANO Xneauued s8] 99AE Jauuolouoy alley sed aNg@

INJNISSILIIANVY

Z-N71/dN310N V¥V S3SNIANOS 3Ad NOIXIANNOD 3d FNINVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-5

F-5

G-18.vS

0002-L2-01

"SNIOS3E STTNOTAS '« ILNTTVYH LNVH » NO « OLNV » NOILISOd V1 dNS NO4 NONSOId NA ¥NILANYHILNIT ¥IOVd

"« IONVLSIA Y STFTQHLNOD » NOILISOd V1 dNS 39VANOS 3A STTVNINYIL S dNILdNEHILINILT H30V1d

“«01-3189Y0 » NOILISOd V1 dNS 3A0OW 30 INIALdNIHILNIT d30V1d

'3A0Y10373.d 319Y0 NA FLI4V10d V1 3d NOILONO4 N3 114 3A IN3I9DdVHO Nd

FHLINITOA NA NIALANHHTLNIT H30V1d "FALIVHNOS FLIFV10d V1 dNOd 31LH0S Id SANTO0E S31 dNS IOVANOS Id S3T19YD S31 d3IHONVAY
‘NOILVHIdO.A TANNVIN NV 43140439 3S "'S3dN1LNd 13 STLVIAINNI

SNOILVYOINddV S3d JHOHVIN 30 N3 LIOV4 37 13 INVINOD 37T dN0d FFdd0dddV FLIOVAVO V1 HIOAVY LNIAIOA 39VANOS 3d S319Y0 ST

“IN3LON ¥ 3SN3ANOS V1 3d NOILLYHZAdO.d TINNVYA 31

SNVA S33NOIANI WNdY 3d SNOILYDI4I03dS S3d SNSS3A-NY J3ALSNIY SVd IN — 3NISN N3 179V1LT - Fdd 1S3 UNILON NA JNILVINOIFE NA IOVTIOFY 31
‘ITIQHELNOD 3A LIND¥ID 3T H¥IDVINWOANT LN3d IND 3D 114 3A ¥NIDYVHI NA V'O NOISNIL V1 3A NOILVLNIWONY INN INDOAOYd HNILVHITIOOV.Ad
IFINONIL VT INVINNNY N3 NO dNILVINOIFY NA SFOVT1OFY SIT LINVIAIAOW NI ILNTTVH LNVYH NI IN3LON Nd WdY S3d NOILVININONY 3LNOL

:3114N23S 3a $3ANS3N

114 30 ¥NIDYVYHO ¥NS
300¥L0373.d 31ayo =

TIVAVYL 37 SHIAN —~—uif

W

€694 3104 LNOD 3d 319Y0

¢v/-N1NA 3JHINIA_~
379y0 NA 3HOI4 V1 SH3A

S3T1IdNOD ¥
¥ TONIHANY

‘lesedde 190 ap usnaJUL,| JeNoaYd NO Jasiin

‘Ja|[eisul Jop auilenb [guuosiad 8| JuswaNeg @ ‘uslje|ua,| JasI|esl ap
‘sa|igow soo91d sap gublolg Jius) oS @ juene ausyed €| op (-) 4ILVOIN I 8] JoydueiqeQ @
9oe|d ua suoljoajoid S8 JiudjuIB|N @ "Sp@ANO xneauued sa| 99AE Jauuolouo) alle) sed oN @

INJNISSILIIAVY

‘anbuoa|e uoneuawile snos sadald sa| Jayono) sed oN @ m

¢v.-N1/dN310IN VY SISNIANOS 3d NOIXINNOD 3d FNNVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-6

F-6

9-18.12S

000¢-v1-¥

““]LINIVY LNVH » 3d NOILISOd V1 dNS NO4 NONOId NA dNIFLANHYILNIT H3DVId "O'N
'300d19373.4 319¥0 NA FLI™VTO0d V1 3A NOILONO4 N3 114 3d 4N394VHD Nd

JHLINLTOA NA YNFLdNYHILNLT ¥4IV Td "FILIVHNOS FLI™VT0d V1 dN0d J1LH0S 3d SANYOG S3T UNS 39YANOS 3d S3T8YI S3THIHONVYEE 'g'N
‘NOILYHId0.d TINNVIA NV 43140434 3S 'S3dN1nd 139

SALVIAINNI SNOILYIINddY S3d FHOYVIN 30 4N3LIV4 37 13 INVHNOD 37 4N0Od F3IHd0dddY FLIDVdVI V1 dIOAY LI0A 39vANOS 3d 31dy0 31 'V'N

"YN3ILON ¥ ISNIANOS V1 3d NOILYYIdO.d TINNYIN 31
SNYQA S33NOIANI WdY 3a SNOILYIIHI0dS S3A SNSSIA-NY ¥ILSNCY SYd 3N — ANISN NI (1813 - Fdd 1ST YNILOW NA ¥NTLYINDIY NA FDV19IY 31

"FTQYLNOD 3a 1INDYID 3T YIDVWNOANT LN3d INO 30 “T1I4 3@ ¥NIDYYHI NA '¥'D NOISNIL ¥13a NOILYLINIWONY INN INO0A0Yd ¥NILYHFTI00V.d

FIHINOWIL VT LNVINNNY N3 NO dN3FLYINOFY NA SFOV1OFY S3T LNVIAIAON N [LNFTVH LNVYH N3 4N3LON NA Wdd S3A NOILY.INIAONY 31NOL
-J114NO3S 3d SFUNSAN

114 30 dN39HVHO 1NS
3d04.19314.4 319y0 ——

TIVAVYL 31 SHIN ——t

v
"
- +

G691 97104.LNOO 3d 319YD o
8-N1NAd 3341N3.d - M _H V/
319Y0 NA 3HII4 V1 SH3A \_S3T1IdN09 vl

.__m._maamumooncm_wobcmh_gmsﬂomtm30._®w___5 .m:_o_.zow_m:o:mEmE__mm:owmmom_aww_._mco:oymmamZ.

go__m«wc:_ovmc__msc_mccowhmao:cmem_:mwo .cw_umbcwh:mm__mﬁmu h

.wm__norcwwom_awwvwcm_o_w.__cwumw. Em>mw_._mzmm_m_wUA-vn__._.<Om_Z_cw_._wco:m._nmo.
-goe|d us suonosajoid so| JusuIe)\ @ "SUOANO Xneauued so| 99AE Jauuoiouo) ale) sed N @

o =

ININISSILIIAV Y

8-N1/dN4LOW ¥ S3SN3ANOS 3d NOIXINNOD 3d FNANVHEDVIA

¥ TONIHdNY

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-7

F-7

L-181¥2S —
0002-22-0}
r-—— — — — —/ 1 .

WNWIXYIN FHIVITIXNY LNVENOD 3a
_ 143a o _ 73ddV.1¥N0d FONVSSING 30 I0YNOS V1 3d SNOILONYLSNLA TINNYIN NV ¥ILIOdTY 3S N

4N3oUYHO 7983 HNS (IVL3A HIOA) ¥ 13 2 STI4 S31 ¥3NYT4 ¥NOd NOLLYTOSILA IV13d NN ¥3SITILN
_ Iuns 7 _ ‘IDVANOS 3A JIL¥OS V1 HNOd TYNDIS NN LNIIOANTYH INO 114 3a SYNIDHUVHO S3A ¥NOd "IN
"3SITILANI TI4 INDVHO LNIWITIINAIAIGNI ¥310SI "a'N
Lo _ "« D1 319y0 » NOILISOd V1 ¥NS 3A0W 30 ¥NILANYHYILNIT ¥IOVId "O'N

\‘ "300¥.L0373.0 319YD NA FLI¥VIOd V1 3d NOILONOH N3 114 3a ¥NIDHUVHO NA FYLIWLTOA
IN NA ¥YNALINYHILNIT ¥IOV1d "IILIVHNOS FLIYV10d V1 ¥NOd JILHOS 3a SANYOE S31¥NS I9VANOS 3a SI19YD STTHIHONVYE "N

‘NOILVOITddV.13d FHOHVIN 3d JN31L0V4 37 13 INVHINOD 37 dN0d 31034400 ITIVL V1 3d 3413 LINIAIOA IDVANOS 3d S3719yD S31 'V'N

"IN3LON ¥ 3SN3ANOS V1 3d NOILVHAdO.d TaNNVIN 31

SNVvA S3INDIANI Wdd 3d SNOILYOI4I03dS S3A SNSS3AA-NY ¥ILSNIY Svd 3N — ANISN N3 119VLT - Fdd 1S3 JNILONW NA INILVINOFY NA FOVIOFY 1
"ITQHULNOD 3A LINJHID 37T ¥IDVWINOANI LN3Ad IND 3D 114 3@ ¥NIDUVHI NA V'O NOISNIL V1 3d NOILVINIAONY INN INDOAOYHd ¥NILVHITIOOV.Ad
JIHGANONIL VT LNVINNNY NI NO JIN3LVINOFE NA SIOVTOFL ST LINVIHIAOW NI ILINFTVH LNVH NI dNILONW NA NdY S3A NOILVINIANONY 31LN0OL

NIW Gl ~ 11430 "4N30dVHO ‘211¥NOIS A STINSAN
JONVLSIA Y JI1H0S 3a ITQHLNOD 9/ N dNs 300d10313.0 3718Y0
il 1L \
TIVAVYEL 371 SH3IA
JONVSSINd 3A I0HNOS V1 3A 1IVAVHL NA FTIVYNINYIL V1 HNS FHONVEL
3S 114 30 ¥YNIDPVYHO NA FHLIWLIOA NA LINIWIHONVHE O —‘N
JONVSSINd 3d 30HNOS V1 3A SISSYHD NA LNIWIHONVHEE O 3ISSYIN
e —
OVAGH ,ﬁ ¢ +
4N A o >
o 44
IVA Y
—_ O My
3N
~ . 39vaNOos 3d AILHOS (o ¥
aN ¥NOd I19WISNT ¥IHONVHE | o z
/ o AoNHOI 298) TASHIAINN _
dN3LON Y SISNIANOS 3d < o 28 - ¥N31vLIdvav.d IHOI4 S3T4NOO vi
S304dNOS 1NS ASITILN SVd LSAN (o 18 J Y TONIHJNY

"losedde 190 ap usiaIUL | JONJOBYS NO JBS|AN
“Ia||ejsul JIop auiienb jsuuosiad 9| Juswsnes @
‘sa|iqow seo9ld sap aubio|9 Jius) oS @
"aoe|d U® suonosjold ss| Jusjuiel @

F'enbujos|e uonejuswie snos saoald se| Jayono} sed sN @
‘uaneaud,| Jasijeal ap

juene aispeg e| op (-) 4ILVOIN Iy 9] Jayoueiged @

‘SUBANO xneauued s8] 99AB JauUOIjouUo) alle) sed oN @

ININISSILIIAV Y

298X AT0™LNOD 3A 379V 3A JdNIALvLdVvAV.1 NS SUNILON VY SASNIAANOS S3A NOIXANNOD 3d FINNVEOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-8

F-8

8-18.VCS
0002-L2-01

"« |LNITVYH LNVH » 3d NOILISOd V1 dNS NO4 NONOId NA dNILdNYHTLNILT H30VId "A'N
"« 3JONVLSIA ¥ S3FT1QHLNOD »

NOILISOd V1 dNS 39YANOS 3d STATYNINGTL 30 dNILANHHTLNILT 3OV Id "« D1 379Y0 » NOLLISOd V1 dNS IAON 3a IN3LdNHHILINLT H30VId 'O'N
"JILIVHNOS FLI-bV10d V1 dNOd 3I1H0S 3d SINYO04 S31dNS IOVANOS 3A SI1dYD S3TH3IHONVHEE 'd'N
‘NOILVYOITddV13d FHOEVIN 3d dN310V4 37 13 INVHNOD 37 dNOd 31034400 IT1VL V1 3d 341 LNIAIOA 39VANOS 3d S319y0 S3T 'V'N

"YN3ILON ¥V 3SNIANOS V1 3Ad NOILYHIdO.A TINNVYIN 37 SNVA SIFNDVIANI NdY 3A SNOILYOIHIOAdS S3A SNSSIAA-NV H3ALSNIY SVd IN — ANISN N3 179VLT - Fdd 1S3 INILON
NA ¥N3ILVYINDIY NA FDVIDIY 3T 'ITQHULNOD 3A LINDHID ITHIDOVINWOANT LN3d IND 3O 14 3A ¥NIDHUVHO NA V'O NOISNIL V1 3A NOILVLNIANDNY INN INDOA0Hd
HNILVEITIOOV.A FIGINOWIL VT LNVINNNY NI NO INFLVINOIAI NA STOVT1OTA ST INVIJIAON NI ILINTFTVH LNVH NI dNILON NA WdY S3A NOILVININONY 31LNOL

"JONVSSINd 3d 304N0S V1 NO/L3 FT1QHLNOD

3d ITNACN 31T HIOVININOANT LIVHINOd dNILdNEHILNIT 3A FLOFHHOONI NOILISOd ANN "FT1QHELNOD 3d ITNAOW 37 JdINNOILONOAL FHIV4 30 dIAVSSI.A LNVAV
(LOVLNOD 3a 39NLIWYITH) « NTOONIT » NOILISOd V1 ¥NS IANOYL IS IT1QHLNOD 3d ITINAOCW NA IAON 3A ¥NILANHYHYILNIT IND ¥IFHNSSY.S : ILH{NOIS IA IUNSIN

0L-169M
334IN3.0 379YD

g

T

TIVAVYEL 37 SH3IA

SIATNdNOO 9V

JT704dLNOD 3d ITNAOCI 1INS 3A0H1LO0314.d m.ﬁ(Og
JONVLSIA Y 3T0V1d303d / - +

[

aNIgoay
131701SId

mm-%vx/\

OS 88¥M
JT0H1LNOD 3d ITNAON

YIONVY

S3IT1dNOD +1 ¥ \ =

114 3d YNIAOHVYHI FTOVLdIO0Fd F0V1430TY AGH

‘[1eJedde 190 ap ualjaJius,| Jonjoayd No Jas!|N
‘J9||eysul Jiop ayijenb jpuuosiad 9| JuswasNas @
'so|lgow so291d sep sublo|d Jius} oS @

"ooe|d ua suoljosjoid s9| JlUsjule|\ @

INJINISSILIINVY

*anblijoaj9 uonejuswije snos s9291d so| Jayono} sed aN@
‘uanjaJua,| Josijeal ap

juene susped e| ap (-) 41LVOIAN 14 9| J8youeIqedy

‘SUBANO xneauued s9| 9aAe Jauuopouoy e} sed °Ne

o

L8YM [/ 88YM / 0L-169M / ANIFOE V 13701SId JNS dNILON V SISNIANOS S3A NOIXANNOD 3d ANNVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-9

F-9

6-18.1CS

"'SNIOS3E ST NOTIS ““ ILNITVH LNVH » NO « OLAY » NOILISOd V1 ¥NS NO4 NON9OId NA YNILANHHALNIT ¥IOVId "IN
"« JONVLSIA Y SFFTQHLNOD » NOILISOd V1 dNS JILH0S 3A F10HLINOD 3A dNILdNHHILNILT HIOVId 'A’'N
«9OIL» NOILISOd V1 dNS A0 3d dN3ILdNYHEILNIT H30VId 'O'N
"JALIVHNOS FLI™4V10d V1 dNOd F1LH0S 3d SINHO04 S37T dNS I39VANOS 3d S3719Y0 S3TY3IHONVYYEG '9'N
‘NOILYHAdO.A TANNVIA NV d3140d3d 3S 'S3dNLN4 13 S3LVIAIWNI
SNOILYOITddY S3d FHOEVIN 3d N3FLOV4 37 13 INVHNOD 37 dN0d 3F1Hd0dddV FLIOVdVYO V1 dIOAVY LINJAIOd IOVANOS 3d S319Y0 S31 'V'N

"dN3LON Y ISNIANOS V1 3d NOILVHAJO.A T3INNVIN 37 SNVA S3INDIANI

NdY 3A SNOILYOIdID3dS S3A SNSS3A-NVY J3LSNIY SVd AN — INISN N3 178V13 - Fdd 1S3 dNILONW NA INILVYINOFE NA FOVIOIY 37 'F1QHLNOD
33 LIND¥ID 37T HIDOVININOANT LN3d IND 3O 114 3A YNIDHVHO NA V'O NOISNIL V1 3A NOILVINIWONY INN INDOAOHd dNILvHIT1I0V.A
JIFANONIL VT LNVTINNNY N3 NO JN3LVINOIYE NA SFOVIOFY S3T LNVIJIAON N3 ILNITVH LNVH N3 dN3LONW NA WdY S3A NOILVINIWONY 31N0OL

F1LI-FdNOFS 3d SFANSIN

TIVAVYEL 37 SH3A BN

m% N

™~

718X 0dv.d
JOVHEVNIA 30 INILdNEHILNI %\ Qﬂ/

-NO- I~ 3d0yLo0313
1-€96M ITTINNVIN TOHLdANVY - o] +

- Do -
048X 31vA7d Y 104 LdNV / L-9E€6M

\ 31081NOO 30 318Y0

» NOOHV ZV9D
41LIsodsIa 3d IHANITAD

SH3IAN
|

I— SIT11dNOD ¥l
7 TONIHdINY

¥N3LVYINOIY Na
34.13nLigaa

‘[1o1edde 192 ap usiaIUd,| JaNJOBYS NO JBSIN "anbu)os|e uoejuBWIE Snos seoeld s8] Jeyono} sed oN®
‘Ja||ejsul JIop aulienb jpuuosied 8| Jusws|nes @ ‘uspaIUa,| Jasi|eal ap

‘sa|lqow seoald sep gubioje Jius) oS @ Jueae sueeg | ap (-) 41LYDIN 14 8| Jeyoueidede

"aoe|d Us suonosyold s8] Jiusjule|\ @ “SHBANO Xnesuued s8] 98AB J8UUONOUO) alie) sed SN@

INJNISSILYIAVY
0€6X Ol1L 3TNAOIN JNS ANILON V SIASNIANOS 3Ad NOIXINNOD 3d FNNVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-10

F-10

01-/8.yCS

000Z-L2-01

“«01-3719YD » NOILISOd V1 dNS 3A0ON 3a dN3LdNEH3LINIT H30vd ‘O'N
'3A0YLO0313.d 379Y0 NA FLIFV10d V1 3d NOILONOS NI 1934 LI0S IN dNILdNHYHILNI L3O IND SNIONW ¥ SYd INNOILONOA
AN « 1HV1S-VSOd » 3OVHHVINAA 3A FLITVYNNOILONOL V1 "« + » NOILISOd V1 dNS 114 3d IN3OHVHO NA FHLINLTOA 37 43793 ‘a'N
‘NOILYHFAdO0.d TANNVIA NV J3140d3d 3S 'S3dNLNd 13 STLVIAIWNI SNOILVYOITddV
S3d FHOHVIN 3d INFLOV4 3T 13 INVHNOO 37 dNOd FFIHdd0dddV F1LI0VdVO V1 HIOAVY LNJAIOQ I9VYANOS 3A S319YO ST V'N

HYN3ILON ¥ ISNIANOS V1 3A NOILYHIJO.d TINNVIN 31 SNVA S3INDIANI

Ndd 3d SNOILVOI4I03dS S3Ad SNSS3A-NY J3LSNIY SVd IN — INISN N3 179VLT - Fdd 1S3 dN31L0N NA dNILVINOIE NA FOVIOFH 31 'FTQHLNOD
3A 1LIND¥ID 37T ¥IDOVIWNOANT LN3d IND 3O 14 3A ¥NIDUVHO NA V'O NOISNIL V1 3A NOILVINIWONY INN INDOAO0Hd dNILvHIT1I00V.A
JIFINONIL V1 LNVTINNNY N3 NO dN3LVINOIYE NA SFOVIOFY ST LNVIJIAOW N3 [LNFTVH LNVYH N3 dN3LONW NA INdH S3A NOILVLINIWONVY 3LNOL

‘311¥N23S 3d SFHUNSIAN

114 3d INFOHEVHD NA 344400 dNS
3A0yL10314.40 319y0 —

TNVAVEL 371 SHIAN ~—m

S3ITANOD ¥L ¥
TONJHAY |

N
& S
- 4

O

JILVINVHE0D NA 114 3d INIOHVHO
Nd 344400 NA IFHLN3.A 319YO NA IHOIH SHIA

‘llesedde 180 op usljaljua | Janjoayd no Jssi|iin ‘anbl1jo9|9 uolejuswije snos sad9ld s9| Joyonoy sed aN @
‘Jo|[ejsul JIop aulienb jsuuosiad 8| Juswa|NeS @ ‘uslaljus,| Josiieal ap

"so|Iqow s8091d sop ubIofS JIUs) 8S ¢ jueAe susjed el ap (-) 4ILVOIN Il 8] Joydueiqeq ¢

a0e|d us suonosjoid S| JlusjuIB)) ® "SHOANO Xnesuued s8] D9AB JBUUOROUO) ile) sed N g

INIINISSILYIAV Y

1-48S 1M JILVINVHEO0D / dN3ALON VYV SIASNIANOS 3d NOIXANNOD 3d FINNVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN &



DIAGRAMMES F-11

F-11

‘ileJedde,| ap 8p02 ap oJawinu ] Jsuuoq “aejdwai J10s |1,nb Inod 8d1A18S Bp Juswisledsaq ne 8.109,p aieud ‘Bjql
© 9]|00 }s8 Janaiued apoa un Inod anbiyioads swiweiBelp 87 [enuew 89 SUBP SBUBAN0D SAUIYJBW S8 $81N0} Jnod Joexa sed 11os au |i,nb 1nad oS || "8ousis)el ap aiy e Juawanbiun gussaid 1se swwelbelp 80 310N

150 swweiBeIp 9] IS "8|0SU0D ] 8P XNeauued Sep un,| INS SUIYILW B| 8P naLIgul|

abetioue))
yaususuuns|
oppon|

e

oueneg 3|

SumEE
r-vd

anpurpon

sr-sd

el
ored

‘9422 IWNOO JI41IN3I 114 31 93AY NOLLONOF N3 LIV13 39N 114 31 'SNIIONY SN'd ST1FAOW SIS "IN

980 13 580 WWOO S3IH1LNIAISTHIVIOINN SHNILONOFSIA X3 Y
LIVONOGSTH00 §80 ‘6424 Y NIRIFNI 3000 NN OIAY SINIHOVI ST18NS VN

3V.1 SING30 SA TI0SNOO V1 30 INVAY1 30 SLNINGT3 $31SN0L

NOLLYZSNIO FLINFELYET SINd30 SNA SENZLOINNOD
16513 $3av.0 SINONLOTTI STTOBNAS

a0
B
: (S3NNYP STV 030) 13N = © s
oNVIE=m
LNVENGYD 10N m@oz&.lﬁ 7 3s040039n04-¥ ‘
2018~ HaNo 3ownTvG ¥N3L0N N0 SININTT raNo 3Ty s -
INVI0A NG UNALMNEILTY 100N o M A womsﬁ » T4 SHNFTN00 3000 Z TON3HNY
= " z NOLSOdNE
sissyHo ) R
Feey o “ =il [ s n N9 @~ 4 — 3wl
. o 3 o E
= 3o v ¥N3L0WINOD W " snaouen
T ER e R s i o
+ N | ————owe 2
ﬂ : ey E
Tl reinalon [3n0d S0 ¥NOd FHONVIE
TINIRELOOTS vez 7 S Tonimal —
. o Ny 1 TONTHANY
o ano
see ! 3onou! hd N8 — i
oMo . 2
o Ivenowd | [ o]
ANVHNEYYO Y 39NVI | ¥ 3dN0d 9§ H-——" . oi -
i P} 55119
- J soiredd —
sute<3
r ] o 3
T ol I ZE
e oz v |z N o ver |-
Wiz B voe  wleid
T T 1oV
39VaN0S F1QUINOD 101 280d M Lo N s ST o
PRI oo )
= - sovamag 2 o owsoa ® oton o re<
o i Nolnoazs Lo somimIngzHo008d e L
o UNILABEINILS S7143139¥SS119 30 WINNY %
o NS JHONYEE ALLISOd IV I¥E
) 5 I £
TerLL—) z
S =3 H
SNe—w couw»
g NOLLISOd N ZuSATI
roas— 25z
= [ﬁ v 00z
i 157
Mu ] 4 104 NON9Id T10HIND .
| 104 NONOId O
SISO AL
c—— 3a0N7108 Y
e —————vai-
Eo 201z siz ;‘za
520 ——ms
) N —% :
o 3100 3108N00 Y1
oo 30 NV SNZREINI a0 2002
o N330S 2L IS
| EJE T ypmm—
o= z—]
B 3
s
*aNo
[ A ELY) NaND
HONYO F10SNOD LNVAY SNYQ N3N 55w
sz o
s ool 3TN
0 oz § Uz o 21530V01A30
. o i € veoz mww,w%m“mm@, 3ONVSSINd 39VNIE0S
_W_ Ll e ¥OLVIS XNV 3OVNIE0E oz
<=7 VO 30 3OWNIE08 1 Gs
<m0
3OS TIOUINCD 1Y HATQHINO Y 280 —0— g0z
22z M= —
T, P Lowe =) [
£000
(ZawnmeaLsnos Jovid) V' :
2 e bl
= 1 LGz 880z
Szzzzzsz 300N 3035336 ML 35 o ooz
. 800
s oov=wog
SdAV " s v 00 :
50— FInaon Nouwao
4 —te—0o—48 +
sz Se0z
= T h i
Szzzzzaz touvs
M Znanos C o
I .NIE08 }\sm SEVASSa “
; M
S1T0OA +
SVHANLINOA -1 2]
om
kg
S0z e S3avesoL SuVd
Gl ogpesioL

e

OG0€ @YIAONVY - FOVI19VYD 3d FNNVHOVIA

RANGER® 305G

LINCOLN



F-12

€ee0CN

Ve

SCHEMA DIMMENSIONNEL

2
LOI¥VYHO / INDYONIY 3d IOVINOW 3a S3DIH1-0

'S3Q0D $37SNOL Y FIHANOSTHHOD Svd AN . g .
IN3ANId ITOSNOD V1 3d LNVAIA NA SINDIHAYYO S3T 1 JLON - .
O o]
€967 Sy
05°61 05°LL
O (o]
(] 0
I S'6901
ﬁ [\[x44
g'qcy
SL9L
ne ...@ - . ;
691 00 L) e =)
08'6¢
JLIAVEO 30 IHINID
7026 7
: 0ys8
e 9 a9'ee - -
o O @eOD
—Q_ €829 M
= 08°'0¢
6'969
05°€2
I TR €169 g9
(4 9®|Ye 9T
66/ 0192
8.0} 8z 0l

F-12

RANGER® 305G
LINCOLN &




9
[EJQE

® Keep your head out of fumes.
@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off before servicing.

X
\\\

@ Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@ Los humos fuera de la zona de res-
piracién.

@ Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

@ Desconectar el cable de ali-
mentacion de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

Sp

""AVISO DE
PRECAUCION

@ Gardez la téte a I’écart des fumées.

@ Utilisez un ventilateur ou un aspira-
teur pour dter les fumées des zones
de travail.

@ Débranchez le courant avant I'entre-
tien.

@ N’opérez pas avec les panneaux
ouverts ou avec les dispositifs de
protection enlevés.

French

ATTENTION

@ Vermeiden Sie das Einatmen von
Schweibrauch!

@ Sorgen Sie fiir gute Be- und
Entliiftung des Arbeitsplatzes!

@ Strom vor Wartungsarbeiten
abschalten! (Netzstrom villig off-
nen; Maschine anhalten!)

@ Anlage nie ohne Schutzgehéduse
oder Innenschutzverkleidung in
Betrieb setzen!

German

WARNUNG

el g T dul ) wl e
gL gl b g ) L) Jasid @
g dim 3 AR fe lasl) sag 8

Al Al pLEN L g LS el

@ Mantenha seu rosto da fumaga. @ Nio opere com as tampas removidas. | @ Mantenha-se afastado das partes | Portuguese -
@ Use ventilagao e exhaustdo para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes.
remover fumo da zona respiratdria. Servico. @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO
@ Nao toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
QLa-LESHERTEICLT | @ A2FFoA-H4—EALRYD | @ Kzavh/s—smUsLrgs |JaPANeSe
FhL. PIBCE. ETREAS 27 % TREMEELEOTTEL, S == T
S BYUTHECHIHEELTFEL, BEGP>TFEL, y) ,E‘
DARAN E¥ o PR emEETMBAHTL FuRas | Chinese
© 15 PR (508 R L5 4 R A0SR, £, ax A4
= a1
Korean
e HEERE ZH7AE HElsidAz.| @ 25H0 HAS FoEiNAIR. e ZHdo| el Mejz EZER
® SEXYc2RE EHIIAE ap A=, o ..:._l
H7ASZ] s Zi2RAZ Y T o
E27|8 ABSHIAR. =
Arabic

Wby cilg V3 sl 1 Jali Y @
e Cuad L gl Ayayaadl

Jedad

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANGA DO EMPREGADOR.

FBHIBEPBHOA—H—OETEBEL(HAL. ETERBLTTEV. TLTRHORERELHE>TFS L.

AR LIAVNERIEEMNBALRREERANSERE, ERETRANDFHSFHRERE.

0] HEof SS= FHUXEME AT FAR] EHX edTEE

EFSIAP| Hidch

Jaall calial 408 ¢l clasdad 2l Lflasiol J8 ) gl) g clasd) odg) giil) aleal) Cilaslad agd g oy 18
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WARNING

R e

Zh

@ Do not touch electrically live paris or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

@ Keep flammable materials away.

-4

@ Wear eye, ear and body protection.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de la tierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del area de trabajo.

@ Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French

ATTENTION

@ Ne laissez ni la peau ni des véte-
ments mouillés entrer en contact
avec des pieces sous tension.

@ Isolez-vous du travail et de la terre.

@ Gardez a I'écart de tout matériel
inflammable.

@ Protégez vos yeux, vos oreilles et
votre corps.

German

WARNUNG

@ Beriihren Sie keine stromfiihrenden
Teile oder Elektroden mit lhrem
Korper oder feuchter Kleidung!

@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!

@ Entfernen Sie brennbarres Material!

@ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
perschutz!

Portuguese

ATENCAO

@ Nao toque partes elétricas e elec-
trodos com a pele ou roupa molha-
da.

@ Isole-se da peca e terra.

@ Mantenha inflaméveis bem guarda-
dos.

@ Use protegao para a vista, ouvido e
corpo.

Japanese

ABEIR

eHlMPOEAME. LEBHIcE
7PRhiEHTRhEVWIE,

ORIMPT -5 B ENER
NTVERRIZLTFEL.

CMAPTLHDOBTOBEER
BBHICLTRENEYA,

e B BERUSHI-EHELXLTT
AR

Chinese

z &

o EFHARDINEREERLR
L
SE{RE CEREFT4EM.

o E—UIBMME BT WM

SRR, EREMEHEERR.

Korean

o
T

ok

e HEH; SHE® e Y ==
&= #®o H=F oldAm.
® 2il2t HXE HEA nidAlm.

a2lstd SEE NS AFIE oAE

e, 7ot B0 ESEIE
AEZstaAR,

Arabic

Jedad

I

S Lk gy A B Y peali Y @
) papd) gy 35 S8 g Sl sl
cplally AU paSlally

andl P e e Yle paw

Ay e B i ALAN Sl s @

Ay e e Ay ey Sl gl pa @
sy

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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