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FVOLUTIA SUDARII
CU ELECTROZI
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procese EVOLUTIA SUDARII CU ELECTROZI

« MMA

* LiftTIG Noul PRESTO 275 este un invertor de noud generatie pentru ELECTROZI, care oferd procese de sudare
excelente, cuplate cu performanta ridicatd, precum si productivitate marita, si este urmatorul pas in sudarea

Materiale profesionala. Noul PRESTO este proiectat cu cea mai noua tehnologie de economisire e a energiei si este

+ Otel carbon fabricat sa reziste in conditii de mediu severe.

) gi: ggg'iﬁg: Pentru a obtine rezultate de sudare excelente, PRESTO 275 vine complet cu dispozitive de comunicatii

integrate si sisteme de transmisie digitale, cum sunt USB, care permit operatorului sa monitorizeze si sa
urmareasca mai usor operatiile de sudare.

Aliaje de aluminiu

Aliaje de nichel

Aliaje de titan Sistem modular: surse de putere 270A @25%, un carucior pe 2 roti CART 24 construit din metal solid cu
mobilitate si capabilitate de transport superioare, pentru mediile

Aplicatii cele mai exigente.

« Fabricare generala

* Industria grea

* Santiere

* Transport

* Procesare chimicd

intretinere si reparatii

Santiere navale
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FIABILITATE RIDICATA e

Durata activa ridicata 270A@25%

e Eficientd ridicatd a productiei
e Comanda digitala pentru curentul de sudare
e Testat cu True HD — realizat pentru conditii de mediu dificile

Tehnologia motorului cu invertor — Ecologica

e Consum redus de energie datorita eficientei ridicate —
reducerea costurilor de energie

e Moduri de economisire automata a energiei (functie de
asteptare/inchidere)

e Produsul este compatibil cu EN50504 sau 60974-14
(calibrare). Operatorul poate realiza el insusi
calibrarea

e Compatibilitate alimentare generator

Proiectare industriala Saf-fro — gata de utilizare oriunde

Proiectare tunel de racire
— sunt aranjate pentru protejarea
impotriva prafului si mizeriei

¢ Placi electronice incapsulate
e (Constructii metalice
e (lasa de protectie IP23

. . . Operatiuni ugoare de intretinere si service
e (Garantie completa 3 ani

Acces usor la toate componentele din interior
Actualizare a software-ului prin laptop sau USB

'— GARANTIE
mell  ECO)
( FRIENDLY
WELDING
&CUTTING ANI
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PRESTO 275

Date tehnice cheie

e 400V +15%, 3Ph 50/60Hz, e FAN. inteligent (Ventilator la nevoie)
Compatibilitate alimentare generator e Asistentd pentru clienti

* 270A@25% / 250A@35% / 230A@60% e Cheie USB (actualizare software,
/180A@100% colectare date)

* Greutate usoara — 14,3 kg e \loltage Reduce Device (VRD)

* Tehnologie invertor e Capabilitate sudare electrozi celulozici

e Putere absorbita 19W si eficienta> 85% 6010

e MMA Manual si Synergic — Pulse e (Clasa de protectie: IP23, 3 ani garantie,

e MMA Pulsat: 0,5-15 Hz fara limitari

Inclus ca standard g THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

« Cablu de alimentare 3 m (fard cupla) rotuces nevey tomana

» Manual de utilizare pe USB wwwlincoinelectric.comvgreen

* Ghid rapid de utilizare

DESIGN

PRESTO 275 COMPACT

50
PHASE Hz
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CONECTIVITATE USB

Analiza si luarea rapida a deciziilor

Actualizare completa a sistemului si
diagnosticare

Transferarea setarilor intre echipamente.

Colectarea simpla a datelor de sudare pe USB
(ora de pornire, curentul mediu, tensiunea medie,
timpul de arc, modul de sudare/numarul lucrarii,
numele lucrarii).

Monitorizarea datelor privind sudarea
(date pe ecranul interfetei utilizator TFT sau transfer
de fisiere CSV)

Actualizarea software-ului

www.saf-fro.com



PROIECTARE ERGONOMICA NOUA

e Performanta a arcului premium
Stabil, dinamica impresionanta, start perfect, stropi limitati
* Design robust si fiabil
Saf-fro standard, pentru sarcini grele efective, 3 ani garantie
e Ul inovativ, intuitiv si usor de utilizat
Suport pe ecran si timp de antrenare redus
e Asistenta pentru clienti
pentru cerintele de piese 'uzura si degradare’
si suport imediat al operatorului

e Mai multe functii si caracteristici
Setare automata pentru stadiul 'gata de lucru'

e Ergonomie si siguranta operatorului perfectionate
pentru operarea mai sigura si mai confortabila

Maner practic pentru o prindere
fara efort chiar si cu manusi si
manevrarea facila a echipamentului

CONECTIVITATE
uUSB

www.saf-fro.com

Depozitare practica

Suport pentru Suport pentru
masca comanda la distanta

l

o———

Sistem Gestionare Cabluri
Pentru un transport usor al
intregului sistem de sudurd,

chiar si cu un cablu de
conectare foarte lung

ERGONOMIE
SUPERIOARA

07
Cart 24

Design robust din metal

Suport pentru

comandd la
O—— distantd cu

piciorul

Noul encoder pentru

0 reglare mai precisd.
Navigare simpla chiar si
atunci cand se folosesc
manusi de sudurd
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INTERFATA SUDARE USOARA S| CALITATIVA
IN OVATOARE SI SUDAREA MMA CU PULSATII

INTU ITIVA in sudarea MMA cu pulsatii, curentul oscileaza intre doud nivele cu o frecventd selectatd
de operator. Ambele nivele de curent selectat trebuie sa fie in zona operationald
e Doud butoane, un buton de control pentru a electrodului céqd curentul mediu este setat chiar Iéngé centrul zonei Qe lucru.
0 havigare usoara In mod normal, nivelul de curent de baza este setat in jurul a 60-80% din curentul

nominal. Impulsul MMA este optim pentru electrozii tip bazic si pentru aplicatii de
sudare, ca de exemplu trecerea la raddcind, sudarea de colt interioard verticald in
sus si sudarea de colt interioard PB la frecventa inaltd. Avantajele directe al acestei
functii sunt deformatia mai redusa cu material mai subtire si reducerea stropilor.

Pictograma pentru limba comenzilor cheie
Selectare usoard a procesului si a setarilor
Functie de blocare/Limite/Memorii/Lucrari
Interfata disponibild in mai multe limbi

CONFIGURAREA GHIDATA
ajuta chiar si sudorii neeperimentati, obtinandu-se:

e Stabilizarea arcului

e Reducerea aportului de caldura

e (ptimizarea pulsului

e Accelerarea procesului de sudare

e Controlul excelent al operatiilor

e Economisirea energiei, materialelor de adaos si a gazului
e |imitarea deformatiilor la piesele subtiri

Noul encoder

pentru o reglare System Options Urmarind instructiunile de

mai precisa. pe ecran, selectati tipul
materialului, grosimea si tipul
imbinarii, configurarea ghidata
urmand sa seteze parametrii
corecti pentru o sudura usoara
si calitativa.
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ACCESORII

FOOT AMPTROL™
K870
OPTIUNI
Cart 24 K14191-1
Cleste port-electrod CAIMAN 400 W000010568 COMANDA LA
Kit 35C50 W000011139 D|STAN]'A
Kit 35050+ W000260682 K10095-1-15M
Cablu de masa 300A —50 mm2—-5m GRD-300A-50-5M
Protectii externa K14383-1 CART 24 CABLU DE
Interfata caruciorului pentru sursa de energie K14384-1 K14191-1 MASA
COMENZI LA DISTANTA
Comanda la distanta K10095-1-15M
Foot Amptrol™ ' K870 CLESTE PORT-
00LAMPITO ELECTROD
INTERFATA
CARUCIORULUI PROTEC'[II
PENTRU SURSA EXTERNA
SPECIFICATII TEHNICE DE ENERGIE
- K14384-1
: : Putere : i : -
. Dimensiunea f Gamade | Tensiune de Gama de temperaturi Dimensiuni x
Produs Cod produs aﬂ%‘gh‘{g‘r’e sigurantei ! 1(AE)’ff I N '{'na{’r‘é%e noni?gglg (y ~curentde | mers in gol (I;-ZII?IIS(? G“(*ft?te Hx W x C:gts:c%z
(A) (KW-KVA) sudare (A) V) Functionare | Depozitare 9 (mm) p ;
400V +/ 9,7 kW éggﬁgégg" 74 10°Cpand | -25°C 360 x 230
+/- , -10° Cpana | -25° Cpana X X
180A@100%
Produs Cod produs | Diametrul "(1:1’::1'}‘ al buteliei maxi?rllrggl:ltselllilg%mm) Diametru roti (mm) Gr((a'ijé?te H )[()Wi"g'(um":m Alte caracteristici
Intrare joasa butelie
Compartiment depozitare consumabile
Cart 24 K14191-1 240 1700 250 33,8 | 1180 x 540 x 600 | Sistem de gestionare a cablurilor
Comanda la distantd si carcasd tije TIG
Design vertical pentru a economisi spatiul din atelier
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REZULTATELE TESTELOR

Rezultatele testelor pentru proprietatile mecanice, compozitia depunerii sau a electrodului si nivelurile de hidrogen difuzibil au fost obtinute pentru o sudura realizatd si testatd conform standardelor prescrise si nu trebuie sd se presupund ca acestea sunt rezultatele preconizate pentru o anumitd aplicatie sau
sudurd. Rezultatele reale vor varia in functie de numerosi factori, care includ, dar fard a se limita la procedura de sudurd, structura chimicd si temperatura pldcilor, designul sudurii si metodele de fabricatie. Utilizatorii sunt atentionati s confirme prin testarea calificarii sau prin alte mijloace corespunzatoare
adecvarea oricdrui consumabil si a oricarei proceduri de sudare, inainte de utilizarea in aplicatia dorita.

POLITICA DE ASISTENTA PENTRU CLIENTI

Activitatea companiei The Lincoln Electric Company® este reprezentatd de fabricarea si comercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de téiere de inaltd calitate. Provocarea noastrd este de a satisface nevoile clientilor nostri si de a le depdsi asteptarile.
Ocazional, cumpdratorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau sfaturi despre utilizarea de catre acestia a produselor noastre. Angajatii nostri réspund la intrebari cat mai bine, pe baza informatiilor furnizate de clienti si pe baza cunostintelor pe care le pot avea cu privire la
aplicatie. Cu toate acestea, angajatii nostri nu sunt in masura sd verifice informatjile furnizate sau sd evalueze cerintele tehnologice pentru un anumit tip de sudare. In consecintd, Lincoln Electric nu garanteaza si nu isi asuma nicio raspundere cu privire la aceste informatii sau sfaturi.
Tn plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu creeaza, nu extinde si nu modifici nicio garantie pentru produsele noastre. Orice garantie expresa sau implicitd care ar putea rezulta din informatiile sau sfaturile oferite, inclusiv orice garantie implicit de vandabilitate sau orice
garantie de adecvare pentru scopurile specifice ale fiecarui client, este in mod specific respinsa.

Lincoln Electric este un producétor receptiv, insd selectia si utilizarea produselor specifice vandute de Lincoln Electric se afld exclusiv sub controlul clientului si réméne singura responsabilitate a acestuia. Numeroase variabile aflate dincolo de controlul Lincoln Electric afecteazd
rezultatele obtinute in aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte de service.

Sub rezerva schimbarii — aceste informatii sunt exacte conform celor mai bune cunostinte ale noastre din momentul tipdririi. Consultati www.lincolnelectric.eu, pentru orice informatii actualizate.



