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WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

SAFETY PRECAUTIONS - Read before using

c WARNING: This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all
installation, operation, maintenance and repair procedures are performed only by
qualified person. Read and understand this manual before operating this equipment.

Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of life, or

damage to this equipment. Read and understand the following explanations of the warning symbols.

Lincoln Electric is not responsible for damages caused by improper installation, improper care or

abnormal operation.

WARNING: This symbal indicates that instructions must be followed to avoid serious personal
injury, loss of life, or damage to this equipment. Protect yourself and others from possible
serious injury or death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understand this manual before operating
this equipment. Arc welding can be hazardous. Failure to follow the instructions in this manual
could cause serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages. Do not touch the
electrode, work clamp, or connected work pieces when this equipment is on. Insulate yourself
from the electrode, work clamp, and connected work pieces.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Tum off input power using the disconnect switch at
the fuse box before working on this equipment. Ground this equipment in accordance with
local electrical requlations.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Regularly inspect the input, electrode, and work
clamp cables. If any insulation damage exists replace the cable immediately. Do not place the
electrode holder directly on the welding table or any other surface in contact with the work
clamp to avoid the risk of accidental arc ignition.

ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE DANGEROUS: Electric current flowing through any
conductor creates electric and magnetic fields (EMF). EMF fields may interfere with some
pacemakers, and welders having a pacemaker shall consult their physician before operating
this equipment.

CE COMPLIANCE: This equipment complies with the European Community Directives.

ARTIFICIAL OPTICAL RADIATION: According with the requirements in 2006/25/EC Directive
and EN 12198 Standard, the equipment is a category 2. It makes mandatory the adoption of
Personal Protective Equipments (PPE) having fitter with a protection degree up to a maximum
of 15, as required by EN169 Standard.

FUMES AND GASES GAN BE DANGEROUS: Welding may produce fumes and gases hazardous
1o health. Avoid breathing these fumes and gases. To avoid these dangers the operator must
use enough ventilation or exhaust to keep fumes and gases away from the breathing zone.

ARC RAYS CAN BURN: Use a shield with the proper filter and cover plates to protect your eyes

im | from sparks and the rays of the arc when welding or observing. Use suftable clothing made
=8 from durable flame-resistant material to protect you skin and that of your helpers. Protect
other nearby personnel with suitable, non-flammable screening and warn them not to watch
the arc nor expose themselves to the arc.

WELDING SPARKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire hazards from the welding
area and have a fire extinguisher readily available. Welding sparks and hot materials from the
welding process can easily go through small cracks and openings to adjacent areas. Do not
weld on any tanks, drums, containers, or material unttil the proper steps have been taken to
insure that no flammable or toxic vapors will be present. Never operate this equipment when
flammable gases, vapors or liquid combustibles are present.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of heat. Hot surfaces
and materials in work area can cause serious bums. Use gloves and pliers when touching or
moving materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding operations carried
out in an environment with increased hazard of electric shock.

Materials which may come into contact with the wearer's skin could cause allergic reactions
to susceptible individuals.

This is not a safety helmet | This helmet has been designed only to protect against the risks
of welding processes.

WARNING: Severe personal injury could occur if the user fails to follow the above
mentioned warnings anc/or fails to follow the operating instructions.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

COMMON PROBLEMS AND REMEDIES

Irregular Darkening Dimming

Headgear has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the filter lens
(Reset the headgear to reduce the difference to the filter).

Auto-Darkening filter does not darken or flickers
(@ Front cover lens is soiled or damaged (Change the cover lens).
(2 Sensors are soiled (Clean the sensors surface).

@ Welding current is too low (Reset the sensitivity level to higher).

Slow response
Operating temperature is too low (Do not use at temperatures below -5 °C or 23 °F).

Poor vision

(D Front / inside cover lens and / or the filter is soiled (Change lens).
(@ There is insufficient ambient light.

(3 Shade number is incorrectly set (Reset the shade number).

(@) Check if removing the film on the front cover lens.

Welding helmet slips
Headgear is not properly adjusted (Reacjust the headgear).

WELDING USING THE EUROONE HELMET

Selecting shade level

Select the shacle level you require according to the welding pro cess you will use by referring to the “Shade
Guide Table" below for settings. Tum the shade control knob to the shade number required (See fig.1).

Selecting delay time

When welding ceases, the viewing window automatically changes from dark back to light but with
a pre-set delay to compensate for any bright afterglow on the workpiece. The delay time / response
can be set to “5” (short: 0.1 sec.) or “L" (long: 1.0 sec.) as you require using the infinitely dial knob
on the back of the auto darkening filter (See fig.2a). It is recommended to use a shorter delay with
spot welding applications and a longer delay with applications using higher currents. Longer delays
can also be used for low current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.

Sensitivity
The sensitivity can be set to “HI" (high) or "LO" (low) by using the infinitely dial knob on the back
of the auto darkening filter. The “Mid-High” setting is the normal setting for everyday use. The
maximum sensitivity level is appropriate for low welding current work, TIG, or special applications.
Higher sensitivity setting is necessary if lens flashing on and off. Where the operation of the helmet is
disturbed by excess ambient light, or another welding machine
close by, use the “LO" setting (See fig.2b). As a simple rule,
for optimum performance, it is recommended to set sensitivity
to the maximum at the beginning and then gradually reduce it,
until the filter reacts only to the welding light flash and without
annoying spurious friggering due to ambient light conditions
(direct sun, intensive artificial light, neighbouring welder's
arcs etc.).

Selecting the grind option
Turn the dial knob to the “Grind" position, the auto darkening
function is tumed off allowing a clear view to grind. Before
restarting welding work, ensure that the auto darkening filter
turns back to weld mode (See fig.1).

Adjusting Headgear for Maximum Comfort
The overall circumference of the headgear can be made larger
or smaller by rotating the knob on the back of the headgear.
(See adjustment “Y" in fig.3). This can be done while wearing
the helmet and allows just the right tension to be set to keep
the helmet firmly on the head without it being too tight.

If the headgear is riding too high or too low on your head, adjust
the strap which passes over the top of your head. To do this
release the end of the band by pushing the locking pin out of
the hole in the band. Slide the two portions of the band to a
greater or lesser width as required and push the locking pin
through the nearest hole. (See adjustment “W" in fig.3).
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Test the fit of the headgear by lifting up and closing down the helmet
a few times while wearing it If the headgear moves while tilting,
re-adjust it until it is stable.

Adjusting the distance between the helmet
and the face

Step 1: Undo the block nut (See “T" in fig.3) to adjust the distance
between the helmet and your face in the down position.

Step 2: Re-tighten the block nut when adjustment is complete.

Adjusting view angle position

TILT: Tilt adjustment is located on right side of helmet. Loosen
the right headgear tension knob and push the top end of the

TECHNICAL SPECIFICATIONS

adjustment lever outward until the lever's Stop Tab clears the EUROONE
notches. Then rotate the lever forward or back to the desired Mode! No. ADFBO0SLE
tilt position. The Stop will automatically engage again when Optical class 1/17172
released locking the helmet into position (See fig.4). Viewing area 98.00 x 44.00 mm
You are now ready to use the helmet. The shading may be Size of cartridge 110.00 x 90.00 x 9.00 mm
adjusted during use by re-setting the potentiometer control. Lens shade 9-13 Variable
Light State Shade 3.5
SHADE CHART FOR WELDING Shade control External
ARC CURRENT (Amperes) Sensors 2
Weldng |05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 On/off Automatic
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 UV/IR Protection Up to Shade DIN 13 at all times
Lt Power Supply Solar cells, no battery change required
| SMAW | | 9 | 10 | 1 | 12 | 13 |14 Switch time 1/16,000 sec. from Light to Dark at 55 °C
| Sensitivity Control adjust by infinitely dial knob
| MiE ey |m| it | i | B '“ Delay time(dark o light) 0.1-1.0's by infinitely dial knob
| g (igny | o[ 11 [ 2 [ 13 [ 14 s Grind mode External
| TG, GTAW | [ s (o] u 2] » | u Low TIG amps rated =10 amps /DC; = 10 amps /AC
: Operating Temperature -5 °C~+55 °C
| mag/co, | J1o |1 |12] 13 | 14 [15 Storing Temperature -20 *C~+70 °C
Stick Welding (DC&AC); TIG ( DC,DC Pulse); TIG AC (Pulse),
EC ENEA R EN EZARD Sty ionns Excellent low amperage TIG response; MIG/MAG; MIG/MAG Pulse;
| PAC | I T | TS I 13 P g Plasma Cutting/Welding; Grinding; Not for Laser Welding
or Oxyacetylene Welding/Cutting
[paw ] la[e]Jofn] =2 [ 13 | 14 s WARRANTY 1 year
NOTE: Approval CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

SMAW - Shielded Metal Arc Welding
MIG (Heavy) - MIG on Heavy Metals
MIG (Light) - MIG on Light Alloys

TIG, GTAW - Gas Tungsten Arc Welding

MAG / CO, - Metal Active Gas

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding
PAC - Plasma Arc Cutting

PAW - Plasma Arc Welding

MAINTENANCE

Replace the front cover lens

Replace the front cover lens if it is damaged (cracked, scratched, dirty or pitted). Place your finger or
thumb into the recess at the bottom edge of the wirdow and flex the window upwards until it releases
from one edge (See fig.5).

Replace the inner cover lens
If it is damaged (cracked,scratched,dirty or pitted).

Changing the auto darkening filter
(See figs.5a & 5b).

Installing new auto darkening filter

Take the new auto darkening filter and pass the potentiometer cable under the wire loop before
dropping the auto darkening filter into its retaining frame inside the helmet. Press down the wire
loop clip and ensure that the front edge of the loop is properly retained under the retaining lugs as
shown in fig.5b.

Fasten the potentiometer to the inside of the helmet with the shaft protruding through the hole. Push
the shade control knob onto the shaft.

Cleaning

Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean the auto darkening filter surfaces regularly. Do not
use strang cleaning solutions.Clean sensors and solar cells with methylated spirit and a clean cloth
and wipe dry with a lint-free cloth.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

Part List of E*

ITEM| REFERENCE | DESCRIPTION |QTY

ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

1 |W000404073-1| Sweatband | 1

Part List
ITEM | REFERENCE DESCRIPTION ary
A W000404065 Front Cover Lens (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B W000404066 Shell (Welding Mask TMILE) 1
C W000404067 Auto-Darkening Filter (ADF600SLE) 1
D W000404068 Inside Cover Lens (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E* WO000404069 Headgear Assembly (Including Sweatband) 1
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WARNING

* The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

= The eye-protectors against high speed particles worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a hazard to the wearer.

= Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing ocular.

« |f the symbols F or B are not common to both the ocular and the frame then it is the lower level which shall be assigned to the complete eye-protector.

« [ the impact letter followed by letter "T", you can use it for protection against high speed particles at exiremes of temperature. If the impact letter does not followed by letter "T", you
should only use the eye protector for protection against high speed particles at room temperature.

» We recommend a use for a period of 5 years. The duration of use depends on various factors such as use, cleaning storage and maintenance. Frequently inspections and replacement
if it is damaged are recommended.

* The product is in conformity with Directive 2001/95/EC, Regulation (EU) 2016/425 and Personal Protective Equipment Regulations (Regulation (EU) 2016/425 as brought into UK law
and amended) and the harmonized / designated standards EN 166:2001, EN 175:1997 and EN 379:2003+A1:2009 necessary as brought into UK law and amended, Annex I1.

= The user shall contact the health and safety representative to ensure he is given the proper protection by the personal eyewear during working conditions.

* The sensors should kept clean and unobscured.

MARKING
 The shell and the auto darkening filter are marked accordingly. Classification for eye and face protection is following EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Notified bodies:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Notified body number 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Approved body number 2571

ADF model ADF600SLE marking explanation: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: light state scale number 1: optical class

9: lightest dark state scale number 1: diffusion of light class

13: darkest state scale number 1:  variations in luminous transmittance class

LE : filter manufacturer identification 2: angle dependence of luminous transmittance class
379 : number of the standard

Marking on shield, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : manufacturer's identification. EN 175: number of this standard. B: resistance to medium energy impact
Marking on front cover lens: "LE 1 B CE". LE : lens manufacturer's identification. 1: optical class. B: resistance to medium energy impact
Marking on Inside cover lens: "LE 1 B CE". LE : lens manufacturer's identification. 1: optical class. B: resistance to medium energy impact

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 = www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain




EU DECLARATION OF CONFORMITY

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets EUROONE SERIES composed by :
- Automatic welding filter, variable shade, ADF600SLE
- Face screen TMILE
- Safety lenses: \WW000404065 / W000404068

2. Name and address of the Manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: EUROONE SERIES

Graphics May Vary

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in relation to which
conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”
EN 175:1997-08 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY

Notified body number 0196

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category Ill PPE only] Annex Viil (Module D)

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained in accordance with
gnclosed instrtiictions. applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse and/or any modification render this
eclaration void.

.\I -{:I 1 .

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 4" November 2022
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




UK DECLARATION OF CONFORMITY

1. Personal Protecting Equipment (PPE):
EUROONE SERIES composed by:

- Automatic welding filter, variable shade, ADF600SLE
- Face screen TMILE

-Safety lenses: W000404065 / W000404068

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia, S.L.
C / de Laurea Miro, 396 - 08980 Sant Feliu de Llobregat, Spain

Authorised Representative:
Lincoln Electric UK Ltd - Mansfield Road, Aston Sheffield S26 2BS, England

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: EUROONE SERIES

Graphics May Vary

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant UK Statutory Instruments:
S12018 No. 390 (UK PPE)
S12012 No. 3032 (UK RoHS)

6. References to the relevant designated standards used, or references to the other technical specifications, in relation to
which conformity is declared:

BS EN 379:2003+A1:2009
BS EN 166
BS EN 175:1997

7. the EU Notified Body(ies):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,
12103 Berlin - GERMANY

Notified body number 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor),

1011 Stratford Road,

Shirley, Solihull, B90 4BN

Notified Body for UKCA: 2571

performed the type-examination (Module B) and issued the type-examination certificate(s)

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADFE00SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP23931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

8. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed UK Statutory Instruments if used and maintained in
accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric Iberia

[

Marie-Faustine CAMPS
Accessories Product Manager

Done at Sant Feliu de Llobregat (ES) , 01-01-2023

Lincoln Electric and Weldline by Lincoln Electric brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

BEZPECNOSTNI POKYNY - ¢téte pied pouZivanim

VAROVANI: Toto zafizeni musi poufivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby vechny price spojené
A s instalad, provozem, Gdrhou a opravami providél pouze kvalifikovanj pracovnik. Pied provozovinim
tohoto zafizen! si prostudujte a osvojte pokyny uvedené v tomto névodu. Nedodrienim pokynii v tomto
navodu by mohlo zpiisobit vaZné zranéni osob, smrt nebo poskozeni této vibavy. Prmludu]te 2 osvojte si nasledujici

vysvétleni vystrainjch symbold. Firma Lincoln Electric neni odpovéd
nevhodnou pédl nebo neobvyklym provozem.

za kody zpisol prd instalaci,

VAROVANI: Tento symbol aznatuje, 2e je tfeba dodriovat pokyny, aby se zabrénilo vanému zranéni osob, smiti
nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chraite sebe a jiné osoby pred monym vaimjm zranénim nebo smiti.

PROSTUDLUTE A OSVOUTE 51 POKYNY: Pied provozovénim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte pokyny uvedené

v tomto navodu. Svafovini elekirickjm obloukem mitie bjt nebezpeiné. Nedodrienim pokyni v tomto ndvodu

by mohlo zpiisobit vainé zranéni osob, smrt nebo poskozeni této vijbavy.

ZASAZENT ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysok napét. Nedotjkeite

se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojensich svafovanjich dilil, pokud je zafizeni zapnuto. Izolujte se od

elektrody, pracovni svorky a pfipojenyich svafovanyich dii.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pred zahdjenim préce na tomto zafizeni vypnéte vstupni napdjeni pomod

odpojovacho spinade na pojistkové skiifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistné platnymi predpisy pro

elektrick zafizen.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENT: Pravidelng kontrolujte privodni kabely, kabely elektrody a kabely pracowni
svorky. Jestlize zjistite jakékoli poskozeni zolace, okamité kabel vyméfite. Neumistujte dridk elektvody pfimo na

_?\ svafovaci still nebo jakouoli jinou plochu v kontaktu s pracovni svorkou, aby se zabrdnilo nebezped ndhodného
zapdleni elektrického oblouku,

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elekricky proud protékajici pes jakykoli vodie ytvai

elektrickd a magnetickd pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré kardiostimuldtory, a proto svifedi

poutivajicl kardiostimulator se musi pred provozovanim tohoto zafizen poradit se svjim lékafem.

i

SHODA CE: Toto zaiizen spliuje smérmice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZAREN: Podle poZadavkii uvedenyich ve smémici 2006/25/EU a v normé EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Na zikladé toho je nezbytné poufivat osobni ochranné pomiicky (0OP), které maji filtr se stupném
ochrany ai maximdlné 15, jak je vyZadovino normou EN 169.

KOUR A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: P svafowani mohou vanikat plyny a kouF nebezpeéné pro 2dravi

Zamezte vdechovani téchto plyni a koufe. Pro zabranéni témto nebezpedim musi pracovnik pougivat dostateiné

L vitrani nebo odsdvani, aby se zamezilo pfitomnosti koufe a phynil v prostoru ditchdni.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU MOHOU ZPOSOBIT POPALENE: Pfi svafovéni a sledovini prace pouivefte
im | 3tit s ndlezitym filtrem a krycimi deskami pro ochranu uupredjlshammpapnky Pro ochranu vasi pokoiky

3.0 a pakoiky vadich pomocnikil pouivejte vhodnj odév vyrobeny z odalnéh ho materidlu. Chraite jiné

okolostojici osoby pomod vhodného nehoflavého donéni a upozométe je, aby se nedivali do elektridkého oblouku

ani se nevystavovali jeho piisobeni.

SVARDVACTJISKRY MOHOU ZP(SOBIT POZAR NEBO VBUCH; Odstraiite 2 prostoru svafovini rizika poZin a méjte

== | phipraven hasid piitstroj. Svafovad jiskry a horké materidly z procesu svafovani mohou snadno wniknout pres malé

"+ | trhliny  otvory do sousednich prostoril. Nesvafujte Zidné nadrze, sudy, nadoby nebo material, aniz byly udinény

vhodné kroky pro zajiiténi, Ze nebudou piitomny Zdné hoflavé nebo jedovaté vipary. Nikdy neprovozujte toto

zafizent, key# jsou pfitomny hoflavé plyny, vipary nebo kapalné hoflavé litky.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPOSOBIT POPALEN: PFi svafovani se vytvai velké mnodstyi tepla. Horké

4 plochy a materidly v pracovnim prostoru mohou zpisobit viZné popdleniny. P dotyku a pfemistovani materidli

= v pracovnim prostoru pouzivefte rukavice a klesté.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro napdjeni svafovacich pradi provédénjch v prostiedi se

vydenym nebezpedim zasakeni elektrickm proudem.

Materialy, které se mohou dostat do styku s pokozkou pracovnika, by mohly zpiisobit alergické reakee citivich
osoh.

svafovani,

VAROVANI: Mohlo by dojit k vaZnému zranéni osob, pokud uZivatel nebude respektovat vjie uvedend
varovani a/nebo nebude postupovat podie pokyni v ndvodu k obsluze.

& To se netjka bezpecnostni kukly! Tato kukla byla nawriena pouze pro ochranu proti rizikiim vanikajicim pfi

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

OBECNE PROBLEMY A RESENI

Nespravné stmivani
Hlavovy kiiZ byl nastaven nerovnomémé a vzdalenost od odi ke sklu filtru je nerovnoméma (znovu nastavte hlavovy ki,
abyste eliminovali rozdilnou vzdalenost k filtru).

Samostmivacdi filtr se nezatemiiuje nebo problikava
(I Predni kryci sklo je zneci$téné nebo poskozené (vyméite kryci sklo).
(2) Senzory jsou znedisténé (ofistéte povrch senzord).

(3) Pilis nizky svafovacl proud {nastavte citlivost na vy Groved).

Pomala odezva
Provozni teplota je pfilis nizkd (nepouiivejte pfi teplotach pod —5 °Cnebo 23 °F).

Spatna viditelnost

(I Predni/vnitini kryci sklo a/neba filtr jsou znecigténé (vymidite skla).
(2 Nedostateéné okolni osvétleni.

(3) Cislo ztmaveni je nespravné nastaveno (znovu nastavte &islo ztmavent).
@ Ixontrolujte, zda nen folie na prednim krycim skle.

Svaretska kukla sklouzava
Hlavovy kfiZ neni spravné nastaven (znovu nastavte hlavovy kiZ).

SVAROVANI S KUKLOU EUROONE

Volba urovné ztmaveni
Ivolte poZadovanou drovefi ztmaveni podle procesu svafovani, kterj pouZijete, viz nastaveni v tabulce nastaveni ztmaven(”.
Otoéte knofiikem ovladdni ztmaveni na poZadované éislo ztmaveni (viz obr. 1).

Volba doby zpozdéni
Po ukondeni svafovani se priizorové okno automaticky zméni z tmavého stavu do svétiého stavu, aviak s pfednastavenym
zpokdénim pro kompenzaci jakéhokoli jasného dosvitu na svafovaném dilu. Dobu zpoidénifreakee lze nastavit na
hodnoty 5" (kratkd: 0,1 s), nebo ,L"(dlouhd: 1,0 5) podle potieby pomod plynule otoéného oviadae na zadni strané
samostmivacho filtru (viz obr. 2a). Je doporuceno poudit kratsi zpoZdéni pfi provadéni bodového svafovdni a delii
zpoidéni v pfipadé pouZivani vyi3ich proud. Deldi zpokdéni lze také poulit pro svafovéni metodou TIG nizkjm svafovacim
proudem a pro svaf todou TIG/MIG/MAG pulzni.

Citlivost

Citlivost Ize nastavit na stuped HI" (vysoka), nebo ,L0" (nizkd) pomoci plynule otoéného ovladade na zadni strané
samostmivactho filtru. Mastaveni ,Mid-High” (stfedné vysokd) je normdlni nastaveni pro kaZdodenni pouditi. Maximalni
liroved citlivosti pro prdd s nizkym svafovacim proudem, TIG nebo specilni zpisoby poufiti, Je zapotfebi vyiSi citlivost,
pokud sklo problikdva. Tam, kde je funkce kukly naruSena nadmémjm okolnim svétiem nebo jinjm svafovacim zafizenim
v blizkosti, pouijte nastaveni ,LO" (viz obr. 2b). Jako jednoduché pravidlo
pro optimélni vykonnost je doporuceno nastavit citlivost pfi zahajeni prace
na maximum a poté ji postupné snifovat, aZ filtr reaguje pouze na svételny
zéblesk pfi svafovdni a bez nepfijemného rufivého spindni v disledku
wnéjich svételnjich podminek (pfimé sluneéni zdfeni, intenzivni umélé
osvEtleni, sousedni svafovad elektrické oblouky atd.).

Vybér reZimu brouseni

Otoéte otoény knofiik do polohy .Brousent”, funkce automatického ztmaveni
je vypnutd, cof umoZfiuje volny pohled na broueni. Pfed opétovnym
zahdjenim svafovani zajistéte, aby byl filtr automatického i vricen
zpét do redimu svafovani (viz obr. 1).

Nastaveni hlavového kfize z hlediska maximainiho
komfortu

Celkovy obvod hlavového kiize lze nastavit vét3i nebo mendi oticenim
knofliku na zadni strané hlavového kifze. (Viz nastaveni ,Y* na obr. 3.). To
miife byt provedeno pfi nasazené kukle a umoZfiuje nastavit spravné utaZeni
tak, aby kukla pevné drZela na hlavé, aniZ by byla pfili§ utaZend.

Pokud je hlavovy kfiZ piilié vysoko nebo pilid nizko na vadi hlavé, nastavte
popruh, ktery vede pfes horni st hlavy. To udélate tak, Ze uvolnite konec
popruhu vytlaéenim pojistného trnu z otvoru v popruhu. Posufite obé &dsti
popruhu do vét$i nebo mendi §ifky podle potfeby a zatlatte pojistny trn do
nejbliziiho otvoru. (Viz nastaveni ,W" na obr. 3.).

UTLves" obr.2b
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Vyzkousejte nastaveni hlavového kiize pii nasazené kukle opakovanym zvednutim
a spuiténim kukly. Pokud se hlavovy kiiz pfi skldpéni pohybuje, znovu jej nastave,
aZ bude stahilni.

Nastaveni vzdalenosti mezi kuklou a oblicejem

Krok 1: Uvolnéte pojistnou matici (viz 1" na obr. 3), abyste nastavili vzdalenost
mezi kuklou a tvdfi v doini poloze,

Krok 2: Po nastaveni znovu utdhnéte pojistnou matici.

Nastaveni polohy zorného iihlu

SKLON: Mastaveni sklonu se nachdzl na pravé strané kukly. Uvolnéte pravy
knofilk utazeni hlavového kfize a zatlatte horni konec nastavovad packy
smérem ven, dokud se zardZka patky neuvolni ze zifez(. Pak ototte packou

TECHNICKE SPECIFIKACE

dopfedu nebo dozadu do poZadované polohy sklonu. Zaraika se automaticky EUROONE
znovu zajisti po uvolngni blokovani kukly do své polohy (viz obr. 4). Model & ADFS00SLE
MNyni jste pripraveni pouzivat kuklu. Ztmaven lze nastavit béhem poufivini Jdd dids HR
opétovnym nastavenim pomoci potenciometru, pozorovadi plocha 98,00 x 44,00 mm
Velikost kazety 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
Itmaveni skla Variabilni 9-13
Swétly stav Ztmaveni 3,5
TABULKA ZTMAVENI PRO SVAROVANI Oviadat tmavent Externi
PROUD 0BLOUKU (ampéry) i A 2 =
Proces 05 25 10 20 4 8 15 15 15 25 30 450 il e Aol
swafovini 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 i;hr;ijna pred ultrafialovjm/ Vidy a3 do Zmaveni DIN 13
Lt ettty TSy AN
Napdjeni Solami clanky, neni treba ménit bateri
| W | | 3 I T | " I 5 | = 1" apdjeni oldmi clanky, neni tfeba m aterie
Doba prepnuti 1116000 5. od svétla k tmavému pfi 55 °C
[ MG e | o v [ u [ B ] Ovldda prvek ativost nastaveni pomoci plynule otoiného knofiku
| MG feke) | o] n [ 2 [ B | u | e oo el 0,1-1,05 pomodi plynule ototného knofiku
| 16,6t | [ o Ju]n ][] B | u Redim brousent Exteni
TIG 5 nizkym proudem = 10 ampéri/DC; = 10 ampéri/AC
[ meo, | [wfnfn] w [ u ] Provozni teplota 5721455 °C
| SAW | | 10 | 1 | 17 | 13 | 4 | 15 Teplota skladovani -20°Cai +70°C
Svafovani elektrodami (DC a AC); TIG (DC, pulzni DC); TIG AC (pulzni), skvéld odezva TIG
| PAC | | n | 2 | B Rozsah pouiiti s nizkym proudem; MIG/MAG; MIG/MAG pulzn; plazmové fezani/svafovan; brouSent;
neprol é svaf nebo svafovani/fezdni kyslikem/acetylenem
[eaw ] [slefw[n] » | w5 ] 1 [ 15 T 2
POZNAMKA: St CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
SMAW — obloukové svafovanl obalenou elektrodou MAG/CO, — kov s aktivnim plynem £ ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC
MIG (tB2ke) — MIG na téiké kovy SAW - poloautomatické obloukové svafovani pod tavidlem
MIG (lehkeé) — MIG na lehké slitiny PAC - Fezdni plazmovijm obloukem
TI6, GTAW — obloukové svafovani PAW - svaiovani plazmovyim abloukem SEZNAM DIL0 A SESTAVA
elektrodou v plynu
®
UDRZBA )
Vyména predniho kryciho skla
Vyméfite pfedni kryci sklo, pokud je poskozeno (praskliny, poikrdbdni, znedifténi nebo dilky). Umistéte prst nebo palec do Y
vybrani u spodniho okraje okénka a ohnéte okénko nahoru tak, aZ se uvolni z jednoho okraje (viz obr. 5).
Vyména vnitiniho kryciho skla ;
Vyméfite sklo v pfipadé jeho poskozeni (praskliny, poskrabdni, znetiSténi nebo dalky). I-"
Vyména samostmivaciho filtru /'\
(Vizobr, 522 5b.). )
Instalace nového samostmivaciho filtru
Uchopte novy samostmivaci filtr a protdhnéte kabel potenciometru pod dratény tfmen a poté vioite samostmivai filtr do
pfidriného rdmu uvnitf kukly. Zatlacte drdtény timen dold a ujistéte se, Ze pfedni okraj tfmenu je naleZité uchycen pod
pfidrinymi zavésy, jak je zndzoméno na obr. 5b.
Upevnéte potenciometr dovnitf kukly s hiidelem vysunutym pfes otvor. Zatlate otony ovladat ztmaveni na hfidel. Seznam dilii E*

Cisténi

Ocistéte kuklu otfenim mékkou tkaninou. Cistéte plochy samostmivaciho filtru pravidelng. Nepousivejte silné Eistici
roztoky. Cistéte senzory a solarni lanky lihem a istou thaninou a otfete je dosucha tkaninou neuvolfiujici vidkna.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

POLOZKA| REFERENCE |  POPIS

| mwozsvi

1| Wooo404073-1 | Pommipiska | 1

Seznam dilii
POLOZKA REFERENCE POPIS MNOZSTVI
A W000404065 Predni kryd sklo (111.9:91.0x1.5 mm) 1
W000404066 Skofepina (svafecskd maska TMILE) 1
W000404067 Samostmivaci filtr (ADFGODSLE) 1
] W000404068 Vnitini krycl skl (95.9x47.21.0 mm) 1
E* W000404069 Sestava hlavového kfiZe (vEetn& patni pdsky) 1

www.weldline.eu




VAROVANI

« ADF se pouZivd pouze ve spojeni s vnitfnim krycim objektivem.

« éni chraniée proti vysokorychlostnim &isticim opotfebovanym pfes b&iné onf bryle mohou pfendlet ndrazy, a tim vytvifet nebezpedi pro uZivatele.

- Ipevnénd minerdini filtracni oka se poudivaji pouze ve spojeni s vhodnym optickym podkladem.

- Pokud symboly F nebo B nejsou spolecné jak pro oko, tak pro ramecek, pak je to nejniisi uroved, kterd musi byt pfifazena k celé ochrané ofi.

+ Je-li pismeno narazu nésledovano pismenem "T", milZete jej pouZit pro ochranu ped vysokorychlostnimi éasticemi pFi extrémnich teplotach. Pokud by ndrazové pismeno nebylo ndsledovano pismenem "T", méli byste
pouit ochranu oi pouze pro ochranu pred vysokorychlostnimi éasticemi pfi pokojové teploté.

- Doporuéujeme pouZiti po dobu 5 let. Doba pouZivani zvisi na riiznjch faktorech, jako je pouZiti, éisténi a Gdrzba. Casto se doporucuji prohlidky a vyména, pokud jsou poskozeny.

+ Produkt je v souladu se smémici 2001/95/ES, nafizenim (EU) 2016/425 a nafizenimi o osobnich ochrannyich prostredcich (nafizeni (EU) 2016/425 6: Dostupné a Standard 6: Dostupny a pozmeénény zakon) 2001, EN 175:1997
aEN 379:2003+A1:2009 pozadovano tak, jak uzakonilo zakony Spojeného kralovstvia pozménéno, Priloha Il.

« UZivatel musi kontaktovat zdstupce pro ochranu zdravi a bezpecnost, aby mu zajistila, Ze mu bude v pracovnich podminkéch poskytnuta odpovidajici ochrana osobnich bryli.

« Senzory by mély ziistat Zisté a nezabezpedené.

OZNACENI
+ Skofapka a filtr automatického zatemnéni jsou odpovidajicim zpiisobem oznadeny. Klasifikace pro ochranu oi a obliceje je podle EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Registrované organy:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Némecko — islo registrovaného organu 0196 (3tit)

TUV Rheinland UK Ltd Bréna bratii (tFeti patra), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihullova, B90 4BN Spojené krélovstvi - (islo schvaleného subjektu 2571
Vysvétleni oznaceni ADF, Model ADF600SLE: CE 4/9-13 LE1/1/1/2/379

4 islo ztmaveni pro svétly stav 1: optickd tfida

9. dislo nejsvitlejitho ztmaveni pro tmavy stav 1 ftfida rozptylu svétla

13: islo ztmaveni pro nejtmavi stav 1:  tiida kolisani pfenosu svétla

LE: identifikace vyrobce filtru 2. thida zévislosti hlu pfenosu svétla
379: &islo normy

Oznadeni na Stitu, Model TMILE: ,LE EN 175 B CE". LE: identifikace vyrobce EN 175: Gislo této normy B: odpor proti ndrazu se stfedni energii
Oznadeni na prednim krycim skle: ,LE 18 CE". LE: identifikace vyrobce skla 1: opticka tfida B: odpor proti ndrazu se stfedni energii
Oznadeni na vnitinim krycim skle: "LE 18 CE". LE: identifikace vyrobce skla 1: optickd tfida B: odpor proti ndrazu se stfedni energii

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 (=== www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




PROHLASENI O SHODE EU

1. Osobni ochranné prostiedky (OOP):

Svareci kukly RADY EUROONE SERIES ve slozeni:
- ADF: ADF600SLE

- Skofepina: TMILE

- Bezpecénostni cocky: W000404065 / W000404068

2. Jméno a adresa vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

3. Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

4. Predmét prohlaseni: RADA EUROONE SERIES

GRAFIKA SE MUZE LISIT

5. Predmét prohlaseni popsany v bodé 4 je v souladu s prislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie:
(EU) 2016/425 (OOP)
2011/65/EU  (ROHS)

6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy nebo odkazy na jiné technické specifikace, v souvislosti s nimiz se
shoda prohlasuje:

EN 379:2003+A1:2009 .Zakladni pozadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU*
EN 166:2001-04 «Zakladni poZadavky podle prilohy Il nafizeni 2016/425/EU"
EN175:1997-08 +Zakladni poZadavky podle prilohy Il nafizeni 2016/425/EU"

7. oznameny subjekt(subjekty):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Némecko

Cislo oznameného subjektu: 0196

provedl| prezkouseni typu EU (modul B) a vydal certifikat(y) EU prezkouSeni typu

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. OOP podiéha postupu posuzovani shody: [pouze pro OOP kategorie Ill] pfiloha VIII (modul D)

9. Dodatecné informace:

Osobni ochranné prostredky jsou v souladu s uvedenymi evropskymi smérnicemi a nafizenimi, pokud jsou pouzivany a
udrzovany v souladu s pfilozenymi pokyny, platnymi zakony, normami a osvédéenymi technickymi postupy. Jakékoli zneuziti
a/nebo jakakoli zména &ini toto prohlaseni neplatnym.

o

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazer pfisluSenstvi a osobnich ochrannych prostredk(i EMEAR

V Barceloné dne 4. Listopad 2022
Podepsano za a jménem: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Znatky Lincoln Electric and Equipment jsou majetkem Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®
by Lincoln Electric

EUROONE

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER - Lzes for brug

ADVARSEL: Dette udstyr skal bruges af kvalificeret personale. Serg for, at alle
installations-, drifts-, vedligeholdelses- og reparationsprocedurer kun udferes af en
kvalificeret person. Les og forsta denne vejledning, fer du bruger udstyret. Manglende
overholdelse af instruktioneme i denne vejledning kan medfere alvorlig personskade, tab af
menneskeliv eller skade pa udstyret. Les og forstd felgende forklaringer pa advarselssymbolerne.
Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader forarsaget af ukorrekt installation, ukorrekt pleje eller
unormal drift.
ADVARSEL: Dette symbol angiver, at instruktioner skal folges for at undgad alvorli
personskade, tab af menneskeliv eller skade pa udstyret. Beskyt dig selv og andre mod risiko
for alvorlige skader eller dadsfald.
L/ES 0G FORSTA INSTRUKTIONERNE: Lzes og forsta denne vejledning, far du bruger udstyret.
Lyshuesvejsning kan vaere farlig. Manglende overholdelse af instruktioneme i denne
vejledning kan medfare alvorlig personskade, tab af menneskeliv eller skade pa udstyret.

ELEKTRISK ST@D KAN DR/EBE: Svejseudstyr danner heje spandinger. Rer ikke ved
elekiroden, arbejdsklemmen eller de tilsluttede arbejdsdele, nar udstyret er teendt. Isolér dig
mod elektroden, arbejdsklemmen og de tilsiuttede arbejdsdele.

ELFORBRUGENDE UDSTYR: Sluk indgangseffekten med afbryderkontakten pa sikringsboksen,
inden du arbejder med udstyret. Jordforbind udstyret i overensstemmelse med de lokale
elekiriske forskrifter.

ELFORBRUGENDE UDSTYR: Kontrollér indgangen, eleldroden og arbejdsklemmeme jeevnligt.
Hvis der er isoleringsskader, skal kablet udskiftes. Elektrodeholderen ma ikke anbringes
direkte pa svejsebordet eller pa nogen anden overflade i kontakt med arbejdsklemmen for at
undgé risiko for utilsigtet bueantzsnding.

ELEKTRISKE FELTER OG MAGNETFELTER KAN V/ERE FARLIGE: Elektrisk strom, der laber
gennem en leder, skaber elekiriske og magnetiske felter (EMF). EMF-felter kan forstyme
pacemakere. Svejsere med pacemaker skal radfere sig med en laege, inden de bruger
ugdstyret,

CE-OVERENSSTEMMELSE: Dette udstyr overholder EF-direktiveme.

KUNSTIG OPTISK STRALING: | overensstemmelse med kravene i 2006/25/EF direkiiv og
EN 12198 standard harer udstyret til kategori 2. Det er obligatorisk at anvende personligt
sikkerhedsudstyr (PV) med filter med en beskyttelsesgrad pd hajst 15, som kravet af
standard EN169.
DAMPE 0G GASSER KAN V/ERE FARLIGE: Svejsning kan fremkalde dampe og gasser, der er
sundhedsfarlige. Undga indanding af disse dampe og gasser. For at undga disse farer skal
operataren have tilstreekkelig ventilation eller udbleesning for at holde dampe og gasser vaek
fra vejrireekningsomrédet.
BUESTRALER KAN BRANDE: Brug en skerm med passende filter og deekplader for at
Lim | beskytte dine ejne mod gnister og buestréler nér du svejser eller ser pé. Brug passende taj
=47 fremstillet af slidstaerkt og flammesikret materiale for at beskytte din og dine kollegaers hus.
= Beskyt nazrved personale med en egnet og ikke breendbar afskeermning og advar personalet
om ikke at kigge ind i buen eller udsztte sig for den.

SVEJSEGNISTER KAN FORARSAGE BRAND ELLER EKSPLOSION: Svejseomradet skal vaere frit
for brandfare. En brandslukker skal vasre tilgaengelig. Svejsegnister og varme materialer fra
svejsningen kan let gd gennem smé revner og &bninger til tilstadende omrédder. Du mé ikke
svejse pa tanke, tromler, beholdere eller materiale, for de rigtige forholdsregler er truffet for
at sikre, at der ikke er nogle brandfarlige eller gifige dampe. Anvend aldrig udstyret, nar der
er breendbare gasser, dampe eller fiydende braendstoffer til stede.

SVEJSEDE MATERIALER KAN BR/ENDE: Svejsning danner en stor mangde varme. Varme
overflader og materialer i arbejdsomradet kan fordrsage alvorlige forbreendinger. Brug
handsker og taenger, nér du rerer eller flytter materialer i arbejdsomrédet.

SIKKERHEDSSKILTNING: Udstyret er egnet fil at stramforsyne svejsninger, som udfares i
miljper med gget risiko for elekiriske stad.

Materialer, som kan komme i kontakt med brugerens hud, kan forarsage allergiske reaktioner
hos modtagelige individer.

risici, der opstar under svejsning.

ADVARSEL: Der kan ske alvorlige personskader, hvis brugeren ikke overholder de
ovennzvnte advarsler og/eller undiader at felge betjeningsvejledningen.

& Det er ikke en sikkerhedshjelm! Denne hjelm er udelukkende designet il at beskytte mod

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

ALMINDELIGE PROBLEMER 0G AFHJ/LPNING

Uregelmzassig nedblznding
Hovedbeklzdningen er ikke sat jeevnt, og der er en ulige afstand mellem gjnene og filterglasset
(Nulstil hjelmen for at reducere forskellen til filteret).

Det automatiske merkningsfilter bliver ikke markt eller flimrer
(1) Det ydre beskyttelsesglas er snavset eller beskadiget (Skift beskyttelsesglasset ud).
(2 Sensorerne er snavset (Renger sensoremes overflade).

(3 Svejsestrommen er for lav (Nulstil falsomheden til et hajere niveau).

Langsom reaktion
Driftstemperaturen er for lav (M4 ikke anvendes ved temperaturer under -5 © C eller 23 ° F).

Darligt syn

() Det ydre og det indre beskyttelsesglas og/eller filteret er snavset (Skift glasset ud).
(@ Der er ikke tilstraekkeligt omgivende lys.

(@ Skyggenummeret er forkert indstillet (Nulstil skyggenummeret).

(@ Kontrollér, at du fjerner filmen pa det ydre beskyttelsesglas.

Svejsehjelmen glider
Hovedbeklzdningen er ikke justeret korrekt (Justér hjelmen).

SVEJSNING MED EUROONE HJELMEN

Valg af skyggeniveau

Vielg det skyggeniveau, du har brug for i henhold til den svejseproces, du vil bruge, ved at henvise til
"Tabel over skyggeniveauer” neden for indstillinger. Drej knoppen til skyggekontrol til det skyggenummer,
du har brug for (Se fig.1).

Valg af forsinkelsestid

Nar svejsningen er afsluttet, skifter svejseglasset automatisk fra merkt tilbage til lys, men med en
forudindstillet forsinkelse for at kompensere genskasret pa arbejdsemnet. Forsinkelsestiden / reaktionen
kan indstilles til "S" (kort: 0,1 sek.) eller “L" (lang: 1,0 sek.) efter dit behov ved hjeelp af skrueknappen pa
bagsiden af filteret til automatisk merkfarvning (Se fig.2a). Det anbefales at bruge en kortere forsinkelse
ved punktsvejsning og en lengere forsinkelse ved anvendelser med hejere stremme. Langere
forsinkelser kan ogsa bruges til lavstroms TIG-svejsning og TIG / MIG / MAG-strem.

Felsomhed
Felsomheden kan indstilles til "HI" (hej) eller "LO" (lav) med skrueknappen pa bagsiden af filteret
til automatisk merkfarvning. Indstillingen "Mid-High" er den normale indstilling til daglig brug. Det
maksimale felsomhedsniveau er egnet til svejsning ved lav strem, TIG eller sarlige anvendelser. En
hejere felsomhedsindstilling er nedvendig, hvis glasset glimter. Hvis hjelmens funktion forstyrres,
fordi der er for meget omgivende lys eller der er en anden
svejsemaskine i narheden, skal du bruge indstillingen "LO"
(se fig.2h). Som en simpel regel og for optimal ydelse anbefales
det at indstille felsomheden til maksimum i starten og derefter
reducerer den gradvist, inctil filteret kun reagerer pa svejselyset
uden irriterende falsk udlesning pga. de omgivende lysforhold
(direkte sol, intenst kunstigt lys, svejsebuer | nerheden osv.).

Valg af slibefunktion

Drej skrueknappen fil "Slibe"-positionen, den automatiske
markfarvning slds fra, sa du far et klart syn af slibningen. Fer du
genstarter svejsearbejdet, skal du serge for, at det automatiske
merkningsfilter vender tilbage fil svejsetilstanden (se fig. 1).

Justering af hovedbeklzdningen til maksimal
komfort

Hovedbeklzdningens omkreds kan geres sterre eller mindre
ved at dreje knoppen pa bagsiden af hjelmen. (Se justering “Y"
pa fig.3). Dette kan geres, nar du har hjelmen pd. Justeringen
giver den rigtige spanding, der skal indstilles for at holde
hjelmen fast pa hovedet uden at den er for stram.

Hvis hovedbeklzdningen sidder for hejt eller for lavt pa
hovedet, skal du justere remmen, som passerer oven péd
hovedet. For at gere dette skal du lgsen bandets ende ved
at skubbe lasestiften ud af hullet i bandet. Skub de to dele af
bandet til en sterre eller mindre bredde efter behov, og tryk
lasestiften ind i det teetteste hul. (Se justering "W” pa fig.3).

LO ==— HI
“Dsow® fig. 20
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Test pasformen af hovedbeklzdningen ved at lafte den op og lukke
den et par gange, mens du har den pa. Hvis hovedbekleedningen
beveeger sig ndr du vipper hovedet, skal du justere den igen, indtil
den sidder gocit fast.

Justering af afstanden mellem hjelmen og
ansigtet

Trin 1: Lesn blokmetrikken (se “T" pd fig.3) for at justere
afstanden mellem hjelmen og dit ansigt | nedad position.

Trin 2: Spand blokmetrikken igen, ndr du er ferdig med
justeringen.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Justering af synsvinkelposition
H/ELDNING: Heeldningsjusteringen er placeret pa hejre side af EUROONE
hjelmen. Lasn den hajre spandingsknop, og skub den everste Made! nr. ADF600SLE
ende af indstillingshandtaget udad, indtil handtagets stopfelt tisk K 1/1/1/2
rydder hakkene. Derefter drejes handtaget frem eller tilbage ti ol !
den gnskede hasldningsposition. Stoppet aktiveres automatisk Visningsomrade 98,00 x 44,00 mm
igen, nar hjelmen lases i position (Se fig.4). Kassettens starrelse 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
Du er nu Kklar til at bruge hjelmen. Skygningen kan justeres Glassets skygge 9-13 variabel
under brug ved at indstille potentiometerreguleringen igen. Lystilstand SKYQQS a5
Sk kontrol Udvendige
SKYGGEDIAGRAM TIL SVEJSNING YBo -
Sensorer 2
BUESTREM (ampere) On/Off Automatisk
Svejsningsproces 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 UV/IR beskyttelse Op til Skygge DIN 13 til enhver tid
| F | T | 115 | 3]0 | ﬁ||] | "Im | 1?'] | 2?0 | ETU | STD | 4?“ | STB Stremforsyning Solceller, ingen batteriudskiftning pakreevet
Skiftetid 1/16.000 sek. fra lys til merk ved 55 °C
| smaw | [ofw] # [ 12 [ 18 e Falsomhedskontrol justering med skrueknap
MIG 10 11 12 13 |14 Forsinkelsestid .
| {tung) | | | | | | (mark Hi Kiar tistand) 0,1-1,0 s med skrueknap
[ miG (et | o] 11 [ 12 [ 13 | 14 |15 Slibetilstand Udvendigt
| TG, GTAW | | 9 | 10 | 1 | 12 | 13 | 14 TIG i lav ampere fastsat =10 ampere /j@vnstram, =10 ampere /vekselstrem
Driftstemperatur -5 °C~+55 °C
| mag/co, | [o[nfr| 13 | u |5 Opbevaringstemperatur 20°C-+70°C
Stavsvejsning (jawnstrem og vekselstrem), TIG (jEwnstram, vekselstrom
[‘saw | L1011 {1213 ]14] 15 ulbese), T veleobbm pibereh
| PAC | | 1 | 12 | 13 Anvendelsesomrade Fremragende reaktion med TIG i lav ampere, MIG/MAG; MIG/MAG pulseret;
Plasmaskesring/Svejsning Slibning, Ik il lasersvejsning
| PAw | l8lo| 0[] 12 | 13 | 1 |15 eller oxyacetylensvejsning/-skaering
BEM/ERK: GARANTI 1ér
SMAW - Afskeermet metalbuesvejsning MAG / CO, - Med aktiv gas Godkendelse CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
MIG (tung) - MIG pa tunge metaller SAW - Afskeermet halvautomatisk buesvejsning ANS! Z87.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338.1, EAC
MIG (let) - MIG pa lette legeringer PAC - Plasmabueskaering
TIG, GTAW - TIG-svejsning PAW - Plasmasvejsning STYKLISTE POG SAMLING
® B
VEDLIGEHOLDELSE =
Udskift det ydre beskyttelsesglas
Udskift beskyttelsesglasset hvis det er beskadiget (revnet, ridset, snavset eller hullet). Szt fingeren
eller tommelfingeren i fordybningen i bunden af vinduet og bej vinduet opad, indtil det frigeres fra
den ene kant (se fig.5).
Udskift det indre beskyttelsesglas
Hvis det er beskadiget (revnet, ridset, snavset eller hullet).
Udskiftning af det automatiske merkningsfilter
(Se fig.5a og 5b).
Montering af et nyt automatisk merkningsfilter
Tag det nye automatiske merkningsfilter og fer potentiometerkablet under ledningssiejfen, inden du
satter det i dets holderamme inde i hjelmen. Tryk ledningsslejfens clips ned og serg for, at forkanten
holdes ordentligt fast under lappen som vist pa fig.5b.
Fastger potentiometeret til hjelmens inderside, idet holderen rager ud gennem hullet. Skub
skyggekontrolknappen pa holderen. Stykliste over E*

Renggring

Rens hjelmen ved at terre den af med en bled klud. Rens det automatiske merkningsfilters overflader
jeevnligt. Brug ikke harde rengeringsoplesninger. Rens sensorer og solceller med denatureret sprit og
en ren klud og ter dem terre med en fnugfri kiud.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

ARTIKEL| REFERENCE | BESKRIVELSE | ANTAL

1 |Woo0404073-1| Svedbénd | 1

Stykliste
ARTIKEL REFERENCE BESKRIVELSE ANTAL
A W000404065 Ydre beskyttelsesglas (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B WO000404066 Skal (svejsemaske TMILE) 1
C W00D404067 Automatisk merkningsfilter (ADFE00SLE) 1
D W000404068 Indre beskyttetsesglas (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E* 'WO000404069 Hovedbeklzdningens samling (inkl. svedband) 1
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ADVARSEL

* ADF'en méa kun bruges sammen med indvendige deeklinser.

» Bjenbeskyttelsesmidlerne mod hejhastighedspartikler, der beeres over standard oftalmiske briller, kan overfare pavirkninger og dermed skabe en fare for brugeren.

* Tarrede mineralfiltre skal kun anvendes sammen med et passende bakkeknude.

 Hvis symbolerne F eller B ikke er fzelles for bade okularet og rammen, er det det nedre niveau, der skal tildeles den komplette @jenbeskytter.

* Hvis falgebrevet efterfulgt af bogstavet "T", kan du bruge det til beskyttelse mod hejhastighedspartikler ved ekstreme temperaturer. Hvis felgebrevet ikke efterfelges af bogstavet
“T", skal du kun bruge gjenbeskytteren til beskyttelse mod hejhastighedspartikler ved stuetemperatur.

« Vi anbefaler en brug i en periode pa 5 &r. Varigheden af brugen afhanger af forskellige faktorer som brugen, rengeringsopbevaring og vedligeholdelse. Hyppigt inspektioner og
udskiftning, hvis det er beskadiget, anbefales.

* Produktet overholder Direktiv 2001/95/EC, Forordning (EU) 2016/425 og Forordninger om Personligt Vaernemidler (Forordning (EU) 2016/425 6: Tilgaengelig og Standard 6: Tilgaengelig
og @ndret lov) 2001, EN 175:1997 og EN 379:2003+A1:2009 pakraevet som vedtaget i britisk lov og eendret bilag II.

* Brugeren skal kontakte sundheds- og sikkerhedsrepreesentanten for at sikre, at han far den rette beskyttelse af den personlige briller under arbejdsvilkarene.

« Sensorerne skal holdes rene og uhindrede.

MZRKNING

* Skalet og det automatiske markningsfilter er markeret i overensstemmelse hermed. Klassificering for gjen- og ansigtsbeskyttelse falger EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003
+ A1: 2009.

Bemyndigede organer:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland - Bemyndiget kropsnummer 0196 (Shield)
TWV Rheinland UK Ltd. Friars Gate (Third Floor) 1011 Stratford Road Shirley, Solihull, B90 4BN Det Forenede Kongerige - Godkendt organ nr. 2571

ADF-model ADFG00SLE-markeringsforklaring: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  lys statisk skala nummer 1:  optisk klasse

9: lyseste merkestandsskala nummer 1:  diffusion af lys klasse

13: morkeste stateskala nummer 1:  variationer i luminous transmittance klasse

LE: Identifikation af filterproducent 2:  Vinkelafhangighed af luminous transmittance klasse
379: Standardenummer

Merkning pa skeerm, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE: producentens identifikation. EN 175: nummer af denne standard. B: Modstandsdygtighed over for medium energi
Mzrkning pé frontdaeksel: "LE 1 B CE". LE: Linsens producentens identifikation. 1: optisk klasse. B: Modstandsdygtighed over for medium energi
Mzrkning pa indvendig daklinse: "LE 1 B CE". LE: Linsens producentens identifikation. 1: optisk klasse. B: Modstandsdygtighed over for medium energi

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 = www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain




EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

1. Personlige vaernemidler (PPE):
Svejsehjelme EUROONE SERIES sammensat af:
- ADF : ADF600SLE
- ansigtsskarm : TMILE
- Sikkerhedslinser : W000404065 / W000404068

2. Producentens navn og adresse:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Denne overensstemmelseserklaring udstedes pa fabrikantens ansvar:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Genstanden for erklaeringen: EUROONE SERIES

GRAFIK KAN VARIERET

5. Genstanden for erklaringen, som beskrives i punkt 4, opfylder kravene i den relevante EU-harmoniseringslovgivning:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referencer til de anvendte relevante harmoniserede standarder eller referencer til de evrige tekniske specifikationer, som der
erkleeres overensstemmelse med:

EN 379:2003+A1:2009 “Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU”
EN 166:2001-04 “Veaesentlige krav i henhold til bilag 11 til forordning 2016/425/EU”
EN 175:1997-08 “Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU”

7. bemyndigede organ(er):

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin, Tyskland

Bemyndiget kropsnummer 0196 (Shield)

foretog EU-typeafprevning (Modul B), og udstedte EU-typeafpravningsattest(er).

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADFE00SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\W000404068)

8. de personlige vaernemidler er underlagt proceduren for overensstemmelsesvurdering: [kun for kategori lll PPE]
Bilag VIl (Modul D)

9. Yderligere oplysninger:

De personlige vaernemidler opfylder kravene i de anferte europzeiske direktiver og forordninger, hvis de anvendes og vedligeholdelse i
overensstemmelse med vedlagte instruktioner, gaeldende love, standarder og god teknisk praksis. Enhver misbrug og/eller eventuel andring
annullerer denne garanti.

Al

]

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tilbehor og personlige varnemidler EMEAR

Barcelona, den 4. november 2022
Underskrevet af og pa vegne af: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

SICHERHEITSMASSNAHMEN - Vor Gebrauch lesen

ACHTUNG: Dieses Gert darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden. Installation,

Becienung, Wartung und Reparaturen diirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt

werden. Sie diirfen dieses Gerét erst betreiben, wenn Sie diese Betriebsanleitung gelesen
und verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefdhrlichen Verletzungen bis
hin zum Tod oder zu Beschéddigungen am Gerdt kommen. Beachten Sie bitte auch die folgenden
Erlduterungen zu den Warnsymbolen. Lincoln Electric ist nicht verantwortiich filr Fehler, die durch
falsche Installation, mangeinde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des Geréites entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden milssen,

um gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerét zu verhindem.

Schiitzen Sie sich und andere vor gefdhrichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Sie diirfen dieses Gerdt erst betreiben, wenn Sie diese

Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. LichtbogenschweiBen kann geféhriich sein.

%] | Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu geféhrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder
2u Beschédigungen am Geréit kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiBgerdte erzeugen hohe Stromstarken.
Beriihren Sie die Elekirode, Masseklemme oder angeschlossene Werkstiicke nicht, wenn die
Anlage eingeschaltet ist. Schiitzen Sie sich selbst vor der Elekirode, der Massekiemme und
angeschlossenen Werkstiicken.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus, bevor
Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine gemaB den drtlich
geltenden elekirischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: (berpriifen Sie regelmaBig Netz-, Werkstiick- und Elekirodenkabel.
Tauschen Sie diese bei Beschadigung sofort aus. Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf
den SchweiBarbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elekirischer Strom, der
durch ein Kabel flieBt, erzeugt ein elekirisches und magnetisches Feld (EMF). EMF kdnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie lhren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Geréit benutzen.

EG KONFORMITAT: Dieses Gerét erfiillt die EU-Richtlinien.

OPTISCHE STRAHLUNG AUS KUNSTLICHEN QUELLEN: Gemé&B den Anforderungen der
EU-Richtlinie 2006/25/EG und der Norm EN 12198 wird dieses Produkt in Kategorie 2
A | eingestuft. Das Tragen perstnlicher Schutzausriistungen (PSA) mit Schutzgldsem bis Stufe
| 15 ist nach EN169 zwingend vorgeschrieben.
,| RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiBen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschédlich sein kdnnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metaliddmpfe.
Benutzen Sie eine SchweiBrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.
LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen Schild mit
dem richtigen Filter und Schutzmasken zum Schutz der Augen vor Spritzem und Strahlungen
beim SchweiBen oder Beobachten. Tragen Sie angemessene Kleidung aus nicht brennbarem
Material zum Schutz Ihrer Haut und der Ihrer Helfer. Schiitzen Sie auch in der Umgebung
befindliche Personen mit angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie
niemanden ungeschiitzt den Li en beobachten oder sich ihm aussetzen.
SCHWEISSSPRITZER NEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfemen Sie
feuergefahriiche Gegenstinde vom SchweiBplatz und halten Sie einen Feuerlfscher bereit. Beim
SchweiBen entstehende Funken und heiBe Materialteile kiinnen sehr leicht durch kleine Ritzen
und Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweiBen Sie keine Tanks, Trommeln,
Behélter oder andere Gegenstéinde, bis die erforderlichen MaBnahmen durchgefiihrt wurden,
damit keine entflammbaren oder giftigen Démpfe mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese
Ausriistung nicht, wenn brennbare Gase, Da oder Fliissigkeiten vorhanden sind.
GESCHWEISSTE MATERIALIEN KOMNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: SchweiBen
verursacht hohe Temperaturen. HeiBe Oberflachen und Materialien im Arbeitsbereich kéinnen
emsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie
geschweiBte Materialien beriihren oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerdt darf SchweiBstrom in Umgebungen mit erhdhter elekirischer
Gefdhrdung liefern.

¥
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empfindlichen Personen allergische Reaktionen hervorrufen.

Dies ist kein Sicherheitshelm! Dieser Helm wurde ausschlieBlich zum Schutz vor den Risiken
von SchweiBprozessen entwickelt

ACHTUNG: Wenn der Benutzer die oben genannten Warnhinweise oder die
Bedienungsanleitung nicht beachtet, kdnnte dies zu schweren Verletzungen filhren.

& Materialien, die mit der Haut des Trdgers in Kontakt kommen kinnen, kinnten bei

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

BEKANNTE PROBLEME UND ABHILFEN

Unregelmassige Verdunkelung / Abdunklung

Das Kopfhand wurde ungleichmassig aufgesetzt und es gibt einen ungleichen Abstand von den Augen zur Filterkassette
(Stellen Sie das Kopfband neu ein, um den Abstand zum Filter zu reduzieren).

Aktiver SchweiBerfilter verdunkelt nicht oder flackert

(1 Aussere Vorsatzscheibe ist verschmutzt oder beschadigt (Vorsatzscheibe auswechseln).

(& Sensoren sind verschmutzt (Sensoroberflache reinigen).

{3 SchweiBstrom ist zu niedrig [Empfindlichkeitsstufe hither einstellen).

Langsame Reaktion
Betriehstemperatur ist zu niedrig (Nicht bei Temperaturen unter -5 °C oder 23 °F verwenden),

Schlechte Sicht

(D Aussere / innere Vorsatzscheibe und/oder der Filter kst verschmutzt (Scheibe auswechseln).
@) Nicht geniigend Umgebungslicht.

(3 Verdunkelungsstufe ist nicht richtig eingestellt (Verdunkelungsstufe neu einstellen).

(@) Kontrollieren Sie, ob sich die Folie an der &usseren Vorsatzscheibe abgeldst hat.

SchweiBhelm rutscht
Kopfband ist nicht richtig angepasst (Kopfband neu anpassen).

SCHWEISSEN MIT DEM EUROONE-HELM

Auswihlen der Schutzstufe

Wahlen Sie die erforderliche Schutzstufe bzw. Verdunkelungsstufe je nach Schweilivorgang, den Sie verwenden wollen,
unter Bezugnahme auf die nachfolgende "Schutzstufentabelle” fiir die Einstellungen. Drehen Sie den Schutzstufen-
Einstellknopf auf die entsprechende Schutzstufe (Siehe Abb.1).

Auswahl der Verzogerungszeit

Wenn das SchweiBen aufhdrt, wechselt das Sichifenster automatisch von dunkel auf hell, jedoch mit einer
voreingesteliten Verzbgerung, um ein helles Nachleuchten des Werkstiicks auszugleichen. Die VerzGgerungszeit
/ Reaktion kann auf "S” {kurz: 0,1 Sek.) oder “L" (lang: 1,0 Sek.) je nach Bedarf mit dem stufenlos einstellbaren
Drehknopf auf der Riickseite des aktiven SchweiBerfilters eingestellt werden (siehe Abb. 2a). Es wird empfohlen,
bei PunktschweiBanwendungen eine kiirzere Verzogerung und bei Anwendungen mit haheren Stromen eine langere
Verzigerung zu verwenden. Langere Verzogerungen kdinnen auch fiir das WIG-SchweiBen mit geringem Strom und WIG
1/ MIG / MAG-Impuls verwendet werden.

SENSITIVITY (Empfindlichkeit)
Die Empfindiichkeit kann mit dem stufenios einstellbaren Drehknopf auf der Riickseite des automatischen Schutzfilters
auf “HI" (hoch) oder “LO" (niedrig) eingestelit werden. Die Einstellung “Mid-High” ist die normale Einstellung fiir den
téglichen Gebrauch. Die maximale Empfindlichkeitsstufe eignet sich fiir Arbeiten mit geringem SchweiBistrom, WIG
oder Spezialanwendungen. Einstellung einer hoheren Empfindlichkeit ist notwendig, wenn die Schutzscheibe blinkt.
Wenn die Funkfion des Helms durch zu starkes Umgebungslicht oder ein anderes SchweiBgerdt in der Nahe gestirt
wird, die Einstellung "LO" verwenden (Siehe Abh.2b). Als einfache Regel fiir eine optimale Leistung empfiehit es sich,
die Empfindlichkeit zu Beginn auf das Maximum einzustelien und dann
alimahlich zu reduzieren, bis der Fitter nur auf den SchweiBlichtblitz reagiert
und ohne stirende Fehlausidsung aufgrund von Umgebungslichthedingungen
(direkte Sonneneinstrahlung, intensives kinstliches Licht, Lichtbdgen von
benachbarten SchweiBem usw.).

Auswihlen der Option Schieifen

Drehen Sie den Einstellknopf auf Position , Grind" (Schieifen), die automatische
Verdunkelungsfunktion wird dann abgeschaltet und Sie erhalten klare
Sicht zum Schieifen. Vor der Wiederaufnahme der SchweiBarbeit ist
sicherzustellen, dass der automatische SchweiBerschutzfitter wieder in den
SchweiBmodus wechselt (Siehe Abb.1).

Kopfhand fiir maximalen Komfort anpassen

Der Gesamtumfang des Kopfbands kann durch Drehen des Knopfes auf
der Rilckseite des Kopfbands griBer oder kleiner gestellt werden. (Siehe
Einstellung ,Y" in Abb.3). Das kann beim Tragen des Helms erfolgen und _
ermbglicht das Einstellen der richtigen Spannung, damit der Helm fest, L g

aber nicht zu eng, auf dem Kopf sitzt. ‘5’26“‘\“\ b.2a

Wenn das Kopfband zu weit oben oder zu tief auf dem Kopf sitzt, milssen
Sie das Band, welches iiber den Kopf verlduft, anpassen. Dazu das
Ende des Bands durch Herausdriicken des Vemiegelungsstifts aus dem
Loch im Band Idsen. Verschiehen Sie die beiden Teile des Bands auf die
gewiinschte Passform und driicken dann den Verriegelungsstift in das
néchstiiegende Loch. (Siehe Einstellung ,W* in Abb.3).

Testen Sie, ob der Helm gut sitzt, indem Sie ihn beim Tragen mehrmals
vom Kopf losen, anheben, dann wieder aufsetzen und schiisBen. Wenn das

LOS——~ Hi

ol
.%’f-‘nmlr.\\“ Abh. 2b
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Kopfband sich beim Neigen des Kopfes bewegt, solange justieren, bis es
stabil sitzt.

Anpassen des Abstandes zwischen Helm und Gesicht
Schritt 1: Lisen Sie die Feststelimutter (Siehe ,T" in Abb.3), um den Abstand
zwischen Helm und Gesicht in die untere Stellung zu bringen.

Schritt 2: Nach erfolgter Anpassung die Feststellmutter wieder anziehen,

Anpassen der Sichtwinkelposition

NEIGUNG: Die Neigungsverstellung befindet sich auf der rechten Seite des
Helms. Den rechten Kopfband-Spannknopf lockern und das obere Ende
des Verstellhebels nach auBen driicken, bis die Sperriasche die Nuten
freigibt. Dann den Hebel nach vome oder zuriick auf die gewiinschte

TECHNISCHE DATEN

Nelgungsposition crehen. Die Sperre wird automatisch wieder eirasten, EUROONE
wenn sie losgelassen wird und den Helm in seiner Position spemen Modell-Nr. ADF600SLE
(Siehe Abb.d). Optische Klasse 11111172
Jetzt kiinnen Sie den Helm benutzen. Die Verdunkelung kann waihrend Sichtfeld 98 x 44 mm
dem Tragen durch Neueinstellung der Potentiometer-Steuerung eingestellt KassettengriBe 110 x 90 x 9 mm
werden. Schutzstufe 9-13 Variabel
Hellzustand Schutzstufe 3,5
Schutzstufenregelung Extern
SCHUTZSTUFENTABELLE FUR SCHWEISSEN Sensoren 2
Ein/Aus Automatisch
LICHTBOGENSTROM (Ampere) UV/IR Schutz Konstante Abdunkelung DIN 13
SchweiBprozess | 5 25 10 20 40 B0 125 175 225 275 350 450 Stromversorgung Solarzellen, kein Batteriewechsel erforderlich
| ; | 5| | ‘|5 | 3|“ | 5|" |1[|'" | 1?‘” | 2[|'° | 25|° | 3?“ | 4?“ | 5‘|‘° Schaltzeit 1/16.000 Sek. von hell bis dunkel bei 55 °C
Empfindlichkeitsregler Einstellung mit stufenlosem Drehknopf
SMAW g [w0] n 12 13 |4 5 i
| | [ 9 [10] ] I I rsﬁ:ﬁ)em"gm“ {eies 0,1-1,0 s mit stufenlosem Drehknapf
| MG (schwen) | o 1 ] 12 | 13 |4 SN e
| MG (Leich) | o] 11 2 | 13 | 1[5 fg:;ﬂ;w'a'”"p“' >10 A/DC; > 10 A/AC
|mewe | | 9 o] n [ 2] 13 | u Betriebstemperatur 5 °C~455°C
| maG/co, | [o[1]2] 18 [ 14 |15 Lagartampgratur i B e
StabschweiBen (DC&AC); WIG ( DC,DC Impuls); WIG AC (Impuls),
up 101111213 | 14| 15 . Hervorragend niedrige Amperezahl WIG-Reaktion; MIG/MAG; MIG/
I ‘ [ l J l l | ATt MAG Impuls; Plasmaschneiden/-schweiBen; Schieifen; Nicht fiir
[ Pac | [ v | 12 | 13 Laserschweiien oder Autogen-SchweiBen/Schneiden
GARANTIE 1 Jahr
| paw | lsfof o] 2 | 13 | 14 | 15 = CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
HINWEIS: g ANSI Z87.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338.1, EAC
SMAW - Schutzgas-Metall-LichtbogenschweiBen ~ MAG / CO, - Metall-Aktiv-Gas
MIG (Schwer) - MIG bei Schwermetallen SAW - Halbautomatisches
MIG (Leicht) - MIG bei Lelchtmetalllegierungen ~ LichtbogenschweiBen unter Schutzgasen TEILELISTE & MONTAGE

PAC - Plasma-Lichtbogenschneiden
PAW - Plasma-LichtbogenschweiBen

TIG, WIG - Wolfram-Inertgas-
LichtbogenschweiBen

WARTUNG

BuBere Vorsatzscheibe austauschen

Tauschen Sie die &uBere Vorsatzscheibe aus, wenn sie beschadigt (rissig, zerkratzt, verschmutzt oder lochrig)
ist. Legen Sie den Finger oder Daumen in die Vertiefung am unteren Rand des Sichtfensters und biegen es nach
oben bis es sich aus einer Ecke I5st (Siehe Abb.5).

Innere Vorsatzscheibe austauschen

Wenn sie beschidigt (rissig, verkratzt, verschmutzt oder lchrig) ist.

Wechseln des automatischen SchweiBerschutzfilters
(Siehe Abb.5a & 5b).
Installieren eines neuen automatischen SchweiBerschutzfilters

Nehmen Sie den neuen aktiven SchweiBerfilter und filhren Sie das Drehreglerkabel unter dem Drahthiigel
hindurch, bevor Sie den aktiven SchweiBerfiter in seinen Aufnahmerahmen im Helm einsetzen. Driicken Sie
den Drahtbiigelclip herunter und achten Sie darauf, dass die Vorderkante des Drahtbiigels korrekt unter den
Haltelaschen festgehalten wird, wie in Abb. 5b dargestellt.

Befestigen Sie den Drehregler so an der Helminnenseite, dass die Reglerwelle aus dem Loch herausragt.
Schieben Sie den Schutzstufenknopf auf die Reglerwelle.

Reinigung

Reinigen Sie den Helm durch Abwischen mit einem weichen Tuch, Reinigen Sie regelméssig die Oberfiachen des
aktiven Schweilierfilters. Verwenden Sie keine starken Reinigungsldsungen, sondem reinigen Sie die Sensoren
und Solarzellen mit Spiritus und einem sauberen Tuch und wischen Sie sie mit einem fusselfreien Tuch trocken.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

Teileliste von E*

ARTIKEL| REFERENZNR | BESCHREIBUNG |

1| Wo00404073-1] SchweiBband |

Teileliste
ARTIKEL REFERENZNR BESCHREIBUNG ANZ
A W000404065 AuBere Vorsat be (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B W000404066 Gehduse (SchweiBhelm TMILE) 1
c WO000404067 Aktiver S iBerfilter (ADFG00SLE) 1
D W000404068 Innere Vorsatzscheibe (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E WO00404069 Kopfband-Montageset (inklusive Schweifiband) 1

=
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ACHTUNG

* Der ADF darf nur in Verbindung mit der inneren Abdecklinse verwendet werden.

* Die Augenschutzvorrichtungen gegen Hochgeschwindigkeitspartikel, die (iber einer normalen Brille getragen werden, kinnen StdBe (ibertragen und eine Gefahr fiir den Trager
verursachen.

 Gehdrtete Mineralfilter-Okulare diirfen nur in Verbindung mit einem geeigneten Okular eingesetzt werden.

* Wenn die Symbole F oder B sowohl fiir das Okular als auch fiir den Rahmen nicht gemeinsam sind, ist die untere Ebene dem vollstindigen Augenschutz zuzuordnen.

* Wenn der Impact-Buchstabe gefolgt von dem Buchstaben "T" verwendet wird, kdnnen Sie ihn bei extremen Temperaturen vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit schiitzen. Wenn
auf das Impact-Letter kein Buchstabe "T" folgt, sollten Sie den Augenschutz nur zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwenden.

* Wir empfehlen eine Verwendung von 5 Jahren. Die Nutzungsdauer hingt von verschiedenen Faktoren ab, wie z. B. Nutzung, Reinigung, Lagerung und Wartung. Héufig werden
Inspektionen und ein Austausch bei Beschédigung empfohlen.

* Das Produkt entspricht der Richtlinie 2001/95/EG, der Verordnung (EU) 2016/425 und den Verordnungen iiber persinliche Schutzausriistungen (Verordnung (EU) 2016/425 6: Verfiighar
und Standard 6: Verfiigbar und gedndertes Gesetz) 2001, EN 175:1997 und EN 379:2003+A1:2009 erforderlich wie in dem britischen Recht erlassen und gedndert, Anhang Il

= Der Benutzer muss sich an den Arbeitsschutzbeauftragten wenden, um sicherzustellen, dass er wahrend der Arbeitsbedingungen durch die personliche Brille angemessen
geschiitzt wird.

* Die Sensoren soliten sauber und ungehindert bleiben.

MARKIERUNG

* Die Hiille und der automatische Abdunkelungsfilter sind entsprechend gekennzeichnet. Die Klassifizierung fiir Augen- und Gesichtsschutz folgt EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

Benannte Stellen:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir KonformititsbewertungmbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Deutschland - Nummer der benannten Stelle 0196 (Schild)
TUV Rheinland UK Ltd Briidertor (Dritter Stock), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull,B90 4BN Vereinigtes Kdnigreich - Nummer der zugelassenen Stelle 2571

Erlauterung ADF-Kennzeichnung, modell ADFG0O0SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: Hellstufe 1: Optische Klasse

9: Hellste Dunkelstufe 1: Streulichtklasse

13: Dunkelste Dunkelstufe 1: Homogenititsklasse

LE: Kennung des Filterherstellers 2: Winkeleigenschaften
379 : Nummer der Norm

Markierung an Schild, modell TMOLE: "LE EN 175 B CE". LE : Herstellerkennzeichnung. EN 175: Nummer dieser Norm. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie
Markierung an vorderer Abdeckscheibe: "LE 1 B CE". LE : Kennzeichnung des Glasherstellers. 1 : Optische Klasse. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie
Markierung an innerer Abdeckscheibe: "LE 1 B CE". LE : Kennzeichnung des Glasherstellers. 1 : Optische Klasse. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =

Ctra. Laurea Miré 396-398 (===, . weldline.eu
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




EU-KONFORMITATSERKLARUNG

1. Personenschutzausriistung (PSA):

Schweilerschutzhelme der EUROONE SERIES bestehend aus:
- ADF: ADF600SLE
- Gehause: TMILE
- Sicherheitsscheiben: W000404065 / W000404068

2. Name und Anschrift des Herstellers:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Diese Konformititserkldrung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Gegenstand der Erklarung: EUROONE SERIES

Abbildungen kdonnen abweichen

5. Der Gegenstand der in Punkt 4 beschriebenen Erkldarung entspricht den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften
der Européischen Union:

(EU) 2016/425  (PSA)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verweise auf die betreffenden harmonisierten Normen oder Verweise auf die anderen technischen Spezifikationen, fiir die die
Konformitat erklart wird:

EN 379:2003+A1:2009 »Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 .Grundlegende Anforderungen nach Anhang |l der Verordnung 2016/425/EU"
EN 175:1997-08 »Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU*"

7. die benannte(n) Stelle(en):

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstraite 56 -

12103 Berlin - DEUTSCHLAND

Benannte Stelle 0196

hat die EU-Baumusterprifbescheinigung (Modul B) durchgefiihrt und die EU-Baumusterpriifbescheinigung(en) ausgestelit
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADFE00SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\WW000404068)

8. die PSA dem Konformitiatsbewertungsverfahren unterliegt: [nur fiir PSA der Kategorie Il]] Anhang VIl (Modul D)

9. Weitere Informationen:

Die Personenschutzausriistung entspricht den gelisteten européischen Richtlinien und Vorschriften, sofern dies gemal den beigefiigten
Anweisungen, den geltenden Gesetzen, Normen und Gesetzen sowie der guten Ingenieurpraxis verwendet und gewartet wird. Durch
jeden Missbrauch und/oder jede Anderung wird diese Erklarung ungiiltig.

Marie-Faustine CAMPS
Zubehor und Personenschutzausriistung, Produktmanager EMEAR

Angefertigt in Barcelona am 4. November 2022
Unterzeichnet fiir und im Namen von: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Die Markenartikel von Lincoln Electric and Equipment befinden sich im Besitz von Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

ciones de seg

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD - Léalas antes de utilizar el equipo

e {PELIGRO!: Este equipo debe ser utilizado por personal cualificado. Aseglrese de que todos
los procedimientos de instalacion, funcionamiento, mantenimiento y reparaciin son realizados
(inicamente por personal cualificado. Lea y comprenda el contenido de este manual antes de utilizar

el equipo. No seguir las instrucciones gue se indican en este manual podria provocar lesiones personales de distinta

gravedad, incluida la muerte, o dafios a este equipo. Lea y entienda las siguientes explicaciones de los simbolos
de advertencia. Lincoln Electric no se hace responsable de los dafios producidos por una instalacion incorrecta,
falta de cuidado o uso inadecuado.

ADVERTENCIA: este simbolo indica qué instrucciones se deben seguir para evitar lesiones
personales graves o mortales, o dafios a este equipo. Protéjase usted mismo y a ofros de
posibles lesiones graves o mortales.
LEA Y COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: Lea y comprenda el contenido de este manual
antes de utilizar el equipo. La soldadura por arco puede ser peligrosa. Si no se siguen las
instrucciones de este manual podrian producirse lesiones personales graves o mortales, o
dafios en el equipo.
UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE MATAR: los equipos de soldadura generan tensiones
elevadas. No toque el electrodo, la pinza de masa o las piezas a soldar cuando el equipo esté
en marcha, Aislese del electrodo, de la pinza de masa y de las piezas en contacto cuando el
equipo esté encendido.
EQUIPOS ELECTRICOS: desconecte la alimentaci6n del equipo desde el seccionador instalado
en la caja de fusibles antes de trabajar en el interior de este equipo. Conecte a tierra el equipo
de acuerdo con los reglamentos eléctricos locales.
EQUIPOS ELECTRICOS: inspeccione periddicamente los cables de la alimentacion eléctrica, y
los del electrodo y la masa. Si encuentra dafios en el aislamiento, sustituya inmediatamente
el cable. No coloque el portaelectrodos directamente sobre la mesa de soldadura o sobre
cualquier otra superficie que esté en contacto con la pinza de masa para evitar el riesgo del
cehado accidental del arco.

LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNETICOS PUEDEN SER PELIGROSOS: la corriente que fiuye a
fravés de un conductor genera campos eléctricos y magnéticos (EMF). Los campos EMF pueden
interferir con algunos marcapasos; por ello, los soldadores y toda ofra persona que utilice estos

dispositivos deben consultar a su médico antes de acercarse a una maquina de soldar.

CONFORMIDAD CE: este equipo cumple las directivas de la de la Comunidad Europea.

RADIACION OPTICA ARTIFICIAL: de acuerdo con los requisitos de la Directiva 2006/25/EC y
la norma EN 12198, este equipo es de categorfa 2. Esto obliga a Ia utilizacién de equipos de
A | proteccion personal (EPI) con un grado méximo de proteccion del filtro dptico de 15, como
lo exige la norma EN169.

EL HUMO Y LOS GASES PUEDEN SER PELIGROSOS: la soldadura puede producir humo
y gases peligrosos para la salud. Evite respirarios. Utilice un sistema de ventilacion o de
extraccion de humos cuya capacidad sea la suficiente para alejar el humo y los gases de la
zona de respiracion.
1OS RAYDS DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDEN QUEMAR: utilice una pantalia de proteccion
con el filtro dptico adecuaco para proteger sus ojos de la luz y de las chispas del arco cuando

2 B | suelde u observe una soldadura. Use ropa adecuada de material resistente a las llamas para
T proteger su piel y la de sus ayudantes de las radiaciones del arco. Proteja a las personas que
se encuentren cerca del arco con pantallas adecuadas resistentes a las llamas y adviértales

ue no miren directamente al arco ni se asu luz o sus jones.

LAS CHISPAS PUEDEN PROVOCAR UN INCENDIO O UNA E)CPLOGI%N: retire del lugar de
soldadura todos los objetos que presenten riesgo de incendio y tenga un extintor de incendios
= =| siempre a mano. Recuerde que |as chispas y las proyecciones calientes de la soldadura

£+ = pueden pasar facilmente por grietas y aberturas pequefias. No suelde en ni sobre tangques,
tambores, contenedores ni sobre materiales diversos hasta haber tomado las medidas
necesarias para asegurar que tales procedimientos no van a producir vapores inflamables
0 tdxicos. Nunca utilice este equipo cuando haya gases o vapores inflamables o liquidos
combustibles en el lugar o en fas inmediaciones.

LA SOLDADURA PUEDE QUEMAR: la soldadura genera una gran cantidad de calor. Las
superficies calientes y los materiales en el lugar de trabajo pueden provocar quemaduras
graves. Utilice guantes y pinzas para tocar o mover los materiales que haya en el drea de trabajo.

MARGADO DE SEGURIDAD: este equipo es adecuado como fuente de energia para trabajos de
soldadura efectuados en un ambiente con alto riesgo de descarga eléctrica.

reacciones alérgicas a los individuos susceptibles.

iNo es un casco de seguridad! Este casco ha sido disefiado exclusivamente para proteger
contra los riesgos de los procesos de soldadura.

JPELIGRO!: Si el usuario no tiene en cuenta las advertencias anteriores o no sigue las instrucciones
de uso, puede sufrir graves lesiones personales.

& Los materiales que pueden entrar en cotacto con la piel del usuario podrian causar

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

PROBLEMAS COMUNES Y SOLUCIONES

Atenuacion irregular del oscurecimiento

La mascara se ha ajustado de forma desigual y la distancia entre os ojos y 2 lente del filtro es dispareja (reajuste
la mascara para reducir la diferencia con el fittro).

El filtro de oscurecimiento automético no se oscurece ni parpadea

(1) Lente de proteccion delantera manchada o dafiada (Cambie Ia lente de proteccion).

(2) Los sensores estan sucios (Limpie la superficie del sensor).

(3) La corriente de soldadura es demasiado baja (Reajuste el nivel de sensibilidad a un valor més alto).

Respuesta lenta

La temperatura de funcionamiento es demasiado baja (No lo utilice a temperaturas inferiores a -5 °C 0 23 °F).
Vision baja

(@ Lente de proteccion delantera/interior y/o filtro manchado o dafado (Cambie las lentes).

@ Luz ambiental insuficiente.

(3) El nimero de oscurecimiento esta mal seleccionado (Vuelva a seleccionar el nimero oscurecimienta).

(@) Intente quitar fa pelicula de ka lente de proteccion delantera.

Protectores para cascos de soldadura
La méscara no se ha ajustado correctamente (Reajuste la méscara).

SOLDAR CON EL CASCO EUROONE

Seleccion del nivel de oscurecimiento
Seleccione el nivel de oscurecimiento que necesite para el proceso de soldadura que va a utilizar, consultando la siguiente
"Tabla de oscurecido” para realizar los ajustes. Gire el selector de oscurecimiento al nimero deseado (véase la fig.1).

Seleccion del tiempo de retraso

Cuando cesa la soldadura, la ventana de visualizacion cambia autométicamente de oscuro a luz, pero con
un retraso pre-establecido para compensar cualquier resplandor brillante en la pieza de trabajo. El tiempo de
refraso/respuesta se puede establecer en “S” (corto: 0,1 s) o*L"(largo: 1.0 s) seg(n sea necesario, utilizando el
selector de la parte trasera del filtro de oscurecimiento automatico (véase |a fig.2a). Se recomienda el uso de un
retraso més corto con aplicaciones de soldadura por puntos y un retraso més largo con aplicaciones que utilizan
corrientes mds altas. Los retardos més largos también se pueden utilizar para soldaduras TIG con corriente baja,
y TIG / MIG / MAG pulsada.

Sensibilidad
La sensibilidad se puede establecer en “HI” (high) o “LO" (low) utilizando el selector de la parte trasera del
filtro de oscurecimiento automatico. La configuracion “Media-alta” es la configuracion normal para el uso
diario. El nivel de sensibilidad mdxima es adecuado para un trabajo con corriente de soldadura baja, TIG o
aplicaciones especiales. Es necesario un ajuste de sensibilidad més alto si a lente se enciende y se apaga. Si el
funcionamiento de! casco se ve alterado por el exceso de luz ambiental
o hay ofro equipo de soldadura cerca, utilice la configuracién “L0"
(véase la fig.2b). Como norma para unas prestaciones dptimas, se
recomienda ajustar la sensibilidad al maximo al principio y, luego,
reducir graduaimente, hasta que el filtro reaccione solo al flash de
la luz de soldadura y no se active innecesariamente debido a las
condiciones de luz ambientales (sol directo, luz artificial intensa, arcos
de soldadura cercanos, efc.).

Seleccidn de la opcidn de rectificado

Gire el boton selector a la posicion "Rectificado”, la funcion de
oscurecimiento automético estd desactivada para permitir una vision
clara para rectificar, Antes de reiniciar los trabajos de soldadura,
asegurese de que el filtro de oscurecimiento automatico vuelva al
modo de soldadura (véase la fig.1).

Ajuste de la mascara para mayor comodidad

La circunferencia total de la mascara puede ampliarse o reducirse
girando la perilla situada en la parte trasera. (Véase el ajuste "Y” de la
fig.3). Esto se puede hacer con el casco puesto para ajustar ka tension
adecuada de manera que el casco se mantenga firme en la cabeza sin
que esté demasiado apretado.

Si la méscara estd demasiado alta o demasiado baja, ajuste la correa
que pasa por encima de la cabeza. Para ello, suelte el extremo de la
banda sacando el pasador de blogueo de su orificio. Ajuste las dos
partes de la handa a un ancho mayor o menor seglin sea necesario y file
el pasador en el orificio més cercano. (Véase el ajuste “W" de la fig.3).

)
"%fmu“‘ fig. 2b
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Compruebe el ajuste de la mascara levantando y cerrando el casco unas
cuantas veces mientras lo lleva puesto. Si la mascara se mueve durante
la inclinacion, reajistela hasta que esté estable.

Ajuste de la distancia entre el casco y la cara

Paso 1: Afioje ka tuerca de bloqueo (véase "T" en la fig. 3) para ajustar
la distancia entre el casco y la cara en posicion baja.

Paso 2: Vuelva a apretar la tuerca de bloqueo cuando termine el

ajuste.
Ajuste de la posicion del angulo de vision

INCLINACION: EI ajuste de la inclinacién se encuentra en el lado
derecho del casco. Afloje la perilla derecha para tensar la mascara y

ESPECIFICACIONES TECNICAS

empuje el extremo superior de |a palanca de ajuste hacia afuera hasta EUROONE
que la lengleta de bloqueo se salga de las muescas. A continuacion, N° Modelo ADF600SLE
gire la palanca hacia delante o hacia atrds hasta la posicion de Clase Gptica 1/1/1/2
inclinacion deseada. El tope volverd a encajar automaticamente Area de vision 98.00 x 44.00 mm
cuando se suelte, bloqueando el casco en su posicion (véase la fig.4). .
e, e pEen fen infyd Tamafio del cartucho 110.00 x 90.00 x 9.00 mm

Ahora ya puede utilizar el casco. E oscurecimiento se puede ajustar . ;
duranis el uso reajustando o contrl cel potenciometro. Oscurecido de la lente Variable de 9a 13

Estado claro Matiz 3.5

Control de oscurecimiento Externo
TABLA DE OSCURECIMIENTO PARA SOLDADURA Sensores 2
| CORRIENTE DE ARCO (Amperios) Encendido/Apagado Automatico

Procesode | 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 Proteccion UV / IR Siempre hasta el matiz DIN 13
Soldadura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 Alimentaci6n Celdas solares, no requiere cambio de bateria

| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | Tiempo de cambio 1/16,000 s. de claro a oscuro a 55 °C
| smaw | [oTw] # [ 12 [ 13 [ Control de sensibilidad ajuste mediante selector

Tiempo de retraso (de
| MIG (WWH |}|]| 1 I 12 I 13 114 0scuro a claro) ( De 0.1 2 1.0 s mediante selector
| MG (ight) | ol 11 | 12 | 13| 1 [ Mado rectificado EXiEmo

TIG bajo amperaje nominal =10 amperios /DC; = 10 amperios /AC
| TiG, GTAW | [ o J1w| 1| 2] 13 | 1 C— s
| mag/co, | l1o|1n|12] 13 | 14 [15 L)

Temperatura de almacenaje -20 °C~+70 °C
E l1o[n[r]1]14]1s Soldadura con electrodo (DC y AC); TIG ( DC,DC Pulsada); TIG AC

(Pulsada), Excelente respuesta TIG de bajo amperaje; MIG/MAG; MIG/
l PAC | | 1 | 12 | 13 Rango de aplicacidn MAG Pulsada; Corte y soldadura por plasma; Rectificado; No para
soldadura laser ni para soldadura/corte con oxiacetileno
lpaw | |slo| 10|11 12 | 13 | 14 | 15 A Ta
NOTA: Anrobacio CE, EN176, EN 379, EN166, UKCA,
SMAW - Soldadura por arco de metal blindado MAG / CO, - Metal Gas Activo POOSECI ANSI Z87.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338.1, EAC
MIG (Heavy) - MIG sobre metales pesados SAW - Soldadura por arco semiautomatica
MIG (Light) - MIG en aleaciones ligeras blindada LISTA DE PARTES Y MONTAJE
TIG, GTAW - Soldadura por arco de gas PAG - Corte por arco de plasma
tungsteno PAW - Soldadura por arco de plasma ® ©
b i

MANTENIMIENTO
Sustituya la lente de proteccion delantera
Reemplace la lente de proteccién delantera si esta dafiada (agrietada, arafiada, manchada o picada).
Cologue un dedo en el resalte (C) en el borde inferior de la venta y flexione la ventana hacia delante
hasta que se salga de un borde (véase la fig.5).
Sustituya la lente de proteccion interna
si estd dafiada (agrietada, arafiada, sucia o picada).
Cambio del filtro de oscurecimiento automatico
(Véanse las figuras.5a y 5h).
Instalacion de un filtro de oscurecimiento automatico nuevo
Tome el filtro de oscurecimiento automatico nuevo y pase el cable del potenciémetro por debajo
del seguro de alambre antes de soltar el filtro de oscurecimiento en su marco en el interior del
casco. Baje el clip del seguro de alambre y asegure firmemente el borde delantero por debajo de las
lengiietas de sujecién como se ilustra en la fig. 5b.
Fije el potenciometro de dentro del casco con el eje sobresaliendo por el orificio. Empuje el selector Lista de piezas de E*

de oscurecimiento contra el eje.

Limpieza

Limpie el casco con un pafio suave. Limpie las superficies de los filtros de oscurecimiento automatico
con regularidad. No utilice soluciones de limpieza fuertes. Limpie los sensores y las celdas solares
con alcohol metilado y un pafio limpio y seque con un pafo sin pelusas.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

mrlwu:| REFERENCIA | DESCRIPCION |CdlI'I'IMD

1| wooooao73-1 | Badana

1

Lista de piezas
ARTICULD REFERENCIA DESCRIPCION CANTIDAD
A WOO0404085 Lente de | dedantera (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B WO00404066 Blindaje (Méscara de TMSLE) 1
C 'WDO0404067 Filtro de ull ico (ADFBDDSLE) 1
D WOO0404068 Lente de Interma (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E W000404069 Grupo méascara (incluyendo ka badana) 1

Q www.weldline.eu




ADVERTENCIA

 E| ADF solo se utilizara junto con la lente de la cubierta interior.

« | os protectores oculares contra particulas de alta velocidad que se usan sobre las gafas oftalmicas estandar pueden transmitir impactos, creando asi un peligro para el usuario.

* |os oculares de filtro mineral endurecido solo se deben utilizar junto con un soporte ocular adecuado.

« Si los simbolos F o B no son comunes al ocular y al marco, es el nivel inferior el que se asignara al protector de ojos completo.

« Si la letra de impacto seguida de la letra "T", puede usarla para proteccion contra particulas de alta velocidad a temperaturas extremas. Si la letra de impacto no es seguida por la
letra "T", solo debe usar el protector de ojos para la proteccion contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

* Recomendamos un uso por un periodo de 5 afios. La duracion del uso depende de varios factores, como el uso, la limpieza del almacenamiento y el mantenimiento. Con frecuencia
se recomiendan las inspecciones y el reemplazo si estd daiado.

« El producto cumple con la Directiva 2001/95/CE, el Reglamento (UE) 2016/425 y los Reglamentos sobre equipos de proteccion individual (Reglamento (UE) 2016/425 6: Disponible y
Norma 6: Disponible y Ley modificada) 2001, EN 175:1997 y EN 379:2003+A1:2009 requerido segtn lo promulgado en la ley del RUy enmendada, Anexo II.

« El usuario debe comunicarse con el representante de salud y seguridad para asegurarse de que las gafas personales le proporcionen la proteccion adecuada durante las
condiciones de trabajo.

 |os sensores deben mantenerse limpios y sin obstrucciones.

CALIFICACION

* La carcasa y el filtro de oscurecimiento automético estan marcados como corresponde. La clasificacion para la proteccion de los ojos y la cara es la siguiente: EN 166: 2001, EN
175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Organismos notificados:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Notified body number 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Approved body number 2571

Explicacién de los nimeros del filtro auto-oscurecible (ADF), modelo ADF600SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4;  N.° de matiz de claridad méxima

9:  N.° de matiz de oscuridad minima
13: N.° de matiz de oscuridad méxima
LE : identificacion del fabricante del filtro

clase optica

clase en funcién de la difusion de la luz

clase en funcién de las variaciones de la transmitancia luminosa

: clase en funcion de la dependencia del angulo de la transmitancia luminosa
379: nimero de la norma

LG ) [N ey

Marca en la pantalla, modelo TMALE: "LE EN 175 B CE". LE : identificacion del fabricante. EN 175: niimero de la norma. B: resistencia a impactos de fuerza media
Marcado en la lente de proteccion delantera: "LE 1 B CE". LE : identificacion del fabricante de la lente. 1 : clase dptica. B: resistencia a impactos de fuerza media
Marcado en la lente de proteccidn interior: "LE 1 B CE". LE : identificacion del fabricante de la lente. 1 : clase dptica. B: resistencia a impactos de fuerza media

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 e www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain




DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE

1. Equipos de proteccion individual (EPI):

Pantallas de soldadura EUROONE SERIES compuestas por:
- ADF : ADF600SLE
- Carcasa: TMIOLE
- Lentes de seguridad : W000404065 / W000404068

2. Nombre y direccion del fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espafia

3. La presente declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad exclusiva del fabricante:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espafia

4. Objeto de la declaracion: EUROONE SERIES

LOS GRAFICOS PUEDEN VARIAR

5. El objeto de la declaracion que se describe en el punto 4 es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la
Union Europea:

(UE) 2016/425  (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Referencias a las normas armonizadas pertinentes utilizadas, o referencias a las demas especificaciones técnicas, en
relacion con las cuales se declara la conformidad:

EN 379:2003 + A1:2009 «Requisitos esenciales segln el Anexo |l del Reglamento (UE) 2016/425»
EN 166:2001-04 «Requisitos esenciales segun el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»
EN 175:1997-08 «Requisitos esenciales segun el Anexo |l del Reglamento (UE) 2016/425»

7. El organismo o los organismos notificados:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Alemania

Numero de organismo notificado 0196

ha realizado el andlisis de tipo UE (médulo B) y ha expedido el certificado o los certificados de exploracién de tipo UE
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. EI EPI esta sujeto al procedimiento de evaluacion de la conformidad: [solo para EPI de categoria lll] Anexo Vill (médulo D)

9. Informacién adicional:

El equipo de proteccién individual cumple con las directivas y regulaciones europeas enumeradas si se usa y mantiene de acuerdo con
las instrucciones adjuntas, las leyes aplicables, las normas y las practicas de ingenieria razonables. Cualquier uso indebido y/o
modificacion invalidara esta declaracion.

Marie-Faustine CAMPS
Responsable de producto de accesorios y equipos de proteccion individual para la region EMEAR

Hecho en Barcelona el 4 de noviembre de 2022
Firmado en nombre y representacion de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Los nombres de marca Lincoln Electric y Equipment son propiedad de Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, EE. UU.
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

TURVAQHJEET - Lue ennen kayttoa

VARDITUS: Laitetta saavat kayttad vain patevdt ammattilaiset. Varmista, ettd vain pateva

ammattilainen tekee laitteen asennus-, kiyttd-, huolto- ja korjaustoimia. Lue tdmd

kasikirja huolella ja perehdy sen siséltoon ennen kuin kéytat laitetta. Tamén kdyttoohjeen
ohjeiden noudattamatta jattiminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman tai laitteen
vahingoittumisen. Lue seuraavien varoitusmerkkien selitykset ja perehdy niihin hyvin. Lincoln Electric
ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat koneen virheellisestd asennuksesta, virheellisesta kasittelysta
tai virheellisestd kaytdstd.

VAROITUS: Tdmd symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkildvahinkojen,
kuoleman tai timén laitteen vahingoittumisen vélttimiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen
ja kuoleman varalta.

LUE OHJEET JA PEREHDY NIHIN HYVIN: Lue ja siséiisti timé kiiyttoohje ennen faitteen kiyttoa.
Kaarihitsaus voi olla vaarallista. T&mén kéyttdohjeen ohjeiden noudattamatta jattminen voi
alheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman tai timén laitteen vahingoittumisen.
SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdé korkean jannitteen. Ald koske puikkoon,
maattopuristimeen tal tydkappaleeseen kun laite on kéynnissd. Eristd itsesi puikosta,
maattopuristimesta ja tyikappaleesta.

SAHKOLAITE: Katkaise sahkivirta sulakelaatikon katkaisimesta ennen laitteelle suoritettaviin
toimenpiteisiin ryhtymisti. Maadoita laite paikallisten maaraysten mulkaan,

SAHKOLAITE: Tarkista sybttokaapeli, pulkko ja maattopuristimen johdot séénndllisesti, Mikiili
havaitset eristevikoja, vaihda kaapelit valittmiist. Al aseta puikonpidinté suoraan hitsauspoydille,
1ai muuhun paikkaan, joka on kosketuksessa maatiopuristimeen, valokaaren vilttamiseksi.
SAHKD- JA MAGNEETTIKENTAT VOVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkdviman kulkiessa
Johtimen 1apl, muodostuu sdhki- Ja magneettikenttid (EMF). EMF-kentdt voivat héirita
sydamentahdistimia ja henkildn, jolla on syddmentahdistin, pitad neuvotella lagkarinsa kanssa
ennen latteen kayttoa.

9
Sk
c € CE-YHTEENSOPIVUUS: Témé laite téyttdd EU:n direkdiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: Direktiivin 2006/25/EY ja EN 12198-standardin
vaatimusten mukaisesti laite kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on kaytettava EN169-standardin
vaatimusten mukaista henkllénsuojainta, jonka suodattimen suojausaste on enintéén 15,

HOYRYT JA KAASUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsauksen aikana voi muodostua terveydelle
vaaraliisia hoyryjd ja kaasuja. Ald hengitd tillaisia hoyryd ja kaasuja. Naiden haitiojen
valttamiseksi on huolehdittava riittdvastd tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja
dyryt eivét joucu hengitysilmaan.
KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kéytd maskia, jossa on asianmukaiset suodatin- ja peitelevyt.
Ne suojaavat silmid Kipingiltd ja valokaariséteilt3 hitsauksen tai sen katselemisen aikana.
Kéyta sopivaa tulenkestavistd materiaalista valmistetiua vaatetusta suojataksesi itsesi ja
avustajasi ihoa palamasta. Suojaa muu henkilbkunta sopivalla syttymattdmalld suojalla ja
varoita heitd katsomasta kaareen ja altistumasta kaariséteilylle.
HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirrd kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidd sammutin kasilid. Hitsauskipindt ja hitsausprosessin alkana
muodostuvat kuumat materiaalit voivat helposti tydntyd pienistd halkeamista ja aukoista
viereisille alueille. Al hitsaa séiliitd, tynnyreitd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei iimassa
ole tulenarkoja tai myrkyllisi kaasuja. Ald koskaan kiyti laitetta, jos huoneessa on syttyvid
kaasuja, hilyryjd tai nesteita.
HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampdd. Kuumat pinnat ja
tydalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kéyta késineitd ja pinteja,
kun kosketat tai siimit materiaaleja tyalueella.
TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtaldhteeksi ympdristdon, jossa on lisddntynyt
sahkdiskun vaara.

¥
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Kéyttjin iholle mahdollisesti joutuvat materiaalit saattavat aiheuttaa allergisia reaktioita
herkille henkildille.

Tdmd ei ole turvakypdrd | Tdmd kypard on suunniteliv ainoastaan suojaamaan
hitsausprosessissa ilmeneviltd vaaroilta.

VAROITUS: Edelld mainittujen varoitusten tai kdyttiohjeiden noudattamatta jattdminen
voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

B =gk
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YLEISET ONGELMAT JA KORJAUSTOIMET

Epésdinndllinen tummennus-himmennys
Pashine on asetettu epéfasaisesti, ja silmien ja suodatinlinssien vélinen etdisyys on epétasainen
(aseta laite uudelleen etdisyyden tasaamiseksi).

Suodatin ei tummene automaattisesti tai se vilkehtii
(D Etummainen suojalinssi on likainen tai vaurioitunut (vaihda suojalinssi).
(@) Anturit ovat likaisia (puhdista anturien pinta).

(3 Hitsausvirta on liian matala (nosta virtaherkkyytts).

Hidas reagointiaika
Kayttdldmpétila on liian matala (813 kaytd alle -5 asteen ldmpdtiloissa).

Heikko nikyvyys

(@ Etummainen ja siséiosan suojalinssi ja/tai suodatin ovat likaisia (puhdista suojalinssi.
(@ Tilassa on liian véhan valoa.

(@ Tummuusnumero on asetettu virin (aseta tummuusnumero uudelleen).

(@ Tarkista, ettel etummaisen suojalinssin kalvo ole irronnut.

Hitsauskypara ei pysy paikoillaan
Laitetta ei ole asetettu padhdn oikein (aseta laite uudelleen).

HITSAUS EUROONE-KYPARALLA

Tummuusnumeron valinta
Valitse hitsausprosessin mukainen tummuusnumero asetusten "tummuustaulukon™ mukaisesti. Valitse
haluamasi tummuusnumero kéantdmalld tummuuden séatonuppia (ks. kuva 1).

Viiveajan valitseminen

Hitsaamisen loputtua katseluikkuna muuttuu automaattisesti tummasta takaisin vaaleaan; taméd
tapahtuu ennalta-asetetulla viiveelld, jonka tarkoituksena on kompensoida mahdollista hdikdistymistd
tybkappaleesta. Viive/reaktioaika voidaan asettaa arvoon “S" (lyhyt: 0,1 s) tai “L"(pitk&: 1,0 s)
mieftymysten mukaisesti, kdyttdmalla itsestddn tummuvan suodattimen takana olevaa saatolevyd
(ks. kuva 2a). On suositeltavaa kayttdd lyhempdd viivettd pistehitsauksessa ja pidempédd tilanteissa,
joissa kdytetddn voimakkaampaa virtaa. Pidempé&a viivetta voidaan kiyttdd myds matalavirtaisessa
TIG-hitsauksissa sekd TIG / MIG / MAG pulssihitsauksessa.

Herkkyys
Herkkyys voidaan asettaa arvoon “HI" (korkea) tai “LO" (matala) kéyttamalld itsestddn tummuvan
suodattimen takana olevaa sddtilevyd. “Keskikorkea" asetus on pdivittdiskdyttdon sopiva
normaali asetus. Suurin herkkyystaso on sopiva matalavirtaiselle hitsaustydlle, TIG-hitsaukseen tai
erityiskdyttton. Korkeampi herkkyystaso on tarpeen, jos suojalinssi valdhtelee. Jos kdyttdympdriston
liiallinen valo tai lhistdlld oleva toinen hitsauskone héiritsee
kypardn kayttha, kayt "LO"-asetusta (ks. kuva 2b). Parhaan
suorituskyvyn Iytdmisessa on suositeltavaa asettaa herkkyys
aluksi maksimiin Ja sitten sitd vdhennetddn asteittain,
kunnes suodatin reagoi ainoastaan hitsausvaloon eikd ilmene
hdiritsevaa vilkkumista, joka aiheutuu ympéristin valoisuudesta
(suora aurinko, voimakas keinotekoinen valaistus, |ahelld olevat
hitsivalokaaret jne.).

Hiontatilan valinta

Kddnnd sadtblevy "Grind”-asentoon (Hionta), jolloin
automaattinen tummumistoiminto kytkeytyy pois pdalta
mahdollistaen hyvan hiontandkyvyyden. Varmista ennen
hitsaustydn aloittamista, ettd automaattisestl tummuva
suodatin palautuu hitsaustilaan (ks. kuva 1).

Padhineen saitiminen kayttomukavuuden
parantamiseksi

Pédhineen ympérysmittaa voidaan suurentaa tai pienentdd
kédntimalld padhineen fakana olevaa nuppia. (ks. sditd ™Y
Kuvassa 3). Tamé onnistuu kypéran ollessa padssé, jolloin paahineen
kireys voiciaan asettaa sopivaksi ilman, ettd kypdrd kiristds liikaa.
Jos padhine on lilan korkealla tai liian matalalla, s8ada padn
yli kulkevaa hihnaa. Vapauta ensin nauhan pda painamalla
lukitustappi ulos nauhan reidstd. S3add nauha levedmmalle
tai kapeammalle ja kiinnitd lukitustappi lahimpaan reik3an. ks.
sadtd "W" kuvassa 3).
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Testaa péhineen istuvuus nostamalla kyparéd pari kertaa yids ja
alas. Jos padhine liikkuu nostamisen aikana, sdada sitd niin, ettd
@ pysyy paikoillazn.

Kypdrdn ja kasvojen vilinen etdisyyden
sdatdminen

Vaihe 1: Avaa lukitusmutteri (ks. "T" kuvassa 3), jotta voit siid
kypérdn ja kasvojen vlisen etdisyyden ala-asentoon.

Vaihe 2: Kiristd lukitusmutteri, kun s&té on valmis.

Nékymakulman saatdminen

KALLISTUS: Kallistussaati sijaitsee kypérdn oikealla puolella.
Liys44 oikeaa padhineen tiukkuusnuppia ja tyonnd saatovivun
padtyd ulospdin, kunnes vivun pysdytyskieleke peruuttaa
lovet. Kierra sitten vipua eteenpdin tai taaksepdin haluttuun
kallistusasentoon. Pysdytyskieleke kytkeytyy pddlle taas, kun
kypéra vapautetaan lukitusta asennosta (ks. kuva 4).

Voit nyt aloittaa kypérdn kéytén. Tummuutta voidaan saatad

kiyttin aikana sadtdmalla potentiometria.
HITSAUKSEN TUMMUUSKAAVIO
[ '  VALOKARIVIRTA (8)
Menetelma 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

I
EE [oJw] [ 12 [ 13 [
| MG (raskas)] ol 1 [ 12 [ 13 [e
| MIG (kewyt) | ol 11 [ 12 [ 3] 14 ]»
| Ti6, GTAW | | o Jw] n [ 2] 13 | u
| mag/co, | [0 @ [ 1]
[saw | [w0]1n]12]1[14]1s
[pac | [ 1 | 1 | 13
[paw | [8o 10|11 12 [ 13 ] |15
HUOMAUTUS:
SMAW - Shielded Metal Arc Welding, SMAW- MAG / CO5 - Metal Active Gas, MAG-hitsaus
hitsaus SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding,

SAW-hitsaus
PAC - Plasmaleikkaus
PAW - Plasmahitsaus

MIG (raskas) - raskasmetallien MIG-hitsaus
MIG (kevyt) - kevytmetalliseosten MIG-hitsaus
TIG, GTAW - Gas Tungsten Arc Welding, TIG-hitsaus

HUOLTO

Vaihda etummainen suojalasi
Vaihda vaurioitunut (haljennut, naarmuuntunut tai likainen) suojalasi. Aseta sormi tai peukalo ikkunan
alareunassa olevaan aukkoon ja taita ikkunaa yldspdin, kunnes se irtoaa toisesta reunasta (ks. kuva 5).

Vaihda sisdinen suojalasi
Jos vaurioitunut (haljennut, naarmuuntunut tai likainen).

Automaattisesti tummuvan suodattimen vaihtaminen
{ks. kuvat 5a ja 5b).

Uuden automaattisesti tummuvan suodattimen asettaminen

Ota automaattisesti tummuva suodatin ja vie potentiometrin johto metallisangan alta, ennen kuin
asetat suodattimen kypérdn sisélld olevaan Kiinnityskehykseen. Paina metallisankaa alaspdin ja
varmista, ettd sangan etureuna pysyy kunnolla kiinnityskorvakkeiden alla kuvan 5b mukaisesti.

Aseta tummuuspotentiometri kypérén sisdpuolelle niin, ettd varsi tulee ulos reidstd. Paina
tummuuden sééténuppi varteen.

Puhdistus

Puhdista kypdrd pyyhkimdlli se pehmedllda kankaalla. Puhdista automaattisesti tummuvan
suodattimen pinnat sd&nnllisesti. Ald kaytd voimakkaita puhdistusaineita. Puhdista anturit ja
aurinkokennot denaturoidulla alkoholilla ja puhtaalla liinalla ja kuivaa nukkaantumattomalla liinalla.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

TEKNISET TIEDOT

EURDONE
Malli nro. ADF&00SLE
Optinen luokka 1111172
Nakyvyysala 98,00 x 44,00 mm
Patruunan koko 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
Linssin tummuus Séddettavissa 9 - 13
Valotila Tummuus 3,5
Tummuuden saato Ulkoiset
Anturit 2
On/0ff Automaattinen
UV-/IR-suojaus Suojauskerroin jopa DIN 13 kaikissa olosuhteissa
Virtaldhde Aurinkokennot, ei paristojen vaihtoa
Siitymaaika 1/16,000 s. valolta pimedén 55 °C
Herkkyyden st sddth sddténupista
Emn;?;nnetusm 0,1 - 1,0 s sédtdnupista
Hiontakayttd Ulkoinen
Matalat TIG-ampeeriarvot =10 A/DC; = 10 A/AC
Kéyttéldmpitila -5°C ~ +55 °C
Séilytyslampdtila -20°C ~ +70°C
Puikkohitsaus (DC&AC), TIG ( DC,DC Pulse), TIG AC (Pulse),
p— Erinomainen matalien ampeeriarvojen TIG-hi , MI
Khyitiaovaliukeet MAG, MIG/MAG Puis, Pﬁ:semg"ausihit;m:uu:s:ﬁm, Ew
laserhitsaukseen eikd kaasuhitsaukseen/-leikkaukseen
TAKUU 1 vuosi
Hyvaksynta CE, EN17b, EN 379, EN166, UKCA,

Varaosaluettelo, E*
KOHTA|  vimE

| Kuvaus |Lkm

ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

VARAOSALUETTELO JA KOKOONPANO

=
(o]

1 |Wo00404073-1| Hikinauha | 1

Varaosaluettelo
KOHTA VIITE KUVAUS LKM
WO000404065 Etummainen suojalasi (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B WO000404066 Kuori (hitsausmaski TMALE) 1
c W000404067 Automaattisesti tummuva suodatin (ADF600SLE) 1
WO000404068 Siséosan suojalasi (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E* WO000404069 Péghineen kokoonpano (sis. hikinauha) 1
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VAROITUS

* ADF: t4 saa kayttdd vain sisdpuolisen peitelevyn kanssa.

* Silmédsuojaimet suurta nopeutta vasten kaytettédvien silmélasien yli kulkevien silmien suojaamiseksi voivat valittad vaikutuksia ja aiheuttaa siten kayttdjan vaaraa.

* Karkaistua mineraalisuodattimen silmaé saa kéyttdd vain sopivan tukisolmun yhteydessa.

* Jos symbolit F tai B eivit ole yhteisid seka silmadn ettd kehykseen, se on alempi taso, joka on osoitettava taydelliselle silmésuojukselle.

* Jos iskuteksti, jota seuraa kirjain "T", voit kéyttda sitd suojaamassa suuria nopeuksia hiukkasilta &drimmaisissa lampotiloissa. Jos isku kirjainta ei seuraa kirjaimella "T", kéyta vain
silmésuojaa, joka suojaa suuria nopeuksia vastaan huoneenlammassa.

* Suosittelemme kéyttdméaan 5 vuoden ajan. Kéyton kesto riippuu useista tekijdistd, kuten kéytto, varastointi ja huolto. Usein tarkastuksia ja vaihtoa, jos se on vaurioitunut, on
suositeltavaa.

* Tuote noudattaa direktiivid 2001/95/EY, asetusta (EU) 2016/425 ja henkilékohtaisia suojavarusteita koskevia méardyksid (asetus (EU) 2016/425 6: Saatavilla ja Standardi 6:
Saatavilla ja muutettu laki) 2001 , EN 175:1997 ja EN 379:2003+A1:2009 vaaditaan Yhdistyneen kuningaskunnan laissa séddetyn ja muutetun liitteen Il mukaisesti.

* Kayttdjdn on otettava yhteytté terveyteen ja turvallisuuteen liittyvdan edustajaan varmistaakseen, ettd héanella on asianmukainen suoja henkildkohtaisilla silmélasienneolosuhteilla.

* Anturit tulisi pitdd puhtaina ja esteettomina.

MERKINNAT
» Kuori ja pimeé suodatin on merkitty vastaavasti. Silmien- ja kasvonsuojainten luokitus on EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009 mukainen.

limoitetut elimet:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - limoitetun elimen numero 0196 (Suojus)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Hyvaksytty laitos numero 2571

ADF-merkinndn selitys, Malli ADF600SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  tummuusasteikon numero 1:  optinen luokka

9:  kirkkaimman tummennetun tilan asteikon numero 1:  valon hajonta

13: tummimman tilan asteikon numero 1:  tummuusasteen muutokset

LE : suodattimen valmistajan tunniste 2. tummumisen suuntariippuvuus
379: standardin numero

Merkint suojuksessa, Malli TMOLE: "LE EN 175 B CE". LE : valmistajan tunniste. EN 175: timén standardin numero. B: keskivoimakkaan iskun kestavyys
Merkintd etusuojan linssissd: "LE 1 B CE". LE : linssin valmistajan tunniste. 1 : optinen luokka. B: keskivoimakkaan iskun kestdvyys
Merkinta sisésuojan linssissa: "LE 1 B CE". LE : linssin valmistajan tunniste. 1 : optinen luokka. B: keskivoimakkaan iskun kestdvyys

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (]

Ctra. Laurea Mir6 396-398 =, www.weldline.eu
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




EU-VASTAAVUUSVAKUUTUS

1. Henkilésuojaimet:

Hitsauskyparat EUROONE SERIES, johon kuuluu:
- ADF : ADF600SLE

- Kuori : TMILE

- Suojalasit : W000404065 / W000404068

2. Valmistajan nimi ja osoite:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. Tama vastaavuusvakuutus annetaan vain valmistajan vastuulla:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. limoituksen kohde: EUROONE SERIES

PIIRROKSET VOIVAT VAIHDELLA

5. Kohdassa 4 kuvatun vakuutuksen kohde on EU:n yhdenmukaistamislainsaddannon mukainen:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Viittaukset asiaankuuluviin kdytettyihin yhdenmukaistettuihin standardeihin tai viittaukset muihin teknisiin tietoihin, joiden
osalta vaatimustenmukaisuus osoitetaan:

EN 379:2003+A1:2009 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”
EN 166:2001-04 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”
EN 175:1997-08 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”

7. limoitetut laitokset:

DIN CERTCO Geselischaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Germany

limoitetun laitoksen numero 0196

Suoritti EU-tyyppitarkastuksen (moduuli B) ja antoi EU-tyyppitarkastustodistukset

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADFE600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. Henkilosuojaimiin sovelletaan vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelya: [vain luokan lll henkilosuojaimet] Liite VI
(moduuli D)

9. Lisétietoja:

Henkilésuojaimet noudattavat luetteloituja EU-direktiiveja ja -asetuksia, jos niita kaytetdan ja huolletaan litteené olevien ohjeiden,
sovellettavien lakien, standardien ja hyvien suunnittelukaytantjen mukaisesti. Kaikki vaarinkaytokset ja/tai mahdolliset muutokset
mitatéivat tdman ilmoituksen.

Marie-Faustine CAMPS
Lisdvarusteiden ja henkildsuojainten tuotepaillikké EMEAR

Barcelonassa 4. Marraskuu 2022
Allekirjoittanut seuraavan osapuolen puolesta: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric ja laitteiden nimibréndit ovat Lincoln Electric Companyn, 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA, omaisuutta.
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

MESURES DE SECURITE - Lire avant utilisation

c DANGER : L'installation, I'utilisation et la maintenance ne doivent étre effectuées que par
des personnes qualifiées. Lire attentivement ce manuel avant d'utiliser cet équipement.
Lisez attentivement ce manuel avant d'utiliser I'équipement. Le non-respect des mesures

de sécurité peut avoir des conséquences graves : dommages corporels qui peuvent étre
fatals ou endommagement du matériel. Lire attentivement la signification des symboles de sécurité
ci-dessous. Lincoln Electric décline toute responsabilité en cas d'installation, d'utilisation ou de
maintenance effectuée de maniére non conforme.

DANGER : Ce symbale indique que les consignes de sécurité doivent étre respectées pour

éviter tout risque de dommage corporel ou d'endommagement du poste. Protégez-vous et
égez les auires.

LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS : Lisez attentivement ce manuel avant d'utiliser

I'équipement. Le soudage peut étre dangereux. Le non-respect des mesures de sécurité

84| | peut avoir des conséquences graves : dommages corporels qui peuvent étre fatals ou

endommagement du matériel.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL : Les équipements de soucage générent de fa haute

tension. Ne jamais toucher |'électrode, la pince de soudage ou les piéces 4 souder branchées

lorsque I'appareil est allumé. S'isoler de I'électrode, la pince de masse et des pigces a souder.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Coupez I'alimentation du poste a I'aide du
disjoncteur du coffret & fusibles avant toute intervention sur la machine. Effectuez I'installation
électrique conformément a la réglementation en vigueur.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Vérifiez réguliérement I'état des cébles électrode,
d'alimentation et de masse. S'ils semblent en mauvais état, remplacez-les Immédiatement.
Ne posez pas le porte-électrode directement sur 1a table de soudage ou sur une surface en

contact avec la pince de masse afin d'éviter tout risque d'incendie.

LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES PELVENT DANGERELX : Tout courant
électrique passant par un conducteur génére des champs électriques et magnétiques (EMF).
Cewx-ci peuvent produire des interférences avec les pacemakers. || est donc recommandé aw
soudeurs porteurs de pacemakers de consulter leur médecin avant d'utiliser cet équipement.

CONFORMITE CE : Cet équipement est conforme aux Directives Européennes.

RAYONNEMENT OPTIQUE ARTIFICIEL : Conformément aux exigences de la directive 2006/25/
CE et de la norme EN 12198, cet éguipement est classé en catégorie 2. Cela rend obligatoire
le port d*équipements de protection individuelle (EP) avec filtre de niveau de protection 15
maximum conformément & la norme EN169.

FUMEES ET GAZ PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le soudage peut produire des fumées et des
5| gaz dangereux pour a santé. Eviter d'inhaler ces fumées et ces gaz. Evitez de les respirer
et utilisez une ventilation ou un systéme d'aspiration pour évacuer les fumées et les gaz de
la zone de respiration.

LES RAYONNEMENTS DE L'ARC PEUVENT BRULER : Utilisez un masque avec un filtre
approprié pour protéger vos yeux contre les projections et les rayonnements de l'arc
lorsque vous soudez ou regardez souder. Portez des vétements appropriés fabriqués avec
des matériaux résistant durablement au feu afin de protéger votre peau et celle des autres
personnes. Protégez les personnes qui se trouvent & proximité de 'arc en leur fournissant

des écrans ininflammables et en les avertissant de ne % ﬁ@er I'arc pendant le soudage.
LES ETINCELLES DUES AU SOUDAGE PEUVENT ER UN INCENDIE OU UNE
EXPLOSION : Eloigner toute matiére inflammable de la zone de soudage et s'assurer qu'un
extincteur est disponible & proximité. Les étincelles et les projections de soudage peuvent
aisément atteindre des zones voisines via de petites fissures ou ouvertures. Ne pas souder
pas sur des réservoirs, fiits, containers ou autres matériaux avant d'avoir vérifié qu'ils ne
contiennent pas de vapeurs inflammables et que I'opération ne générera pas de vapeurs
toxiques. Ne jamais utiliser cet éguipement dans un environnement ol sont présents des gaz
inflammables, des vapeurs ou liquides combustibles.
LES MATERIAUX SOUDES SONT BROLANTS : Le soudage génére de la rés haute chaleur. Les
surfaces chaudes et les matériaux dans les aires de travail peuvent &tre a I'origine de brillures
graves, Utilisez des gants et des pinces pour toucher ou déplacer les matériaux,

SECURITE : Cet équipement est congu pour foumir de I'énergie élecirique destinée 2 des opérations
de soudage effectuées dans des environnements presentant un risque accru d'électrocution.

S'ils entrent en contact avec la peau, certains matériels peuvent provoquer des réactions
allergigues pour les individus sensibles.

Ceci n'est pas un casque de sécurité ! Ce casque n'a &té congu que pour protéger contre les
risques des processus de soudure.

DANGER : Des blessures graves peuvent survenir si I'utilisateur ne respecte pas les
avertissements mentionnés ci-dessus et/ou n'observe pas les instructions d'utilisation.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

PROBLEMES COMMUNS ET SOLUTIONS

Atténuation irréguligre de I'obscurcissement

Le casque a été réglé de maniére inégale et la distance entre les yeux et le verre du filtre est indgale (Régler le casque
pour réduire la différence par rapport au filtre).

Le filtre d'obscurcissement automatique ne s'assombrit pas ou clignote

(L Le verre de protection avant est sale ou endommagé (remplacer le verre de protection).

{2 Les capteurs sont sales (Nettoyer la surface des capteurs).

(3 Le courant de soudage est trop faible (Régler le niveau de sensibilité & un niveau supérieur).

Réponse lente
La température de fonctionnement est trop basse (Ne pas utiliser & des températures inférieures a -5 °C ou 23 °F).
Mauvaise visibilité

(D Le verre de protection avant / intérieur et / ou le filtre est sale (Remplacer le verre).
@ La lumidre ambiante est insuffisante.

(@ Le numéro de teinte n'est pas réglé correctement (Régler le numéro de teinte).

(@ Contrdler le retrait éventuel du film sur le verre de protection avant.

Le masque de soudage glisse
La casque est mal réglé (Régler & nouveau le casque).

SOUDAGE A L'AIDE DU MASQUE EUROONE
Sélection du niveau de teinte

Sélectionner le niveau de teinte requis en fonction du procédé de soudage utilisé en consultant le « Tableau guide des
feintes » ci-tlessous pour les réglages. Toumer le houton de réglage de teinte sur le numéro de teinte désiré (Voir fig.1).

Sélection du temps de retard

Lorsque la soudure prend fin, la fendtre de visualisation repasse de sombre a claire mais avec un retard prégtabli
pour compenser I'éventuelle rémanence sur 1a piéce & fravailler, Le temps de retard / réponse peut étre réglé sur
« 5 » (court : 0,1 sec.) ou “L” {long : 1,0 sec.) car vous devez utiliser le bouton de cadran infini & |'arriére du fittre
d'obscurcissement automatique (Voir fig. 2a). Il est recommandeé d'utiliser un retard plus court avec les applications de
soudure par points et un retard plus long avec des applications utilisant des courants plus élevés, Des retards plus longs
peuvent également étre utilisés pour une soudure TIG & courant faible et des soudures TIG / MIG / MAG & impulsions.

Sensibilité
L sensibilité peut étre réglée & “HI" (Blevée) ou “LO" (hasse) en utilisant fe bouton de cadran infini & I'arriére du
filtre d'obscurcissement automatigue. Le réglage "Moyennement haut" est le réglage normal pour une ufilisation
guotidienne. Le niveau de sensibilité maximum est approprié pour un travail a faible courant de soudage, une soudure
TIG ou des applications spéciales. Un réglage de sensibilité plus levé est nécessaire si le verre clignote. Lorsque
le fonctionnement du masque est perturbé par une fumiére ambiante
EXCessive, ou un aufre poste & souder & proximité, utiliser le réglage
« L0 » (Voir fig. 2b). En régle générale, pour des performances optimales,
il est recommandé de régler |a sensibilité au maximum au début et ensuite
e a réduire progressivement, jusqu'a ce que le filtre réagisse uniquement
& la lumiére de soudage et sans déclenchements intempestifs génants dus
aux conditions de la lumiére ambiante (lumiére du soleil directe, lumigre
artificielle intense, arcs de soudeurs voisins, efc.).

Sélection de I'option meulage

Toumer le bouton de réglage sur la position « Grind =, la fonction
d'obscurcissement automatique est désactivée, permettant d'obtenir une
vue dégagée pour meuler, Avant de reprendre les travaux de soudage,
s'assurer que le filtre d'obscurcissement automatique repasse en mode
soudage (Voir fig.1).

Réglage du casque pour un confort maximal

La circonférence totale du casque peut étre agrandie ou réduite en toumant
e bouton & I'arrire du casque. (Voir réglage « Y » en fig.3). Cela est possible
lors du port du masque et permet de régler ka bonne tension pour maintenir
le masque fermement sur la téte sans qu'il ne soit trop semé.

Si le casque est trop haut ou trop has sur a téte, régler la sangle qui
passe au-tessus de [a téte, Pour ce faire, retdcher l'extrémité de la bande
en poussant |'ergot de verrouillage hors du trou dans la bande. Glisser les
deux sections de la bande & une largeur plus ou moins grande selon le Lo
besoin et pousser 'ergot de verrouillage dans le trou le plus proche. (Voir %
réglage « W » en fig.3).

i
IB‘L& fig. 2b
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Tester le réglage du casque en soulevant et en fermant le masque & plusieurs
reprises tout en le portant. Si e casque bouge pendant |'inclinaison, le régler 2
noUVeaLl jusqu'a ce qu'il soit stable.

Réglage de la distance entre le masque et le visage
Etape 1 : Desserrer le contre-6crou (voir « T » en figure 3) pour régler la
distance entre le masque et le visage en position basse.

Ftape 2 : Resserrer le contre-écrou une fois le réglage terming.

Réglage de la position de I'angle de vue
INCLINAISON : Le réglage de I'inclinaison est situé sur le coté droit du g fig. 3
masque. Desserrer le bouton de tension droit du casque et pousser
I'extrémité supérieure du levier de réglage vers |'extérieur jusqu'd ce
que 12 languette de butée du levier se libére des crans. Tourner ensuite
le levier vers I'avant ou vers I'arridre jusqu'a la position d'inclinaison
souhaitée. La butée s'enclenche & nouveau automatiguement en reléchant
le verrouillage du masque en position (voir fig.4).

Vous étes désormais prét & utiliser le masque. La nuance peut éfre réglée
en cours d'utilisation en réinitialisant la commande du potentiométre.

TABLEAU DE TEINTE POUR SOUDAGE

INTENSITE ARC (Ampéres)

Procédéde | 0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
soudage 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

Ll
| swaw | [o 1] n | 12 [ 13 |4
| M6 flourd) | ol 11 | 12 | 13 |u4
| MiG (éger) | ol 11 | 12 | 138 | 4 |15
| Ti6, GTAW | | o Jwof n | 12| 13 [ 1
[ mag/co, | [wo[n]2] 13 [ 1 [
[saw | [o]n]w2]n]u]rs
N [ n | 12 ] 13
[paw | [sfof 0] 2 [ 13 [ 14 [t
REM. :

SAEE - soudage & I'arc & |'électrode enrobée
MIG (Lourd) - MIG sur métaux lourds

MIG (Léger) - MIG sur alliages légers

TIG, GTAW - Soudage a |'arc a électrode
tungsténe

ENTRETIEN

Remplacer le verre de protection avant

Remplacer le verre de protection avant s'il est endommagé (fissuré, raillé, souillé ou piqué). Placer le doigt ou le
pouce dans I'encoche située sur le bord inférieur du verre et fléchir le verre vers le haut jusqu'a ce qu'il se détache
d'un bord (voir fig.5).

Remplacer le verre de protection intérieur

S'il est endommageé (fissuré, rayé, souillé ou pigué).

Remplacement du filire d'obscurcissement automatique

(Voir fig.5a et 55).

Installation du filtre d'obscurcissement automatique neuf

Prendre le filtre d'obscurcissement automatique neuf et passer le céble du potentiométre sous la boucle avant de placer

le filtre d'obscurcissement automatique dans son réceptacle a l'intérieur du masque. Rabatire la houcle métallique et
veiller & ce que son bord avant soit correctement retenu sous les pattes comme illustré en fig. 5b.

Fixer le potentiométre & I'intérieur du masque avec I'axe en saillie & travers le trou. Pousser le bouton de réglage des
teintes sur I'axe.

MAG / CO, - Metal Active Gas

SAW - Soudage a I'arc semi-automatique
PAC - Découpe & I'arc au plasma

PAW - Soudage & |'arc au plasma

Nettoyage

Nettoyer le casque en |'essuyant avec un chiffon doux, Nettoyer réguligrement les surfaces du fittre d'obscurcissement
automatique. Ne pas utiliser de solutions de nettoyage trop fortes. Nettoyer les capteurs et les cellules solaires avec une
solution d'alcool dénaturé et un chiffon propre, puis essuyer & sec avec un chiffon non pelucheux.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

EUROONE
Madéle n. ADF600SLE
Classe optique 1/141/2
Surface de visualisation 98,00 x 44,00 mm
Taille de la cartouche 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
Teinte du verre 9-13 variable
Etat clair Teinte 3.5
Réglage de la teinte Extérieur
Capteurs 2
Marche/arrét Automatique
Protection UWIR Jusqu'a la teinte DIN 13 en permanence

Alimentation électrique

Cellules solaires, aucun remplacement de pile

Temps de commutation

1/16,000 s. de clair & foncé 4 55 °C

Réglage de la sensibilité

réglage a bouton de cadran infini

;ecrll'f; s 0,1-1,0 s par bouton de cadran infini
Mode de meulage Extérieur
mﬁﬁé nomingle TiE =10 ampéres /DC ; = 10 ampéres /AC
Température de 3 u
fonctionnement -5 °C~+55°C
Température de stockage -20 °C~+70 °C
Soudage a I'électrode (DC&AC) ; TIG (impulsion DC, DC) ; TIG AC
Plage d'application (Impulsion), Excellente réponse TIG & faible intensité ; MIG/MAG ;

Impulsion MIG/MAG ; Découpe/soudage plasma ; Meulage ; Non
adapté au laser ou au soudage/découpe oxyacétylénique
GARANTIE 1an
CE, EN17b, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Approbation

NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES ET MONTAGE
® ® © ®

Nomenclature des piéces
détachées E *

ARICLE|  REFERENGE | DESCRITION | oTE
Bande anti-
1| Wooo4p4073-1
‘ | transpirante ‘
Nomenclature des piéces de
rechange
ARTICLE REFERENCE DESCRIPTION art
A WOD0404065 Verre de protection avant (111,8<91.0x1.5 mm) 1
B WODDADADGS Casque (masque de soudapgs TMBLE) 1
c WODDADA067 Fitre d (ADFBOOSLE) 1
D WOD0404068 Verre de protection intériewr (85.9x47.21.0 mm) 1
Montage casque

E e (¥-compris bande anti-transpirante) 1
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DANGER

* e chargeur automatique de documents ne doit étre utilisé qu'avec la lentille de protection intérieure.

* |es protections oculaires contre les particules & haute vitesse portées par-dessus des lunettes ophtalmiques standard peuvent transmettre des chocs, créant ainsi un danger pour
le porteur.

 Les oculaires & filtre minéral durci ne doivent étre utilisés qu'avec un oculaire a dos approprié.

* Si les symboles F ou B ne sont pas communs a |a fois & I'oculaire et & la monture, c'est le niveau inférieur qui doit &tre attribué a la protection oculaire compléte.

« Si la lettre d'impact est suivie de la lettre "T", vous pouvez I'utiliser pour vous protéger contre les particules a haute vitesse et & des températures extrémes. Si la lettre d'impact
n'est pas suivie de la lettre "T", vous ne devez utiliser le protecteur oculaire que pour la protection contre les particules a haute vitesse a température ambiante.

* Nous recommandons une utilisation pour une période de 5 ans. La durée d'utilisation dépend de divers facteurs tels que |'utilisation, le nettoyage, le stockage et la maintenance.
Des inspections fréquentes et le remplacement s'il est endommagé sont recommandés.

* Le produit est conforme & la directive 2001/95/CE, au réglement (UE) 2016/425 et aux réglements d'équipements de protection individuelle (Réglement (UE) 2016/425 tel qu'introduit dans
la loi britannique et d) et aux normes harmonisées / désignées EN 166 : 2001, EN 175:1997 et EN 379:2003+A1:2009 nécessaires tels qu'introduits dans la loi britannique et modifiés, Annexe II.

| 'utilisateur doit contacter le représentant de la santé et de la sécurité pour s'assurer que les lunettes de protection personnelles lui assurent une protection adéquate pendant les
conditions de travail.

o Les capteurs doivent rester propres et non obstrués.

MARQUAGE

= La coque et le filtre d'obscurcissement automatique sont marqués en conséquence. La classification pour la protection des yeux et du visage est conforme aux normes EN 166:
2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Entités notifiées :
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numéro de I'entité notifiée 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Autorité de certification no 2571
Explication relative au marquage ADF, Modéle ADFG600SLE : CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: indice de I'état clair 1

9: indice de |'état foncé le moins prononcé 1

13 indice de I'état foncé le plus prononcé 1: classe de variation de transmission lumineuse

LE : identification du fabricant de filire 2: classe de dépendance angulaire de transmission lumineuse
379 : numéro de la norme

classe optique
classe de diffusion de la lumigre

Marquage sur |'écran, Modéle TMOLE : « LE EN 175 B CE». LE : identification du fabricant. EN 175 : numéro de cette norme. B : résistance a un impact d'énergie moyenne.
Marquage sur la lentille de capot avant : "LE 1 B CE". LE : identification du fabricant de la lentille. 1 : classe optique. B : résistance & un impact d'énergie moyenne.
Marquage sur la lentille de capot intérieur : "LE 1 B CE". LE : identification du fabricant de la lentille. 1 : classe optique. B : résistance a un impact d'énergie moyenne
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DECLARATION DE CONFORMITE UE

1. Equipement de protection individuelle (EPI) :

Casques de soudage EUROONE SERIES avec:

- Filtre auto-obscurcissant (ADF, Auto-Darkening Filter) : ADF600SLE
- Coque : TMOLE

- Verres de sécurité : W000404065 / W000404068

2. Nom et adresse du fabricant :
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

3. Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant :

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

4. Obijet de la déclaration : EUROONE SERIES

LES ILLUSTRATIONS PEUVENT VARIER

5. L'objet de la déclaration décrit au point 4 est conforme 2 la législation d’harmonisation de I’'Union en vigueur :

(UE) 2016/425  (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Reférences aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou références aux autres spécifications techniques pour
lesquelles la conformité est déclarée :

EN 379:2003+A1:2009 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du réglement 2016/425/UE »
EN 166:2001-04 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du reglement 2016/425/UE »
EN 175:1997-08 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du reglement 2016/425/UE »

7. l'organisme notifié ou les organismes notifiés :

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Allemagne

Numéro d'organisme notifié 0196

a/ont réalisé un examen de type UE (Module B) et délivré le ou les certificats d’examen de type UE
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADFE00SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. [I'EPI est soumis a la procédure d’évaluation de la conformité : [uniquement pour les EPI de catégorie llI] Annexe VIl
(Module D)

9. Informations complémentaires :

L'équipement de protection individuelle est conforme aux directives et réglementations européennes répertoriées s'il est utilisé et
entretenu conformément aux instructions, lois, normes et pratiques d'ingénierie en vigueur ci-jointes. Toute utilisation abusive et/ou toute
modification rend cette déclaration nulle.

Al

]

Marie-Faustine CAMPS
Responsable produits Accessoires et équipement de protection individuelle EMEAR

Fait a Barcelone le 4 Novembre 2022
Signé pour et au nom de : LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric et les marques des équipements appartiennent 4 la société Lincoln Electric 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, Etats-Unis
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

Avvertenze di sicurezza - Leggerle prima dell'uso

AVVERTENZA: Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato.
ﬁ:! Assicurarsi che tutte le procedure di installazione, uso, manutenzione e riparazione
vengano esequite solamente da personale qualificato. Leggere e comprendere questo
manuale prima di far funzionare la macchina. La mancata osservanza delle istruzioni di questo
manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni alla macchina. Leggere e
comprendere le spiegazioni seguenti sui simboli di avvertenza. Lincoln Electric non si assume alcuna
responsabilita per danni conseguenti a installazione non corretta, incuria o utilizzo anomalo.
AWERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni per evitare seri infortuni,
anche mortali, alle persone o danni a questa macchina. Proteggete voi stessi e gli altri dalia
possibilita di seri infortuni anche mortali.
LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere e comprendere questo manuale prima
di far funzionare la macchina. La saldatura ad arco pud presentare dei rischi. La mancata
[ | osservanza delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle
) persone o danni alla macchina.
= LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E' MORTALE: Le macchine per saldatura generano tensioni
—a, | elevate. Non toccate I'elettrodo, il morsetio di massa o pezzi da saldare collegati alla
} macchina quando la macchina & accesa. Mantenetevi isolati eletiricamente da eletirado,
morsetio e pezzi collegati a questo.
j\ MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Togliere I'alimentazione con I'interuttore ai

fusibili prima di svolgere operazioni su questa macchina. Mettere la macchina a tea secondo

le normative vigenti,

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Ispezionare periodicamente i cavi di

alimentazione, all'eletirodo e al pezzo. Se si risconfrano danni all'isolamento sostituire

?\ immediatamente il cavo. Non posare la pinza portaeletirodo direttamente sul banco di
saldatura o gualsiasi aftra superficie in contatto con il morsetto di massa per evitare un

i

|_innesco involontario dell'arco.

| CAMP! ELETTRICI E MAGNETIC! POSSONO ESSERE PERICOLOSI: Il passaggio di comente
eletirica in un concuttore produce campi elettromagnetici. Questi campi possono interferire
con alcurl ca'dmtmolaton {"pacerrd&ef'} e i mldatcn con un calﬁlostlmlmre devono

CONFORMITA CE: Questa macchina & conforme alle Direttive Europee.

RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI: Conformemente a quanto prescritto nella Direttiva

2006/25/CE ed alla Norma EN 12198, I'apparecchiatura & di categoria 2. Si rende obbligatoria

I' a.dumne di Dlsposm'u'i di Prateziune hdwlduale (DPI) con graco dI protezione del filtro fino ad
a EN16

) FIMIEG&SP{}SSONOESSEFIE PEHIGOLDSI lasaldatura punprudjraﬁjmlagasdmma]la
salute. Evitate di respirare questi fumi e gas. Per evitare il pericolo I'operatore deve dispome
di una ventilazione o ci un'estrazione di fumi e gas che Ii allontanino dalla zona in cui respira.

| RAGGI EMESSI DALL'ARCO BRUCIAND: Usate una maschera con schermatura adatta a
proteggervi gli occhi da spruzzi e raggi emessi dall'arco mentre saldate o osservate la
& | saldatura. Indossare indumenti adatti in materiale resistente alla fiamma per proteggere il
s corpo, sia vostro che dei vostri aiutanti. Le persone che si trovano nelle vicinanze devono
essere protette da schamlahjra aclana non infiammabili, e devono essere avvertite di non

uardare I'arco e di non

GLI SPRUZZI DI SALDATURA POSSOND PROVOCARE INCENDI O ESPLOSIONI: Allontanare
dall'area di saldatura quanto pud prendere fuoco e tenere a portata di mano un estintore.
Gli spruzzi o altri materiali ad alta temperatura prodotti dalla saldafura attraversano con
facilitd eventuali piccole aperture raggiungendo le zone vicine. Non saldare su serbatoi,
bidoni, contenitori o altri materiali fino a che non si sia fatto tutto il necessario per assicurarsi
dell'assenza di vapori inﬂammabili 0 nocivi. Non impiegars mai questa macchina se vi &

| MATERIALI SALDATI BRUCIANO: Il processo di saldatura pmduce moltissimo calore. Ci si pud
bruciare in modo grave con le superfici e materiali caldi della zona di saldatura. Impiegare
guanti e pinze per toccare o muovere materiali nella zona di saldatura.

| ;P =
MARCHIO DI SICUREZZA: Questa macchina & adatta a fomire energia per operazioni di
saldatura svolte in ambienti con alto rischio di folgorazione elettrica.

L'eventuale contatto dei materiali con la pelle dell'operatore pud causare reazioni allergiche
a persone sensibili.

Questo non & un casco di sicurezza! (Questo casco @ stato progettato solo per la protezione dai
rischi relativi ai processi di saldatura.

AVVERTENZA: L'inosservanza da parte dell'utente delle avvertenze sopra indicate e/o il
mancato rispetto delle istruzioni d'uso pud causare gravi lesioni personali.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

PROBLEMI COMUNI E RIMEDI

Irregolare attenuazione dell'oscuramento

Il girotesta non & stato regolato in modo uniforme e la distanza degli occhi dalla lente filtrante non & uniforme (regolare
nuovamente il girotesta per ridurre la differenza di distanza dal filtro).

Mancato oscuramento o sfarfallio del filtro auto-oscurante

(D Lente anteriore della visiera sporca o danneggiata (sostituire Ia lente della visiera).
{2 Sensori sporchi (pulire la superficie dei sensori).

(3 Corrente di saldatura troppo bassa (impostare un livello di sensibilita superiore).

Tempo di risposta lento
Temperatura di funzionamento troppo bassa (non usare a temperature inferiori 2 -5 °C 0 23 °F).

Visibilita inadeguata

(D) Lente anteriore / interna della visiera e / o filtro sporchi o danneggiati (sostituire la lente).
(2 Insufficiente luminosit ambientale.

(3) Errata impostazione del numero di oscuramento (reimpostare il numero di oscuramento).
@ Controllare se & stata staccata la pellicola della lente anteriore della visiera.

Scivolamento del casco di saldatura
Girotesta non correttaments regolato (regolare il giratesta).

SALDATURA CON IL CASCO EUROONE

Selezione del livello di oscuramento

Selezionare Il livello di oscuramento desiderato in base al processo di saldatura che verra uilizato facenda riferimento alla
seguente “Tabella di guida per |'oscuramento™ per le impostazioni. Ruotare la manopola di regolazione dell‘oscuramento
sl numero dell'oscuramento desiderato (vedere fig. 1).

Selezione del ritardo temporizzato
Al termine della saldatura, il visore passa automaticamente da scuro a trasparente, ma con un ritardo prestabilito per
compensare |'eventuale intenso bagliore residuo del pezzo. Il tempo di ritardo / risposta pub essere opportunamente
Impostato su *S” (breve: 0,1 5) 0*L"(lungo: 1,0 5) mediante la manopola di regolazione continua sul retro del filtro auto-
oscurante (vedere fig. 2a). Si consiglia di usare un ritardo pil breve con applicazioni di saldatura a puntale e un ritardo pil
lungo con applicazioni che impieghino comenti elevate. Ritardi pil lunghi possono anche essere impiegat per la saldatura
TIG a bassa corrente e saldature TIG / MIG / MAG ad impulsi.

Sensibilita

La sensibilit pud essere impostata su “HI" (alta) o “LO" (bassa) mediante la manopola di regolazione continua sul retro
del filtro auto-oscurante. La regolazione “Mid-High" & quella normale per I'impiego di tutti i giorni. Il livello di sensibilita
massimo & adatto per lavori con bassa corrente di saldatura, TIG o applicazioni speciall. In caso di inserimento ad
intermittenza della lente impostare un livello di sensibilita superiore. Ove il
funzionamento del casco sia disturbato dall'sccessiva luminosita ambientale
0 da un'altra saldatrice che operi nelle vicinanze, utilizzare la regolazione
“LO” (vedere fig. 2b). Come semplice regola per garantire prestazioni
ottimali, si consiglia di impostare inizialmente la sensibilita al livello massimo
per poi ridurta gradualmente, fino a quando il filtro reagisce soltanto ai
flash luminosi della saldatura e senza fastidiose false atfivazioni dovute
alle condizioni della luminosita ambientale (raggi solari diretti, intensa luce
artificiale, archi di saldatrici che operino nelle vicinanze, ecc.).

Selezione dell'opzione di molatura

Portare la manopola in posizione "Grind” (molatura), fa funzione auto-
oscurante viene disattivata per migliorare |a visibilita per |'operazione di
molatura, Prima di riprendere la saldatura, accertarsi che il filtro auto-
oscurante si riporti in modalité di saldatura (vedere fig. 1).

Regolazione del girotesta per il massimo comfort

£ possibile aumentare o ridurre la circonferenza complessiva del girotesta
ruotando fa manopola sul retro del girotesta. (Vedere regolazione "Y” in
fig. 3). Questa operazione pud essere esequita con il casco indossato e
consents semplicemente di regolare la tensione corretta in modo che il
casco sia ben saldo, ma non troppo stretto.

Se il girotesta si sposta troppo in alto o troppo in basso, regolare |a fascia
passante sulla parte superiore del capo. A tal fine, allentare |'estremita
della fascia disimpegnando il perno di bloccaggio dal foro sulla fascia.
Far scorrere le due parti della fascia in modo da aumentare o ridurre
opportunamente Ia larghezza e reinserire il permo di bloccaggio nel foro
pils prossimo. (Vedere regolazione “W" in fig. 3).
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Verificare la regolazione del girotesta sollevando e chiudendo il casco verso
I basso alcune volte mentre o si indossa. Se il girotesta si sposta durante
I'nclinazione del tasto, ripetere Ia regolazione fino a quando non resta fermo.

Regolazione della distanza tra caso e viso

Fase 1: allentare il dado di bloccaggio (vedere “T" in fig. 3) per regolare fa
distanza tra il casco e il proprio viso in posizione abbassata,

Fase 2: al termine della regolazione, serrare nuovamente il dado di
bloccaggio.

Regolazione della posizione dell'angolo visivo
INCLINAZIONE: la regolazione dell'inclinazione si trova sul lato destro della
maschera. Allentare la manopola destra e premere I'estremita supen'ore

SPECIFICHE TECNICHE

della leva i regolazione verso I'esterno fino a disimpegnare la linguetta di EUROONE
amesto della leva dalle scanalature. Ruotare quindi la leva avanti o indietro Modello n° ADF600SLE
fino ad ottenere I'im:linaziung desidm Al rilascio, |'arresto si inserisce Classe ottica 1/1/1/2
automaticamente bloccando il casco in posizione (vedere fig. 4). Area di visuale 98,00 x 44,00 mm
I casco ] ora prunt{: per I'uso. E possibile regolare |'oscuramento Dimensioni della cartuccia 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
reimpostando il potenziometro. Oscuramento lente 9-13 variabile
Stato di trasparenza Oscuramento 3,5
Regolazione oscuramento Esterna
Sensori 2
TABELLA DI OSCURAMENTO PER SALDATURA s 2
CORRENTE D'ARCO (Ampere) Protezione UV/IR Fino al grado di oscuramento DIN 13 permanente
Processodi| 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 Alimentatore Celle solari, nessuna batteria necessaria
saldatura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 Tempo di commutazione 1/16.000 s. dalla luce al buio a 55 °C
Lttt vt Regolazione di sensibilita regolazione con manopola di regolazione continua
Tempo di ritardo
[swaw | [oJw] n [ 2 [ 1 [a (da oscuramento a 0,1-1,0 s con manopola di regolazione continua
trasparenza)
MIG (neavy) 10 1 12 13 |4 Trasparenza)
| | | | l l 1 Modalith molatura Esterna
[ G ight | ol 1 [ 12 | 13 | 14 |is THIR TG 8 ey >10A/CC; > 10A/CA
amperaggio - T
| TiG, GTAW | | 9 [0 n | 2| 13 | 14 Temperatura di 590155 °C
funzionamento
| mAg/co, | (10| 18 | 14 |1 Temperatura di stoccaggio -20 °C~+70 °C
Saldatura non portante (CC e CA); TIG (a impulsi CC e CA); TIG CA (a
| SAW | | 19 | n | L | i | s | L, Gaarion il anokicaziois impulsi), Ottima risposta TIG a basso amperaggio; MIG/MAG; MIG/
[pac | T [ 2 | B pa di app MAG ad impulsi; Taglio/saldatura al plasma; Molatura; Non per
saldatura laser o saldatura/taglio ad ossiacetilene
[paw | [8lo] 0] 12 [ 13 | |15 GARANZIA 1 anno
: CE, EN176, EN 379, EN166, UKCA,
NOTA: Omalogazions ANSI 287.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338 1, EAC
SMAW - Saldatura ad arco protetio con MAG / COj - Saldatura in atmosfera attiva
elettrodo metallico SAW - Saldatura semiautomatica ad arco protetto
MIG (Heavy) - MIG su metalli pesanti PAC - Taglio ad arco-plasma con arco diretto
MIG (Light) - MIG su leghe leggere B < Saidans 54 argo-plama LISTA PARTI E MONTAGGIO
TIG, GTAW - Saldatura ad arco in atmosfera o~ —
di gas con elettrodo di tungsteno (A)

MANUTENZIONE

Sostituire Ia lente della visiera anteriore

Sostituire la lente della visiera anteriore se & danneggiata (incrinata, sporca o butterata). Inserire il
dito o il pollice nell'incavo sul bordo inferiore del visore e flettere il visore verso |'alto fino a sganciarlo
da un'estremita (vedere fig. 5).

Sostituire la lente della visiera interna
Se danneggiata (incrinata, graffiata, sporca o butterata).

Sostituzione del filiro auto-oscurante
(Vedere figg. 5a e 5h).

Installazione di un nuovo filtro auto-oscurante

Estrarre il nuovo filtro auto-oscurante e far passare il cavo del potenziometro sotto I'ansa del filo
prima di lasciare cadere il filtro auto-oscurante nel suo telaio di ritegno all'interno del casco. Premere
verso il basso I'ansa del filo e assicurarsi che il bordo anteriore dell'ansa sia correttamente trattenuto
sotto le alette di ritegno, come mostrato in figura 5b.

Posizionare il potenziometro all'interno del casco con I'albero che sporge dal foro. Premere la
manopola di regolazione dell'oscuramento sull'albero.

Pulizia
Pulire il casco con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici del filtro auto-oscurante. Non

usare soluzioni detergenti aggressive. Pulire i sensori e le celle solari con alcool denaturato e un
panno pulito e asciugare con un panno che non lasci pelucchi.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

N
ListapartidiE*
ARTICOLO| RIFERIMENTO | DESCRIZIONE | 0.7A
Fascetta
4
1 ‘ W000404073 | b
Lista parti
ARTICOLO | RIFERIMENTO DESCRIZIONE aTA
A W000404065 Lente visiera anteriore (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B WO000404065 Guscio (maschera di saldatura TMSLE) 1
C W000404067 Filtro auto-oscurante (ADF600SLE) 1
D WO000404068 Lente visiera intena (95.9x47.2x1.0 mm) 1
5 Gruppo girotesta
k W0004p4069 (compresa fascetta antisudora) 1
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AVVERTENZA

* | 'ADF deve essere utilizzato solo in combinazione con la lente del coperchio interno.

* Gli occhiali protettivi contro le particelle ad alta velocita indossate sopra gli occhiali oftalmici standard possono trasmettere impatti, creando cosi un pericolo per chi li indossa.

* Gli oculari con filtro minerale temprato devono essere usati solo in combinazione con un oculare di supporto adatto.

 Se i simboli F o B non sono comuni sia all'oculare sia al fotogramma, allora € il livello inferiore che deve essere assegnato all'intero protettore dell'occhio.

* Se la lettera di impatto & seguita dalla lettera "T", & possibile utilizzarla come protezione contro particelle ad alta velocita a temperature estreme. Se la lettera di impatto non &
seguita dalla lettera "T", utilizzare la protezione per gli occhi solo per la protezione da particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.

* Raccomandiamo un utilizzo per un periodo di 5 anni. La durata dell'uso dipende da vari fattori come I'uso, la pulizia della conservazione e la manutenzione. Si consiglia di
ispezionare e sostituire frequentemente se danneggiato.

« || prodotto & conforme alla direttiva 2001/95/CE, al regolamento (UE) 2016/425 e ai regolamenti sui dispositivi di protezione individuale (regolamento (UE) 2016/425 come introdotto nella legge
britannica e modificato) e agli standard armonizzati/designati EN 166: 2001, EN 175:1997 e EN 379:2003+A1:2009 necessari come integrato nella legislazione britannica e modificato, allegato II.

* | 'utente deve contattare il rappresentante per la salute e la sicurezza per assicurarsi che gli occhiali personali siano protetti adeguatamente durante le condizioni di lavoro.

* | sensori devono essere mantenuti puliti e non oscurati.

MARCATURA

» La shell e il filtro auto oscurante sono contrassegnati di conseguenza. La classificazione per la protezione degli occhi e del viso segue la norma EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

Organismi notificati:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numero organismo notificato 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN United Kingdom - Organismo riconosciuto n. 2571

Spiegazione marcatura ADF, modelo ADF600SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  Numero scala stato di trasparenza 1:  classe ottica

9:  Numero scala stato di oscuramento minimo 1:  Classe di diffusione della luce

13:  Numero scala stato di oscuramento massimo | 1:  Classe di variazione della trasmittanza luminosa

LE : Identificazione produttore filtro 2. Classe di dipendenza angolare della trasmittanza luminosa
379: Numero della normativa

Marcatura su maschera, modello TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : Identificazione produttore. EN 175: Numero di questa normativa. B: Resistenza agli urti di media intensita
Marcatura su lente anteriore: "LE 1 B CE". LE : Identificazione produttore della lente. 1 : classe ottica. B: Resistenza agli urti di media intensita
Marcatura su lente interna: "LE 1 B CE". LE : Identificazione produttore della lente. 1 : classe ottica. B: Resistenza agli urti di media intensita

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =

Ctra. Laurea Miré 396-398 (===, . weldline.eu
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

1. Dispositivi di protezione personale (DPI):
Caschi per saldatura EUROONE SERIE costituiti da:
- ADF: ADF600SLE

- Calotta: TMOLE

- Lenti di sicurezza: W000404065 / W000404068

2. Nome e indirizzo del Fabbricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcellona) Spagna

3. La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcellona) Spagna

4. 0Oggetto della dichiarazione: EUROONE SERIE

LA GRAFICA POTREEBE VARIARE

5. L'oggetto della dichiarazione descritta al punto 4 &€ conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione:
(EU) 2016/425 (DPI)
2011/65/UE (RoHS)

6. Riferimenti alle pertinenti norme armonizzate utilizzate o riferimenti alle altre specifiche tecniche per le quali & dichiarata la
conformita:

EN 379:2003+A1:2009 “Requisiti essenziali secondo I'allegato Il del Regolamento 2016/425/UE"

EN 166:2001-04 “Requisiti essenziali secondo Allegato || del Regolamento 2016/425/UE”

EN 175:1997-08 “Requisiti essenziali secondo Allegato || del Regolamento 2016/425/UE”

7. Organismo notificato:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlino - Germania

Organismo notificato n. 0196

eseguito I'esame UE del tipo (modulo B) e rilasciato i certificati di esame UE del tipo

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. il DPI é soggetto alla procedura di valutazione della conformita: [solo per DPI di categoria IlI] Allegato VIl (Modulo D)

9. Informazioni aggiuntive:

| dispositivi di protezione individuale sono conformi alle direttive e ai regolamenti europei elencati se utilizzati e mantenuti in conformita
con le istruzioni allegate, le leggi applicabili, le norme e le buone pratiche tecniche. Eventuali errori /o modifiche rendono nulla la
presente dichiarazione.

Marie-Faustine CAMPS
Product Manager EMEAR Accessori e dispositivi di protezione individuale

Redatto a Barcellona il 4 Novembre 2022
Firmato a nome e per conto di: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

| marchi Lincoln Electric e Equipment sono di proprieta di Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

VEILIGHEIDSMAATREGELEN - Lezen voor gebruik

WAARSCHUWING: Deze apparatuur moet gebruikt worden door gekwalificeerd
A personeel. Zorg ervoor dat installatie, gebruik, onderhoud en reparatie alleen uitgevoerd

wordt door gekwalificeerd personeel. Lees en begrijp deze gebruiksaanwijzing alvorens
te lassen. Het niet volgen van de instructies uit deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of
schade aan de apparatuur tot gevolg hebben. Lees en begrijp de volgende verklaringen bij de
waarschuwingssymbolen. Lincoln Electric is niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt door
verkeerde installatie, slecht onderhoud of abnormale toepassingen.

WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructies uitgevoerd moeten
worden om letsel, dood of schade aan de apparatuur te voorkomen. Bescherm jezelf en
anderen tegen letsel.
LEES EN BEGRIJP DE INSTRUCTIES: Lees en begrilp deze gebruiksaanwijzing alvorens
te lassen. Booglassen kan gevaariik zijn. Het niet volgen van de instructies uit deze
gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de apparatuur tot gevolg hebben.

ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELJK ZIJN: Lasapparatuur genereert hoge spanning. Raak
daarom de elekirode, werkstukklem en aangesloten werkstuk niet aan. Isoleer jezelf van
elektrode, werkstukklem en aangesioten werkstukken.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de voedingsspanning af m.b.v. de schakelaar aan de
zekeringkast als u aan de machine gaat werken. Aard de machine conform de nationaal
(Iokaal) geldende normen.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Controleer regelmatig de aansluit-, de las- en de werkstukkabel.
Vervang kabels waarvan de isolatie beschadigd is. Leg de elektrodehouder niet op het
werkstuk of een ander opperviak dat in verbinding met de werkstukklem staat om ongewenst
ontsteken van de boog te voorkomen.
ELEKTRISCHE EN MAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Elektrische stroom,
vioeiend door een geleider, veroorzaakt een lokaal elektrisch- en magnetisch veld (EMF).
EMF-velden kunnen de werking van pacemakers beinvioeden. Personen met een pacemaker
dienen hun arts te raadplegen alvorens met lassen te beginnen.

CE-OVEREENSTEMMING: Deze machine voldoet aan de Europese richtlijnen.

KUNSTMATIGE OPTISCHE STRALING: Volgens de vereisten in de Richtijn 2006/25/EG en
de norm EN 12198, behoort de uitrusting tot categorie 2. Het is verplicht gebruik te maken
van persoonlijke beschermingen met filter met een beschermingsgraad van max. 15, zoals
voorgeschreven door de norm EN169.

ROOK EN GASSEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Lassen produceert rook en gassen die
gevaarlijk voor de gezondheld kunnen zijn. Voorkom inademing van rook of gassen. Om deze
gevaren te voorkomen moet er voldoende ventilatie of een afzuigsysteem zijn om de rook en
gassen bij de lasser vandaan te houden.
BOOGSTRALING KAN VERBRANDING VEROORZAKEN: Gebruik een lasscherm met de juiste
lasglazen om de ogen te beschermen tegen straling en spatten. Draag geschikte kleding van
een viamvertragend materiaal om de huid te beschermen. Bescherm anderen in de omgeving
door afscherming van de lashoog en vertel dat men niet in de | moet Kijken.
LASSPATTEN KUNNEN BRAND OF EXPLOSIE VEROORZAKEN: Verwijder brandbare stoffen
uit de omgeving en houdt een geschikte brandblusser paraat. Lasvonken en heet materiaal
afkomstig van het lasproces kunnen makkelijk doorheen kleine scheurties en openingen in
de omgeving terechtkomen. Las niet op reservoirs, trommels, recipiénten of materiaal tot de
nodige stappen ondemomen zijn om er zeker van te zijn dat er gene ontviambare of toxische
dampen aanwezig zijn. Gebruik deze uitrusting nooit wanneer ontviambare gassen, dampen
of vioeibare brandstoffen aanwezig zijn.

AAN GELASTE MATERIALEN KUNT U ZICH BRANDEN: Lassen genersert veel warmte. Aan
hete opperviakken en materialen in de werkomgeving kunt u zich lefijk branden. Gebruik
handschoenen en tangen om werkstukken en materialen in de werkomgeving vast te pakken
of te verplaatsen.

VELIGHEIDSMARKERING: Deze machine is geschikt voor gebruik als voedingsbron voor
lasstroom in omgevingen met een verhoogd risico en kans op elektrische aanraking.
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Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager kunnen allergische
reacties veroorzaken bij gevoelige personen.

Dit is geen veiligheidshelm | Deze helm is alleen ontworpen voor bescherming tegen de
gevaren veroorzaakt door lasprocessen.

>l |

WAARSCHUWING: Emstig persoonlijk letsel kan optreden als de gebruiker de bovengenoemde
waarschuwingen niet opvolgt en/of de bedieningsinstructies niet naleeft.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

ALGEMENE PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN

Onregelmatige verduistering
Het hoofdtuig is ongelijkmatiq afgesteld en de afstand tussen de ogen en de filterlens is ongelijk (stel het
hoofdtuig opnieuw af zodat het verschil in afstand wordt verminderd).

Het zelfverduisterende filter verduistert niet of flikkert

(T De voorste lens is vull of beschadigd (vervang de lens),

(2) De sensoren zijn vuil (reinig het opperviak van de sensoren).

(3) De lasstroom is te laag (stel de gevoeligheidsgraad hoger in).

Lange reactietijd

De bedriffstemperatuur is te laag (niet gebruiken bij temperaturen onder -5 °C of 23 °F).
Slecht zicht

(1) De voorste of de binnenste lens en/of het filter is vuil (vervang de lens).

@ Er is onvoldoende omgevingslicht.

(3) Het nummer van de lichtinval is verkeerd ingesteld (stel het nummer opnieuw in).
(@) Controleer of de film op de voorste lens s verwijderd.

De lashelm glijdt weg
Het hoofdtuig is niet goed afgesteld (pas het hoofctuig aan).

LASSEN MET DE EUROONE HELM

Niveau lichtinval kiezen
Kies het gewenste niveau van lichtinval op basis van het te gebruiken lasproces, zie de "Tabel gids licttinval®
hieronder voor de instellingen. Draai de regelknop lichtinval naar het gewenste lichtinvalnummer (zie fig. 1).

De vertragingstijd kiezen

Bij het einde van het lassen, verandert het kijkvenster automatisch van donker terug naar licht, maar met een
vooraf ingestelde vertraging om eventuele lichte nagloeiing op het werkstuk te compenseren. De vertragingstijd
{ reactietijd kan ingesteld worden op “S” (kort: 0,1 sec.) of “L” (lang: 1,0 sec.), met behulp van de draaiknop aan
de achterkant van het zelfverduisterende filter (zie fig. 2a). Men raadt aan een kortere vertraging te gebruiken
bij puntiastoepassingen en een langere vertraging bi] toepassingen met hogere stroomsterkten. Langere
vertragingen kunnen ook gebruikt worden voor TIG-lassen met lage stroom, en TIG / MIG / MAG impulsen,

Gevoeligheidsgraad
De gevoeligheid kan ingesteld worden op “HI” (hoog) of “LO" (laag) aan de hand van de oneindige draaiknop
achteraan de zelfverduisterende filter. De “Medium-Hoge” instelling is de gebruikelijke instelling voor
dagdagelijks gebruik. Het niveau met de maximale gevoeligheidsgraad is geschikt voor werken met lage
lasstroom, TIG, of speciale toepassingen. Een hogere gevoeligheidsgraad is nodig als de lens aan en uit gaat.
Wanneer de werking van de helm verstoord wordt door overmatig
omgevingslicht of door een ander lasapparaat in de buurt, gebruik dan
de instelling "LO" (zie fig. 2b). Als een eenvoudige regel voor optimale
prestaties, wordt het aanbevolen om de gevoeligheid aanvankelijk
op het hoogste niveau in te stellen en vervolgens geleidelijk te
verminderen, totdat het filter enkel op de laslichtfiits reageert en
zonder hinderlijke valse triggering vanwege omstandigheden te wijten
aan het omgevingslicht (directe zon, intensief kunstiicht, booglassen
in de nabijheid enz.).

De optie 'polijsten’ selecteren

Draai de draaiknop naar de stand "Grind" (polijsten); de functie
‘zeliverduisteren” wordt uitgeschakeld en er is een duidelijk beeld voor het
polijsten. Zorg ervoor dat het zeffverduisterende filter weer in de lasmodus
staat voordat u weer begint met lassen (zie fig. 1).

Hoofdtuig afstellen voor maximaal comfort )

De tofale omtrek van het hoofdtulg kan groter of Kleiner worden u *é
gemagakt door aan de knop op de achterkant van het hoofdtuig te RTRAGY fig, 2a
draaien. (Zie afstelling "Y" in fig.3). De helm kan tijdens het dragen
worden afgesteld, zodat precies de juiste spanning kan worden
ingesteld om de helm stevig op het hoofd te houden zonder dat hij
te strak zit,

Als het hoofdtuig te hoog of te laag op het hoofd komt te zitten, pas
dan de riem die over de bovenkant van het hoofd loopt aan. Haal
hiertoe het uiteinde van de band los door de borgpen it het gat in de
band te duwen. Pas de lengte van de band aan door de twee delen te
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verschuiven en duw vervolgens de borgpen door het dichtstbijzijnde
gat. (zie afstelling “W" in fig.3).

Probeer of het hoofdtuig goed past door de hem enkele omhoog en
omlaag te bewegen terwijl u hem draagt. Als het hoofdtuig beweegt als
het hoofd wordt gekanteld, pas het dan opnieuw aan totdat de helm op
Zijn plaats hiifft

De afstand tussen helm en gezicht aanpassen
Stap 1: Haal de borgmoer los (zie "T" in afb. 3) om de afstand tussen de
helm en het gezicht in de laagste positie te zetten.

Stap 2: Draai de borgmoer weer aan als de afstelling is voltooid.

De kijkhoekpositie aanpassen

TECHNISCHE SPECIFICATIES

EUROONE
KANTELEN: De regelknop bevindt zich aan de rechterzijde van de Modelnr. ADF600SLE
helm. Maak de rechterspanningsknop van het tuig los en duw de :
bovenkant van de hendel naar buiten tot de Stoppal van de hendel Optischa klasa_se L2
de kerven vrijgeeft. Draai de hendel naar voor of naar achter om de Weergavegebied 98,00 x 44,00 mm
gewenste kanteling te Veﬂ(ﬂJQeﬂ- De stoppal grijpt zich atnolmatisch . : Grootte van patroon 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
weer vast wanneer de helm op zijn plaats wordt vergrendeld (zie fig.4). N ~ }/ Lichtinval lens 9-13 variabel
De helm is nu klaar voor gebruik. De fichtinval kan tijdens gebruik | %es==s = " Lichte staat Lichtinval 3,5
worden aangepast door de potentiometerregeling opnieuw in te stellen. fig. 4 Regeling lichtinval Extem
TABEL LICHTINVAL VOOR LASSEN Sensoren 2
BOOGSTROOM (Ampére) Aan/uit Automatisch
Lasproces 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 UV/IR-bescherming Tot lichtinval DIN 13 op elk moment
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 Voeding Zonnecellen, geen batterij nodig
Lt Schakeltjd 1/16,000 sec. van licht naar donker bij 55 °C
SMAW 9 |10 " 12 13 14 Regeling i ;
| | | | : | : : : geweligheidsgrand aanpassen met oneindige draaiknop
MIG (zwaar) 1m0 " 12 13 14
| | :::rr?iﬂnmw”d peRLE 0,1 - 1,0 sec met oneindige draaiknop
| wig icht) | o| 11 | 12 | 13 | 14 |15 :
Polijstmodus Extern
[ 716, eTAW | | o [0 v | 12| 13 | 1 Lage TIG-amp nominaal >10 amp /DC; > 10 amp /AC
| MAG / CO, | | 10 | 1 | 12 | 13 | 14 | 15 Bedrijfstemperatuur -5°C~+55°C
Bewaartemperatuur -20 °C~+70 °C
| saw | [t0 1 |r|13[w1]s Stick-lassen (DC&AC); TIG ( DC,DC Pulse); TIG AC (Pulse),
; : Uitstekende reactie bij TIG met laag ampére MIG/MAG; MIG/MAG Pulse;
| PAC | | n | 12 | 13 Toopassingsgebled Plasmasnijden/lassen; Polijsten; Niet voor laserlassen
of oxyacetyleenlassen/-snijden
PAW 819 10 (11| 12 13 14 15
[w | [e[s[ 0[] = | | | — =
LET OP: , ) CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
SMAW - Afgeschermde metalen booglassen MAG / CO, - Metaal actief gas Goedkeuring ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC
MIG (zwaar) - MIG op zware metalen SAW - Afgeschermd halfautomatisch
MIG (licht) - MIG op lichte legeringen booglassen
TIG, GTAW - Booglassen met PAC - Plasmaboogsnijden ONDERDELENLIJST EN MONTAGE
wolfraamelektrode PAW - Plasmabooglassen Iy ® ©
ONDERHOUD
De voorste lens vervangen
Vervang de voorste lens indien die beschadigd is (gebarsten, bekrast of ingedeukt). Plaats uw vinger
of duim in de vitsparing aan de onderkant van de lens en buig de lens omhoog totdat deze loskomt
aan een rand (zie fig.5).
De binnenlens vervangen
Indien de lens is beschadigd (gebarsten,bekrast, vuil of ingedeukt).
Het zelfverduisterende filter vervangen
(Zie fig. 5a & 5h).
Een nieuw zelfverduisterend filter aanbrengen
Pak het nieuwe zelfverduisterende filter en leid de potentiometerkabel onder de draadlus langs
voordat u het zelfverduisterende filter in het frame in de helm plaatst. Duw de draadiusclip naar
beneden en zorg ervoor dat de voorkant van de lus goed wordt vastgehouden onder de borgnokken,
zoals getoond in fig. 5b. A%
e ’ Onderdelenlijst van E*

Maak de potentiometer vast aan de binnenkant van de helm, zodat de as door de opening steekt. Duw
de regelknop van de lichtinval op de as.

Reiniging
Reinig de helm door hem schoon te wrijven met een zachte doek. Maak de opperviakken van

zelfverduisterende filter regelmatig schoon. Gebruik geen sterke reinigingsoplossingen. Reinig
sensoren en zonnecellen met spiritus en een schone doek en droog ze af met een pluisvrije doek.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

ITEM| REFERENTIE |BESCHRIJVING| AANTAL |

1 [W000404073-1 Zweetband | 1

Onderdelenlijst
ITEM | REFERENTIE BESCHRIJVING AANTAL
W000404065 Voorste lens (111.9x91.0x1.5 mm)

B W000404066

Ommanteling (lasmasker TMILE)

C W000404067

Zelfverduisterende filter (\DF600SLE)

D W000404068

Binnenlens (95.9x47.2x1.0 mm)

E* W000404069

[ QI JRIFR QP

Hoofdtuig compleet (inclusief zweetband)
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WAARSCHUWING

* De ADF wordt alleen gebruikt in combinatie met de lens van de binnenste cover.

= De oogbeschermers tegen hoge snelheidsdeeltjes die over een standaard oogheelkundige bril worden gedragen, kunnen stoten overbrengen, waardoor een gevaar voor de drager
ontstaat.

« Gehard mineraalfilter oculairs worden alleen gebruikt in combinatie met een geschikte achtergrond oculair.

« Als de symbolen F of B niet gemeenschappelijk zijn voor zowel het oculair als het kader, is dit het lagere niveau dat aan de complete oogbeschermer wordt toegewezen.

* Als de inslagbrief gevolgd door de letter "T" is, kunt u deze gebruiken als bescherming tegen zeer snelle deeltjes bij extreme temperaturen. Als de inslagletter niet wordt gevolgd
door de letter "T", moet u de oogbeschermer alleen gebruiken voor bescherming tegen zeer snelle deeltjes bij kamertemperatuur,

« We raden aan het te gebruiken voor een periode van 5 jaar. De gebruiksduur hangt af van verschillende factoren zoals gebruik, reiniging van opslag en onderhoud. Regelmatig
inspecteren en vervangen als het beschadigd is, wordt aanbevolen.

# Het product is in overeenstemming met Richtlijn 2001/95/EG, Verordening (EU) 2016/425 en voorschriften voor persoonlijke beschermingsmiddelen (Verordening (EU) 2016/425 zoals opgenomen
in de Britse wetgeving en gewijzigd) en de geharmoniseerde norm/EN 166 2001, EN 175:1997 en EN 379:2003+A1:2009 noodzakelijk zoals opgenomen in de Britse wetgeving en gewijzigd, bijlage II.

« De gebruiker moet contact opnemen met de gezondheids- en veiligheidsvertegenwoordiger om ervoor te zorgen dat hij door de persoonlijke bril tijdens de werkomstandigheden de
juiste bescherming krijot.

« De sensoren moeten schoon en onbeschadigd worden gehouden.

MARKEERGEBIED

« De schaal en het automatisch donker wordende filter zijn overeenkomstig gemarkeerd. De classificatie voor oog- en gelaatsbescherming volgt EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

Aangemelde instanties:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Aangemelde instantie nummer 0196 (Plaatje)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Nummer erkende instantie 2571

Verklaring markering ADF, model ADF600SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: nummer schaal lichte status 1: optische klasse

9: nummer schaal lichtste donkere status 1: verspreiding lichtklasse

13: nummer schaal donkere status 1: variaties in lichtdoorlatende klasse

LE: identificatie fabrikant filter 2: hoekafhankelijkheid van de lichtdoorlatende kiasse
379 : nummer norm

Markering op plaatie, model TMOLE: “LE EN 175 B CE". LE : identificatie fabrikant. EN 175: nummer van deze norm. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact
Markering op lens vooraan: "LE 1 B CE". LE : identificatie fabrikant lens. 1 : optische klasse. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact
Markering op lens binnenin: “LE 1 B CE". LE : identificatie fabrikant lens. 1 : optische klasse. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain




EU-CONFORMITEITSVERKLARING

1. Persoonlijk beschermingsmiddel (PBM):
Lashelmen EUROONE SERIES bestaande uit:

- ADF: ADF600SLE

- Buitenschaal: TMILE

- Veiligheidsglazen: W000404065 / W000404068

2. Naam en adres van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

3. Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

4. Onderwerp van de verklaring: EUROONE SERIES

AFBEELDINGEN KUNNEN AFWIJKEN

5. Hetin punt 4 beschreven onderwerp is in overeenstemming met de desbetreffende harmoniseringswetgeving van de
Europese Unie:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Verwijzingen naar de relevante geharmoniseerde normen die worden gebruikt of verwijzingen naar de andere technische
specificaties waarvoor de conformiteit wordt verklaard:

EN 379:2003+A1:2009 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU".
EN 166:2001-04 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU".
EN175:1997-08 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU"

7. De aangemelde keuringsinstantie(s):

DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - DUITSLAND

Aangemelde keuringsinstantie 0196

heeft het EU-typeonderzoek (module B) verricht en heeft het (de) certifica(a)t(en) van EU-typeonderzoek afgegeven
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. Het PBM is onderworpen aan de conformiteitsbeoordelingsprocedure: [alleen voor persoonlijke beschermingsmiddelen van
categorie Ill] Bijlage VIl (module D)

9. Aanvullende informatie:

Het persoonlijke beschermingsmiddel voldoet aan de opgesomde Europese richtlijnen en verordeningen indien het wordt gebruikt en
onderhouden in overeenstemming met de meegeleverde instructies, toepasselijke wetgeving, normen en goed technisch gebruik.
Misbruik en/of wijzigingen maken deze verklaring ongeldig.

Marie-Faustine CAMPS
Manager Accessoires en Persoonlijke beschermingsmiddelen EMEAR

Gedaan te Barcelona op 4 November 2022
Ondertekend voor en namens: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric en de merknamen van de apparatuur zijn eigendom van Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, Verenigde Staten
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

SIKKERHETSANVISNINGER - Les fer bruk

ADVARSEL: Dette utstyret skal kun brukes av kvalifisert personell. Forsikre deg om at

all oppkobling, bruk, vedlikehold og reparasjon er utfort av kvalifisert personell. Les og

forsta denne bruksanvisningen fer utstyret tas i bruk. Hvis bruksanvisningen ikke falges
kan dette resultere i alvorlig personskade, ded eller skade pa utstyret. Les og forstd de falgende
eksempler og Advarsels- symbaler. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader som er forarsaket av:
feil installasjon, dérlig vedlikehold eller unormal bruk.

ADVARSEL: Dette symbolet indikerer at bruksanvisningen ma felges for & unnga alvorlige
personskader, ded eller skade pa utstyret. Beskylt deg selv og andre fra personskade eller
ded.

LES 0G FORSTA BRUKSANVISNINGEN: Les og forsti denne bruksanvisningen far utstyret tas
i bruk. Elekirisk buesveising kan veere farlig. Hvis bruksanvisningen ikke felges kan dette
resultere i alvorlig personskade, ded eller skade pa utstyret.

ELEKTRISK ST@T KAN DREPE: Sveiseutstyr genererer haye spenninger. lkke berer elektroden,

arbeidsklemmen, eller tilkoblede arbeidsstykker nar dette utstyret er slatt pd. Isoler deg selv
fra elektroden, arbeidsklemmen, og tilkoblede arbeidsstykker.

ELEKTRISK UTSTYR: Husk alitid & sla av maskinen og koble fra nettspenningen nér det skal
utferes arbeid pé sveisemaskinen. Jording skal vaere iht. gjeldende regler.

ELEKTRISK UTSTYR: Hold elektrodeholderen, godsklemme, sveisekabel og sveisemaskin
| god operativ stand. Reparer defekt isolasjon. Dypp aldri elektrodeholderen | vann for
avijeling. Bruk sikkerhetsbelte ndr det arbeides over gulvniva, for & sikre mot fall som felge
av elekiriske stot.

ELEKTRISK OG MAGNETISK FELT KAN V/ERE FARLIG: Elekirisk stram gjennom en leder vil
forrsake elekiriske og magnetiske felt (EMF). EMF-felt kan forstyrre enkelte pacemakere, og
sveisere som har pacemaker ma radfere seg med lege for de bruker dette utstyret.

CE GODKJENNING: Dette produktet i samsvar med europeiske direktiver.

KUNSTIG OPTISK STRALING: Halge kravene i direktivet 2006/25/EF og standarden EN 12198
Standard, er utstyret | kategori 2. Det gjer det pdbudt & bruke personlig vemeutstyr (PVU) som
har fitter med en beskyttelsesgrad opp til et maksimum pé 15, slik det kreves i standarden
EN163.

ROYK 0G GASS KAN V/ERE FARLIG: Sveising kan produsere reyk og helseskadelige gasser.
Unngé & puste inn denne rayken og disse gassene. For & unngd slik fare ma operataren ma
hruke tilstrekkelig ventilasjon eller avtrekk til & holde reyk og gasser borte fra pustesonen.
STRALING FRA LYSBUEN KAN BRENNE: Bruke en skjerm med riktige filter o dekkplater for &
heskytte aynene mot gnister og strler fra lysbuen ved sveising eller observasjon av sveising.
Bruk egnede klesplagg laget av slitesterkt, tungt antennelig materiale for & beskytte huden din
og andres. Beskytt annet personell som er i neerheten med egnet, ikke brennbar avskjerming,
0g atvar dem om at de ikke ma se pa lysbuen eller utsette seg selv for lyshuen.

SVEISESPRUT KAN FORARSAKE BRANN 0G EKSPLOSJON: Fiem brannfarlige objekter fra
sveiseomracet, og har et brannsiukningsapparat lett tilgjiengelig. Svelsegnister og varme
materialer fra sveiseprosessen kan lett trenge gjennom sma sprekker og apninger til
filstotende omrader. Ikke sveis pd tanker, tromler, beholdere eller materialer, til riktige
forholdregler er biitt truffet for & sikre at ingen brennbare eller giftige damper vil veere til stede.
Bruk aldri dette utstyret nér brennbare gasser, damper eller fiytende brennstoff er til stede.
SVEISTE MATERIALER KAN Gl BRANNSKADE: Sveising genererer hay temperatur. Varme
materialer og overflater kan gi alvorige brannskader. Bruk egnet verkigy og hansker nar du
skal arbeide med varmt materiale.

SIKKERHETS MERKE: Detie utstyret er tilpasset for bruk i omgivelser hvor man har ekt fare
for elekirisk stot.
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Materialer som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan forarsake allergiske reaksjoner
for felsomme personer.

Dette er ingen sikkerhetshjelm! Denne hjelmen er kun utarbeidet for & beskytte mot risikoer
ved sveiseprosesser.

ADVARSEL: Hvis brukeren ikke falger advarslene nevnt ovenfor ogleller ikke flger
driftsanvisningen, kan det fare til alvorlig personskade.

B =Rl

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

VANLIGE PROBLEMER 0G LOSNINGER

Uregelmessig formarkning lysdempning
Hodemekanismen er plassert skjevt og avstanden mellom eynene og filterlinsen er ujevn (Nullstill
hodemekanismen for & redusere avviket til filtere).

Det selvformgrkende filteret formgrker ikke eller flimrer
(D Linsen pa framdekselet er skittent eller skadet (Skift ut dekklinsen).

(@ Sensorene er skitne (Rengjer sensorenes overflate).

(3 Sveisestrammen er for lav (Nullstill sensitivitetsnivaet il hayere).

Langsom respons
Driftstemperaturen er for lav (Bruk ikke med temperaturer lavere enn -5 °C eller 23 °F).

Dérlig utsyn

(I Linsen p4 dekselet foran/innenfor og/eller filteret er skittent (Skift ut linsen).
(@) Det er utilstrekkelig rombelysning.

(@ Feil innstilling pa skyggenummer (Nullstill skyggenummer).

(@ Sjekk om filmen er flernet p linsen pé& framdekselet.

Hjelmsluring under sveising
Hovedmekanismen er ikke riktig justert (Juster hodemekanismen igjen).

SVEISING MED EUROONE - HJELM

Valg av skyggeniva

Velg skyggenivd som kreves for sveisearbeidet du vil gjere, i henhold til innstillingene i
"Skygpeveiledningstabellen” (“Shade Guide Table" ) nedenfor. Vri knappen for skyggekontroll il pakrevd
skyggenummer (Se fig.1).

Valg av forsinkelsestid
Etter at sveisearbeidet er stoppet vil glasset automatisk endre seg fra merkt til lyst, men med
en forhdndsstilt forsinkelsestid for & beskytte for eventuell sterk ettergled pa arbeidsmaterialet.
Forsinklestid / respons kan stilles til “S" (kort: 0.1 sek.) eller “L" (lang: 1,0 sek.) etter behov ved &
bruke uendelighetsknappen pa baksiden av selvformerkningsfilteret (Se fig.2a). Det anbefales & bruke
en kortere forsinkelsestid under punktsveising og en lengre forsinkelsestid med heyere strem. Lengre
forsinkelsestid kan ogsa brukes for lav stram TIG sveising og TIG / MIG / MAG puls.

Sensitivitet

Sensitivitetsnivaet kan stilles til “HI* (hey) eller “LO" (lav) ved & bruke uendelighetsknotten pa
baksiden av selvformerkningsfilteret. “Mid-High" (Middels hey) innstilling er den normale innstillingen
for daglig bruk. Maksimalt sensitivitetsniva er egnet for sveisearbeid med lav strem, TIG eller spesielle
funksjoner. Hayere sensitivitetsinnstilling er nadvendig nar linsen blinker av og pd. | tiffelle hjelmens
bruk forstyrres av overbelysning i rommet eller av en annen
sveisemaskin i naerheten, bruk “LO" (LAV) innstilling (Se fig.2b).
En enkel regel er, for optimal yteevne, 4 stille sensitivitetsnivéet
i begynnelsen til maksimait, for deretter gradvis a redusere det
helt til filteret bare reagerer pa sveisingens lettere gnist og
uten irriterende falsk utlesning, grunnet rombelysning (direkte
sollys, intenst kunstig lys, naboens buesveisig osv.).

Valg av slipemulighet

Ved & skru nummerknotten il “Grind” (Slipe) - posisjon,
slas selvformerkningsfunksjonen av og gir klart utsyn for
a slipe. Fer du starter sveisearbeidet igjen, serg for at
selvformerkningsfilteret gar tilbake til sveisemodus (Se fig.1).

Justering av hodemekanisme for maksimal
komfort

Hodemekanismens helhetlige omfang kan gjeres storre eller
mindre ved & rotere pa knotten bak pa hodemekanismen. (Se
justering "Y” i fig.3). Dette kan gjeres med hjelmen pa for &
kunne justere stramhet, slik at hjelmen sitter godt pd hodet
uten & stramme for mye.

Hvis hodemekanismen er for hey eller for lav, juster stroppen
som gar over hodet ditt. For & gjere dette frigjer enden av
bandet ved & dytte lasebolten ute av bandhullet. La de to
banddelene gli mot sterre eller mindre bredde som pakrevd
og dytt lasebolten gjennom neermeste hull. (Se justering “W"
i fig.3).

www.weldline.eu




Test hvordan hodemekanismen sitter ved a lofte hjelmen opp og
ned noen ganger mens du har den pa hodet. Hvis hodemekanismen
beveger pa seg ved vipping, juster den igjen helt til den er stabil.

Juster avstanden mellom hjelmen og ansiktet
Trinn 1: Lesne ldsemutteren (Se “T" | fig.3) for & justere avstanden
mellom hjelmen og ansiktet i nedoverstilling.

Trinn 2: Stram til lAsemutteren ndr justeringen er ferdig utfert.

Juster synsvinkelposisjon

VIPP: Vippereguleringen er plassert pa heyre side av hjelmen.
Lesne pa knotten til hodemekanismen og dytt den evre enden
av reguleringsspaken utover helt til spakens endeanslag
klargjer hakkene. Roter deretter spaken forover eller bakover
til ensket posisjon. (Se fig.4).

Du er né klar til & bruke hjelmen. Skyggeleggingen kan justeres
under bruk, ved & gjeninnstille potensiometerreguleringen.

SKYGGETABELL FOR SVEISING
BUESTROM (Amper)

Svelse | 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
prasss 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

I A A A I
EE [oJwo] | 12 [ 1 [
| MG (tung) | ol 1 [ 12 [ 13 [
[ MG s | ol 11 [ 12 [ 13 ] 14 ]
| Ti6, GTAW | | o Jw] n [ 2] 13 | u
| mas/co, | [w[n]we] 13 [ 1 |
[saw | [wo]1n]w2]n]1a]15
[pc | [ 1 | 1 | 13
[paw | [8o 0[] 12 | 13 | |15
MERK:
SMAW - Lysbuesveising med MAG / CO, - Gassheskyttet buesveising med
mantelelekirode smeltende elektrode

MIG (Tung) - MIG pa tungmetaller
MIG (Lett) - MIG pa lett legering
TIG, GTAW - Gass Tungsten buesveising

VEDLIKEHOLD

Skift ut dekklinsen foran

Skift ut dekklinsen foran dersom den er skadet (sprukket, skrapet, skitten eller hullet). Plasser neglen
eller tommelen din ned i fordypningen pé nederste kanten av vinduet og bey vinduet oppover til den
frigjeres fra en kant (se figur 5).

Skift ut den indre dekklinsen

Hvis den er skadet (sprukket, skrapet, skitten eller hullet).

Skifte av selvformegrkende filter
(Se figurene 5a & 5b).

Innstallere nytt selformerkende filter

Ta det nye selvformerkende filteret og fer potensiometerkabelen under tridsleyfen, for det
selvformerkende filteret droppes ned i sin statteramme inne i hjelmen. Trykk ned klemmen fil
tradsleyfen og serg for at forkanten av slayfen holdes godt fast under kabelskoen som visti i fig.5h.

Fest potensiometeret inne i hjelmen med skaftet som stikker ut av hullet. Trykk kontrollknotten til
skyggefunksjonen pa skaftet.

SAW - Halvautomatisk vemnet buesveising
PAC - Plasmabue kutting
PAW - Plasma buesveising

Rengjering

Rengjer hjelmen med en myk klut. Rengjer regelmessig overflaten til det selvformerkende filteret.
Bruk ikke sterke rengjeringsmidler. Rengjer sensorer og solceller med denautrert sprit, en ren klut
og tark med et lintfri stoff.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

EURDONE
Modellnr. ADF600SLE
Optisk klasse 1/1/1/2
Synsomrade 98.00 x 44.00 mm
Patronstarrelse 110,00 x 90.00 x 9.00 mm
Linseskygge 9-13 Variabel
Lys-status Skygge 3.5
Skyggekontroll Ekstern
Sensorer 2
Pa/Av Automatisk
UV/IR-heskyttelse Opptil Skygge DIN 13 til enhver tid
Kraftforsyning Solceller, inget batteri nedvendig
Tidshryter 1/16,000 sek. fra lys til mark ved 55 °C
Sensitivitetskontroll juster med uendelighetsknotten
:?‘;Is:)k alsestid (merkt 0,1-1,0 s med uendelighetknotten
Slipemodus Ekstern
Anslatt lav TIG amper =10 amper /OC; = 10 amper /AC
Driftstemperatur -5 °C~+55°C
Lagringstemperatur -20 °C~+70 °C

Pinnesveising (DC&AC); TIG ( DC,DC Impuls); TIG AG (Impuls),
Driftsomréde Utmerket lav amper TI(; - respons; MIG/MAG; MIGIM&{; !mpuls;
Plasmakutting/Sveising; Sliping; Ikke for lasersveising
eller Autogensveising/Kutting

GARANTI 1ar
Godkjent CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

Deleliste til E*

PUNKT | REFERANSE | BESKRIVELSE |QTY

ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

1 |Wo00404073-1] Svetteband | 1

Deleliste
PUNKT REFERANSE BESKRIVELSE ary
A W000404065 Dekklinsen foran (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B W000404066 Skall (Sveisemaske TMILE) 1
C WO000404067 Selvformerkende filter (ADFBO0SLE) 1
D W000404068 Dekklinse innenfor (95.9x47.2x1.0 mm) 1
i WO000404069 Montering hodemekanisme
E (Inkludert svetteband) 1

===\ www.weldline.eu




ADVARSEL

* ADF skal kun brukes sammen med det indre dekselobjektivet.

* (yevernet mot hpyhastighetspartikler som baeres over standard oftalmiske briller, kan overfare stat og dermed skape fare for brukeren.

* Tarkede mineralfilire skal bare brukes sammen med et passende bakre okular.

* Hvis symbolene F eller B ikke er vanlige for bade okularet og rammen, er det det nedre nivaet som skal tilordnes hele syebeskyttelsen.

* Hyis virkningshokstaven etterfulgt av bokstaven "T", kan du bruke den til beskyttelse mot hayhastighetspartikler ved ekstreme temperaturer. Hvis virkningsbrevet ikke falges med
bokstaven "T", bar du bare bruke gyevernet for beskyttelse mot hgyhastighetspartikler ved romtemperatur.

« Vi anbefaler en bruk for en periode pa 5 ar. Varigheten av bruken avhenger av ulike faktorer som bruk, rengjering og vedlikehold. Hyppige inspeksjoner og erstatning hvis det er
skadet, anbefales.

* Produktet er i overensstemmelse med direktiv 2001/95/EC, forordning (EU) 2016/425 og forskrifter for personlig verneutstyr (forskrift (EU) 2016/425 som integrert i den britiske
loven og endret utforming og standard en en: 2001, EN 175:1997 og EN 379:2003+A1:2009 ngdvendig som introdusert i britisk lov og endret vedlegg Il.

= Brukeren skal kontakte helse- og sikkerhetsrepresentanten for & sikre at han far riktig beskyttelse av personlig briller under arbeidsforhold.

* Sensorene skal holdes rene og unobscured.

MERKING
» Skallet og det automatiske merkningsfilteret er merket tilsvarende. Klassifisering for aye- og ansikisbeskyttelse falger EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Meldeplikter:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland - Meldepliktip nummer 0196 (Skjold)
TUV Rheinland UK Ltd Friarsporten (3. etasje), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Storbritannia - Godkjent kroppnummer 2571

ADF-modell ADF600SLE markeringsforklaring: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: lys statisk skala nummer 1. optisk klasse

9: letteste merkestandsskala nummer 1:  diffusjon av lys klasse

13: markeste tilstandsskala nummer 1. variasjoner i luminous transmittance klasse

LE: filter produsent identifikasjon 2:  Vinkelavhengighet av lysende overfaringsklasse
379: antall av standarden

Merking pa skjold, modell TMALE: "LE EN 175 B CE". LE: produsentens identifikasjon. EN 175: nummer pa denne standarden. B: Motstand mot middels energi innvirkning
Merking pa frontdeksel: "LE 1 B CE". LE: Objektiv produsentens identifikasjon. 1: optisk klasse. B: Motstand mot middels energi innvirkning
Merking pa innsiden av linsen: "LE 1 B CE". LE: Objektiv produsentens identifikasjon. 1: optisk klasse. B: Motstand mot middels energi innvirkning

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (]

Ctra. Laurea Mir6 396-398 =, www.weldline.eu
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




EU-SAMSVARSERKLARING

1. Personlig verneutstyr (PPU):
Sveisehjelmer EUROONE-SERIEN bestar av:

— ADF: ADF600SLE

— Skall: TMILE

— Sikkerhetsbriller: W000404065 / W000404068

2. Produsentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Denne samsvarserklaeringen utstedes under produsentens eneansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Erklaeringens gjenstand: EUROONE-SERIEN

GRAFIKKEN KAN VARIERE

5. Erklaeringens gjenstand som er beskrevet i punkt 4, er i samsvar med den relevante harmoniseringslovgivning i den
europeiske union:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)
6. Referanser til relevante harmoniserte standarder som er brukt, eller referanser til andre tekniske spesifikasjoner, i forhold til
felgende samsvar:
EN 379:2003+A1:2009 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»
EN 166:2001-04 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»
EN 175:1997-08 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»

7. Det tekniske kontrollorganet:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin — Tyskland

Teknisk kontrollorgan 0196

utferte EU-typeundersekelsen (modul B) og utstedte EU-typeundersekelsessertifikatet/-ene
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. Det personlige verneutstyret er underlagt samsvarsvurderingsprosedyren: [kun for kategori lll personlig beskyttelsesutstyr]
Vedlegg VIl (Modul D)

9. Tilleggsinformasjon:
Det personlige verneutstyr oppfyller angitte EU-direktiver og forordninger dersom det brukes og vedlikeholdes i samsvar med vedlagte
anvisninger, gjeldende lovgivning, standarder og god teknisk praksis. Eventuell feil bruk og/eller enhver endring gjer denne erklasringen

ugyldig.

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Utfert i Barcelona 4. November 2022
Signert for og pa vegne av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric og navnemerker pa utstyr tilherer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

SRODKI BEZPIECZENSTWA - Przeaytac przed przystapieniem do uzytkowania
c OSTRZEZENIE: Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy
by¢ pewnym, Ze instalacja, obsluga, przeglady i naprawy s3 przeprowadzane tylko przez osohy
wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna dokonac tylko po dokfadnym zapoznaniu
sle 2 niniejszg instrukgja obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukeji mode narazi¢ utytkownika na
powaine obrazenie ciata, émieré lub uszkodzenie samego urzadzenia. Nalezy zapoznac sie i zrozumie¢ poniisze objasnienia
symboli ostrzezen. Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnodci za uszkodzenia spowodowane niewlasciwa instalacia,
niewtasciwg konserwacja lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, e bezwzglednie muszy by¢ przestrzegane instrukde dla uniknigcia
powainego obrazenia ciata, Smierd lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chro siebie i innych przed moziwym
powaznym obrazeniem ciata lub smiercia.

CIYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCIE: Instalacji i eksploatadi teqo urzadzenia moima dokonad tylko po
dokladnym zapoznaniu sie z niniejsza instrukcjy obsfugi. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.

wmiej ]I MOZe ST I smien

sarrllegn urza;henia.
PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie dotykac elektrody,
zacisku uziemiajaceqo ani podfaczonego materiabu spawanego, gdy urzadzenie jest zafaczone do sied. Odizolowad
siehie od elektrody, zacisku uziemiajacego i podtaczonego materiatu spawanego.
URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed preystapieniem do jakichkolwiek prac pray tym urzadzeniu odfgezy
j\ jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno byt zainstalowane | uziemione zgodnie z zaleceniami producenta
i obowigajacymi pzepisami
URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regulamie sprawdzad kable: zasilajacy, elektrody | zacisku uziemiajacego.
Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolagji, natychmiast wymienic kabel. W celu uniknieda
ryaka prypadiowego zzplonu i i dadac chwytuelerody bezpstedioaslspawahizy annai
powierzchnie majaca kontakt z zadiskiem uziemiajacym.
POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez jakikolwiek przewodnik
wytwarza wokef niego pole elektromagnetycne. Pole elektromagnetycne moze zakidca prace rozrusznikdw
serca, dlatego spawacze 2 wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjedem pracy z tym urzadzeniem powinni
skonsultowac sie Z lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spelnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

STTUCINE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie 2006/25/WE oraz
normie EN 12198, urzadzenie jest przyporzadkowane do kategoril 2. Wymagane jest stosowanie Srodkdw ochrony
osohiste] z filtrem zabezpieczajacym o stopniu ochrony maksimurn 15, zgodnie z wymaganiem normy EN 169.

| OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawad opary i gaty niebezpiecne
dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych opardw | gazéw. Dia unikniecia takiego ryzyka musi byé zastosowana
odpowiednia wentylacia lub wyiag usuwajacy opary i gazy ze strefy oddychania.
PROMIENIE LUKU MOGA POPARZYC: Stosowac maske ochronna z odpowiednim fiftrem i oslony dla zahezpieczenia
- | Ocu przed promieniami fuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skdry stosowad odpowiednia
=*.:"~i;: odziez wykonang z wytrzymateqo i niepalnego materiatu. Chronic personel postronny znajdujacy sie w poblizu
= pray pomocy odpowiednich, niepalnych ekrandw lub ostrzegad przed patrzeniem na fuk lub wystawianiem sie
na jego oddziatywanie.
ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwac wszelkie zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia
pracspawalniczych | mied przygotowana gasnice. Iskry i rozgrzany materiat pochodzace od procesu spawania fatwo
przenikaja przez mate szczeliny i otwory do przylegteqo obszaru. Nie spawa pojemnikaw, bebndw, zbiomikow
ani materiatu dopdki nie zostana przedsiewziete odpowiednie Srodki zabezpieczajace przed pojawieniem sie
fatwopalnych lub toksycznych opardw. Nigdy nie uiywat tego urzadzenia w obecnodd tatwopalnych gaziw,
opardw lub fatwopalnych deczy.
SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duz3 llos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchiie i
materiat w polu pracy moga spowodowa powane poparzenia. Stosowac rekawice i szczypee, gdy dotykamy lub
przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

NAJCZESTSZE PROBLEMY | ROZWIAZANIA

Nieprawidtowe Sciemnianie
Naglowie zostato nierdwno ustawione i odlegtos¢ pomiedzy oczami a szybka filtra jest nierdwna (ponownie ustawic
nagtowie, tak aby wyrdwnac odleghosc do filtra).

Filtr samosciemniajacy nie $ciemnia sie lub mruga

(D Przednia szybka ochronna jest zabrudzona lub uszkodzona (Wymieni¢ szybke achronng).
(@) Caujniki s zabrudzone (Wyczysci powierzchnig czujnikw).

(3) Prad spawania jest zbyt niski (Ponownie ustawic czutosé na wyzszy poziom).

Wolna reakcja
Temperatura robocza jest zbyt niska (Nie uzywac w temperaturach ponizej -5 °C lub 23 °F).

Staba widoznos¢

(1D Przednia / wewnetrzna szybka ochronna i/lub filtr s3 zabrudzone (Wymieni¢ szybke).
(@ $wiatlo otoczenia jest zbyt sfabe,

(3 Stopiert ochrony zostat ustawiony nieprawidtowo (Ponownie ustawic stopien achrony).
(@) Sprawdzi¢ czy usunigto folie z przedniej szybki ochronnej.

Przythica spawalnicza zsuwa sie
Naglowie nie zostato prawidtowo wyregulowane (Ponownie wyregulowad nagtowie).

SPAWANIE PRZY UZYCIU PRZYEBICY EUROONE

Wyhér stopnia zaciemnienia

Nalezy wybrac stopieii zaciemnienia wymagany dla stosowanego procesu na podstawie ,Tabeli stopni zaciemnienia” poniej.
Praekrecié pokretto plynnej regulacji stopni achrony na wymagany numer (Patrz rys.1).

Wybér opdinienia

Po zakoriczeniu spawania kolor szybki automatycznie zmienia sie 2 ciemno na jasny, ale dopiero po uplywie wstepnie
ustawionego opdZnienia, w celu uwzglednienia ewentualne] jasnej poswiaty na spawanym przedmiocie. Czas opdinienia/
reakcji mozna ustawic na 5" (krdtki: 0,1 s) lub, L"(dhugi: 1,0 5) stosownie do potrzeb, za pomoca pokretta umieszczonego
2 tylu samosciemniajacego filtra (Patrz rys. 2a). Zaleca sie stosowanie krdtszego opdinienia w przypadku zgrzewania
punktowego i dhuzszego opdinienia w przypadku stosowania wyiszych natezer pradu. Duisze opdinienia moga byc
rdwniez stosowane podczas spawania TIG z niskim natezeniem pradu oraz metodg TIG / MIG / MAG z pulsem.

Czutosc
Moina ustawi¢ poziomy czutosc: ,HI" (wysoki) lub ,L0" (niski) z2 pomoca pokrtta umieszczonego 2 tytu samodciemniajacego
filtra. Ustawienie ,Mid-High" jest normalnym ustawieniem przeznaczonym do uzytku codziennego. Maksymalny poziom
czutodd jest odpowiedni podczas spawania pradem o niskim natezeniu, metod TIG lub do zastosowan spedjalnych. Wyisze
ustawienie czulodd jest konieczne, jesli szybka miga we. i wyl. Jesli praca praytbicy zostanie zakiocona przez nadmieme $wiatho
otoczenia czy inng maszyne spawalnicza znajdujaca sie w poblidu, nalezy skorzystac z ustawienia LO" (Patrz rys. 2b). Jako
prosty zasade zapewnienia optymalnej wydajnosci zaleca sie, aby na poczatku
ustawi¢ maksymalny poziom czutodd, a nastepnie zmniejszac go stopniowo
do momentu, a2 filtr zagnie reagowac tylko na blyski spawalnicze — bez
draznigcego, niepozadanego aktywowania reakgji przez owietlenie otoczenia
(bezpodrednie promienie stoneczne, intensywne ofwietlenie sztucne, fuki
spawalnicze spawacza pracujaceqo obok itp.).

Wybér opdji szlifowania

Przekreci¢ pokretlo na pofoienie szlifowania (,Grind*), funkga
samosciemniania jest wylaczona umozliwiajac  wyrainy widok
szlifowania. Przed powrdceniem do sp ia, nalezy sprawdzic czy filtr
samosciemniajacy wrocit do trybu spawania (Patrz rys. 1).

Regulowanie naglowia, w celu uzyskania
maksymalnego komfortu
Catkowity obwéd naglowia moizna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ za pomocy

INAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spawalnicrych
prowadzonych w Srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycnego.

Materialy, ktore mogg miec kontakt ze skiry uzytkownika, moga powodowaé reakge alergicme u 0sdb

iz To nie jest kask ochronny! Ta przyhica zostata zaprojektowana wylacnie jako ochrona preez zagrozeniami

wystepujacymi podczas procescw spawalniczych.

OSTRZEZENIE: Nieprzestrzeganie powyzszych ostrzezedi iflub instrukeji uzytkowania grozi powaznymi
obrazeniami data.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

pokretta znajdujacego sie na tylnej czedc naglowia. (Patrz requlagia ,Y"
na rys. 3). Mozna to wykona¢ majac zatozong praylbice, co umodliwia
ustawienie wlasciwego naprezenia, ktére utrzyma przytbice na glowie a
jednoczesnie nie bedzie powodowad nadmiernego ucisku.

Jesli przythica znajduje sie zbyt wysoko lub zbyt nisko na glowie, nalezy
wyregulowac pasek biegnacy nad czubkiem glowy. W tym celu nalezy
wolnic koniec paska przez wycisniecie sworznia blokujacego z otworu w
pasku. Przesunat dwie czedd paska, tak aby uzyskac wieksza lub mniejsza
szerokost stosownie do potrzeh, a nastepnie whozy¢ sworzen blokujacy do
najblizszego otworu. (Patrz requlacja ,W" na rys. 3).

LOS—"HI
2upost Rys.2b
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Sprawdzi¢ dopasowanie naglowia przez kilkukrotne podniesienie | zamknigde
zalozone) przythicy. Jedli nagtowie sie rusza podczas zmiany kata nachylenia, nalezy
je ponownie wyregulowa a2 bedzie stabilne.

Regulowanie odlegtosci pomiedzy przythica a twarza
Krok 1: Odkreci¢ nakretke blokujaca (Patrz T na rys. 3) w celu wyregulowania
odleghodc pomiedzy przythica a twarza w polozeniu opuszczonym.

Krok 2: Dokredi¢ nakretke blokujaca po zakoriczeniu regulacji.

Regulacja kata widzenia
KAT NACHYLENIA: Regulacja kata nachylenia znajduje sie po prawej stronie
przylbicy. Poluzowac prawe pokretto regulacji naghowia i popychac gdmy

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

koniec déwigni requlujacej na zewnatrz do momentu gdy klapka blokujaca
diwigni dojdzie do zaglebier karbdw. Nastepnie obrdcic déwignie do géry EUROONE
lub w dét do Zadanego kata nachylenia. Stop automatycznie aktywuje Model nr. ADFE0SLE
sie ponownie po zwolnieniu blokujac przytbice w konkretnym potodeniu Klasa optyczna 1/1/1/2
(Patrz rys. 4). Pole widzenia 98,00 x 44,00 mm
Teraz mozna przystapi¢ do uzytkowania przytbicy. Zaciemnienie mnozna Rozmiar whiadu filtra 110,00 % 90,00 x 9,00 mm
regulowad podczas uiytkowania za pomoca potencjometru. Stopier achrony 9-13 plynna requladia
Stan rozjasnienia Stopiedi zaciemnienia 3,5
TABELA STOPNI OCHRONY PRZY SPAWANIU Regulacja stopnia ochrony Zewnetrzne
PRADLLKU 4 Caujniki 2
Proces 05 25 10 0 4 80 15 W5 25 25 350 450 i AaEiron
spawalniczy 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 Ochrona UV/IR Do stopnia ochrony DIN 13 przez caly czas
Lttt rrt Zasilanie Ogniwa stoneczne — nie potrzeba wymiany baterii
| AW | | . | 0 | n | 2 | 5 1 " Czas pm_ehaeni'a_ 1/16 000 5. od $wiatta do c_iemnos’ci w temperaturze 55 °C
Requlacja czutosci requlacja pokretiem
[ s (cigtie) | o] o [ 2 | B |u ]c:; Zt:]’pz’nienia (demny do T
|| MG Cekkie) | ol n | 2 | B | u s T TR
| TiG, GTAW | | 9 | 10 | 1 | 12 | 3 | 14 Niski prad TIG 210A/0C = 10A/AC
Temperatura pracy -5%(~+55°C
| mo/co, | [w[nfu[ u [ u | Temperatura przechowywania 20°C~+70°C
| Spawanie | I 10 | n | n I 3 | 1 | 15 Spawanie elektroda otulong (DCi AC); TIG ( DC,DC pulsem); TIG AC (pulsem),
Zakissza . Doskonata reakcja TIG przy niskim pradzie; MIG/MAG; MIG/MAG pulsem;
| PAC | | 1 | 2 | 1 bt Giecie/spawanie plazmowe; Szlifowanie; Nie nadaje sie do stosowania podczas
spawania laserowego lub spawania/cieda spawania acetylenowo-tlenowego
[ew ] lslo]wln] w [ » ] " | s GWARANCIA 110k
; . . CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
UWAGR: , ] , Tt ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC
SMAW - Spawanie fukowe elektroda otulong MAG / C0, - Spawanie elektrody topliwg w ostonie gazu
MIG (Ciezkie) - MIG na metalach diezkich aktywnego
MIG (Lekkie) - MIG na stopach lekkich SAW - Pétautomatyczne spawanie fukiem krytym pod topnikiem
716, GTAW - Spavnie fukowe elekiroda PAC- Cece plazmowe LISTA CZESCI | PODZESPOLOW
nietopliwa wolframowa w ostonie gazu PAW - Spawanie plazmowe N N
@ ®
PRZEGLADY OKRESOWE =
Wymiana przedniej szybki ochronnej
Wymienic przednia szybke ochronna, jesli jest uszkodzona (peknieta, zabrudzona lub porysowana). Wiozy( palec lub keiuk
w zaghebienie w dolnej krawedzi szybki | wygiac ja do gory, tak by uwolnic j3 2 jedne] krawedzi (Fatrz rys. 5).
Wymiana wewnetrznej szybki ochronnej
Jeslijest uszkodzona (peknieta, zak lub pory ).
Wymiana filtra samosciemniajacego
(Patrz rys. 5a i 5h). |
I I
Montai nowego filtra samosciemniajacego | |
Waziad nowy filtr samosdemniajacy i przetozy¢ kabel potencjometru pod petla z drutu, a nastepnie whozyé filtr | |
samofciemniajacy do przytrzymujace] go ramki wewnatrz praythicy. Przycisnad w dot zacisk petli z drutu i upewnic sie, | i
ze przednia krawed? petli jest odpowiednio umocowana pod uchwytami przytrzymujacymi tak jak to zostato pokazane ! !
mm. . Wykaz czsci E* | i
Przymocowac potencjometr stopnia ochrony wewnatrz przylbicy, tak by trzon wystawat przez otwér. Wepchnat pokretio | |
requlacji stopnia ochrony na trzon. ELEHENT| ODNIESIENIE | OPIS I %
< ] Opaska ! !
Czyszczenie 1 ‘ WOOAMOZ3-1 | reciwpotna | : |

Praythice nalezy cryscic, wycierajac ja miekka szmatka. Naleiy regulamie cryéci powierzchnie filtra samosciemniajacego.
Do czyszczenia nie stosowac silnych srodkdw myjacych. Czyscic czujniki i ogniwa stoneczne denaturatem i czysta szmatka
i wyciera¢ na sucho niestrzepiaca sie Sciereczka.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

Wykaz zesci
ELEMENT ODNIESIENIE OPIS 1L0$¢
A WO000404085 Przednia szybka ochronna (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B WOD0404066 Skorupa (maska spawalnicza TMLE) 1
C WO000404067 Filtr samosciemniajacy (ADFE00SLE) 1
D WOD0404068 Wewnetrzna szybka ochronna (95.947.2x1.0 mm) 1
E® WO000404069 Zespét naglowia (wraz z opaska przeciwpotna) 1

Q www.weldline.eu




OSTRZEZENIE

+ ADF moze by¢ uzywany tylko w pofaczeniu z wewnetrzng soczewka.

+ Ochronniki oczu przed czastkami o wysokiej predkosci, noszonymi w standardowych okularach oftalmicznych, moga przenosic uderzenia, stwarzajac zagrozenie dla uzytkownika.

+ Wzmocnione filtry mineralne musza by¢ uzywane wyfacznie w pofaczeniu z odpowiednim szkieletem okularowym.

- Jesli symbole F lub B nie s3 wspdlne dla oka i ramy, to jest to nizszy poziom, ktdry zostanie przypisany do catego ochraniacza oka.

« Jesli list uderzeniowy, po ktdrym nastepuje litera "T", mozna go uzy¢ do ochrony przed czastkami o wysokiej predkosci w ekstremalnych temperaturach. Jesli po liscie wplywu nie wystepuje litera "T", powinienes uzywac
tylko ochraniacza oczu do ochrony przed czastkami o wysokiej predkosci w temperaturze pokojowej.

- Zalecamy uzywanie przez okres 5 lat. Czas uzytkowania zaley od réznych czynnikdw, takich jak zuzyde, czyszczenie i konserwacja. Zaleca sie czeste przeglady i wymiane, jesli sg uszkodzone.

+ Produkt jest zgodny z dyrektywa 2001/95/WE, rozporzadzeniem (UE) 2016/425 i przepisami dotyczacymi srodkow ochrony osobistej (rozporzadzenie (UE) 2016/425 w brzmieniu wprowadzonym do prawa brytyjskiego i
znowelizowanymi) oraz zharmonizowana norma EN 166: 2001, EN 175:1997 i EN 379:2003+A1:2009, konieczne, wprowadzone do prawa brytyjskiego i zmienione, zatacznik Il.

« Uzytkownik powinien skontaktowac sie z przedstawicielem BHP, aby zapewni¢ mu odpowiednia ochrone przez osobiste okulary w czasie pracy.

+ Czujniki powinny by¢ czyste i nieogrzewane.

CECHOWANIE
- Powtoka i filtr automatycznego zaciemniania s3 odpowiednio oznaczone. Klasyfikacja dla ochrony oczu i twarzy jest nastepujaca: EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Jednostki notyfikowane:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Niemcy — Numer jednostki notyfikowanej 0196 (maska ochronna)
TUV Rheinland UK Ltd Brama braci (trzecie pietro), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B30 4BN Zjednoczone Krolestwo - Numer jednostki zatwierdzonej 2571
Objasnienie oznaczenia filtra, model ADF60OSLE: CE 4/9-13 LE1/1/1/2/379

4;  stan rozjasnienia - numer skali 1. klasa optyczna

9: stan najnizszego zaciemnienia - numer skali 1: klasa rozproszenia swiatha

13: stan najwyzszego zaciemnienia — numer skali 1: Klasa odchylenia wspéfczynnika przepuszczania Swiatfa

LE: identyfikacja producenta filtra 2. klasa wspotczynnika przepuszczania $wiatfa w zaleinoéci od kata nachylenia
379: numer normy

Oznaczenie na masce ochronnej, model TMILE: ,LE EN 175 B CE". LE: identyfikacja producenta. EN 175: numer normy. B: odpornosc na uderzenia o Sredniej energii
Oznaczenie na przedniej szybce ochronnej: ,LE 1B CE”. LE: identyfikacja producenta szybki ochronnej. 1: klasa optyczna . B: odpornosc na uderzenia o Sredniej energii
Oznaczenie na wewnetrznej szybce ochronnej: ,LE 18 CE". LE: identyfikacja producenta szybki ochronnej. 1: klasa optyczna . B: odpornos¢ na uderzenia o Sredniej energii

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Miré 396-398 ===y Wwww.weldline.eu
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

1. Srodki ochrony indywidualnej (PPE):

Hetmy spawalnicze EUROONE SERIES skiadajg sie z:
- ADF: ADF600SLE

- Skorupy: TMILE

- Szyb ochronnych: W000404065 / W000404068

2. Nazwa i adres producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Hiszpania

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wylaczna odpowiedzialno$¢ producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Hiszpania

4. Przedmiot deklaracji: EUROONE SERIES

ZDJECIE MOZE ODBIEGAC OD RZECZYWISTEGO WYGLADU

5. Przedmiot deklaracji opisanej w punkcie 4 jest zgodny z odpowiednim unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:
(EU) 2016/425 _ (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odwotania do odnosnych norm zharmonizowanych lub do innych specyfikacji technicznych, w odniesieniu do ktérych
deklarowana jest zgodnosé:

EN 379:2003+A1:2009 ~Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem Il Rozporzgdzenia 2016/425/UE"
EN 166:2001-04 +Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE”
EN175:1997-08 +Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE"

7. jednostka/-i notyfikowana/-e:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrale 56

12103 Berlin - Niemcy

Jednostka notyfikowana numer 0196

przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat(y) badania typu UE

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. $0I podlegaja procedurze oceny zgodnosci: [tylko dla $0I kategorii lll] Zatacznik VIl (Modut D)

9. Dodatkowe informacje:

Srodki ochrony indywidualnej spetniajg wymagania wymienionych dyrektyw i rozporzadzen europejskich, jesli sg uzywane i konser-
wowane zgodnie z zatgczonymi instrukcjami, obowigzujgcymi przepisami, normami i zasadami dobrej praktyki inzynierskiej. Wszelkie
niewtasciwe uzycie i/lub modyfikacje czynia niniejszg deklaracje niewazna.

Marie-Faustine CAMPS
Kierownik produktu ds. akcesoriéw i Srodkéw ochrony indywidualnej EMEAR

Sporzadzono w Barcelonie dnia 4 Listopad 2022 .
Podpisano w imieniu i na rzecz: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Marki Lincoln Electric i Equipment sa wlasnoscig Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

PRECAUGOES DE SEGURANGA — Ler antes de utilizar

AVISO: Este equipamento deve ser utilizado por pessoal qualificado. Certifique-se

que toda a instalagdo, operagdo, manutengdo e procedimentos de reparagdo sejam

realizados apenas por pessoal qualificado. Leia e compreenda este manual antes de
utilizar este equipamento. O incumprimento das instrugbes deste manual pode causar ferimentos
graves, morte ou danos no equipamento. Leia e compreenda as seguintes explicagies dos
simbolos de aviso. A Lincoln Electric ndo & responsdvel por danos causados por instalagio indevida,
manutengéo inadequada ou utilizagdo anormal.

AVISO: este simbolo indica que é necessdrio seguir as instruges para evitar ferimentos

graves, morte ou danos no equipamento, Proteja-se a si praprio e aos outros da possibilidade

de ferimentos graves ou morte.

LER E COMPREENDER AS INSTRUGOES: antes de este equipamento ser utilizado, este

manual deve ser lido e compreendico na integra. A soldadura por arco pode ser perigosa. 0

incumprimento das instrugbes deste manual pode causar ferimentos graves, morte ou danos

no equipamento.

POSSIBILIDADE DE MORTE POR CHOQUE ELETRICO: o equipamento de soldadura gera aftas
" | tensdes. Nio toque no elétrodo, no grampo de trabalho nem em pecas de trabalho ligadas

} quando o equipamento estd ligado. Isole-se do elétrodo, do grampo de trabalho e das pegas

de trabalho ligadas.
j\ EQUIPAMENTO ELETRICO: antes de intervir neste equipamento, desligue a corrente de

entrada através do interruptor correspondente na caixa de fusiveis. Ligue este equipamento

a terra em conformidade com as normas eléfricas locais.

EQUIPAMENTO ELETRICO: inspecione regularmente os cabos de entrada, do elétrodo e do grampo

de trabalho. Se houver algum dano no isolamento, substitua imeciiataments o cabo. Néo cologue
_?\ 0 suporie do elétroco diretamente na mesa de soldadura nem em qualquer outra superficie em
contacto com o grampo de trabalho, para evitar o risco de ignico acidental do arco.

CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: a passagem de corrente
@ elétrica por um condutor gera campos eletromagnéticos (EMF). Os campos EMF podem

—u% interferir com alguns pacemakers, pelo que os soldadores gue possuam um devem consultar
— um médico antes de utilizar este equipamento.
CONFORMIDADE CE: este equipamento estd em conformidade com as diretivas da Unigo
Europeia.

RADIAGAD OTICA ARTIFICIAL: de acordo com o requisitos da Diretiva 2006/25/CE e da
Norma EN 12198, o equipamento é da categoria 2. Este facto toma obrigatdria a adogio de
Equipamentos de Protecdo Individual (EPY), dotados de filtro com um grau de protecao até um
méaximo de 15, como estipulado pela Norma EN 169.

, | FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: a soldadura pode produzir fumos e gases nocivos

para a salide. Evite respirar estes fumos e gases. Para evitar estes perigos, o aperador tem de

ufilizar ventilaggo ou exaustio suficientes para manter fumos e gases fora da zona de respiragdo.

RAIOS DA SOLDADURA POR ARCO PODEM QUEIMAR: se estiver a soldar ou a observar, use

Q uma méscara com um filtro e protecdes adequados para proteger os olhos das faiscas e dos

i

raios da soldadura por arco. Use vestuario adequado em material ignifugo para proteger a sua
pele e a dos ajudantes. Proteja outras pessoas préximas com uma protegdo ndo inflamdvel
adequada e alerte-as para ndo olharem nem se exporem ao arco.

FAISCAS DE SOLDADURA PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAD: elimine os riscos de
incéndio da drea de soldadura e tenha um extintor sempre disponivel, As faiscas de soldadura
~2F=| e os materiais quentes do processo de soldadura podem passar facilmente por pequenas
fissuras e aberturas para dreas adjacentes. Nao solde depdsitos, tambores, contentores ou
outros materiais até serem seguidos todos os procedimentos para assegurar a inexisténcia
de vapores inflamdveis ou tdxicos. Nunca utilize este equipamento na presenca de gases ou
vapores inflamaveis nem de liguidos combustiveis.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: a soldadura gera uma grande quantidade de calor,
Superficies e materiais quentes na drea de trabalho podem provocar queimaduras graves.
Use luvas e alicates ao manusear ou deslocar materiais na drea de trabalho.

MARCA DE SEGURANCA: este equipamento é adequado para fomecer energia para operagdes
de soldadura realizadas num ambiente com maior perigo de choque elétrico.

causar reagdes alérgicas a pessoas sensiveis.

Nao se trata de um capacete de seguranga! Esta méscara foi concebida apenas para proteger
dos riscos dos processos de soldadura.

AVISO: Se o utilizador ndo respeitar os avisos mencionados acima efou ndo cumprir as
instrugdes de funcionamento, podem ocorrer ferimentos graves.

& 0Os materiais suscetiveis de entrar em contacto com a pele do portador da mdscara podem

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

PROBLEMAS COMUNS E SOLUGOES

Escurecimento irregular do filtro

0 amés néo foi regulado uniformemente e a distincia entre os olhos e a lente do filtro é desigual (regule o amés para
reduzir a diferenca relativamente ao fittra).

0 filtro de escurecimento automatico ndo escurece ou cintila

() A lente de protegdo dianteira estd suja ou danificada (substitua a lente de protegao).

(@) 0s sensores estdo sujos (limpe a superficie dos sensores).

(3 A corrente de soldadura & demasiado baixa (regule a sensibilidade para um nivel superior).

Resposta lenta

A temperatura de funcionamento & demasiado baixa (ndo utilize com temperaturas inferiores a -5 °C ou 23 °F).
Ma visibilidade

(D A lente de protegao dianteira/interior efou o filtro estd sujo (substitua a lente).

@ A luz ambiente & insuficiente.

@ 0 nimero de tonalidade estd definido incorretamente (regule o nimero de tonalidade).

(@ Verifique a remogdo da pelicula na lente de protegéo dianteira.

A mascara de soldadura escorrega
0 amés ndo estd regulado cometamente (ajuste o amés).

SOLDAR UTILIZANDO A MASCARA EUROONE

Selecionar o nivel de tonalidade

Selecione o nivel de tonalidade pretendido de acordo com o processo de soldadura que val utilizar, consultando a "Tabela
de orientagao para fonalidades” abaixo para conhecer as definicdes adequadas. Rode o botdo de controlo da fonalidade
para o ndmera de tonalidade pretendido (ver fig.1).

Selecionar um tempo de atraso

Quando a soldadura cessa, o ecrd de visualizagio muda automaticamente de escuro para claro, mas com um airaso
predefinido para compensar qualquer incandescéncia residual brilhante na pega de trabalho. O tempo/resposta de atraso
pode ser definido como "S" (curto: 0,1 8) ou "L" (longo: 1,0 s), consoante preferir, com o botao rotativo existente na parte
fraseira do filtro de escurecimento automético (ver fig. 2a). Recomendamos que utilize um tempo de airaso mais curto
com aplicagdes de soldadura por pontos e um mais longo com aplicagdes que utilizem correntes maiores. Os tempos de
atraso mais longos também podem ser utilizados para soldadura TIG de baixa corrente e TIG/MIG/MAG com arco pulsada.

Sensitivity (sensibilidade)
A sensibilidade pode ser definida como "HI" (alta) ou "LO" (baixa) com o botdo infinitamente rotativo existente na
parte de trds do filtro de escurecimento automético. A definicao "Mid-High" é a definigdo normal para o uso didrio.
0 nivel de sensibilidade méximo é adequado para trabalhos de baixa corrente de soldadura, TIG ou aplicagdes
especiais. £ necessério definir uma sensibilidade superior se a lente estiver a piscar. Se o funcionamento da méscara
for prejudicado pelo excesso de luz ambiente ou pela proximidade de
outra maquina de soldadura, utilize a definicao "LO" (ver fig. 2b). Para
obter faciimente um excelente desempenho, recomendamos que defina
a sensibilidade para o méximo no inicio e que a reduza gradualmente,
até o filtro reagir apenas ao clardo de luz da soldadura, isto &, sem ter
falsos arranques incomodativos devido s condigoes de luz ambiente
(incidéncia direta do sol, luz artificial intensa, arcos de equipamento de
soldadura proximo, efc.).

Selecionar a op¢do "Grind" (retificagao)

Rode o botdo para a posizao "Grind" (retificagdo); a fungdo de
escurecimento automdtico @ desativada, permitindo ver claramente,
para realizar a operagao de retificacio. Antes de retomar o frabalho de
soldadura, assegure-se de que o filro de escurecimento automético
regressa ao modo de soldadura (ver fig. 1).

Regular o amés para obter 0 maximo conforto

Para aumentar ou diminuir a circunferéncia global do amés, rode o
manipulo na parte traseira do amés. (Ver regulagdo "Y" na fig. 3). Esta
opera;ao pode ser efetuada com a mascara colocada na cabeca e permite
definir a tenséo certa, de forma a manter a méscara firme na cabega sem
que fique demasiado apertada.

Se 0 amés ficar demasiado alto ou demasiado baixo na sua cabega, ajuste
a correia que passa por cima da cabega, Para o efefto, solte a extremidade
da comeia retirando o fuzilhao do orificio existente na correia. Faga deslizar
as duas partes da correia até obter a largura pretendida e inftroduza o
fuzilhdo no orificio mais proximo. (Ver regulagéo "W na fig. 3).

Lo S— HI
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Teste a posican e o ajuste do amés, abrindo e fechando a mascara algumas
VEZES enquanto a estd a usar. Se o amés se deslocar a0 abrir ou fechar a
méscara, ajuste-o abé ficar estivel.

Regular a distancia entre a mascara e o rosto

1.# passo: Desaperte a porca de blogueio (ver “T" na fig. 3), para regular a
distincta entre a médscara e o seu rosto na posigao descida.

2.° passo; Voite a apertar a porca de blogueio quando a regulagao estiver
concluida.

Regular a posigao do angulo de visdo
INCUINAGAQ: O regulador da inclinagio situa-se na parte lateral da
mascara. Soltar o manipulo de retengdo localizado no lado direito da

ESPECIFICAGOES TECNICAS

miéscara e empurar a extremidade superior da alavanca reguladora para EUROONE
fora até que o biogueador da alavanca se liberte da ranhura. De seguida, N.” de modelo ADF600SLE
rodar a alavanca para a frente ou para trés para conseguir a posigao Classe dtica 1/1/1/2
de;ejatla. 0 bloqueador volta a encaixar-se quando se softa, blogueando a Area de visualizagio 98,00 x 44,00 mm
méscara em posigan (ver ig. 4). Dimensbes do cartucho 110,00 x 90,00 x 9,00 mm
Agora, estd pronto a utilizar a méscara. A tonalidade pode ser regulada Tonalidade da lente 9-13 varidvel
durante a utilizado, através do controlo de potenciometro. Estado claro Tonalidade 3,5
Controlo de tonalidade Externo
Sensores 2
DIAGRAMA DE TONALIDADES PARA SOLDADURA on/ot Automatico
CORRENTE DO ARCO (amper&s} Protecéo v Até Tonalidade DIN 13 em qualquer ocasiao
Processode| 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 Fonte de alimentagao Células solares, ndo é necessdrio mudar a pilha
Soldagem ' 1 ' 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 Tempo de mudanga 1/16 000 s. de claro para escuro a 55 °C
Lttt rerrrrrrrrrty Controlo de sensibilidade regulacdo por botdo rotativo
Tempo de atraso (escuro = : 3 :
| SMAW | | 9 I 10 | 1 | 12 | 13 ]14 para ciaro) 0,1-1,0 s por intermédio de botdo rotativo
Modo de retificagao Externo
ﬂnﬂm | |3[I| L, | L | 1@ ]14 Classificagao (amperes) TIG .
baixa intensidade ZIOARE 210N
| MG igeiro)| ol 11 | 12 | 1B | 14 |15
Temperatura de -5 90455 °C
| TG, 6TAW | | 9 || v | 12| 13 | 14 funcionamento
Temperatura de = 2
[ mag/co, | [w][n 2] 13 [ 14 [ armazenamento AR
Elétrodo revestido (CC e CA); TIG (CC, CC pulsada); TIG CA (pulsada),
| SAW | I 10 | i | 12 | 13 | 14 | 15 Gama de aplicacé Excelente resposta TIG com baixa amperagem; MIG/MAG; MIG/MAG
| PAC | I o I P | 13 Pl pulsada; Corte/soldadura por plasma; Retificacdo; Ndo se destina a
soldadura por laser ou soldadura/corte oxiacetilénico
[paw | l8loeJwo[n] = [ 13 | 14 |15 GARANTIA 1ano
NOTA: Aprigia M%Er::gi&?nmz%% EAC
SMAW - soldadura por arco com elétrodo revestido MAG / COg - soldadura por arco em atmosfera ativa
MIG (pesado) - MIG em metais pesados SAW - soldadura por arco protegido semiautomatica
MIG (ligeiro) - MIG em ligas leves PAC - corte por arco de plasma |.|STA DE PEGAS E MONTAGEM
TIG, GTAW - soldadura por arco em atmosfera PAW - soldadura por arco de plasma ~ _
inerte com elétrodo de tungsténio A
MANUTENGAO

Substituicdo da lente de protecdo dianteira

Substitua a lente de protecdo dianteira se estiver danificada (fissuras, riscos, sujidade ou picadas).
Cologue um dedo no entalhe existente na parte inferior da janela e empurre a janela para cima até
se soltar de uma das extremidades (ver fig. 5).

Substituicao da lente de protegao interior
Se estiver danificada (fissuras, riscos, sujidade ou picadas).

Mudanca do filtro de escurecimento automatico
(ver fig. 5a e 5b).

Instalacé@o do novo filtro de escurecimento automatico

Segure no novo filtro de escurecimento automatico e passe o cabo do potenciometro sob a alga de
arame, antes de colocar o filtro de escurecimento automatico na respetiva estrutura de retengao no
interior da méascara. Baixe a alga de arame e assegure-se de que a extremidade dianteira da alga esta
devidamente encaixada sob as patilhas de retengao, conforme indicado na fig. 5b.

Fixe o potencidmetro ao interior da méscara, assegurando gue o eixo do mesmo esta inserido no
arificio. Encaixe o botéo de controlo da tonalidade no eixo.

Limpeza
Limpe a mascara com um pano macio. Limpe as superficies do filtro de escurecimento automatico

regularmente. Nao utilize produtos de limpeza agressivos. Limpe os sensores e as células solares
com dlcool desnaturado e um pano limpo e seque com um pano sem pelos.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

Lista de pecas de E*

ARTIGO| REFERENCIA | DESCRIGAO

1 | WoDD404073-1 | Faixa absorvente

Lista de pecas
ARTIGO REFERENCIA DESCRIGAD ar
A W000404065 Lente de protegéo di ira (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B W000404066 Viseira (ma de TMSLE) 1
C W000404067 Filtro de o automatico (ADFB00SLE) 1
D W000404068 Lente de protegio interior (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E* W000404069 Arnés (incluindo faixa absorvente) 1

www.weldline.eu




AVISO

* 0 ADF s deve ser usado em conjunto com a lente da tampa interna.

* Os protetores oculares contra particulas de alta velocidade usados em dculos oftalmicos padrdo podem transmitir impactos, criando assim um risco para o usudrio.

* As lentes oculares dos filtros minerais so devem ser usadas em conjunto com uma ocular de apoio adequada.

* Se 0s simbolos F ou B néo forem comuns ao ocular e ao fotograma, entdo é o nivel inferior que deve ser atribuido ao protetor ocular completo.

« Se a letra de impacto seguida pela letra "T", vocé pode us4-lo para protegéo contra particulas de alta velocidade em temperaturas extremas. Se a letra de impacto néo for seguida
pela letra "T", vocé deve usar apenas o protetor ocular para protegéo contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

* Recomendamos um uso por um periodo de 5 anos. A duragdo do uso depende de varios fatores, como uso, limpeza de armazenamento e manutengéo. Fregiientemente as
inspegdes e a substituicdo, se estiverem danificadas, sao recomendadas.

* 0 produto esté em conformidade com a Diretiva 2001/95/EC, Regulamento (UE) 2016/425 e Regulamentos de Equipamentos de Protecdo Pessoal (Regulamento (UE) 2016/425 conforme trazido para
a lei do Reino Unido e alterado) e as normas harmonizadas / designadas EN 166: 2001, EN 175:1997 e EN 379:2003+A1:2009 necessario conforme trazido para lei do Reino Unido e alterado, Anexo Il.

0 usudrio deve entrar em contato com o representante de salide e seguranca para garantir que ele receba a protegéio adequada pelos dculos pessoais durante as condigoes de
trabalho.

 Os sensores devem ser mantidos limpos e sem obstrugdes.

MARCAGAO

0 shell e o filtro de escurecimento automatico sdo marcados de acordo. A classificagao para protegao ocular e facial esta seguindo a EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 +
A1: 2009.

Organismos notificados:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlim, Alemanha - Nimero do organismo notificado 0196 (Mascara)
TUV Rheinland UK Ltd Fraars Gate (terceiro andar), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Reino Unido - Organismo aprovado n.o 2571

Explicagéo da marcagéo do ADF, modelo ADFG00SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4. escala de estado claro n.® 1:  classe Gtica

9: escala de estado escuro mais claro n.° 1:  classe de difuséo de luz

13: escala de estado mais escuro n.° 1:  variagbes na classe de transmisséo luminosa

LE: identificagao do fabricante do filtro 2. dependéncia angular da classe de transmissao luminosa
379: niimero da norma

Marcagao na méscara, modelo TMOLE: "LE EN 175 B CE". LE: identificaggo do fabricante. EN 175: niimero desta norma. B: resisténcia ao impacto de energia médio
Marcagao na lente de protegéo dianteira: "LE 1 B CE". LE: identificagdo do fabricante da lente. 1 : classe 6tica. B: resisténcia ao impacto de energia médio.
Marcacéo na lente de protecéo interior: "LE 1 B CE". LE: identificacdo do fabricante da lente. 1 : classe dtica. B: resisténcia ao impacto de energia médio.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =

Ctra. Laurea Miré 396-398 (===, . weldline.eu
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA UE

1. Equipamento de protegéo individual (EPI):
Capacetes de soldadura EUROONE SERIE compostos por:
- ADF: ADF600SLE

- Invélucro: TMILE

- Lentes de seguranca: W000404065 / W000404068

2. Nome e morada do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

3. Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

4. Objeto da declaracdo: EUROONE SERIE

0S GRAFICOS PODEM VARIAR

5. 0O objeto da declaragédo descrita no ponto 4 esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo pertinente da Uniéo:
(EU) 2016/425 (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Referéncias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas ou referéncias as outras especificagoes técnicas em relagéo as
quais a conformidade é declarada:

EN 379:2003+A1:2009 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo |l do Regulamento 2016/425/UE"
EN 166:2001-04 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo Il do Regulamento 2016/425/UE"
EN 175:1997-08 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo Il do Regulamento 2016/425/UE"

7. o(s) organismo(s) notificado(s):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlim - Alemanha

Organismo notificado numero 0196

realizou o exame de tipo UE (Modulo B) e emitiu o(s) certificado(s) de exame de tipo UE

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. o EPI esta sujeito ao procedimento de avaliagdo de conformidade: [apenas para EPI de categoria IlI] Anexo VIl (Médulo D)
Sem avaliagao

9. Informacgéao adicional:

O equipamento de protec&o individual cumpre as diretivas e regulamentos europeus enumerados, se utilizado e mantido de acordo com
as instrucSes em anexo, leis aplicaveis, normas e praticas solidas de engenharia. Qualquer utilizacdo indevida e/ou qualquer modificagéo
tornam esta declaracgéo nula.

Ay

Marie-Faustine CAMPS
Gestora de Produtos de Acessorios e Equipamentos de Protegédo Individual EMEAR

Elaborado em Barcelona, a 4 de Novembro de 2022

Assinado por e em nome de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

As marcas Lincoln Electric and Equipment sdo propriedade da Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

MASURI DE SIGURANTA - A se citi inainte de folosire

AVERTISMENT: Acest echipament trebuie s fie utilizat de personal calificat. Asigurati-vd cd toate
procedurile de instalare, actionare, intrefinere si reparafii sunt efectuate numai de catre o persoand
instructiunilor din acest manual poate provoca vatdmari corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea
acestui echipament. Cititi si incercati sa intelegeti urmétoarele explicatii ale simbolurilor de avertizare. Lincoln Electric nu
este responsabil pentru daunele cauzate de instalarea incorectd, intretinerea necorespunzitoare sau acfionarea anormala.

AVERTISMENT: Acest simbol indica faptul ca trebuie respectate instructiunile pentru a evita vatimari comporale
grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Protejati-va pe dumneavoastrd 5i pe ceilalfi
de eventuale vatimar grave sau deces.

CITITI S/ INCERCATY SA INTELEGET) INSTRUCTIUNILE: Gitifi s incercati sa infeleqeti acest manual inainte de utilizarea
echipamentului, Sudarea cu arc poate fi periculoasd. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate provoca
vatimari corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament.

SOCUL ELECTRIC POATE UCIDE: Echipamentul de sudare genereazi tensiuni inalte. Nu atingei electrodul, clestele
de lucru sau piesele de lucru conectate cand acest echipament este pomit, lzolati-va de electrod, de destele de
lucru 5i de piesa de lucru conectatd.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Inainte de a lucra cu acest echipament, dezactivati puterea de intrare utilizind
intrerupatorul de la cutia de sigurante. Legati la impamantare acest echipament in conformitate cu reglementarile
electrice locale.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Verificati periodic cablurile de intrare, electrodul 5i destele de lucru. Dacd exista
deteriorar ale izolatiei, inlocuili imediat cablul. Nu agezati suportul electrodului direct pe masa de sudare sau pe
orice alta suprafafa in contact cu clestele de lucru pentru a evita riscul formérii accidentale a arcului,

CAMPURILE ELECTRICE §| MAGNETICE POT FI PERICULOASE: Curentul electric care trece prin orice conductor creeazs
campuri electrice 5i magnetice (CEM), Cimpurile CEM pot interfera cu unele stimulatoare cardiace, iar sudorii cu
stimulator cardiac trebuie 53 se consulte cu medicul inainte de utilizarea acestui echipament.

CONFORMITATE CE: Acest echipament este in conformitate cu directivele Comunitatii Europene.

RADIATIE OPTICA ARTIFICIALA: Tn conformitate cu cerinfele din directiva 2006/25/CE si standardul EN 12198,
echipamentul se incadreara in cateqoria 2. Aceasta impune adoptarea echipamentelor de proteciie personal
{EPP) care au filtru cu grad de protectie de pand la maximum 15, conform standardului EN169.

FUMUL $1 GAZELE POT FI PERICULOASE: Sudarea poate produce fum si gaze periculoase pentru sanatate, Evitafi
inspirarea acestui fum 5i a acestor gaze. Pentru a evifa aceste pericole, operatorul trebuie 53 utilizeze suficientd
ventilatie sau evacuare pentru a mentine fumul si gazele departe de zona de respiratie.

RADHATIILE ARCULLI POATE ARDE: Utilizati o masca cu filtru adecvat §i plac de acoperire pentru a va proteja
- | ochii de scanteile 5i de radiatiile arcului cind sudati sau priviti in zona de sudare. Utilizati imbraciminte potrivita,
A fabricata din material durabil, rezistent la flacird, pertru ava proteja pielea i jutoarelor d i

= Protejafi alte persoane din apropiere cu o bariera adecvata, neinflamabila i avertizati-le 53 nu priveasca arcul
nici 3 nu se expund la arc,

SCANTEILE DE SUDURA POT PROVOCA INCENDIU SAU EXPLOZIE: Indepartati pericolele de incendiu din zona de

. sudare 5i puneti la dispozitie un stingator de incendiu. Scinteile de sudurd i materialele fierbinti din procesul

7] de sudare ot trece cu usuringa prin mici fisur si deschideri citre zonele adiacente. Nu sudafi pe niciun rezervar,
butoi, recipient sau material pina cind nu au fost |uate masurile adecvate pentru a v asigura c nu vor apdrea
vapori inflamabili sau toxid. Nu utilizafi niciodata acest echipament atund cind sunt prezente gaze, vapori sau
combustibili lichizi inflamabill.

d MATERIALELE SUDATE POT ARDE: Sudarea genereazd o cantitate mare de cildurd, Suprafefele 5i materialele

fierbinjin zona de lucru pot provoca arsuri grave. Utilizati ménusi s desti atund cind atingefi sau mutati materiale
in zona de lucru,

MARCAJE DE SIGURANTA: Acest echipament este adecvat pentru alimentarea cu putere in cazul operatillor de
sudare efectuate intr-un mediu cu pericol sporit de electrocutare,

Materialele care pot intra in contact cu pielea purtatorului ar putea cauza readtil alergice indivizilor predispugi.

Aceasta este 0 masc de siguranta! Aceastd masc a fost realizatd doar ca misura de protectie contra riscurilor
cauzate de procesele de sudurd.

AVERTISMENT: Nerespectarea avertismentelor de mai sus si/sau a instructiunilor de utilizare de catre
utilizator poate cauza vatamari corporale grave.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

PROBLEME OBISNUITE S| REZOLVARI

Intunecare neregulata

Masca a fost configuratd in mod neuniform, distanta dintre ochi i lentila de filtrare fiind inegala (Reconfigurati casca
pentru a reduce distanta pand la filtru).

Filtrul de autointunecare nu se intuneca sau nu clipeste

(1) Lentila capacului frontal este murdara sau deteriorati (Schimbati lentila de pe capad).
(2 Senzorii sunt murdari (Curatafi suprafata senzorilor).

(3) Curentul de sudurd este prea mic (Resetati nivelul de sensibilitate pe mai mare).

Reactie lenta
Temperatura de functionare este prea mica (Nu folositi la temperaturi sub -5 °Csau 23 °F).

Vedere slaba

(T Lentila capacului frontal finterior si/sau filtrul s-a murdarit (Schimbasi lentila).
(2 Lumina ambianta nu este suficienta.

(@ Indicele de protectie nu este configurat corect (Resetati indicele de protectie).
(@ Verificati in cazul in care inlaturati pelicula de pe lentila capacului anterior,

Alunecari ale mastii de sudor
Masca nu este reglatd corespunzator (Reglati masca).

SUDAREA CU MASCA EUROONE

Alegerea nivelului de protectie
Alegeti nivelul de protectie necesar in functie de procesul de sudura pe care il veti folosi, configurdnd setirile in fundtie de , Tabelul
nivelurilor de protectie” de mai jos. Rotiti butonul de reglare pe indicele de protectie cerut (Vezi fig.1).

Selectarea timpului de intarziere
Dupd terminarea sudarii, fereastra de vizualizare revine automat de la un ton intunecat la unul deschis, dar cu o intérziere
presetatd pentru a atenua efectul unei eventuale luminozitdti putemice remanente de pe piesa prelucrata. Timpul de
intdrziere/raspuns poate fi setat pe ,S” (scurt: 0,1 sec} sau pe ,L" (lung: 1,0 sec.) in functie de nevoi, cu ajutorul butonului
rotativ de pe spatele filtrului de autointunecare (Vezi fig.2a). Se recomanda folosirea unei intarzieri mai reduse la aplicatii
cu sudurd prin puncte §i a unei intarzieri prelungite la aplicatii cu curent mai mare. Intarzierile prelungite se pot folasi si
pentru sudura TIG |a tensiune mica 5i impulsuri TIG / MIG / MAG.

Sensibilitate

Sensibilitatea poate fi setata pe HI" (ridicat) sau pe LO" (redus) de la butonul rotativ de pe spatele filtrului de
autointunecare. Setarea ,Mediu-inaltd" este reglajul normal pentru utilizarea zilnica. Nivelul maxim de sensibilitate este
adecvat pentru lucrdri de sudare la curent slab, TIG sau aplicatii speciale. Setarea de sensibilitate mai mare este necesard
daci lentila clipeste intermitent. Tn situatiile in care functionarea mastii este periclitat de lumina ambiantd sau de un alt
aparat de sudurd din apropiere, utilizafi setarea ,L0" (Vezi fig.2h). O requld
simpla pentru obtinerea unei performante optime este de a regla la inceput
sensibilitatea la maximum, reducind-o apoi treptat pina cind filtrul va
reactiona doar la slipirea luminii de sudurd, fard pericol de dedansare
eronatd din cauza conditiilor de luminad ambianta (lumina solara directa,
lumin artificiald intensd, arcuri de sudurd din apropiere etc.).

Selectarea optiunii de slefuire

Rotiti butonul rotativ pe pozitia , Slefuire” - in acest mod, functia automata
de intunecare se deconecteazd, permitandu-vd o vedere clara pentru
slefuire. Inainte de a relua operatiunile de sudare, asigurati-va d filtrul de
autointunecare revine la modul de sudare (Vezi fig.1).

Reglarea mastii pentru confort maxim

Circumferinta totala a mdstii se poate mari sau micsora rotind butonul rotativ
de pe spatele acesteia. (Vezi reglarea ,Y" din fig.3). Aceasta operatiune este
posibila Tn timpul purtarii mastii 5i permite reglarea unei tensiuni adecvate
pentru a mentine masca ferm pe cap, fird a fi prea strnsa.

Daca masca este prea ridicatd sau prea coboréta pe cap, reglati cureaua care
trece pe deasupra capului. Astfel, eliberati capatul curelei impingdnd stiftul
de blocare afara din gaura curelei. Deplasati cele doua portiuni ale curelei la
o latime potrivita 5i impingeti stiftul de blocare prin cea mai apropiata gaura.
(Vezi reglarea ,W" din fig.3).

Testati dacd masca se potriveste hine ridicand in sus §i apoi inchizind masa de
citeva ori in timp ce o purtati. Dacd masca se miscl in timpul indlindri, reajustati-o
péna cand devine stabila.

| :
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Reglarea distantei dintre masca si fata

Pasul 1: Desurubati piulita de blocare (Vezi ,T" in fig.3) pentru a regla distanta
dintre casca §i fatd in pozifia in jos.

Pasul 2: Tnsurubati la loc piulita de blocare dupa efectuarea reglérii.

Reglarea pozitiei unghiului de vedere

TILT (inclinare): Reglajul inclindrii este pozitionat in partea dreapta a castii.
Slabiti butonul rotativ de reglare a tensiunii din dreapta 5i impingefi partea
superioard a pérghiei de reglare in afara, pand cind opritorul parghiei nu mai
obstructioneaza crestaturile. Apoi rotiti parghia inainte sau inapoi, pe pozitia
de inclinare dorita. Opritorul se va cupla automat din nou cind este eliberat,

blocdnd masca pe pozitie (Vezi fig.4).

SPECIFICATII TEHNICE

Acum putefi s3 utilizati masca. Nivelul de umbrire poate fi reglat in timpul EUROONE
utilizéri resetind comanda potentiometrului. Model Nr. ADF&00SLE
Clasa opticd 1/1/1/1
Zona de vedere 98,00 x 44,00 mm
Dimensiunea cartusului 110,00 x 20,00 x 9,00 mm
Intunecare lentila Variabila 9-13
Stare lumind Nivel umbrire 3,5
Butoq de reglare a nivelului de Extem
DIAGRAMA NIVELURILOR DE UMBRIRE PENTRU SUDURA umbrie
ARC ELECTRIC (Amperi) Senzo 2
Proesde | 05 25 10 20 40 8 125 175 il Aot
slidare 1 s 15 30 & 10 1% Protectie UV/IR Pani la Shade DIN 13 in orice moment
L L Lt Alimentare cu energie Baterii solare, nu este nevoie de inlocuirea bateriei
| W | | > | = | - I Timp de comutare 1/16,000 sec. de |a Lumind la intuneric la 55 °C
Buton de reglare a sensibilitati reglati de la butonul rotativ
| Mo | |1El| U | ;‘r:uﬂg;:?::;ige - 0,1-1,0 5 de la butonul rotativ
[ MG(uson | o] n [ n Mod de slefuire Extem
| Ti6, GTAW | | 9 | 0 | 1 | 1 | Clasificare amperi TIG redus =10 amperi /DC; 210 amperi /AC
Temperatura de functionare -5 ~+55°C
| MAG/ 0, | | L | 1L | 1 I Temperatura de depozitare -20°C~+70°C
| SAW | | 10 | 1 | 12 | 13 | 1 | 15 Sudurd cu electrod invelit (DC si AC); TIG (DC, DC cu impulsuri); TIG AC (Impulsuri),
: ; Raspuns excelent la amperaj jos in TIG; MIG/MAG; Impulsuri MIG/MAG;
| PAC | | n I Donae de aplicae Sudura/Taiere plasma; $lefuire; Nu este pentru sudura cu laser
sau taiere/sudurd cu oxiacetilend
[ew ] [slo]wln] w | GARANTIE T
OBSERVATIE: Certificate CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
SMAW - Sudare cu arc electric cu electrod fuzibil MAG / CO, - Metal activ gaz ANS1Z87.1, (SA194.3, AS/NIS 1338.1, EAC

MIG (Greu) - MIG pe metale grele

MIG (Usor) - MIG pe aliaje ugoare

TIG, GTAW - Sudare cu arc cu electrod de wolfram in
mediu de gaz inert

SAW - Sudare semiautomatd cu arc electric in gaz
protector

PAC - Taiere cu plasmd

PAW - Sudare cu jet de plasma

INTRETINERE
Inlocuirea lentilei de pe capacul frontal

Tnlocuiti lentila de pe capacul frontal daca este deterioratd (crdpatd, zgariata, murdard sau rugoasa). Introduceti un deget
in adincitura de pe marginea inferioard a ferestrei 5i flexati fereastra in sus pand cand se desprinde dintr-o laturd (Vezi

fig.5).

inlocuirea lentilei de pe capacul interior
Dacd aceasta este deterioratd (crdpatd, zgdriatd, murdard sau rugoasa).

Schimbarea filtrului de autointunecare
(Vezi fig. 5a 5i Sh).

Montarea unui nou filtru de autointunecare

Luati noul filtru de autointunecare si treceti cablul potentiometrului pe sub ochiul de sdrma inainte de a da drumul filtrului
de autointunecare pentru a se fixa in rama specifica dinauntrul mastii. Apasati clema ochiului de sarma pentru a va asigura
cd marginea frontala a buclei este retinuta corespunzator sub dispozitivul de retinere, conform fig.5h.

Fixati potentiometrul pe partea interioard a mastii cu tija care iese prin gaurd. Impingeti butonul de control al nivelului

de protectie pe tija.
Curdtarea

Curdtati masca stergand-o cu o lavetd moale. Curdtati cu regularitate suprafetele de pe filtrul de autointunecare. Nu
folositi solutii de curatare puternice. Curatati senzorii 5i bateriile solare cu alcool metilic 5i o laveta curatd §i stergeti cu o

lavetd care nu lasd scame.

LISTA PARTILOR SI ASAMBLAREA

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

Lista de piese E*
aRTicoL | REFERINTA |  DEScRiERE | cawt
1 ‘ 751 Bandi de pre.teq.le.
contra transpiratiei
Lista de piese
ARTICOL REFERINTA DESCRIERE CANT
3 WOOD404065 Lentila de pe capacul frontal {111.9¢%1.0¢1.5 mm) 1
B WODD404066 Tnvelis exterior (Masca de sudurd TMILE) 1
C WODDA04067 Filtru de autai (ADFG00SLE) 1
)] WO00404068 Lentila de pe capacul interior (95.9x47 251.0 mm) 1
= V000404069 Montarea mastii de sudor (Indusiv banda de protectie
E contra transpiratiei) !
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AVERTISMENT

- Unitatea ADF trebuie utilizatd numai impreuna cu lentilele de acoperire interioara.

+ Protectia ochilor impotriva particulelor de mare viteza uzate peste ochelari oftalmologid standard poate transmite impulsuri, crednd astfel un pericol pentru purtator.

+ Ochelarii de filtru minerali tari se vor folosi numai in combinatie cu un ocular de fundatie adecvat.

« Dacd simbolurile F sau B nu sunt comune atat pentru ochi cit si pentru rama, atunci nivelul inferior va fi atribuit intregului ochi-protector.

+ Dacd litera de impact urmata de litera "T", o puteti folosi pentru protectia impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme. Daca litera de impact nu este urmatd de litera "T", ar trebui sa folositi protectorul
pentru ochi numai pentru protectia impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei.

+Va recomanddm o utilizare pentru o perioadd de 5 ani. Durata de utilizare depinde de diferiti factori, cum ar fi utilizarea, curdtarea depozitarii si intrefinerea. Sunt recomandate inspectii frecvente §i inlocuirea acestora
daca acestea sunt deteriorate.

+ Produsul este in conformitate cu Directiva 2001/95/CE, Regulamentul (UE) 2016/425 si Regulamentul privind echipamentele de protectie personala (Regulamentul (UE) 2016/425, astfel cum a fost introdus in legislatia
britanica si armonizatd §i armonizata si 6 standardizata 2001, EN 175:1997 si EN 379:2003+A1:2009 necesare asa cum a fost introdusa in legea UK si modificatd, anexa Il.

+ Utilizatorul trebuie s3 contacteze reprezentantul pentru sanatate si siguranta pentru a se asigura cd acesta este protejat corespunzator de catre ochelarii de protectie personal in timpul conditiilor de muncé.

+ Senzorii trebuie sa fie pastrati curate si neabsorbite.

MARCARE
« Filtrul e coaja si filtrul de intunecare automata sunt marcate corespunzator. Clasificarea pentru protectia ochilor si a fetei este in conformitate cu EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009,

Organismele notificate:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germania - Numarul organismului notificat 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd. Poarta fratilor (etajul trei), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Regatul Unit - Organismul aprobat numarul 2571
Modul ADF Model ADF600SLE explicatie: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4 numdrul scarii de stare lumind 1: dasaopticd

9: cel mai usor numar scard de stare intunecata 1: difuzia clasei de lumind

13: cel mai intunecat numar al scalei de stat 1: variatii ale clasei de transmisie luminatd

LE: identificarea producatorului filtrului 2: dependenta in unghi a clasei de transmisie luminata
379: numarul standardului

Marcarea pe scut, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE: identificarea producatorului. EN 175: numérul acestui standard. B: rezistenta la impactul mediu de energie
Marcarea pe obiectivul din fatd: "LE 1B CE". LE: identificarea producatorului lentilelor. 1: clasa optica. B: rezisten{a la impactul mediu de energie
Marcarea pe lentilele de acoperire interioara: "LE 1 B CE". LE: identificarea producétorului lentilelor. 1: clasa optica. B: rezistentd la impactul mediu de energie

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 sy WWW.Weldline.eu

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain




DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

1. Echipamente de Protectie Personala (EPP):
Casti de sudura SERIA EUROONE formate din :

- ADF: ADF600SLE

- Casca TMILE

- Lentile de siguranta: W000404065 / W000404068

2. Numele si adresa Producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Obiectul declaratiei: SERIA EUROONE

ELEMENTELE GRAFICE POT VARIA

5. Obiectul declaratiei descrise la punctul 4 este conform cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii:
(UE) 2016/425  (EPP)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referinte la standardele armonizate relevante utilizate, sau trimiteri la alte specificatii tehnice, in legatura cu care se declara
conformitatea:

EN 379:2003+A1:2009 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/UE"
EN175:1997-08 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU”"

7. organismul (organismele) notificate:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Germania

Numaérul organismului notificat 0196

a efectuat examinarea UE de tip (modulul B) si a eliberat certificatul de examinare UE de tip (certificatele)
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. acest EPP este supus procedurii de evaluare a conformitatii: [numai pentru EPP categoria Ill] Anexa VIl (Modulul D)
icio evaluare

9. Informatii suplimentare:

Echipamentul de protectie personala respecta directivele si reglementérile europene enumerate daca este utilizat si intretinut in conformi-
tate cu instructiunile anexate, legile aplicabile, standardele si practicile de inginerie corecte. Orice utilizare necorespunzéatoare si/sau orice
modificare anuleaza aceasta declaratie.

Marie-Faustine CAMPS
Director de Produs EMEAR Accesorii si Echipamente de protectie personala

Realizat la Barcelona pe 4 Noiembrie 2022
Semnat pentru si in numele: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Numele comerciale Lincoln Electric si Echipamente sunt proprietatea Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, SUA
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

MEPbBI NPEAOCTOPOXHOCTH - MpouTHTe nepes Ucnonb3oBaHUeM

BHMMAHME: [lanubid annapar fomked A TONBKD LM | Yeranoeka,

A 3KCTNYATALMA W CEPRHCHOE DBCTYMMBAHNE MONKHBI OCYIECTENATLCA TONGKD KBANMGHLMPOBIHHBIM NEPCOHANOM.,

Cnenyer 03HAKOMMTEA W YCEOWTE CEEAEHMA, CONEPKALINECA B AHHOM PYKOBOACTEE Nepen Havanom paborel

¢ obopyn Hest IX B [2HHOM [ TRE WHCTYKUMA MOMET HIHECTW CEPbe3HBIR yliep

NEPCOHANY, MPMBECTH K CMEPTENbHBIM TPABMAM WNW MOEPEXAEHNK 0BOpyLOBIHWA. (MERYET OD3HAKOMHTBCA M YCBOWTH

P Aanee mp Lincoln Electric He HeCET OTBETCTEEHHOCTH 32 HEMCNPABHOCTH, BbZBAHHbIE
HOR i WM HECOOTBETCTBYIOWE 3KCNyaTaLlMe.

BHHMARME: 37T camaon yKasbiBaeT Ha HeoBXOMMMOCTE CTPOTOD COBMIDAEHIA MHCTPYKLMI BO MIbENaHMe
CepbesHbIX TPABM M Jaxe rbeny nepcosana wiw nospexaenns obopynosasma. 3aluuTiTe ceGa U Apyrx o
'BOSMOMHbIX CEPESHbIX THABM WIH THfienw.
BHUMATENLHO M3Y4UTE JAHHBIE YKAZAHHA: Ceyer 03HAKOMUTLCA W YCBOWTL CBEJEHWS, CONEMIKALLMECA B
[A2HHOM PYKOBO/CTEE Nepef Hauanom paboTe! ¢ obopygosauem. Jlyrogan CBapKa CONPAMEH € MHONECTEOM
onacHocTel, HEBBINONHENE NPUBE[IEHHBIX B [AHHOM PYKOBOJCTBE WHCTDYKUWA MOMET HAHECTH CEPbE3HbIR
MBECTH K ENbHBIM THAEMAM WK 1 ] HItA.
MOPAMEHHE MEKTPHYECKMM TOKOM MOMET CTATH NMPUYMHOM CMEPTH: (eapounoe ofopyposaxie
ABMAETCA WCTOUHMKOM BBICOKDTD HanpsweHun. He NpMKacailTec K 3NEKTPONAM, 3aMAMY 3arOTOBKM MIW
TPHCOENMHEHHON 3ar0TOBKE, KOTa oﬁopynonaﬂne NOZKAI0YEHD K 3neKTpoceTH. HaommpyiiTe ceba oT anekTpoaa,
IAHMMA AW
OBOPY/0BAHHE C I'IHTAHIIEM OT JMEKTPOCETH: Mepen NpoBEAEHHEM TEXHWYECKDID OBCTYKRMBAHKA WM
PEMOHTA OA3ATENLHO OTKAKMATE NOKAYY MATRHKIA C NOMOLEI EBIKTIONATENA HA GnoKe npegoypaHWTEned.
06opynoBaHHe QOMKHO GbITh 323EMNEHO COMACHD MECTHBIM
OBOPYNOBAHHE C MWTAHMEM OT INEKTPOCETH: PerynApHo nposepadTe cOCTOAHME mﬁeneu TMTHHA,
NeKTPOLa W Kabeneil sanmma saroTosku. Mpu oGHapyesMu NoGbix NOBPEXTIEHAR H3ONALMA HEMELNEHHO
3amenuTe kabens. Bo wabesanne ChyualHOTD 3aWHTAHMA [YTH HE pasMewaiiTe INEKTPOOAEPHATENL
Hel 0Ha HOM CTONE WAK ii ol [l il KOHTAKT € 32HMMOM 32r0TOBKH,

INEKTPOMATHHTHBIE NOMA MOMYT BbiTh MCTOYHUKOM OMACHOCTI: 3nextpuyeckud ToK, NpoXaaRLLMi
wepes Noboi NPOBOHWE, CO3EAET BOKDYT HETD INEKTPOMATHUTHOE none (31). INeKTPOMRTHKTHBIE NONA MOTYT
Hapywars paﬁow mmmpux ap.nnmwnmpos, MIO3TOMY CBAPLIMKH HMEROLMe napnmcmmmnp

COUTBETCIBHE TPEBOBAHHHM EC: ,ilauuoe wwynuuuue COOTBETCTBYET [IMPEKTHBAM Esponeuuwru
coofutecraa.

WCKYCCTBEHHOE OMTWYECKOE W3NMYYEHWE: B coOTBETCTBMA € MONCKEHWAMA JMperTHBb 2006/25/EC u
crangapra EN 12198 pannoe obopypoeanme oTHOGATCA K Kateropww 2. Mostomy ofiAsatentHbiM yonosiem
ABMAETCA WCTIONb30BRHME (PEACTE WHAMBHAYaNbHOR 3aTbi (CH3), WMelouyx cBeTOMALTY €O CTENeHbio

3auuThi 10 15 {cornacho cranpapry EN169).

CBAPOYHBIE NAPBI W TA3bI MOTYT BbiTh HCTOMHMKOM OMACHOCTH: B npouecce cBapkm MOMyT BOSHWKATL
TIp! W 1a3bI, KOTOPLIE DNACHS! ANA 3A0P0BEA. He BABDAITE 3TW Napsi W rassl, YTobl wsbewars 31w puckos,
ofiecneykTe ADCTATOYHYH BEHTMAALMID KN BBITAKKY ANA YARNEHHA NAPOS W ra308 W3 30Hb AbNAHKA.
WRIYEHWE CBAPOYHOM YT MOMET BbIRBATE OFKOTV: Henonk3yiiTe cBaposHyw MaCKy C COOTBETCTBYIUIM
CBETOPUNLTPOM M 3KDIHAMM [UIA IAUNTLI (N33 OT MCKD M Mydeil (BAPOYHOR AYrH B NPOLECCE CBAKM

i B | wnn vabnionenus, 1N 3auTs! KoXH WCNOMb3iTE NOTMORALLYI0 OIEXAY, HBIOTORTEHHYIO 13 AOSHOTE,
i HeBOCNAMENAIOWErocA MaTepiana. 06ecneybTe 3aWMTy HAXOOALMXCA PAAOM NiOAER € NOMOLBI
NIOAXORALMX HEBOCTAMEHAKILMXCA 3KPAHOE W NPEAYNDERKTE, YToGb! OHW HE CMOTPEMW HA BAPOYHYID AYTY

W M30ran KOHTaKTa ¢ Hel.
WCKPbI MOTYT BbI3BAT NOMAR WIW B3PbIB: Yaanure Bce noTeHUManbHble HCTONHWKM BOSTOPAHIA K3 30HbI
| BAPOUHBX paboT M NpUroTOBLTE OrHETYWHTENL. HOXpbl 1 ropAuwin MaTepwan, obpasylowmecs & npoyece
7] CaapkK, MOTYT MErkD NPOHMKATH YEPe3 MANEHBKHE LLENH H OTESPCTIA B COCeNHMe 30HbI. [leper] BbinonHeH1em

CBAPKH HA PA3NMYHBIX EMKOCTAX, BaKax, KOHTEAHEDX W MATEPHANAX MPUMMTE COOTBETCTBYIOLUME MEpbI

10 33UIMTE OT NORBNEHHA NENKOBOCNAMEHAKLIMXCA WIW TOKCHYHBIX 3308, HIKOTIA He WCORb3YTE fanHoe
0E3HWE B WM NETKOBOMIAMEHHA! XCA 308, NAP0E MNW (=N

CBAPWBAEMBIE MATEPHANTLI MOMYT BLI3BATL OWOr: B npouecce ceapku BbipabaTbigaetca Gonbuwoe

KONWYECTED Tenna. [OpAYME NOBEPXHOCTH W 33rOTOBKM B paliouedi 30HE MOMYT BbI3BATE CBPLE3HBIE OMOMH.

Wenonb3yiiTe nepuaTk i LWNLb ANA 33¥BATA NEPEMBLLIEHHA 3ar0TOBOK B paboued 3oHe.

3HAK BE3OMACHOCTW: Jlanwoe ofiopynoBakie NPEAHASHAYEHO ANA MOAYH MUTZHHA NP BbINONHEHHN
CBPONHBI PAGOT B YCOBMAX NOBLILUEHHOTD PUCKA NOPRKEHKA NEKTHHYECKUM TOKDM.

MaTepuans, HenocpeACTBEHHO CONPMKACAIDLLIECH € KOHER, MOrYT BbI38aTH ANNEPTUYECKHE PEaKLMK Y MioAe,
CKOHHBIX K AANEPTUH.

OCHOBHBIE HEWCMPABHOCTW W CPE/ICTBA UX YCTPAHEHUA

HeperynspHoe 3aTeHeHue
HaronoBHWK HAET KOCO, W PACCTORHWE OT 17133 A0 MHH3bI CBETODHNLTPA HEOZWHAKOBD (CHUMMKTE W CHOBA HAJIEHLTE HATONOBHHK,
4TOG6! YMEHBWIATS Pa3iNLY PACCTORKMA 40 cBeTOduNLTPR).

OIIIII:'IP ABTO3aTeHeHWA He 3aTeMHACTCA MK MepLaeT

@ JarpA3HERR WK NOBPEXIEHA HPOHTANEHAR SALINTHAA NH3A (3aMEHATE IHH3Y).

() 3arpsavienil AaT4MKN (OUMCTHTE NOBEXHOCTE AT4KOE).

(3) Caukom w3kt CBaPOMHLIR TOK (YCTaHOBHTE YPOBEHb YYBCTBHTENBHOCTH Ha GOnee BbiCOKNHIT).

MepnenHblii 0TKMK
Paioyan TemnepaTypa CTHWKOM Hu3Ka (He paGoTaiiTe npw Temnepatype Hivke -5 ° Cunw 23 ° F).

3aTpyAneHHan BUANMOCTD

() 3arpasenb GPOHTARLHAR / BHYTPEHHAA 3ALIMTHR NAH3a M | WIW 3ATR3EN GANLTP (3aMEHITD AIKGY).
(2) Hegocratounoe oBeLeHHE.

(3) HenpaginbHo BbIGPaHHOR 3HaNEHwe 3aTEHEHNR (NepeyCTaHOBHTE 3HaveHHe).

(4) NlposepuTe, yganesa M NEHKA ¢ HPOHTANLHOR 3AUNTHOR AUH3SI,

(BapouHblii Wnem cockanb3biBaeT
[apHuTypa NOQOrHaHa HENPABMABHO (OTperynMpyiTe rapHATYpY).

CBAPKA C HCMONb30BAHUEM LUNEMA EUROONE

Boibop ypoBHA 3aTeMHeHWA
BeiGiepure Hy:®HbIR YPOBEHD 3aTEHEHUA B COOTBETCTEMM B 32BMCUMOCTH OT THNA BHINGAHAEMOR DKM, MCNONb3YR NPHBEALHHYID HIKE
Tabinwuy wacTpoieu 3aTenenms. (oBEpHATE PETYAATOP 3ATEHEHMA Ha TREGyEnoe 3HaueHme (oM. puc.1).

Boibop Bpemenn 3aepmKn

Mo oxoH4anmK (CBAPOMHBIX paﬁcmom.lunemrpﬂm OKHA BBTOMATHYECKH HIMEHRETCA CTEMHOND Ha (BETNOE, HO CNpEBapHTENEHD
3a/iaHOR 33AEPHKOM 1A KOMNEHCALMM OCTATOMHOrD CBEYEHIA Ha 3aroToBKe. B KayecTBe BpEMeHN 321epKI/pearMPOBIHIA MOXHO
Baifipams shavenme "S" (koporkan: 0,1 ) wan "L" (nmwnnan: 1,0 ¢) & 33BMCAMOCTH OT HeoBXOBUMOCTH € ROMOLLLK BeccTynenyaTorn
PErYNATOPa, PACNONOKEHHDIO Ha 33HEA CTOPOKE CRETODNLTPA (AMOIATEMHEHKA (CM. puC. 2a). Pexomenzyerch BbiGupars Gonee
KOPOTEYH0 32RE[KY NPK BHINOAHEHAN TOYEYHOH CBAPKN M BONER SLAMHHYI0 - NP CBAPKE € BLICOKMM TOKOM. Bonee mnwknan sagepsra
TRKGKE MOKET HCNONb30BATHCA NpK ceapke TIG ¢ Hi3KMM TOKOM W MMMYALCHOR ceapre TIG / MIG / MAG.

YyBcTBUTENBHOCTD
UYyBCTEUTENLHOCTE MOMKET perynuposatbes B Auanasowe o "HI" (ebicokas) o "LO" (mm3xas) c nomowbi Geccrynenyatoi
PySKi PETYMPOBKM, pacnonomentol Ha 3aguell CTopone camosatemHAmLieroch caerodmnbTpa. Yposens “Mid-High" senserca
CTRHLAPTHBIM ANA K2IKAORHEBHOTD WCONb30BAHKA, MaKCHManbHI YPOBEHD YyBCTBUTENBHOCTH MOAXOHT A CBAPKM C HHBKUM
TokoM, ceaprn TIG, a Takke cnewwansHbi paGor. BuicokMit ypoBEHb YYBCTEUTENBHOCTH TPEGyeTcR npM MMraHmd nuwssl. Ecm
JAUMTHIE XAPAKTEPHCTHKN CBAPOUHOR MACKH CHIDKAWTCA M3-32 up
APKDFO OKPYMIILUETD CBETa WA APYTOTO (BAPOYHOT0 annapara, pabotaniiero
noGnu30CTH, pekoMesyerca Bbifipats yposens "LO" (cM. piec. 2b). Mpoctoe npasuno
A 06ecnedenun oNTHMANLHOR JGOEKTHEHOCTI: PEKOMEHLYETCA YCTaHABNBATL
MBKCHMANBHYI0 YYBCTBUTENbHOCTH B Havane paBoTel W nocTeneHo yMeRbLIAT
£E [0 TEX 0P, NOKA CEETORMNBT] HE HAMHET PEATMDOBATH TOMBKD HA BCMBILIKA
(BETA CBAPOYHOD ANNAPATa W NEPECTAHET CPABaTLiBATL 3-32 M3MEHADLINXCA
YCWOBAA OKPYHAKWETD OCBEWEHHA (NPAMOA CONHEYHb CBET, WHTEHCHBHbIA
WCKYCCTBEHHBIA CBET, CEAPOUHBIE JYTH OT COCE/IHMY CEAPOUHBIX ANNAMATOR M T..).

Boifop onuun wnndosanua
MogepHwTe perynatopa o wkanod & nonowenwe "Wnndoka", dyHKuMA
AETOMATHYEKOID 3ATEMHEHNA ,HTOﬁN HETKYI Th

npn wiwgosxe. Mepeq Tem, Kak CHOBA NPCTYNMTL K CBAPOUHBIM patioTam,
ybeauTecs, YTO ABTOMATHYECKWA GUALTD 3aTEHEHWA BOBPALLAETCR B PENMM
caapkn (cm. puc. 1).

PerynupoBKa HaronoBHMKA [ANA  MAKCHMANBHOO
Komdopra

(6iwan OKPYWHOCTE HATONOEHMKE MOXET GbITh YEEMWMEHZ WM YMEHBLUEHA
BpALLieHMEM PeryRRTOpa agn waronosmmea. ((w. wactpoitky «Yo wa puc3).
370 MOIKHD CENATL NOCTE TOTO, KOTOA LWWMeM Yoe Hader. Takum obpasomM, Bb

[i HATRKEHWE, ND3ZONANILIEE MACKe AEMXATLCA HA rOnoge,

(BapouHan Macka He BBINDAHAET GyHKUMK 3awmTHoA Kackn! Owa Gbina paspalioTana WCKNIUMTERBHD B
KaYECTBE CPE[ICTBA JALLATH B NPOLIECCE BLINONHEHMA CBAPKM,

BHUMAHME: Cnegcremem npevebpesenus yNOMAHYTBIMA NPEYNPEXROEHAAMN U | WIK YKA3AHWAMMA
PYKOBOACTB N0 IKCANYATALMH MOTYT CTaTh TAKEAbIE TPABMbI NEPCOHANA.

Beeal

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

He ﬁmum npummuummm'osa‘mumu

ECnM HAranoBHWK CMEWAETCA BBEDX WM BHUS NO FONDBE, OTPETyMpYITE BEpXHIDI
crxKy. JInA 3T0r0 0cBOBOANTE KOHEL PEMHA, WIBNEKAA RILIMOK W3 OTBEPCTHA B
pemMHe. PacmpaitTe pemenb, NOKA BaM He CTaHeT yaoGwo, 3 3aTeM npopeHbTe
A3b140x B Gninkaduee oTeepcrie. (CM, HacTpoitey "W" Ha puc. 3).

www.weldline.eu




TpoaepLTe MPWRETaHKE HATONOBHAKE, HECKNLKO P23 NOJHAE W OMCTME KajJeTwil
wneM. ECAM HArOROBHUK NEPEMELUAETCH NpW HAKNOHE, OTPErynupyiTe ero fo
AOCTATONHOMD NPMAETIHHA.

PerynupoBKa paccTORHHA MENLY LNEMOM H THLIOM

Lar 1: Oraeprwre Gnokmpyiowyo raiey (o, «Ts Ha puc. 3), yrobisi oTperyANpoBATH
PACCTOAHME MENLY LWNEMOM W NHLIOM B HUKHEM NONKEHRN,

War 2: (wosa 3amAwmTe GRokMpyowyw raiky Gnoka nocne 3agepuieHnA
perynupoBKi.

PerynupoBka yrna o63opa
HAKMIOH: PerynaTop HaknoHa WAEM3 PACTONGKEH HA NPABOA CTOPOHE LLNEMA.
OcnaGibTe npagyI0 pyuky HATAMEHKA CTRKEK HATONOBHNK W HAZABHTE C BEPXHErD

TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKK

KDHU2 PETYAMPOBONHOTO PHIYara N0 HAMPABMEHAID HAPYXY, NOKA CTOMOpHaR EUROONE

MNACTHAE He BBIET W3 BNAjIKKbI, 3aTeM NOBEPHWTE PbIYar BMEPer, WK Hasaz, Mogens Ne. ADF600SLE

uTofbl 0H 33HAN enaemoe nonoxexke. (loche OTNYCKANUA CTONOP ABTOMATHHECKN OnTwaeckmil knacc 1117142

BOAQET B 3aLlennenwe. GUKCUPYR LWLneM B TPEGYEMaM nONOKEHHN (c. puc. 4). ARG oToRE 98,00 x 44,00

Tenepb Bl MOMETE HCNONB30BATH LWEM, JATEHEHHE MOXET GbITb OTPETYAUPOBAHD Pasiep kapTpupKa 110.00 % 90.00 x 9.00 m

EO BPEMR HTION6I0EHHA NEPEHACTDOAKOR NOTEHUMOMETDA, ER— 9-13 Mlepemertioe
CBeTnoe cocToRHme Jatemuenne 3.5

CXEMA 3ATEHEHUWA }ZU'III CBAPKU K CTENEHM JATEMHEHUA Brewnwi

TOK VT (B AMIMEPAX) faviim 2
Pomicap | 05 25 M N 0 & 15 5 25 5 304 b e ol S
1 5 15 10 60 100 150 200 250 300 400 500 Jawwra ot YOMK nanyuenua [Jlo crenesin 3atemuenna no DIN 13 & nio6oi moment
Lttt rrerrtl WeTounms niuTasmua CONHEYHBIE INEMEHTH — He TpedyeTca 3amena Gatapei

Bpems nepexntoyeHua 1/16 000 c. o7 cBETROrO 40 TEMHOTO NpK 55 °C

E [o]Jw] n ] u | B Ju Pewa DEpel 22 ¥
PerynupoBKka HyBCTBHTENLHOCTH OTPETyMPOBATL GECCTYNEHYATbIM PEryNATOPOM

| MG (rmmau}| | 10 | n | 1 | 3 ] 14 Bpema 3anepkkm (0T TEMHOrO K
COETAGHY COTTORNI) 0.1-1.0 c oTperynMposaTe GECCTYNERYATHIM PETYNATOPOM

| MIG (nerkan) | | 1ﬂ| n | 2 | 13 | L I 15 Pextum wnndoskm BrewHwis

| TG, GTAW | | 9 | 10 I n | 12 I 1 | 1 r::::: kIR bpaeod > 10 amnep / nocr. Tok > 10 amnep / nep. Tok

| MAG / (O, | | 0 | n | 12 | 13 I 14 | 15 Pafiouas Temnepatypa -5°C~455"C

| AW | | 10 | n | 2 | 3 | 1 | 15 Temneparypa xpaHenHns -20°C~+70°C

| | | I | (Bapka crepmnessim anexTpogom (noct. u nep. Tok); TIG (wanynscxan, noct. u nep.

PAC n 12 13 Tok); TIG nep. Tok (wmnynbchan), OMTUManbHO HW3KKIE ypoBexs Toka npu TIG; MIG

Oiwacrs npHwmessestin / MAG; MIG / MAG, nmnynbcHan; Nnazmennan peska / ceapka; Unudosra; He ana

| PAW | | 8 | 9 | 0 |11I 12 | 1 | 14 | 15 Na3epHOR CBAPKH HAH DKCHALIETHNEHOBOR CBApKN / peskn

SMAW - [lyrosan csapka nNaBAMMEA INEKTPOAOM TIG, GTAW - 23082 CBapKa BONbGPAMOBLIM MEKTPOAOM G CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

CTOKPbITHEM MAG / €0, - MeTannmuyeckmit aKTHBHbIA ras ANSI Z87.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338.1, EAC

MIG (tAwenan) - lyrosan (apka MNaBALMMCA
INEKTPOAOM B MHEPTHOM rase Ha TAMENLIX (MnaBax
MIG (nerxan) - flyrosas cBapka NNaBALIMMCA
INEKTROAOM B WHEPTHOM [33€ Ha NErKny (nnagax

SAW - CBapka 3alLjuTHoR ayroi
PAC - Nnasmentan AyroBas peska
PAW - Mnasmetan gyroBas csapka

TEXOBCNYKUBAHUE

3ameHa GppoHTANbHOI 3ALKTHOH NUH3BI

B cnyyae nospexenun (TPEWWHbI, LAPANHKBI, CKOMB) GPOHTANLHYID 3ALIATHYID MWH3Y CRefyeT 3ameHuTh. Nomecrie
naney i GonbLoR naney B yrayGneHue Ha HUKHEM KPae OKHa W OTOTHHTE OKHO BBEpY, NOKA 0HO HE OTCORAMHUTCA 0T
OfHOMA KpomEN (oM. prc. 5).

3amMeHUTb BHYTPEHHIOW 3aLUUTHYIO NHH3Y
B cnyyae ee noBpexaeHiA (TPEWNKbI, LAPANMHBY, CKOMBY).

HameHeHue ¢Ill|h'l'|la ABTOMaTHYecKoro saTeMHeHuA
(Cw. pwc.5a u 5b).

YcraHoBKa HOBOr0 ABTOMATHYECKOr0 3aTeMHAIOLLEro GunbTpa

Bo3bamuTe HOBBIA CBETOPUNLTY W NPONYCTMTE NPOBOA NOTEHUHOMETPA NOJ NPOBONOYHOM NETNER NEpen yCTaHOBKOA
CBETOPMNLTPA B QMKCHPYIOLYID PAMKY BHYTPW CBAPOYHOrD Wema, Jakpenute np yia neTnio u ybeguTecs, yto
Nepe/HMiA Kpail NETNW HALENHO 3ahUKCHPOB2H NOJ YAEPKMBAIOLIUMIA BLICTYNaMM, KaK NDKA3aHO Ha pHC. Sh.

YCTaHOBMTE NOTEHLMOMET] CHCTEMbI 3ATEMHEHMA BHYTPH CBAPOYHOR MacKit. [Tpn 3T0M CTEpEHD AONKEH NPOITH Yepes
OTBEDCTHE W BLIATH U3 Hero. [IPHKMUTE PErYNATOP 3ATEMHERKA HA HAPYKHOM CTOPOHE CBAPOUHON MACKK.

Ouncrxa

Wenonb3yikTe ANA OYKCTKM CBAPOYHOR MACKK MATKYID TKaKb. PerynAapHo ouMwaite nosepxHocTs ceeTodmnbTpa. He
MCNONL3YHTE KOHUEHTPHPOE2HHBIE PACTBOPLI. Henonb3yiiTe ANA OMWCTKM CEHCOPHBIX A2THHKOB W CONHEYHBIX ANEMEHTOB
MbINbHYI0 BOAY W YHCTYIO TKaHb W BLITMPaIiTe WX HACYXO TKakbio Ge3 Bopca.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

NEPEYEHD KOMIOHEHTOB U CBOPKA

®
%“%—
Mepevenb komnoHeHToB E*
no3 ‘ CChINKA | ONHCAHKE B0

1 | W000404073-1 |Bwrrpeumnem| 1

MEPEYEHb KOMMOHEHTOB
nos CChUNKA OMHCAHHE Kon-go
A WOD0404065 Dpo nite3a (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B WO00404066 Kopnyc (cBapounan macxa TMILE) 1
C W000404067 CeevodunsTp (ADFGOOSLE) 1
D Wo00404068 Brytp nwiza (95947 .2:¢1.0 M) 1
B WOD0404069 (BK04ER BHYTT newty) 1
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BHUMAHHUE

« AL AoMKeH HCNONB30BATHCA TONBKO BMECTE C IMH3O0M BHYTPEHHER KPBILLKK.

+ 3aLUNTHbIE OYKM OT BbICOKOCKOPOCTHLIX YACTHLL, HAAETRIX HA CTAHAAPTHEIE O(TANbMONOrMYECKIUE OYKM, MOTYT NepedaBaTh yAapbl, 03aBas TeM CaMbIM ONAcHOCTb ANA NoNb30BaTeNA.

+ OkynApbi € 3aKaNeHHbIM MAHEPaNbHBIM GUNBETPOM AOMKHB! HCNONb30BATLCA TONLKO B COYETAHMM C NOAXOAALIMM OKYNAPOM Ha NOANOHKE,

« Ecni cumBon! F wnut B He ABNAIOTCA ofiymmu Kak Ana oKynapa, Tak w ANA pamKm, TO 3T0 HIDKHIA YPOBEHb, KOTOPbI AQMKeH GbiTh Ha3HaYeH ANA BCEro CPeACTRA 3aLUUT a3,

« Ecni 32 ypapHoii Gykeoif cnestyer Gykea «T», Bbl MOKETE HCNONB30BATb €@ ANA 3aLIMTLI 0T BbICOKOCKOPOCTHBIX YaCTHL NP JKCTPeMankHLIX Temnepatypax. Ecnv 3a yaapHoii Gyksoil He cneayer Gykea «T», cnepyet
WCNONB30BaTh 3alLMTHOE CPEACTBO ANA M3 TONLKO ANA 3ALLHTEI OT BbICOKOCKOPOCTHBIX YACTHL, NPH KOMHATHOM TeMneparype.

« Mbl peKoMeHgyem WCNonb30BaTh B Teyenwe 5 net. IPOAOMKHTENBHOCTL WCMONb3OBAHIUA 3aBUCUT OT PA3NWYHLIX HaKTOPOB, TAKMX KaK HCONb3OBAHHE, OUMCTKa, XPaHEHME W TEXHUYECKoe 0BCnyKMBaHKe.
PekoMeHAYETCA 4acTo NPOBOAMTL OCMOTPbI H 3aMEHY, ECH OHU NOBPEXeHb.

+ lpopykr coorsetcrayer JJupextuse 2001/95/EC, Pernameny (EC) 2016/425 n PernamenTy no cpepicream wHanBuAyanbHoii sawwTsl (Pernamen (EC) 2016/425, BRecenbiil B 3akonopatenbcrso BenwkoGpuTaruy ¢ nonpaskami), a Tatke
TapMOHIM3MPOBaHHbIM/0603HaueHHBIM CTangapTam EN 166: 2001, EN 175:1997 u EN 379:2003+A1:2009, Heobxogumble B CBA3M € BHECEHWEM B 3aKOHOLATENbCTBO BenukoGpHTaHIM W BHECEHHBIMM B Hitk nonpaskam, lpunometme II.

+ [lonb30BaTenb AOMKEH CBA3ATHCA C NpeACTaBUTenem CTyGbl Ge3onacHOCTH W 0XpaHbl 380pOBbA, 4TOBL YOEANTLCA, 4To emy obecneyeHa HaNeaLLan 3aLLuTa NEPCOHaNBHBIMIM O4KAMM B PaBOYNK YCIOBHAX.

+ JlaT4 KK BONKHLI COARPMHATECA B YHCTOTE U GbiTh HE3AMETHBIMM.

MAPKWUPOBKA

« DBonouka  GunbTP ABTOMATUYECKOTD 33TEMHEHUA NOMEYEHB! COOTBETCTBYIOLMM 0Gpazom. Knaccudukalua AnA 3awmTs! ras u nuua cooteetcreyet EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

YnonHomoueHHbIe opraHbi:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Homep ynonHomouenHoro oprasa 0196 (Macka)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Homep akxpeuTosanHoro oprana 2571

[oACHEHWE K MapKUPOBKE Ha AMO3aTEMHAIWEMCA caeTodunbTpe), Mogens ADF60OSLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: WKana CBETNOO COCTORHUA 1 onTHyeckwii knacc

9:  wWKana camoro CBETAOND TeMHOrO COCTOAHMA 10 Awddysna knacca ceeta

13: wkana camoro TEMHOTO COCTOAHUA 1: paciom/ieHus B KNacce CRETONPOHULIAEMOCTH

LE: upenTduKaLmA npou3BOAUTENA CBETOHMNLTPA 2: yrnoBaA 3aBHCMOCTb KNACCa CBETONPOHULAEMOCTH
379: Homep fiaHHOTO CTaHApTa

Mapkupogka Ha macke, Mogens TMILE: "LEEN 175 B CE". LE: waenTudmnkauma nponzsogurens. EN 175: Homep gaHHoro craHgapra. B: yeroiuneocTb K Bo3AeACTBIIO 3Heprl paboueit cpepbl
Mapkupogka Ha BHewHed 3awmTHoi nuH3e; "LE 1 B CE". LE: maeHTuduKaLmMa npon3soanTENA NMK3bI. 1 onTideckuit knacc, B: yCrofumBoCT K BO3AERCTBMI0 SHepritn paboueil cpeabl.
Mapkupogka Ha BHYTpeHHed 3awuTHOM nukze: "LE 1B CE". LE : naeHTUdUKALMA NPOKBOANTENA NUH3BL. T : ONTUYECKIIA KNAcC, B: yCToiuMBOCTL K BO3AEACTEMIO SHEprKM paboyeil cpegs.
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OEKITAPALIMA COOTBETCTBUA EC

1. Cpegcrtea vHOAMBUAYanbHOW 3awmnThl (CU3):

CeapouyHble wnembl-macku EUROONE SERIES cocToAT M3 cnegylolnx KOMNoOHeHToR
- AeTtozatemHsalowmiica puneTp (ADF): ADF600SLE
- Koxyx: TMOLE
- 3awwuTHble nuH3bl: W000404065 / W000404068

2. HaumeHoBaHMWe W afpec NPOM3BOAUTENSA:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spain (Mcnanua)

3. [anHan peknapauusi COOTBETCTBUSA BbIAAaHa NoA UCKNIOYMTENEHYIO OTBETCTBEHHOCTEL NpoU3BOAUTeNS:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain (McnaHus)

4. O6bekt gexnapauuu: EUROONE SERIES

U3o6paxkeHuUst MOTYT OTNIMYATLCA OT peanbHOro U3aenus

5. 06bexT gexknapauwuu, onucaHHbIi B NyHKTe 4, COOTBETCTBYET COOTBETCTBYIOLEMY 3aKOHOAATENLCTBY O rapMOHM3auUM
EBponelickoro colo3sa:

(EC) 2016/425 (CWU3)

2011/65/EC (Oupektnea EC no orpaHuM4eHuio Ucnonb3oBaHna onacHblx ewecte (ROHS))

6. CcbINKM Ha COOTBETCTBYHLWME WUCMNOMNb3yeMble rapMOHW3MPOBAaHHLIE CTAaHAAPTBI MMM CCbINKW Ha ApYrue TeXHU4Yeckue
cneundUKaLMKM, B OTHOLIEHMN KOTOPbIX AEKNapUpyeTcA COOTBETCTBME:

EN 379:2003+A1:2009 «OcHoBHble TpeboBaHus B cootBeTcTBUM C MpunoxeHuem Il Pernamenta 2016/425/EC»
EN 166:2001-04 «OcHoBHble TpebosaHua B cooTeeTCcTBUM C Mpunoxenuem |l PernamerTta 2016/425/EC»
EN 175:1997-08 «OcHoBHble TpeGoBaHus B cooteeTcTBUMU ¢ Mpunoxexuem Il k PernamenTy 2016/425/EC»

7. HotudmumpoBaHHbIf opraH (-bi):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY (FepmaHusi)

Homep HoTuduMumpoBaHHoro opraHa 0196

BbINONHUN TUNoBoe ucnbitTaime EC (mogyne B) v Beigan ceptudpmkar (-bi) TMNoBoro ucneitauusa EC
N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\W000404068)

8. CW3 noanexar npouegype oLeHKU cooTBeTcTBUA: [Tonbko ana CU3 kateropuum lll] Mpunoxenue Vil (Mogyns D)

9. [ononHutensHas UHcpopMaLuUs:

CpepncTea MHAMBUAYANLHOW 3aLLMTLI COOTBETCTBYIOT NEPEYUCIIEHHbIM EBPONENCKUM AUPEKTMBAM W HOPMATMBHEIM TpeBOoBaHWsAM, ecnv
OHW MCNONbL3YIOTCS M 0BCNYKMBAKTCH B COOTBETCTBUM C NPUNaraeMbsIM1 MHCTPYKUMSIMA, MPUMEHUMBLIMU 3aKOHaMKU, CTaHAapTaMm 1
Hagnexallein UHXeHepHoW NpakTukoi. Jlioboe HenpaBunbHOe Ucnonb3oBaHue u/unu nioboe MameHeHue genaeT 3To 3asABNEHUE
HegenCTBUTENbHLIM.

Mapu-®octuH KAMIC (Marie-Faustine CAMPS)
MeHegxep No NpUHapNeXXHOCTAM M CPeACcTBaM MHAUBUAYaNbLHOMW 3aWuThl B permoHe EMEAR

CoctaBneHo B bapcenone 4™ Hoabpb 2022,
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Toproesie mapku Lincoln Electric u o6opyaosaHus sensatotes coGeteedHocTrio Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA (CLLA)
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

BEZPECNOSTNE OPATRENIA — Precitat pred pouzitim

VVSTRAHA: Vybavenie musi pouivat kvalifikovanj persondl. Uistite sa, Ze vietky &innosti sdvisiace

s instaldciou, prevadzkou, ddribou a opravou vykondva len kvalifikovand osoba. Pred pouzivanim tohto

vybavenia si dokladne predtudujte tento ndvod. NedodrZanie pokynov uvedenyich v tomto ndvode méie
spdsobit vaine zranenia, smrt alebo poskodenie tohto vybavenia. Preditajte si a pochopte vyznam tychto wystrainych
symbolov. Spolodnost Lincoln Electric nezodpovedd za poikodenia spdsobené nesprd intaldciou, thivosti

alebo nevhodnym pouZivanim.

VYSTRAHA: Tento symbal uvadza pakyny, ktoré sa musia dodriavat, aby sa prediélo viZnym zraneniam, smrti
alebo poskodeniu tohto vybavenia, Chrifite seba 2 ostatnjich pred véznymi zraneniami alebo smrtou.

PRECITAITE S1 A POCHOPTE POKYNY: Pred poufivanim tohto vybavenia si dokladne preStudujte tento ndvod.
Ivéranie oblikom miZe byt nebezpeéné. Nedodrianie pokynov uvedenyich v tomto ndvode miZe spdsobit viine
ranenia, smit alebo poskodenie tohto vybavenia.

ZASAH ELEKTRICKYM PRODOM MOZE ZABIT: Zvirade zariadenia generuji vysoké napitie. Nedotykajte sa
elekirddy, pracovnej svorky alebo pripojensich obrobkov, ak je toto vybavenie zapnuté. Odizolujte sa od elektridy,
pracovnej svorky a obrobkov.

ELEKTRICKY NAPAJANE VYBAVENIE: Pred précou na tomto vybaven! vypnite napdjanie vypinatom na poistiovej
skrinke. Toto vybavenie uzemnite v silade s miestnymi elektrotechnickymi predpismi,

ELEKTRICKY MAPAJANE VYBAVENIE: Pravidelne kontrolujte vstup, elektrodu a pracovnd svorku. V pripade
poskodenia izoldcie okamdite vymefite kibel. Driiak elekirddy nekladte priamo na zvéraci stdl alebo na iy powrch,
ktory je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili nahodnému vytvoreniu obldka.

FLEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky pnid tedi voditom vytvéra elekrické
a magnetické polia (EMP). EMP polia mé2u it éinnost niektorjch kardiostimulitorov, preto zviradi, ktori maj
kardiostimulétor, musia pred pouitim tohto vybavenia konzultovat jeho vhodnost so svojim lekdrom.

THODA CE: Toto vybavenie spliia pofiadavky smemic Eurdpskeho spolotenstva,

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s podiadavkami smemice 2006/25/ES a normy EN 12198, je vybavenie
kategdrie 2. Povinné je poudivanie osobnych ochranmjich prostriedkov (OOF) s ochranngm fittrom so stupfiom
ochrany maximalne 15, ako poZaduje norma EN 169,

| VVPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvirani sa mézu uvolfiovat zdraviu Skodlivé vipary a pary. Zabrifite
velychovaniu tjclito vyparov a plynov. Na zabréneni iziku musi pouZfvatel zabezpedit dostatoéné vetranie
alebo odsdvanie, aby sa viipary a plyny dostali mimo oblasti dychania.
TIARENIE 7 OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu off pred odletujicimi iskrami a Ziarenim z obliika
w | poudivajte pri zvirani alebo pozorovani zvdrania itit s vhodnym fitrom a ochrannym sklom. Na ochranu svojej
:.;;i kode a pomocnikov pouivajte vhodné obletenie z materidlu trvalo odoinému plamedu. Ostatni, v biizkosti sa
nachédzajiici, persondl chrfite vhotnou, nehorfavou stenou, a poutte ho, aby sa nepozeral alebo nevystavoval
obku.
ISKRY VZNIKAJGCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru zvérania odstréite zipainé
L= | predmety a majte poruke pripraveny hasiaci pristroj. Iskry vanikajiice pri zvirani a honice materidly 2o zvérania
""" | Tahko prenikaji drobnjmi trhlinami a otvormi do susediacich priestorov. Nezvérajte nadrze, nadoby, kontajnery
aleho material ski, nez vykondte vietky potrebné kroky na zabezpegenie odstranenia horlavjch alebo toxidjich
vyparov. S tymto vybavenim nepracujte v pritomnosti horlavyich plynov, viparov alebo horfavyich kvapalin.
IVARANY MATERIAL SA MOZE VINIETIT: Pri zvarani sa uvolfiuje vefké mnoistvo tepla. Hortice povrchy a materidly
v pracovnom priestore méiu spdsobit vane popdleniny. Pri dotykani sa a manipulddi s materidimi v pracovnom
priestore poufivajte rukavice a lieste.

BEZPECNOSTNA ZMACKA: Toto vybavenie je vhodné na napéjanie pre zvaranie v prostredi so zvjZenym rizikom
zasahu elektrickym pridom.

& Materialy, ktoré prichadzaiti do priameho kontaktu s kafou poufivatefa, mézu spésobovat’ citivjm osohém

alergické reakde.

Kukia nie je ochrannou helmou! Této kukla bola navrhnutd len na ochranu proti rizikim pri 2varani.

VVSTRAHA: Ak pouivatel na vedomie vyiiie
prevadzkové pokyny, mohlo by déjst k vaznemu zraneniu,

jené upozomenia afalebo ak nedodrii

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

BEZNE PROBLEMY A ICH RIESENIA

Nepravidelné stmavnutie/timenie svetla

Hlavové upinanie je nastavené nerovnomerne a vzdialenost od ofi ku skiu filtra je nerovnomemd (Odchylku filtra aniZite
opédtovnym nastavenim hlavového upinania).

Automaticky stmavovaci filter nestmavne alebo blikd

(D) Predné ochranné sklo je Spinavé alebo poskodené (Vymeiite ochranné skio).

(@) Snimate st pinavé (Ocistite povrch snimacov).

(3) Zvaraci prid je prilis nizky (Zvjste troved citlivosti).

Pomala odozva

Pracovnd teplota je prilis nizka (NepouZivajte pri teplote niZiej ako -5 °C alebo 23 °F).
Slaba viditefhost

(D Predné/vniitorné ochranné sklo a/alebo filter si $pinavé (Vymeiite sklo).

(2 Okolité svetlo nie je dostatoéné.

(3) Odtiene stravnutia nie sii sprévne nastavené (Opétovne nastavte odtiene stmavnutia).
(@ Skontrolujte, i bola odstrénend folia na prednom ochrannom skle.

Ivaratskd kukla sa skizava

Hlavové upinanie nie je sprivne nastavené (Opdtovne nastavte hlavové upinanie).

ZVARANIE POMOCOU KUKLY EUROONE

Vyber odtiefiov stmavnutia
1, Tabulky odtiefiov stmavnutia” vyberte poZadované odtiene iav zdvislosti od p avérania, ktory planujete pouit.
Pomocou otoéného requltora odtiefia stmavnutia nastavte poZadovany odtien stmavnutia (pozrite si obr. 1).

Volba oneskorenia
Po skonceni zvdrania priezor automaticky zmeni odtiefi z tmavého spat na svetly, ale s nastavenjm oneskorenim, aby sa
kompenzovalo vyZarovanie z chladniceho obrobku. Oneskorenie/odozvu moino nastavit podla potreby na 5 (krdtke: 0,1
s) alebo ,L” (dlhé: 1,0 5). Nastavuje sa otoénjm reguldtorom na zadnej Easti automaticky stmavovacieho filtra (pozrite si
obr. 2a). Pri bodovom zvdrani odporitame pouZivaf kratSie oneskorenie a pri zvdrani vy$iimi pridmi odpordéame pouzit
dihdie oneskorenie. Dihdie oneskorenie moZno pouit aj pri TIG zvdrani s niZimi pridmi a pulznom obldku TIG/MIG/MAG.
Citlivost

Citlivost moZno nastavit na stupefi HI* (vysokd) alebo ,L0" (nizka) prostrednictvom otoéného reguldtora na zadnej
tasti automaticky stmavovadieho filtra. Nastavenie v strednej polohe” je beiné nastavenie na kazdodenné pouzivanie.
Maximélna citlivost je vhodnd na précu s maljm zvéracim pridom, TIG alebo na $pecidine spdsoby poufitia. Vyisia hodnota
citlivosti je potrebnd v pripade, ak bude sklo striedavo blikat. Ked prevadzku kukly rusi silné okolité svetio alebo iny zvaraci
agregdt v blizkosti, pouite nastavenie ,L0" (pozrite si obr. 2b). Jednoduché pravidio nastavenia optimdlneho vikonu znie:
na zafiatku prace odporicame nastavit citlivost na maximum a potom ju
postupne zniZovat, ai filter zaéne reagovat len na blikajice svetlo z oblika,
bez faloiného spinania spdsobeného okolitym svetiom (priame sineéné
Eiarenie, intenzivne umelé osvetlenie, obliky zo susedného zvirania atd.).

Vyber moinosti bnisenia

Nastavte otofny requldtor do polohy ,Grind" (Brisenie); funkcia
automatického stmavovania sa vypne, vdaka Zomu budete mat pri briseni
Jasny vyhlad. Skir ne? budete pokrafovat v zvdrani, uistite sa, Ze sa filter
automatického stmavovania prepne na reZim zvdrania (poarite si obr, 1).

Uprava hlavového upinania na dosiahnutie
maximéineho pohodlia

Celkovy obwod hlavového upinania moZno zva&it alebo zmensit pomocou
otofného regulitora na zadnej strane hlavového upinania. (Poarite si
nastavenie ,Y* na obr. 3). MdZete to urobit s nasadenou kuklou a umoini
vam to nastavit vhodné napnutie tak, aby kukla dobre sedela na hlave a aby
zaroven nebola pritesna,

Ak sedi hlavové upinanie prili¥ vysoko alebo prili nizko na hlave, upravte
popruh, ktory spociva na vrchu hlavy. Ak to cheete urobit, uvolhite koniec
popruhu tak, e vytlatite poistny kolik z otvoru v popruhu. Posufite dve gasti

do najbliztieho otvoru. (Pozrite si nastavenie ,W" na obr. 3).

VyskiSajte, & hlavové upinanie sedi tak, Ze kuklu niekolkokrdt nadvihnete
a opatovne nasadite. Ak sa hlavové upinanie po nakloneni pohybuje, opatovne ho
nastavte, kjm sa neustall.

LoS—HI
Trve$ obr.2b
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Uprava vzdialenosti medzi kuklou a tvirou TECHNICKE PARAMETRE
Krok 1: Uvoliite blokovaciu maticu (poarite si T na obr. 3) a upravte vzdialenost
medzi kuklou a vaiou tvarou v spodnej polohe.
Krok 2: Po dokonéeni nastavenia opatovne utiahnite blokovaciu maticu.
Nastavenie polohy zorného uhla
SKLON: Nastavenie sklonu sa nachidza na pravej strane kukly. Uvolnite
pravy otogny regulitor napnutia hlavového upinania a zatlacte horny koniec
nastavovacej patky smerom von, kym zastavovacia plodka patky uvolni
drdiky. Ndsledne otoite patkou dopredu alebo dozadu do poZadovanej
polohy sklonu. Zastavovacia pldtka po uvolneni automaticky uzamkne kuklu
v danej polohe (pozrite i abr. 4).
Teraz méiete kuklu pouzivat. Stmavnutie moino nastavit pocas pouzivania EUROONE
tak, Ze opdtovne nastavite reguldtor potenciometra, €. modelu. ADF600SLE
Opticks trieda 11112
Velkost priezoru 98,00 x 44,00 mm
Velkost kazety 110,00 ¢ 90,00 » 9,00 mm
Odtied skla 9— 13, nastavitelny
et Svetly stav Odtief 3,5
TABULKA ODTIENOV PRI ZVARANI( Regulicia odtiefia stmavnutia Exteré
Prid zvéracieho oblika (ampéry) o 2 _
Proces 05 25 10 W & %0 15 15 25 25 30 40 L oLt
wvirania 15 15 30 6 100 150 200 20 300 400 500 et ichhe Trilidostepde DR 13
Lttt rrt Napdjanie Solarne elanky, vymena batérie nie je potrebna
(a i 1/16/000. od svetla k tme pri teplote 55 °C
[maw ] [olw] n [ u [ B | L e e i
Regqulacia citfivosti nastavenie pomocou otoéného regulitora
[ wis (a2 | o n [ u [ B | (as oneskorenia (tmavé — svetl) 0,1 -1,05 pomocou otoéného regulitora
[ w6 ahee) | o w [ 2 [ 5 [ u [s :’,mhms"f'f _— R
By et > 10 ampérov /0C; > 10 ampérov /AC
| miG,Graw | [ 9 || n | 2| B | u vampéroch
Pracovnd teplota 50~ +55°C
| MAG/CO, | | L | i | 2 | B | i | ik Teplota skladovania =20°C~+70%C
| saw | lw|n|n2|[B|u]|ms Elektrédové zvéranie (DC a AC); TIG (DC, pulzng obldk DC); TIG AC (pulzny oblk),
R Vybornd odozva na zvdranie TIG s nizkou intenzitou pridu; MIG/MAG; Pulzny oblik
| PAC | | n | 12 | 13 MIG/MAG; Rezanie/zvaranie plazmovjm oblikom; Brisenie; Nie pre laserové
zvaranie alebo rezanie/zviranie oxyacetylénom
e | llofwfnf w | w | L K ZARUKA 110k
POZNAMKA: Schydlenie CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
SMAW — Oblikové zviranie kovovou elektridou MAG/CO, — Zvdranie kovovou elektrddou v ochrannej ANSI Z87.1, (SA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC
v ochrannej atmosfére atmosfére aktivneho plynu
MIG (tazkeé) — MIG s tazkjmi kovmi SAW — Poloautomatické obliikové zvaranie v ochranne] atmosfére
MIG (Tahké) — MIG s [ahkymi zliatinami PAC — Rezanie plazmovym oblikom
TIG, GTAW — Plynové zvaranie volfrimovym oblikom PAW — Zviranie plazmovym oblikom ZOZNAM DIELOV A MONTﬂ
@ ® © ©
“DRzB“ e = ) /
Vymeiite predné ochranné sklo
Predné ochranné sklo vymedite v pripade jeho pokodenia (prasknuté, poskriabané, Spinavé alebo zachytané), Prst alebo
palec umiestnite do vybrania na spodnom okraji okna a ohnite okno smerom nahor, kjm sa neuvolni na niektorom okraji
(pozrite si obr. 5).
Vymeiite vnitorné ochranné sklo

V pripade poskodenia (prasknuté, poskriahané, Spinavé alebo zachytané).

Vymena automaticky stmavovacieho filtra
(Pozrite si obr. 5a a 5b).

Instalacia nového automaticky stmavovacieho filtra

Vloite novy automaticky stmavovad filter a pred vloienim automaticky stmavovacieho filtra do rimu v kukle zasufite
kibel potenciometra pod drteny strmef. Zatlacte sponu drteného strmefia a uistite sa, Ze predny okraj strmefia je riadne
upevneny pod vstupky, ako je zndzomené na obr. 5h.

Patenciometer nastavovania stmavnutia upevnite vo vnitri kukly s oskou prechadzajiicou otvorom. Nasufite regulainy Zoznam dielov E*
gombik na osku.

-y bieL | RerEReNGA | wAzov | mwosvo
Cistenie

o I . , _ 1| wooo0sor3-1 | Celowypopruhkukly | 1
Kuklu fistite utieranim makkou handrou. Pravidelne fistite povrch automaticky stmavovacieho filtra, NepouZivajte
agresivne distiace prostriedky. Snimace a solame dinky Cistite denaturovanym alkoholom a distou handrou, utrite dosucha

handrou neuvolfiujtcou vidkna.
Zoznam dielov
DIEL REFERENCIA NAZOV MNOZSTVO
A WO0D404065 Predné ochranné sklo (111.9x91.0:<1.5 mm) 1
B WO00404066 Pla3t {zviracia maska TMLE) 1
C WOo0B404067 ] ich i filter (ADF6OOSLE) 1
(1] WO00404068 Vniitorné ochranné sklo (95.947 21,0 mm) 1
] 000404069 Stiprava hlavového upinania
£ {vrdtane Eelovéha popruhu kukdy) !

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
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VYSTRAHA

« Podévac ADF sa pouZiva len v spojeni s vniitornjm krycim objektivom.

+ 0iné chranice proti vysokorychlostnym casticam, ktoré sa nosia nad beznymi oftalmologickymi okuliarmi, mdzu prenasat narazy, cim vytvarajii nebezpecenstvo pre nositela.

+ Twrdené mineralne o¢né filtre sa pouivajui len v spojeni s vhodnym zadnym okom.

« Ak symboly F alebo B nie si spolo¢né tak pre odi, tak pre rdm, potom je to niZSia troved, ktord sa priradi kompletnému chraniu odi.

« Ak je na ndrazovom liste nasledované pismenom "T", mdZete ho pouit na ochranu pred vysokorychlostnymi Casticami pri extrémnych teplotdch. Ak sa na ndrazové pismeno nenachddza pismeno "T", mali by ste pouZivat
ochranu odi iba na ochranu pred vysokorychlostnymi casticami pri izbovej teplote.

- Odportéame pouZitie po dobu 5 rokov. Doba pouZitia zavisf od rdznych faktorov, ake je pouZitie, tistenie a uskladnenie, Casto sa odpordéaju kentroly a vjmena, ak st poskodens.

+ Produkt je v siilade s smernicou 2001/95/ES, Nariadenim (EU) 2016/425 a Nariadeniami 0 osobnych ochrannych zariadeniach (Nariadenie (EU) 2016/425: 6: 6 bolo bolo prinesené zakony a prevedené do Spojeného
krafovstva 2001, EN 175:1997 a EN 379:2003+A1:2009 nevyhnutné po tom, co boli zavedené do zakona Spojeného kralovstva a doplnené, priloha Il.

« UZivatel'sa musf obrétit na zdstupcu pre ochranu zdravia a bezpeénost, aby zabezpegil, Ze mu osobné ochranné okuliare dostan(i primerani ochranu podas pracovnych podmienok.

« Senzory by mali byt Cisté a nezabezpegené.

INACENIE
- Skoop a automaticky tmavy filter sii zodpovedajiicim sposobom oznacené. Klasifikdcia na ochranu ofi a tvare je podfa EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 4+ A1: 2009.

Notifikované osoby:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Nemecko — éislo notifikovanej osoby 0196 (3tit)
TUV Rheinland UK Ltd. Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Spojené kralovstvo - Schvalené organoveé dislo 2571

Vysvetlenie oznacenia ADF, Model ADF60OSLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4; stupefi ochrany pre svetly stav 1:  optickd trieda

9. stupefi ochrany pre najslabsie stmavnutie 1: rozptyl svetla, trieda

13: stupefi ochrany pre najtmavii stav 1: variddie v triede priepustnosti fiarenia

LE: identifikdcia vyrobeu filtra 2. uhlové zdvislost triedy priepustnosti Ziarenia
379: dislo normy

Oznatenie na itite, Model TMILE: ,LE EN 175 B CE”. LE: identifikicia vyrobcu. EN 175: gislo normy. B: odolnost vodi narazu strednej energie
QOznadenie na prednom ochrannom skle: ,LE 1B CE". LE: identifikdcia vyrobcu ochranného skla. 1: opticka trieda. B: odolnost vodi ndrazu strednej energie.
Oznadenie na vniitornom ochrannom skle: ,LE 1B CE*. LE: identifikicia vyrobcu ochranného skla. 1: opticka trieda. B: odolnost vodi ndrazu strednej energie.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Miré 396-398 ===y Wwww.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain




VYHLASENIE O ZHODE EU

1. Osobné ochranné prostriedky (OOP):

Zvaracie kukly SERIE EUROONE v zloZeni:

- ADF: ADFGO0SLE

- Skelet: TMOLE

- Bezpecénostné zorniky: W000404065 / W000404068

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradni zodpovednost' vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

4, Predmet vyhlasenia: SERIA EUROONE

ILUSTRACIE SA MOZU LiSIT

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stilade s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie:
(EU) 2016/425 _ (PPE)

2011/65/EU (ROHS)
6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v stvislosti s ktorymi sa
zhoda vyhlasuje:
EN 379:2003+A1:2009 .Zakladné poZiadavky podra prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*
EN 166:2001-04 ,Zakladné poziadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*
EN 175:1997-08 ,Zakladné poziadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*

7. notifikovany(-é) organ(-y):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Nemecko

Cislo notifikovanej osoby 0196

vykonal(-i) typovi skisku EU (modul B) a vydal(-i) osvedéenie(-a) o typovej skiske EU

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. OOP podlieha postupu na posudenie zhody: [len pre OOP kategorie IlI] priloha VIII {(modul D)

9. Dodatoéné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v sulade s uvedenymi europskymi smernicami a nariadeniami, ak sa pouzivaju a udrZiavaju v sulade s
prilozenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek zneuzitie a/alebo akakolvek zmena robi
toto vyhlasenie neplatnym.

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazér prisluSenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 4. November 2022
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric a nazvy znatiek prisluSenstva s majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROONE

SAKERHETSVARNINGAR - Lis fére anvindning

VARNING: Denna ufrustning ska anvdndas av kvalificerad personal. Se till aftt alit

installations-, drifts-, underhélls- och reparationsarbete endast utfirs av kvalificerade

personer. Lds och forstd denna handbok innan du anvénder denna utrustning.
Underlatenhet att filja instruktionemna i den hdr handboken kan orsaka allvarliga personskador,
firlust av liv eller skador pa utrustningen. Lis och forsta foljande forklaringar av varningssymbolerna.
Lincoln Electric ansvarar inte for skador som orsakas av felaktig installation, felaktig skitsel eller
onormal drift.

VARNING: Denna symbol anger att instruktionerna méste filjas for att undvika allvarliga
personskador, farust av liv eller skador pa utrustningen. Skydda dig sjilv och andra frin
eventuell allvarlig personskada eller didsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Liis och fiirstd denna handbok innan du anvénder
denna utrustning. Bagsvetsning kan vara farlig. Underlatenhet att folja instruktionera i den
hér handboken kan orsaka allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELSTOTAR KAN DODA: Svetsutrustning genererar hga spanningar. Rér inte elektroden,
jordklmman eller ansiutna arbetsstycken ndr utrustningen &r pa. Isolera dig frén elektroden,
jordklamman och ansiutna arbetsstycken.

j\ ELEKTRISK UTRUSTNING: Sténg av ingangsstrommen med huvudbrytaren pa sakringsdosan

innan nagot arbete utfirs pa denna utrustning. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elekiriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Inspektera regelbundet ingangen, elektroden och arbetsklammans
kablar. Om ndgra isoleringsskador forefigger byt ut kabeln omedelbart. Placera inte
elektrodhdllaren direkt pa svetsbordet eller annan yta i kontakt med arbetsklémman for att
undvika risken for oavsiktiiga stralgnistor.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elekirisk strim som fiyter
genom varje ledare skapar elekiriska och magnetiska fait (EMF). EMF-félt kan stdra vissa
pacemakers och svetsare som har pacemaker bor radgdra med sin ldkare fore svetsning.

CE-GVERENSSTAMMELSE: Denna utrustning Gverensstimmer med EU-direktiven.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG och EN 12198 standarden tillhér
utrustningen kategori 2. Det &r obligatoriskt att anvénda personlig skyddsutrustning (PPE)
med filter som har en kapslingsklass upp till hbgst 15, i enlighet med EN169-standarden.
ROK OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Swetsning kan orsaka rik och halsoskadliiga
*| gaser. Undvik inandning av rok och gaser. For att undvika dessa faror méste operatdren
anvanda tillrackligt med ventilation eller punktutsug for att hdlla rok och gaser borta frén
andningszonen.

BAGSTRALAR KAN GE BRANNSKADOR: Anvind ett skydd med rétt filter och tickplatar for
att skydda dina Ggon mot gnistor och strélar frén ljusbagen vid svetsning eller observation.
Anvénd lampliga klader gjorda av slitstark brandsékert material fr att skydda din hud och
dina medhjélipare. Skydda annan personal i ndrheten med Iémplig, icke brénnbara skérmar
och vama dem foir att inte titta pa eller utsétter sig fir bagen.

SVETSLOPPOR KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION: Avidgsna brandriskema frin
svetsomréadet och se il att du har en brandslickare It tillgdnglig. Svetsloppor och varma
material frin svetsningsprocessen kitt kan gd genom smé sprickor och dppningar till
angrénsande omraden. Svetsa inte pa tankar, cylindrar, behdllare, eller material tills limpliga
atgarder har vidtagits for att sakerstilla att inga brandfarliga eller giftiga angor kemmer
att vara nérvarande. Anvand aldrig utrustningen nér brénnbara gaser, angor eller flytande
brénslen & ndrvarande.

SVETSAT MATERIAL KAN GE BRANNSKADOR: Svetsning genererar en stor méngd virme.
Heta ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvénd handskar
och tang vid berdring eller da du fiyttar material i arbetsomradet.

SAKERHETSMARKE: Denna utrustning &r lamplig fiir tillforsel av striim vid svetsningsarbeten
som genomfiirs | en miljd med dkad risk fir elstitar.
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Material som kommer i kontakt med hud kan orsaka en allergisk reaktion hos kinsliga
individer.

Detta & inte en skyddshjdim! Denna hjdlm har tillverkats endast for att skydda mot
svetsprocessemas risker.

VARNING: Allvarliga personskador kan uppsta om anvéndaren misslyckas med att félja
ovanstaende varningar och/eller bruksanvisningar.

BEs@i

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

VANLIGA PROBLEM OCH ATGARDER

Oregelbunden formérkande dimning
Hjdlmen &r ojdmnt instélld och avstandet mellan dgonen och filterlinsen &r ojimnt (dterinstéll hjélmen
for att minska skillnaden till filtret).

Det automatiska morkningsfiltret fladdrar eller morkar inte
(@ Den framre skyddslinsen & smutsig eller skadad (byta skyddslins).

(2 Sensoremna dr smutsiga (rengdr sensorernas yta).

(3) Svetsstrommen &r fiir [ag (aterstéll kdnslighetsnivén till en hogre nivé).

Langsam respons
Verksamhetstemperaturen &r for 14g (Anviind inte vid temperaturer under -5 °C eller 23 °F).

Délig syn

(L Den framre / inre skyddslinsen och / eller filtret & smutsigt (byta skyddslins).
(@ Det finns inte tillrckligt med omgivande ljus.

(3 Skyddsnummer &r felinstélt (Aterinstéll skyddsnummer).

@ Kontrollera om det & mdjligt att avidgsna filmen pa den friimre skyddslinsen.

Svetshjdlmen glider
Skyddshjdimen &r inte korrekt justerad (aterjustera skyddshjdimen).

VID SVETSNING SKA EUROONE-HJALMEN ANVANDAS

Viilja skydd
Vil den skyddsniva som krévs enligt den svetsprocess som du kommer att anvinda via “Guidetabell for fargtoner”
fir instéliningar nedan. Vrid péa kontrollknappen for férgton tll dess att du ndr det Gnskade skyddsnumret (se bild 1).

Vilj delay-tid
Nér svetsningen slutar kommer tittfiinstret automatiskt att &ndras fran mirkt tillbaka till ljust, men med en
forinstélld delay for att kompensera for klar efterglans pa arbetsforemalet. Delay-tiden / respons kan stéllas
in pa *S" (kort: 0.1 sek.) eller “L" (Jang: 1.0 sek.) ndr du kréver anvéndning av den odndliga mandverratten
pa baksidan av det automatiska markningsfittret (se bild 2a). Det rekommenderas att anvénda en kortare
delay fiir punktsvetsning och en langre delay for anvandning vid hisgre strmstyrka. Langre delays kan ocksd
anvéndas for TIG-svetsning vid laga stromstyrkor och TIG / MIG / MAG puls.

Sensitivity

Sensitivity kan stallas in pa “HI" (hdg) eller “LO” (lig) genom att anvinda den odndliga manéverratten pa
baksidan av det automatiska mérkningsfiltret. Instéliningen “Mid-High" &r den normala instaliningen fir
vardagsbruk. Den maximala sensitivity-nivan & lamplig for svetsningsarbete vid lag stromstyrka, TIG, eller
sdrskild anvindning. Hagre instdlining av sensitivity-niva 4r nidvindig om linsen blinkar p& och av. Nir
anvéindning av hjilmen stbrs av Gverdrivet omgivande ljus eller en
annan svetsmaskin i nérheten, anvénd instéliningen "LO” (se bild
2b). Som en enkel regel, for optimal prestanda, rekommenderas att i
biirjan stilla in sensitivity pA maxnivd och dérefter gradvis reducera
den fill dess att filtret reagerar pa svetsningens blinkande ljus och utan
en irriterande, falsk utidsning pa grund av omgivande ljusforhallanden
(direkt solljus, intensivt konstijus, nérliggande svetsstralar osv).

Vilj malningslage

Vrid mandverratten till "malningsldget”, den automatiska
markningsfunktionen stings av och filldter klar syn till
malningsldget. Innan svetsarbetet Aterupptas, sakerstéll att
den automatiska mérkningsfunktionens filter gar tillbaka till
svetsldge (se bild 1).

Justera skyddshjélmen for maximal komfort
Skyddshjdlmens totala omkrets kan géras stirre eller mindre
genom att vrida p4 mandverratten pd skyddshjdimens baksida.
(Se justering “Y" i bild 3). Detta kan géiras medan man bér
hjélmen och tilliter att den spénns lagom sé att hjalmen sitter
fast pa huvudet utan att det blir fir tajt.

Om skyddshjdimen aker fir higt upp eller fiir lagt ner pd ditt
huvud, justera remmen som passerar Gverst pa ditt huvud.
Fir att gora detta sldpp dnden pa remmen genom att trycka >
lasbulten ut ur remmets hal. Glid de tva delama av remmen till == HI

en stiirre eller mindre bredd och tryck lasbulten genom narmsta

hal. (Se justering “W" i bild 3) st pitd 20

Lo
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Testa skyddshjéimen genom att lyfta upp den och sténga ner den
ett par ganger medan du bér den. Om skyddshjéimen ror sig nér du
lutar huvudet, justera den tills den & stabil.

Justera avstindet mellan hjilmen och
ansiktet

Steg 1: Lossa stoppmuttern (se “T" i bild 3) for att justera
avstandet mellan hjilmen och ditt ansikte i nedétidge.

Steg 2: Spdnn stoppmuttern igen ndr justeringen &r gjord.

Justera se hornldge
LUTNING: Lutningsjusteringen ligger pa hbger sida av hjdlmen.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Lossa det hdgra huvudskyddets spanningsknapp och fryck den EURDONE
ovre dnden av justeringsspaken utdt tills spakens stoppfiik
rensar skiroma. Rotera sedan spaken framat eller bakat till Rhde, ADFGO00SLE
finskat I4ge. Stoppet kommer automatiskt att starta igen nar Optisk klass /17172
det frigérs och lasa hjdlmen i laget (se bild 4). Visningsomrade 98.00 x 44.00 mm
Du &r nu redo att anvénda hjélmen. Skyddet kan justeras under Patronstorlek 110.00 x 90.00 x 9.00 mm
anvandning genom att aterinstalla potentiometerkontrollen. Linsskydd 9-13 Variabel
Ljuslage Skydd 3.5
SKYDDSTABELL FOR SVETSNING Skyddskontroll Extem
5 Sensorer 2
05 25 10 20 f:lmA L:USTR‘I:‘SWT:;J 225 275 350 450 iy a
Svetsprocess | ! UV/IR-skydd Upp till Skugga DIN 13 hela tiden
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 Lo £ % =
LLL L L L Lt L Stromféirsdrining Solceller, inga batterier krivs
| | | | | | | I Erséttningstid 1/16,000 sek. fran l4tta till morka vid 55 °C
A 2 1’ il i L. L Kénslighetskontroll justera med den odndliga mandverratten
| W6 (aftig) | o 11 | 12 | 13 |4 Delaytid(mork tll just 0.1-1.0 s med den oéndliga mandverratten
Malningsldge Extern
[ wiG ous) | o 0 [ 12 [ 13 [ 14 |15 i -
Lag TIG ampere gradering =10 amps /DC; = 10 amps /AC
| TG, TAW | | 9 |w| n | 2| 1B | u Drifttemperatur -5 °C~+55 °C
[wae/co, | [ [12] 1B [ u [ Lacingcipn IRty el
Sticksvetsning (DC&AC); TIG ( DC,DC Puls); TIG AC (Puls),
| SAW | | 10 | 1 | 12 [ 13 | 14 ] 15 Anvindningsvidd Excellent low amperage TIG response; MIG/MAG; MIG/MAG Puls;
Plasma skdming/svetsning; Malning; Inte for lasersvetsning
| Pac | | n | 2 | 13 eller oxyacetylen svetsning/skémning
GARANTI 14r
| Paw | [slo[ 10 [ 12 [ 13 | 14 [ 15
Godkdnnande CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
ANMARK: ANSI Z87.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338.1, EAC

SMAW - Skdrmad metall bagsvetsning
MIG (kraftig) - MIG vid kraftig metall
MIG {ljus) - MIG vid ljusa legeringar
TIG, GTAW - Gas Voliram Bagsvetsning

MAG / CO, - Aktiv metallgas

SAW - Skdrmad halvautomatisk bagsvetsning
PAC - Plasma bagskaming

PAW - Plasma bégskarning

RESERVDELSLISTA & SAMMANSATTNING

@ ® ©
UNDERHALL T
Ersitt det framre linsskyddet

Ersétt det frimre linsskyddet om det &r skadat (sprickor, repor, smuts eller hal). Placera ditt finger ~—

i férdjupningen pa fiinstrets nedersta kant och flexa fénstret upp till dess att det slépper fran ena
kanten (se bild 5).

Ersitt det inre linsskyddet

om det dr skadat (sprickor, repor, smuts eller hal).

Byta det automatiska mérkningsfiltret
(se bild 52 & 5b).

Installera nytt automatiskt mérkningsfilter

Ta det nya automatiska morkningsfiltret och 14t potentiometerkabeln passera under metalledningama
innan det automatiska mérkningsfiltret placeras i sin ram inne i hjdlmen. Tryck ner ledningskiamman
och sakerstdll att ledningens frémre kant &r korrekt fastsatt under stodkanterna som i bild 5b.

Fést potentiometern p hjdimens insida med spjutet som sticker ut ur halet. Tryck skyddskontrollratten Reservdelslista for E*
upp pa spjutet.

; PUNKT | REFERENS | BESKRIVNING | aNTAL
Rengdring

1| wooo404073-1| svettbana | 1

Rengér hjalmen genom att torka den med en mjuk trasa. Rengdr det automatiska mérkningsfiltrets
ytor med jdmna mellanrum. Anvand inte starka rengdringsmedel. Rengdr sensorer och solceller med
metanol och ren trasa, och torka torrt med en trasa i microfiber.

Reservdelslista
PUNKT REFERENS BESKRIVNING ANTAL
A WO000404065 Frimre skyddslins (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B W000404066 Skal (svetsmask TMILE) 1
[H WO000404067 Automatiskt mérkningsfitter (ADFE00SLE) 1
D W000404068 Inre skyddslins (95.9x47.2x1.0 mm) 1
E? W000404069 Skyddshjaimssamling (inklusive svetthand) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Ctra. Laurea Miro 396-398 www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




VARNING

» Den automatiska dokumentmataren far endast anvandas tillsammans med den inre skyddsglaset.

« (gonskydd mot highastighetspartiklar som bérs éver vanliga 6gonlocksglasigon kan éverfora effekter och dérigenom skapa risk for béraren,

« Tuffa mineralfibrer far endast anvandas tillsammans med en lamplig bakre dgon.

* Om symbolerna F eller B inte &r gemensamma for bade okularet och ramen &r det den Igre nivéan som ska tilldelas hela dgonskyddet.

* Om slagbrevet fiiljt av bokstaven "T" kan du anvénda det for att skydda mot highastighetspartiklar vid exiremt hoga temperaturer. Om féljebrevet inte f6ljs av bokstaven "T" ska
du bara anvinda 6gonskyddet for skydd mot hoghastighetspartiklar vid rumstemperatur.

« Vi rekommenderar en anvandning for en period av 5 ar. Varaktigheten av anvandningen beror pa olika faktorer som anvéndning, rengéring och underhall. Ofta rekommenderas
inspektion och erséttning om det &r skadat.

* Produkten dverensstimmer med direktiv 2001/95/EC, frordning (EU) 2016/425 och fireskrifter for personlig skyddsutrustning (férordning (EU) 2016/425 som infdrts i den brittiska lagstiftningen
och standardiserad och standardiserad en en en en en en en den att en harmoniserad sv 2001, EN 175:1997 och EN 379:2003+A1:2009 nddvandiga som inférts i brittisk lag och dndrade bilaga 1.

» Anvéndaren ska kontakta vard- och sékerhetsrepresentanten for att sékerstélla att han far det korrekta skyddet av personligt glaségon under arbetsforhallanden.

« Sensorerna ska hillas rena och obefléckade.

MARKNING

* Skalet och det automatiska morkningsfiltret ar markerade i enlighet med detta. Klassificering for gon- och ansiktsskydd faljer EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + At:
2009.

Anmélda organ:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitagtshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland - Notifierat organnummer 0196 (Skold)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (tredje vaningen), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Firenade kungariket - Godként organ nr 2571

ADF-modell ADF600SLE-mérkning forklaring: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4. |t tillstandskalans nummer 1: optisk klass

9: lattaste morkt tillstindsskala nummer 1: diffusion av ljusklass

13: morkaste statskalans nummer 1:  variationer i luminous transmittance class

LE: Identifiering av filtertillverkaren 2:  Vinkelberoende av luminous transmittance class
379: antal av standarden

Mérkning pa skérm, modell TMOLE: “LE EN 175 B CE". LE: Tillverkarens identifiering. EN 175: antal av denna standard. B: Motstand mot medelstark energipaverkan
Mérkning pé frontlocket: “LE 1 B CE". LE: Linsproducentens identifiering. 1: optisk klass. B: Motstand mot medelstark energipaverkan
Mérkning pa insidan av linsen: "LE 1 B CE". LE: Linsproducentens identifiering. 1: optisk klass. B: Motstand mot medelstark energipaverkan

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =

Ctra. Laurea Miré 396-398 (===, . weldline.eu
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

1. Personlig skyddsutrustning:

Svetshjdim EUROONE bestaende av:

- Automatisk avblandande kassett (ADF): ADF600SLE
- Skal: TMOLE

- Skyddsglas: W000404065 / W000404068

2. Tillverkarens namn och adress:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanien

3. Denna forsdakran om dverensstammelse utfiardas pa tillverkarens egna ansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanien

4. Foremalet for forsikran: EUROONE

BILDERNA KAN VARIERA

5. Foremalet for forsidkran som anges i punkt 4 6verensstammer med relevant unionslagstiftning om harmonisering:
(EU) 2016/425 (Personlig skyddsutrustning)
2011/65/EU (RoHS)

6. Hanvisningar till relevanta harmoniserade standarder eller till andra tekniska specifikationer som omfattas av forsakran om
overensstammelse:

EN 379:2003+A1:2009 “Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU”

EN 166:2001-04 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU"

EN 175:1997-08 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU”

7. Fdéljande anmélda organ:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Tyskland

Anmaélt organ nummer 0196

genomférde EU-typkontrollen (modul B) och utfardade EU-typintyg

N°C5961LE/R1 (W000404066 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C6024LE/RO (W000404067 ADF600SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. Den personliga skyddsutrustningen genomgar bedémningen av éverensstammelse: [endast for kategori lll Personlig
skyddsutrustning] bilaga VIl (modul D)

9. Ytterligare information:

Den personliga skyddsutrustningen uppfyller kraven i europeiska direktiv och férordningar om den anvinds och underhalls i
enlighet med anvisningarna héri, tillampliga lagar, standarder och allmént vedertagna tekniska féreskrifter. Felanvandning
och/eller &ndringar upphéver denna forsékran.

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tillbehor och personlig skyddsutrustning, EMEAR

Barcelona den 4 November 2022
Undertecknat for och pa uppdrag av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric och utrustningens varumarken ags av Lincoln Electric Company, 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www_lincolnelectric.com
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Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miré 396-398
08980 SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPAIN
www.weldline.eu
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