AS TIG 309L

Ostenitik Paslanmaz Gelikler icin TIG Kaynak Teli
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EN 12072 :W2312L
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Ozellikle paslanmaz geliklerin karbon gelikleriile olan kaynakli baglantilarinda kullanilir.
(Gatlamaya karg! hassasiyeti diisiik kaynak metali verir.
Diistik karbonlu bir kaynak metali verir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Ni Mo P+S
< 0.03 0.45 1.70 24 13 0.15 < 0.035
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. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi)

Akma Dayanimi 2410 N/mm? GOST
Gekme Dayanimi 590 N/mm?
Uzama (L=5d) 35 %

Gentik Darbe Dayanimi : 100 J (+20°C)

| | Koruyucu Gaztar (EN 439) []

TIG : 11 - Ar (%100)

l Kaynak Edilebilen Malzemeler l

EN 10088-1/-2 W. Nr.
Korozyona dayanikh celikler X2 CrNiN 18 10 1.4311
Paslanmaz kaph celikler X2 CrNi 19 11 1.4306

X4 CrNi 18 10 1.4301

Benzemez metallerin kaynagi (disuk ve orta alasimli geliklerin paslanmaz geliklere kaynag) ve diigik ya da orta alagimhi gelikler
Uzerinde gergeklestirilen dolgu kaynagi uygulamalariicin idealdir.

l Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Cap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Kutu Agirhgi

TIG Kaynak Teli - - - X X X X 5kg

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiicinilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biittin Urtin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan .




