AS B-255

Alagimsiz Gelikler igin Bazik Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |

TS EN ISO 2560-A : E 46 5 B 32 H5
AWS A5.1 :E7018-1 H4
ENISO 2560-A :E465B32H5

| el oo |

Bazik karakterli ortilye sahiptir. Kaynak metali diisik sicakliklarda yilksek darbe dayanimina sahiptir ve sicak catlamaya karsi
yiiksek direng gostermesi sayesinde, 6zellikle kuvvetli kaynak gerilmelerinin kaginmiimaz oldugu biiyiik kiitleli sabit gelik yapilarin
kaynaginda kullanilir. Girufu kolay kalkar ve yiiksek kalitede kaynak dikisleri elde edilir. Verimi % 125'dir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn
0.07 0.50 1.20

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Akma Dayanimi : 480 N/mm?

Gekme Dayanimi : 580 N/mm?

Uzama (L=5d) : 30 %

Gentik Darbe Dayamimi : 180 J (-20°C) Yeniden Kurutma Sicakligi : 300-400°C / 2-3 saat

120 J (~50°C)

l Onaylar ve Sertifikalar l

CE, GOST, NAKS, SEPRO, TSE

ABS BV DNV GL LRS RINA RMRS L
3H5, 3Y 3YHHH 3YH5 3YH5 3m 3Ym H5 3YH5 3YHHH 3YH5

. Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; AC min 65 V

Cap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhigr [ kg ]
[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ]
2.50 350 80-110 2460 2.2/90

3.25 350 110 - 145 3890 3.5/90

4.00 450 140-190 7310 6.6/90

5.00 450 180 - 240 10640 6.4/60

LT

1G/PA 2F/PB 2G/PC  4G/PE  3G/PF

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




