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Tillverkaren tackar er for att ni képte denna utrustning och for visat
fortroende. Om ni foljer instruktionerna for dess anvandning och underhall
kommer ni att dra full nytta av den.

Dess konstruktion, komponentspecifikation och dess tillverkning
Overensstammer med tilldmpliga europeiska direktiv.

Vi ber om att hanvisa till medféljande CE-férklaring for att fa reda pa vilka
direktiv som géller fér denna utrustning.

Tillverkaren tar inget ansvar for detaljer som tillférts produkten utan
tillverkarens rekommendation.

For anvandarens sakerhet, lamnar vi en lista 6ver rekommendationer och krav
varav fleraingar i den franska arbetslagsamlingen. Denna lista gor inga ansprak
pa att vara fullstandig.

Slutligen ber vi om att ni vanligen underréattar er leverantér om eventuella fel
som kan ha smugit in sig i denna instruktionsbok.
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INFORMATION

BILDSKARMSENHETER OCH MANOMETRAR

Méatapparater eller teckenrutor som visar spanning, stromstyrka, hastighet, tryck o d.... oavsett om de &r analoga
eller nummeriska, ska betraktas som inidkatorer.

For alla instruktioner angaende drift, installningar, felsékning och reservdelar ber vi om att hanvisa till den specifika
instruktion som handlar om driftsdkerhet och skotsel.

REVIDERINGAR

REVIDERINGAR B 02/22

BETECKNING SIDA
Uppdatering + Tillagg HPCIII

REVIDERINGAR C 01/24

BETECKNING

Tillagg av blockeringsventil

Modifiering fastspanning

REVIDERINGAR D 03/24
BETECKNING SIDA
"Brittisk” mattenhet tillagt

N° ‘ MASKIN

P07080115 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC II T 15

P07080120 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC II T 20

P07080125 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC II T 25

P07080130 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC II T 30

P0O7080135 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC II T 35

P07080140 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2 HPC Il T 40

P07080145 NG

OXYTOMEZ?/PLASMATOME2HPC Il T 45

P07080415 NG

OXYTOME2/PLASMATOME2HPC Il T 15

P07080420 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC I T 20

P07080425 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC I T 25

P0O7080430 NG

OXYTOME?2/PLASMATOME2HPC Il T 30

P07080435 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2HPC I T 35

P07080440 NG

OXYTOME?2/PLASMATOME2HPC llI T 40

P07080445 NG

OXYTOMEZ2/PLASMATOME2 HPC Il T 45

OXYTOME? / PLASMATOME?

ELECTRIC |
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A - IDENTIFIFIERING

Vid all brevvéxling, var god och uppge for oss dessa uppgifter.

OXYTOME? / PLASMATOME? m
ELECTRIC

A-1
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B - SAKERHETSFORESKRIFTER

For allmanna sakerhetsanvisningar, var god och sl& upp i den specifika instruktionsbok som
levererats tillsammans med denna utrustning.

@ 1-LUFTBURET LJUD

Var god och se specifik instruktionshok som medféljde denna utrustning.

2 - SARSKILDA SAKERHETSINSTRUKTIONER

VILLKOR FOR HANTERING

= For installation och hantering, bor operatéren anvanda de
lyftringar som &r avsedda for detta &ndamal och som visas i
schemat.

ANVANDARVILLKOR

= Inget féremal far placeras pa rullbanan.

= Kliv inte pa kabelkedjan.

= Innan manipulering av paneler, maste sékerheten for
personer och féremal garanteras.

Innan maskinen anvands ska du se till att alla skyddselement
ar pa plats.

Fastskruvade skyddshuvor

Endast utbildade personer har atkomst till elskap. Se till att ett
lassystem finns pa plats.

Inga underhallsatgarder far utforas nar maskinen ar i
spanningsforande lage.

Om operatéren lamnar maskinen en langre tid ska all
enerqitillférsel stangas av (elektriska och vatskor).

Innan alla personliga ingripanden mellan rullbanden, ska
maskinens eltillférsel stangas av (aktivering av
nodstoppknapp ar tillrackligt).

Ombilda inte celler om en person ar mellan cellerna och
balken.

Belysningen pa kontrollpanelen maste garantera anvandarens
sakerhet (500 lux pa kontrollpanelen, 200 lux pa bordet.)

STABILITET

= Maskinen ska vara forankrad i golvet i de hal som ar avsedda
for detta andamal i maskinens underrede eller fotter.

B-2 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D B - SAKERHETSFORESKRIFTER

"Det ar forbjudet att kliva upp p& maskinens struktur med
undantag av eventuella plattformer eller gangbroar som ar
avsedda for detta andamal.

For att komma &t hégt belagen utrustning, bér anvandaren anvanda
sig av en godkand anordning, som t.ex. en férankrad, rorlig gadngbro,
ett hoj- och sankbart maskinhus, osv."

Rengor arbetsytan regelbundet.

Flytt av den har maskinen far endast utféras av dess tillverkare, d.v.s.
LINCOLN ELECTRIC.

Maskinen far under inga omstandigheter modifieras.
Maskinen &r inte ett férankringselement for hantering.

Béarande av individuell skyddsutrustning (EPI) ar obligatoriskt.

Underhall ska utféras nar maskinen ar i frankopplat lage.
Sektionering och lasning med hanglas av all energitillférsel ar

obligatoriskt.

Pneumatisk frankoppling: Elektrisk frankoppling:

Pneumatisk frankopplingen uppnés genom att Den elektriska frankopplingen utférs genom att
mandvrera avstangningsventilen « V1 ». manovrerar frnskiljaren « Q1 ».

OXYTOME? / PLASMATOME? m B-3
ELECTRIC




B - SAKERHETSFORESKRIFTER

B-4

Ledningar for nodstopp och sakerhet maste vara sammankopplade
och testade enligt maskinens elektriska schema.

Varning risk for elektriska stotar. Forekomst i elboxen av en extern
stromforsorjning som inte bryts av huvudfranskiljaren.Denna externa
stromforsorjning kan identifieras av orangea uttag och kablar.

Motordrivningarna levereras med 230VAC. All kontakt med elektriska
delar, aven efter att enheten har stéangts av, kan orsaka allvarliga
skador. Vanta 10 minuter efter att du har sténgt av enheten innan du
utfor ndgon operation pa frekvensomriktaren (en restspanning som ar
storre &n flera hundra volt kan finnas kvar i flera minuter).

HANTERING AV DELAR

= Verktyg for hantering av skurna delar eller delar som ska
skaras ingar inte i var utrustning, utan tillhandahalls av kund.
Det ar saledes lampligt att denne vidtar lampliga
skyddsatgarder med hansyn till hantering av delar.

OBS: Vid hantering av metallplatar for tillskarning, ska
tillrackliga sakerhetsatgarder vidtas for att undvika att
maskinen och rullbanorna utsétts for stétar.

Om nagot av elementen utsatts for stotar kan det leda till ett
vinkelfel eller ett fel i elnatet, vilket i sin tur leder till en felaktig
tillskérning av delar.

En oavsiktligt utford mandéver kan utgora en risk for
maskinens drift.

Genom att betrada omradet mellan rullbanden riskerar
operatoren att fastna mellan maskinens delar.

Nar maskinen &r i drift maste den alltid dvervakas av en
utbildad operator.

8695 4186 / D

m OXYTOME? / PLASMATOME
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8695 4186 / D B - SAKERHETSFORESKRIFTER

Av sakerhetsskal rekommenderar vi att den etikett som levereras med denna parm placeras i narheten av
maskinens kontrollskap.

ATT OVERTRADA SPAREN KAN
VARA FARLIGT

LAS IN MASKINENS NODSTOPP
FORE ALLT INGREPP

Vid maskinskétarens langre franvaro

STANG AV ALL ENERGITILLFORSEL

(el och vétskor)

MASKINEN | DRIFT SKA STA UNDER EN UTBILDAD
MASKINSKOTARES UPPSIKT.

3 -LAYOUT

Omstallningsapparaten sitter framfér maskinens kontrollskap.

Den maskin som du precis har kdpt kan vara farlig om du inte vidtar vissa
sakerhetsatgarder.

Se till att inga delar av maskinen inte placeras narmare 4n 500 mm (20") fran nagot
hinder enligt sékerhetsnormerna NF EN 349.

VIKTIGT: operatérsgangen bor vara minst 800 mm (31,5") bred enligt
sakerhetsnormerna NF EN 547-1 -3 (se kapitlet layout).

Vi rader er att utféra en méarkning av underlaget enligt bifogad ritning.

Personer som betrader det markerade omradet riskerar att skadas av maskinen eller av

kabelkedjan.
R (alternativ)
Dimensionera A (mm) B (mm)
n x 07081030NG 07081015NG
15 3360 (133") | 4960 (196") v v
20 3860 (152") | 5460 (215" (2997 xn)  + 14985
(118"xn) + 59"

25 4360 (172") | 5960 (235")

30 4860 (192") | 6460 (255")

35 5280 (208") | 6880 (271")

40 5860 (231") | 7460 (294")

45 6280 (248") | 7880 (311")

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 m B-5
ELECTRIC
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C - BESKRIVNING

8695 4186 / D

1 - BESKRIVNING

M | Mekanisk enhet
R | Rullbana
C | Slade
T | Kontrollpanel
E | Elektrifiering
O1 | Plasmaverktyg
02 | Brannskarningsverktyg

C-8

‘ ELECTRIC

OXYTOME? / PLASMATOME?



8695 4186 / D C - BESKRIVNING

2 - ALLMANT

Dessa shitt av skarmaskiner tillater skarning:
* av plattjocklekar frdn 6 mm (1/4") till 300 mm (11,8") i BRANNSKARNING
= frdn 0,5 mm (0,02") till 50 mm (2") i PLASMA-skarning (enligt utrustningen)
= och bredd 1500 mm (59") till 4000 mm (157") beroende pa modell.

Den mojliga skarlangden ar 3350 mm (131,8") pa basmaskinen plus 3000 mm (118") eller 1500 mm (59") per
ytterligare rullbanelangd.

Dessa maskiner implementerar processerna for BRANNSKARNING, PLASMA-skérning, MARKNING till ett eller
flera huvuden beroende pa versionerna.

» Brénnskarning implementeras tack vare "OXY Essential" automatiskt gashanteringssystem for tjocklekar
upp till 200 mm (7,87") eller "OXY HPi" for tjocklekar upp till 300 mm (11,8").

» Hela enheten styrs av den numeriska kontrollen.

= Plasmaskérningsutrustningen som ar kompatibel med OXYTOME Il / PLASMATOME Il &r automatiska
plasmaskarare « NERTAJET HPi », « FLEXCUT » och « FINELINE ».

* Flera externa markorer, pneumatiska eller mikroslagverk, samt en pneumatisk borr (pekande) ar ocksa
kompatibla (se motsvarande ISEE)

Denna utrustning ar avsedd fér alla industrier som producerar jarn eller icke-jarnmaterial som leder elektricitet.

Mangfalden av de féreslagna lésningarna gor det majligt att svara pa de mest varierade applikationerna:
= Pannor

Skeppsvarv

Finplat

Utbildningscenter

Jordbruks- och jarnvagsutrustning

Ventilation

Utrustning for offentliga arbeten

Osv. ...

Kontrollen av dessa utrustningar sakerstélls av en orderdirektor HPC DIGITAL PROCESS. Den sélunda
sammansatta sammansattningen sékerstaller rationell anvandning av maskinerna och optimerad hantering av de
produkter som ska skéras.

Utformningen av dessa maskiner kombinerar robusthet och prestanda:
* Rullband med hég troéghet

Rack-and-pinion-enhet pa bada axlarna

Enkel motorisering eller dubbel enligt applikation

Centralisering av kommandon

Stort antal alternativ

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 m C-9
ELECTRIC




C - BESKRIVNING 8695 4186 / D

3 - MEKANISK ENHET (REP. M)

A

.|

xe
++ 14
[=H +
o
L]
A
R (optlo
) ; n x 07081030NG | 07081015NG
15 2080 (81,9") | 3400 (133,9") | 2040 (80,3") v 7
20 2580 (101,6") | 3900 (153,5") | 2540 (100") (2997 xn)  + 14985
(118" xn) + 59"
25 3080 (121,2") | 4400 (173,2") | 3040 (119,6")
30 3580 (140,9") | 4900 (192,9") | 3540 (139,3")
35 4080 (160,6") | 5400 (212,6") | 4040 (159"
40 4580 (180,3") | 5900 (232,3") | 4540 (178,7")
45 5080 (200") | 6400 (252") | 5040 (198,4")
C-10 OXYTOME?2 / PLASMATOME?2

ELECTRIC




8695 4186 / D C - BESKRIVNING

Huvudbadden (S1) sakerstaller rullande och vagledning av maskinen pa rullbanan (R). Balken (P) ar fixerad pa
denna botten sa att verktygsaxeln ar placerad narmare styrrullarnas axel.
De langsgaende drivmotorerna placeras inuti sangbotten (S1 och S2) for ett battre skydd.

Balken (P) bestar av ett hogt troghetsror pa vilket sitter 2 styrskenor. Dessa skenor stoder verktygsvagnarna (C).
Placeringen av dessa skenor studeras for att framja vagnens rorelse genom att sékerstalla vagledningen narmare
verktyget.

Den tvargaende rorelsen sakerstélls av en motoriserad vagn. Den sistnAmnda driver aven hjalpvagnarna via ett
vajerlina.

Snabbspolningen ar 15 m/min (590"/min) (eller 25m/min (984"/min) som tillval).

Kontur- och arbetshastigheten &r installbar fran 0,05 (1,97"/min) till 10 m/min (393"/min).

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 m Cc-11
ELECTRIC




C - BESKRIVNING

8695 4186 /D

4 - RULLBAND (Rep. R)

15 2080 (81,9") | 2015 (79,3")
20 2580 (101,6") | 2515 (99")
25 3080 (121,2") | 3015 (118,7")
30 3580 (140,9") | 3515 (138,3")
35 4080 (160,6") | 4015 (158")
40 4580 (180,3") | 4515 (177,7")
45 5080 (200") | 5015 (197,4")

Det ar en enhet som alltid bestar av:
- 2 utrustade skenor
- Fotplatar for reglage
- Stod for forsorjningskedja
- Rullkedja

Detta rullband har en hog troghet, vilket garanterar en hog stabilitet. Varje element (1 pa varje sida) bestar av ett
maskinbearbetat rér som ar fast ett strackt vilket skyddar maskinen och stéder drivstéllen.

Skenaggregatet (med en langd pa 5 m (196,9") for baslangden) vilar pa instaliningsplatarna, placeras sjalva pa
metallftter. Hojden pa skenan monterad pa fotterna ar 545 mm (21,5").

Den monterade enheten fixeras i marken, linjeratningen underlattas tack vare reglagefotplatarna. Saker forflyttning
av enheten garanteras av elektriska och mekaniska styrklackar.

Rullbanan inkluderar ockséa kedjestod och kraftkedjeaggregat. Kedjan &ar fastsatt under ralsslangen. Dessa system
tillater maskinen att matas under optimala forhallanden genom att minimera 6verforingskrafterna, vilket begransar
slitage pa kablar och slangar och garanterar anvandarens sakerhet.

OXYTOME? / PLASMATOME?

C-12 =
ELECTRIC




8695 4186 / D C - BESKRIVNING

5 - HUVUDSLADE (Rep. C)

=230=
(9,19

A

30 30
(1,18%) (1,18")

=430=
(16,9")

Dessa vagnar ar gjorda av en aluminiumplatta och en mekaniskt svetsad bakre del och ar utrustade med kullager
som garanterar att vagnen styrs.

Den motoriserade sladen har foljande funktioner:
- Tvargadende motoriseringsstod

- Kérning av hjalpsladar.

- Stod av ett eller flera verktyg.

(Beroende pa version)

Standardverktyg kan fixas i 3 positioner, G, C eller D enligt kundens behov.

OXYTOME? / PLASMATOME? m c13
ELECTRIC




C - BESKRIVNING 8695 4186 / D

6 - MOTORISERING

MOTORISERING
LANGDRIKTNINGEN

MOTORISERING

TVARGAENDE
,_:‘:' =1y \ o

Varje enhet omfattar i huvudsak:
= M80 - motor BRUSHLESS
M35 - reducerad spelrumsreducerare
M33 - drivhjul
M34 - motrulle som begransar spelet mellan kedjehjul och kuggstang

c14 l!EI[Ei]!II—] OXYTOME: / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D C - BESKRIVNING

7 - KONTROLLSKAP

Kontrollskapet i denna serie gor att operattren far direkt atkomst till HPC DIGITAL PROCESS, med nodvandiga
kommandon for idriftsattning av maskinen och aktivering av skarcykeln.

Se specifik ISEE
e 86954944 => HPC DIGITAL PROCESS II
e 86954995 => HPC DIGITAL PROCESS Il

HPC DIGITAL PROCESS I HPC DIGITAL PROCESS Il

8 - BEGRANSADE TILLBEHOR

Medfoéljer inte maskinen (bestélls separat)

= Stralarnas mekaniska, kemiska och termiska skydd:
- frén kedjans utloppskedja stdd till energikallan
- fran kedjeutgangen till skargeneratorn (om

plasmaalternativet).
*  Regulatoriska anordningar for saker atkomst till skarbordet
* Regulatoriska anordningar for séker roérelse pa skarbordet

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 m C-15
ELECTRIC




C - BESKRIVNING

8695 4186 /D

9 - ALTERNATIV

MARKORER

P07086030NG PNEUMATISK MARKOR
P07086035NG WENMARKOR

Kraver lufttillforsel

P07086300NG MICRO PERCUSSION MARKOR

AIR VORTEX CABINET KYLNING

P07086015NG

Rekommenderas nar maskinen arbetar i en atmosfar som ar stoérre an 35° (95°F).
Kraver lufttillforsel

LUFTKONDITIONERING SKAP 400W
P07086170NG
Rekommenderas nar maskinen arbetar i en atmosfar som ar stérre an 40° (104°F).

UPPVARMNING SKAP
P0O7086020NG

Rekommenderas nar maskinen arbetar i en atmosfar under 0° C (32°F) eller med signifikanta
temperaturforstarkningar

LUFTTILLFORSEL
P0O7086005NG
Forvéantas vid virvelkylning, Oxy-sondering och markor

LASERPLACERING
P0O7086150NG - PO7086155NG - PO7086160NG - PO7086089NG - PO7086090NG
ISUM 86954197

ONDULERARE
P07086055NG - P07086155 (HPC DIGITAL PROCESS IlI)

ENS ALTERNATIV DACKSPUNKTERING
P0O7086250NG

ENS BELYSNINGSPELARE + TUTA
P0O7086205NG

ENS BELYSNING ARBETSPLATS
P0O7086210NG

ANTIKOLLISIONSSYSTEM
P0O7086080NG

KAMERA
P07056000NG - P07086380 (HPC DIGITAL PROCESS IlII)

C-16 ° OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




8695 4186 / D

D - MONTERING INSTALLATION

1-INSTALLATIONSVILLKOR

INSTALLATIONEN SKA UTFORAS | ENLIGHET MED SAKERHETSNORMEN NF EN 547 -1 -3 FOR
ATT SAKERSTALLA PERSONERNAS SKYDD

FOLJANDE VILLKOR SKA VARA UPPFYLLDA
INNAN UTRUSTNINGEN INSTALLERAS

ELFORSORJNING
se bifogat elschema

MYCKET VIKTIGT

Natkabeln (ombesdrjs av kund) bér vara anpassad efter installationens effekt. Skydd av natkabel och
sjalva installationen ar kundens ansvar.

Detta skydd boér vara anpassat efter eltillférselns nollpunktsjordning.

Noédvandig information avseende skyddets matt aterfinns pa installationens markplat.

PNEUMATISK FORSORJNING
se bifogat schema
Anvandaren bor tillhandahalla en tryckluftskalla forsedd med en regulator for leverans av foreskrivet

tryck. Luften ska vara ren, olje- och fettfri.
KVALITETSKLASS: enligt norm ISO 8573-1

Klass for fast fororening Klass 3 Granulometri 5um | Massakoncentration
5mg/m?(0,00226
gr/ft3)

Vattenklas Klass 3 Maximal daggpunkt under tryck -20°C (-4°F)

Total oljeklass Klass 5 Koncentration 25 mg/m?3(0,0113174 gr/ft3)

TILLHANDAHALLANDE AV KABLAR OCH SLANGAR
» Kunden ska tillhandahalla och skydda kablar och sladdar mot

mekaniskt, kemiskt eller termiskt slitage, fran kallan, fram till
ing&ngen till kabelkedjan och fran maskinen, fram till
maskinens kontrollskap.
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2 - FORBEREDELSE AV UNDERLAG

Maskinens uppforande kréver till exempel ett stabilt underlag av industriellt slag.

Betongplatta tillverkad sedan minst 21 dagar (BAEL 93 standard), 200 mm (7,9") tjock. Tjockleken pa plattan och
dess forstarkning ges endast som information och maste kontrolleras enligt underlagets egenskaper.

ELLER
Betongbalk i et stycke. Betong 20 Mpa (2900 PSI) (350 kg/m? (21,9 Ib/ft®)) med metallarmatur..

Hela arbetsplatsen ska ha en plan yta med ytterligare rullbanor £ 10 mm (0,4"). Hojden pa plattan 30 mm (1,18")
(5mm/m (0,2"/ft) max).
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3 - MONTERING AV RULLBANA

Kontakta LINCOLN ELECTRIC for eventuell installation eller flytt av maskinen

| - HANTERING AV MASKINEN

LYFT AV MASKINEN

Skydd foér operatéren:

Hjalm - Handskar - Skyddsskor

Komponenterna i installationen far endast transporteras till avsedda slingpunkter och med lamplig slingutrustning.

15 20 25 30 35 40 45
F 900daN | 1000daN | 1100daN | 1200daN | 1300daN | 1400daN | 1500daN
(2023 Ibf) | (2248 Ibf) | (2473 Ibf) | (2698 Ibf) | (2923 Ibf) | (3147 Ibf) | (3372 Ibf)

F* : Vikt angiven for en tom maskin, dvs. utan process

For en maskin utrustad med en process, se fastspanningsplanen som medféljer
maskinen :

@ 07080012 : Fastspanningsplan
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Anvénd inte gaffeltrucken utom med alternativet
"Gaffeltruck" 07031090”

Placering av maskinen pa skenorna

Drift reserverad for tekniker LINCOLN ELECTRIC.

Il - ANSLUTNING AV ELEKTRONIK OCH VATSKOR

DIN MASKIN AR AVSEDD FOR ETT NATVERK PA 400V

= Det kan anslutas till ett natverk 230V foruttsatt att
transformatorns koppling andras"T1", samt att sakringarna
"repFUL" byts ut. (10A for 400V, 16A for 230V).
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o conmses
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E - OPERATORSMANUAL

1 - UNDERHALL AV MASKINEN

1) Oppna tryckluftsventilen “v1”.

s b

2) Forsatt maskinen i spanningsforande lage med strombrytaren "E6" i lage "I"».

3) Nar IHM har startats, tryck pa knappen "T4" for att forsatta din enhet i drift. Knappen "T4" tands

4) Om "T4"-knappen inte lyser, kontrollera att nédstoppen "T5" och i slutet av balkarna &r upplasta.

5) Om knappen "T4" blinkar, tryck pa knappen for att aktivera ljusgardinerna

6) Knappen "T6" mojliggor strémavbrott (Obs: knappen "T6" stoppar inte suget)

7) Med ett plasmainstallationsalternativ satts skargeneratorn och kylaggregatet i bruk (se motsvarande ISEE).

HPC DIGITAL PROCESS I HPC DIGITAL PROCESS Il

LnNcowN
curerme

&

Den h&r maskinen fungerar med en styrenhet HPC DIGITAL PROCESS Il eller
HPC DIGITAL PROCESS Ill med pekskarm.

N&r maskinen ar i spanningsférande lage, startar HPC DIGITAL PROCESS Il eller HPC DIGITAL PROCESS lii
(cirka 1min).

Maskinen ar nu klar for drift
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2 - STYRNING AV MASKINEN

HPC DIGITAL PROCESS Il eller HPC DIGITAL PROCESS lll anvéands for att hantera
skarparametrarna i enlighet med installationen och det material som ska skaras i samband med
detaljprogram.

Programfunktionerna har skapats enligt standardmallar eller importerats fran DAO
Associationen mellan en programfunktion och skarningsparametrar utgér ett JOBB som gar att
lagra i minnet.

Varje program och varje jobb kan kopieras, modifieras eller exporteras.

For att utfora tillsk&rning av en del, finns flera mdjligheter:
¢ Vdlj ett JOBB for att skapa en redan fullbordad del
+ Valj ett program, sedan material och tillskarningens utformning
+ Vialj en standardform, undersok dess véarde, darefter materialet och tillskarningens
utférande (for att skapa en ny del)

For mer information om hur du anvander HPC DIGITAL PROCESS I, se instruktion nr 8695 4944 eller nar

da|

som helst for hjalp pa den aktuella skarmen. Klicka p& langst ned till vanster pa |

For mer information om hur du anvander HPC DIGITAL PROCESS I, se instruktion nr 8695 4995 eller

nar som helst for hjalp pa den aktuella skarmen. Klicka pa langst ned till vanster pa da

3 - ANDRING AV FORBRUKNINGSVARA/JUSTERINGSPROCESS

HPC DIGITAL PROCESS I HPC DIGITAL PROCESS il

LINCOLN

SO Yoo o|eel-

1) Placera dig sjalv i jogglage i det omrade dar forbrukningsandringen/processinstallningen utfors

2) Vrid nyckeln "T18" till underhallsstaliningen. Detta lage immobiliserar X- och Y-motorerna och gor det
mojligt att manuellt justera processen (utan att stoppa processen genom ljusgardinerna)

3) Nar du ar fardig, byt till skarlaget med "T18" -knappen
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4 - STOPP AV MASKINEN

e HPC DIGITAL PROCESS I

A Innan du stanger av tillférseln till maskinen, ar det viktigt att stinga av HPC

o

DIGITAL PROCESS II.

For att stoppa HPC DIGITAL PROCESS tryck pa tryck sedan péa “

Confirmation stop ?

bekréafta.

Stang av maskinen med strombrytaren "E6" i lage "0".

Om operatdren ska vara franvarande en langre tid eller vid atgardande av skarverktygen,
ar det viktig att stdnga av all energitillférsel

OBS! den roterande strémbrytaren till vanster om kontrollskapet isolerar endast
maskinens barande konstruktion, inte plasmaskarningsenheten.

E-24 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC




86954186/ C

e HPC DIGITAL PROCESS IlI

Tryck forst pa nodstoppet. Tryck pa knappen (1), sedan pa knappen (2).

Darefter 6ppnas nedanstaende fonster :

Confirm stop ?

Tryck pa knappen (3) for att bekréafta.
Vanta tills CNC stangs av (svart skarm p& skarmen).

Stang av maskinen med strombrytaren « E6 » i lage «0 ».
Vid l&ngvarig franvaro av operatéren eller for ingrepp pa skarverktygen ar det viktigt att stinga energiintagen

Observera att vridomkopplaren pa elskdpet endast isolerar portalmaskinen men inte
plasmaskarningsprocessen.
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F - UNDERHALL
1 - SKOTSEL

> For att sdkra maskinens basta mdjliga prestanda under mycket lang tid framover kravs ett mininum av vard och
skotsel.

> Underhallsfrekvensen star angiven for produktionen pa 1 arbetsstation per dag. For storre produktion maste
underhallsfrekvensen okas i enlighet darmed

Underhallsavdelningen pé er anlaggning kan fotokopiera dessa sidor for uppféljning av datum for
underhallsingrepp och for utforda atgarder (kryssa i motsvarande ruta).

Se 4ven underhall i instruktionsbladen fér de olika alternativen.

OBS: Vid hantering av metallplatar, ska tillrackliga sakerhetsatgarder vidtas
for att undvika att maskinen och rullbanorna utsétts for stotar.

Om nagot av elementen utsatts for stotar kan det leda till ett vinkelfel eller
ett fel i elnétet, vilket i sin tur leder till en felaktig tillskarning av delar.

Innan atgarden paborjas, ar det OBLIGATORISKT att blockera all
energitillforsel till maskinen (elektrisk, pneumatisk, gas, osv.).

Lasning med en nodstoppknapp &r inte tillracklig.

Pneumatisk frankoppling: Elektrisk frankoppling:

Pneumatisk frankopplingen uppnés genom att Den elektriska frankopplingen utférs genom att
mandvrera avstangningsventilen « V1 ». mandvrerar franskiljaren « Q1 ».

OBS: Alla atgarder p& hog hojd (underhall, reparation, osv.) pa maskinen
ska utféras med en lyftanordning av lamplig person.
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Datum for underhallsingrepp: / /

- Kontrollera status for brannarhallarnas skyddsbalgar, byt ut dem i férekommande fall.

@\ - Borstning av kuggstanger for att undvika vidhangande.

- Regelbunden rengdring av samtliga dragrullar och skenor:
» Uppspéanningsplattans dragrullar
» rullbanans skenor
» balkens skenor

Rengoringen gérs med en torr trasa eller en trasa fuktad med Iésningsmedel, t.ex. ESSENCE F
eller WHITE SPIRIT.
(P& skenor och kuggstanger kan eventuellt lacket ADERMOS 800 (MOLYDAL) anvandas.

- Allman rengoring av maskinen for att avlagsna damm. (inblasning och torra trasor).

- Kontroll av pneumatisk krets (se nasta sida).

- Kontrollera om sk&rmen &ar smutsig

- Stdng av maskinen
- Anvand rengoringsmedel for fonster eller glas pé en ren trasa eller svamp.
Applicera aldrig rengéringsmedel direkt p& pekskarmen.
Anvéand inte alkohol (metyl, etyl eller isopropyl), thinner, bensen eller andra starka
I6sningsmedel.
Torka inte av skarmen med en trasa eller svamp som kan repa ytan

g Rengdring av skarmen :
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manadsvis

Datum foér underhallsingrepp: / /

- Kontrollera att gassystemet fungerar som det ska: manometer, regulator, magnetventil,
ventil, kopplingsdon, osv.

OBS! ror som visar det minsta tecken pa slitage, nétning, skador ska bytas ut mot ett
identiskt, fungerande ror.

- Kontrollera skicket for samtliga elkablar, i synnerhet i narheten av brannhallarna och i
kabelkedjan (byt ut dem vid behov).

- Kontrollera valsens installning och mot baddbasens styrrullar. Dessa méaste stodjas, med
mdjlighet att vrida dem manuellt.

- Kontrollera slitage av kedjehjul och kuggstanger.
Kontroll av spelet (maximalt 0,2 mm (0,0078") spel)

+ 0,1 mm
(x 0,00039")

Franvaro av marken pd kugghjulstéander

- Kontrollera spanning i kedjekabel och slavsladar (Fig.1). Om kabeln &r sliten eller trasig,
ska den bytas ut snarast.

1500 mm
L (59") N
. F=5 daN
— (1,12 Ibf)
(o) == (-
N,
I
FIG1
1500 mm
) (59)
] F=5 daN 1
— (1,12 Ibf) _
%‘“@
< j |ﬁ N
(
=
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8695 4186 / D

A

- Smérjning av de fyra kulkuddarna pa varje skarm

Vi rekommenderar anvandning av litiumtvalsklass NLGI = 2 (exempel: varumérke WYNNs
typ HPG, varumérke HAFA typ MOUWAN GREASE)

Smorj varje kulplatta vid driftstemperatur genom att flytta den.
Det &r bast att smorja flera ganger i sma mangder.

SMORJ INTE:
= stativ och kedjehjul (lacka ADERMOS 850)
= Langdskenor (lacka ADERMOS 850)

* Reducerare (engangssmarjning)

PNEUMATISK KRETS FILTER

For att filtret ska behalla maximal effektivitet och for att undvika férlust av laddning, ar det
viktigt att utféra regelbunden rengéring. Standardfiltren &r utrustade med ett halvautomatiskt
rengoringssystem for att tomma all ackumulering i behallaren.

Detta halvautomatiska rengoringssystem fungerar vid avstéangning av uppatgaende luft.

Vid oavbruten funktion, férutse en regelbunden manuell rengéring.

Det ar nédvandigt att utfora rengoring av filtret vid synlig koncentration av smuts och/eller vid
ett onormalt tryckfall

Rengoringen kan goras med alkohol. Blas darefter det filtrerande elementet inifran.

Innan atermontering, applicera pa korkens gangor antingen mille bulles, eller tvalblandat
vatten.

Anvand inte ndgon form av fett (olja eller fett ).
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2 - REPARATION

Se:
= Bifogat elektriskt schema eller,

= |ISEE fér HPC DIGITAL PROCESS Il (8695 4944) eller HPC DIGITAL PROCESS Ill (8695 4995),
= |ISEE for de olika alternativen.

IHM-larm

Lista 6ver de vanligaste larmen som ar relaterade till maskinen, som visas i IHM:

Standard

Sannolika orsaker

Mojliga l6sningar

29: En axelgrans har uppnatts

En position i programmet
Overstiger programgranserna som
definierats fér maskinen.

Andra program eller ursprung for
delprogrammet.

64: Lagfelaxel (X, Y eller W). Lag
Overstiger gransen!

Axelns position skiljer sig fran sitt
kommando med ett for stort varde
(till exempel pa grund av en chock)

Satt tillbaka hoger portik (av), gor
en homing igen.

98: Kollisionsrisk: negativ radie eller
riktningsandring i block nr. xx

Blodningskompensationen ar
stérre an arbetsstyckets radie

Korrigera programmet eller
blédningskompensationen.

199: Felaktigt NC-block. Fel CN-
adress (X eller Y) Endast en
aterstallning ar majlig

Ett standardprogram har lanserats
utan att det definierade sitt
ursprung.

Ange programmets ursprung (se
ISEE 8695 4944)

207: Kollisionsrisk: riktningsbyte vid
block nr.

Blédningskompensationen &r
stdrre &n mellanrummet mellan
skarningar

Korrigera programmet eller
blédningskompensationen.

288: Inga verktyg har valts

Programmet ar en standardform
och kréaver ett verktygsval av IHM

Valj verktyget innan programmet
startas

960: Axel (X eller Y): Omformare
varning - Positiv granskontakt!

Slutet pa elektrisk bana + har
uppnatts

Rensa axeln i jogglage i motsatt
riktning och bekréafta larmet.

961: Axel (X eller Y): Omformare
varning - Negativ gréanskontakt!

Slutet p& elektrisk bana - har
uppnétts

Rensa axeln i jogglage i motsatt
riktning och bekrafta larmet.

1001: Nodstoppet ar aktivt!

Ett nédstopp har utlosts

Aterstall nodstoppsknapparna
och satt tillbaka dem igen.

1003: CNC é&r i nodstopp

Den numeriska kontrollen hade ett
allvarligt fel under dess drift

Kontrollera om det finns
ytterligare fel och tas i bruk igen

OXYTOME?/ PLASMATOME?2
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Standard

Sannolika orsaker

8695 4186 / D

Mdjliga l6sningar

1004, 1005, 1006 : Drivningen av
axeln xx ar inte klar "DRIVEON"

Driftens stromférsérjning saknas
Ethercat problem

Kontrollera sékring F2 och
aktivera KM2 vid start.
Kontrollera statusen for LED-
lamporna p& enheten. (pa LM
och T-variatorn; 2 gréna lampor
blinkar, pa LE-dimmer: 1
blinkande groén ledning).)

1011: Stoppcykel for
kollisionshuvud. Jog i begransad
hastighet

Stotfackla (plasma) eller
stétdampare (brannskérning)

Rensa verktyget i jogglage, starta
om programmet

1012: Sténg av maskinen innan du
lamnar den héar applikationen

Nodstoppet maste aktiveras nar
CN stangs av

Aktivera nédstoppet och stéang av
maskinen

1014: Vénligen satt maskinen i
nddstopp

Nodstoppet maste aktiveras vid
valideringen av
maskininstallationen.

Aktivera nddstoppet innan du
validerar instéliningen, validera
instaliningen och sétt sedan i
maskinen igen

1015: Fel vid byte av arbetsplats

Byte av arbetsplats begérs nar ett
program &r aktivt.

Gor ett "aterstallnings" -program
innan du begar ett byte av
arbetsplatsen.

1022: Luftfel

Lagt lufttryck i maskinen (inte
relaterat till processgasen).

Kontrollera att
avstangningsventilen ar oppen.
Stall in lufttrycket till 6nskat tryck.
Om nodvandigt, stéll in
lufttrycksbrytaren.

1023: Standardlarm dppen dorr

Fall av Alphatome: dérren for att
komma at processen forblev
Oppen.

Stang dorren.

1040: Vantar pa startcykel for
ursprung

Maskinen har en maskinhoming,
som drivs av en cykelstart

Tryck pa "startcykel" -knappen

1041: Ursprungskontakt pagar

Maskinhemscykeln pagar.

Véanta pé slutet av homing.

1042: Ursprungskontakt avslutad

Maskinhemscykeln ar klar

Bekrafta varningen

1053 till 1068: Det valda verktyget
existerar inte

Delprogrammet kraver en
odefinierad process i installationen

Korrigera delprogrammet (S-kod)

1069: Begarande om en odefinierad
process

Delprogrammet kraver en okéand
process

Korrigera delprogrammet (S-kod)

1071: Ingen filterretur

Filtret har inte returnerats i mer &n
30 sekunder medan en skarning
begars. Processen stoppas

Starta sug och kontrollera att det
fungerar ordentligt. Starta om
programmet

01072: Vantar pa sugretur

Det finns ingen atergang av filtret
medan en skarning begérs.
Program pausat (om det inte
startats) eller stoppat vid nasta
skarning.

Starta sug och kontrollera att det
fungerar ordentligt.

01073: Nyckeln i
processjusteringslage, forbjudna
rorelser

Nyckeln "process" ar i
instaliningslage.

Vrid nyckeln till cykellage for att
tillata rorelse.
fel
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Standard

Sannolika orsaker

F - UNDERHALL

Mdjliga l6sningar

01074: Ljusridan korsade, férbjudna
rorelser

Ett element har skurit en av
ljusgardinerna.

Kontrollera att det inte finns fara.
Aterstall barriarerna (bl& knapp
pa konsolen) for att tillata rorelse.

1151: Vantar pa startcykel for ny
byggplats

Begéaran om andring av arbetsplats
maste foljas av en "cykelstart"

[ n

Tryck pa "startcykel" -knappen

1152: Vantar pa startcykel for
RUSH-program

Begaran om RUSCH maste féljas
av en "cykelstart"

Tryck pa "startcykel" -knappen

1154: Vantar pa startcykel for
rorelse

Begéaran om rorelse
(positioneringslaser, till exempel)
maste foljas av en cykelstart

Tryck pa "startcykel" -knappen

OXYTOME?/ PLASMATOME?2
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FIXERING AV RIKTARE PA FORLANGNINGAR

1) Las upp riktare som ar fasta vid basen

2) Fast de nya riktarlangderna "R30" efter grundstativet utan att blockera dem med skruvarna "R33" och
delarna "R32".

3) TIPS: For att justera riktarna startar du mitt i hela banans totala langd och centrerar visuellt den
forsta skruven "R33" i skenans axel.

4) Blockera riktare efter installning av langsgaende positionering med verktyg "R40" och héjd med verktyg
"R36" (levereras i monteringssetet 07081001).

O

KUGGHJUL, MOTORISERING

For byte av drev eller motorisering rekommenderar vi att du kontaktar en LINCOLN ELECTRIC tekniker eller
dennes representant.
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JUSTERING AV SPANNRULLE

F - UNDERHALL

1) Justera de 2 yttre styrrullarna "M1" pa stralkastaren med hjalp av excentriska axlarna "M2" (plattnyckel 30)

genom att lIasa upp huvudskruvarna H "M3" (rérnyckel 13).
2) DRA INTE AT FOR HART! Rullarna méste kunna vanda fér hand.
3) Blockera de 2 skruvarna "M3"
4) Dereglera inte de inre rullarna "MQ", de ar fabriksmonterade och lackerade.

—
MO0
M 3 —

M2

M1

JUSTERING MOT SPANNRULLARNA

1) Skjut in kugghijulet i kuggstangen.
2) Justera rullen mot excentrisk axel.
3) DRA INTE AT FOR HART! Rullen "M34" méste kunna vanda fér hand.

OXYTOME? / PLASMATOME? m
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8695 4186 / D

3 - RESERVDELAR

Hur bestallningen gar till :

Bilderna eller skisserna visar nastan alla detaljer i en maskin eller i en anlaggning.

Det finns 3 sorters artiklar i beskrivningstabellerna:

e artiklar som normalt finns palager : ¢/

o artiklar med begransad lagerhallning: X

e artiklar som anskaffas pa begaran : utan beteckningar

(For de senare, foreslar vi att ni skickar oss en kopia pa ratt ifylld sida med stycklistan. Var
god och ange i Bestallningsspalten (Best.) numret p& 6nskad artikel samt utrustningens typ och

serienummer.)

For artiklar som visas pa bilderna eller pa skisserna, men som inte star i tabellerna, skicka en kopia
pa motsvarande sida och markera 6nskad artikel.

Till exempel :

normalt pa lager.

v
X pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

Benamning
E1l WOOOXXXXXX v Maskinens granssnittskort
G2 WOOOXXXXXX ) 4 Flodesmétare
A3 9357 XXXX A Serigrafisk utskrift pa framre panelen

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta.
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BADDBASER

normalt pa lager.

LA

pa lager i begréansad omfattning

pa begéran.

F - UNDERHALL

‘ Lager | Best Benamning
M1 W000139036 v Utrustad dragrulle
M2 W000401131 X Utrustad exentrerad dragrulle
M3 W000401129 X Utrustad dragrulle
M4 W000400278 X Sats 4 Spannrullar
M6 W000400279 v A Sats 4 borstar @60

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta.

c € Type
Matricule
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MOTORISERINGAR

MOTORISERING LANGDRIKTNINGEN
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‘ Lager

normalt pa lager.

X<

pa lager i begréansad omfattning

pa begéran.

Best

Benamning

F - UNDERHALL

M10 W000402582

Motor SANYO R2AA 750W

M11 W000383969

Reducerare PLN70 125 B5

M12 W000400283

Styrklack (fér 1 motorisering)

M13 W000400284

Driv Z=30 M2

M14 W000400285

Sats med styrklackar (fér 2 motoriseringar)

W000400292

X X\ XX\

Bas 4,5 m (177"
Rack 2000 mm (78,74") langd
(Antal 2 pa huvudskena + 2 pa sekundarskena)

W000400293
M15

Forlangning 3 m (118"

Rack 2000 mm (78,74") langd

(Antal 1 pa huvudskena + 1 pa sekundarskena)
Rack 1000 mm (39,37") langd

(Antal 1 pa huvudskena + 1 pa sekundarskena)

W000400294

Forlangning 1.5 m (59"
Rack 1500mm langd (59")
(Antal 1 pa huvudskena + 1 pa sekundarskena)

W000400295

Sats for montering av rack

W000400288

Maskin T15
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 1)
Rack langd 212 mm (8,35") (Ant. 1)

W000400289

Maskin T20
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 1)
Rack langd 710 mm (27,95") (Ant. 1)

W000400290

Maskin T25
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 1)
Rack langd 1213 mm (47,76") (Ant. 1)

M16 | \W000400291

Maskin T30
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 1)
Rack langd 1832 mm(72,13") (Ant. 1)

W000400639

Maskin T35
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 2)
Rack langd 212 mm (8,35") (Ant. 1)

W000400289
+ W000366563

Maskin T40
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 2)
Rack langd 710mm (27,95") (Ant. 1)

W000400290
+ W000366563

b 4

Maskin T45
Rack langd 2000 mm (78,74") (Ant. 2)
Rack langd 1213 mm (47,76") (Ant. 1)

W000400286

b 4

A

Aerosol ADERMOS 850
(fér skydd av rack och kedjehjul)

> S Vid bestéllning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

c € Type
Matricule

OXYTOME?/ PLASMATOME?2

I

—_—

TYP:

Matrikel :

ELECTRIC

F-39
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VERKTYGSSLADE

normalt pa lager.
pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

X<

‘ Lager | Best Benadmning

M18 | W000400296 ) 4 4 | Sats 4 kullager BXS20
I

> Vid bestéllning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstdende ruta

——» Matrikel :

Matricule

F-40 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC
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TILLVAL SMORJNING AUTO CHARIOT VERKTYGSBARARE

normalt pa lager.
pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

X<

‘ Lager | Best Benamning

M19 W000403337 ) 4 A SMORJARE AUTO MULTIPOINT
I

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

——»| Matrikel :

Matricule

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 m F-41
ELECTRIC
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KORNING AV SLAVSLADE

v normalt pa lager.
X pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

Benamning
M20 W000400297 X Gf:llvanlserad kabeje (/] 6,3 mm (1/4") x 37 tradar
Léngd beroende pa maskinstorlek
M21 W000400298 X Spanningstrissa for utrustad kabel
M95 | WO000400299 X | , |Kabelbroms

> Vid bestéllning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

F-42

c € Type
Matricule

_,—>TYP:

—— | Matrikel :

m OXYTOME? / PLASMATOME
ELECTRIC
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PNEUMATISK UTRUSTNING

v normalt pa lager.
X pa lager i begransad omfattning
pa begéaran.

Benamning

G75 W000365982 (4 Filter.
G74 W000365846 v Manokontakt

G73 | WwWO000137873 v A | Magnetventil 2/2. 24VDC
I

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

——» Matrikel :

Matricule

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 m F-43
ELECTRIC
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KABELKEDJA

v normalt pa lager.

X pa lager i begransad omfattning
pa begéran.

Benadmning
TVARGAENDE
W000400300 ) 4 Kabelkedja (langd 1 m (39,37"))
W000400303 ) 4 Set fér montering
W000400301 ) 4 Vertikal avdelare (x10)
W000400302 ) 4 Vagréat avdelare (x10)

LANGSGAENDE

‘ W000402586 ‘ ) 4 ‘ A Kabelkedjesats med delare (langd 1m (39,37"))
I

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta

e ‘ —,_"TYP :

Matricule —— Matrikel :

F-44 ° OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC
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ELEKTRISK APPARATUR

HPC DIGITAL PROCESS Il

OXYTOME?/ PLASMATOME?2 M‘E—] F-45
ELECTRIC
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HPC DIGITAL PROCESS Il
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F-46 m OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC
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F - UNDERHALL

v normalt pa lager.
X pé lager i begransad omfattning
pa begéran.
PO DA age e Bena O
El
E2 W000383980 v Borstlos avblandare 30A
E3
) 4 Sakerhetsmodul Flexisoft0
E4 W000400304 . HPCII
X Minne och sakerhetsmodul PG
E5 W000400305 X Sakerhetsmodul Ingangar Sakra utgangar
E6 PC5608042 Elektriskt filter 1A
E7 PC5608039 Elektriskt filter 15A
ES W000383976 ) 4 Central enhet EL ETHERCAT
Ingang/utgdngsmodul process + enheter. Se HPCII
E9 o
ISEE-specifik process
E10 W000140748 v Avdelare 3P - 25A
E11 W000137792 ) 4 Kontaktor LC1D12B7
W000383974 | ¢/ Extrakontakt LADN4O II-I-Ill:CCIIIII
E12 W000385169 v Forsorjning 230V / 24VDC / 10A
E13 W000400306 X Sakerhetsmodul Ingéngar klassiska utgangar
E14 W000400308 v Pekskarm 19" + forsorjning
E15 W000402585 X Manipulator 8 positioner HPCII
E16 wW000402584 X Bromsmotstand 30 W 50
E18 W000400309 X Transformator 230+400V / 24+24V - 4350VA
F21 | AS-CS-07087071 | X Central enhet PA9000 CNC + Dongle “standard”
F22 | AS-CS-C5703732 | v Pekskarm 16/9 + stromkalla
F23 | AS-CS-C5703329 | v Strommodul GL10
F24 | AS-CS-C5703330 | v/ ETHERCAT-modul GL10
F25 | AS-CS-C5703324 | v Modul 16 digitala ingangar GL10
F26 | AS-CS-C5703325 | v/ Modul 16 digitala utgdngar GL10 HPCIII
F27 | AS-CS-C5703326 | v Modul 4 analoga ingangar GL10
F28 | AS-CS-C5703327 | ¢ Modul 4 analoga utgangar GL10
F29 | AS-CS-C5703328 | ¢ Modul 2 kodare GL10
F30 | AS-CS-C5704398 | X Manipulator 8 lagen
Sandande fotoelektrisk cell+
E20 W000400307 X Mottagande fotoelektrisk cell HPCII
W000400640 ) 4 Laserjusteringsceller HPCIII
E21 W000402598 ) 4 A Projektor LED 230V

>  Vid bestéllning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta.

OXYTOMEZ / PLASMATOME?

I

TYP:

Matrikel :

ELECTRIC

F-47
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PERSONLIGA ANTECKNINGAR

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com

F-48 ° OXYTOME? / PLASMATOME?
ELECTRIC
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