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KOSZONJUK! Készdnjiik, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

o Kérjuk, vizsgalja meg, hogy a csomagolds és a berendezés nem sérllt-e meg. A szallitds soran megsértlt
anyagokra vonatkozo igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazot.

o A késdbbi hivatkozas céljabdl irja be az alabbi tablazatba a berendezés azonosité adatait. A tipus neve, kddja és
sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.
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Miszaki adatok

PRIMER OLDAL

MMA TIG
Egyfazisu tapellatas 230V
Frekvencia 50/60 Hz
Tényleges fogyasztas 15A 11A
Maximalis fogyasztas 21 A 14 A
SZEKUNDER OLDAL
Aramkérszakadasi fesziiltség 50V
Csucsfesziiltség 10kV
Hegesztési aramerésseég 5A+175A
Kitoltési tényez6 25% 175 A
Kitoltési tényezd 60% 140 A
Kitoltési tényez6 100% 120 A 130 A
EGYEBEK
Védelmi besorolas IP 23
Szigetelési osztaly H
Témeg 10,2 Kg
Méretek 210 x 330 x 480 mm
Eurdpai szabvanyok EN 60974.1 / EN 60974.3 / EN 60974.10
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és Uresjarati energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
Index Név energiafogyasztas esetén/iiresjarati Egyenértékii modell
energiafogyasztas
K14169-1 INVERTEC 175TP 84, 7% /22 W Nincs egyenértéki modell

Az Uresjarati allapot az alabbi tablazatban megadott koriilmények kdzott fordul eld.

URESJARATI ALLAPOT

Allapot

Jelenlét

MIG (izemmad

TIG Gzemmadd

STICK Gzemmod

30 perc sziinet utan

Ventilator ki

A hatékonysag és az Uresjarati allapot fogyasztasanak értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
modszerrel és feltételekkel mértik.

A gyart6 neve, a termék neve, kddszama, a termékszam, a sorozatszama és a gyartds datuma az adattablan olvashato.

Ahol:

,

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——ICode: XxxxX] XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

XXXXX

P1|YY MM

.

1- A gyartd neve és cime
2- Atermék neve

3- Koédszam

4- Atermék szama

5- Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- a gyartas éve
5C- a gyartas honapja
5D- sorszam, amely minden gép esetében kilonbézik
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A MIG/MAG berendezések jellemz8 gazfogyasztasa:

Huzalatméro 1 Gl &y [F3HiY Huzalvezetés Gazaramlas
Anyagfajta [mm] Aram [Fesziiltség [m/perc] Véddgaz [liperc]
[A] |
Szénacél,
gyengén 09+11 | 95+200 | 18+22 35-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
OtvozOott acél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 + 19
Ausztenites
. . . . Ar 98%, Oz 2% / .
rozsd:cn;:antes 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO> 2,5% 14 + 16
Rézotvozet 0,9+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG eljaras:

A TIG hegesztési eljarasban a gazfogyasztas a favoka keresztmetszetétél fligg. Az altaldnosan hasznalt
hegesztdpisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 |/perc.
Argon: 7-16 |/perc.

Figyelem: A tul nagy aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely kdvetkeztében beszivodhatnak a
légkori szennyez6dések a hegesztbtérbe.

Figyelem: A keresztaramlas vagy a huzat megzavarhatja a véddgaz fed6képességét; a védégaz-burok megoévasa
érdekében, a Iégaramlast megakadalyoz6 racsot kell hasznalni.

Ei Az élettartam vége

A terméket élettartama végén a 2012/19/EU iranyelvnek (WEEE) megfeleléen kell Ujrahasznositas céljabdl
artalmatlanitani. A termék és a termékben talalhatd kritikus nyersanyagok (CRM) lebontasara vonatkozé informaciok a
kovetkez6 oldalon talalhaték: https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

01/11
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozo iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radié és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi
problémakat okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében,
hogy kizarja vagy lecsdkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

&FIGYELEM

Ezt a gépet ipari terlleten torténd hasznalatra tervezték. Az Gzemeltetének a jelen kézikbnyvben leirtak szerint kell
telepitenie és mikodtetnie ezt a berendezést. Ha barmilyen elektromagneses zavar észlelhetd, az Uzemeltetének
helyreallitd intézkedéseket kell tennie a zavarok kikiszobdlésére, szilkség esetén a Lincoln Electric segitségével. A
berendezés teljesiti az IEC 61000-3-11-es és IEC 61000-3-12-es. Ha nyilvanos alacsony fesziltségli rendszerhez
csatlakozik, a telepitének vagy a berendezés felhasznaldjanak a feleléssége a berendezés csatlakoztatasa a haldzat
Uzemeltet6jével valo egyeztetés szerint (ha szikséges).

A gép uzembe helyezése elbtt a kezelbnek le kell ellendriznie, hogy a munkateruleten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem miikddnének megfeleléen. Vegye figyelembe a kdvetkezdket.

e A munkaterlleten vagy a munkaterllet vagy a gép koézelében elhelyezkedd bemené és kimend kabelek,
vezérl6kabelek és telefonkabelek.

o Radio- és/vagy tv-adok és vevik. Szamitdgépek vagy szamitdgép altal vezérelt berendezés.

e Ipari folyamatokhoz hasznalt biztonsagi és vezérl6 berendezések. Kalibraldshoz és méréshez hasznalt
berendezések.

e Személyes orvosi eszk6zok, mint példaul pészmékerek és hallékésziilékek.

o Ellenérizze a munkaterileten vagy a munkaterllet kdzelében milkddtetett berendezés elektroméagneses
zavartlirését. A kezel6nek biztosnak kell lennie a terlileten 1év8 Osszes berendezés kompatibilitasardl. Ez tovabbi
védelmi intézkedéseket tehet szikségessé.

¢ A munkaterilet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terllet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csdkkentéséhez kdvesse a kdvetkezd utmutatédsokat.

e A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén
tovabbi ovintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras sziirése.

e A kimend kabeleknek a lehetd legrovidebbeknek kell lennilik, és egymas mellett kell elhelyezkedniiik. Amennyiben
lehetséges, az elektromagneses kibocsatats csdkkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A kezel6nek le kell
ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos Gizemi kériilményeket a
személyzet és a berendezések szamara.

¢ A munkaterileten talalhat6 kabelek learnyékolasa csdkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
specialis alkalmazas esetén.

/!\ FIGYELEM
Ez az A osztalyl berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt
alacsony fesziiltségli elektromos halozatrél torténik. A vezetett és a sugarzott radidfrekvencias zavarok miatt
nehézségek Iéphetnek fel az elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasaban.

D> NG
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Biztonsag

01/11

&FIGYELEM

Ezt a berendezést csak megfelel§ képzettséggel rendelkezd személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az
Uzembe helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfelel6 képzettséggel rendelkez6 személy
végezze. A berendezés mikddtetése elbtt olvassa el és értse meg ezt a kézikonyvet. A kézikonyvben talalhaté
utasitasok be nem tartasa sulyos személyi sériiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el
és értse meg a figyelmeztetd jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehetd feleléssé a nem megfelel
lzembe helyezés, a nem megfelel6 karbantartas vagy a rendellenes lizemeltetés miatti karokeért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy a berendezés
karosodasanak elkertléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat
a lehetséges sulyos séruléssel vagy halallal szemben.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: A berendezés milkddtetése elétt olvassa el és
értse meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben talalhato utasitasok be
nem tartasa sulyos személyi séruléshez, haldlhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztSberendezés nagyfesziiltséget hoz létre. Ne érintse
meg az elektrédat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be
van kapcsolva. Szigetelie el magat az elektrédatdl, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott
munkadaraboktol.

ELEKTROMOS UZEMU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az
aramellatast a biztositékdobozban [év6 megszakitdkapcsold haszndlataval. Foldelie le ezt
a berendezést a helyi villamossagi szabalyozasoknak megfeleléen.

JH
o

ELEKTROMOS UZEMU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemend, az elektrdda és
a munkacsipesz kébeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérulést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszerl ivgyulladas elkerllése érdekében az elektirédatartét ne helyezze el kdzvetlendl
a hegeszt6asztalon vagy a munkacsipesszel érintkez6 barmely egyéb fellileten.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezeté anyagokon
atfoly6 elektromos aram elektromos és magneses mezéket (EMF) hoz létre. AZ EMF-mez8k zavart
okozhatnak bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezd hegesztéknek a berendezés
tizemeltetése el6tt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurdpai K6zdsség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategdriaba tartozé berendezés. Kotelezévé teszi a legfeljebb 15-6s
védelmi fokozatu szlirével rendelkezé személyi védéfelszerelések (PPE) az alkalmazasat, az EN169-
es szabvany kdvetelményeinek megfeleléen.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket és
gazokat hozhat létre. Kerllje el ezen g6z0k és gazok belélegzését. Ezen veszélyek elkeriilése
érdekében a kezelének megfeleld szell6zést vagy szellbztetést kell biztositania a g6zok és gazok
légzési zonabdl valé tavoltartasa érdekében.

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK: Hasznaljon megfeleld szlirével és véddlemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a
szikraktol és az ivsugaraktdl. Hasznaljon tartdés, langbiztos anyagbdl készilt ruhazatot annak
érdekében, hogy megvédje a bérét és az Ont segitd személyek bérét. Védje a kozelben 1évé tébbi
személyt megfelel6, nem gyulékony arnyékoldval, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe,
és ne tegyék ki magukat az iv hatdsanak.

Magyar
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A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelent6 targyakat a hegesztési terliletrdl, és legyen kéznél tlizoltokésziilék. A hegesztési folyamat soran
felszabadulé hegesztési szikrak és forrdé anyagok konnyen atjuthatnak a kornyezé teriletre a kis
repedéseken és nyildsokon at. Ne hegesszen tartélyokat, hordokat, konténereket vagy anyagokat,
amig meg nem tették a sziikséges Iépéseket a gyulékony vagy mérgez8 géz jelenlétének kizarasahoz.
Soha ne mikodtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy gyulékony folyadékok
jelenlétében.

A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségli hét termel.
A munkateruleten [évd forro fellletek és anyagok sulyos égési sériiléseket okozhatnak. Hasznaljon
keszty(t vagy fogot a munkaterileten Iévé anyagok megérintésekor vagy mozgatasakor.

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Csak olyan siiritett Gazos palackokat hasznaljon, amelyek a
folyamathoz megfelel6 védégazt tartalmaznak, és hasznaljon a felhasznalt gdzhoz és nyomashoz
megfelelé szabalyozdkat. A palackokat mindig allé helyzetben, régzitett tartéhoz lancolva hasznalja. A
palackokat ne mozgassa vagy széllitsa eltavolitott védékupakkal. Ugyeljen arra, hogy az elektroda, az
elektrodatartd, a munkacsipesz vagy barmely egyéb aram alatti rész ne érjen hozz4 a gazpalackhoz. A
gazpalackokat tavol kell tartani az olyan terlletektdl, ahol fizikai karosodasnak, valamint szikraval és
héforrassal jard hegesztési folyamatnak lennének kitéve.

VIGYAZAT: A TIG (GTAW) hegesztés esetén az érintkezésmentes begyulladashoz hasznalt magas
frekvencia zavarhatja a nem megfeleléen learnyékolt szamitogépes berendezéseket, az EDP
kdézpontokat és az ipari robotokat, és akar a rendszer teljes 6sszeomlasat is eredményezheti. A TIG
(GTAW) hegesztés zavarhatja a telefonos halézatokat és a radio- és tv-vételt.

FIGYELMEZTETES: A berendezés stabilitasa legfeljebb 10°-os lejtén garantalt.

FIGYELMEZTETES: A hegeszt6-/vagdberendezéseket csak a rendeltetési céljukra szabad hasznalni.
Soha nem szabad semmilyen mas célra hasznalni 6ket, példaul akkumulator téltése, fagyasztott
vizvezetékek kiolvasztasa, helyiségek flitése flitbelemek hozzaadasaval stb.

S

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramitésveszéllyel rendelkez6 kdrnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarto fenntartja a jogot a berendezés kialakitdsanak modositasara és/vagy javitasara, anélkil, hogy ezzel egyidejiileg
frissitené a kezel6i kézikdnyvet.

Magyar
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Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

Miszaki leiras

Leiras

A rendszer tartalmaz egy korszer(i generatort, amely
frekvenciavalton keresztiil biztosit egyenaramot fémek
hegesztéséhez. Ez a kilbénleges technolégia lehetéve
teszi nagy teljesitményi, kompakt, kénnyl generatorok
kialakitasat. A beallitési lehetéségek, a hatékonysag és
az energiafogyasztas kivaldé munkaeszkdzzé teszik,
amely megfeleld a bevonatos elektrodas és az OFI-
(AWI) hegesztéshez.

Miszaki adatok

A gép csatlakoztathatd az adattablan feltiintetett
miszaki adatoknak megfeleld teljesitményi
motorgeneratorhoz a kdvetkezd jellemzékkel:

e 185-275 VAC kimeneti feszlltség.

e Frekvencia 50 és 60 Hz kdzott.

FONTOS: UGYELJEN  ARRA, HOGY AZ
ENERGIAELLATAS MEGFELELJEN A  FENTI
KOVETELMENYEKNEK. A MEGADOTT FESZULTSEG
TULLEPESE KART TEHET A HEGESZTOGEPBEN
TAPEGYSEGBEN, ES ERVENYTELENITHETI A
GARANCIAT.

Kitoltési tényezod és talheviilés

A kitdltési tényez6 annak szazalékos értéke, hogy 10
percig tartd, 40 °C-os kérnyezeti hémérsékleten torténd
hegesztésbél mennyit képes a berendezés névleges
teljesitménnyel végezni tulheviilés nélkil. Ha a késziilék
tulhevil, a kimenet leall és a tulhevulési jelzéfény
vilagitani kezd. A helyzet megoldasahoz varjon tizenét
percet, hogy az egység lehiljon. Csokkentse az
aramerdsséget, a fesziltséget vagy a kitoltési tényez6t,
miel6tt Ujra hegeszteni kezdene (lasd a lll. oldalt).

Volt—amper gorbék

A volt-amper gorbék megmutatjdk a hegesztési
tapegység legnagyobb fesziiltség- és aramerdsség
kimeneti teljesitményét. A tObbi beallitas gorbéi a
bemutatott gérbékhez tartoznak (lasd a lll. oldalt).

Magyar

Telepités

Fontos: a berendezés el6készitése, csatlakoztatas és
hasznalat el6tt olvassa el a Dbiztonségi

I svintézkedéseket.

A tapegység csatlakoztatasa a halézati
O  energiaellatashoz

A BERENDEZES SULYOSAN KAROSODHAT, HA
HEGESZTES KOZBEN KIKAPCSOLJAK A
TAPEGYSEGET.

Ellenérizze, hogy az energiaellatasi aljzat rendelkezik-e
a tapegység adatcimkéjén jelzett biztositékkal. Minden
tapegységmodellt ugy terveztek, hogy kompenzalja a
tapellatasi ingadozasokat. +15%-os valtozasok esetén +
0,2% hegesztési aramerdsség-valtozas tapasztalhato.

230V A HALOZATI CSATLAKOZODUGO
50-60 Hz CSATLAKOZTATASA ELOTT A
TAPEGYSEGMEGHIBASODASANAK

(@) ELKERULESE ERDEKEBEN
ELLENORIZZE, HOGY A HALOZATI
ENERGIAELLATAS JELLEMZOI
MEGFELELNEK-E A KIVANT
ENERGIAELLATASI

JELLEMZOKNEK.

Be-/kikapcsolé gomb: Ez a kapcsold két allapotban
lehet: BE =1 és Kl = O.

AZ A OSZTALYU KESZULEK NEM HASZNALHATO
RENDELTETESSZERUEN OLYAN LAKHELYEKEN,
AHOL A  VILLAMOS ENERGIAT KOzmUVI
KISFESZULTSEGU RENDSZER BIZTOSITJA. A
VEZETETT ES A KISUGARZOTT ZAVAROK MIATT
ELOFORDULHAT, HOGY PROBLEMAK MERULNEK
FEL AZ ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEG
BIZTOSITASARA VONATKOZOAN.

A berendezés csatlakoztatasa és el6készitése

bevonatos elektrédas hegesztéshez

A CSATLAKOZTATAS ELOTT KAPCSOLJA KI A

HEGESZTOGEPET.

Csatlakoztassa biztosan az 0Osszes hegesziési

tartozékot az  aramkimaradas megakadalyozasa

érdekében. Gondosan kdvesse az ismertetett biztonsagi
el6irasokat.

Helyezze a kivalasztott elektrodat az elektrodatartoba.

o Csatlakoztassa a foldel6vezeték gyorscsatlakozojat
a negativ (-) csatlakozohoz, és keresse meg a
csatlakozot a hegesztési zéna kdzelében.

e Csatlakoztassa az elektrddacsatlakozot a pozitiv (+)
csatlakozohoz.

e Haszndlja a fenti bekotést normal polaritasu
hegesztéshez; forditott polaritashoz forditsa meg a
bekotést.

e A bevonatos elekirodas hegesztéshez bedllitott

egységen _l?: (1. hiv. - 1. kép).

e Allitsa be a hegesztéaramot az ampervalasztéval
(30. hiv. - 1. kép).

o Kapcsolja be a tapegységet.
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Berendezés csatlakoztatasa és eldkészitése
volframelektrédos ivhegesztés (AWI) esetén
A CSATLAKOZTATAS ELOTT KAPCSOLJA Kl A

HEGESZTOGEPET.
Csatlakoztassa biztosan az 0Osszes hegesztési
tartozékot az  aramkimaradas megakadalyozasa

érdekében. Gondosan kdvesse az ismertetett biztonsagi

eléirasokat.

o Allitsa a hegesztét TIG LIFT és TIG HF (izemmadba.

o Helyezze be a sziikséges elektrodat és a fuvokat az
elektrodatartoba. (Ellenérizze a kialld részt és az
elektrédacsucs allapotat.)

e Csatlakoztassa a foldel6vezeték gyorscsatlakozojat
a pozitiv (+) csatlakozéhoz és a csatlakozéhoz a
hegesztési zona kdzelében.

e Csatlakoztassa a hegeszt6pisztoly kabelét a negativ
csatlakozohoz (-).

e Csatlakoztassa a gazcsOvet a gazpalackon talalhato
szabalyoz6hoz.

e Allitsa be a hegesztési
paramétereket (5.0 szakasz).

o Nyissa ki a gazszelepet a hegeszt6pisztolyon.

o Relévezérls csatlakoztatasa.

o Ha a relévezérld szikséges, csatlakoztassa a relét
az el6lap aljzatdhoz. Ebben a helyzetben a
szabdlyozast a teljesitménykijelzén keresztll lehet
vezérelni.

e Kapcsolja be a tapegységet.

modot és a kivant

Magyar
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Hegesztés beallitasa

Funkciégombok
Ha legaldbb egy maésodpercre lenyomja a
funkciégombokat a panelen a szimbolum szerint:

[/ < ) [~ N

\D/ ‘\D/ \\D/ \D/

Lehet6éség van kivalasztani a  kivant
..é’: hegesztési  funkcidkat. = Minden  egyes
funkciégombbal egy hegesztési funkciot
valaszthat ki.
FONTOS: A FUGGOLEGES FUNKCIOGOMBOK NEM
MUKODNEK A HEGESZTESI FAZISBAN.

5

Bevonatos elektrodas hegesztés MMA
A 4 funkciégomb lenyomaséaval és az 1. szimbdlum, 1.
kép, on lévé Kkijelz6 segitségével kivalaszthatia az
elektrodahegesztés madjat.

f’g: AWI DC HF hegesztés

A 4. funkcibgomb megnyomasaval - 1. kép,
kivalaszthatja az AWI hegesztési modot nagyfesziiltségl
inditassal, amig a jelz6fény el nem éri a 2. szimbdlumot -
1. kép.) Ha megnyomja a hegesztépisztoly gombijat,
nagyfesziltségl kisllést kap, amely lehetévé teszi az
ivvel torténd hegesztést.

s

AWI egyenaramu hegesztés emeléses
gyujtassal
A 4. funkcibgomb megnyomasaval - 1. kép,

kivalaszthatia az AWI hegesztési modot emeléses

gyujtassal, amig a jelzé6fény el nem éri a 3. szimbdlumot

- 1. kép).

Ebben az (zemmddban az ivhegesztés a kovetkezd

sorrendben torténik:

e Ha az elekiréda a hegesztendé munkadarab felé
mutat, akkor a munkadarab és az elektroda kozotti
révidzarlat keletkezik.

e A hegesztdpisztoly gombjanak megnyomasaval az
elégaz bekapcsol. Az el6gaz végét hosszu
hangjelzés jelzi. Ha ezt a miveletet az utégaztol
kezdve végzik el, azonnal hosszu hangjelzés
hallatszik a hegesztépisztoly gombjanak
megnyomasakor.

¢ A hangjelzés soran fel lehet emelni az elekirodat az
ivet kivaltd munkadarabrél.

Kétszeres hegesztés

Csak AWI modban aktiv.

A 8. funkcidgomb megnyomasaval - 1. kép a jelz6fény
az 5. szimbdlumra allithaté - 1. kép. Ebben a médban
nyomja meg a hegesztépisztoly gombot a hegesztési
aram bekapcsolasahoz és hegesztés kozben tartsa
nyomva.

Magyar

o Négyszeres hegesztés
Csak AWI médban aktiv.

A 8. funkciégomb megnyomasaval - 1. kép a jelzéfény a
6. szimbdélumra Aallithaté - 1. kép. Ebben a mdodban a
hegesztépisztoly = gomb  négyszeresen mkodik
automatikus hegesztésnél. A gazaram a
hegesztépisztoly gomb megnyomasaval aktivalhato. A
gomb felengedésével a hegeszt6iv bekapcsol. A
hegesztépisztoly = gomb  masodszori  lenyomasa
megszakitia a hegesztést. Felengedésével a gazaram
lekapcsol.

Ponthegesztés

Csak AWI modban aktiv.

a jelzéfény a 7. szimbodlumra allithatd - 1. kép. Ebben a
moddban ponthegesztést végezhet egy idézitével a 24.
referencia - Ponthegesztés idézitése fejezet szerint.

JuL
PULSE Nyomja meg az AWI gombot

Ha az AWI Uzemmddot valasztotta (Lift vagy HF),
nyomja meg a 11. funkciégombot - 1. kép, amig a
jelzéfény el nem éri a 9. szimbdlum poziciéjat - 1. kép,
Ebben az Uzemmddban az aram a legnagyobb és
legkisebb érték kozott fluktual, a beallitasa pedig a 22.
referencia: Névleges hegesztési aram és 23:
Csokkentett aramerésség cimi fejezetekben olvashato.

DC AWIDC

Az AWI (Lift vagy HF) lGzemmodd kivalasztésa utan
nyomja meg a 11. funkciégombot - 1. kép, amig a
jelz6fény el nem éri a 10. szimbolum pozicigjat - 1. kép.

= Tavvezérlés

A tavvezerl6 csatlakoztatasahoz nyomja mfeg a 14.
funkciégombot - 1. kép, amig a jelzéfény el nem éri a 12.
szimbdlum helyét - 1. kép.

Lokalis

A tavvezérl6 csatlakoztatasahoz nyomja meg a 14.
funkciogombot - 1. kép, amig a jelz6fény el nem éri a 13.
szimbolum helyét - 1. kép.
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Riasztasjelz6
IJ Ha az egyik riasztas aktivalodik, kigyullad a 15.
jelzéfény - 1. kép és a 17. jelzéfény - 1. kép. A

riasztdas, a relativ jelzések és a generator
helyredllitasdhoz  szikséges utasitdsok azonnal
megjelennek:
KIJELZE JELENTES
Nem elegendé a fesziiltség, a haldzati
— — — | kapcsol6 nyitva vagy a fazis hianya, nincs
szabalyozott fesziiltség.
Az interfészcsatlakoz6 le van valasztva, a
LtF 24V-os kiegészité feszlltség hianya,
egyéb interfész problémak.
Tulmelegedett a transzformator.
ThA A visszadllitas akkor térténik meg, amikor
a riasztas kikapcsolt.
Révidzarlat:
A generator rovidzarlatos kimenete.
SCA Kimeneti fokozat meghibasodasa.
Sziintesse meg a rovidzarlatot.
Hivja az értékesités utani szervizt.
PiE Az inverter fokozat nem mikddik
megfeleléen.
/1\ MEGJEGYZES

Ha az el6lapi jelz6fények egyszerre kialszanak vagy
vilagitanak tobb mint 40 masodpercre, forduljon a
szervizhez.

.| o Aramellatas
= A 16. jelzéfény - 1. kép, vilagitani kezd minden
alkalommal, amikor a generator aramot szolgaltat.

Led

Olyan szimbolumok, amelyek a kovetkezdket jelzik:

Kitoltési tényez6, frekvencia, id6, amper) 18. jelzéfény -

1. kép.
%
Hz
Sec

A

Magyar
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Hegesztési eljarasi profil
A panel ezen a részén beallithatia a paramétereket a
korabban kivalasztott folyamat javitasa érdekében.

Funkciégombok

Nyomja meg a 31-32. funkcibgombokat - 1. kép.
legalabb egy masodpercig a szimbolumokkal

0 o

AN / N 7
A moddositani  kivant  hegesztési  paraméterek

kivalasztasahoz. A kivant funkciGgomb megnyomasaval
kivalaszthat kiilonb6z6 hegesztési modokat.

Keérjik, vegye figyelembe, hogy minden egyes
paraméternél a megfeleld jelzéfény kigyullad. A 17.
kijelz6 - 1. kép és a 18. LED - 1. kép jelzi a paraméter
értékét és mértékegységeét.

N\ MEGJEGYZES
A panelnek ez a része hegesztés k6zben mddosithato.

Elégaz

A 31. és 32. funkcidgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 19. poziciéban kigyullad - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva a gazaram id6hossza  beallithato
masodpercben. Az értéktartomany 0,2 és 5 masodperc
kozott van.

l
& /T

Kezdeti aram

A 31. és 32. funkcidgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 20. pozicidba kerul - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva az AWI négyszeres Uzemmaddban a kezdeti
aram értékre beallithatd. Az értéktartomany az | Min és a
névleges aram kozott van.

|
&=

FREOUENCY

L.

“

SPOT TIME

FREQUENCY

4« rr
4« »
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Emelked6 gorbe

A 31. és 32. funkcibgombok megnyomasaval a jelzéfény
a 21. pozicidba kertl - 1. kép; majd a 30. gomb
megnyomasaval bedllithatd az AWI Gzemmoddban a
névleges aram elérésének ideje. Az értéktartomany 0 és
10 masodperc kdzott van.

l ’
FREQUENCY
J -
- « »
SPOT TIME

Névleges hegesztési aram

A 31. és 32. funkcidbgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 22-es poziciéba kerdl - 1. kép; majd a 30. gombot
aktivalva a névleges hegesztési aram értéke allithaté be
minden rendelkezésre all6 médban. Az értéktartomany 5
A és 220 A kozott van elektréod tzemmodban; 5 A és
220 A.

/ «“ 1
FREGQUENCY

I -

- <« »

SPOT TIME

Csokkentett aramerdsség/alaparam

A 31. és 32. funkcidgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 23. poziciéba kerul - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva a négyszeres lUzemmoddban beallithaté a
csOkkentett aramerdsség értéke. Ha az AWI izemmaod
gombot megnyomja (kétszer vagy négyszer), akkor az
alaparam fluktualasa allithatd be. Az értéktartomany a
névleges hegesztési aram és annak 10%-a kozott van.

I / FREQUENCY
- « "

SPOT TIME

Magyar

Ponthegesztési id6

A 31. és 32. funkcidbgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 24. pozicidba kerll - 1. kép majd a 30. gombot
megnyomva a ponthegesztési impulzus id6hossza
beéllithatdé masodpercben. AWI Az értéktartomany 0,1
és 10 masodperc kdzott van.

.
44 »» l
FREGUENCY
»

Hullamforma-egyensuly

A 31. és 32. funkcidgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 25. pozicidoba kerul - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva az AWI médban a kilénb6zé hullamformak
egyensulya allithato be.

A hullamforma-egyensulyt 1 és 99 kozo6tt lehet beallitani
0,3 és 15 Hz kozotti frekvencia beallitasahoz. A
tartomany linearisan csdkken a magasabb frekvenciakon
(max. 250 Hz) a 30 és 70 kozotti tartomanyban (lasd - 2.
kép).

/ <« »
I FREQUENCY
- “»

SPOT TIME
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Hullamforma-egyensuly

BESEBEIBEE

FREKVENCIA
8
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“Kép2
HULLAMFORMA-EGYENSULY

DC frekvencia préselve

A 31. és 32. funkcibgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 26. pozicidban kerll - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva beallithaté a DC AWI frekvencia.

A frekvencia a kovetkezd tartomanyok kozott
szabélyozhato:

e 0,3 Hz és 1 Hz k6z6tt 0,1 Hz-es lépéssel.

o 1 Hzés 250 Hz kdzott 1 Hz-es lépéssel.

r "
1 1
1 1

1
,/T g1

CsoOkkeno gorbe

A 31. és 32. funkcidgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 27. pozicidban kerul - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva az id§ masodpercben beallithats, a
négyszeres Uzemmodban a végs® hegesztési aram
eléréséhez, vagy a névleges hegesztési aram
kikapcsolasahoz a kétszeres médban.

Az értéktartomany 0 és 10 masodperc k6z6tt van.

l ’

/ <«

I FREOUENCY
- “ »
SPOT TIME
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Végs6 aram

A 31. és 32. funkcidbgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 28. pozicidba keril - 1. kép; majd a 30. gombot
megnyomva Az AWI négyszeres mdédban beallithaté a
végs® aram értéke. Az értéktartomany az | Min és a
névleges aram kozott van.

-/ “in 1
FREGUENCY
I -
- <« »
SPOT TIME

Utégaz

A 31. és 32. funkcidgombok megnyomasaval a jelz6fény
a 29. pozicidoba keril - 1. abra, majd a 30. gomb
megnyomasaval beallithatd a végs6 gazaram id6hossza
masodpercben. Az értéktartomany 0,2 és 20 masodperc
kozott van.

/ “« »

I FREGQUENCY
- « @

SPOT TIME )
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AWI hegesztés négyszeres lizemmod

A generator lehetévé teszi a négyszeres intelligens zemmod kezelését. Valdjaban lehetséges az automatikus
szekvencia modositasa a hegesztépisztoly gomb hasznalatatdl figgéen (lasd a képet).

Az aramcsoOkkenés gorbéje bedllithaté a csékkentett arambdl. +

Megnyomas a hegeszt&pisztoly gomb felengedése nélkdil.

Hegeszt6pisztoly gomb felengedése. 4

Nyomja meg és azonnal engedje fel a hegesztépisztoly gombot. **

A hegesztdpisztoly gomb felengedése és azonnali lenyomasa. **

AUTOMATIKUS SZEKVENCIA

Magyar 13 Magyar



Program tarolasa és el6hivasa
A generator lehetévé teszi 30 hegesztési program
tarolasat és késébbi eléhivasat.

Program tarolasa

1. Allitsa be a folyamatot és a kivant hegesztési profilt
(a 4.0 és 5.0 pontok szerint);

2. Nyomja meg tdbb mint harom masodpercig a 32.
gombot (a tarolasi moédba valé belépést hosszu
hangjelzés jelzi, és megjelenik az els6 PO1
memoriahely a kijelzén);

3. Ha a programot egy masik tarhelyre szeretné tarolni,
forgassa jobbra az enkddert (a tarhelyszam
novelése), amig megjelenik a kivant tarhely szama;

4. Nyomja meg tébb mint harom masodpercig a 32.
gombot. Ezen a ponton a program a kivant tarhelyen
tarolédik (a tarolast hosszu hangjelzés jelzi, és a
kijelz6n megjelenik a ,MEM” felirat).

Az allapotbdl valo kilépés haromféleképpen lehetséges:

1. A program tarolasa;

2. A 32. gomb és az enkoder
inaktivitasa;

3. A 32. gomb révid megnyomasa.

(10 masodperc)

/1 MEGJEGYZES
A tarhelyek felllirhatok. A tarolasi allapotban egy gomb
se hasznalhatd (kivéeve a 32. gombot és az enkddert),
ezért a paraméterek nem maodosithatok.

Tarolt program eldhivasa

1. Nyomja le tébb, mint harom méasodpercre a 31.
gombot (a taroldasi moédba valé belépést hosszu
hangjelzés jelzi, és megjelenik az els6 PO1
memoriahely a kijelzén);

2. Forditsa el az enkédert jobbra (ndvelve a
tarhelyszamot), amig megjelenik a kivant tarhely
szama;

3. Nyomja le tdbb mint harom masodpercre a 31.
gombot. Ezen a ponton a kivant program betdlt6dik
(a visszahivast hosszu hangjelzés kiséri).

Az allapotbdl valo kilépés haromféleképpen lehetséges:

1. egy program elShivasa;

2. A 31. gomb és az enkdder
masodperc);

3. A 31. gomb révid megnyomasa.

inaktivitasa (10

/1 MEGJEGYZES
A visszahivasi allapotban egy gomb se hasznalhaté
(kiveve a 31. gombot és az enkddert), ezért a
paraméterek nem maédosithatok.

Magyar

14

Hegesztési programok kezelése

A hegesztési és a relativ paraméterek beallitasa
manualisan végezhetd kilénféle parancsokkal.

Az elsé bekapcsolaskor a generator egy el6re
meghatarozott allapotba kerll, és a hegesztési
paraméterek azonnal munkat tesznek lehetdve.
Ezenkivlil, a generator egy memoriaval rendelkezik,
amelybe elmenthetd az egyes hegesztési modok
konfiguracidja (MMA, TIG HF, TIG Lift) a kikapcsolas
elétt.

Ezért a dolgoz6 hasznalhatja a kikapcsolas elétti utolso
beallitast.

A tavvezérlo hasznalata

A tapegység lehetévé teszi a tavvezérlék

hasznalatat. Miutdn csatlakoztatta a
tavvezérlst a gép elejen  1évd
csatlakozohoz, a fuggdleges

gbrgetégombbal vélaszthatia ki a helyi
vagy a tavoli izemmddot (14. hiv. - 1. kép).

/1\ MEGJEGYZES
A flggbleges gorgetégomb (14. hiv - 1. abra)
megnyomasanak nincs hatasa, ha a tavvezérld nincs
csatlakoztatva.

Elektrédas hegesztés Uzemmoddban a tavvezérld
aktivalasa utan a hegesztési aram folyamatosan allithato
a minimalisrél a maximalisra a tavvezérld segitségével.
A kijelzdn a tavvezérlével beallitott aram lathato.
Elektréda modban csak a kézi

valaszthato ki.

Az AWI hegesztési modban két kulénb6zd tavvezeérl
koézul valaszthat:

/1 MEGJEGYZES
tavvezeérlo

Kézi tavvezérld:

41 Ez a mdd kuldndsen hasznos tavvezeérl6k vagy
RC tipusu hegesztépisztolyokkal kombinalva,
=== azaz ahol egy gombbal vagy csuszkaval
szabalyozhaté az aramer8sség. A hegesztési aram
folyamatosan allithatdé minimumrél a maximalisra. A
periférias eszkodz megfeleld és kényelmes

hasznalatahoz ajanlott a ,négyltem(” Uzemmadd
kivalasztasa.

Pedal mikodtetési tavvezérls:
= Ez a méd kiléndésen hasznos a mikrokapcsoldval
vagy ravasszal rendelkezé pedalokkal
kombinalva. Ez a kivalasztas a felfelé és lefelé rampak
tiltasat kapcsolja be. A hegesztéaram a pedal
segitségével allithatd be a minimalis érték és az elblapi
bedllitas kdzott.
A vezérl6pedalon talalhato mikrokapcsolénak
kdszbnhetbéen a pedalt egyszerlien nyomva tarthatja a
hegesztés elkezdéséhez, azaz nem szikséges az AWI
hegeszt6pisztoly gombjat hasznalni. Ahhoz, hogy ezt a
periférias eszk6zt megfeleléen és kényelmesen
hasznalhassa, ajanlott a ,négyidtem(” Uzemmadd
kivalasztasa.

/1\ MEGJEGYZES
Ebben a médban, ha a hegesztési folyamat nem aktiv, a
tavvezérl6 (pedal) hasznalata nem okoz valtozast az
aramerdsségben a kijelzén.

Magyar



Hibaelharitas

Hata tipleri / kaynak hatalari - olasi nedenler - kontroller

ve ¢ozimler

A HEGESZTOGEP HIBATIPUSAI

LEHETSEGES OKOK

ELLENORZESEK ES MEGOLDASOK

A generator nem hegeszt:
a digitalis kapcsolé nem vilagit.

A f6kapcsold ki van kapcsolva.
A tapvezeték megszakadt (egy vagy
két fazis hianya).

Kapcsolja be a
Ellenbrizze és javitsa meg.
Kérje a szervizkdzpont segitségét.

tapellatast.

A hegesztés soran hirtelen a kimend
aram megszakad, a narancssarga
LED vilagitani kezd.

Egyéb.
Tulmelegedés tortént, és az
automatikus védelem  aktivalédott.

(Lasd a munkaciklusokat).

Tartsa a generatort bekapcsolva, és
varja meg, amig a hémérséklet ismét le
nem hilt (10-15 perc) a narancssarga
LED kialvasaig.

A hegesztési teljesitmény csdkken.

A kimen6 vezetékek nincsenek
megfeleléen csatlakoztatva.

Egy fokozat hianyzik.

Ellenérizze, hogy a vezetékek
sértetlenek-e, hogy a fogok elegendbek-
e, és hogy a hegesztési felllletek tisztak-
e a rozsdatol, festéktdl vagy olajtél.

Tul nagy froccsenések.

A hegesztdiv tul hosszu.
A hegesztési aram tul nagy.

Helytelen hegesztépisztoly-polaritas,
csokkentse az aramértékeket.

Kraterek. Az elektrodak gyors eltavolitasa.
Nem medfelel§ tisztitas és a bevonat
Zarvanyok. rossz eloszlasa.

Az elektrédak hibas mozgasa.

Nem megfeleld penetracio.

Az eléremend sebesség tul nagy.
A hegesztési aram tul alacsony.

Odaragadas.

A hegesztdiv tul rovid.
Az aram tul kicsi.

Novelje az aramértékeket.

Kifujas és porozitas.

Nedves elektrodak. Az iv tul hosszu.
Helytelen hegesztdpisztoly-polaritas.

Jack-ek.

Az dram tul nagy.
Szennyezett anyagok.

Az elektréda biztositékai az AWI-
ban.

Helytelen hegesztépisztoly-polaritas. A
gaz tipusa nem megfeleld.

Magyar
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Karbantartas

N\ MEGJEGYZES
Huzza ki a tapkabelt, és varjon legalabb 5 percet, miel6tt
barmilyen karbantartast végezne. A karbantartast
gyakrabban kell elvégezni a nehéz Gzemi korilmények
kozott.

Végezze el a kovetkezé miiveleteket harom (3)

havonta:

e Cserélje ki az olvashatatlan cimkéket.

o Tisztitsa meg és hdzza
hegesztécsatlakozokat.

e Cserélje ki a sérilt gazcsdveket.

e Javitsa vagy cserélje ki a sérilt hegeszt6kabeleket.

e Szakemberrel cseréltesse ki a tapkabelt, ha
megseértiilt.

meg a

Végezze el a kodvetkezd miiveleteket hat (6)

havonta:

e Tavolitson el minden port a generator belsejébdl
szaraz leveg@sugarral.

e Ezt a miveletet gyakrabban végezze, ha nagyon
poros helyeken dolgozik.

Tapegység kezelése és szallitasa

GEPKEZELO BIZTONSAGA: HEGESZTO SISAKJA —

KESZTYUJE — MAGAS SZARU LABBELIJE.

A HEGESZTESI TAPEGYSEG NEM LEHET TOBB

25 KG-NAL, ES CSAK A GEPKEZELO KEZELHETI.

OLVASSA EL ALAPOSAN A  KOVETKEzZO

OVINTEZKEDESEKET.

A gép emelése, szallitasa és kezelése konnyl, ennek

ellenére a kdvetkez6 eljarasokat mindig be kell tartani:

o A fent emlitett mlveletek elvégzése a tapegység
fogantyujaval lehetséges.

e Mindig huzza ki a tapegységet és a tartozékokat a
hal6zatbdl az emel6 vagy kezel6 miiveletek elétt.

¢ Ne vonszolja, huzza vagy emelje meg a berendezést
a kabeleknél fogva.

Magyar
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Ugyfélszolgalati iranyelvek

A Lincoln Electric Company kivaldo mindségi
hegeszt6berendezések, kellékanyagok és vagoeszkdzok
gyartasaval és értékesitésével foglalkozik. Torekszink
arra, hogy megfeleljiink az lgyfeleink igényeinek, és hogy
tulszarnyaljuk az elvarasaikat. A vasarldk alkalmanként
tanacsot kérhetnek a Lincoln Electric vallalattol, vagy
tajékoztatast a termékeink hasznélataval kapcsolatban.
Ugyfeleinknek az adott pillanatban a rendelkezésiinkre
allé legjobb informacidk alapjan valaszolunk. A Lincoln
Electric nem tud ilyen tanacsot garantalni, és nem vallal
felelésséget ilyen informaciokért vagy tanacsokért. Mi
kifejezetten kizarunk mindenféle garanciat, beleértve
barmely, az ugyfél barmely felhasznalasra vonatkozo
alkalmassagot az ilyen informaciok vagy tanacsok
tekintetében. Gyakorlati szempontbol nem vallalunk
semmilyen felelésséget az ilyen informaciék vagy
tandcsok naprakésszé tételéért vagy Kkijavitadséert a
kiadasukat kovetéen, tovabba az informacié vagy
tanacsadas nem hoz létre, nem bdvit vagy modosit
semmilyen  garanciat  termékeink  értékesitésére
vonatkozéan.

A Lincoln Electric egy felelés gyartd, de a Lincoln Electric
altal forgalmazott termékek kivalasztasa és hasznalata
kizarolag az Ugyfél hatas- és felel6sségi kdrébe tartozik. A
Lincoln Electric iranyitasan kivul &ll6 szamos valtozo
befolyasolja az ilyen tipusu gyartasi moédszerek és
szervizkOvetelmények alkalmazasanak eredményeit.

A valtoztatas jogat fenntartuk — Ez az informacié a
nyomtatds pillanatdban a legjobb tudasunk szerint
megfeleld. Kérjik, tajékozodjon a www.lincolnelectric.com
webhelyen a frissitett informacidkkal kapcsolatban.
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http://www.lincolnelectric.com/

WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai
Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti torvények alapjan vald alkalmazasanak
megfeleléen az élettartamuk végét elér6 elektromos berendezéseket kilon be kell gydjteni, és
kornyezetvédelmi szempontbdl megfeleld Ujrahasznositasi telepre kell szallitani. A berendezés
tulajdonosaként Onnek a helyi képviselettdl kell megkapnia a jovahagyott gyiijtérendszerekkel

I kapcsolatos informaciokat. i
Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!
Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

e Ne hasznalja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kddszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kédszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

e Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon 1&év6 abrat és az alabbi tdbldzatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott
kédu gépen hol taldlhaté meg az alkatrész.

e Csak az 6sszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathato ,X” jeldléssel rendelkezd részeket
hasznalja (a # ezen nyomtatvany médositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
~Cserealkatrészek” kézikdnyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

09/16

e A garancia id6tartama alatt fellép6 barmilyen meghibasodas esetén a vasarlonak a Lincoln jovahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

o A LASF megtalalasahoz nyujtott segitségért begye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel
a koévetkez6 webhelyet: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.

Tartozékok

Forduljon a terileti képvisel6h6z vagy keresked6hoz.

Magyar
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