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DEKUJEME! Za to, Ze jste si vybrali KVALITU produkt Lincoln Electric.

e Zkontrolujte si prosim obal a zafizeni z hlediska poSkozeni. Reklamace poSkozeného materidlu béhem prepravy
musi byt okamzité uplatnéna u prodejce.

e Pro budouci pouziti zapiste do nize uvedené tabulky identifikaéni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd a sériové
Cislo naleznete na typovém Stitku stroje.

Nazev modelu:
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Technické specifikace

NAZEV OZNACENI
CITOTIG 315 DC W000403581
CITOTIG 415 DC W000403583
NAPAJENI
Napajeci napéti Pfikon pfi jmenovitém zatizeni Tfida EMC Frekvence
6,5 kW pfi pracovnim cyklu 100 %
(Stick)
5,1 kW pfi pracovnim cyklu 100 %
(TIG)
8,8 kW pfi pracovnim cyklu 60 %
(Stick)
315DC 6,1 kW pfi pracovnim cyklu 60 % A 50/60Hz
(TIG)
9,8 kW pfi pracovnim cyklu 40 %
(Stick)
8,1 kW pfi pracovnim cyklu 40 %
400V +15 % (TIG)
Trifazové 10,8 kW pfi pracovnim cyklu 100 %
(Stick)
7,6 kW pfi pracovnim cyklu 100 %
(TIG)
11,3 kW pfi pracovnim cyklu 60 %
(Stick)
415DC 9,0 kW pfi pracovnim cyklu 60 % A 50/60Hz
(TIG)
16,4 KW pfi pracovnim cyklu 35 %
(Stick)
11,9 kW pfi pracovnim cyklu 35 %
(TIG)

JMENOVITY VYKON PRI 40 °C

(na Z Elgggryoﬁwgsmm) Vystupni proud Vystupni napéti
100 % (Stick) 200 A 28.0Vdc
100 % (TIG) 220 A 18.8Vdc
60 % (Stick) 250 A 30.0vdc
315DC
60 % (TIG) 250 A 20.0vdc
40 % (Stick) 270 A 30.8vdc
40 % (TIG) 300 A 22.0Vdc
100 % (Stick) 300 A 32.0vdc
100 % (TIG) 300 A 22.0Vdc
60 % (Stick) 300 A 32.0vdc
415DC
60 % (TIG) 320 A 22.8Vdc
35 % (Stick) 400 A 36.0vdc
35 % (TIG) 400 A 26.0Vdc
VYSTUPNi ROZPETI
Rozpéti svarfovaciho proudu Maximalni napéti naprazdno
315DC 5 — 270A (Stick) / 5 — 300A (TIG) 65 V DC (model CE)
415DC 5 —400A 12 V DC (model AUSTRALIE)
DOPORUCENY PRIVODNi KABEL A VELIKOSTI POJISTEK
Hodnota E):lilas;[la(l}(lt((eeios?kaala”)Dr?‘?bo jistice Napajeci kabel
315DC 20A 4x2.5mm?
415DC 30A 4x4mm?
Cesky Cesky




FYZICKE ROZMERY

Vyska Sitka Délka Hmotnost
315DC 405mm 235mm 535mm 24kg
415DC 465mm 290mm 670mm 38kg

Provozni teplota

Teplota skladovani

-10°Caz +40°C

-25°Caz+55°C

Cesky
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Informace o ekodesignu

Zafizeni bylo navrzeno ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES a nafizeni Komise (EU)

2019/1784/EU.

Uginnost a spotteba energie pfi neginnosti:

Oznaceni Nazev Uéinn?st pFi max_imévl_nimv\_lykonl_l / Ekvivalentni model
spotieba energie pfi ne¢innosti
W000403581 CITOTIG 315 DC 85,7% [ 23W Zadny ekvivalentni model
W000403583 CITOTIG 415 DC 86,3% / 20W Zadny ekvivalentni model

Klidovy stav se vyskytuje za podminek uvedenych v tabulce nize

KLIDOVY STAV
Stav Chovani
Rezim MIG
Rezim TIG X
Rezim OBALENA ELEKTRODA X
Po 30 minutéch necinnosti X
Ventilator vypnuty X

Hodnoty ucinnosti a spotfeby v klidovém stavu byly méfeny metodou a za podminek definovanych v normé

EN 60974-1:20XX

Jméno vyrobce, nazev vyrobku, Ciselny kod, Eislo vyrobku, vyrobni islo a datum vyroby najdete na vyrobnim Stitku.

[ XXXXXXX
XXXXXXXXXX —
31—

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X
S/N: PIYYMMXXXXX —

el

P1YY [MM|  XXXXX

Popis:
1- Jméno vyrobce a adresa
2- Nazev vyrobku
3- Ciselny kod
4- Cislo vyrobku
5-  Vyrobni ¢islo
5A- zemé vyroby
5B- rok vyroby
5C- mésic vyroby
5D- rostouci Cislo jedine¢né pro kazdy stroj

Cesky 3
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Typické pouZiti plynu pro zafizeni MIG/IMAG:

Primér Stejnosmérna Priftok
v elektroda kladna S Gl v
Typ materialu dratu et Podavan! ClEl! Ochranny plyn plynu
[mm] Proud Napéti [m/min] [I/min]
[A] vl
Uhlikova,
nizkolegovana 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argon 14-19
Austeniticka Ar 98 %, 022 % |
. 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14-16
nerezova ocel 259
Slitina médi 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Horcéik 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28
Proces TIG:

Béhem svarfovani metodou TIG zavisi vyuZiti plynu na plo$e prafezu trysky. Pro béZné pouZivané horaky:

Helium: 14-24 |/min
Argon: 7—-16 I/min

Upozornéni: Nadmérny prutok zpusobuje turbulence v proudicim plynu, coz mize mit za nasledek nasavani okolniho
vzduchu do svarové 14zné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo prudky pohyb mize narusit ochrannou atmosféru, proto pouzivejte kryt na ochranu proti vétru.

| >4

Konec zivotnosti

Po skonceni zivotnosti musi byt vyrobek prfedan krecyklaci ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2012/19/EU (OEEZ). Informace o demontazi vyrobku a obsahu kritickych surovin (Critical Raw Material — CRM) ve vyrobku
najdete na https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Cesky
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Tento stroj byl navrzen v souladu se vSemi pfisluSnymi smérnicemi a normami. Prfesto ale mlze produkovat
elektromagnetické ruseni, které mlze ovliviiovat jiné systémy, jako jsou telekomunikaéni (telefon, radio a televize), nebo
jiné bezpeénostni systémy. Toto ruseni mazZe byt v postizenych systémech pfi¢inou bezpeénostnich problémd. Prectéte
si a vezméte na védomi tuto ¢ast, abyste eliminovali nebo omezili rozsah elektromagnetického ruseni produkovaného
timto strojem.

Tento stroj byl navrzen pro provoz v primyslovém prostfedi. Obsluha musi toto zafizeni instalovat

a obsluhovat podle popisu vtomto navodu. Pokud je zjiSténo néjaké elektromagnetické ruSeni, musi

obsluha provést napravna opatfeni za ucelem odstranéni tohoto rusSeni s pfipadnou pomoci spole¢nosti

Lincoln Electric. Toto zafizeni neodpovida IEC 61000-3-12. Pokud je pfipojeno k vefejnému
nizkonapétovému systému, je povinnosti instalaéniho technika nebo uZivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby po
konzultaci s provozovatelem distribuéni sité zjistil, zda zafizeni mGze byt pfipojeno.

Pfed instalaci stroje musi obsluha zkontrolovat pracovni prostor vSech zafizeni, kterda by mohla v disledku

elektromagnetického ruseni fungovat nespravné. Zvazte nasleduijici.

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci kabely a telefonni kabely, které jsou umistény uvnitf nebo v blizkosti pracovniho

prostoru a stroje.

Rozhlasové a/nebo televizni vysilace a pfijimace. Pocitace nebo pocitatem fizené zafizeni.

Bezpecnostni a fidici zafizeni pro priimyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchatka.

Zkontrolujte elektromagnetickou odolnost zafizeni fungujicich v pracovnim prostoru nebo v jeho blizkosti. Obsluha

musi zajistit, aby vSechna zafizeni v prostoru byla kompatibilni. To mlze vyZadovat dodate¢na ochranna opatreni.

e Velikost pracovniho prostoru, kterou je tfeba brat v ivahu, bude zaviset na konstrukci prostoru a dalSich &innostech,
které zde probihaji.

Zvazte nasledujici pokyny pro omezeni elektromagnetického ruseni zafizeni.

e Pfipojte zafizeni k napajeni podle tohoto navodu. Pokud dojde k ruseni, mize byt nutné provést dodatecna opatreni,
napfiklad filtrovani napajeni.

e Vystupni kabely by meély byt co nejkrat§i a mély by byt vedeny spoleéné. Pokud je to mozné, uzemnéte
zpracovavany material, aby se omezilo elektromagnetické rusSeni. Obsluha musi zkontrolovat, zda uzemnéni
zpracovavaného materialu nezpusobuje Zadné problémy nebo neni pfi¢inou nebezpeénych pracovnich podminek pro
pracovniky a zafizeni.

e Stinéni kabell v pracovnim prostoru miize omezit elektromagnetické ruSeni. To muze byt nutné pfi specialnim
pouziti.

/A\VAROVANI

Zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouZziti v obytnych arealech, kde je dodavka elektrické energie zajiStovana z verejného

nizkonapétového systému. V téchto mistech mohou vzniknout potize se zajiSténim elektromagnetické kompatibility

v dusledku vedeného nebo radiofrekvenéniho ruseni.

& AN
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Bezpecénost
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& VAROVANI

Toto zafizeni musi pouzivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby v8echny prace spojené s instalaci, provozem,
udrzbou a opravami provadeél pouze kvalifikovany pracovnik. Pred provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené v tomto navodu. Nedodrzenim pokynd v tomto navodu by mohlo zpUsobit vazné zranéni osob, smrt
nebo poskozeni této vybavy. Prostudujte a osvojte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll. Firma Lincoln Electric
neni odpovédna za Skody zplsobené nespravnou instalaci, nevhodnou péci nebo neobvyklym provozem.

VYSTRAHA: Tento symbol udava, Ze instrukce musi byt dodrzovana, aby se vylougila vaZna zrané&ni
osob, ztrata Zivota, nebo poSkozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe a ostatni osoby pfed moznosti
vazného zranéni nebo smrti.

CTETE A POROZUMETE NAVODU K OBSLUZE: Ctéte a pochopte tuto pfirusku pfed provozem
tohoto svarovaciho zafizeni. Elektricky oblouk muze byt nebezpec¢ny. Zavady uvedené v instrukcich
této pfirucky mohou zpusobit vazna zranéni osob, ztratu zivota, nebo poskozeni tohoto svafovaciho
zafizeni.

ELEKTRICKY SOK MUZE ZABIT: Svafovaci zafizeni generuje vysoké napéti. Nedotykejte se
svafovacich elektrod, svarovacich svorek a pfipojenych pracovnich kust kdyz je zafizeni v provozu.
Izolujte se od svarovacich elektrod, svafovacich svorek a pfipojenych pracovnich kusu.

ZARIZENI POD ELEKTRICKYM NAPETIM: Vypnéte pfikon pomoci vypinade na pojistkové sk¥ince
pfed praci na tomto zafizeni.
Uzemnéte zafizeni v souladu s mistnimi elektrickymi predpisy.

ZARIZENI POD ELEKTRICKYM NAPETIM: Pravideln& kontrolujte pfikon, svafovaci kabely, elektrody,
drzak elektrod, svafovaci pistoli a svafovaci svorku. Jestlize dojde k poskozeni izolace okamzité
kabely vyménte. Svafovaci pistoli nebo drzak elektrod neumistujte pfimo na svarovaci stul nebo na
jakykoli povrch v kontaktu se svafovaci svorkou aby jste se vyvarovali nahodnému zapaleni
elektrického oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elektricky proud protékajici pres
jakykoli vodi€ vytvari elektricka a magneticka pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré
kardiostimulatory, a proto svareCi pouzivajici kardiostimulator se musi pfed provozovanim tohoto
zafizeni poradit se svym Iékafem.

SHODA CE: Toto zafizeni splfiuje smérnice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle pozadavkd 2006/25/EC Directive a EN 12198 normy je zafizeni
kategorie 2. To ma za povinnost pfijeti Personal Protective Equipment (PPE)-Ochranné osobni
pomucky majici filtr s ochrnnym stupném az do maxima 15, jak je pozadovano normou EN169.

KOURE A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svafovani miize produkovat nebezpe&né koufe a
plyny poSkozujici zdravi. Vyvarujte se dychani téchto koufd a plyna. K vyvarovani se téchto nebezpedi
musi operator a svare¢ pouzit dostate¢nou ventilaci a odsavani k odstranéni koufe a plynl z dychaci
zony.

[
Wy

ZARENI ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE POPALIT: PouZijte ochranou masku se spravnym filtrem
a ochrannym sklem k ochrané vasSich oli pfed jiskrami a zafenim el.oblouku kdyz svafujete nebo
sledujete svarovani. Pouzijte vhodny pracovni odév z nehoflavého materialu k ochrané vasi pokozky a
také pro ochranu vasich pomocnikld. Osoby v blizkosti svafovani ochrarite vhodnou nehoflavou
zasténou a varujte je aby se nedivali do zareni el.oblouku nebo se nevystavovali jeho ucinkiim.

Cesky
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JISKRY OD SVAROVANI MOHOU ZAPRICINIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite nebezpeé&né latky
a materidly z mista svafovani a jeho okoli a méjte pfipraven vhodny hasici pfistroj. Jiskry a horky
material od svafovaciho procesu mohou snadno projit malymi otvory a trhlinami do sousedni oblasti.
Nesvarujte na jakychkoli nadrzich, sudech, kontejnerech nebo materidlech do t¢ doby nez ucinite
dllezité kroky k zabezpeleni, Ze nejsou pfFitomny hoflavé nebo toxické vypary a latky. Nikdy
nepouzivejte toto zafizeni jsou-li pfitomny hoflavé plyny, vypary nebo hoflavé kapaliny.

Wnﬁa S»Iﬂlh

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: P¥i svafovani se vytvaii velké mnoZstvi
tepla. Horké plochy a materialy v pracovnim prostoru mohou zpUsobit vazné popaleniny. P¥i dotyku
a pfemistovani material( v pracovnim prostoru pouzivejte rukavice a klesteé.

h

HMOTNOST ZARIZENI JE VYSSI NEZ 30 kg: Premistujte toto zafizeni opatrné& a za pomoci jiné
osoby. Zvedani muze byt nebezpecné pro vase fyzické zdravi.

LAHVE NA STLACENE PLYNY, JSOU-LI POSKOZENE, MOHOU EXPLODOVAT: Pouzivejte pouze
lahve na stlatené plyny obsahujici spravny ochranny plyn pro pouzitou metodu svafovani a spravné
funguijici regulacni ventil, uréeny pro pouzity pfislusny plyn a tlak. Lahve méjte vzdy ve svislé bezpecné
poloze zajisténé fetézem k pevnému drzaku. Netransportujte nebo nepohybujte s plynovymi lahvemi,
které nemaji ochranny kloboucek. Nepfipustte aby doSlo k dotyku lahve s drzakem elektrod, pracovni
svorkou nebo jakoukoli jinou elektricky Zivou €asti. Lahve na stlaéené plyny musi byt umistény mimo
prostory kde by mohly byt vystaveny fyzikalnimu poSkozeni nebo svafovacim procesu v€etné jisker a
tepelnych zdroju.

POZOR: Vysoka frekvence pouzivana pro bezkontaktni zaZeh pfi svafovani TIG (GTAW) mize ovlivnit
provoz nedostate¢né stinéného pocitaCového vybaveni, center EDP a pramyslovych robotu, a dokonce
zpusobit uplné selhani systému. Svarovani TIG (GTAW) miize rusit elektronické telefonni sité a pfijem
radia a televize.

BEZPECNOSTNI ZNAMKA: Toto zafizeni je vhodné pro dodavani energie pro svaredské operace
provadéné v prostfedi se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provést zmény a/nebo zlepSeni konstrukce ve stejné dobé bez aktualizace v Pfirucce

uzivatele

Cesky
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Instalace a pokyny pro obsluhu

PreCtéte si celou sekci pred instalaci a provozem
zafizeni.

Umisténi a prostredi

Toto svafovaci zafizeni m(ze pracovat i v drsnych

podminkach. Nicméné je dulezité, aby byla dodrzovana

jednoducha preventivni opatfeni zajiStujici dlouhou
zivotnost a spolehlivy provoz:

¢ Neumistujte svafovaci zafizeni na povrchu, ktery ma
sklon od horizontalni roviny vétSi nez 15°.

o Nepouzivejte zafizeni pro rozmrazovani potrubi.
Toto svarovaci zafizeni musi byt umisténo tam, kde
je volna cirkulace Cistého vzduchu bez prekazek pro
pohyb vzduchu do a z vétracich otvord. Nezakryvejte
svafovaci zafizeni papirem, latkou nebo hadry,
pokud je zafizeni v provozu.

e Nedistoty a prach, které mohou vniknout do
svafovaciho zafizeni, musi byt omezeny na
minimum.

e Toto svafovaci zafizeni ma ochranu IP 23. Udrzujte
je vsuchu jak je to jen mozné a neumistujte je na
mokrou zem nebo do louZi.

e Umistéte toto svafovaci zafizeni mimo zafizeni
fizena radiem. Bézny provoz svafovaciho zafizeni
muUze nepfiznivé ovlivnit provoz zafizeni Fizenych
radiem, ktera jsou vedle, coz mize mit za nasledek
zranéni nebo poSkozeni zafizeni. Prectéte si Cast
tykajici se elektromagnetické kompatibility v této
prirucce.

o Neuvadéjte svafovaci zafizeni do provozu v mistech
s okolni teplotou vy3si nez 40°C.

Pripojeni napajeni

Pfed zapnutim tohoto stroje zkontrolujte pfivadéné
napajeci napéti, fazi a kmito¢et. Pfipustné napajeci
napéti naleznete v €asti s technickymi specifikacemi
v tomto navodu a na typovém Stitku stroje. Tento stroj
musi byt uzemnén.

Ujistéte se, ze kapacita napajeni z napajeciho vedeni je
odpovidajici pro bézny provoz stroje. Parametry pojistky
a velikosti kabell jsou uvedeny v ¢&asti ,Technické
specifikace” v tomto navodu.

Stroj je konstruovan k provozu S napajenim
z motorovych generatord, pokud toto pfidavné zafizeni
muZze dodavat pfiméfené napéti, kmitocet a vykon, jak
jsou uvedeny v Casti ,Technické specifikace* v tomto
navodu. Prfidavné napajeni generatorem musi také
splfovat nasledujici pozadavky:

o Spickové napéti V AC: pod 670 V
e KmitoCet V AC: v rozpéti 50 az 60 Hz
e Napéti RMS prabéhu viny AC: 400 V AC +15 %

Je nutné dodrZet tyto podminky, protoZze motorové
generatory  vytvareji  vysoké napétové  Spicky.
Provozovani tohoto stroje s motorovymi generatory
nespliujicimi tyto podminky neni doporu¢eno a muze
vést k poSkozeni stroje.

Cesky

Vystupni pripojky

Na pfipojkach svafovacich kabeld jsou pouzity kabelové

zastr€ky rychloodpojovaciho systému Twist-Mate™.

Dal$i informace o pfipojeni stroje pro provoz stroje se

svafovanim s obalenou elektrodou (MMA) nebo

svafovanim TIG (GTAW) naleznete v nasledujicich

Castech.

e (+) Pozitivni rychloodpojeni:
konektor pro svafovaci okruh.

e (=) Negativni rychloodpojeni: Negativni vystupni
konektor pro svafovaci okruh.

Pozitivni  vystupni

Svarovani s obalenou elektrodou (MMA)

Tento stroj neni dodavan se soupravou svarovacich
kabeld MMA, Ize je ale zakoupit samostatné. Dalsi
informace naleznete v ¢asti s pfisluSenstvim.

Nejprve urCete spravnou polaritu elektrody pro pouzitou
elektrodu. Tuto informaci najdete v Udajich o elektrodé.
Poté pfipojte vystupni kabely do vystupnich svorek stroje
se zvolenou polaritou. Zde je zobrazen zpusob pfipojeni
pro svafovani stejnosmérnym proudem (+).

Pfipojte kabel elektrody ke svorce (+) a pracovni svorku
ke svorce (-). Zasunte konektor s vystupkem
vyrovnanym s pfislusnou drazkou a otocte jej pfiblizné
o VaotoCky po sméru hodinovych rucicek. Neutahujte
konektor pfilis.

Pfi svarfovani stejnosmérnym proudem (-) prohodte
pfipojeni na stroji tak, aby byl kabel elektrody pfipojen ke
svorce () a pracovni svorka k (+).

Svarovani TIG (GTAW)

Tento stroj neni dodavan s hofakem TIG nezbytnym pro
svafovani TIG, Ize jej ale zakoupit samostatné. Dalsi
informace naleznete v €asti s pfisluSenstvim.

VétSina svafovani TIG se provadi se zde vyobrazenou
polaritou stejnosmérného proudu (-). Pokud je
zapotrebi polarita stejnosmérného proudu (+), prohodte
pfipojeni kabeld na stroji.

Cesky



Pfipojte kabel hoféku ke svorce

(=) na stroji a pracovni svorku ke B ®
svorce (+). Zasuifte konektor

s vystupkem vyrovnhanym

s pfislusnou drazkou a otoéte jej A
pfiblizné o V2 otoCky po sméru

hodinovych ruci¢ek. Neutahujte

konektor pfilis. Nakonec pfipojte plynovou hadici
z hofaku TIG k plynovému konektoru (B) na pfedni &asti
stroje. Pro pfipad potfeby je sou€asti dodavky take dalsi
plynovy konektor do spojky na pfedni ¢asti stroje. Dale
pfipojte spojku na =zadni c&asti stroje k plynovému
regulatoru na tlakové lahvi s pouzivanym plynem.
Prislusné spojky jsou soucasti dodavky. PFipojte kabel
spousté horfaku TIG ke konektoru pro spoust (A)
a predni ¢asti stroje.

Svarovani TIG s vodou chlazenym horakem

Se strojem Ize pouzit nasledujici chladici jednotka:
e COOLER-3 pro 315DC

e COOLER-4 pro415DC

Pokud bude ke stroji pfipojena chladici jednotka
uvedena vySe, bude ji stroj automaticky ZAPINAT
a VYPINAT tak, aby bylo zaji$t&no chlazeni hoFaku.
V rezimu svafovani s obalenou elektrodou bude chladici
jednotka VYPNUTA.

Tento stroj neni dodavan s chlazenym hofakem TIG, Ize
je ale zakoupit samostatné. DalSi informace naleznete
v Casti s pfisluSenstvim.

/Y\VAROVANi
Stroj je dodavan s elektrickou pfipojkou pro CHLADICI
jednotku na zadni strané. Tato zasuvka je urCena
k ptipojeni POUZE CHLADICI jednotky uvedené vyse.

/Y\VAROVANI
Pfed pfipojenim chladici jednotky ke stroji a jejim
pouZzitim si pfectéte Navod k obsluze dodany s chladici
jednotkou a dbejte, abyste pochopili jeji obsah.

Pripojeni dalkového ovladani

Seznam  zafizeni dalkového ovladani
naleznete v ¢asti s pfisluSenstvim. Pri
pouziti zafizeni dalkového ovladani musi byt
toto zafizeni dalkového ovladani pfipojeno
ke konektoru pro dalkové ovladani na predni
strané stroje. Stroj zafizeni délkového ovladani
automaticky rozpozna, rozsviti se kontrolka DALKOVE
OVLADANI astroj se prepne do rezimu dalkového
ovladani. DalSi informace otomto provoznim rezimu
budou uvedeny v nasleduijici ¢asti.

Cesky

Zadni panel

A. vaipag": _ ’napéieni:
ZAPINA/VYPINA ptivodni
napajeni stroje. D

B.

Napajeci kabel: PFipojte A
jej do sité.

C. Ventiladtor: Otvory pfivodu C

vzduchu k ventilatoru
neucpavejte ani
nezakryvejte zadnym

filtrem.  Funkce ,F.A.N.”

(Fan As Needed - ventilator podle potieby)
automaticky VYPINA/ZAPINA  ventilator. PFi
ZAPNUTI bude ventilator ZAPNUTY pouze b&hem
doby spousténi stroje (nékolik sekund). Ventilator se
spusti pfi zahdjeni svafovani abude bézet pfi
kazdém svarovani. Pokud nebude béhem
7 minuty svafovani provadéno, stroj se prepne do
zeleného rezimu.

Zeleny rezim

Zeleny rezim je funkce, ktera stroj uvede do

pohotovostniho stavu:

e Vystup je deaktivovan

e Ventilator je VYPNUTY

e SVITIT zustane pouze
ZAPNUTO.

e Na displejich ,V* a ,A“ se zobrazi pohyblivé Cervené
poml&ky

kontrolka  Napajeni

Tim se snizi mnozstvi necistot, které by mohly byt
nasaty do stroje a snizi se spotfeba elektfiny.

Obnoveni normalni funkce stroje provedete opétovnym
zahajenim svafovani, stisknutim spousté hofaku TIG,
stisknutim jakéhokoliv tladitka na pfednim panelu nebo
oto¢enim knofliku kodéru.

POZNAMKA: Dlouhodoby stav zeleného reZimu:
kazdych 10 minut nepfetrZitého zeleného reZimu se
ventilator spusti po dobu 1 minuty.

POZNAMKA: Pokud je ke stroji pfipojena chladici
jednotka horaku TIG, bude ZAPNUTA/VYPNUTA funkci
zeleny rezim.

D. Pfivod plynu: Konektor pro pfivod ochranného plynu
TIG. K pfipojeni stroje k pfivodnimu vedeni plynu
pouzijte dodany konektor. Zdroj plynu musi byt
vybaven tlakovym regulatorem a pritokomérem.

E. Zasuvka napajeni pro chladici jednotku: zasuvka
400 V AC. Zde pfipojte chladici jednotku.

Cesky



Ovladaci a funkéni prvky

Spusténi stroje:

Pfi ZAPNUTI stroje stroj provadi automaticky test:
béhem tohoto testu se na chvili rozsviti vSechny LED;
zaroven se na displeji zobrazi ,333“ apoté ,888"
Béhem spousténi se ventilator aktivuje na kratkou chuvili,
poté se znovu spusti pfi svafovani.

e Stroj bude pfipraven k provozu, jakmile se na
pfednim ovladacim panelu rozsviti kontrolka
LZAPNUTI napdjeni“, kontrolka ,A“ (umisténa
uprostfed prehledného  zobrazeni) s jednou

z kontrolek ,REZIM* svafovani. Toto je minimalni
stav: v zavislosti na volbé svafovani mohou SVITIT
i jiné kontrolky.

L

;End;m C|T

OTIG 415DC

Kontrolky a ovladaci prvky na pirednim panelu

Kontrolka Napajeni ZAPNUTO:

o

Tato kontrolka blikd bé&hem  spousténi stroje
a nepferudené sviti, kdyz je stroj pfipraven k provozu.

Pfi aktivaci systému ochrany proti napajecimu prepéti
zacne kontrolka Napajeni zapnuto blikat a na displeji se
zobrazi chybovy kod. Jakmile se napajeci napéti vrati
do spravného rozsahu, stroj se automaticky restartuje.
Dal$i informace naleznete v ¢asti Chybové kody
a odstrafiovani probléma.

Cesky
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Kontrolka DALKOVE OVLADAN:I:

Tato kontrolka se rozsviti, kdyz je ke stroji pfes konektor
pro dalkové ovladani pfipojeno zafizeni dalkového
ovladani.

PFi pfipojeni dalkového ovladani ke stroji funguje knoflik
Vystupni proud ve dvou riznych rezimech: STICK a TIG:

* Rezim STICK: S pfipojenym dalkovym ovladanim je
vystup stroje ZAPNUTY. Vzdalené ovladani Amptrol
nebo pomoci pedalu je povoleno (spoust je

ignorovana).
=

|
SIS
Po pfipojeni vzdaleného ovladani bude deaktivovano
ovladani vystupniho proudu knoflikem v uzivatelském
rozhrani stroje. Prostfednictvim dalkového ovladani je
k pozici celé rozpéti vystupniho proudu.

e Rezim TIG: Vrezimu mistniho nebo dalkového

ovladani je vystup stroje VYPNUTY. K aktivaci
vystupu je nutné pouzit spoust.
I 7
E !? 0o
GRS
Volitelné rozpéti vystupniho proudu z dalkového

ovladani zavisi na nastaveni knofliku vystupniho proudu
v uzivatelském rozhrani stroje. Napf.: Pokud je pomoci
knofliku vystupniho proudu nastaven vystupni proud na
hodnotu 100 A, je pomoci dalkového ovladani mozné
nastavit vystupni proud od minimalni hodnoty 5 A do
maximalni hodnoty 100 A.

Dalkové ovladani pedalem: Pro spravné pouZiti musi byt

v nabidce nastaveni povolena ,moznost 30%:

e Automaticky je zvolena dvoukrokova sekvence

e Jsou deaktivovany funkce Nabéh/Dobéh a Restart.

e Nelze zvolit funkce Bodovy, Dvouuroviiovy
a Ctyrkrokovy.

(Po odpojeni dalkového ovladani bude obnoven

normaini provoz.)

Pfi pfehfati stroje se rozsviti tato kontrolka a bude
deaktivovan vystup. Ktomu obvykle dochazi pfi
prekro€eni pracovniho cyklu. Nechte stroj zapnuty, aby
mohly vnitfni sou€éasti vychladnout. Normalni provoz
bude opét mozny, jakmile tato kontrolka zhasne.

Kontrolka Teplota:

Cesky



Tlacitko rezimu:
LAy

o iz

* i

@ ooo
Toto tlacitko méni svafovaci rezimy stroje:
e Stick (SMAW)
TIG se zdvihem
HF TIG (GTAW)
Bodové svafovani TIG (GTAW)
Funkce bodové svafovani TIG je volitelna pouze
v pfipadé, Ze je pfedtim v nabidce nastaveni
povolena ,moznost 10“. Moznosti
povoleni/zakazani, viz ¢ast ,Nabidka nastaveni®.

(GTAW)

Kazdy rezim svafovani je podrobné popsan v Casti
Pokyny k obsluze.

Tlacitko rezimu spousté:

T
RESTART = [ ]

L
e
o

Toto tlaCitko méni sekvence spousté ve svafovacim

rezimu TIG:

o 2krokovy/4krokovy reZim s restartem Tato mozZnost
neni volitelna pomoci tlacitka spousté, a pokud je
povolena, funguje v 2krokovém nebo 4krokovém
rezimu:

RESTART{;; o
Tato kontrolka se rozsviti, pokud je povolena moznost
restartu pro aktualni rezim spousté TIG. Restart Ize
povolit oddélené pro 2krokovy a 4krokovy rezim
z nabidky nastaveni. Dal§i informace o restartu
naleznete v ¢asti Pokyny k obsluze.
o Dvoukrokovy
o Ctyrkrokovy
e Dvouurovriovy

Kazdy rezim spousté je podrobné popsan v ¢asti Pokyny

k obsluze.

Tlacgitko volby SEL se pouziva k prochazeni parametrt
svafovani TIG. Pfi kazdém stisknuti se rozsviti
pfislusna LED a na displeji se zobrazi aktualni hodnota
parametru. Pokud je parametr pro aktualni rezim prace
zakazan, bude preskoCen. Uzivatel poté mize tuto
hodnotu ménit otacenim knofliku vystupniho proudu.
Pokud po uplynuti nastaveného ¢asového limitu (4 s)
nedojde k zadné zmeéné, displeje a LED se vrati do
vychoziho stavu, kde knoflik vystupniho proudu
nastavuje vystupni proud.

Tlacitko SEL:

Cesky

Tlacitka paméti:

Tato tlacitka umoznuji ukladani (=>M) nebo vyvolani
(M=) svafovacich programu TIG. Uzivatel ma
k dispozici 10 pamétovych zaznama (P01 az P10).

UloZeni [nebo vyvolani] zaznamu:

UloZeni (-M) Vyvolani (M—)
v A
) I:I:I
’_Il_ll_l Imwn]
P 01 & 10
(@ >
Ulozeni (M) Vyvolani (M%

Tlagitka paméti jsou béhem svafovani deaktivovana.

Pfidrzeni po dobu 4 s

Uplny seznam programil uloZenych ve vyrobnim zavodé
viz ¢ast ,Seznam parametrl a programu uloZzenych ve
vyrobé®.

Tlaéitko pulzniho rezimu:

V rezimech svarovani TIG toto tladitko zapina funkci
pulzovani. Kdyz je aktivni, sviti LED vedle tlagitka.

V rezimu svafovani obalenou elektrodou je tento pfikaz
zakazan.

Kdyz je pulzovani aktivni, je mozné nastavit parametry
Pracovni cyklus (%), Frekvence (Hz) a Pozadi (%).
Bé&hem svarovani TIG neni mozné zapinat nebo vypinat
pfikaz Pulzovani: pokud je zapnuty, je moZné bé&hem
svafovani ménit hodnoty Stfida, Frekvence a Proud
pozadi.

Knoflik vystupniho proudu:
A
o

Pouziva se k nastaveni vystupniho proudu pouzivaného
pfi svarovani.

Tento knoflik slouzi také jako viceucelovy ovladaci
prvek: Popis toho, jak pouzivat tento ovladaci prvek
k vybéru parametri, naleznete v ¢&asti ,Pokyny
k obsluze®.

Cesky



Displej V a A:

v A
O |
LIy | oo

Pravy méfi¢ zobrazuje pfedem nastaveny svafovaci
proud (A) pfed svafovanim a skute€ny svafrovaci proud
béhem svafovani a levy méfi€ zobrazuje napéti (V) na
vystupnich vodicich.

Blikajici tecka na displeji indikuje, Zze zobrazena hodnota
je prumérnou hodnotou z pfedchozi doby svarovani.
Tato funkce zobrazuje primérnou hodnotu po dobu
5 sekund po kazdé svarovaci dobé.

Pokud je pfipojeno dalkové ovladani (kontrolka Dalkové
ovladani SVITI), levy méfi¢ (A) indikuje predem
nastaveny a skute¢ny svafovaci proud podle pokynu
vysvétlenych v popisu ,kontrolka Dalkové ovladani®
vyse.

Levy displej (V) muze také zobrazovat nasledujici sadu
znaku:

Pokyny k obsluze

Svarovani obalenou elektrodou (SMAW)
Vybér svafovani obalenou elektrodou:
Akce : Vizualizace

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .I-_
Stisknéte REZIM né&kolikrat, dokud se nerozsviti
kontrolka vyse

Il
: 5'A
PREDFUK POCATECNiI PROUD
LIPS Ad
NABEH DVE UROVNE
FrE oL

FREKVENCE PRACOVNI CYKLUS
bAL duu
POZADI DOBEH
LA PUS
KRATER DOFUK
5P | Err

BODOVE SVAROVANI CHYBA

F U rEC
ULOZENi VYVOLANI
O 0y

MEKKA ELEKTRODA OSTRA ELEKTRODA

FI
PROGRAM

Pravy displej (A) mlZe také zobrazovat nasledujici sadu
znaku:

Pro zaznamy program

Pro chybové kody

Podrobny popis funkci popsanych témito indikacemi
naleznete v ¢asti ,Pokyny k obsluze*.

Cesky

Po vybéru polohy obalené elektrody budou aktivovany

nasledujici funkce svarovani:

e Horky start: Jednd se o do€asné zvySeni vystupniho
proudu béhem zahajeni procesu svafovani obalenou
elektrodou. To pomaha rychle a spolehlivé
zazehnout oblouk.

e Ochrana proti pfichyceni: Jedna se o funkci, ktera
snizi vystupni proud stroje na nizkou uroveri, pokud
udéla operator chybu a dojde k pfichyceni elektrody
k obrobku. Toto snizeni proudu umozni operatorovi
vyjmout elektrodu z drzaku elektrody bez vytvofeni
velkych jisker, které by mohly drzak elektrody
poskodit.

o Automatickd adaptivni sila oblouku: Tato funkce
docasné zvySi vystupni proud, coz slouzi k uvolnéni
preruSovanych spojeni mezi elektrodou a svarovou
lazni, které vznikaji béhem svafovani obalenou
elektrodou.

Jedna se o aktivni fidici funkci, ktera zaru€uje nejlepsi
nastaveni mezi stabilitou oblouku a pfitomnosti rozstfiku.
Funkce ,Automaticka adaptivni sila oblouku“ ma namisto
pevné nebo ruéni regulace automatické a viceurovrnové
nastaveni: Jeji intenzita zavisi na vystupnim napéti a je
pocitana v readlném &ase mikroprocesorem, ktery také
mapuje Urovné sily oblouku.  Ridici funkce méi
v kazdém okamziku vystupni napéti a stanovuje hodnotu
Spickového proudu k pouziti; tato hodnota je dostate¢na
k odlomeni kapky kovu, ktera se pfenasi z elektrody na
obrobek, aby byla zaru€ena stabilita oblouku, ale neni
pfilis vysoka, aby se zabranilo rozstfiku kolem svarové
lazné. To znamena:

e prevenci pfichyceni  elektrody/obrobku, také

s nizkymi hodnotami proudu;
e snizeni rozstfiku.

Operace svafovani jsou zjednoduSeny a svafované
spoje vypadaji lépe, ikdyZz nejsou po svafovani
brouseny.

V rezimu obalené elektrody jsou k dispozici dvé razna

nastaveni:

e MEKKA Stick:
rozstfiku.

e OSTRA Stick (vychozi nastaveni zvyroby): pro
agresivni svafovani, se zvySenou stabilitou oblouku.

pro svafovani s nizkym vyskytem

Cesky



Pfepinani mezi mékkou a ostrou elektrodou:
i v

[y
Ly
. Mkee | Vizualizace
Rezim necinnosti, pfed Napéti
. .svafovanim .  hepen
Stisknéte SEL (| m
) £ri,30F
”””” suskneteSELn,-,
oQ SUF-)!_l'l
" Pro uloZzeni zmén pockejte | ,. , """""""""
4 s nebo zaénéte se L'-' > Napéti

svarovanim

TIG
Pfed zahajenim svafovani TIG se doporucuje provedeni
odvétrani plynového okruhu.

Odveétrani plynového okruhu a horaku:

v
[y
Ly
. Pkee i Vizualizace
RezZim nedinnosti, pfed Y
B Napéti
svarovanim

Stisknéte a pridrzte SEL : Funkce odvétrani je aktivni;
- plyn proudi, dokud neni
uvolnéno tladitko SEL.

Uvolnéte SEL P,-E > Napéti

TIG se zdvihem (svarfovani GTAW)
Vybér svafovani TIG se zdvihem:

. Akce | Vizualizace
y
& 0 ez

Stisknéte REZIM nékolikra’t, dokud se nerozsviti
kontrolka vySe

Pokud je tlaCitko rezimu v poloze TIG se zdvihem,
svarovani obalenou elektrodou je deaktivovano a stroj je
pfipraven ke svafovani TIG se zdvihem. TIG se
zdvihem je metoda zahajeni svafovani TIG prvnim
zatlatenim elektrody hofaku TIG na obrobek za ucelem
vytvofeni nizkoproudového zkratu. Poté je zdvizenim
elektrody z obrobku zazehnut oblouk TIG.

Cesky
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HF TIG (svafovani GTAW)
Vybér svafovani HF TIG:
Akce Vizualizace

Stisknéte REZIM nékolikrat, dokud se nerozsviti
kontrolka vySe

Pokud je tlagitko rezimu v poloze HF TIG, svarovani
obalenou elektrodou je deaktivovano a stroj je pfipraven
ke svafovani HF TIG. V rezimu HF TIG je oblouk TIG
zazehnut pomoci HF bez zatlaeni elektrody na
obrobek. HF pouzité k zazehnuti oblouku TIG zustane
zapnuté po dobu 3 sekund; Pokud se béhem této doby
oblouk nezazehne, musi byt sekvence spousté
restartovana.

Sila spusténi oblouku HF muGze byt nastavena v nabidce
nastaveni zménou hodnoty mozZnosti 40. K dispozici je
Sest sil spusténi oblouku od 1 (jemné, vhodné pro tenké
elektrody) do 6 (silné, vhodné pro silné elektrody).
Vychozi hodnota této mozZnosti je 3.

Bodové svarovani TIG (svarovani GTAW)

Funkce bodové svafovani TIG je volitelna pouze
v pfipadé, ze je predtim v nabidce nastaveni povolena
,moznost 10

Vybér bodové svafovani TIG:
Akce Vizualizace

Stisknéte REZIM nékolikrét, dokud se nerozsviti
kontrolka vyse

Tento rezim svafovani je specialné ur€en k bodovému
upevrfiovani nebo svarovani tenkych materiald. Vyuziva
spusténi HF a okamzité dodava nastaveny proud bez
jakéhokoliv nabéhu/dobéhu. Doba svafovani mize byt
bud propojena se spousti, nebo nastavena ovladacim
prvkem doby bodovani.

Pokud je doba bodovani (,moznost11“ nabidky
nastaveni) povolena prostfednictvim nabidky nastaveni,
za u€elem zmény doby bodovani:

v
[y
Ly
_____________ Akee I Vizualizace
RezZim nedinnosti, pfed o
o Napéti
svarovanim

V tomto bodé Ize nastavit dobu bodovani otacenim
knofliku vystupniho proudu. Nastaveni doby bodovani
na 0 zakaze funkci pevné doby a ¢as svafovani bude
propojen se spousti hofaku TIG.

POZNAMKA: Sila spusténi oblouku HF se nastavuje
pomoci moznosti 40, jak je popsano v ¢asti HF Tig vySe.
Cast

Moznosti viz

nastaveni*.

povoleni/zakazani, .,Nabidka

Cesky



Sekvence svarovani TIG

o Pri kazdém stisknuti tlacitka SEL se
0Q

LED rozsviti v nasledujicim poradi:

A

0,
1 Yo 1 1
14==@==p1 1
P R |

Bé&hem svafovani je tlaCitko SEL aktivovano pro

nasledujici funkce:

e Vystupni proud

e Pouze pokud je aktivni funkce Pulz: je mozné
ovladat svafovani na zakladé hodnot Pracovni cyklus
(%), Frekvence (Hz) a Proud pozadi (A).

Nova hodnota parametru se ulozi automaticky.

Sekvence spousteé TIG

Eemmil) = =apd S Svafovani TIG Ize provadét v dvoukrokovém nebo

S ¢tyrkrokovém rezimu. Specifické sekvence operace pro
; S A rezimy se spousti jsou vysvétleny nize.
2 S A Legenda pouzitych symboli:
13 % Tlagitko hotak
4b Hz @ Vystupni proud
4d A N
5 S “4{7 Predfuk plynu
6 A
7 S Plyn

1 | PREDFUK
V rezimech svafovani TIG tato funkce ovlada 47" Dofuk plynu

dobu predfuku ochranného plynu. Vrezimu
svarovani obalenou elektrodou se nepouziva.

2 |POCATECNI PROUD

Tato funkce Fidi pocate¢ni proud pfi zahajeni
svafovani TIG. Vysvétleni operace spusténi
naleznete v nize popsanych sekvencich spousteé.

3 |NABEH

V rezimech svafovani TIG tato funkce ovlada
linearni narast proudu zpocateéniho na
nastaveny proud. Informace o tom, jak se nabéh
aktivuje, naleznete v nize popsanych sekvencich
spousté. V rezimu svafovani obalenou elektrodou
Se nepouziva.

4 |NASTAVENY PROUD
Tato funkce se pouziva k nastaveni vystupniho
proudu pouZivaného pfi svafovani.

4a |[PRACOVNI CYKLUS (PULZOVANI, DOBA
ZAPNUTI)

Kdyz je funkce pulzovani zapnuta, tato funkce Fidi
dobu zapnuti pfi pulzovani. Béhem doby zapnuti

je vystupni proud roven nastavenému proudu.

4b |FREKVENCE
Kdyz je funkce pulzovani zapnuta, tato funkce Fidi
frekvenci pulzovani, tj. pravouhly pribéh uvedeny

v diagramu nahofe (Hz).

4d | POZADI

Kdyz je funkce pulzovani zapnutd, tato funkce fidi
proud pozadi pfi pulzovani. To je proud v dolni
Casti pribéhu pulzu.

5 |DOBEH

V rezimech svafovani TIG tato funkce ovlada
linearni pokles proudu z nastaveného na proud
krateru. Informace o tom, jak se dobéh aktivuje,
naleznete v nize popsanych sekvencich spousté.
V rezimu svafovani obalenou elektrodou se
nepouziva.

6 |KRATER

Tato funkce fFidi kone¢nou hodnotu proudu po
dobéhu. Vysvétleni operace krateru naleznete
Vv niZze popsanych sekvencich spousté.

7 |DOFUK

V rezimech svafovani TIG tato funkce ovlada
dobu dofuku ochranného plynu. V rezimu
svarovani obalenou elektrodou se nepouziva.

Cesky
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Dvoukrokova sekvence spousté

Vizualizace

(] ~e

Stisknéte nékolikrat, dokud se nerozsviti kontrolka vyse

S nastavenym rezimem dvoukrokové sekvence spousté
arezimem svafovani TIG bude pouzita nasledujici
sekvence svarovani.

1. Stisknutim a podrzenim spousté horaku TIG zahajite
sekvenci. Stroj otevie plynovy ventil a spusti pritok
ochranného plynu. Po uplynuti doby pfedfuku, ktera
slouzi k vyfouknuti vzduchu z hadice hofaku, dojde
k ZAPNUTI vystupu stroje. V tom okamziku dojde ke
spusténi oblouku na zakladé vybraného rezimu
svarovani. Po zazehnuti oblouku se bude vystupni
proud zvySovat fizenou rychlosti nebo po dobu
nabéhu, dokud nebude dosaZzeno hodnoty
svarovaciho proudu.

Pokud bude spoust béhem doby nabéhu uvolnéna,

oblouk bude okamzité ukoncen a vystup stroje bude
VYPNUT.

Cesky



2. Uvolnénim spousté hofaku TIG svafovani zastavite.
Stroj nyni snizi vystupni proud fizenou rychlosti nebo
po dobu dobéhu, dokud nebude dosazeno proudu
krateru a vystup stroje bude VYPNUT.

Po VYPNUTI oblouku zUstane plynovy ventil
otevieny, aby pokracoval priitok ochranného plynu
na horkou elektrodu a obrobek.

IR RN

©

5 ﬂ

I L

Jak bylo ukazano vySe, je mozné druhym stisknutim
a podrzenim spousté hofaku TIG béhem doby dobéhu
ukon€it funkci dobéhu a udrzet vystupni proud na
hodnoté proudu krateru. Po uvolnéni spousté hofaku
TIG se vystup VYPNE a spusti se doba dofuku. Tato
provozni sekvence, dvoukrokova s deaktivovanym
restartem, je vychozim nastavenim z vyroby.

Dvoukrokova sekvence spousté s moznosti restartu
Vybér dvoukrokové sekvence s restartem:
Akce ' Vizualizace

< 5 ~e

Stisknéte nékolikrat, dokud ée nerozsviti kontrolka vy$e

Po povoleni moznosti dvoukrokového restartu v nabidce
nastaveni bude pouzita nasledujici sekvence svafovani:

(n (2

Bl

Cesky
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. Stisknutim a podrZenim spousté horéku TIG zahajite

sekvenci, jak je popsano vyse.

. UvoInénim spousté hofaku TIG spustite dobéh.

Stisknutim a podrzenim spousté horaku TIG béhem
této doby restartujete svafovani. Vystupni proud se
bude opét zvySovat fizenou rychlosti, dokud nebude
dosazeno hodnoty svafovaciho proudu. Tuto
sekvenci je mozné opakovat mnohokrat podle
potfeby. Po dokon&eni svafovani uvolnéte spoust
hofaku TIG. Kdyz bude dosazeno proudu krateru,
vystup stroje se VYPNE.

Ctyikrokova sekvence spousté
Vybér Ctyrkrokové sekvence:

Akce ! Vizualizace

O 5 X )

Stisknéte nékolikrat, dokud ée nerozsviti kontrolka vy$e

S nastavenym reZimem Ctyikrokové sekvence spousté
arezimem svafovani TIG bude pouzita nasledujici
sekvence svarovani.

M @ 6] “

= é‘r‘}
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. Stisknutim a podrzenim spousté horaku TIG zah3jite

sekvenci. Stroj otevie plynovy ventil a spusti pritok
ochranného plynu. Po uplynuti doby predfuku, ktera
slouzi k vyfouknuti vzduchu z hadice hofaku, dojde
k ZAPNUTI vystupu stroje. V tom okamziku dojde ke
spusténi oblouku na zakladé vybraného rezimu
svafovani. Po zaZehnuti oblouku bude vystupni
proud na urovni po¢ate¢niho proudu. Tento stav je
mozné udrzet tak dlouho, jak to bude nutné.

Pokud pocate¢ni proud neni nutny, nedrzte
stisknutou spoust hofaku TIG, jak je popsano na
zaCatku tohoto kroku. V tomto stavu stroj prejde
z kroku 1 do kroku 2 pfi zazehnuti oblouku.

. Uvolnéni spousté hofaku TIG spusti funkci ndbéhu.

Vystupni proud se bude zvySovat Fizenou rychlosti
nebo po dobu nabéhu, dokud nebude dosazeno
hodnoty svafovaciho proudu. Pokud bude spoust
béhem doby nabéhu stisknuta, oblouk bude
okamzité ukon&en a vystup stroje bude VYPNUT.

. Po dokon¢eni hlavni €asti svaru stisknéte a podrzte

spoust hofédku TIG. Stroj nyni bude sniZovat
vystupni proud Fizenou rychlosti nebo po dobu
dobéhu, dokud nebude dosazeno hodnoty proudu
krateru.

. Tento proud krateru bude udrzovan tak dlouho, jak to

bude nutné. Po uvolnéni spousté hofaku TIG se
vystup stroje VYPNE a spusti se doba dofuku.

Cesky



Jak zde bylo ukazano, je .

po  rychlém  stisknuti = H H
a uvolnéni spousté horaku

TIG zkroku 3A mozné ,

dal$im stisknutim

a podrzenim spousté @

hofaku TIG ukonéit funkci
dobéhu a udrzet vystupni
proud na hodnoté proudu

krateru. Po uvolnéni
spoust hofaku TIG se D —|_
vystup VYPNE. =

Tato provozni sekvence, Ctyrkrokova s deaktivovanym
restartem, je vychozim nastavenim z vyroby.
Ctyrkrokova sekvence spousté s moznosti restartu
Vybér &tyrkrokové sekvence s restartem:

Vizualizace

« i =0

Stisknéte nékolikrat, dokud se nerozsviti kontrolka vyse

Po povoleni moznosti ¢tyfkrokového restartu v nabidce
nastaveni bude pouZita nasledujici sekvence pro kroky 3
a 4 (kroky 1 a 2 se moznosti restartu neméni):

(3R)

) [©] (2 @) @)
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3. Stisknéte a podrzte spoust hofaku TIG. Stroj nyni
bude sniZovat vystupni proud fizenou rychlosti nebo
po dobu dobéhu, dokud nebude dosazeno hodnoty
proudu krateru.

4. Uvolnéte spoust hofaku TIG. Vystupni proud se
opét zvysi na svarovaci proud, jako v kroku 2, pro
pokracovani ve svafovani.

KdyZz bude svar uplné dokoncen, pouZijte néasledujici
sekvenci namisto kroku 3 popsaného vyse.

3A. Rychle stisknéte a uvolnéte spoust hofdku TIG.
Stroj nyni snizi vystupni proud fizenou rychlosti nebo po
dobu dobéhu, dokud nebude dosazeno proudu krateru
a vystup stroje bude VYPNUT. Po VYPNUTI oblouku se
spusti doba dofuku.

Cesky

Jak zde bylo ukazano, je o @
po rychlém  stisknuti =

a uvolnéni spousté - % ‘& ?
hofaku TIG zkroku 3A |

mozné dal$im stisknutim
a podrzenim spousté @ \|_/—
hofaku TIG ukongit funkci

dobéhu a udrzet vystupni

proud na hodnoté proudu

krateru. Po uvolnéni

spousté hofaku TIG se ﬂ

vystup opét zvysi na

svafovaci proud, jako

v kroku 4, pro pokracovani ve svafovani. Po dokonéeni
hlavni &asti svaru pfejdéte ke kroku 3.

Jak zde bylo ukazano, je ”
opét po rychlém stisknuti Qﬁ H H

a uvolnéni spousté horaku
TIG zkroku 3A mozné ,
druhym rychlym stisknutim

a uvolnénim spousté @

horaku TIG ukongit funkci

dobéhu a ukoncit

svarovani. ﬁ“

Sekvence dvouuroviové spousté (A1/A2)
Dvouuroviova funkce je volitelna pouze v pfipadé, zZe je
predtim v nabidce nastaveni povolena ,moznost 20

Vybér dvouuroviiové sekvence:
Vizualizace

« o @

Stisknéte nékolikrat, dokud ée nerozsviti kontrolka vySe

Pri této sekvenci se oblouk spusti jako pfi sekvenci 4S,
to znamena, Ze kroky 1 a 2 budou stejné.

3. Rychle stisknéte a uvolnéte spoust hofaku TIG.
Stroj nyni prepne droven proudu z hodnoty A1 na
A2 (proud pozadi). PFi kazdém zopakovani této
akce spousté dojde k pfepnuti urovné proudu mezi
dvéma urovnémi.

3A. Po dokonéeni hlavni ¢asti svaru stisknéte a podrzte

spoust hofaku TIG. Stroj nyni bude snizovat vystupni

proud fizenou rychlosti nebo po dobu dobéhu, dokud

nebude dosazeno hodnoty proudu krateru. Tento proud

krateru bude udrZzovan tak dlouho, jak to bude nutné.

POZNAMKA: V pfipadé sekvence dvoulroviiové
spousté nejsou moznosti Restart a Pulz k dispozici.

Cesky



Funkce ovlédépi horaku
NAHORU/DOLU

Funkce ovladani hofaku jsou k dispozici, pokud je na

hofaku  nainstalovany modul ovladani  hofaku

nahoru/dold avnabidce Nastaveni je povolena

,Moznost 50“. K dispozici jsou dvé funkce:

Moznost 50 ,Proud“ zméni nastavenou hodnotu

proudu:

Jsou identifikovany tfi provozni rezimy, které odpovidaji

rliznym stavim stroje:

e Pfed svafovanim: stisknuti tlaitka NAHORU nebo
DOLU zptisobi zménu hodnoty nastaveného proudu

e Pfi svarovani: stisknuti tlacitka NAHORU nebo
DOLU zptisobi zménu hodnoty nastaveného proudu
béhem vSech fazi procesu svarovani, s vyjimkou
funkci pfi spusténi, kdy je funkce NAHORU/DOLU
maskovana.

e Predfuk/dofuk: stisknuti tlacitka NAHORU nebo
DOLU zptisobi zménu hodnoty nastaveného proudu.

Zména bude realizovana dvéma zplsoby v zavislosti na
dobé stisknuti tladitka:
e Krokova funkce
Stisknuti tlagitka NAHORU nebo DOLU na dobu
nejméné 200 ms ajeho uvolnéni zplsobi, ze se
nastaveny proud zvysi/snizi o 1 A.
e Funkce rychlé zmény
stisknuti tlagitka NAHORU nebo DOLU na dobu del$i
nez 1s zpusobi, Ze nastaveny proud se zacne
zvySovat/snizovat v krocich po 5 A za sekundu. Pfi
stisknuti delSim neZ 5s se za¢ne zvySovat/snizovat
v krocich po 10 A za sekundu.
Rychla zména proudu se zastavi po uvolnéni dfive
stisknutého tlacitka.
Pokud je pfitomno zafizeni dalkového ovladani (pedal
nebo AMP), pak bude chovani tlagitek NAHORU/DOLU
odliSné v zavislosti na zvoleném procesu svarovani

SMAW:

V rezimu svafovani SMAW zafizeni dalkového ovladani
nastavuje nastaveni proudové intenzity v celém rozsahu,
s premosténim hlavniho ovladaciho knofliku na pfednim
uzivatelském rozhrani. V takovém pfipadé jsou signaly
prichazejici z tlagitek NAHORU/DOLU ignorovany.

GTAW:

V rezimu svafovani GTAW zafizeni dalkového ovladani
nastavuje procentualni hodnotu hlavniho nastaveni
dodaného strojem. Pfi regulovani hlavni proudové
intenzity budou tlagitka NAHORU/DOLU se zafizenim
dalkového ovladani fungovat tak, jak je popsano vyse.

Moznost 50 ,,Uloha“ zména paméti:

Stisknutim tlacitek hofaku bude uzivatel moci zménit
nastaveni ulozena v paméti v pozicich od 1 do 9. Tato
funkce neni béhem svarovani k dispozici.

Cesky

Nabidka nastaveni
Nabidka nastaveni obsahuje vice parametr(, které jsou
skryty z funkénosti hlavniho ovladaciho panelu.

Vstup do nabidky nastaveni:
Stisknéte a pfidrzte tlacitka ,SEL" a ,MODE"

+

Pfidrzte ,SEL* a ,MODE", dokud se na displeji nezobrazi
+SET UP*
Vv A

SEl LiP

Poté uvolnéte tlacitko ,SEL"

A
Il

Vv
LIl
L/t

nyni se zobrazi €islo
moznosti ,,00“

LIy
prazdny displej

v
11
Ly
01 ¢ 99
Zvolte pozadovanou moznost: na levém displeji se

zobrazi ¢islo moznosti

O

poté pro potvrzeni stisknéte ,SEL"

1]
Ly
ON/OFF

l)>

ON/OFF (nebo 1/2/3/4 pouze pro moznost 40)

Nyni povolte, deaktivujte nebo zmérite hodnotu

moznosti: na pravém displeji se zobrazi stav moznosti

O

UlozZte pozadovanou moznost stisknutim tlacitka ,SEL"

Pro opusténi nabidky nastaveni zvolte moznost 00
a podrzte tlacitko SEL stisknuté po dobu 5 sekund,
dokud se neobnovi normalni provoz.

Cesky



Seznam moznosti nabidky

Moznosti Hodnota mozZnosti

00 |Bod ukonc&eni -

01 | 2krokovy restart Zapnuto/Vypnuto
02 |4krokovy restart Zapnuto/Vypnuto
10 |Bodové svarovani Zapnuto/Vypnuto
11 | Pevna doba bodovani Zapnuto/Vypnuto
20 |Dvé urovné Zapnuto/Vypnuto
30 |Nozni pedal Zapnuto/Vypnuto
40 |Sila spusténi oblouku 1/2/3/4/5/6

50* | Funkce ovladani hofaku | Vypnuto/Proud/Uloha

51* | Limit max. proudu Vypnuto/[Ampér]
52* | Limit mix. proudu Vypnuto/[Ampér]
60* | Zeleny rezim ZAPNUTO/VYPNUTO

Obnoveni vychoziho
tovarniho nastaveni

99

Pokud chcete zmeénit nastaveni, stisknéte SEL,
otac¢enim kodéru (knoflik vystupniho proudu) zménte
nastaveni a opét stisknéte tlaCitko SEL pro potvrzeni
nové hodnoty.

Cesky

Chybové kédy a odstrannovani

problému.

Pokud dojde k chybég, vypnéte stroj, pocCkejte nékolik
sekund a znovu jej ZAPNETE. Pokud chyba pretrvava,
je nutna udrzba. Obratte se na nejblizSi technicke
servisni stfedisko nebo spole€nost Lincoln Electric

a nahlaste chybovy kéd zobrazeny na méfic¢i na prednim
panelu.

Er‘- Tabulka chybovych kédu
Vstup mimo rozsah

® & 0 biika

01 Indikuje aktivaci systému ochrany proti
napajecimu prepéti; jakmile se napajeci
napéti vrati do spravného rozsahu, stroj se
automaticky restartuje.

Zablokovani napéti invertoru

O ® I £ vikaj stridave.

Indikuje, Ze byl detekovan stav zavady
interniho pomocného napéti.

06

Obnoveni ¢innosti stroje:

e VYPNUTIM aopétovnym ZAPNUTIM
vypinate sitového napajeni  stroj
restartujte.

Porucha ventilatoru

Ventilator je zablokovany nebo vadny.

Obnoveni ¢innosti stroje:

e VYPNETE vypinaé sitového napajeni
a zkontrolujte, zda je ventilator blokovan
nécim, co blokuje lopatky.

/Y\VAROVANi
e STROJ NEOTEVIREJTE! Provedte
kontrolu skrz mfizku pro pfivod vzduchu
10 umisténou na zadni strané stroje.
e NEZASOUVEJTE ZADNE PREDMETY
DOVNITR SKRZ MRIZKU! Nebezpegi
urazu elektrickym proudem.

e ZAPNUTIM vypinade sitového napajeni
stroj znovu spustte a provedte kratky
svar, abyste ovéfili, Ze se ventilator opét
spustil.

Pokud ventilator zlistane neaktivni, je nutna
udrzba v servisu.

Zavada vodni chladici jednotky

Chladici  kapalina  nespravné  proudi
hofakem. DalSi informace naleznete
v havodu k obsluze vodni chladici jednotky.

11

Cesky



Udrzba

/Y\VAROVANiI
Ohledné veskeré udrzby nebo oprav vam doporucujeme
se obratit na nejblizSi technické servisni stfedisko nebo
spoleénost Lincoln Electric.  Udrzba nebo opravy
provedené neautorizovanym servisnim centrem nebo
osobou bude mit za nasledek zneplatnéni zaruky
vyrobce.

Frekvence provadéni udrzby se muze lisit v zavislosti na
provoznim prostfedim. Kazdé ocividné poskozeni musi
byt okamZité nahlaseno.

e Zkontrolujte integritu kabell a pfipojeni.
potfeby provedte vyménu.

e Stroj udrzujte v Cistoté. K &isténi vnéjSiho pouzdra,
zejména mrizek pfivodu/vyvodu vzduchu, pouzivejte
mékkou a suchou utérku.

V pfipadé

/1\VAROVANI
Stroj neotevirejte a nestrkejte nic do otvorl v jeho
pouzdie.  Sitové napajeni musi byt pfed kazdou
udrzbou a servisem odpojeno od stroje. Po kazdé
opravé provedte odpovidajici testy, abyste zajistili
bezpecnost.

Cesky
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Zasady zakaznické podpory

Spolecnost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material
afezaci zafizeni. NaSim cilem je uspokojit potfeby
nasich zakaznik( a pfekonat jejich ocekavani. Obcas
mohou kupujici pozadat spole€nost Lincoln Electric
o radu nebo informace o tom, jak pouzivat nase vyrobky.
Odpovidame nasim zakaznikim na zakladé nejlepSich
informaci, které mame v té dobé k dispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric neni v takové pozici, aby mohla zarudit
nebo garantovat takové rady, a nepfebira zadnou
odpovédnost, pokud jde o takové informace nebo rady.
Vyslovné odmitame jakékoliv zaruky vSeho druhu, ato
véetné vSech zaruk zpusobilosti pro konkrétni uGcel
zdkaznika, s ohledem na tyto informace nebo rady.
Z praktickych ddvodi také nemlzeme prevzit Zadnou
odpovédnost za aktualizaci nebo opravu takovych
informaci ¢i rad, jakmile byly poskytnuty, a poskytnuti
informaci nebo rad nevytvafi, nerozSifuje ani neméni
zadné zaruky, pokud jde o prodej nasich produktd
Spole¢nost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale
vybér a pouziti konkrétnich produktl, které spoleénost
Lincoln Electric prodava, ma vylu¢né pod kontrolou
zakaznik, aje tedy za tuto ¢innost vyhradné zakaznik
odpovédny. Mnoho rozlicnych véci mimo kontrolu
spolecnosti Lincoln Electric ovliviuje vysledky dosazené
pfi uplatnéni téchto druhd vyrobnich postupl
a pozadavku na servis.

Zmény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle
naSich nejlepSich znalosti v dobé tisku. VeSkeré
aktualizované informace naleznete na adrese
www.oerlikon-welding.com.

Cesky



Seznam parametri a programt ulozenych ve vyrobé
Seznam parametrd a tovarnich konfiguraénich programa:

Zobrazeny .
Volitelné rozpéti hodnot nazev Zobrazena
P Konfigurace z vyroby parametru hOd,? ota
arametr v
(P99) < ® > —— 1
[y 07717
Ly ===
Aktudlni
Predfuk 0,1s 0-5 s (krok 0,1 s) P'-E zvolena
hodnota (s)
________2krokovy TIG se zdvihem: 22A | Nelze nastavit Aktualni
Podatedni 4krokovy TIG se zdvihem: 100 % SI'H volend
proud 2krokovy HF TIG: 100 % 5-200 % ) hodnota (A)
4krokovy HF TIG: 100 %
Y Aktudlni
Nabéh 05s 0-5 s (krok 0,1 s) UPS zvolena
hodnota (s)
Nastaveny 5-270 A (Stick) (315 DC) Napéti na Aktualni
roud 5A 5-300 A (TIG) (315 DC) vystupnich zvolena
P 5-400 A (415 DC) kolicich hodnota (A)
10-90 % (krok 5 %)
, (f > 300 Hz pracovni Aktualni
Pgaﬁﬁj"s”' 50 % cyklus = 50 % 315 DC) dUE zvolena
Y (f>200 Hz pracovni hodnota (%)
cyklus = 50 % 415 DC)
0,1-10 Hz (krok 0,1 Hz) Aktualni
Frekvence (f) 0.1 Hz 10-300 Hz (krok 1 Hz) F‘—E zvolena
300-500 Hz (krok 10 Hz) hodnota (Hz)
- Aktudlni
Pozadi 30 % 10-90 % (krok 1 %) bHL zvolena
hodnota (%)
i Aktualni
Dobéh Os 0-20 s (krok 0,1 s) duu zvolena
hodnota (s)
It Aktudlni
Krater 30 % 5-100 % L rH zvolena
hodnota (A)
m Aktudlni
Dofuk 10s 0-30 s (krok 1's) US zvolena
hodnota (s)
Svarovani s obalenou elektrodou: MEKKY a OSTRY program
. i . Zobrazeny .
Volitelné rozpéti hodnot nazev Zobrazena
parametru h°d,'\1 ota
Parametr Funkce v ————
O (655)
Ly
Mékka Stick Horky start, ochrana proti pfichyceni a sila Nastaveny proud SI'IF ';\l/(gf:rlg
oblouku stroj automaticky nastavi S MEKKOU/OSTROU L hodnota (A)
elektrodou, toto je unikatni AKtuaini
Ostra Horky start, ochrana proti pfichyceni a sila parametr nastavitelny | | lend
elektroda oblouku stroj automaticky nastavi uzivatelem. L r zvolena

hodnota (A)

Cesky
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BODOVE SVAROVANI TIG (pfedtim povolené prostfednictvim moznosti 10 v nabidce nastaveni)

Zobrazeny

Volitelné rozpéti hodnot nazev Zobrazena
parametru hodnota
Parametr Funkce v — i —
@ oo | || HEE
Ly -
Spoust = 2krokova
Funkce restartu neni povolena Napéti na Aktualni
Proud Doba pfedfuku =0 s 5-300 A (315 DC) v’sfu nich volena
bodovani Doba nab&hu = 0's 5-400 A (415 DC) ystupr
kolicich hodnota (A)

Doba dobéhu=0s
Doba dofuku=0's

PEVNA DOBA BODOVANI TIG (pfedtim povolené prostred

nictvim moznosti 11 v nabidce nastaveni

Zobrazeny Zob .
Volitelné rozpéti hodnot nazev obrazena
parametru hodnota
Parametr Funkce v — A
& oo ||| HEH
Loy -
Doba i . [N} Doba
bodovani 0 (manualni spoust) 0-5 s (krok 0,1 s) SPL' svafovani (s)

Cesky
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OEEZ

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s béznym odpadem!

Pfi dodrzovani evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich

(OEEZ) ajeji implementaci v souladu s vnitrostatnim pravem se musi elektricka zafizeni, ktera dosahla

konce své zZivotnosti, shromazdit oddélené a predat recyklaénimu podniku splfiujicimu pozadavky ochrany

zivotniho prostfedi. Jako majitel takového zafizeni musite ziskat informace o schvalenych sbérnych
. systémech od mistniho obchodniho zastoupeni.

Aplikaci evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a lidské zdravi!

Nahradni dily

Pokyny pro ¢teni seznamu dila

¢ Nepouzivejte tento seznam dild pro stroj, pokud jeho kddové ¢&islo zde neni uvedeno. Obratte se na servisni
oddéleni spole€nosti Lincoln Electric ohledné jakéhokoliv kddového Cisla, které zde neni uvedeno.

e Pouzijte stranku s montaznim nakresem a nize uvedenou tabulku, abyste zjistili, kde je dil umistén ve vaSem
konkrétnim stroji.

e Pouzivejte pouze dily oznacené ,X* ve sloupci pod Cislem v zahlavi odvolavajicim se na stranku s montaznim
nakresem (# oznacuje zménu v tomto vytisku).

12/05

Nejprve si prectéte vySe uvedené pokyny pro éteni seznamu dili, poté se podivejte do prFirucky ,Nahradni dily*
dodavané se strojem, ktera obsahuje kfizové odkazy cisel dilt na obrazku.

REAChHh

Komunikace v souladu s ¢lankem 33.1 nafizeni (ES) €. 1907/2006 — REACh.
Nékteré ¢asti obsazené v tomto produktu obsahuiji:

1119

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olovo, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenol, 4-nonyl-, vétveny, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

v objemu vyS$Sim nez 0,1 % w/w v homogennim materidlu. Tyto latky jsou zahrnuty do ,seznamu potencialnich latek
velmi dulezitého vyznamu uréenych k povolovani®, nafizeni REACh.

Vas specificky produkt midze obsahovat jednu nebo vice uvedenych latek.

Pokyny pro bezpe&né pouziti:

e pouzivejte podle pokynl vyrobce, po pouziti si omyjte ruce;

e udrzujte mimo dosah déti, nevkladejte do Ust;

o likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

Umisténi autorizovanych servisu

09/16
o Kupujici musi kontaktovat spole€nost Lincoln Electric nebo autorizovany servis v pfipadé jakékoliv reklamace
zavady uplatnéné v ramci zaruc¢ni doby.

servisu.

Elektrické schéma

Prectéte si pfiru¢ku ,Nahradni dily“ dodavanou spolu se strojem.

Cesky 22 Cesky



Doporucéené prislusenstvi

W000260684 315DC/415DC |SOUPRAVA 25C50 3 m
W000011139 315DC/415DC |SOUPRAVA 35C50 4 m
W000260681 315DC/415DC |SOUPRAVA 50C50 4 m
W000278404-2 315DC /415DC | PROTIG NGS 35W EB C5B 5 M
W000278404-2 315DC /415DC | PROTIG NGS 35W EB C5B 8 M
W000278400-2 315DC/415DC |PROTIG NGS 40 EB C5B 5 M
W000278401-2 315DC/415DC |PROTIG NGS 40 EB C5B 8 M
W000403940 315DC COOLERTIG 3 (315DC)
W000403941 415DC COOLERTIG 4 (415DC)
K10095-1-15M 315DC /415DC | DALKOVE OVLADANI 15 m
WP10529-2 315DC/415DC |MODUL NAHORU/DOLU
Cesky 23 Cesky



