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levads

U22 lietotaja saskarne ir paredzéta lietotaja sazinai ar
ierici. U22 lietotdja saskarne ir standarta panelis, kas
sniedz atru un vieglu piekluvi biezak izmantotajiem
metinaSanas parametriem. Divas vadibas ierices un divas
pogas lauj veikt vienkarSu un atru procesu un parametru
atlasi. Panelis ietver spozus LED displejus, kas parada
metindSanas spriegumu un stravu metinaSanas laika vai
parametru vértibas iestatiSanas laika.

S
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saskarne darbojas kopa ar talak noradrto aprikojumu.

POWERTEC? sérija
SPEEDTEC? sérija
DIGISTEEL sérija
CITOSTEEL sérija
Flextec® sérija
Stieples padeveéji.

lespejamas U22 saskarnes konfiguracijas

LatvieSu

1. attels
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U22 pamacibas apziméejumi

1. tabula. Izmantotie U22 simboli ir atkarigi no produkta un zimola
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Lietotaja saskarne U22

Saskarnes apraksts

1.

Kreisais displejs: Parada stieples pievades atrumu vai
metinaSanas stravu. MetinaSana laika parada faktisko
metinaSanas stravas vertibu.

Darba statusa gaismas diode: Divu krésu gaismas
indikators norada sisttmas kludas. Atbilstigas
darbibas laika deg zalas krasas indikators. Klidas
stavokli ir noraditi 2. tabula.

Piezime: Kad iekarta pirmo reizi tiek ieslégta, stavokla
indikators mirgo zala krasa aptuveni vienu minati. Péc
baroSanas avota ieslégSanas var paiet lldz 60 sekundém,
pirms iekarta ir gatava metinaSanai. Ta ir ierasta situacija,
jo iekarta veic inicializaciju.

2. tabula

Gaismas diodes Nozime
indikators Tikai iekartas, kas sazinai izmanto
Apstak|i protokolu

Deg zala krasa |BaroSanas avots darbojas un normala
reZima sazinds ar visu periférijas

aprikojumu, kas darbojas pareizi.

Mirgo zala krasa

Notiek iesléegS8anas vai sistémas
atiestates laika, noradot, ka baroSanas
avots karté (identificé) katru
komponentu, kas pievienots sistémai.
81 darbiba tiek vispirms veikta péc
baroSanas ieslégSanas vai tad, ja
sisttmas konfiguracija darbibas laika
tiek mainita.

Parmainus mirgo |Ja stavokla gaismas indikatori mirgo
zala un sarkana

jebkura sarkanas un zalds krasas
kombinacija, tas nozime, ka
baroSanas avota ir kludas.

krasa

Katrs koda cipars atbilst sarkanas
krasas gaismas indikatora mirgoSanas
reizu skaitam.

AtseviSki koda cipari tiek paradtti,
indikatoram mirgojot sarkana krasa ar
ilgu pauzi starp cipariem. Ja ir vairaki
kodi, tie tiks atdaliti ar zalas krasas
gaismas indikatora signalu. Pirms
iekartas izslégSanas nolasiet klGdas
kodu.

Lai notiritu kludas, izslédziet iekartu,
uzgaidiet daZas sekundes, tad atkal
iesledziet iekartu. Ja kludas joprojam
pastdv, javeic tehniska apkope.
Sazinieties ar tuvako pilnvaroto
tehniskas apkopes centru vai Lincoln
Electric un zinojiet par klidas kodu.

Deg sarkana
krasa

Norada, ka starp baroSanas avotu un
iekartu, kas pievienota Sim baroSanas
avotam, nav sakaru.

LatvieSu

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Termiskas parslodzes indikators: norada, ka iekarta ir
parslogota vai dzesé$ana nav pietiekama.

. Labais displejs: Atkartba no avota metinaSanas un

metindSanas programmas pardda metinaSanas
spriegumu voltos vai Trim vértiba. Metinad8ana laika
tiek paradrta faktiskd metinaSanas sprieguma vértiba.

Gaismas diodes indikators: Informé, ka labaja displeja
vertiba ir paradita voltos, metinaSanas laika ta mirgo,
un displeja tiek paradits izmeéritais spriegums.

Gaismas diodes indikators: Informé, ka labaja displeja
radita vertiba ir Trim vértiba. Trim vérttba ir
pielagojama no 0,50 idz 1,50. 1,00 ir nominalais
iestatjums.

Laba kontrolierice: Pielago vértibas labaja displeja.

Gaismas diodes indikators: Atras piekluves izvéine.

Laba poga: lespéjo metinaSanas parametru atlasi,
mainu un iestatiSanu. Atras piekluves izvélne.

Gaismas diodes indikators: Norada, ka ir ieslégta
iestatljumu un konfiguréSanas izvélne.

Kreisa poga: lespéjo $adas darbibas:

e Palaistds programmas numura parbaude. Lai
parbauditu programmas numuru, nospiediet kreiso
pogu vienu reizi.

e MetinaSanas procesa maina.

Metina8anas programmu indikatori (mainami):
Lietotaja atmina ir iespéjams saglabat Cetras
metinaSanas programmas. Dego$a gaismas diode
norada, ka programma darbojas.

MetindSanas  programmu___indikatori (hemainami):
Gaismas diode norada, ka darbojas nesinergiska
procesa programma. Skatiet 3. tabulu.

Kreisa kontrolierice: Pielago vértibas kreisaja displeja.

Gaismas diodes indikators: Informé, ka kreisa displeja
vértiba paradita ampéros, metinaSanas laika ta mirgo,
un displeja tiek paradita izmérita strava.

Gaismas diodes indikators: Informé, ka stieples
pievades atrums ir redzams kreisaja displeja.
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MetinaSanas procesa vai programmas maina
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2. attels, grafiska konfiguracija ir atkariga no produkta un zimola.

3. tabula. Nemainamas metinaSanas programmas

Programmas numurs
Process Powertec®

DIGISTEEL Speedtec® Flextec®

CITOSTEEL
GMAW (nesinergisks) 2 5 10
FCAW-GS 7 7 81
SMAW 1 1 1
GTAW - 3 3

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota. Ja baroSanas avots neatbalsta kadu no
nemainamajam programmam, gaismas diode, kas norada So programmu, neiedegas.
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Ir iesp&jams atri izveléties kadu no septinam vai astonam
metinaSanas programmam. Tris/Cetras programmas ir
fiksétas un tas nevar mainit — 3. tabula.

Paréjas Cetras programmas var mainit un pieskirt kadai
no Cetram lietotaja atmindm. Péc nokluséjuma lietotaja
atminds tiek saglabata pirma pieejama metinaSanas
programma. Lai izmantotu citu metinaSanas programmu,
nevis fikséto metindSanas programmu, programma
vispirms ir jasaglaba lietotaja atmina.

Piezime: Pieejamo metindSanas programmu saraksts ir
atkarigs no baroSanas avota.

MetinaSanas procesa/metinaSanas programmas maina:

e Nospiediet kreiso pogu [11]. Kreisaja displeja [1] tiek
radits  “Pr” un labaja displeja [4]— faktiskais
programmas numurs.

e Vélreiz nospiediet kreiso pogu [11], lai metindSanas
programmu indikators (12 vai 13) parietu uz nadkamo
programmu tada seciba, ka paradits 2. attela.

e Spiediet kreiso pogu[11], hdz gaismas diodes
indikators (12 vai 13) norada vélamo metinaSanas
programmu.

Piezime: Kad ierice ir restartéta, atmina bis saglabata

pédéja izvéleta metinaSanas programma ar tas

parametriem.

Lietotaja atmina
EDN
2)
D 3O DO
D DO 2O

3. attéls. Grafiska konfiguracija ir atkariga no
produkta un zimola

DO
20

DO
20

Lietotaja atmina var saglabat tiksi Cetras metinaSanas
programmas.

Nokluséjuma iestattjumi: lietotaja atminas tiek saglabata
pirma pieejama metinaSanas programma.

Piezime. Lietotaja atmina tiek saglabats tikai metinaSanas
programmas numurs. MetinaSanas parametri lietota
atmina netiek saglabati.

MetinaSanas programmas pieskirSana lietotaja atminai:

e Lai atlasitu lietotaja atminas numuru (1, 2, 3 vai 4),
izmantojiet kreiso pogu [11]; gaismas diodes
indikators [12] noradis atlasito atminu.

e Turiet nospiestu kreiso pogu[11], Ndz sak mirgot
gaismas diodes indikators [12].

e Izmantojiet labo  kontrolierici[7], lai atlasttu
metinaSanas programmu.

e Lai saglabatu atlasito programmu, turiet nospiestu
kreiso pogu [11], Tdz gaismas diodes indikators vairs
nemirgo.

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baro$anas avota.

LatvieSu

Atras piekluves izvélne

Atras piekluves izvélne ietver talak noradito.
Loka kontrole

Degla palaidéjsledza reZims (2 solu/4 solu)
Stieples pievades sakuma atrums

Stieples atkvélinasanas laiks

Atras piekluves izvélne |auj piek|at loka parametriem, ka
ari sakuma un beigu procesa parametriem saskana ar
4. un 6. tabulu.

Izvélnes atvérSana (pamatizvélne):

e Spiediet labo pogu[9], hdz gaismas diodes
indikators [8] norada vélamo parametru.

o lestatiet parametra vertibu, izmantojot labo
kontrolierici [7]. lestatita vértiba tiek automatiski
saglabata.

e Parametra vértiba bis redzama labaja displeja [4].
Nospiediet labo pogu[9], lai parietu uz nakamo
parametru.

o Nospiediet kreiso pogu [11], lai aizvértu.

& BRIDINAJUMS
Piekluve izvElnei nav iespéjama metinaSanas rezima, vai
tad, ja ir radusies klime (nedeg zalas krasas stavokla
gaismas indikators [2]).

Parametru pieejamiba atras piekluves izvélné ir atkariga

no izveélétds metindSanas programmas/metinaSanas
procesa.

LatvieSu



4. attéls. Atras piekluves izvélne — grafiska konfiguracija ir atkariga no produkta un zimola.
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4. tabula, loka kontrole

Parametrs

Apziméjums

SaspieSana — vadibas ierices regulé loka raksturlielumus T1sa loka
metindSanas laikd. Palielinot saspieSanas vértibu, loks ir
spécigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu, loks ir
vajaks (mazak Slakatu).

e ReguléSanas diapazons: no -10,0 lidz +10,0.

o Nokluséjuma vértiba: 0.

Frekvence — ietekmé loka platumu un metinataja Suvé ievadito
karstumu.

e Noklus&juma vértiba: 0.

Piezime: ReguléSanas diapazons ir atkarigs no baroSanas avota.

Fona strava— metindSanas stravas nominala vértiba procentu
izteiksmé. Pielago kopé&jo metinata Suvé ievadita karstuma Mainot
fona stravu, mainas aizmugures

Piezime: ReguléSanas diapazons ir atkarigs no baroSanas avota.

UltimArc™ — pulsacijas metinaSanai pielago loka fokusu vai formu.
Palielinot UltimArc™ vertibu, loks klast cieSaks, stingraks liela
atruma metala lok$nu metinasanai.

¢ Regulédanas diapazons: no -10 lidz +10.

e Nokluséjuma vértiba: 0.

LOKA SPEKS - Tslaicigi tiek palielinata izejas strava, lai nepielautu
elektroda salipSanu un atvieglotu metinasanu.

Zemakas vértibas nodroSinds mazak Tssléeguma stravas un
saudzigaku loku. Augstaki iestatijumi nodroSinas lielaku Tssléguma
stravu, spécigaku loku un, iespéjams, vairak Slakatu.

e Regulésanas diapazons: no -10 lidz +10.

¢ Noklus&juma veértiba: 0.

KARSTA PALAIDE — Tslaicigi palielina stravas nominalo vértibu
loka palaides ar elektrodu laik3, lai atvieglotu loka palaidi.

e Regulédanas diapazons: no 0 [idz +10,0.

o Nokluséjuma vértiba: +5.

Pulsacijas periods — ietekmé loka platumu un metinataja Suvé
ievadito karstumu. Ja parametru vértiba ir zemaka:

e Uzlabojas iespieSanas un metinatas Suves mikrostruktdra.

Loks ir Sauraks, stabilaks.

Samazinas metinataja Suve ievadita karstuma apjoms.
Samazinas deformacija.

Palielinds metinadSanas atrums.

Piezime: ReguléSanas diapazons ir atkarigs no baroSanas avota.

LatvieSu
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. tabula. Procesa sakSanas un beigSanas parametri

Parametrs

Apziméjums

Degla palaidéjslédza rezims (2 solu/4 solu)— maina degla

palaidéjsleédza funkciju.

¢ Divu solu palaidgjsledzis ieslédz un izsledz metinasanu ka tieSu
reakciju uz palaidéjslédza darbibu. MetindSana sakas, nospiezot
degla palaidé&jsledzi.

o Cetru solu rezima metinaSanu var turpinat, atlaizot degla
palaidejsledzi. Lai partrauktu metinaSanu, atkal janospiez degla
palaidgjsledzis. Cetru solu modelis atvieglo garas metinaganas
Suves izveidi.

o Nokluséjuma iestattjumi: 2 solu reZims.

Stieples pievades sakuma atrums (Run-in WFS) — iestata

stieples padeves atrumu no briza, kad tiek nospiests degla

palaidéjslédzis Iidz bridim, kad tiek izveidots loks.

e Regulédanas diapazons: no 1,49 m/min (59 collam/min) I1dz
3,81 m/min (150 collam/min).

e Noklusgjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam: IZSL.

e Noklus&juma iestatijumi sinergiskajam rezimam:
AUTOMATISKI.

Stieples atkvélinasanas laiks (Burnback Time) — laika periods,
kura péc stieples padeves partraukSanas turpinds metinasana. Tas
novers stieples ielipSanu pelké, un stieples gals tiek sagatavots
nakamajai loka aizdedzes reizei.

e ReguléSanas diapazons: no IZSL. (OFF) lidz 0,25 sekundém.

e Noklusgéjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam: 0,07 s.

e Nokluséjuma iestattjumi sinergiskajam rezZimam:
AUTOMATISKI.
LatvieSu 8 LatvieSu



lestatijumu un konfiguréSanas izvélne

Lai pieklatu izvélnei, vienlaikus nospiediet kreiso [11] un
labo [9] pogu.

Parametru atlases rezims — kreisaja displeja [1] mirgo
parametra nosaukums.

Parametru vértibu mainas reZims — labaja displeja [4]
mirgo parametra vértiba.

A BRIDINAJUMS
Lai aizvertu izvélni ar saglabatajam veértibam, vienlaikus
nospiediet kreiso [11] un labo [9] pogu.
Ja vienu mindti netiks veikta neviena darbiba, izvélne tiks
aizvérta bez saglabasanas.

6. tabula. Saskarnes komponenti un funkcijas, kad ir atvérta iestatijumu un konfiguréSanas izvélne.

5. attéls

Saskarnes komponentu funkcijas

1. Parametra nosaukums.

4. Parametra vértiba.

7. Parametra vértibas maina.

9. Parametra redigéjuma ievade.
Apstipriniet parametra vértibas
izmainas.

10.Ir atvérta iestatljumu un iercu
konfiguréSanas izvélne.

11. Atcel$ana/aizvérSana.

14. Parametru atlase.

BASE LEVEL

ADVANCED
LEVEL

6. attéls

LatvieSu

Lietotajs var pieklat diviem izvélnes limeniem.

e Pamata IImenis — pamatizvélne, kas ir saistita ar
metinaSanas parametru iestatljumiem. Pamata liment
ir parametri, kas aprakstiti 7. tabula.

e Papildu [Tmenis — papildu izvélne, ierices
konfiguréSanas izvélne. Papildu liment ir parametri,
kas aprakstiti 8. tabula.

Piezime: Parametru pieejamiba iestatljumu un
konfiguréSanas izvélné ir atkariga no izvélétas
metindSanas programmas/metinaSanas procesa.

Piezime: Kad ierice ir restartéta, atminad bus saglabata

pédéja izveletd metinaSanas programma ar tas
parametriem.

LatvieSu



7. tabula. Pamatizvélnes nokluséjuma iestatijumi

Parametrs

Apziméjums

PriekSplusmas laiks (Preflow Time) — aizsarggazes plisanas laiks

péc degla palaidéjsledza nospieSanas pirms stieples pievades.

e ReguléSanas diapazons: no IZSL. (OFF) (0 sekundes)
lidz 25 sekundém.

e Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam: 0,2 s.

e Nokluséjuma iestattjumi sinergiskajam rezZimam:
AUTOMATISKAIS reZims.

Pécpliasmas laiks (Postflow Time) — aizsarggazes plGSanas laiks

pec metinaSanas partraukSanas.

e ReguléSanas diapazons: no IZSL. (OFF) (0 sekundes)
lldz 25 sekundém.
Nokluséjuma iestatljumi nesinergiskajam rezZimam: 0,5 s.
Nokluséjuma iestattjumi sinergiskajam rezZimam:
AUTOMATISKAIS reZims.

Punktmetinasanas taimeris (Spot Timer)— laiks, péc kura

metinaSana tiks partraukta pat tad, ja ir nospiests palaidéjslédzis.

e ReguléSanas diapazons: no 0sekundém (IZSL. (OFF))
lfdz 120 sekundém.

e Nokluséjuma iestattjumi: IZSL.

Piezime: PunktmetinaSanas taimeris nedarbojas 4 taktu

palaidéjsledza rezima.

Palaides procedira (Start Procedure) — metinaSanas sakuma

noteiktu laiku kontrolé WFS (vai vértibu ampéros) un spriegumu

voltos (vai Trim vértibu). Palaides laikd iekarta palielinas vai

samazinds parametrus no palaides proceddras Iidz ieprieks

iestatitajai metinaSanas proceddarai.

e Laika reguléSanas diapazons: no IZSL. (OFF) (0 sekundes)
lidz 10 sekundém.

e Noklusgjuma iestatljumi nesinergiskajam un sinergiskajam
reZimam: I1ZSL.

Palaides parametri:

o Palaides laiks

e Stieples pievades atrums vai metindSanas strava.

e Spriegums vai Trim vértiba.

Piezime: Palaides parametri ir atkarigi no metinaSanas procesa.

Palaides parametru iestatiS8ana nesinergiskajam reZimam:

Nospiediet labo pogu [9].

Kreisaja displeja [1] paradas “SEC” (Sekundes).

Labaja displeja [4] mirgo OFF (IZSL.).

lestatiet palaides laiku, izmantojot Ilabo kontrolierici [7]—

pagrieziet labo kontrolierici pa labi.

Ar labo pogu [9] apstipriniet palaides laika iestatijumu.

e Kreisaja displeja [1] tiks paradita stieples pievades atruma vai
metinaSanas stravas vértiba un labaja displeja [4] bls redzams
spriegums vai Trim vértiba.

o lestatiet veértibu kreisaja displeja [1], izmantojot kreiso
kontrolierici [14].

e lestatiet vertibu labaja displeja[4], izmantojot labo
kontrolierTci [7].

o Apstipriniet iestatljumus — nospiediet labo pogu [9].

Tikai sinergiskaja reZima lietotajs vai iekartas programmatdra
palaides parametrus var iestatit tieSa veida (AUTO vértiba).
Palaides procedidras AUTO vértibas iestatiSana:
Nospiediet labo pogu [9].
e Kreisaja displeja [1] paradas “SEC” (Sekundes).
e Labaja displeja [4] mirgo OFF (IZSL.).
o lestatiet palaides laiku, izmantojot labo kontrolierici[7] —
pagrieziet labo kontrolierici pa kreisi.
Labaja displeja [4] mirgo AUTO.
Ar labo pogu [9] apstipriniet palaides laika iestatfjumu.

LatvieSu
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ledobes metinasanas procediira (Crater Procedure)— noteiktu

laiku metindSanas beigas péc palaidéjsledza atlaiSanas kontrolé

WEFS (vai vértibu ampéros) un spriegumu (vai Trim vértibu). ledobes

metinaSanas laika iekarta palielinds vai samazinas parametrus no

metinaSanas procedras I1dz iedobes metinasanas proceddrai.

e Laika reguléSanas diapazons: no IZSL. (OFF) (0 sekundes)
lidz 10 sekundém.

e Noklusgjuma iestatljumi nesinergiskajam un sinergiskajam
rezZimam: |ZSL.

ledobes metinasanas parametri:

e ledobes metinaSanas laiks.

e Stieples pievades atrums vai metinaSanas strava.

e Spriegums vai Trim vértiba.

Piezime: ledobes metinaSanas parametri ir atkarigi no metinaSanas
procesa.

ledobes metindSanas parametru iestatiS8ana nesinergiskajam

reZimam:

Nospiediet labo pogu [9].

Kreisaja displeja [1] paradas “SEC” (Sekundes).

Labaja displeja [4] mirgo OFF (IZSL.).

lestatiet iedobes metinaSanas laiku, izmantojot labo

kontrolierici [7] — pagrieziet labo kontrolierici pa labi.

e Ar labo pogu[9] apstipriniet iedobes metindSanas laika
iestatijumu.

e Kreisaja displeja [1] tiks paradita stieples pievades atruma vai
metinaSanas stravas vértiba un labaja displeja [4] bls redzams
spriegums vai Trim vértiba.

e lestatiet vértibbu kreisaja displeja [1], izmantojot kreiso
kontrolierici [14].

e lestatiet vertibu labaja displeja[4], izmantojot labo
kontrolierTci [7].

o Apstipriniet iestatljumus — nospiediet labo pogu [9].

Tikai sinergiskaja reZima lietotajs vai iekartas programmatdra
iedobes metinaSanas parametrus var iestatit tieSa veida (AUTO
vértiba).

Palaides procedidras AUTO vértibas iestatiSana:

Nospiediet labo pogu [9].

Kreisaja displeja [1] paradas “SEC” (Sekundes).

Labaja displeja [4] mirgo OFF (IZSL.).

lestatiet iedobes metinaSanas laiku, izmantojot labo
kontrolierici [7] — pagrieziet labo kontrolierici pa kreisi.

Labaja displeja [4] mirgo AUTO.

Ar labo pogu [9] apstipriniet palaides laika iestatfjumu.

Sprieguma krituma metindSanas pievados kompensacija—

sprieguma krituma metinaSanas pievados likvidéSana:

e “OFF” (1ZSL.) (nokluséjums) — sprieguma krituma kompensacija
ir izslegta

e “ON” (IESL.) — sprieguma krituma kompensacija ir ieslégta.
PIEZIME: Pirma kalibréSanas procedira ir javeic pareizi.

o “CAL” — kalibréSanas proceddra.

Lai uzzinatu vairak, skatiet nodalu Sprieguma krituma metinaSanas

pievados kompensacija.

Polarizacija (Polarization) — tiek izmantots darba un elektroda

sensora vadu konfiguréSanai:

e “Positive” (Pozitivs) (nokluséjuma iestatljums)— vairumam
GMAW metinaSanas proceddru tiek izmantota metinasana ar
pozitivu elektrodu.

e “Negative” (Negativs) — vairumam GTAW procediru un dazam
iek§éjam aizsargproceddram tiek izmantota metindSana ar
negativu elektrodu.

LatvieSu

1" LatvieSu



Cooler (Dzesétajs) — iespéja, kas ir pieejama, ja ir pievienots
dzesétajs.

81 funkcija nodrosina $adus dzesétaja rezimus:

FILL — uzpildes procediras palaide.

AUTO — automatiskais rezims.

On — dzesétdjs ieslégts nepartrauktas darbibas rezima.

o Off — dzesétdjs izslégts.

Papildinformaciju skatiet dzesétaja noradijumu rokasgramata.
Piezime: Neattiecas uz Flextec® 350x i Flextec® 500x.

Ekologiskais rezims (Green Mode)— ir jaudas parvaldibas
funkcija, kas nodroSina iespéju metinaSanas iekartai parslégties uz
maza jaudas patérina stavokli un samazinat jaudas patérinu, kamér
iekarta netiek lietota.

Piezime: Neattiecas uz Flextec® 350x i Flextec® 500x.

Displeja konfiguré$anas iestatijumi:
e Gaidstave
e IzslégSana

Gaidstave (Standby)— &1 opcija nodroSina iespéju samazinat
energijas patérinu zem 50 W [limena, kad metinaSanas iekarta
netiek lietota.

Nokluséjuma vértiba: IZSL.

Gaidstaves laika iestati$ana:

o Nospiediet labo kontrolierici [7], lai atvértu gaidstaves izvélni.

e Izmantojot labo kontrolierici [7], iestatiet nepiecieSamo laiku
diapazona no 10 Iidz 300 min vai izslédziet So funkciju.
Nospiediet labo kontrolierici [7], lai apstiprinatu.

Kad iekdrta darbojas gaidstdves rezima, jebkura darbiba
lietotdja saskarné vai ar palaidéjslédzi aktivizé iekartas normalu
darbibu.

IzslegSana (Shutdown) — &7 opcija nodroSina iesp&ju samazinat
energijas patérinu zem 10W [imena, kad metinaSanas iekarta
netiek lietota.

e Nokluséjuma vértiba: IZSL.

Lai iestatitu laiku, kad tiks ieslégta izslegSanas opcija:

e Nospiediet labo kontrolierici [7], lai atvértu izslégSanas izvélni.

e Izmantojot labo kontrolierici [7], iestatiet nepiecieSamo laiku
diapazona no 10 [idz 300 min vai izslédziet $o funkciju.

e Nospiediet labo kontrolierici [7], lai apstiprinatu.

Piezime: leslégta sisttma informés par aktivizétu izslégSanas

reZimu. Laika atskaite sakas 15 sekundes pirms izslégSanas.

Piezime: Kad iekarta darbojas izslégSanas reZzim3, ta ir jaizslédz un

jaieslédz, lai aktivizétu iekartas normalu darbibu.

Piezime: Gaidstaves un izslégSanas reZzima displeji tiek atspéjoti.

Papildu izvélne (ierices konfiguréSanas izvélne).

Piezime: Papildu izvélnes atvérSana:

e Pamatizvélné atlasiet iespg&ju Advanced Menu (Adv) (Papildu
izvélne).

e Izmantojiet labo pogu [9], lai apstiprinatu atlasi.

LatvieSu

12 LatvieSu



. tabula. Papildu izvélnes nokluséjuma iestatijumi (ierices konfiguréSanas izvélne)

Parametrs

Apziméjums

Menu Exit (Izv€élnes aizvérSana) — lauj aizvert izvélni.
Piezime: So parametru nevar redigét.

Izvélnes aizvérSana:

e Papildu izvélné atlasiet PO0O.

e Apstipriniet atlasi, nospiezot labo pogu.

Stieples pievades atruma WFS meérvienibas — iespéjo WFS
meérvienibu mainu:

e CE (rGpnicas nokluséjums) = m/min;

e US = collas/min.

Crater Delay (ledobes metinadSanas aizkave) — $o iespé&ju izmanto,
lai izlaistu iedobes metinaSanas secibu, veidojot Tsas metinaSanas
Suves. Ja palaidéjslédzis tiek atlaists pirms taimera laika beigam,
iedobes metinaSana tiek apieta un Suve beidzas. Ja palaidéjslédzis
tiek atlaists péc taimera laika beigam, iedobes metindSanas seciba
darbojas, ka parasti (ja ir iespéjota).

e Regulésanas diapazons: no IZSL. (OFF) lidz 10,0 sekundém.

¢ Noklus&juma iestatijumi: IZSL.

Trim paradiSana voltos (Display Trim as Volts) — nosaka, ka tiek

paradtta Trim vértiba:

e “Yes” (Ja)— visas Trim vértibas tiek paradritas voltos.

e “No” (Né)— Trim vertiba tiek paradita formata, kas noradits
metinasSanas iestatljumos.

Piezime: ST opcija var nebit pieejama visas iekartds. Baro$anas

avotam ir jaatbalsta ST funkcija, pretéja gadijuma Si opcija izvélné

nav paradita.

Arc Start/Loss Error Time (Loka palaide/laika zuduma klida) — So
iespéju var izmantot, lai papildus izslégtu izvadi, ja loks nav
izveidojies vai ir tas zaudéts konkrétu laiku. Ja iekartai rodas
noildze, tiek paradita klada “Error 269”. Ja veértibas iestatijums ir
OFF (IZSL.), iekartas izvade netiek izslégta, ja loks nav izveidots vai
loks pazld. Stieples karstajai padevei var izmantot palaidéjslédzi
(nokluséjuma iestatijums). Ja ir iestatita vértiba, iekartas izvade tiek
izslegta, ja loks netiek aizdegts noteikta laika perioda péc
palaidéjsledza pavilkSanas vai ja palaidgjslédzis paliks pievilkts péc
loka zuduma. Lai nepielautu darbibas traucgjumu kladas, iestatiet
iespéju Arc Start/Loss Error Time (Loka palaide/zuduma klGdas
laiks) dz atbilstoSai vértibai, nemot véra visus metinaSanas
parametrus (stieples pievades sakuma atrumu, stieples pievades
atrumu, elektrisko izbidiSanu u.c.).

¢ Regulésanas diapazons: no IZSL. (OFF) lidz 10,0 sekundém.

e Noklusgjuma iestatijumi: IZSL.

Piezime: Sis parametrs ir atspgjots SMAW, GTAW vai GOUGING
metinasanas laika.

Darba punkta paradiSana apméros (Display Trim as Amps) —

nosaka, ka tiek paradtta darba punkta vértiba:

o “No” (Né) (ripnicas noklusgéjuma iestatijums) — darba punkts tiek
paradits formata, kas noradits metinaSanas iestatijumos.

e “Yes” (Ja) — visas darba punktu vértibas tiek raditas ampéros.

Piezime: ST opcija var nebit pieejama visas iekartas. Baro$anas

avotam ir jaatbalsta ST funkcija, pretéja gadijuma ST opcija izvélné

nav paradita.

Feedback Persist (Nemainiga atgriezeniskas saite) — nosaka, ka

péc metinasanas tiks paraditas atgriezeniskas saites vértibas.

o “Né&”(ripnicas iestatijums)— 5 sekundes péc metinaSanas
mirgos pédéjas ierakstitas atgriezeniskas saites vértibas, un péc
tam tiks atkal atvérts paSreizégjais radijuma reZims.

e “J3”— pédéjas ierakstitas vértibas péc metinaSanas mirgos
nepartraukti, lidz tiks nospiesta vadibas ierice vai poga, vai
izveidosies loks.
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UztverSana no tapam (Sense From Studs) — izmantojiet So opciju

tikai diagnostikai. Kad baroSana ir cikliska, 8T opcija tiek automatiski

atiestatita uz False (Aplams).

o “No” (Né)- sprieguma uztverSanu voltos automatiski nosaka
atlasttais metinaSanas rezims un citi iekartas iestattjumi.

e “Yes” (Ja)— sprieguma uztverSana notiek no baroSanas avota
“tapam”.

Piezime: ST opcija var nebit pieejama visas iekartas. Baro$anas

avotam ir jaatbalsta ST funkcija, pretéja gadijuma Si opcija izvélné

nav paradita.

Brightness Control (Spilgtuma reguléSana) — iespéjo spilgtuma
[imeni.

e Regulésanas diapazons: no 1 lidz 10.

¢ Noklusgjuma iestatijumi: 5.

Restore Factory Settings (Atjaunot rdpnicas iestatljumus) — lai
atjaunotu rapnicas iestatijumus.

e |zmantojiet labo pogu, lai apstiprinatu atlasi.

e Izmantojiet labo kontrolierici, lai atlasttu “YES” (Ja).
e |zmantojiet labo pogu, lai apstiprinatu atlasi.
Piezime: Kad ierice ir restartéta, P097 iestatijums ir “NO” (N&).

Show Test Modes (Radit parbaudes reZimus)— izmanto
kalibréSanai un parbaudém. Parbaudes reZimu izmantoSana:

e Labaja displeja tiek paradits “LOAD” (leladét).

e Izmantojiet labo pogu, lai apstiprinatu atlasi.

o Labaja displeja tiek paradits “DONE” (Gatavs).

Piezime: Kad ierice ir restartéta, PO099 iestatljums ir
“LOAD?” (leladét).

View Software Version Info (Skatit programmatidras versijas
informaciju) —  izmanto, lai skatitu lietotdja  saskarnes
programmatdras versijas.

Programmatdras versijas noskaidro$ana:

e Papildu izvélné atlasiet P103.

o Apstipriniet atlasi, nospieZot labo pogu.

e Displejos bus redzama programmatdras versija.

Piezime: P103 ir diagnostikas parametrs, kas ir tikai lasams.
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U22 blokéSana

U22 blokésanas funkcija nepielauj nejausu parametru
mainu.

U22 blokésana:
e 4 sekundes turiet nospiestu labo pogu [9].
e Péc tam displejos tiks radita informacija par U22

U22 atblokésana:

e 4 sekundes turiet nospiestu labo pogu [9].

Péc tam lietotaja saskarne tiks atblokéta un displejos
tiks radita talak redzama informacija (8. attéls).

7. attels
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GMAW, FCAW-GS un FCAW-SS metinasanas process nesinergiska rezima

9. tabula. GMAW un FCAW nesinergiskas metinasanas programmas

Programmas numurs
Process Gaze Powertec®
DIGISTEEL Speedtec® Flextec®
CITOSTEEL
ArMIX 2
GMAW CO2 3 5 10
Ar 4
ArMIX 7
FCAW-GS 7 81
CO2 8
FCAW-SS - 6 6 20

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baro3anas avota.

Nesinergiskd reZima stieples padeves atrums un
metinaSanas spriegums ir neatkarigi parametri, kas
jaiestata lietotajam.

GMAW un FCAW-GS programmai var veikt $adus
iestattjumus:
Stieples pievades atrums, WFS
MetinaSanas spriegums
Stieples atkvélinasanas laiks
Stieples pievades sakuma atrums
PirmsplGdsmas laiks/pécpliismas laiks
PunktmetinaSanas laiks
Palaides procedara:
o Palaides laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums
e |edobes metinasana:

e ledobes metinasanas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums

Polaritate

2 so|u/4 solu

Loka kontrole:

e SaspieSana

FCAW-SS programmai var veikt §adus iestatijumus:
Stieples pievades atrums, WFS
MetinaSanas spriegums
Stieples atkvélinasanas laiks
Stieples pievades sakuma atrums
PunktmetinaSanas laiks
Palaides procedura:
o Palaides laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums
¢ |edobes metinasana:

e ledobes metinaSanas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums

Polaritate

2 solu/4 solu

Loka kontrole:

e SaspieSana

LatvieSu 16

SaspieSana vadibas ierices regulé loka raksturlielumus
Tsa loka metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
spécigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).

e Regulésanas diapazons: no -10 Iidz +10.

o Noklusgjuma vértiba: 0.
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GMAW un FCAW-GS metinasanas process sinergiska rezima CV

10. tabula. GMAW un FCAW-GS sinergisko programmu piemérs iekartai POWERTEC®

- = - Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds CO2 11 13 15 19
Térauds ArMIX 10 12 14 16 17 18
Nerdséjosais térauds ArMIX 25 26 27
Aluminijs AlSi Ar 30 32
Aluminijs AIMg Ar 31 33
Metala serde ArMIX 20 21 22 23
Pulverstieple CO2 42 46/71
Pulverstieple ArMIX 40 41 70
Si bronza Ar 35 36
11. tabula. GMAW un FCAW-GS sinergisko programmu piemérs iekartai SPEEDTEC®
. . _ Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds CO2 93 10 20 105
Térauds ArMIX 94 60/61 11 21 156 25 107
Nerdséjosais térauds ArMIX 61 31 41
AlumTtnijs AISi Ar 146 71 73
AlumTtnijs AIMg Ar 151 75 77
Metala serde ArMIX 81 83 85
Pulverstieple CO2 90
Pulverstieple ArMIX 91
Si bronza Ar 190 191
12. tabula. GMAW un FCAW-GS sinergisko programmu piemérs iekartai FLEXTEC®
. - _ Stieples diametrs [mm)]
Stieples materials Gaze
0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 3/64 | 0,052 1/16
Térauds CO2 11 14 17 20 23
Térauds ArMIX 12 15 18 21 24 27
Neriséjosais térauds ArMIX 30 34 38 41
Neriséjosais térauds Ar/He/CO2 31 35 39
Aluminijs AISi Ar 48 50 52
Aluminijs AIMg Ar 54 56 58
Metala serde ArMIX 70 72 74
Pulverstieple CO2 82 84 86
Pulverstieple ArMIX 83 85 87
Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.
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Sinergiska rezima lietotajs tieSi neiestata metinaSanas
spriegumu. Pareizu metindSanas spriegumu iestata
iekartas programmatara.

Optimalais spriegums ir atkarigs no ievades datiem:
e Stieples pievades atrums, WFS.

Ja nepiecieSams, metinaSanas spriegumu var regulét ar
labo kontrolierici [7]. Kad laba kontrolierice tiek pagriezta,
displeja tiek paradita pozitiva vai negativa josla, kas
norada, vai spriegums ir virs vai zem optimala sprieguma.

e Spriegums iestatits
virs optimala lfmena

e Spriegums iestatits
optimala liment
e Spriegums iestatits

zem optimala limena

Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatfjumus:
o Stieples atkvélinadanas laiks
Stieples pievades sakuma atrums
PirmsplGdsmas laiks/pécpliismas laiks
PunktmetinaSanas laiks
Palaides procedara:
o Palaides laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums
e |edobes metinasana:

e ledobes metinasanas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums

Polaritate

2 solu/4 solu

Loka kontrole:

e SaspieSana
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SaspieSana vadibas ierices regulé loka raksturlielumus
1sa loka metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
spécigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).

¢ Regulésanas diapazons: no -10 Iidz +10.

o Noklusgjuma vértiba: 0.
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High Penetration Speed (HPS) metinasanas process sinergiska rezima

13. tabula. Sinergisko programmu piemérs procesam HPS iekartai SPEEDTEC®

Stieples diametrs [mm)]

Stieples materials Gaze

0,8

0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6

Teéerauds ArMIX

117 127

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Sinergiska reZzima lietotajs tieSi neiestata metinasanas
spriegumu. Pareizu metindSanas spriegumu iestata
iekartas programmatara.

Optimalais spriegums ir atkarigs no ievades datiem:
e Stieples pievades atrums, WFS.

HPS ir uznémuma Lincoln Electric izstradats modificéts
metinaSanas process, kura apvienotas izsmidzinasanas
un Tsa loka rezZimu labakas 1pasibas.

Mazdks metinaSanas spriegums, salidzindjuma ar

klasisko izsmidzinaSanas loka reZimu, nozimé mazak

energijas un koncentrétaku arku.

PriekSrocibas:

o lespéja metinat ar garu stientti.

o Koncentréts loks, kas palielina iespieSanos.

o Mazaka sagataves deformacija (mazaks spriegums =
metinataja Suvé tiek ievadits mazaks energijas
apjoms).

e Lielaka produktivitate (lielaks metindSanas atrums un
mazak prasibu materiala sagatavoSana metinasanai).

Ja nepiecieSams, metinaSanas spriegumu var regulét ar
labo kontrolierici [7]. Pagriezot labo kontrolierici, labaja
displeja [4] tiek paradita pozitiva vai negativa josla, kas
norada, vai spriegums ir virs vai zem optimala sprieguma.

o PriekSiestatitais
spriegums  parshiedz
idealo spriegumu

o Prieksiestatitais
spriegums
idealajam
spriegumam

o PriekSiestatitais
spriegums ir zemaks
par idealo spriegumu

atbilst
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Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatfjumus:
o Stieples atkvélinadanas laiks
Stieples pievades sakuma atrums
PirmsplGdsmas laiks/pécpliismas laiks
PunktmetinaSanas laiks
Palaides procedara:
o Palaides laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums
e |edobes metinasana:

e ledobes metinasanas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums

Polaritate

2 so|u/4 solu

Loka kontrole:

e SaspieSana

SaspieSana vadibas ierices regulé loka raksturlielumus
Tsa loka metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
specigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).

e Regulédanas diapazons: no -10 Itdz +10.

e Noklusgjuma vértiba: 0.
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Speed Short Arc (SSA) metinasanas process sinergiska rezZima

14. tabula. Sinergisko programmu piemérs procesam SSA iekartai SPEEDTEC®

Stieples diametrs [mm)]

Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds ArMIX 97 15 24
Nerdséjosais térauds ArMIX 65 35 45

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Sinergiska reZzima lietotajs tieSi neiestata metinasanas
spriegumu. Pareizu metindSanas spriegumu iestata
iekartas programmatara.

Optimalais spriegums ir atkarigs no ievades datiem:
e Stieples pievades atrums, WFS.

Speed Short Arc (SSA) nodrosina lielaku visaptveramibu
metinaSana ar téraudu un nertséjodo téraudu. Lidz atra
loka kontrolei, palielinot stieples padeves atrumu,
standarta Tsais loks dabiski parslédzas uz SSA rezimu,
paplaSinot Tsd loka diapazonu uz lieldku stravu, un
nepielauj lodveida reZimu, ko raksturo daudz $Slakatu un
vairak energijas neka Tsajam lokam.

PriekSrocibas:

e Mazaka metinama materidla deformacija (metinataja
Suve tiek ievadits mazaks energijas apjoms).
Liels padeves atruma diapazons, uzturot 1so loku.
Mazak $lakatu, salidzinot ar standarta CV reZimu.
Mazak izgarojumu, salidzinot ar standarta CV reZzimu
(I"dz pat 25% mazak).

Ja nepiecieSams, metinaSanas spriegumu var regulét ar
labo kontrolierici [7]. PagrieZzot labo kontrolierici, labaja
displeja [4] tiek paradita pozitiva vai negativa josla, kas
norada, vai spriegums ir virs vai zem optimala sprieguma.

o PriekSiestatitais
spriegums  parshiedz
idealo spriegumu

o Prieksiestatitais
spriegums
idealajam
spriegumam

o PriekSiestatitais
spriegums ir zemaks
par idealo spriegumu

atbilst
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Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatijumus:
o Stieples atkvélinadanas laiks
Stieples pievades sakuma atrums
Pirmsplismas laiks/pécpliismas laiks
Punktmetina8anas laiks
Palaides procedara:
o Palaides laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums
e ledobes metinaSana:

e ledobes metinasanas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums

Polaritate

2 solu/4 solu

Loka kontrole:

e SaspieSana

SaspieSana vadibas ierices regulé loka raksturlielumus
Tsa loka metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
specigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).

e Regulédanas diapazons: no -10 Itdz +10.

e Noklusgjuma vértiba: 0.

LatvieSu



GMAW-P metinasanas process sinergiska rezima

15. tabula. GMAW-P programmu piemérs iekartai SPEEDTEC®

Stieples diametrs [mm)]

Stieples materials Gaze

0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds ArMIX 95 140 12 22 157 26 108
Nerdséjosais térauds ArMIX 66 36 46 56
Metala serde ArMIX 84
Aluminijs AlSi Ar 72 74
Aluminijs AIMg Ar 152 76 78
Pulverstieple ArMIX 92

16. tabula. GMAW-P programmu piemérs iekartai FLEXTEC®

Stieples diametrs [mm)]

Stieples materials Gaze
0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 3/64 | 0,052 116
Térauds ArMIX 16 19 22 25 28
Nerdséjosais térauds ArMIX 36 40 43
Aluminijs AlSi Ar 49 51 53
Aluminijs AIMg Ar 55 57 59
Metala serde ArMIX 7 73 75

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Sinergiska GMAW-P (pulsacijas MIG) metina$ana ir ideali
piemérota metindSanai ar mazu Slakatu daudzumu un
neierastds pozicijds. Pulsacijas metindSanas laika
metinaSanas strava periodiski parslédzas no zema limena
uz augstu un atpakal. Katra pulsacija nostta mazu
kauséta metala pilienu no stieples uz metinasanas pelki.

Stieples padeves atrums ir galvenais kontroles parametrs.
Pielagojot stieples padeves atrumu, baroSanas avots
pielago vilna formas parametrus, lai saglabatu labus
metinaSanas raditajus.

Trim veértiba tiek izmantota ka sekundarais kontroles
parametrs — labais displejs. ApgrieSanas iestatijumi
pielago loka garumu. Trim vértiba ir pielagojama no
0,50 tdz 1,50. 1,00 ir nominalais iestatijums.

8. attels

Palielinot apgrieSanas veértibu, palielinds loka garums.
Samazinot apgrieSanas vértibu, samazinas loka garums.

v

| |
\
_GSO) IOOM- iS50

[ | |
9. attels

Pielagojot apgrieSanu, baroSanas avots labaka rezultata
sasniegSanai automatiski parrékina spriegumu, stravu un
katras pulsacijas vilna formas dalas laiku.
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Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatljumus:
e Stieples atkvélinasanas laiks
Stieples pievades sakuma atrums
Pirmsplasmas laiks/p&cplismas laiks
Punktmetina8anas laiks
Palaides procedira:
o Palaides laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums vai Trim vértiba
e ledobes metinaSana:
¢ ledobes metinaSanas laiks
e Stieples padeves atrums
e Spriegums vai Trim vértiba
Polaritate
2 solu/4 solu
Loka kontrole:
o UltimArc™

UltimArc™ — pulsacijas metinasanai pielago loka fokusu
vai formu. Palielinot UltimArc™ vértibu, loks klTst cieSaks,
stingraks liela atruma metala lokSnu metinasanai.

e Regulédanas diapazons: no -10 lidz +10.

o Noklusgjuma vértiba: 0.

UL

=== | \
1 2

3
JUuUL JUuL Juutut
10. attels
1. UltimArc™ kontrole "-10,0": maza frekvence, plats
loks.
2. UltimArc™ kontrole IZSL.: vidéja frekvence un
platums.
3. UltimArc™ kontrole "+10,0": liela frekvence, fokuséts
loks.
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Soft Silence Pulse (SSP™) metinasanas process sinergiska rezZima

17. tabula. Sinergisko programmu piemérs procesam SSP.

- = - Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds ArMIX 13 23
Nerdséjosais térauds ArMIX 39 49
Aluminijs AlSi Ar 150 69 79
Aluminijs AIMg Ar 153 70 80
Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.
SSP™ ir Tpasi modificéts pulsacijas process, ko raksturo Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatljumus:
loti vaj$ un kluss loks. Sis process ir paredzéts neriséjosa e Stieples atkvélinasanas laiks

terauda materidlu metinaSanai un nodroSina labaku
metinatds malas slapinasanu, salidzinot ar standarta
pulsaciju. Ta ka loks ir vajaks un klusaks, salidzinot ar Punktmetinaganas laiks
standarta pulsacijas procesu, metinad8ana ir pattkamaka Palaides procedara:

un mazak nogurdinosa. Turklat stabilitate, ko nodrosSina §1 e Palaides laiks
pareja, lauj veikt metinadanu jebkura pozicija.

Stieples pievades sakuma atrums
PirmsplGdsmas laiks/pécpliismas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums vai Trim vértiba
e ledobes metinaSana:

e ledobes metinasanas laiks

e Stieples padeves atrums

e Spriegums vai Trim vértiba

Pulsacijas metinaSanas laikd metindSanas strava
periodiski parsledzas no zema [imena uz augstu un
atpakal. Katra pulsacija nosita mazu kauséta metala
pilienu no stieples uz metinasanas pelki.

Stieples padeves atrums ir galvenais kontroles parametrs. ¢ Polaritate

Pielagojot stieples padeves atrumu, baro$anas avots * 2solu/4 solu

pielago vina formas parametrus, lai saglabatu labus e Loka kontrole

metinaSanas raditajus. e Frekvence

Trim vértiba tiek izmantota kd sekundarais kontroles Frekvence — pulsacijas metinaSanai pielago loka fokusu
parametrs — parametra vértiba tiek radita displeja augséja vai formu. Palielinot frekvences kontroles vértibu, loks
labaja mala. ApgrieSanas iestatijumi pielago loka garumu. klist cieSaks, stingraks liela atruma metala lokSnu
Trim vértiba ir pielagojama no 0,50 lidz 1,50. 1,00 ir metinasanai.

nominalais iestatijums. e Regulédanas diapazons: no -10 lidz +10

e Noklusgjuma vértiba: 0.

= A

Palielinot apgrieSanas vértibu, palielinds loka garums. B | | | \
Samazinot apgrieSanas veértibu, samazinas loka garums. 1 3

L JTUWL Juut

13. attéls
1. Frekvences kontrole "-10,0": maza frekvence, plats
I
\

loks.
” ” 2. Frekvences kontrole IZSL.: vidéja frekvence un
| | | | platums.
m m m 3. Frekvences kontrole "+10,0": liela frekvence, fokuséts
loks.

12. attels

Pielagojot apgrieSanu, baroSanas avots labaka rezultata
sasniegSanai automatiski parrékina spriegumu, stravu un
katras pulsacijas vilna formas dalas laiku.
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SMAW process — lokmetinasana ar
segtu elektrodu

18. tabula. SMAW metinasanas programmas
Programmas numurs

Process | Powertec® | Speedtec® | Flextec®

SMAW 1

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baroSanas avota.

1. programmai var veikt $adus iestatijumus:
e MetinaSanas strava
e lzejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslegSana
e Loka kontrole:

e LOKA FORSESANA

e KARSTA PALAIDE

LOKA SPEKS - Tslaicigi tiek palielinata izejas strava, lai
nepielautu elektroda salipSanu un atvieglotu metinasanu.
Zemakas veértibas nodroSinds mazak Tssléguma stravas
un saudzigaku loku. Augstaki iestatijumi nodroSinas
lielaku Tssléguma stravu, spécigaku loku un, iespé&jams,
vairak $lakatu.

e ReguléSanas diapazons: no -10,0 ltdz +10,0.

o Nokluséjuma vertiba: 0.

KARSTA PALAIDE — Tslaicigi palielina stravas nominalo
vértibu loka palaides ar elektrodu laika, lai atvieglotu loka
palaidi.

¢ .Regulédanas diapazons: no 0 lidz +10,0.

o Noklusg&juma vértiba: +5.

GTAW/GTAW-PULSE metinasanas
process

19. tabula. Metinasanas programmas

Programmas numurs
Process | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®
GTAW - 3
GTAW-P - 8 | -

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baroSanas avota.

3. programmai var veikt $adus iestatijumus:
e MetinaSanas strava
e |zejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizsleégSana
Piezime: Tas nedarbojas 4. taktu reZima.
e Pécplismas laiks
2 solu/4 solu
Palaides proceddra:
o Palaides laiks
e MetinaSanas strava
e ledobes metinasana:
e ledobes metinaSanas laiks
e MetinaSanas strava
e Loka kontrole:
e KARSTA PALAIDE
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8. programmai var veikt $adus iestatijumus:
o MetinaSanas strava
e lzejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslegSana
Piezime: Tas nedarbojas 4. taktu reZima.
Pécplismas laiks
2 solu/4 solu
Palaides procedara:
o Palaides laiks
e MetinaSanas strava
e |edobes metinasana:
e |edobes metinaSanas laiks
e MetinaSanas strava
e Loka kontrole:
e Pulsacijas periods
e Fona strava

PIEZIME: Parametru pieejamiba ir atkariga no izvélétas
metindSanas programmas/metindSanas procesa un
metinaSanas avota.

KARSTA PALAIDE — Tslaicigi palielina stravas nominalo
vértibu loka palaides ar elektrodu laika, lai atvieglotu loka
palaidi.

o Nokluséjuma vertiba: +5.

e ReguléSanas diapazons: no 0 1dz +10,0.

Pulsacijas periods — ietekmé loka platumu un metinataja
Suvé ievadito karstumu. Ja parametru vértiba ir zemaka:
Uzlabojas iespieSands un  metindtas  Suves
mikrostruktdra.

Loks ir Sauraks, stabilaks.

Samazinas metinataja Suve ievadita karstuma apjoms.
Samazinas deformacija.

o Palielinas metindSanas atrums.
Piezime: ReguléSanas diapazons ir
baro$anas avota.

atkarigs no

Fona strava-— metinaSanas stravas nominala vértiba
procentu izteiksmé. Pielago kopé&jo metinata Suvé ievadrta
karstuma. Mainot fona stravu, mainas aizmugures.
Piezime: ReguléSanas diapazons ir atkarigs no
baroSanas avota.

GrieSana

20. tabula. MetinaSanas programma — grieSana
Programmas numurs

Process | Powertec® | Speedtec® | Flextec®

GrieSana 9

Piezime: Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baro$anas avota.

9. programmai var veikt $adus iestatijumus:
e GrieSanas strava
e |zejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslegSana
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Sprieguma krituma metinasanas

pievados kompensacija
Kompensacija lauj nemt véra sprieguma kritumu
metindSanas pievados metinaSanas laika. Tas ir svarigi,
lai nodroSinatu optimalus metinaSanas parametrus, jo
Tpasi izmantojot garus starpsavienojuma metinaSanas
kabelus. Sim nolokam, lai likvidétu sprieguma krituma
metinaSanas pievados ietekmi, javeic kalibréSana.
Piezime: KalibréSana vienmér javeic péc metinaSanas
sistémas konfiguracijas mainas.
MetindSanas  sistémas kalibréSanas
procedurai:
e Sagatavojiet metinaSanas komplektu.
e Pievienojiet GMAW, FCAW-GS vai
procesa pistoles Euro tipa kontaktligzdai.
o Pievienojiet darba vadu baroSanas avota izvades
ligzdam un nofiksgjiet $o savienojumu.
e |zmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu ar
metinamo sagatavi.
e Atkariba no pistoles veida janonem vai nu sprausla vai
aizsarguzgalis.
leslédziet metinaSanas iekartu.
levietojiet stiepli metinasanas pistolé.
Piezime: Nogrieziet elekiroda vadu tieSi aiz kontakta
gala un nodroSiniet, ka elektroda vads nav izvirzits
arpus kontakta gala!
e Pamatizvélné atveriet kompensacijas iestatijumu, lai
palaistu kalibréSanas procediru.

sagatavoSana

FCAW-SS

KalibréSanas procedira:

e Nokluséjuma iestatijums:

14. attels

o Nospiediet labo pogu [9].

e Labaja displeja [4] mirgo OFF (IZSL.).
lestatiet “CAL”, izmantojot labo displeju [4] — pagrieziet
labo kontrolierici pa labi.

15. attels

Apstipriniet, izmantojot labo pogu [9].

Kreisaja displeja [1] tiek radits “rEAd” (Lastt), labaja
displeja [4] tiek radits “MANnU” (Rokasgramata).
Informacija displeja norada, ka lietotdjam ir jaizlasa un
jaievero lietoSanas rokasgramata.

16. attels

LatvieSu

24

o Apstipriniet, ka rokasgramata ir izlasita, — nospiediet
labo [9].

e Kreisaja displeja [1] tiek radits “tOUC” (Pieskarties),
labaja displeja [4] tiek radits “trl9” (Palaidéjslédzis).
Informacija displeja norada, ka ar kontakta galu
japieskaras metindSanas materidlam un japiespiez

palaidéjslédzis.

Piezime: NodroSiniet, ka elektroda vads nav izvirzits

arpus kontakta gala!

17. attéls

e Ja kalibréSanas proceddra ir veikta saskana ar
aprakstitajam darbibam, proceddrai jabat pabeigtai
sekmigi. Displeja tiks paradrta informacija:

18. attéls

e Apstipriniet kalibréSanu — nospiediet labo pogu [9].

tiks

Ja kalibréeSanas procedldra neizdevas,
paradits zinojums:

displeja

19. attéls
Tas nozimé, ka procedlra netika veikta saskana ar

aprakstu. Sada gadijuma veiciet proceddru vélreiz, ka
aprakstits rokasgramata.
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20. attéls. Kludas koda piemérs

21. tabula ir redzams iesp&jamo pamata kladu saraksts. Lai sanemtu pilnu kltdu kodu sarakstu, l0dzu, sazinieties ar
pilnvarotu Lincoln Electric apkopes dienestu.

21. tabula. Kliddu kodi

Kladas
kods

Kladas apraksts

Célonis

leteicamas darbibas

BaroSanas avots nav

Skiet, ka lietotaja interfeisam

Parbaudiet  kabela  savienojumus  starp

6 pievienots. nav sakaru ar baro8anas avotu. baroSanas avotu un lietotaja interfeisu.
lekarta nevaréja pareizi Lai iegltu pareizu ierices konfiguraciju, skatiet
konfiguret  tai pievienotas lietotaja rokasgramatu.
ierices.  So  konfiguracijas Parbaudiet, vai visas sistémas ierices ir pareizi
18 Konfiguracijas kltda problému var izraisit iericei pieslégtas.
pievienoto ieriCu veids vai
nepiecieSama ierice, kas nav
pievienota.
lekarta ir izslégusies | Sistéma konstat&ja Parliecinieties, ka process neparsniedz iekartas
parkarSanas dél. temperatiras [Tmeni, kas darba cikla robezvértibu.
parsniedz normalas sistémas Parbaudiet, vai ir pareizi iestatita gaisa plisma
darbibas robezveértibu. ap un caur sistému.
Parbaudiet, vai ir pareizi veikta sistémas
36, apkope, ieskaitot uzkrato puteklu un netirumu
791,792 nonemsanu no ieplides un izplides atverem.
Kad iekarta ir atdzisusi l1dz droSam [menim,
saskarne signalizé par to, mirgojot diviem
gaismas diodes indikatoriem, kas atrodas l1dzas
pogai, vai sakot metindSanas darbibu,
izmantojot degla palaidéjsiédzi.
Parsniegta izejas strava | Izejas stravas vidéja vértiba ir Parbaudiet, vai metindaSanas kédé nav
parsniegta. Tssleguma.
Parbaudiet, vai izbidiSana, vada izmérs un gaze
46.54 atbilst atlasttajam procesam.
’ Samaziniet izejas parametru vértibu.
Parbaudiet, vai metindSanas kedé nav
Tsslégumu un citu nopludes celu, kas var izraisit
parmerigu stravu.
Trikst fazes Konstatéta vienfazes ieejas Parbaudiet, vai visi droSinataji ir derigi.
darbiba. Parbaudiet, vai ieejas stravas kontaktoram ir
49 visas tris tapas. Kad kontaktors ir slégts, bet
visas tris tapas ir arl izejas pusé (stravas
parveidotaja pusé).
Parbaudiet elekiriskas sistémas stavokli.
Parsniegta izejas jauda |lekarta konstaté parmérigu Parbaudiet, vai izbidi$ana, vada izmérs un gaze
izejas jaudu. atbilst atlasttajam procesam.
71 Samaziniet izejas parametru vértibu.
Parbaudiet, vai metindSanas kédé nav
Tsslégumu un citu noplades celu, kas var izraisit
parmeérigu stravu.
Motora parslodze, | Stieples piedzinas motors ir Likvid&jiet cieSus pistoles un kabela liekumus.
ilgstosa. parkarsis.  Parbaudiet, vai Parbaudiet, vai varpstas bremzes nav parak
elektrods viegli slid cauri cieas.
pistolei un kabelim. Parliecinieties, vai elektrods atbilst metinadanas
procesam.
81 Parliecinieties, vai tiek izmantots augstas
kvalitates elektrods.
Parbaudiet padeves rulliSu salagojumu un
parvadus.
Uzgaidiet, [1dz kluda tiek atiestatita un motors ir
atdzisis (aptuveni 1 minati).
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Nav dzesé$anas | 3 s péc metinaSanas sakSanas Parliecinieties, vai tvertné ir pietiekami daudz
Skidruma pldsmas. dzesétdja nav dzeséSanas dzeséSanas skidruma un ir nodroSinata papildu
92 Skidruma plasmas. baro$ana.
o Parliecinieties, ka siknis darbojas. NospieZot
palaidéjsiédzi, pumpim batu jadarbojas.
Nesaderigs aprikojums | lekarta neizdevas atrast| e Parbaudiet, vai pievienotais baro$anas avots ir
nepiecieSamo konfiguraciju. noradits saderigu baro$anas avotu saraksta.
Parbaudiet iekartai pievienoto Atjauniniet sistémas aparatprogrammatiru uz
iericu konfiguraciju un statusu. jaunako versiju.

262

& BRIDINAJUMS
Ja kada iemesla dél nesaprotat testa procediras vai nevarat drosi veikt testus/remontus, pirms turpinat, sazinieties ar
vietéjo Lincoln pilnvaroto lauka servisa centru, lai sanemtu tehnisko palidzibu problému noversana.
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