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lvadas

Visuotiné naudotojo sasaja naudojama rySiui tarp
prietaiso ir naudotojo palaikyti. Jame yra 5 col. TFT
ekranas, du valdikliai su aktyviu mygtuku ir centriniu
patvirtinimo mygtuku, kurie leidzia naudotojui efektyviai
ir greitai valdyti visas funkcijas ir parametrus.

(N |SPEJIMAS
Pagal nuorodas kai kurios parinktys ar funkcijos negali
bati pasiekiamos.

Naudotojo sgsaja

Si sgsaja yra arba gali biti plagiai naudojama pazangioje
jrangoje, pvz.:

e ,INVERTEC*“ TP serija

»INVERTEC* S serija

,PRESTO" serija

,»CITOARC* serija

,PRESTOTIG* serija

,»CITOTIG* serija

Sasajos apraéxmas

1. 5 col. ekranas: TFT ekrane rodomi suvirinimo
procesy parametrai.

2. Kairysis _mygtukas: AtSaukiamas pasirinkimas.
Grjztama j ankstesnj meniu.

3. Desinysis mygtukas: Prieiga prie jvairiy funkcijy.

4. Centrinis rankenélés mygtukas:

NarSoma ir patvirtinamas pasirinkimas.

5. USB raktas: Eksportuojami suvirinimo duomenys
ir atnaujinama programiné jranga.

Pagrindinis meniu

Main Menu

e =

GTAW

Turn & push to select

2 pav.

Paleidus maitinimo S$altinj, naudotojas turi prieigg prie

proceso ir maitinimo Saltinio konfigdracijos:

e Lankinis suvirinimas volframo elektrodu apsauginése
dujose (GTAW)

e Lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu apsauginése
dujose (SMAW)
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ISskobimas
Sistemos parinktis

Namy meniu aprasas

3 pav.

1. Srityje ,Primary Settings® (pagrindinés nuostatos)
bus nurodytas proceso tipas ir atitinkama informacija,
pvz., TIG lanko smugio tipas ir MMA reZimo tipas
(,Soft* (Svelnus), ,Crisp“ (rySkus) ir t. t.).

Jei pasirinktas rezimas ,Guided Setup Mode*
(valdomasis sarankos rezimas), skyriuje bus
rodomos visos jvestys.

2. ,Status Bar“ (blsenos juosta) pateikia papildomg
informacija, pvz., suzadinimo blokatoriaus
pasirinkimg, nuotolinio valdymo pulto bisena.

3. ,Preset Current® (i§ anksto nustatyta srove)
rodo suvirintojo  sukonfiglruotg srovés verte,
0 suvirinimo metu — suvirinimo srovés verte.

4. ,Voltage® (jtampa): suvirinimo jtampos indikacija.
5. Srityje ,Secondary Settings® (antriniai nustatymai)

naudotojas gali matyti esamas suvirinimo sekos
parametry vertes.

6. ,Contextual Buttons / Encoders Labels®
(kontekstiniai mygtukai / kodavimo jrenginiy
etiketés) informuoja naudotojg apie su rankenéle
ir mygtukais susijusias funkcijas.

Lietuviy



Settings Memories

4 pav.

1. ,Main  Menu* (pagrindinis meniu) prieiga,
paspauskite $§j mygtuka, kad grjztuméte atgal
ir pakeistumete procesg arba eitumete
j »System Options* (sistemos parinktys).

2. Paspausdami mygtukg sukonfiglruokite visus
esamo proceso parametrus.
Pasukite rankenéle, kad
suvirinimo sroves verte.

sureguliuotuméte

3. ,Memories® (atmintys) prieiga. Zr. poskyr
-Memories® (atmintys).

Lankinis suvirinimas volframo
elektrodu apsauginése dujose (GTAW

Main Menu

E= =

GTAW

Turn & push to select
5 pav.

Norédami pasirinkti TIG rezimo procesg, pasirinkite
GTAW piktogramg ir paspauskite rankenéelés mygtuka.

Nustatymuy puslapiai
Meniu ,Home® (pagrindinis) paspaude rankenéle
pasirinkite ,Settings® (nustatymai).

/Mnn

Select

6 pav.
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Paleidimo rezimo pasirinkimas:

Piktograma Aprasymas
Auksto daznio lanko smagis
Al Palie§k?te LStart arc .striking“
(paleisti lanko smugj)

HF rezimu auks$ta jtampa leis atlikti lanko smugj.

Srityje ,Touch Start* (paleidimas palietus) naudotojas turi
paliesti suvirinimo detale su elektrodu ir pakelti degiklj,
kad sukurty lanka.

Suvirinimo seka:

Weld Sequence

Siame skyriuje naudotojas sukonfigiruos visus TIG ciklo
parametrus:

ISankstinio srauto laikas

Pradiné srové

|sibégéjimo laikas

Dabartiné verté

Nuolydzio laikas

Pabaigos srové

Srauto po suvirinimo laikas

Jei jjungtas impulso reZimas, bus galima naudoti
papildomus parametrus:

e Daznis

e Veikimo ciklas

e Fono srové.

Weld Sequence

Finishing
Amperage

10 %

8 pav.

Lietuviy



Impulso rezimo suaktyvinimas:

i o odn | A~ o Y

Select

9 pav.

Suaktyvinus TIG impulsg, atsiranda trys naujos
piktogramos, skirtos dazniui, darbo ciklui ir fono srovei
konfigdruoti.

Trigger mode

2-STEP

11 pav.

Pagrindiné | Antriné

piktograma | piktograma Aprasymas

Pagrindiné Antriné

piktograma | piktograma CEEIED

Paleiskite degiklio veikimo
rezimg 2 veiksmy rezimu.

Paleiskite degiklio veikimo
rezimg 4 veiksmy rezimu.

Paleiskite degiklio veikimo
rezimg 2 veiksmy rezimu
su pakartotiniu paleidimu.

Impulso rezimo aktyvinimas
arba i$jungimas.

Paleiskite degiklio veikimo
rezimg 4 veiksmy rezimu
su pakartotiniu paleidimu.

Impulso daznis.

f
Nustatykite fono srove,

n kuri yra suvirinimo srovés
procentiné dalis.

Impulso veikimo ciklas.

Paleidimo rezimas:
Pasirinkus paleidimo rezima, srityje ,Status Bar”
blsenos juosta) bus rodoma speciali piktograma.

Settings

10 pav.

Rankenéle pereikite prie piktogramos ,Trigger mode*
(paleidimo rezimas) ir paspauskite rankenélés mygtuka,

kad pasirinktuméte , Trigger mode* (suzadinimo rezimas).

Lietuviy

Paleiskite degiklio veikimo
rezimg 4 veiksmy dviejy
lygiy rezimu.

Antriné piktograma leidzia
nustatyti fono srovés verte.

A1/AZ
S

Paleiskite degiklio veikimo
rezima taske.

Antriné piktograma leidzia
nustatyti tasko laika.

A O DEEE

Paleiskite degiklio veikimo
rezimg ,,Tack For Thin“.
Antriné piktograma leidZia
nustatyti daigstymo laika.

Daugiau informacijos apie paleidimo sekg Zr.

TIG paleidimo sekos skyriuje.

Nuotolinis valdymas:
Suaktyvinus nuotolinj valdyma, srityje ,Status Bar”
(bGsenos juosta) rodoma speciali piktograma.

& b

&
T~

Settings Memories

12 pav.

Rankenéle pereikite prie piktogramos ,Remote Control*
(nuotolinis valdymas) ir paspausdami rankenélés mygtuka
pasirinkite meniu ,Remote Control“ (nuotolinis valdymas).

Lietuviy



Remote Control

OFF

~

Select

13 pav.

Pagrindiné | Antriné

piktograma | piktograma Aprasymas

Kai pasirinktas  nuotolinis
valdymas (iSskyrus aukstyn

— ir zemyn).
Antriné piktograma leidzia
konfigdruoti sroveés
diapazona.

Rankinis nuotolinis valdymas:
e Prieinamas su rankiniu nuotolinio valdymo pultu
ir degikliu su potenciometru.

Naudotojas sukonfiglruoja srovés verte tik su potenciometru.
Naudotojo sgsajos rankenélé neturi jtakos suvirinimo srovés
konfigdracijai.

Srovés diapazono  verte nustatoma antrinéje

piktogramoje. Toliau pateiktame pavyzdyje srovés
diapazonas bus nuo 15 A iki 270 A.

Remote Control Range

15 - 270

14 pav.
Norédami pakeisti diapazono verte, paspauskite

rankenélés mygtuka ir sukonfigiruokite apatine ir virSutine
sroves diapazono ribas.

Lietuviy

Remote Control Range

Turn and push to set MINIMUM for Remote Control

- 300.

Remote Control Range

Turn and push to set MAXIMUM for Remote Control

60. - 180A

Select

15 pav.

Remote Control Range

60.-180.

Select

16 pav.

Kojinis pedalas:
e Prieinamas tik su kojiniu nuotolinio valdymo pultu.

Naudotojas konfigliruoja maziausig srove, kai pedalas vos
nuspaustas, ir didziausig srove, kai pedalas visiSkai
nuspaustas.

Srovés vertés rodinys pagrindiniame meniu atitinka
srovés verte pagal pedalo padetj.

Degiklio potenciometras:
o Prieinamas tik su degiklio potenciometru.

Veikia kaip kojinis nuotolinio valdymo pultas, bet kojinis
efektas atliekamas su degiklio potenciometru.

Degiklis ,Aukstyn ir zemyn*:
o Naudojamas tik su degikliu ,Aukstyn ir zemyn*.

Suvirinimo metu paspaudus mygtukg AUKSTYN tolygiai
padidinama srovés verté, o paspaudus mygtukg ZEMYN
tolygiai sumazinama srovés verté.

Lietuviy



Lankinis suvirinimas lydziuoju
elektrodu apsauginése dujose (SMAW)

Main Menu

SMAW

Turn & push to select

17 pav.

Norédami pasirinkti MMA reZimo procesg, pasirinkite
SMAW piktograma ir paspauskite rankenélés mygtuka.

Nustatymy puslapiai
Meniu ,Home® (pagrindinis) paspaude rankenéle
pasirinkite ,Settings* (nustatymai).

Lanko charakteristikos:

Select

18 pav.

Piktograma Aprasymas

,S0ft* (Svelnus) lanko savybés. Negalima
sukonfigdruoti kar$tojo paleidimo ir lanko
galios.
,Crisp”® (rySkus) lanko savybés. Negalima
(W50 | sukonfigdruoti karStojo paleidimo ir lanko
galios.
Rankiniu rezimu naudotojas gali pasiekti
visas karStojo paleidimo ir arkos galios
vertes.

:‘F Soft

B

S

f [ELUE]]

Lankas bus pulsuojamas dazniu, darbine

;F Pulse . K
- srove ir fonine srove.

Jrenginys leidZia naudotojui naudotis 4 ,Stick” rezimais:

e Soft“ (Svelnus): Suvirinimui su mazu pursly kiekiu.

o ,Crisp“ (rySkus): Agresyviam suvirinimui su didesniu
lanko stabilumu. Sie nustatymai daugiausia skirti
celiuliozeés elektrodams.

e ,Manual“ (rankinis): naudotojas visiSkai kontroliuoja
lanko galios ir karstojo paleidimo parametrus.

e Pulse” (impulsas): naudotojas gali nustatyti daznj,
pajéguma ir suvirinimo srove.

@lSPEJIMAS
Naudojant ,Soft* (Svelnus) ir ,Crisp* (rySkus), karstojo
paleidimo ir lanko galios keisti negalima

Lietuviy

Karstasis paleidimas:
Tai laikinas pradinés suvirinimo srovés padidinimas.
Tai padeda greitai ir patikimai uzdegti lanka.

=

Hot Start

40 %

oL i A

Select

19 pav.

Pasirinkite ,Hot Start* (karstasis paleidimas), paspauskite
rankenélés mygtukg, pakeiskite verte ir dar kartg
paspauskite, kad patvirtintuméte.

Vienetas ireikstas procentais. Siame pavyzdyje pradiné
sroveé bus lygi suvirinimo srovei pridéjus 40 proc.
suvirinimo sroves.

Pavyzdys: jei suvirinimo srové yra 100 A, karStojo
paleidimo srové bus 140 proc.

Lanko galia:

Tai laikinas iSvesties srovés padidéjimas jprasto strypo
suvirinimo metu. Sis laikinas iSvesties srovés padidéjimas
naudojamas protarpinei elektrodo ir suvirinimo balionélio
jungCiai, atsirandanciai jprasto strypo  suvirinimo
metu, pasalinti.

Arc Force

50 %

s M~ A

Select

20 pav.

Apsauga nuo sulipimo
Naudotojas negali keisti Sios funkcijos.

Si funkcija sumazina aparato i$&jimo srove iki zemo lygio,
jei operatorius padaro klaidg ir priliping elektrodg prie
apdorojamo ruoSinio. Taip sumazinus srove operatorius
gali pasalinti elektrodg i§ elektrodo laikiklio nedarydamas
dideliy kibirk&¢iy, galin€iy pazeisti elektrodo laikiklj.

Lietuviy



Nuotolinis valdymas

T &

Remote Control

OFF

ot

Select

21 pav.

SMAW rezimu galima pasirinkti dviejy tipy nuotolinio
valdymo pultg:

e rankinj nuotolinio valdymo pultg;

e pedalo nuotolinj valdyma.

Abiem atvejais savybé yra identiska GTAW. Zr. specialy
skyriy GTAW skyriuje.

ISskobimas

Main Menu

E =2 @

GOUGING

Turn & push to select

22 pav.

Norédami pasirinkti iSskobimo rezimo procesa, pasirinkite
iSskobimo piktograma ir paspauskite rankenélés mygtuka.

200.  20.0.

Settings Memories

23 pav.

Lietuviy

Atmintys

Meniu ,Home" (pagrindinis) naudotojas gali i$saugoti
dabartine  suvirinimo sgrankg tam skirtame lizde
paspausdamas mygtukg ,Memories® (atmintys). Suvirinimo
procesas ir visi ciklo parametrai i§saugomi ir gali bati atkurti.

¢ b ow

t

160,

Settings Memories

24 pav.

ISsaugoti atmintj

Pasirinkite lizdg ir laikykite nuspaude ,Hold To Replace*”
(laikyti, kad bdty galima pakeisti), kad i$§saugotuméte
dabartinj suvirinimg. Pasirodys klaviatira, leidZianti
naudotojui jvesti atminties pavadinima.

1Empty Slot

2Empty Slot

3Empty Slot

4Empty Slot

5 Empty Slot

6 Empty Slot
Select Hold To Replace )
Save Memory

Memory slot\
1 2 3 45 6 7 8 9
q we o r tyuio
a s d f g h j k |
z x ¢ vb nm

0
p

t . < > Done

Select

25 pav.
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Atkurti atmintj

Meniu ,Home* (pagrindinis) paspauskite mygtuka
,Memories“ (atmintys). Rankenéle eikite j norimg atmintj,
kad jg jkeltuméte, ir paspauskite rankenélés mygtuka.
VirSutiniame deSiniajame kampe bus rodoma piktograma
su lizdo numeriu.

Current Settings.

£ bW

1TIG STEEL

AN

2Empty Slot

3Empty Slot

Select Hold To Replace

Settings Memories

26 pav.

Slenkant per atminties lizdg, Siuo metu pasirinkto
atminties lizdo krastas rodomas Zaliai. PrieSingu atveju
krastas bus raudonas.

Current Settings

FARAT:

1 Memory slot1
150 .

AR
= 4
2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hnselect Hold To Replace
27 pav.

Kai naudojama atmintis, naudotojas taip pat gali panaikinti
atminties pasirinkima. Sis veiksmas bitinas, kai atminties
lizde nustatyta ,Limit & Lockout® (riba ir blokavimas)
ir naudotojas turi perimti visikg kontrole. Zr. skyriy
,Limits & Lockouts"” (ribos ir blokavimai).

Current Settings

¥ HF

1 Memory slot1
150 »

& bW

2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hold ToReplace

28 pav.

Lietuviy

IStrinti atmintis

Atmintis galima istrinti. Pasirinkite ,System Options*
(sistemos parinktys), ,Memories management‘ (atminciy
tvarkymas) ir galiausiai ,,Edit memories” (redaguoti atmintis).

Pasirinkite atmintis, kurias norite istrinti, ir paspauskite
rankenélés mygtuka.

Current Settings

=]

=

1 Empty Slot

2 Memory slot2

180 »

3 Empty Slot

Press button to remove memory

29 pav.

Eksportuoti / importuoti atmintis

Norédami eksportuoti USB rakto atmintis, prijunkite USB
rakta, tada meniu ,System Options® (sistemos parinktys)
pasirinkite USB raktg. Galiausiai pasirinkite ,Backup all
settings & memories* (sukurti visy nustatymy ir atminties
atsargine kopijg).

USB Key
Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

30 pav.

Norédami jkelti i$ anks€iau iSsaugoty USB rakty atminciy,
pasirinkite ,Load Only Memories*” (jkelti tik atmintis).

Atmingciy ir PIN nustatymai

Sukdrus priziorétojo  koda, atmintis galima uzrakinti.
Zr. specialy skyriy ,Limits & Lockouts*” (ribos ir blokavimai).

Lietuviy



Ribos ir blokavimai

Ribos ir blokavimai leidzia naudotojui apriboti arba
uzblokuoti kai kuriuos suvirinimo parametrus, pvz., laikg
prie$ srautg, nuozulny kilimg ir t. t.

Si funkcija yra glaudZiai susijusi su atmingiy ir PIN
nustatymais. Apribojimus ir blokavimus galima nustatyti tik
atminties lizde. Naudotojas turi jkelti atmintj su ribotais
parametrais, kad galéty naudotis apribojimo funkcijomis.

Norédami pasirinkti ir nustatyti ribas ir blokavimus, meniu
,System Options” (sistemos parinktys) pasirinkite
,Memories management* (atminciy tvarkymas).

linija nepasiekiama.

Prizirétojas (kai sukuriamas PIN numeris) gali pasiekti
visas uzrakintas arba neuzrakintas atmintis. Operatorius
gali pasiekti tik neuZrakintas atmintis.

System Options

Weld Mode Setup

Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Management
Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Memories Management

Supervisor

Operator

Select

31 pav.

Atminties uzraktas

negalima. Uzrakinus atmintj, virSutiniame deSiniajame
kampe bus rodomas uZraktas. Norédami atrakinti,
paspauskite mygtukg ,Unlock® (atrakinti).

Memory Limits & Lockouts
1Empty Slot

2Memoryslot2
180 -
AN
1 |on [in
3 Empty Slot

Select

1Empty Slot

2Memoryslot2 El

180 »
RN

( Memory Limits & Lockouts )

3EmpiySlot

Select Unlocked

32 pav.
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Pagrindiniame puslapyje atminties numeris nurodomas
su uzraktu. Bet kokie atminties pakeitimai iStrinant yra
negalimi tol, kol atmintis yra uzZrakinta. Kad baty galima

-

180,

Settings Memories

33 pav.
Atminties ribos ir blokavimai.
Ribos:

Siame skyriuje bus pateiktas pavyzdys, kaip apriboti
veikimo ciklo intervalg nuo 40 % iki 60 % pulsuojancio
TIG. Si procedra turi biti taikoma visiems parametrams,
kuriems tikétinas apribojimas.

Pagrindiniame puslapyje TIG parametrai jraSomi
j 2 atminties lizda, kai nustatytas 50 % darbo ciklas
(nuo 40 % iki 60 %).

4 b

b

180

nn o iin|

1000 25 50

Settings

Current Settings
b HF

1 Memory slot1

2 Memory slot2
180 .«

HF

lin/ o in

3 Empty Slot

Select
34 pav.

Norédamas nustatyti ribg, naudotojas turi pereiti j ,System
Options*” (sistemos parinktys) > ,Memories Management*
(atminciy tvarkymas) -> ,Supervisor® (priziGrétojas)
arba ,Operator” (operatorius) > ,Limits & Lockouts®
(ribos ir blokavimai) ir pasirinkti 2 atminties lizda.

Kadangi Siuo metu apribojimy néra, diapazonas yra
maksimalus nuo 5% iki 95 %. Paspauskite mygtuka
.Select® (pasirinkti), kad sukonfigiruotuméte maziausia
ir didziausig verte.

Lietuviy



2 Memory slot2

40N

Duty Cycle

5.-95.

m o i ¥ - -~~~ x H

2 Memory slot2

in putycycle

Turn and push to set MINIMUM Duty Cycle

5, - 95.

Set to: 50 %

35 pav.

Nustatykite apating 40 % ribg ir maksimalig 60 % riba.
Rodoma 50 % verté yra anksciau atmintyje saugota verté.

/1N ISPEJIMAS
Apatiné riba negali bati didesné nei atmintyje saugoma
verté, o virSutiné riba negali bati mazesné nei atmintyje
saugoma verté. Remiantis Siuo pavyzdZiu, jei naudotojas
nori apriboti veikimo ciklg nuo 60 % iki 70 %, jis turi
iSsaugoti konfiglracijg atmintyje nurodydamas veikimo
verte nuo 60 % iki 70 %, pavyzdziui, 65 %

2 Memory slot2

in Duty Cycle

Turn and push to set MAXIMUM Duty Cycle

40. -
% %
]

5w 95

Select Set to: 50 %
2 Memory slot2

Duty Cycle

40 % = 60 %

M g i W - - ~ ~ #

SetRange

36 pav.

Meniu ,Home* (pagrindinis) pasirinkus ,Duty Cycle“
(veikimo ciklas), baltos sritys nurodo nepasiekiamas vertes.

in Duty Cycle

Turn and push to set your Duty Cycle

49..

[ — ——

5% 95%

Select

Lietuviy

Blokavimai:

Norint uzblokuoti tik vieng veikimo ciklo verte. Apatinés
ir virSutinés ribos turi bati nustatytos j tg pacig verte.

2 Memory slot2

Duty Cycle

60..- 60..

g ¥ - -~ o K

Select

38 pav.
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Saranka su vedliu

Sagranka su vedliu yra funkcija,
konfigdruoja maitinimo  $altinj
duomeny rinkin;:

e Metalo laksto tipas

e Storis

e Jungties tipas

¢ Volframo skersmuo

kuri automatiskai
pagal jvesties

Remiantis Siais duomenimis, maitinimo Saltinis bus
automatiS8kai sukonfigruotas taip, kad bdty gauti
tinkamiausi parametrai optimaliai suvirinimo kokybei.

Sarankos su vedliu aktyvavimas

Sarankg su vedliu galima aktyvuoti pasirinkus ,System
Options” (sistemos parinktys) ir ,Weld Mode Setup®
(suvirinimo rezimo saranka).

Rankiniu rezimu

pagalba iSjungiama.

Jjungiama paspaudus rankenélés mygtuka.

- .

Cooler Mode System Options )

System Options

LIJ USB Key

Weld Mode Setup

Dual Procedure

Memories Manageme \IJ USB Key

0o
Weld Mode Setup

Guided Setup
Cooler Mode ot OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[ Select

39 pav.

GTAW sgranka su vedliu
Kai jjungtas rezimas ,Guided”
puslapis pakeiCiamas:
e jtraukiant visy jvesties duomeny sarasg | skyriy
LPrimary Settings” (pirminiai nustatymai);
i$ anksto nustatant dabartine verte;
o keiCiant dabartinio diapazono juosta.

(vedlys), pagrindinis

ﬁ § He S(ainless —_—400mm =

175.

& 3.0mm

Settings Memories

40 pav.

Grafiné sgranka su vedliu

Paspauskite mygtuka ,,Guided Setup“ (sgranka su vedliu),
kad atidarytuméte grafinj meniu. Zingsnis po Zingsnio
naudotojas nustatys suvirinimo parametrus:

e Suvirinamos medziagos tipas

o Storis

Lietuviy 10

e Jungties tipas
e Volframo elektrodo skersmuo

VoS ||| R

Select

Guided Setup )

Guided Setup

£ 4 HF | © Stainless < 075mm - 2 16mm

/—ﬂ o NEIE [

Select

41 pav.

Tiesioginé prieiga prie sgrankos su vedliu

Visuotiné vartotojo sagsaja suteikia galimybe tiesiogiai
keisti parametrg netkuriant grafinio meniu. Meniu ,Home*
(pagrindinis) paspauskite mygtuka ,Settings” (nustatymai)
ir pereikite tiesiai prie parametro, kurj norite keisti.

~nn

Select

Guided Setup

42 pav.

Pakeitus parametrus, i8éjimo suvirinimo srové bus
automatiSkai sureguliuota, kad atitikty pritaikyma.

Srovés diapazonas

Saranka su vedliu nustato srovés verte, kuri puikiai dera
su pritaikymo parametrais. Taciau naudotojas visiSkai
kontroliuoja srovés verte ir gali jg keisti.

Jei srovés verté neatitinka numatyto diapazono
(zalia spalva), pasirodys papildomi indikatoriai (raudona
linija ir rodyklé), nurodantys, kad verté nepatenka
j tinkamg diapazona.

Lietuviy



43 pav.

SMAW sgranka su vedliu
Kaip ir GTAW, SMAW procesas taip pat turi saranka
su vedliu.

Parametrai ir jvesties duomenys  koreguojami
SMAW procesui.

= K st @ st R0t @ 24mm

60.  20.0v

— Im
Guided Setup

I | & soft | © Steel 2 6011 2 24mm

Select

44 pav.
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Sistemos parinktys
Prieiga prie sistemos parinkg¢iy yra i$ pagrindinio meniu.

Main Menu

System Options

Turn & push to select
45 pav.:

Toliau pateikiamas medzio meniu, skirtas maitinimo
Saltiniui konfigaruoti.

System Options
L -

= Weld Mode Setup

Cooler Mode

== Memories Management

— Supervisor

Limits & Lockouts

-
.

-
.

F..

= Customers support

= Advanced settings

Lietuviy

USB raktas
Meniu galima pasiekti tik prijungus USB ir vartotojui
leidziama:

1. Stebéti duomenis

Suaktyvinus duomeny stebéjimg, suvirinimo sidliy
charakteristikos i§saugomos USB rakte. USB rakte bus
saugoma $i informacija:

e vidutiné jtampa;

e vidutiné srove;

e suvirinimo sidliy trukmes laikas.

/1N ISPEJIMAS
Duomenys nejraSomi maitinimo Saltinyje. Duomeny
stebéjimas nejmanomas neprijungus USB rakto.

Norédami suaktyvinti duomeny stebéjima, prijunkite
USB raktg ir perjunkite ,Enable data monitoring®
(jjungti duomeny stebéjimg) ant USB rakto jungiklio.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Select
46 pav.

Naudotojas gauna duomenis trace.csv faile USB rakte.
Taip pat galima matyti duomenis, saugomus USB rakte

maitinimo Saltinio naudotojo sgsajoje meniu ,Weld Log“
(suvirinimo Zurnalas).

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Select

47 pav.

1. Eksportuoti [ importuoti atmintis
Zr. skyriy ,Memories” (atmintys).

2. Atsisiysti naujg programine jrangg

JkiSus USB raktg j lizda, automatiSskai aptinkama nauja
programiné jranga. ISkylanciuose languose bus praSoma
patvirtinti programinés jrangos diegima.

Lietuviy



SOFTWARE UPDATE

A new software is available
The package 'INVERTEC 275TP release production V01.05' will
be installed.

Confirm Cancel

48 pav.
M |SPEJIMAS
Naujindami programine jranga neisjunkite

maitinimo Saltinio.
|diegus programine jrangg ir jei yra praSoma, maitinimo
Saltinj reikia paleisti i$ naujo.

Suvirinimo reZzimo saranka
Zr. poskyrj ,Guided Setup” (sgranka su vedliu).

Dviguba procedira

. &lSPEJIMAS
Sis rezimas galimas tik tada, kai ,Weld Mode Setup®
(suvirinimo reZimo sagranka) yra ,Manual“ (rankiné)

Dviguba procedira leidzia vartotojui greitai pakeisti dviejy
maitinimo  Saltiniy proceso konfiglracijas. Dviguba
proceddra yra labai panasi | atminties atkdrimg
su sparcigja prieiga.

Viena konfiglracija iSsaugoma sparciojoje atmintyje
A, o kita — sparciojoje atmintyje B.

Dvigubai proceddrai suaktyvinti.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode System Options

Memories Managem¢ \I’ USB Key

o Weld Mode Setup
Dual Procedure
Cooler Mode

Memories Management

fa)
49 pav.

Suaktyvinus dvi naujos piktogramos bus rodomos

pagrindiniame meniu pagal pasirinktg sparcigjg atmintj
A arba B.

Lietuviy
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Settings Memories

50 pav.

Norédami kaitalioti tarp atminCiy A ir B, naudotojai turi
pasiekti naujg piktogramg ,Secondary Settings“ (antriniai
nustatymai).

Dual Procedure

L N

= & st

Dual Procedure )

L~ @A e

Select

51 pav.

Pagrindiné

piktograma Aprasymas

D) Paspauskite rankenéles mygtuka, kad
* perjungtumeéte tarp A ir B procediry.

Ausintuvo rezimas

System Options

kP USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup
Cooler Mode oo OFF
Memories Management

Voltage Reduction Dev System Cptions

[a3 \I’ USB Key

Weld Mode Setup Manual

Dual Procedure
TS ON

Cooler Mode

Memories Management

(@ Select

52 pav.
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Pasirinkus OFF (iSjungta), auSintuvas nenaudojamas.
Pasirinkus ON (jjungta), auSintuvas visada bus suaktyvintas.
Automatiniu rezimu ausSintuvas suaktyvinamas paspaudus
paleidiklj ir iSjungiamas praéjus kelioms minutéms
po paleidiklio atleidimo.

ON (jjungta) ir automatiniu rezimais pagrindiniame
meniu rodoma piktograma, nurodanti, kad auSintuvas
suaktyvintas.

& o

2 Ko
TFT | 30X
X

\\\\\
~—

Settings

53 pav.

Atmingiy tvarkymas
Zr. specialius skyrius ~.Memories*
6 psl. ir ,Limits & Lockouts*” (ribos ir blokavimai).

(atmintys)

VRD
VRD (jtampos mazinimo jrenginio) funkcija galima
tik tada, kai pasirinktas SMAW procesas.

Kai VRD suaktyvintas, lanko smagiui naudojamas
pagalbinis Zemos jtampos maitinimo Saltinis.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode Fed OFF

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Weld Mode Setup GuidethSetup

Cooler Mode Fod OgF

Memories Management )

Voltage Reduction Device (VRD) o
{0y Select

54 pav.

Suaktyvinus, nauja piktograma virSuje deSinéje nurodys,
kad iSvesties jtampa sumazéjo.

200.  20.0.

nr

90 80

Settings Memories

55 pav.
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Klienty aptarnavimas
Siame skyriuje naudotojas ras visg informacijg apie masy
priedy kataloga.

ISpléstiniai nustatymai
Toliau pateikiamas i$pléstiniy nustatymy medis.

Advanced Settings

Manage PIN scttings

Language

Display Units

Brightness

System information

Software Versions

Factory Reset
e Calibration

56 pav.

Tvarkyti PIN nustatymus

leidzia apriboti ir suvarzyti parametry keitima.
Prizitrétojas apibréziamas unikaliu PIN kodu.

norint jeiti j meniu Manage PIN Settings (tvarkyti PIN
nustatymus).

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts
Back Select
57 pav.

pasirinkite Create PIN (kurti PIN koda) ir jveskite
priziarétojo koda.

Jei vadovo PIN kodas yra, eilutés Create PIN (kurti PIN
kodg) pasirinkti negalima.

Lietuviy



PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

)

Enter new pin - Supervisor

Turn & push to set

58 pav.

Change PIN (keisti PIN kodg). Prie$ jvedant naujg PIN
koda, bus paprasyta nurodyti dabartinj koda.

Jei PIN kodas nenurodytas, parinktis negalima.

PIN Setup - Supervisor

Create PIN
Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

59 pav.

PIN (paSalinti PIN kodg). Dabartinio PIN kodo bus
papradyta, kad bdty patvirtintas prizidrétojo paskyros
pasalinimas.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN

Remove PIN

Login Delay Time

60 pav.

M ISPEJIMAS

nustatymas iS naujo, kad baty atkurta visa prieiga prie
jrenginio.

Lietuviy
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Prisijungimo delsos laikas

Kai jrenginyje nustatytas prizidrétojo kodas, galima
nustatyti, kad prizidrétojo kodo nereikéty jvesti kiekvieng
karta, kai jo praSoma, nustatytg laikg. Pagal
numatytuosius nustatymus Sis nustatymas yra OFF

iSkylanciajame lange bus praSoma PIN kodo.

PIN Setup - Supervisor

Create PIN
Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

61 pav.

2 Hour(s)

Turn & push to set

62 pav.

Kalba
Naudotojas Siame skyriuje gali
naudotojo sasajos kalba.

keisti ir konfigaruoti

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50
Limits & Lockouts

Back Select

Language

Deutsch

63 pav.
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Ekrano vienetai
Siame skyriuje naudotojas galés pasirinkti metrikg arba
imperinius vienetus.

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric

Brightness 50

Limits & Lockouts

\

Display Units

Select

64 pav.

Ryskumas

Naudotojas turi

$3sajos rySkuma.
Advanced Settings

galimybe pakeisti naudotojo

Manage PIN Settings

Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Brightm)s

Turn and push to set brightness

500

e ve—

Select

65 pav.
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Sistemos informacija
Siame skyriuje nurodytos programinés jrangos versijos.
VirSuje v03.XX nurodo jrenginyje jdiegtos pakuotés numeri.

System Information

Invertec 300TP Release.Production v03.01

UI Board

Control Board

Control Board Inverter

Aux Power Board

Back

66 pav.

Siame skyriuje naudotojas gali atkurti numatytuosius
gamyklinius nustatymus.

M |SPEJIMAS
Visos atmintys bus istrintos. ISsaugokite jas USB rakte,
kad po atkdrimo jas jkeltuméte iS naujo.

Kalibravimas

(N |SPEJIMAS
Kalibravima turi atlikti kvalifikuotas technikas, turintis
tinkamg jranga.

Lietuviy



Klaidy kodai ir trik€iy Salinimas
Kai klaida jvyksta, klaidos praneSimas rodomas
raudona spalva.

67 pav.

Paspaudus rankenélés mygtuka, rodomas klaidos kodo
numeris.

Klaidos metu nauja suvirinimo seka blokuojama,
kol klaidos priezastis iSlieka.

FAULTS
FAULT

Cooler [266]

More info

FAULT

Cooler [266]

Source: Cooler Controller

68 pav.

Kai klaida iSnyksta, galima patvirtinti klaidg paspaudziant
rankenéle. Fono klaidos praneSimas tampa baltas

1 klaidy kody lenteléje pateikiamas elementariy galimy

klaidy sarasas. Norédami gauti iSsamy klaidy kody
sgrasa, susisiekite su ,Lincoln Electric* tarnyba.

Lietuviy 17
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1 lentelé. Klaidy kodai

Klaidos
kodas

Simptomai

Priezastis

Rekomenduojami veiksmai

36.
37.

Aparatas
del perkaitimo.

iSsijunge

Sistema
lygi, virSijantj
veikimo ribg.

aptiko temperatdros
jprastg sistemos

Jsitikinkite, kad procesas nevirSija masinos
darbo ciklo ribos.

Patikrinkite, ar apie sistemg ir
ja cirkuliuoja tinkamas oro srautas.
Patikrinkite, ar sistema buvo tinkamai
priziirima,  buvo  nuvalytos  dulkés
ir neSvarumai nuo jleidimo ir iSleidimo angy.
Naudotojo sgsajoje rodoma informacija,
kada aparatas bus atvésintas. Norédami
testi suvirinimo operacijg, paspauskite
kairijjj valdiklj arba pradékite suvirinti
degiklio pistoletu.

pro

266.

Néra ausinimo

skyscio srauto

Po 3
ausintuve
skyscio srauto.

suvirinimo
ausinimo

sekundziy
néra

Jsitikinkite, kad bake yra pakankamai
ausinimo  skys€io ir kad tiekiamas
papildomas maitinimas.

Jsitikinkite, kad siurblys veikia. Kai paleidiklis
nuspaustas, siurblys turi veikti.

Patikrinkite auSinimo kontaro jungtis.

Nejmanoma turéti
viso konfigliruojamy
parametry diapazono

Riby ir blokavimo funkcijos gali
bati  suaktyvintos  pasirinktai
atmindiai.

Panaikinti atminties pasirinkimg
Keisti riby verte

AN |SPEJIMAS

Jei dél kokiy nors prieZasCiy negalite atlikti rekomenduojamy veiksmy jvykus gedimui, kreipkités j artimiausig jgaliotajg
,Lincoln Electric* techninés priezidros jstaiga.

18




TIG paleidiklio sekos

TIG suvirinimas gali bati atliekamas 2 arba 4 etapy
rezimu. Konkrec€ios paleidiklio rezimy veikimo sekos
paaiskintos toliau.

Naudojamy simboliy legenda:

Degiklio mygtukas

ISéjimo srové

=
©

ISankstinis dujy srautas

2 Vélesnis dujy srautas

47
ﬂ dujos
o

2 etapy paleidiklio seka
Pasirinkus 2 etapy paleidiklio rezimg ir TIG suvirinimo

rezima, bus vykdoma toliau pateikiama suvirinimo seka.
1) @)

ISR

©

4

-

L

1. Paspauskite ir laikykite paspaustg TIG degiklio
paleidiklj, kad paleistuméte sekg. Jrenginys atidarys
dujy voztuva, kad bdty galima paleisti apsauginiy
dujy srautg. Pasibaigus iSankstinio srauto laikui,
kad 8 degiklio Zarnos buty paSalintas oras,
jlungiama jrenginio i$vestis. Siuo metu lankas
paleidziamas pagal pasirinktg suvirinimo rezima.
Paleidus lankg, iSvesties srové bus didinama
kontroliuojamu grei€iu arba pakilimo laiku, kol bus
pasiekta suvirinimo sroveé.

Jei degiklio paleidiklis atleidziamas pakilimo laiku,
lankas tuoj pat sustos ir jrenginio iSvestis bus
iSjungta. Norédami sustabdyti suvirinimg, atleiskite
TIG degiklio paleidikl. Dabar jrenginys sumazins
iSvesties srove  kontroliuojamu  greiCiu  arba
nusileidimo laiku, kol bus pasiekta kraterio srové
ir jrenginio iSvestis bus iSjungta.

ISjungus lanka, dujy voztuvas liks atidarytas, kad bty
galima testi apsauginiy dujy srautg | karstg elektrodg
ir ruo8inj.

19
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Kaip parodyta pirmiau, nusileidimo laiku galima antrg
kartg paspausti ir laikyti paspaudus TIG degiklio
paleidiklj, kad bdty nutraukta nusileidimo funkcija
ir iSlaikyta kraterio srovés i8éjimo srové. Atleidus TIG
degiklio paleidiklj, iSvestis iSsijungs ir prasidés velesnio
srauto laikas. Si veiksmy seka, 2 etapy su igjungtu

paleidimu i§ naujo, yra numatytasis gamyklos
nustatymas.
2 eta aleidiklio seka su pakartotinio paleidimo

parinktimi
Jei sgrankos meniu jjungta 2 etapy paleidimo i$ naujo
parinktis, bus vykdoma tokia seka:

=y

2)

41
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I L

1. Paspauskite ir laikykite TIG degiklio paleidiklj, kad
paleistuméte seka, kaip aprasyta anksciau.

2. Atleiskite TIG degiklio paleidiklj, kad paleistuméte
nuolydj. Tuo metu paspauskite ir laikykite paspaustg
TIG degiklio paleidiklj, kad vél pradétuméte virinti.
ISéjimo srové vél didés kontroliuojamu greiciu, kol
bus pasiekta suvirinimo srové. Sig sekg galima
kartoti tiek karty, kiek reikia. Kai suvirinimas baigtas,
atleiskite TIG degiklio paleidikl. Kai pasiekiama
kraterio srove, jrenginio iSvestis iSjungiama.




4 etapy paleidiklio seka
Pasirinkus 4 etapy paleidiklio rezimg ir TIG suvirinimo
rezima, bus vykdoma toliau pateikiama suvirinimo seka.

] (d)

ES I e‘,+

0 1 L

©

1. Paspauskite ir laikykite paspaustg TIG degiklio
paleidiklj, kad paleistuméte sekg. |renginys atidarys
dujy voztuva, kad baty galima paleisti apsauginiy
dujy srautg. Pasibaigus iSankstinio srauto laikui,
kad i$ degiklio zarnos baty pasalintas oras, jrenginio
iSvestis jjungiama. Siuo metu lankas paleidZiamas
pagal pasirinktg suvirinimo rezimg. Paleidus lanka,
iSvesties srové bus tokia pati, kaip ir pradiné srové.
Si saglyga gali bati islaikyta tol, kol reikés.

Jei pradiné srové nebiitina, nelaikykite TIG degiklio
paleidiklio, kaip apraSyta Sio veiksmo pradzZioje.
Esant tokiai bisenai, jjungus lanka, jrenginys pereis
nuo 1 prie 2 etapo.

2. Atleidus TIG degiklio paleidiklj, paleidziama pakilimo
funkcija. I$éjimo srové bus didinama kontroliuojamu
grei€iu arba pakilimo laiku, kol bus pasiekta
suvirinimo  srove. Jei  degiklio  paleidiklis
paspaudziamas pakilimo metu, lankas iSkart sustos
ir jrenginio iSvestis bus iSjungta.

3. Kai pagrindiné suvirinimo dalis baigta, paspauskite
ir laikykite paspaustg TIG degiklio paleidiklj. Dabar
jrenginys sumazins i$éjimo srove kontroliuojamu
greiCiu arba nusileidimo laiku, kol bus pasiekta
kraterio srové.

4. Sig kraterio srove galima iSlaikyti tiek, kiek reikia.
Atleidus TIG degiklio paleidiklj, jrenginio iSvestis
iSjungiama ir pradedamas skaiciuoti laikas po srauto.

Kaip parodyta Cia, greitai ‘ o
paspaudus ir atleidus = H H
TIG degiklio paleidiklj
iS 3A veiksmo,

galima paspausti ir laikyti
paspaustg TIG degiklio
paleidiklj dar kartg, kad
baigtysi nuolydzio laikas

o™
5.

ir bty iSlaikyta kraterio i
srovés  i8éjimo  srové.

Atleidus TIG  degiklio ﬂ 1
paleidiklj, iSvestis

iSsijungs.

Si 4 veiksmy seka su iSjungtu paleidimu i§ naujo yra
numatytasis gamyklinis nustatymas.

20

4 etapy paleidiklio seka su pakartotinio

paleidimo parinktimi

Jei sgrankos meniu jjungtas 4 etapy paleidimas i$ naujo,
3 ir 4 etapams bus taikoma tokia seka (paleidimo i$ naujo
parinktis nekeicia 1 ir 2 etapy):

) (@) 2 O] (24)

’ix’r?é‘:‘?“‘fﬁ‘
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3. Paspauskite ir laikykite paspaustg TIG degiklio
paleidiklj. Dabar jrenginys sumazins i$éjimo srove
kontroliuojamu grei¢iu arba nusileidimo laiku,
kol bus pasiekta kraterio srové.

4. Atleiskite TIG degiklio paleidiklj. 18éjimo srové vél
padidés iki suvirinimo srovés, kaip ir 2 veiksme, kad
bity galima testi suvirinimag.

Jei suvirinimas visiSkai baigtas, vietoj pirmiau aprasyto
3 veiksmo naudokite toliau pateikiamg seka.

3A. Greitai paspauskite ir atleiskite TIG degiklio paleidiklj.
Dabar jrenginys sumaZzins iSvesties srove kontroliuojamu
grei€iu arba nusileidimo laiku, kol bus pasiekta kraterio
srove ir jrenginio iSvestis bus iSjungta. ISjungus lanka,
prasidés vélesnio srauto laikas.

Kaip parodyta Cia, greitai

paspaudus ir atleidus (= 1/
TIG degiklio paleidiklj H‘ é ?
i$ 3A veiksmo, galima ‘ ‘
paspausti ir laikyti

paspaustg TIG degiklio e. —\|_/—
paleidiklj dar kartg, kad

baigtysi nuolydzio laikas

ir baty iSlaikyta kraterio
srovés  iSéjimo  srove.
Atleidus TIG  degiklio ﬂ
paleidiklj, iSvestis  vél
padidés iki suvirinimo

sroves, kaip ir atliekant 4 veiksma, kad baty galima testi
suvirinimg. Baige suvirinimo pagrindine dalj pereikite
prie 3 veiksmo.

Kaip parodyta ¢ia, hes o
vél greitai paspaudus b H H
ir atleidus  TIG degiklio E—

paleidiklj i8 3A veiksmo,
galima greitai paspausti
iratleisti  TIG  degiklio
paleidiklj antrg kartg, kad
bity baigtas nusileidimo
laikas ir
suvirinimas.
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4 etapy dviejy lygiy paleidiklio seka
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Pasirinkus Sig seka, deSinéje atsiranda nauja
piktograma, leidzianti konfiglruoti antro lygio dabartine
verte. Siame pavyzdyje fono srovés lygis bus 25 %
suvirinimo sroveés vertés.

Sioje sekoje lankas paleidZiamas kaip ir 4S sekoje,
tai reiSkia, kad 1 ir 2 veiksmai yra tokie patys.

3. Greitai paspauskite ir atleiskite TIG degiklio
paleidiklj. Jrenginys perjungs sroveés lygj iS A1 j A2
(foniné srové). Kiekvieng kartg, kai Sis paleidiklio
veiksmas kartojamas, sroves lygis persijungs
i$ vieno lygio j kitg.

3A. Kai pagrindiné suvirinimo dalis baigta, paspauskite

ir laikykite paspaustg TIG degiklio paleidikli. Dabar jren-

ginys sumazins iSéjimo srove kontroliuojamu greiciu arba
nusileidimo laiku, kol bus pasiekta kraterio srové.

Sig kraterio srove galima islaikyti tiek, kiek reikia.

PASTABA: Parinktis ,Restart (paleisti i§ naujo)
ir funkcija ,Pulse” (impulsas) negalima dviejy lygiy
paleidiklio sekai.
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