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O fabricante agradece-lhe a confianca que |lhe depositou adquirindo este
equipamento que lhe dard inteira satisfacdo se respeitar as suas condi¢c8es de
emprego e de manutencao.

A sua concepcdo, a especificacdo dos componentes e o seu fabrico estdo em
acordo com as directivas europeias aplicaveis.

Pedimos-lhe que consulte a declaracéo CE junta para conhecer as directivas
as quais ele é submetido.

O fabricante ndo se responsabiliza pela associacdo de elementos que ndo
seria da suaresponsabilidade.

Para a sua seguranga, indicamos-lhe abaixo uma lista ndo limitativa de
recomendacdes ou obriga¢cdes de que uma parte importante figura no cédigo do
trabalho.

Pedimos-lhe finalmente que informe o seu fornecedor de qualquer erro que
poderia ter sido introduzido na redaccédo deste manual de instrucdes.
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A - INSTRUCOES DE SEGURANCA

Para as instru¢c@es de seguranca gerais consulte 0 manual especifico fornecido com este

equipamento.

Material de soldadura com arco eléctrico sob protec¢cdo gasosa

Antes de qualquer intervencao na tocha, assegure-se de que o
gerador esta fora de tenséo.

REJEICAO DE FREEZCOOL : (liquido refrigerante 285 cor de rosa)
» WO000010167 (9,6L)
= WO000010168 (19,3L)

» O freezcool ndo deve ser despejado em grande quantidade
em meio natural. Deve respeitar as normas de rejei¢do locais
em matéria de CQO(*).

Antes de qualquer rejeicdo informe-se junto do servico das
aguas para conhecer as modalidades da sua regiéo.

Indique-lhes:
« aCQO do freezcool (741000 mg/kg)
+ aquantidade a rejeitar em kg

O servigo das aguas indicar-lhe-4 0 método a seguir e
particularmente:

< o local
+ aquantidade
< ahora...

* A CQO (Caréncia Quimica em Oxigénio) representa a parte do produto
gue necessita oxigénio,
ex: 0s sais minerais oxidaveis e a maior parte dos componentes organicos.

®
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A - INSTRUGCOES DE SEGURANGA

8
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1 - BARULHO AEREO

Nivel de pressao
acUstica nos postos

Nivel de presséao
acustica crista nos

Nivel de poténcia

Parametro de reaulacso de trabalho mais postos de trabalho acuUstica
gulac préximos mais préximos
Lwa
Laeq.lmin LDC

Soldadura: TIG/Alternativa/Lisa

69.2 a 73.6 dB(A) 102.6 dB(C) 90 dB(A)
300 A ; 50 Hz ;Nac 70%
Soldadura: TIG/Alternatival/Lisa

68.6 a 75.3 dB(A) 101.8 dB(C) 97 dB(A)
300 A ; 80 Hz ;Nac 70%
Soldadura: TIG/Alternativa/Pulsada

69.3 a 72.1 dB(A) 99.8 dB(C) 95 dB(A)
300 A ; 50 Hz ;Nac 70% ;pulsada 5 Hz
Soldadura: TIG/Continual/Lisa

68.7 a 71.4 dB(A) 103.7 dB(C) 87 dB(A)
200 A
Soldadura: TIG/Continua/Pulsada

68.4 a 70.4 dB(A) 98.7 dB(C) 85 dB(A)
200 A

O uso de capacete é OBRIGATORIO durante a soldadura.

A-2 MEC 4
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B - DESCRICAO

1 - APRESENTACAO

A tocha MEC4 destina-se especialmente as aplicacGes de soldadura TIG
automatica sob atmosfera gasosa inerte com eléctrodo de Tungsténio.

Toma em conta todos 0s imperativos impostos pelos trabalhos de soldadura de
gualidade e de forte produtividade seja qual for os metais unidos:

Acos de Carbono ou fracamente ligados
Acos Inoxidaveis

Ligas leves

Cobre

Titanio

Zircénio etc. ...

YVVVYVYVYYVY

A sua apresentacéo em:
= versao direita: feixe paralelo ao corpo da tocha

= versao curva: feixe perpendicular ao corpo da tocha

oferece assim 0 maximo de acessibilidade as montagens a realizar.

VERSAOQ DIREITA VERSAO CURVA
» WO000315606: Versao ligagdes de aparafusar » WO000315607: Versao ligagbes de aparafusar
» WO000315611: Verséao Conector Rapido (CR) » WO000315612: Versao Conector Rapido (CR)

» WO000315610: Versao para gerador manual

MEC 4 m—] B-3
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B - DESCRICAO
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As 2 versdes oferecem as seguintes possibilidades:

» Desmontagem facilitada do porta eléctrodos por cima do corpo de tocha para
tornar a operacéao rapida sem desregulamento mecénico da tocha.

» Regulacéo prévia (exterior a tocha) do comprimento saida do eléctrodo em
relacdo a extremidade do bico de proteccéo. Esta regulacao prévia é efectuada
com a ajuda de uma ferramenta regulavel com a tocha.

> A forma paralelepipédica do corpo exterior da tocha, permite uma tomada de
referéncia de posicionamento.

» Atocha MEC4, arrefecida por circulagdo de agua pode sustentar sem
dificuldade os regimes mais severos até 500A a 100 % (exepto a versao
WO000315610 limitada a 250A a 100 %.

» Em opgédo a tocha MEC4 direita ou curva pode receber instantaneamente os
seguintes complementos:
*=  Bico com circuito electromagnético para a soldadura com DESVIO ou
OSCILACAO de ARCO
= Porta eléctrodo de grande diametro 6.0, 6.4 ou 7 mm para a soldadura
das ligas leves de forte intensidade em corrente alternativa.

= Regulador de protec¢do gasosa complementar no bico para todas as
aplicagBes que necessitam um grau elevado de proteccéo gasosa do
metal fundido. Esta opc¢éo trainard é compativel com a oscilagéo de arco.

2 - CARACTERISTICAS DA TOCHA MEC4

Verséo ligagcdes de Versdo Conector Vers3o manual
aparafusar Rapido (CR)
Direita WO000315606 W000315611 W000315610
Referéncia
Curva W000315607 W000315612

Intensidade maxima

500A / 100%

250A / 100%

Peso tocha s6 pronta para soldar

2.6 Kg

Comprimento do feixe

1.1m 2m

8m

Ndmero de circuito
Arrefecimento

1 circuito de agua
(ida - volta)

1 conexao Ya
volta ligac&o conica
para posto manual

Débito minimo

2.5 I/min sob 3.5 bar

Ignicéo Principio Por dupla emisséao H.F.
Argon
Argon /H2
Gas anular 10 a 38 I/min
Argon / He
Hélio

B-4
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8695 9007 / F B - DESCRICAO

3 - ARREFECIMENTO DA TOCHA

Para o arrefecimento em circuito fechado da tocha MEC4, pode-se utilizar como
liquido refrigerante:

» Ou liquido LINCOLN ELECTRIC
» Ou agua desmineralizada

> LIQUIDO ESPECIAL LINCOLN ELECTRIC

NUNCA ACRESCENTAR AGUA

Este esta pronto para ser utilizado:
» W000010167 bidao de 9,6 L
> W000010168 bidao de 19,3 L

Este produto é:

Anticongelante
Anti-algas
Anticorrosao
Nao téxico
Nao inflamavel

YVVYY

> AGUA DESMINERALIZADA

Esta deve ter:
» uma resistividade eléctrica elevada
» um PH préximo de 7

ATENCAO com &gua: RISCO DE GELO

Se a temperatura ambiente € inferior a +5°C (instalagdo na paragem), € necessario,
durante este periodo, colocar fora de gelo a instalagéo de arrefecimento da tocha.

Para evitar o gelo, recomendamos fazer funcionar o grupo refrigerador (inclusive
durante a noite e ao fim de semana), acrescentando no circuito de agua um sistema
de aguecimento eléctrico da agua.

Para isso, podemos ligar o grupo de arrefecimento e o sistema de aquecimento de
agua, huma alimentacéo eléctrica da rede que néo sera interrompida de noite e no fim
de semana.

NUNCA ACRESCENTAR ANTICONGELANTE

O nivel de liquido de arrefecimento do reservatério deve ser
verificado a intervalos regulares.

MEC 4 m—] B-5
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B - DESCRICAO

Podem produzir-se perdas de liquido ao nivel da utilizacdo (mudanca de pecas na
tocha) ou por evaporacgéo.
Se sdo necessarios complementos, devem efectuar-se:
» ou unicamente com liquido LINCOLN ELECTRIC no caso de utilizagdo
» ou unicamente com agua desmineralizada no caso de utilizacédo

8695 9007 / F

4 - DESCRICAO DO CORPO DE TOCHA

B-6

A parte inferior da tocha metalica «F», rosqueada e munida de 2 juntas «G» e
«H», recebe o bico metalico de proteccédo gasosa «J».

Esta é colocada em compresséo sobre 2 juntas «G» e «H» gracas a porca do bico
«K» em tomada na rosca do corpo de tocha «F». A dgua de arrefecimento circula
entre as 2 juntas «G» e «H» e estd em contacto directo com a parede interna do bico
de proteccao.

O porta eléctrodo é constituido de uma tampa de aperto rosqueada «A», livre em
rotacao no corpo do porta eléctrodo «B».

A extremidade oposta deste Ultimo recebe no interior a pinga de aperto do
eléctrodo «D», e gragas a sua rosca: o suporte da pinca «E».

A partir do aperto do suporte «E» sobre o corpo «F», o cone interior do suporte da
pinca «E» exerce uma compressao no cone fendido da pinga «D» que se aperta no
eléctrodo «C» imobilizando-o eficazmente.

O conjunto do porta eléctrodo introduzido pela parte superior do corpo de tocha
«F» é mantido em compressao pela poressao devido ao aperto da tampa «A».

O circuito de ignicdo HF é assegurado do lado do eléctrodo principal e do lado
eléctrodo auxiliar.

Tampa de aperto

Conjunto porta eléctrodo

Eléctrodo

Pinca de aperto eléctrodo

Suporte de pinga

Corpo de tocha

IO M|mM|O|O|®|>

Juntas

Eléctrodo auxiliar

[

Bico de proteccdo gasosa

Porca de bico

®
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B - DESCRICAO
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5 - ESTADO DE ENTREGA

B-8

> Para as versdes W000315606, W000315607, W000315611 e W000315612

A tocha MEC4 é entregue em ordem de funcionamento acompanhada de:

5 pingas para o eléctrodo 1.6 - 2.4 - 3.2-4.0- 4.8 mm
3 bicos de proteccédo didmetro 11 - 13 - 18 mm
1 eléctrodo auxiliar de ignicéo

3 eléctrodos NERTAL Tungsténio Lantanio 2% comprimento 150 mm
de didmetro 2.4 - 3.2 - 4.0 mm

1 compasso de regulagédo prévia do eléctrodo com uma chave de 10.

» Paraaversdao W000315610

A tocha MEC4 ¢é entregue em ordem de funcionamento unicamente com:

1 pinca para o eléctrodo 3.2 mm
1 bico de proteccao didametro 18 mm
1 eléctrodo auxiliar de ignicao

1 eléctrodo NERTAL Tungsténio Lantanio 2% comprimento 150 mm
de didametro 3.2 mm

1 compasso de regulagéo prévia do eléctrodo com uma chave de 10.

ELECTRIC
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6 - DIMENSOES E FIXACAO

TOCHA DIREITA
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C - UTILIZACAO

1 - ELECTRODO TUNGSTENIO

A tocha MEC4 é entregue com eléctrodos NERTAL Tungsténio Lantanio 2%. As
intensidades médias admissiveis por diametro séo as seguintes em corrente continua
polaridade directa:

> 1,6 até 150A
> @ 2,4 até 230A
> @ 3,2 até 320A
> @ 4,0 até 400A
> @ 4,8 até 450A

A melhor estabilidade de arco sera obtida com uma intensidade vizinha do méaximo
indicado. Como o tungsténio é muito oxidavel a quente, os eléctrodos devem ser
constantemente protegidos sob gas neutro inclusive durante o periodo de
arrefecimento que segue a paragem da soldadura. Qualquer coloracao azul ou preta
traduz um defeito de pos-proteccéo

2 - AFIAMENTO DOS ELECTRODOS

Este afiamento deve ser feito com a mo.

E preferivel que a operagéo seja feita sem manter manualmente o eléctrodo.

Preste aten¢do para que a retirada das particulas seja feita seguindo os geradores
do cone de afiamento; este factor reduz a eroséo do tungsténio na utilizagéo.

E igualmente recomendado terminar o afiamento com abrasivo de gréo fino
porque a conservacgao do elétrodo na utilizacdo é favorecida quando o estado de
superficie da parte emissiva é impecavel.

Preste atencao para que a mod néo seja de utilizagbes mdltipla, o que poderia
depositar no eléctrodo particulas poluentes.

Para eliminar, antes do afiamento, uma ponta deformada ou poluida, evite apertar
o0 eléctrodo numa pinga ou numa morsa, e evite bater com um mago ou um martelo.

Esta pratica pode criar micro fissuras nas juntas de grdos ou mais simplesmente
uma deformacao da estrutura que pode provocar fissuras a alta temperatura; fissuras
gue reduzirdo a duragéo de vida do eléctrodo. Para reduzir o comprimento de um
eléctrodo recomendamos fazer um corte com a mo.

3 - ANGULO DE AFIAMENTO

Este angulo ndo é um pardmetro absoluto; mas caracteriza a superficie de
emissédo eletronica na ponta. Recomendamos por isso, obter resultados de soldadura
constantes prestar aten¢ao para que o angulo seja reproduzido de maneira constante.
Um angulo no cimo de 40° deve ser satisfatério. Preste atencdo para que a
extremidade da ponta, vulneravel a partir da ignicdo, seja eliminada antes da
utilizagédo (com abrasivo gréo fino).

®
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C - UTILIZACAO

4 - REGULACAO DO ELECTRODO NA TOCHA MEC4

A erosédo da ponta do eléctrodo em soldadura é grandemente condicionada pela
pureza da sua proteccao gasosa, esta € em principio ideal a uma distancia

relativamente fraca do orificio do bico da tocha.

Quanto mais o comprimento de saida do eléctrodo é grande (na qual é necessario
acrescentar o comprimento do arco) mais o fluxo gasoso deve ser importante e pode
ser perturbado pela circulagédo do ar nas proximidades:

» movimento da tocha
» movimento da ferramenta préxima

» ventilacdo ou arejamento préximo da instalacédo de soldadura.

Na pratica recomendamos regular a ferramenta entregue com a tocha MEC4 para

gue o eléctrodo saia do bico de 2 a 3 mm.

Como esta ferramenta é regulada, as mudancas de eléctrodo podem fazer-se
rapidamente, sem ajustamento, com a certeza de encontrar a mesma posicao.

Para isso:

» imobilizar a ferramenta de regulacao do eléctrodo numa mo por exemplo

» posicione o eléctrodo no porta eléctrodo sem apertar fortemente o suporte da
pinca para que o eléctrodo possa ainda deslizar

» introduzir o porta eléctrodo na ferramenta introduzindo a fundo os 2 taldes em
seguida aperte o porta eléctrodos com a ajuda da chave de 10. A ponta do
eléctrodo deve entdo vir bater sobre o parafuso de regulagéo.

O comprimento saida do eléctrodo em relacdo ao bico sera obtido a primeira vez
por ajustamentos sucessivos deste parafuso imobilizado por uma contra porca.

26

Ferramenta de regulacéo eléctrodo

27

Regulagéo

MEC 4
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C - UTILIZACAO
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5 - OPCAO PARA TUNGSTENIO 6 - 6,4 - 7 MM

Um porta eléctrodo para tungsténio de grande didmetro para a soldadura das ligas
leves de forte intensidade em corrente alternativa.

Nesta montagem, o tungsténio ndo pode ser regulado fora da tocha. O
ajustamento e o aperto faz-se diretamente no corpo da tocha.

12 | Porta pinca
13 | Pinca diametro 6 - 6,4 - 7
14 | Eléctrodo didametro 6 - 6,4 - 7

6 - BICOS

Os bicos de tocha MEC4 sao de 5 tipos caracterizados pelo diametro interior do
orificio de proteccéo:
» @11 nao deverd ser utilizado a mais de 150A para assegurar uma protec¢do
correcta
> @ 13 limitada a 250A
» @ 18 pode ser utilizado até 500A.

C-12 m—]°
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C - UTILIZACAO

7 - OPCAO REGULADOR MEC4 «W000315603»

O regulador MEC4 permite estender a protec¢do gasosa, para 0os materiais
sensiveis a oxidag&o ou obter melhor qualidade no inox.

Apenas o bico de @18 permite receber o regulador de protec¢do complementar.

E arrefecido por um circuito de agua complementar que se liga directamente a

interface da tocha.

48

Arrefecimento

49

Gas

MEC 4
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8 - OPCAO POLOS MAGNETICOS

E um bico especifico de @18 com polos magnéticos integrados que permite
trabalhar em desvio ou em oscilagéo de arco.

A oscilagdo do arco TIG permite:
» melhorar o controlo da transferéncia da energia para a peca.
» recuar o limite de aparecimento dos defeitos de superficie.
» facilitar a soldadura nas pec¢as de acostagem imperfeita.
» aumentar a superficie da peca submetida aos fluxos de calor do arco TIG.

A poténcia igual em relagéo ao arco TIG estavel a penetragao encontra-se
diminuida; isto é particularmente avantajoso quando se trata de efectuar depésitos de
produtos nobres com uma fraca diluicdo ou quando se trata de realizar soldadura
passagem multipla ou simplesmente uma segunda passagem de muito belo aspecto
nas soldaduras visiveis em chaudronnerie inoxidavel.

O desvio magnético do arco TIG efectuado para a frente aumenta o seu impacto e
permite aumentar a poténcia electrica colocada em jogo.

Um ganho sensivel de velocidade de execucéo sera assim possivel. Além disso, o
arco condicionado desta maneira serd mais estavel mesmo quando a extremidade do
eléctrodo sofreu uma erosao de funcionamento.

MONTAGEM BICO MAGNETICO

15 | Bico com polo magnético

16 | Circuito magnético
17 | Bobina

®
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8695 9007 / F C - UTILIZACAO

MONTAGEM CIRCUITO MAGNETICO NA TOCHA

Oscilacdo: O eixo dos polos €é alinhado com o eixo da junta a soldar.

Desvio: O eixo dos polos é perpendicular ao eixo da junta a soldar. O desvio do
arco deve preceder a soldadura sendo inverta o sentido de passagem da corrente no
inductor invertendo os dois polos «A» e «Bx».

MEC 4 M—] C-15
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C - UTILIZACAO 8695 9007 / F

Os polos integrados neste bico recebem um circuito magnético que ele préprio
recebe a bobina de indugéo. Este tipo de bico com polos é compativel com a opgéo
regulador de proteccgdo. Este s6 permite a posicao «oscilagdo magnética».

®
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D - LIGAGAO DA TOCHA MEC4
1 - LIGACAO DA MEC4 W000315606 / W000315607

Esta ligacdo efectua-se por intermédio do bloco referéncia S92576544 (para tocha
ligacBes a aparafusar) que constitui a interface entre o feixe da tocha e o da

instalacao.

Lon)

™

AN

S

o ~—~~

8 8
L3 55
° L £
o v =
© L H
O T o

d).;_- —-—--J» Saida agua

@

Lado tocha

Gas requlador 12x100
Gas anular 12x100

Saida agua 14x100 Entrada agua 14x100

Lado feixe feixe

MEC 4 m—]° D-17
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D - LIGACAO DA TOCHA MEC4 8695 9007 / G

2 - LIGACAO DA MEC4 W000315611 / W000315612

Esta ligacdo efectua-se directamente no BRT 450 ou na interface Conector
rapido segundo o seguinte esquema:

| ] / ANNULAR GAS / GAZ ANNULARE (tuyou PVC 6x12) c:jm@:m @ 7L

’,v”/ SERIE 21

| j / BECKING GAS / GAZ TRAINARD (tuyou PVC 6x12) ﬂﬂ

@ 111}
j’/ (12x100)
| ]1 / ELECTRODE WATER RETURN / RETOUR EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) C:m :l:| % 6
RACCORD EAU
+ ELECTRICITE

ELECTRODE WATER INLET / ENTREE EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) Cjﬂm @

U SERIE 23

Bt ea
i

to TORCH / vers TORCHE

Caso de uma interface Conector rapido (CR)

Esta ligacdo por intermédio do bloco referéncia W000315574 para as tochas
Conector rapido que constitui a interface entre o feixe da tocha e o da instalacéo.
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8695 9007 / G D - LIGACAO DA TOCHA MEC4

Caso do BRT 450

A utilizacdo do BRT 450 faz-se no d&mbito de uma instalagdo NERTAMATIC 450
ou LINC-MASTER.

NERTAMATIC BRT 450

Ligacéo lado tocha

12 Gas anular

13 Gas regulador

16 Saida agua eléctrodo
17 Entrada agua eléctrodo

@ Conexao HF

MEC 4 m_J D-19
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D - LIGACAO DA TOCHA MEC4 8695 9007 / G

3 - LIGACAO DA MEC4 W000315610

Esta ligacado efectua-se através de uma conexao ¥ de volta com gas anular. Se o
gas é separado do lado do gerador, utilize o adaptador W000306140.

Eau / Water
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E - MANUTENCAO

Antes de qualquer intervencéo, pare a instalacédo de soldadura

1-LIMPEZA

MEC 4

A tocha de soldadura MEC4 é o suporte de diferentes fenbmenos que criam o
arco eléctrico. Para isso, é alimentada em:
» energia eléctrica
» gas anular
» agua de arrefecimento
por intermédio de um feixe de tubos e de cabo.

OBSERVACOES:

» Um erro de montagem ou um esquecimento de pegas é prejudicial para a
vida da tocha.

» Na desmontagem ou na montagem de pecas que equipam a tocha, manipule
estas com precauc¢des para evitar quebra-las, risca-las ou marca-las.

» Utilizar sempre pecas de origem LINCOLN ELECTRIC.

» O feixe deve ser instalado para que fique ao abrigo das degradacgtes
mecanicas, quimicas e térmicas.

» Vigie o estado do tubo de agrupamento do feixe.

» Se este é defeituoso, explorar o estado das diferentes canalizagBes que
compdem o feixe.

» Verificar igualmente o cabo que vai para a peca (cabo de massa)

» Os trabalhos de manutencgéo e de reparacéo nos envelopes, tubos e tubos
isolantes ndo devem ser operagdes de fortuna.

» Verificar periodicamente o bom aperto de todas as conexfes e 0 ndo
aquecimento das conexdes eléctricas.

VERIFICAR PERIODICAMENTE:

» asjuntas toricas, se estao estragadas, substitui-las prestando atencéo para
evitar riscar o seu compartimento.

LIMPAR REGULARMENTE:

» com um pano seco as partes do corpo de tocha acessiveis. Em caso de
escoamento de agua, secar esta antes da montagem.

NOTA: A tampa em alumina deve ser aparafusada e apertada a
mao.

Antes de cada montagem desta tampa, limpar a rosca do corpo
datocha.

®

ELECTRIC
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E - MANUTENCAO 8695 9007 / F

2 - REPARACOES

DEFEITOS ’ REMEDIOS
- Controlar o débito do gas anular
Sopro do arco no momento da amorgage. - Controlar o nivel de corrente pré-soldadura e
soldadura

- Verificar a ligacao do cabo eléctrico que vai para a
peca (cabo de massa).

- Verificar o circuito eléctrodo

- Verificar o circuito do eléctrodo auxiliar

Ignicao dificil

- Aumentar o débito do gas anular

- Verificar o tempo do pés gas

- Verificar o circuito de arrefecimento.

- Demasiada intensidade para o didmetro do eléctrodo.

Destruicdo ou desgaste rapido do eléctrodo.

E-22 m MEC 4
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3 - PECAS SOBRESSELENTES

Como encomendar:

As fotos e esbogos assinalam quase a totalidade das pegas componentes duma maquina ou uma
instalacéo.

Os quadros das descricGes comportam 3 tipos de artigos:

» artigos normalmente mantidos em stock: ¢/
> artigos ndo mantidos em stock: ¥

» artigos a pedido: sem sinais

(Para estes, aconselhamos enviar-nos uma copia da pagina da lista das pecas devidamente
preenchida. Indicar na coluna Encomenda a quantidade de pec¢as desejadas e mencionar o tipo
e 0 numero do seu aparelho.)

Para os artigos assinalados nas fotos ou esboc¢os e que ndo figuram nos quadros, enviar uma copia
da respectiva pagina e colocar em evidéncia o sinal em questéo

Exemplo :

v normalmente em stock
X ndo esta em stock
a pedido
Designacéo

E1l WOOOXXXXXX v Placa interface maquina
G2 WOOOXXXXXX X Fluximetro
A3 P9357XXXX R Chapa face dianteira serigrafada

T

»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale 0 nimero da sua maquina no quadro abaixo.

. —I_' TYPE : TIPO:
MC€||£| ‘ — Matricule :  NUmero:

®
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MEC 4

E - MANUTENCAO

normalmente em stock

xS

nao esta em stock

a pedido

Designacao

W000315611 v Tocha direita MEC4 2m (conectores rapidos)
W000315612 v Tocha curva MEC4 2m (conectores rapidos)
W000315606 v Tocha direita MEC4 1m (conectores de aparafusar)
W000315607 v Tocha curva MEC4 1m (conectores de aparafusar)
WO000315610 v Tocha direita MEC4 8m
1 S92579720 v Corpo tocha MEC4 direita (+ 2 juntas 4.45 x 1.78)
2 S92579721 ) 4 Corpo tocha MEC4 curva (+ 2 juntas 4.45 x 1.78)
313 S92579124 v Porta pinca eléctrodo @1.6 a 4.8mm
4 $91211125 v Suporte de pinca eléctrodo
5 S03710651 v Eléctrodo @1.6mm Lantanio 2% NERTAL
S03710653 v Eléctrodo @2.4mm Lantanio 2% NERTAL
S03710655 v Eléctrodo @3.2mm Lantanio 2% NERTAL
S03710656 v Eléctrodo @4.0mm Lantanio 2% NERTAL
W000381291 v Eléctrodo @4.8mm Lantanio 2% NERTAL
6 S91211124 v Pinga eléctrodo @1.6mm
S$91211115 v Pinga eléctrodo @2.4mm
S91211116 v Pinga eléctrodo ©@3.2mm
S91211117 v Pinga eléctrodo @4.0mm
$91211118 v Pinca eléctrodo @4.8mm
7 $92579701 v Bico MEC4 @11mm
8 $92579698 v Bico MEC4 @13mm
9 S92579696 v Bico MEC4 @18mm
10 S03710176 v Anel de aperto de bico MEC4
11 W000315760 v Eléctrodo auxiliar de igni¢édo
12 S92579146 v Porta pinga eléctrodo 6.0 a 7.0mm
13 W000315631 v Pinca eléctrodo @6.0mm
S92579144 v Pinga eléctrodo @6.4mm
S92579145 v Pinga eléctrodo @7.0mm
14 S03710256 v Eléctrodo @6.0mm Tungsténio Puro
15 W000315766 v Bico MEC4 @18mm (polos magnéticos)
16 W000315604 v Circuito magnético MEC4
17 $92572688 v Bobina magnética ampli linear (OSCILLARC)
S92572514 v Bobina magnética roto-transformador
18 W000315603 v Conjunto regulador MEC4 (conectores rapidos)
S91211128 v Lote de juntas e acessoérios MEC4:
19 5 juntas 15.6x1.78 para peca 3 e 12
20 5 juntas 20x6 parapeca le 2
21 S92579747 v 5 juntas 16x5.5 parapecale 2
22 5 molas para peca 13
23 S92579711 v 1 manga
24 $S04081237 v 5 juntas corpo de tocha 4.48x1.78
25 S92579628 X Tubo de agrupamento plastico
26 S92579350 v Compasso de regulacdo do eléctrodo com chave

de 10
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E-26

DETALHE FEIXE PARA TOCHA
W000315606 / W000315607 / W000315610

normalmente em stock

v
X ndo esta em stock

a pedido

Designacao

30 S92579723 v Canalizacao agua/electricidade
31 Canalizagdo entrada agua eléctrodo
32 Canalizacéo entrada gas de protecgéo
33 Cabo HF
34 S04080936 X Proteccao ligacdo agua/electricidade
35 Ligacédo agualelectricidade
36 S07300001 v Oliva

S07301001 v Porca
37 W000352152 v Oliva

S33760211 v Porca

W000147372 v Junta

ELECTRIC

8695 9007 / F
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DETALHE FEIXE PARA TOCHA
WO000315611 / W000315612

E - MANUTENCAO

MEC 4

v normalmente em stock
X ndo esta em stock
a pedido
Designacao

40 W000235282 v Canalizacdo agua/electricidade
41 Canalizagéo entrada gas de protecgéo
42 Canalizacéo entrada agua eléctrodo
43 Cabo HF
44 Acoplador série 21 9223 2106
45 Extremidade série 23 9085 2306

ELECTRIC
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NOTAS PESSOAIS

8695 9007 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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