DOPLNOK PLYNU

BEZPECNOSTNE POKYNY NA POUZIVANIE A UDRZBU

C. W000273158 - W000273159
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Vyrobca Vam d’'akuje za prejav Vasej dovery zakipenim tohoto zariadenia, ktory plne
uspokoji Vase oakavania, pokial budete dodrziavat’ pokyny pre prevadzku a udrzbu.

Jeho koncepcia, Specifikacia komponentov, a jeho vyroba su v sulade s
aplikovatel'nymi europskymi smernicami.

Ak sa chcete dozvediet’ viac o smerniciach, ktorym podlieha, pozrite si prosim
prilozené vyhlasenie CE.

Vyrobca nenesie zodpovednost’ za zlic¢enie jednotiek, ktoré sam nepreviedol.

Pre Vasu bezpecnost’ Vam nizsie uvadzame netplny zoznam doporuceni a
povinnosti, ktorého vyznamna ¢ast’ je obsiahnuta v zakoniku prace.

Dalej Vas ziadame, abyste informovali Vaseho dodavatela o pripadnych chybach,
ktoré sa mohli dostat’ do tohto navodu pre pouzitie.
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INFORMACIE

Tato technickd dokumentacia je ur€ena pre nasledujuce stroje/vyrobky:

* Pomocna skrinka plynu
» Pridavny pomocny plyn

Tieto pokyny a vyrobok, na ktory sa vztahuju, zodpovedaju platnym normam.

Pred instalaciou, pouzZivanim alebo udrzbou spotrebi€a si pozorne precitajte tieto pokyny.

Tieto pokyny si uschovajte na bezpenom mieste pre buduce pouZitie. Tieto pokyny musia byt
prilozené k opisanému zariadeniu alebo stroju v pripade zmeny vlastnika a musia ho sprevadzat
az do jeho demontaze.

Displej a manometer:

Meracie zariadenia alebo displeje na meranie napatia, prudu, rychlosti, tlaku atd., ¢i uz
analégoveé alebo digitalne, sa musia povaZovat za indikatory.

Pokyny na obsluhu, nastavenia, rieSenie problémov a nahradné diely najdete v osobitnych
pokynoch pre bezpecénost a udrzbu.

e

DOPLNOK

®



s

REVIZIA

REVIzZIA o DATUM :08/13
OZNACENIE STRANA

Vydanie v slovencine

REVizIA - J DATUM :08/13
OZNAGENIE STRANA
Aktualizacia NERTAMATIC Plus 10 - 11
REViIzIA K DATUM  :04/20
OZNACENIE STRANA
Zmena loga

REVizIA L DATUM :06/23

OZNACENIE STRANA

Aktualizacia
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SLOVNIK SYMBOLOV

Povinnost’ precitat si priru¢ku/navod na
pouzitie.

Signalizujte nebezpecenstvo.

Povinnost nosit bezpe€nostnu obuv.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom spdsobenym
elektrickym pradom.

Je potrebné nosit' sluchadla s potlacenim
hluku.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom v dosledku prekazky
na zemi.

Povinnost nosit’ ochranné prilby.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo padu z vysky.

OBV

Povinnost nosit ochranné rukavice.

SN

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo spésobené zavesenym
bremenom.

Povinnost nosit ochranné okuliare.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo v désledku pritomnosti
horuceho povrchu.

Povinnost nosit ochranny §tit.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpeclenstvo spésobené pohyblivymi
mechanickymi Castami.

Povinnost nosit ochranny odev.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v dbsledku
uzatvaracieho pohybu mechanickych
Casti zariadenia.

Povinnost Cistit’ pracovny priestor.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpeclenstvo v désledku pritomnosti
laserového Ziarenia.

QOe®

Povinnost nosit ochranu dychacich
ciest.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v dbsledku vysokej
prekazky.

Vyzaduje vizualnu kontrolu.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v désledku
pritomnosti Spicatého prvku.

)

Oznacuje operaciu mazania.

@B

Nositelom kardiostimulatora je vstup do
uréeneého priestoru zakazany.

.
Ly

VyZaduje udrzbu.
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W000273158 W000273159

Skrinka plynu W000273158 dokaze riadit az dva prietoky plynu: kruhovy horakovy, formovaci alebo kryci.
Obsahuje otackomer 4 az 40 I/min a elektromagneticky ventil a umozniuje prijimat’ volbu druhého plynového
vedenia W000273159, ktoré takisto obsahuje otackomer a elektromagneticky ventil.

Nastavenie:
* 3bary -4 —-30I/mn

Pouzivatelska priruc¢ka

(3)
G



173 30 106
E=1 14 &> @
CIN \
NALN (
6=1 ¢ & @

267

M n

an: TR IR
N 1 1

94 . 60 -

[ ]

Upevnite nosné objimky na prednu alebo dolnu stranu jednotky (vezmite tu istu stranu ako panel).

Upevnite jednotku na nosnu trubku vedla panela.
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Vyberte poZadovany typ montaze v zavislosti od zvaracieho zariadenia.

Zakladna skrinka sa dodava so supravou dosiek D4 D5, ktoré sa zalozia podla situacie pouzitia (pozri
nasledujuce strany)

Ak chcete namontovat jednotlivé dosky alebo in&talovat druht vofbu prietokomeru :
» Odoberte prednu a zadnu stranu D1 D2 tak, Ze najprv odoberiete matice D3
* Namontujte zvolené dosky D4 a D5
* Znova zalozte strany a matice.

< 45 psi
< 3 bar

r%

Pripojte plynovu flaSu na zadnu stranu skrinky (vstup plynu).

Pripojte potrubia vychadzajuce zo skrinky BRT na vystupy plynu.

Pozrite si dokument :
- 86955510: InStalacia NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: Instalacia LINC-MASTER

Pripojte zastrCku k P1 a druhy koniec k J1 na doske rozhrania.

Indtaldcia NERTAMATIC 450 Plus Instalacia LINC-MASTER

Q {
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3 - TIG s formovacim plynom
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5 - Iba formovaci plyn
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6 - Kryci plyn plus formovaci plyn
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@ pouzitie so skrinkou RDM
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1 -lba TIG
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Avec installation NERTAMATIC 450 Plus

With NERTAMATIC 450 Plus installation
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2 - Plazma RDM
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Avec installation NERTAMATIC 450 Plus
With NERTAMATIC 450 Plus installation

Avec Installation LINC-MASTER
With LINC-MASTER installation
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1 - Nahradné diely

Ako ich objednat’ :
Fotografie a nakresy zobrazuju vacsinu dielov, z ktorych sa stroj alebo zariadenie sklada.

Popisné tabulky obsahuju 3 druhy tovaru:
tovar, ktory je normalne na sklade : v
tovar, ktory nie je na sklade: ¥
tovar na objednavku : bez znacky

(Pri objednavke tohto tovaru Vam radime zaslat nam kopiu starostlivo vyplnenej stranky obsahujucej
zoznam dielov. Do stlpca C doplfite poCet pozadovanych dielov a upresnite typ a identifikacné Cislo Vasho
pristroja)

Pri objednavke tovaru zobrazeného na fotografiach alebo nakresoch, ktoré sa nenachadzaju v tabulkach,
nam zaslite képiu doty€nej stranky a oznacte na nej poZzadovanu znacku suciastky.

Priklad :

normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

RdAN

Znac Referencie ‘Sklad Ob;j. ‘ Oznacenie
E1 WOOOXXXXXX v Karta rozhrania stroja
G2 WOOOXXXXXX X Prietokomer
A3 P9357XXXX , | Plechova predna stena serigraficka
T

e Ak objedndvate diely, zadajte mnoZstvo a zaznamenajte Cislo Vasho stroja do nizsie uvedeného ramceka.

ce o
Matricule

TYP :

Y

4

Identifikaéné &islo:

Pouzivatelska priruc¢ka
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Stara verzia: Nova verzia:
(az po ¢. 00467LD366 (od ¢. 00468LD366

Vymerite skrinku za novu verziu:
* W000273158 pre 1 plyn
+ W000273158 + W000273159 pre 2 plyny
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normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

X[

Znac Referencie ‘Sklad Ob;j. ‘ Oznacenie

C1 W000273158 v UplIna skrinka

C2 WO000273159 4 Doplnok 2. plyn

C3 W000352160 v Iba otaCkomer

C4 W000147385 v Elektromagneticky ventil 2/2NF 24V50Hz 0-10b 1/8G
C5 WO000352161 v Snimac tlaku 0 — 10 barov

C6 W000352152 v Oliva (nastavec)

C7 S33760211 v Matica argén

C8 WO000147372 v

* Kruhové tesnenie

e Ak objednavate diely, zadajte mnoZstvo a zaznamenajte Cislo Vasho stroja do nizsie uvedeného ramceka.

ce »[TYP :
Watricule »|ldentifikacné ¢islo:

y

@ Pouzivatel'ska prirucka



Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com

DOPLNOK

(1)
o



	DOPLNOK PLYNU
	A - PREDSTAVENIE
	B - MONTÁŽ
	C - NASTAVENIE
	1 - Iba TIG
	2 - TIG s krycím plynom
	3 - TIG s formovacím plynom
	4 - Iba krycí plyn
	5 - Iba formovací plyn
	6 - Krycí plyn plus formovací plyn

	D - PREHĽAD PRIPOJENIA
	1 - Iba TIG
	2 - Plazma RDM

	E - ÚDRŽBA
	1 - Náhradné diely


	OSOBNÉ POZNÁMKY

