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PAKIET COOPER COBOT DLAINTEGRATOROW

Pakiet Cooper® Cobot umozliwia Integratorom

dostosowanie rozwigzania do wiasnych potrzeb

W zestawie:
* FANUC"CRX® 10iA/L lub 25iA
¢ Aplikacja Cooper

e 7rodto pragdowe Power Wave® do spawania zrobotyzowanego
* Przewad sterujgcy kontrolera podajnika drutu 3,6 m

i uchwyt szpuli 300 mm 16 kg

* Przewaod Ethernet tgczacy cobota ze zrodtem pragdowym

ROBOT WSPOLPRACUJACY
FANUC SERII CRX

COBOT DO ZASTOSOWAN PRZEMYS£OWYCH

* Ergonomiczna konstrukcja

* Udzwig 10 kg dla modelu FANUC CRX 10iA/L
oraz 25 kg dla modelu CRX 25iA

Zasieg 1418 mm (CRX 10iA/L)

Zasieg 1889 mm (CRX 25iA)

Czujniki sity na kazdej osi

Okablowanie I/0 prowadzone przez ramie
Stopien ochrony IP67

Funkcja bezpieczenstwa

Contact Stop

zatrzymuje cobota przy kazdej kolizji

370mm

\

410mm 277mm
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BEZ KONIECZNOSCI SERWISOWANIA

* Silniki, przektadnie, smarowanie
* Przewaody, czujniki

FUNKCJE BEZPIECZENSTWA
ZAMIAST TRADYCYJNEGO
PROJEKTOWANIA SYSTEMOW

* (Gtadkie powierzchnie

* (Ograniczenie mocy i sity

* Monitorowanie predkosci
oraz odlegtosci

* QOgraniczenie sity uderzenia przy kolizji

OSIEM
LAT

BEZoBstucowy*

*Wymagana wymiana
baterii co1-2 lata

CZUJNIKI SItY WBUDOWANE
W KAZDA 0S ROBOTA

* Brak koniecznosci stosowania tradycyjnych
czujnikow oraz ogrodzen, bez obnizenia
bezpieczenstwa operatorow

* tatwy do wdrozenia; umozliwia przeniesienie
procesu spawania tam, gdzie jest potrzebne

STEROWNIK R-301B MINI PLUS

* Lekki sterownik z zasilaniem jednofazowym

200-240 VAC, 50/60 Hz
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APLIKACJA COOPE

tATWE PROGRAMOWANIE 1 0BStUGA

* Nie wymagane doswiadczenie w programowaniu r’botéw
* Automatyczne rejestrowanie ruchu bez obcigzenia

* Dostepne jezyki: angielski, francuski, wtoski, hiszpanski,
niemiecki, polski, portugalski oraz inne niebawem

* Wbudowane programy spawania dla zrodta prgdu Power Wave

FUNKCJA WELD BY NUMBERS™

Wybierz materiat spawalniczy, rodzaj drutu,

srednice, ﬁneszankg gazowag i rozmiar spoiny. REESTROWANE -
Rozpocznij spawanie.

RUCHU BEZ
OBCIAZENIA 0 B
% L £queze e 7 0 > ENEETEEaeS— 0 . B s 1G A o B
L o
) = (&)
v PROSTE AUTOMATYCZNE
[ owrseeco USTAWIENIE REJESTROWANIE
: . RUCHU BEZ
OBCIAZENIA
UPROSZCZONE SZYBKA WZORCOWANIE
PROGRAMOWANIE NASTAWA KATA
UCHWYTU

CLICK CLICK WELD

ze Smart Torch

System Smart Torch zapewnia ergonomiczny uchwyt,
dzieki ktéremu uzytkownicy moga fatwo poruszac
ramieniem robota. Zintegrowane przyciski pozwalaja
uzytkownikom na programowanie z poziomu uchwytu
spawalniczego.

e LINCOLN }
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STANOWISKO POWER WAVE R450

Zrédto pradowe do spawania zrobotyzowanego Power Wave R450
to system spawalniczy, charakteryzujacy sie najwiekszymi
predkosciami spawania, najnizszym poziomem odpryskow,
doskonatym wypetnianiem szczelin oraz profilem wtopienia.
Tréjfazowe zrodto inwerterowe do spawania MIG Puls stali

niestopowych, nierdzewnych i aluminium, zapewnia prad 450A

przy cyklu pracy 100% (500A przy 60%).

Kontrola procesu spawania:

* Wdrozenie wysokiej wydajnosci spawania dzieki technologii

Waveform Control

Technology™

* Weryfikacja przez monitorowanie wydajnosci i jakosci
za pomocg oprogramowania CheckPoint™

CHECK)POINT

Optymalizacja charakterystykituku zapewnia odpowiedni proces dla kazdej aplikacji
Platforma Power Wave R450 integruje unikalne procesy, wykraczajace poza konwencjonalng charakterystyke

statonapieciowg (CV) lub spawanie pulsem.

WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA

GWARANCJA

spawania MIG/MAG

spawania zakosami

* Doceniany przez wszystkich
spawaczy, niezaleznie od
poziomu umiejetnosci

* Do spawania aluminium,
gdy wydajnos¢ i wyglad
spoiny sa krytyczne

ALUMINIUM

Zwiekszona wydajnos¢

i jakos¢ spawania
aluminium

spawania 0 40%

* Wzrost wydajnosci
stapiania 0 75%

* Ulepszona zdolnos¢
wypetniania szczelin

* Mniejsze ryzyko przepalen

Power Wave R450 Z modutem Advance
RapidArc‘E * Najlepszy proces Rap|d X° * Przefom w wydajnosci
Maksymalna wysokowydajnego ) Wysoka predkoé¢ spawa-  Proceséw spawania
predkos¢ spawania do zastosowar nia, niska energia liniowa * Zwiekszenie predkosci
< | spawania przemystowych - < | imatailos¢ odpryskéw spawania 040%
s * Zwiekszenie predkosci Hlm _ § * Zmniejszenie ilosci
L,él spawania 0 50% Il il e, § odpryskéw 0 30%
& * Zmniejszenie ilosci % —
s odpryskéw do 15% s
3 pry ° 3 AC-STTwl * Kontrolowany czas polaryzacji
— s S | Najlepsze w branzy dodatniej/ujemnej AC el
N ) . rozwigzanie do spawania e Doskonata kontrola ilosci %
QU 3 U Lo 0,6mnis:
S | Precision sprawnia spawanie cienkich blach wprowadzonego ciepfa B
3 | ™ w pozycjach wymuszonych > i Mmateriat
§ Pulse « Zwieksza kontrole jeziorka * Brak przepaler i odpryskéw 2mm
3 Wyjnka spawalniczego * Doskonate wypetnianie szczelin
= | wydajnos¢ . T
© spawania pulsem Ogranicza ilost ) S STT * tatwe wykonanie warstwy
dla prac wprowadzonego ciepta < T .
p ) i ) <= . graniowej, nawet przy mniejszych
wymagajacych * Utatwia spawanie waskich SN Sprawdzone w branzy umiejetnosciach operatora
elastycznosci szczelin E S| spawanie warstwy oo .
s S G| graniowej potaczen * Eliminuje najczestsze problemy
2 Qs rurowych zwigzane z przepalaniem
§ Pulse-on- * Doskonata kontrola ilogci : § i brakiem przetopu
S ® wprowadzonego ciepta, 5 S * Wigkszy scieg, ptaskie lico spainy,
= Pulse szczegdlnie wazna dla § bardzo dobre wtopienie
Wyglqd_spoiny cienkich blach ponizej 7 mm —
w;‘é";}g':ggm- * Eliminuje konieczno$¢ AC Aluminium Pulse ° Zwigkszenie predkosci

Hyperfill°

Wieksze spoiny.
Szybciej i tatwiej

STAL NIESTOPOWA
I NIERDZEWNA

HyperFill na nowo definiuje
wydajnos¢ spawania,
zapewniajgc wigksze
spoiny, szybciej i fatwiej.
Proces HyperfFill

z podwdjnym drutem MIG
rewolucjonizuje wydajnos¢
w przemysle ciezkim

w stosunku do spawania
jednym drutem.

SREDNI

POZIOM TRUDNOSCI SPAWANIA
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DRUT

454kg

HYPERFILL

POJEDYNCZY

Wzrost wydajnosci stapiania
Zwiekszona wydajnos¢ stapia-
nia do 50% przy zachowaniu
fatwosci spawania.

UZYSKSTOPIWA
KG/H

kg 1361 kg
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UCHWYT SPAWALNICZY

Magnum® PRO

Wybierz swoj uchwyt spawalniczy:

e Uchwyt chtodzony powietrzem LE550A, do spawania
stali niestopowej/nierdzewnej prgdem ponizej 300A

e Uchwyt chtodzony powietrzem LE550W,
do wysokopradowego spawania stali
niestopowej/nierdzewnej

* Uchwyt chtodzony cieczg LE550W HYPERFILL,

do wysokopradowego spawania stali
niestopowej/nierdzewnej
* Uchwyt chtodzony cieczg B500W, do

wysokoprgdowego spawania stali
niestopowej/nierdzewnej oraz aluminium

* Uchwyt z odciggiem dymaow, chtodzony ciecza
FX500W, do wysokoprgdowego spawania stali

niestopowej/nierdzewnej oraz aluminium

CHLODZONY POWIETRZEM
LE550A

/\J@
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e Uchwyt chtodzony
powietrzem Magnum PRO
LE550A, 33 m

* Obejmy do przewodoéw

* Inteligentny modut
programujacy

CHELODZONY CIECZA
LE550W

ﬂ}@

7

e Uchwyt Magnum PRO,
chtodzony cieczg, 33 m

¢ Wspornik uchwytu
¢ Obejmy do przewodéw

e Inteligentny modut
programujacy

FX500

Konwencjonalne (sjgg\l/?/aglr?%g]y%w
300A@100% 500A@100%
pcoh\jvoigtzrezglr% Chtodzenie cieczg
Stal niestopowa i nierdzewna
Aluminium |
0,8 —1,2mm HYPERFILL 0,8 —16 mm

CHLODZONY CIECZA
LE550W DO HYPERFILL

e Uchwyt Magnum PRO,
chtodzony cieczg, 33 m

Wspornik uchwytu
Inteligentny modut
programujacy
Konsola sterownicza
i karta aktywacyjna

Dodatkowy uchwyt szpuli
300 mm 16 kg

CHLODZONY CIECZA

B500W

\ &

i

Uchwyt z chtodzeniem
cieczg B500W, 33 m

Wspornik uchwytu

e Obejmy do przewodow

Inteligentny modut
programujacy

CHLODZONY CIECZA

FX500W

i

Uchwyt z odciggiem
dymoéw Linc-Gun FX500W,
chtodzony cieczg, 35 m

Wspornik uchwytu

Obejmy do przewodéw

Inteligentny modut
programujacy

AutoDrive® 4R100

AutoDrive 4R100

Chtodnica COOLARC-50

AutoDrive 4R220

Chtodnica COOLARC-50

Uchwyt spawalniczy jest dostarczany z inteligentnym modutem
programujgcym, dzieki ktéremu programowanie jest szybsze i tatwiejsze
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Przycisk niebieski odpowiada za ruchy cobota

Przycisk zielony odpowiada za
- wskazanie punktéw spawania

- zatwierdzanie akcji robota

AutoDrive 4R100

Chtodnica COOLARC-50

AutoDrive 4R100

Chtodnica COOLARC-50
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OPCJONALNE FUNKCJE ZAAWANSOWANE
PAKIET DO GRUBYCH BLACH

Opcjonalny PAKIET DO GRUBYCH BLACH obejmuje zaawansowane funkcje:
Touch Sensing + THRU-ARC® Seam Tracking + Multi-Pass.

~—\ TouchSensing* ~—_ THRU-ARCSeam Tracking*

S wyszukiwanie dotykowe , .
|‘_LlL [wy ) ykow ) , " (Sledzenie zt3cza)
Touch Sensing to system detekgji, ktdry umozliwia i
korekte trajektorii zaprogramowanej sciezki. THRU-ARC Seam Tracking [TAST] to
oprogramowanie stuzgce do sledzenia ztgcza

Wykorzystuje fakt zamkniecia obwodu elektrycznego spawalniczego.

przez zetkniecie drutu spawalniczego z materiatem spawanym.

Robot rejestruje dane o potozeniu i automatycznie wprowadza Funkcja TAST wykorzystuje sprzezenie zwrotne wartosci pradu
korekty do catej $ciezki spawania, jeszcze przed zajarzeniem tuku. spawania WIc,elu.okreslan}a,poJrozema uchwytu w osi pionowej.
Wyszukiwanie dotykowe pozwala na rejestracje w jednej, dwdch Gdy odlegtos¢ miedzy koricéwka pradowq a elementem

lub trzech osiach. spawanym zwieksza sie, prad maleje; jesli odlegtosc sie zmniejsza,

prad rosnie. TAST w czasie rzeczywistym koryguje te odchylenia,
utrzymujq statg odlegtos¢ pomiedzy koricowka pradowa
a elementem spawanym.
Podobnie TAST wykorzystuje wartosc pradu spawania w trakcie
Seart wykonywania zakosow, aby okresli¢ boczne potozenie palnika

w ztgczu spawanym.

Wykorzystanie tej metody wydtuza czas cyklu ze wzgledu na
koniecznos¢ wykonywania procedur wyszukiwania, jednak
gwarantuje wiasciwe utozenie drutu podczas
spawania. Dodatkowy czas zwykle wynosi od
3 do 5 sekund na kazdy punkt pomiarowy. Aby search2
detekcja byta maksymalnie skuteczna, element

spawany powinien miec¢ precyzyjnie okreslone

W srodkowej czesci ztacza prad spawania osigga wartos¢ minimalng.

punkty odniesienia (krawedzie/powierzchnie). Gdy uchwyt wykonuje ruch poprzeczny wzgledem dtugosci ztacza,
prad spawania wzrasta. Jezeli wartosci pradu przy krawedziach
y > Multi-Pass (wielowarstwowo$¢) z3cza nie sa zrownowazone, TAST koryguje potozenie uchwytu,
E; Funkcja Multi-Pass pozwala uprosci¢ programowanie aby wyrownat prady na obu krawedziach ztacza.
sekwencji spawania wielowarstwowego przez O © B
rejestracje jednej trajektorii, a nastepnie listy Sciegdw  System TAST pozwala kompensowac B
(warstw] spawania. niedoskonatos$ci ztaczy spawalniczych, jednak irettin’
Warstwy spawania sg roztozone w czasie w menu Jego konfiguracja wymaga wysokiej precyzji gy
spawania, co umozliwia modyfikacje potozenia i dogtebnej znajomosci procesu spawania. )
¥ uchwytu spawalniczego oraz parametrow spawania

dla kazdej z nich.

*Wymagany Pakiet do grubych blach (oprogramowanie)

ZESTAW COBOTA: ZESTAW UCHWYTU SPAWALNICZEGO:
 CRX COBOT, szafka i tablet FANUC * Aplikacja Cooper (TYLKQ) * Uchwyt spawalniczy i obejmy ® Przewody tgczace podajnik ze Zzrddtem
* Power Wave R450 * Przewdd ArcLink® do podajnika, 3,6 m * Inteligentny modut programujacy ® Podajnik drutu AutoDrive
* Uchwyt szpuli 300 mm 16 kg ® Ztgcze Ethernet (4R100 lub 4R200 dla HYPERFILL] * Chtodnica Coolarc 50
* Dodatkowy uchwyt szpuli o $rednicy 300mm 16kg do HYPERFILL
AS-RM-91506600 ZESTAW COOPER COBOT CRX10IA/L PWR450 « Zestaw Gateway do HYPERFILL
AS-RM-91506601 ZESTAW COOPER COBOT CRX10IA/L PWR450 S
AS-RM-91506605 ZESTAW COOPER COBOT CRX25IA PWR450 AS-RM-91506610 ZESTAW UCHWYTU COOPER COBOT LE550A
AS-RM-91506606 ZESTAW COOPER COBOT CRX25IA PWR450 S AS-RM-91506670 ZESTAW UCHWYTU COOPER COBOT LE550W
,S” w opisie produktu oznacza, ze w zestawie znajduje sie ,Pakiet do grubych blach” AS-RM-91506690 ZESTAW UCHWYTU COOPER COBOT LES50HYP
AS-RM-91506630 ZESTAW UCHWYTU COOPER COBOT B500W
WYPOSAZENIE OPCJONALNE AS-RM-91506650 ZESTAW UCHWYTU COOPER COBOT FX500W

* modut Advance ® Zestawy do spawania aluminium

LINCOLN E
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E E ODPOWIEDZIALNOSC INTEGRATORA

. Lincoln Electric dostarcza zestaw elementéw oznaczonych znakiem CE, zgodnych z obowigzujacymi normami europejskimi. Cobot jest maszyng nieukoriczong w rozumieniu
Dyrektywy 2006/42/WE. W zwigzku z tym odpowiedzialnos¢ za wdrozenie procedury oznakowania CE po instalacji spoczywa na integratorze. To integrator ponosi

- odpowiedzialno$¢ za przeprowadzenie szczegdtowej analizy ryzyka dla kompletnego urzadzenia, w ktérym cobot zostanie zainstalowany, za opracowanie dokumentacji
technicznej, dostarczenie kompletnej instrukgji obstugi oraz nadanie znaku CE zgodnie z obowigzujgcymi dyrektywami i rozporzadzeniami. Zestawy nie mogg zosta¢ oddane

E - do uzytku przed zadeklarowaniem zgodnosci finalnej systemu, w ktdrym zostang zainstalowane, z postanowieniami wtasciwych dyrektyw oraz przed zapewnieniem zgodnosci

z obowigzujacymi przepisami prawa w kraju przeznaczenia.

0 Lincoln Electric

Lincoln Electric jest Swiatowym liderem w zakresie projektowania, rozwoju i produkcji produktéw do zaawansowanego spawania
tukowego, systemadw ciecia plazmowego i tlenowego oraz lutowania. Dzieki wiodgcym osiggnieciom w branzy Lincoln Electric uznawany
jest za firme ekspercka w dziedzinie spawania (Welding Expert™). Ogromna wiedza i doswiadczenie zwiekszajg mozliwosci pradukcyjne
klientow, pomagajgc im budowac lepszy Swiat. Firma Lincoln z siedzibg w Cleveland, Ohio posiada 71 zaktaddw produkcyjnych

w 20 krajach oraz $wiatowg sie¢ dystrybutordw i biur sprzedazy w ponad 160 krajach. Wiecej informacji na temat Lincoln Electric

oraz jego produktow i ustug mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy pod adresem: https://www.lincalnelectric.com.

POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzer spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest
zaspokojenie potrzeb klientdw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢ Lincoln Electric o rade lub informacje, dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym
przypadku. Nasi pracownicy, w miare mozliwosci, beda udziela¢ odpowiedzi na tego rodzaju zapytania, w oparciu o informacje i parametry techniczne dostarczone im przez naszych klientéw oraz
ich wiedze dotyczacg konkretnego zastosowania. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w
szczegdInosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci
za tego rodzaju informacje czy porady. Co wigcej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw.
W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw
handlowych lub do innych szczegdlnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktdw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to
odpowiedzialny. Na wyniki uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod produkcji i wymagan serwisowych ma wptyw wiele zmiennych czynnikéw, bedacych poza wptywem firmy Lincoln Electric.

LEA-021125AK1-01| Data publikacji 02/25 LINCOLN ELECTRIC COMPANY
Lincoln Global, Inc. Wszelkie prawa zastrzezone 22801 Saint Clair Avenue - Cleveland, OH - 44117 - USA
Wszystkie znaki towarowe i zarejestrowane znaki towarowe sg wtasnoscia ich wiascicieli. Tel.: +1216.481.8100 - www.lincolnelectric.com
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