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Declaration of conformity Forsakran om Overensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:

Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédto energii:
Erklart, dald die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

COOLARC-25

conforms to the following directives: overensstdmmer med féljande direktiv:
e conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttda seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med felgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i 6verensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-2, EN 60974-1, EN 60974-10

(2007)

Pawet Lipinski
Operations Director

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A., ul. Jana lll Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland
12/05
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English

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) and its
implementation in accordance with national law, electrical equipment that has reached the end of its life must be
collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the owner of the
equipment, you should get information on approved collection systems from our local representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human health!

Italiano
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Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/CE sui Rifiuti di Apparechiature Elettriche ed Elettroniche (RAEE)
e la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente e restituite ad una organizzazione di riciclaggio ecocompatibile. Come proprietario
dell'apparecchiatura, Lei potra ricevere informazioni circa il sistema approvato di raccolta, dal nostro
rappresentante locale.

Applicando questa Direttiva Europea Lei contribuira a migliorare I'ambiente e la salute!

Deutsch

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Recht miussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentimer diese
Werkzeuges sollten sie sich Informationen Uber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem
einholen.

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer Gesundheit bei!

Espaiiol

No tirar nunca los aparatos eléctricos junto con los residuos en generall.

De conformidad a la Directiva Europea 2002/96/EC relativa a los Residuos de Equipos Eléctricos o Electrénicos
(RAEE) y al acuerdo de la legislacion nacional, los equipos eléctricos deberan ser recogidos y reciclados
respetando el medioambiente. Como propietario del equipo, debera informar de los sistemas y lugares
apropiados para la recogida de los mismos.

Aplicar esta Directiva Europea protegera el medioambiente y su salud!

Francais

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets ordinaires!

Conformément a la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux Déchets d' Equipements Electriques ou
Electroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. En tant que propriétaire de
I'équipement, vous devriez vous informer sur les systéemes de collecte approuvés auprés nos représentants
locaux.

Appliquer cette Directive Européenne améliorera I'environnement et la santé!

Norsk

Kast ikke elektriske artikler sammen med vanlig sgppel.

| folge det europeiske direktivet for Elektronisk Sappel og Elektriske Artikler 2002/96/EC (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) skal alt avfall kildesorteres og leveres pa godkjente plasser i falge loven.
Godkjente retur plasser gis av lokale myndigheter.

Ved a fglge det europeiske direktivet bidrar du til & bevare naturen og den menskelige helse.

Nederlandse
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Gooi elektrische apparatuur nooit bij gewoon afval!

Met inachtneming van de Europese Richtlijn 2002/96/EC met betrekking tot Afval van Elektrische en
Elektronische Apparatuur (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) en de uitvoering daarvan in
overeenstemming met nationaal recht, moet elektrische apparatuur, waarvan de levensduur ten einde loopt, apart
worden verzameld en worden ingeleverd bij een recycling bedrijf, dat overeenkomstig de milieuwetgeving
opereert. Als eigenaar van de apparatuur moet u informatie inwinnen over goedgekeurde verzamelsystemen van
onze vertegenwoordiger ter plaatse.

Door het toepassen van deze Europese Richtlijn beschermt u het milieu en ieders gezondheid!

Svenska

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som tjanat
ut sorteras separat och Iamnas till en miljégodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen, bér du skaffa
information om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Polski

Nie wyrzucac osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2002/96/EC dotyczacg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i
Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z
miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ skladowany oddzielnie i specjalnie utylizowany.
Jako wtasciciel urzadzen powinienes$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego
lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie czlowieka!

Suomi
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Ala havita sahkélaitteita sekajatteiden mukanal!

Noudatettaessa Euroopan Unionin Direktiivia 2002/96/EY Sahkolaite- ja Elektroniikkajatteesta ( WEEE ) ja
toteutettaessa sita sopusoinnussa kansallisen lain kanssa, sahkdlaite, joka on tullut elinkaarensa paahan pitaa
kerata erilleen ja toimittaa sdhko- ja elektroniikkaromujen kerayspisteeseen. Lisatietoja tdman tuotteen
kasittelysta, keradmisesta ja kierratyksesta saa kunnan ymparistéviranomaisilta.

Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan kielteiset ynparistd- ja terveysvaikutukset!
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

e Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in shipment must be notified
immediately to the dealer.

e  For future reference record in the table below your equipment identification information. Model Name, Code & Serial
Number can be found on the machine rating plate.

GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.

e Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per materiali danneggiati dal
trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

e  Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di identificazione equipaggiamento.
Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number) sono reperibili sulla targa dati della macchina.

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden mussen sofort dem Handler
gemeldet werden.

o Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild Ihres Gerates.

GRACIAS! Por haber escogido los productos de CALIDAD Lincoln Electric.

e Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafios. La reclamacién del material dafiado en el transporte
debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

e  Para un futuro, a continuacion encontrara la informacion que identifica a su equipo. Modelo, Code y Numero de Serie los
cuales pueden ser localizados en la placa de caracteristicas de su equipo.

MERCI! Pour avoir choisi la QUALITE Lincoln Electric.

e Veérifiez que ni I'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour matériel endommagé doit
étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

¢ Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a l'identification de votre équipement. Le nom du Modeéle ainsi que
les numéros de Code et Série figurent sur la plaque signalétique de la machine.

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

e  Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umiddelbart rapporteres
dit du har kjgpt din maskin.

e For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette avsnittet. Modell
navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pa maskinen.

BEDANKT! Dat u gekozen heeft voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.

e Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade moeten direct aan de dealer of
aan Lincoln electric gemeld worden.

e  Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over te nemen. Model Naam, Code &
Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e  Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar ni pa
maskinens markplat.

DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e  Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

KIITOS! Kiitos, ettd olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.

e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittomasti
jalleenmyyijalle.

e Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit 16ytaa
konekilvesta.

Model Name, Modello, Typenbezeichnung, Modelo, Nom du modéle, Modell navn, Model Naam, Modellbeteckning, Nazwa
modelu, Mallinimi:

Code & Serial number, Code (codice) e Matricola, Code- und Seriennummer, Code y Numero de Serie, Numéros de Code et
Série, Kode & Serie nummer, Code en Serienummer, Code- och Serienummer, Kod i numer Seryjny, Koodi ja Sarjanumero:

Date & Where Purchased, Data e Luogo d’acquisto, Kaufdatum und Handler, Fecha y Nombre del Proveedor, Lieu et Date
d’acquisition, Kjgps dato og Sted, Datum en Plaats eerste aankoop, Inképsdatum och Inkdpsstalle, Data i Miejsce zakupu,
Paivays ja Ostopaikka:
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OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalacja, obstuga,

przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane.

Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia

mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewlasciwg instalacja, niewtasciwg konserwacjg
lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie musza by¢ przestrzegane instrukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i
innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukciji tutaj zawartych moze spowodowac powazne obrazenia ciata, Smierc lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie.
Nie dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego lub podigczonego materiatu spawanego, gdy
urzadzenie jest zatgczone do sieci. Odizolowac siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i
podtagczonego materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu odtgczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzac¢ kable zasilajacy i spawalnicze z
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stot spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca
kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zaktécac prace rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawaé opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla unikniecia takiego ryzyka
musi by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i gazy ze strefy

:I?__L oddychania.
PROMIENIE £UKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony
/‘ dla zabezpieczenia oczu przed promieniami fuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony
ZQé skory stosowaé odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢

personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z
obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie srodki gasnicze.
Iskry i rozgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania fatwo przenikajg przez mate szczeliny i
otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ zadnych pojemnikéw, bebnoéw, zbiornikdw lub materiatu
dopdki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajace przed pojawieniem sie
fatwopalnych lub toksycznych gazoéw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci tatwopalnych
gazow, oparow lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$¢ ciepta.
Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy mogg spowodowac powazne poparzenia. Stosowaé
rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.




ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spa-
walniczych prowadzonych w $srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC JESLI JEST USZKODZONA: Stosowaé tylko butle atestowane z
gazem odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regulatorami
cisnienia, przeznaczonymi dla stosowanego gazu i cinienia. Zawsze utrzymywac butle w pionowym
potozeniu, zabezpieczajac jg fancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszczaé i nie
transportowac butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajacym. Nigdy nie dotykac elektrody,
uchwytu spawalniczego, zacisku uziemiajacego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzacego
prad do butli z gazem. Butle z gazem musza by¢ umieszczane z dala od miejsca gdzie mogtyby ulec
uszkodzeniu lub gdzie bytyby narazone na dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.

Instrukcja Instalacji i Eksploatacji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzgdzenia nalezy przeczytac caty ten rozdziat.

Opis Urzadzenia

Chtodnica COOLARC-25 jest autonomicznym
wymuszonym systemem przeznaczonym do stosowania
z chtodzonymi wodg uchwytami spawalniczymi TIG i
MIG oraz palnikami plazmowymi (przecinarki plazmowe)
jak réwniez z chtodzonymi wodg uchwytami
spawalniczymi do spawania plazmowego (PAW).
Dodatkowe zastosowanie obejmuje zgrzewanie oporowe
i instalacje grzania indukcyjnego chtodzone woda.

Szybkoztaczki (typ 21KATSO09MPX) przytaczeniowe
ulokowane zostaty z tytu chtodnicy. Przejsciéwki z
szybkoztgczki na gniazda 5/8-18 z lewym gwintem sg
dostarczane z kazdg chtodnicg COOLARC-25 w celu
dopasowania wezy wyposazonych w standard
przemystowy z angielskim gwintem lewostronnym.
Chtodnica kompletna zawiera rowniez w zestawie
wspornik, tak wiec moze ona by¢ montowana na
podwoziach wyrobow Lincoln Electric na podwadjng butle.

Chtodnica COOLARC-25 jest przeznaczona dla
wszystkich uchwytéw spawalniczych TIG i dla uchwytow
spawalniczych MIG o $redniej obcigzalnosci.

Chtodnica COOLARC-25 jest nowoczesng konstrukcjg w
zakresie pompy, wymiennika ciepta i zbiornika.
Przeznaczona jest dla rynku chtodnic wodnych.
Zastosowane technologie pozwolity na zmniejszenie
ciezaru oraz zmniejszenie poboru mocy.

Gwarancja

Gwarancja na ten wyréb wynosi 3 lata od daty zakupu.
Kazda reklamacje nalezy zgtasza¢ do autoryzowanych
przez Lincoln Electric placéwek serwisowych.

Instalacja
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RYSUNEK 1

Gniazda wejsciowe i wyjsciowe chtodnicy znajdujq sie
na sciance tylnej urzadzenia (A). Gniazdo po prawej
stronie jest oznakowane jako "wyjscie chtodziwa"
(coolant out) i stuzy do zasilania chtodziwem
urzadzenia spawalniczego.

Gniazdo po lewej stronie jest oznakowane jako "wejscie
chtodziwa" (coolant in) i stuzy do odbioru chtodziwa
wracajacego z urzadzenia spawalniczego.

Zakretka napetniania zbiornika znajduje sie w gornej
czesci urzadzenia (B).

Rzeczywisty przeptyw powrotny jest widoczny
bezposrednio poprzez otwor napetniania (C) chtodnicy.

Otwor w plycie przedniej (D) umozliwia bezposredni
podglad objetosci chtodziwa w zbiorniku. Maksymalna
ilo$¢ chtodziwa okreslana jest poprzez gérny poziom
otworu, natomiast minimalny poziom chtodziwa przy
jakim urzadzenie powinno pracowac jest okreslony
poprzez dolng krawedz otworu.

Otwory wentylacyjne powietrza (E): Konstrukcja
przedniej obudowy pozwala na fatwy dostep do
wewnetrznych podzespotéw przy naprawie.
Otworowanie obudowy umozliwia odpowiednig
cyrkulacje chtodzgcego powietrza. Otwory w przedniej
czesci chtodnicy umozliwiajg zasysanie dotem
chfodnego powietrza, natomiast ciepte powietrze z
radiatora jest wyprowadzane bocznym i tylnym
otworowaniem.

Napetnianie zbiornika

Wiasciwy Dobér Chtodziwa

Zalecany srodek chiodzacy stosowany w chtodnicy
COOLARC-10 to Acorox.

Jednak przy stosowaniu chtodnicy dla temperatur
powyzej punktu zamarzania mozna stosowaé: wode
deszczowa, destylowang, dejonizowang, wode
mineralna.

Przy stosowaniu chtodnicy dla temperatur ponizej punktu
zamarzania nalezy stosowac: mieszanke wody z
czystym glikolem etylenowym (10% glikolu dla
temperatur 0°C oraz 30% dla temperatury —15°C).

/! UWAGA
NIE STOSOWAC PAKOWANYCH CHLODzZIW
PRZEMYSLOWYCH. Chiodziwa te moga zawieraé

substancje olejo — pochodne, ktére niekorzystnie moga
wptywac na podzespoty pompy chtodnicy COOLARC-25
wykonane z tworzywa sztucznego i znaczenie



zmniejszy¢ jej zywotno$¢. Substancje te raz dodane do
chtodnicy, praktycznie rzecz biorgc, nie sg mozliwe do
usuniecia z wezy wodnych i wymiennika ciepta.

W celu uniknigcia uszkodzenia wynikajgcego z
zamarzniecia i przeciekow chtodziwa w trakcie
transportu, kazda chtodnica COOLARC-25 jest
dostarczana bez jakiegokolwiek chtodziwa w uktadzie.
Przed zatgczeniem urzadzenia nalezy napetnic¢ zbiornik
przez zakretke napetniania zbiornika znajdujaca sie w
gornej czesci chtodnicy.

UWAGA: Chiodnica moze by¢ napetniona wytgcznie w
potozeniu pionowym.

, N\ UWAGA
ODLACZYC CHLODNICE OD ZRODLA ZASILANIA
PRZED NAPELNIENIEM ZBIORNIKA.

Napetnianie:
W potozeniu pionowym wla¢ 8,5 chtodziwa lejkiem do
zbiornika przez otwor wlewowy.

Jesli stosujemy ptyn anty-zamarzajacy dostepny w 2,5
litrowych butelkach, nalezy przechyli¢ chtodnice do
przodu az do spasowania butelki z otworem wlewowym
chtodnicy. Nastepnie ustawi¢ chtodnice w pozyciji
pionowej tak aby oprézni¢ butelke.

, 1\ UWAGA
UNIKAC ROZLEWANIA CHLODZIWA NA PRZEDNIA
CZESC OBUDOWY CHEODNICY.

Chtodnica jest petna, gdy poziom chtodziwa siega gornej
czesci otworu, na bocznej $ciance chtodnicy,
wskazujgcego poziom chtodziwa w zbiorniku.

UWAGA: NIE WLEWAC DO ZBIORNIKA WIECEJ NIZ
8.5 CHLODZIWA.

Zakretka napetniania zawiera otwér odpowietrzajacy,
ktory nie moze zostac¢ zablokowany przez przelanie
zbiornika chtodziwem. Upewni¢ sie o tym po
kazdorazowym zakreceniu zakretki zbiornika. Praca
chtodnicy bez zatozonej zakretki moze spowodowac
zmniejszenie wydajnos$ci chtodzenia, straty chtodziwa
spowodowane parowaniem i zmniejszenie zywotnosci
chtodnicy.

Podtaczenie Wezy Wodnych

A. Z GORACEGO ZRODtA (CZERWONY)
B. DO GORACEGO ZRODtA (NIEBIESKI)
RYSUNEK 2:
Schemat Podtaczenia Wezy Wodnych

Podtgczenie wezy wodnych standardowo jest
zrealizowane na szybkozigczach (typ 21KATS09MPX).
W przypadku gdy przewody zakonczone sg nakretka
5/8-18 z lewym gwintem (wykonanie w standardzie
przemystowym z angielskim gwintem lewostronnym).
Nalezy wykorzysta¢ zatagczone do wyrobu koncowki
przejsciowe z szybkoztgczki na gniazda 5/8-18 z lewym
gwintem. W takim przypadku nalezy najpierw podtgczy¢
przejscidwke do weza zakonczonego nakretkg 5/8-18 z
lewym gwintem, a nastepnie weze wodne podtgczy¢ do
szybkoztgczek.

W przypadku rozitgczania wezy gumowych od chodnicy
COOLARC-25 nalezy w pierwszej kolenosci roztaczy¢
potaczenie szybkoztgcza, ktére posiadajg automatyczng
blokade wyptywu cieczy.

W przypadku gdy roztaczymy w pierwszej kolejnosci
ztacze gniazdo-nakretka 5/8-18, to moze to spowodowac
wyptyw cieczy ze zbiornika chfodnicy.

Przed zainstalowaniem wezy wodnych do chtodnicy
nalezy sprawdzi¢ czy weze chtodziwa pasujg do gniazd
szybkoztacznych umieszczonych w bloku
przytgczeniowym z tytu chtodnicy.

Wszystkie wyroby Lincolna sg wyposazone na wezach

wodnych w nakretki taczace 5,8-18 z lewym gwintem

wobec czego nalezy dopasowac koncowki wezy do

szybkoz%aczek na wyjsciu chtodnicy COOLARC-25:
Pobierz dostarczone z chtodnicg dwie przejsciowki z
szybkozigczki na gniazda 5/8-18 z lewym gwintem.
Dokreci¢ mocno nakretki 5/8-18 do gniazd w
przejsciowkach, tak zeby nie wystapity zadne
wycieki. Zamontowaé poprzez szybkoztgczke waz
wyjéciowy (pomalowany lub oznakowany na
niebiesko dla wiekszosci wezy) do wyjscia OUT
ulokowanego po prawej stronie bloku fgczenia
patrzac od tytu chtodnicy. Nastepnie zamontowaé
poprzez szybkoztgczke waz wyjsciowy
(pomalowany lub oznakowany na czerwono) do
gniazda wejsciowego IN chtodziwa umieszczonego
po lewej stronie bloku fgcza.

Jezeli zakonczenia wezy wodnych przewodu sg
wyposazone w potaczenia szyboztagczne pasujgce do
bloku z tytu chtodnicy COOLARC-25 nalezy:

e Dostarczone z chiodnicg dwie przejsciowki
dopasowujgce zachowacé do przysztych
zastosowan. Zamontowac szybkozigczem waz
wyjsciowy (pomalowany lub oznakowany na
niebiesko dla wiekszosci wezy) do wyjscia OUT
ulokowanego po prawej stronie bloku taczenia
patrzac od tytu chtodnicy. Nastepnie
szybkoztgczem zamontowaé waz wyjsciowy
(pomalowany lub oznakowany na czerwono) do
gniazda wejsciowego chtodziwa umieszczonego po
lewej stronie bloku tacza.

!\ UWAGA
UPEWNIC SIE, ZE NIE WYSTEPUJE ZADEN WYCIEK
PRZY ZAtACZONYM ZASILANIU CHLODNICY.
WYCIEK SPOWODUJE ZMNIEJSZENIE OBJETOSCI
CHLODZIWA, POWODUJAC POGORSZENIE
CHLODZENIA | SKROCENIE  ZYWOTNOSCI
UCHWYTU, PALNIKA LUB POMPY.

UWAGA: Nalezy upewnic¢ sie czy z twoimi wezami
wodnymi sg stosowane odpowiednie szybkoztgczki i



nakretki 5/8-18 z petnym gwintem lewym. Niewtasciwe
nakretki oraz zte podtgczenie moze spowodowaé wycieki
wody, zmniejszenie wydajnosci uktadu chtodzenia i
ostatecznie uszkodzenie chtodnicy.

Zamocowanie Chtodnicy

RYSUNEK 3a
Montaz wspornika w zaleznosci o wysokosci zrédia
pradu.

RYSUNEK 3b
Sposoéb umieszczenia chiodnicy do zrédta pradu.

1.
2.
3.
4.
5.

Gtéwny wspornik montazowy
Wspornik wezy wodnych

Wkret czerniony ostry B6P 4,8x13
Sruba M6x16 S6K

Podktadka zwykta M6 PN/M-82005

Przed instalacjg chlodnicy w urzadzeniu nalezy
zamontowac¢ wsponik wezy wodnych z poz.2. Przy
uzyciu zatgczonego wkreta z poz.3 dokreci¢ wspornik do
obudowy, wzracajac uwage na prowadzenie wyttoczenia
na wsporniku do otworu w obudowie ponizej otworu, w
ktory wprowadzamy wkret. Sposdb montazu jest
umieszczony na rys. 3a. Po zamontowaniu wspornika
zawieszamy na nim weze wodne. Umieszczenie tego
wspornika pozwala na swobodne prowadzenie wezy
wodnych w sposéb uniemozliwiajgcy ich przygniecenie
lub ostre zagiecie.

Chtodnica COOLARC-25 montowana pionowo
na podwoziach wyrobéw

Dla chtodnic COOLARC-25 montowanych pionowo z tytu
zrodta na podwoziu nalezy stosowac gtéwny wspornik
montazowy chtodnicy z poz.1. Dla prawidtowej instalaciji
wspornika nalezy zapoznac sie z rysunkiem 3a i 3b.
Przy uzyciu dwéch dostarczonych wkretéw z poz.3
dopasowac i przykreci¢ wspornik z tytu chtodnicy
wykorzystujgc otwory pokazane na rysunku 3a.
Nastepnie umiesci¢ chtodnice z tytu, po lewej stronie na
podwoziu. Spasowac otwoér wspornika chtodnicy z
otworem nitonakretki w zrodle pradu. Przymocowac
wspornik chtodnicy uzywajac do tego sruby z poz.4 i
podktadki z poz.5 dostarczonych w zestawie z chtodnica,
dokreci¢ wspornik do zrédta pradu. Po instalaciji
sprawdzi¢ czy potgczenie jest pewne.

"@ e

GAZ WEJSCIE/WYJSCIE

DO UZIEMIENIA

GAZ

ADAPTER PRZEWODU PRADOWEGO
CHLODZIWO ZE ZRODLA
CHLODZIWO

WYJSCIE CHLODZIWA

WEJSCIE CHLODZIWA

BUTLA Z ARGONEM
REGULATOR PRZEPLYWU GAZU
UCHWYT TIG

220N R®ON -
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RYSUNEK 4
Podtaczenie uchwytu TIG chtodzonego woda

Wt

6. CHLODZIWO
7. WYJSCIE CHLODZIWA
8. WEJSCIE CHLODZIWA
12. UCHWYT KABLA

RYSUNEK 5
Podtaczenie uchwytu MIG chtodzonego woda
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CHLODZIWO

WYJSCIE CHEODZIWA

WEJSCIE CHEODZIWA
3. POWIETRZE
4. PLASMA, URZADZENIE DO CIECIA, ZRODLO

PRADU
15. PRZEWODY: ELEKTRODY & POWIETRZA
RYSUNEK 6

Podtaczenie palnika plazmowego chiodzonego woda

roeNe

Nastepujace $rodki ostroznosci powinny byc¢
przestrzegane podczas uzytkowania chtodnicy
COOLARC-25:

e Nigdy nie obstugiwac chtodnicy z otwartg obudowa.

e  Zanurzenie w wodzie elementéw elektrycznych
chtodnicy moze spowodowacé porazenie pradem
elektrycznym.

e Nigdy nie wktada¢ palcéw do otwordéw chtodnicy.
Czesci ruchome mogg spowodowac obrazenia
ciata.

e Wyjac¢ wtyczke kabla zasilania sieciowego z gniazda
zasilania przed napetnieniem zbiornika.

e Nigdy nie pracowac z chtodnicg ze zdjetym
kapturkiem napetnienia.

e Nigdy nie pracowa¢ z chtodnicg z pustym
zbiornikiem.

Obstuga Okresowa i Srodki

Ostroznosci

Nastepujace srodki ostroznosci powinny byé

przestrzegane podczas uzytkowania chtodnicy

COOLARC:

e Codziennie nalezy sprawdzac¢ stan zbiornika.

o  Utrzymywac zbiornik w petni napetniony,
szczegolnie po wymianie jakiegokolwiek elementu
obwodu chfodzenia.

e Nigdy nie stosowac chtodnicy bez zakretki
napetniania zbiornika.

e Unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

e Unikac lokalizacji chtodnicy w poblizu zasobnika
topnika lub tam gdzie wystepuje szczegdlnie duze
zapylenie.

e Unikac¢ zaplatywania lub ostrego zaginania wezy
ukfadu chtodzenia.

e Utrzymywac wszystkie weze uktadu chtodzenia w
czystosci.

Zalaczenie Zasilania

Po napetnieniu zbiornika i podtgczeniu wezy chtodziwa
do chtodnicy COOLARC-25 zgodnie z opisem rozdziatu
INSTALACJA wetkna¢ wtyczke kabla zasilania
sieciowego do gniazda zasilania celem rozpoczecia
pracy. Upewni¢ sie czy napiecie zasilania jest zgodne z
napieciem znamionowym chtodnicy. Zestaw kabla
sieciowego chtodnicy COOLARC-25 zawiera wtyczke
sieciowg 90° CEE 7/4, 7/7 kompatybilny z Schuko. Wtyk
taczy sie z pomocniczym gniazdem umieszczonym na

Sciance tylnej wielu zrédet pradowych Lincolna dla
zasilania chtodnic typu COOLARC-25.

Podczas pracy chtodnicy styszy sie odgtos pracy
wentylatora i mozna wyczué przeptyw powietrza.
Przy pierwszym uruchomieniu chfodnicy nalezy
sprawdzi¢ wszystkie elementy obwodu chtodzenia dla
upewnienia sie, ze nie wystepujg zadne wycieki
chtodziwa. Wycieki wody powodujg pogorszenia
parametréw spawania, pogorszenie parametrow
chfodzenia, zmniejszenie zywotnosci uchwytu
spawalniczego i pompy oraz potencjalne ryzyko
porazenia elektrycznego.

Wydajnos¢ Chtodzenia

POWROT CHLODZIWA
POBIERANE CHLODZIWO
POMPA

WENTYLATOR

WYMIENNIK CIEPLA

WYJSCIE CIEPLEGO POWIETRZA
WYJSCIE CHLODZIWA

WEJSCIE CHLODZIWA

ZBIORNIK Z CHLODZIWEM

COEINIORWN =~

RYSUNEK 7
Obieg chtodzenia w chtodnicy COOLARC-25

Wysoka wydajnos¢ chtodzenia chtodnicy COOLARC-25
daje do dyspozyciji chtodnice z bardziej wygodnym
uchwytem spawalniczym lub palnikiem niz
konwencjonalnie chtodzone powietrzem, jak rowniez jest
wiodgcym systemem chiodzenia woda. Pofalowane
skrzydetka wymiennika ciepta poprawiajg konwekcyjng
wymiane ciepta z minimalnym ograniczeniem przeptywu
powietrza. Rozwigzanie to oferuje wytrzymatg
konstrukcje bedaca w stanie wytrzymac uderzenie
réznych przedmiotdw przez wloty powietrza. Rys 7
pokazuje zasady pracy chtodnicy COOLARC-25.

Chtodnica COOLARC-25 bardzo efektywnie odbiera
ciepto pochodzace od tuku strefy uchwytu lub palnika i
przekazuje do chiodnicy. Zewnetrzna temperatura moze
wptywac na parametry chtodzenia chtodnicy.

Dla przyktadu:

e CHLODNY dzien (10°C): wiecej ciepta jest
przekazywane z wody do powietrza w wymienniku
ciepta. Woda jest chtodniejsza i wiecej ciepta jest
przekazywane z uchwytu lub palnika do wody.

WYNIK: UCHWYT LUB PALNIK JEST



CHtLODNIEJSZY.

e GORACY dzien (38°C): mniej ciepta jest
przekazywane z wody do powietrza w wymienniku
ciepta. Woda jest cieplejsza i mniej ciepta jest
przekazywane z uchwytu lub palnika do wody.

WYNIK: UCHWYT LUB PALNIK JEST
CIEPLEJSZY.

Odmiennie jak inne chtodnice wodne, ktére sg
uzaleznione do nieporecznego rozmiaru zbiornika,
wysoka wydajnos¢ podzespotéw chtodnic COOLARC-25
pozwala na utrzymanie matego rozmiaru zbiornika. W
wyniku tego otrzymujemy lekkg przenosng chtodnice.

Wydajnos¢ chtodzenia — zalecane wartosci:
COOLARC-25 wykonanie: K14037
Max prad spawania TIG przy 100% cyklu pracy | 350A
Max prad spawania MIG przy 100% cyklu pracy | 350A

Konserwacja

/1\ UWAGA
W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub czynnosci
konserwacyjnych zaleca sie kontakt z najblizszym
serwisem lub firmg Lincoln Electric.  Dokonywanie
napraw przez osoby lub firmy nieposiadajgce autoryzac;ji
spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Obstuga Okresowa Wymiennika Ciepta

Dla uzyskania maksymalnej wydajnosci wymiennik
ciepta powinien by¢ utrzymywany w czystosci (bez kurzu
i brudu). Okresowo czysci¢ wymiennik ciepta stosujac
odkurzacz lub sprezone powietrze. Unikaé
umieszczania chtodnicy w poblizu zasobnika topnika lub
pojemnika z odpadkami topnika. Czysty wymiennik
ciepta zapewnia lepsze osiagi i dtuzszg zywotnosc¢
chtodnicy. Jesli chtodnica jest uzywana w warunkach
szczegolnie wysokiego zabrudzenia moze zachodzi¢
potrzeba catkowitego wyjecia wymiennika z chtodnicy i
przemycia go. Zachowac ostroznos¢ zeby nie uszkodzié¢
zeber chtodzgcych.

Obstuga Okresowa Zbiornika

Stan napetnienia zbiornika powinien by¢ sprawdzany
codziennie przed uzyciem chtodnicy. Pozwala na to
otwor w ptycie przedniej umozliwiajgcy obserwacje
poziomu chtodziwa w zbiorniku. Zbiornik jest petny, gdy
chtodziwo znajduje sie na réwni z gorna czescig otworu
umieszczonego na bocznej czesci chtodnicy.
Utrzymywacé zbiornik napetniony, szczegdlnie po
wymianie wezy wodnych. Chtodnica powinna by¢
zawsze uzywana z zakretkg napetniania. Przy wymianie
usuwac stare chtodziwo i przeptukiwa¢ wnetrze
zbiornika. Dopiero potem nalewaé nowe chtodziwo.
Zbiornik wolny od czasteczek brudu zapewnia lepszg
wydajno$c¢ chiodzenia i dtuzszg zywotnos$¢ pompy i
uchwytu lub palnika.



Wykrywanie i usuwanie usterek

Przewodnik ten zostat zaprojektowany do stosowania przez Uzytkownika/Wiasciciela chtodnicy. Nieupowaznione
naprawy dokonane w tym urzadzeniu mogg spowodowac narazenie na niebezpieczenstwo uzytkownika tego urzadzenia
i powoduja utrate praw gwarancyjnych. Dla wlasnego bezpieczenstwa prosze przestrzegac¢ wszystkich zalecen
dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i ostrzezen wyszczegoélnionych w rozdziale Bezpieczenstwo Uzytkowania tej
instrukcji. Pozwoli to na unikniecie porazenia elektrycznego i niebezpieczenstwa podczas serwisowania tego
urzgdzenia.

/' UWAGA
Jesli z jakiegokolwiek powodu nie rozumiesz procedur testowych lub nie jeste$ w stanie przeprowadzi¢ testow/napraw
bezpiecznie, skontaktuj sie z lokalnym Autoryzowanym Punktem Serwisowym w celu uzyskania technicznej pomocy
przed dalszg ich kontynuacjq.

Chtodnica nie pracuje
przy zatgczonym
wytgczniku sieciowym.

Przewdd sieciowy odtgczony od gniazda.
Brak napiecia w gniazdku sieciowym.
Uszkodzony przewodd sieciowy.

Zatkany lub zagiety waz wodny.
Wyciek w uchwycie lub wezach wodnych.

Pusty zbiornik.
Uszkodzony wytgcznik sieciowy.

Wiozy¢ wtyczke przewodu sieciowego do
gniazdka.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda
sieciowego.

Naprawi¢ lub zaméwi¢ nowy przewod
sieciowy.

Usunac blokade w wezu. Unikac zapetlania i
ostrego zaginania wezy .

Usuna¢ wyciek.

Napetni¢ zbiornik.

Wymieni¢ wytacznik sieciowy.

Wewnetrzny wyciek
chtodziwa

Luzna opaska zaciskowa na jednym z
wewnetrznych wezy.

Przebity wewnetrzny waz.

Wyciek w wymienniku ciepta.

Zacisna¢ lub wymieni¢ opaske na nowa.

Wymieni¢ przebity waz na nowy.
Wymieni¢ wymiennik ciepta.

Wyciek w bloku taczenia
wlot/wylot

Poluzowana nakretka facznika.
Poluzowana opaska zaciskowa weza.

Dokreci¢ nakretke tacznika
Zacisna¢ opaske zaciskowg na wezu.

Uchwyt lub palnik robi sie
goracy

Chtodnica umieszczona w poblizu zrédta
wysokiej temperatury.

Maty przeptyw chtodziwa.

Brak przeptywu chtodziwa.

Wentylator nie pracuje.

Odsung¢ chtodnice od zrodta wysokiej
temperatury.

Patrz rozdziat "Maty przeptyw chtodziwa"
Patrz rozdziat "Brak przeptywu chtodziwa"
Odniesc sie do rozdziatu dotyczacego
wentylatora.

Wentylator pracuje, ale
jest za maty przeptyw
chfodziwa.

Wyciek w uchwycie/palniku lub w wezu.
Uchwyt/palnik lub weze czesciowo
zablokowane.

Zbiornik pusty lub bardzo maty poziom
chiodziwa.

Usungg¢ przeciek.
Usuna¢ blokade.

Napetnic¢ lub dopeti¢ zbiornik.

Wentylator pracuje, ale
nie ma przeptywu
chtodziwa.

Uszkodzona pompa.
Pompa zuzyta.

Wymieni¢ pompe.
Wymieni¢ pompe.

Pompa pracuje, nie
pracuje wentylator.

topatka wentylatora dotyka do wymiennika
ciepta.

Uszkodzony silnik wentylatora.

Jezeli topatki wentylatora sg z tworzywa —
wymieni¢. Ponownie ustawi¢ wentylator i
zamocowac go na osi silnika.

Wymienic silnik wentylatora i zespot
montazowy.

Chtodnica powoduje
zadziatanie
zabezpieczenia gniazda
zasilania.

Przecigzony obwdd.
Uszkodzony jeden z elektrycznych
podzespotéw chtodnicy.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda zasilania.
Wymienic¢ zespot filtru i mostek prostowniczy w
chtodnicy.

Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

11/04

Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktocenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywac na inne systemy takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zaktdcenia te mogg
powodowac problemy z zachowaniem wymogow bezpieczehnstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub
zmniejszenia wptywu zaktocen elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy doktadnie zapoznac sie

zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywac go w

gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczen koniecznych do

wyeliminowania mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i

obstugiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystapienie jakiekolwiek zaktocen
elektromagnetycznych obstugujacy musi podja¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢
z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywa¢ zadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujacy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$
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urzgdzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zaktdcen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

[
miejsca pracy i urzgdzenia.

Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujace i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzadzenia sterowane komputerowo
Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do pomiaréw i kalibracji.
Osobiste urzadzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia wspomagajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornosc¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujacy musi byé

pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymagac¢ dodatkowych pomiarow.

czynnikow, ktére mogg mie¢ miejsce.

Wymiary miejsca pracy, ktore nalezy bra¢ pod uwage beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace

wskazowki:
[ ]

Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajacej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie

zaktdcenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewzigcia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napiecia

zasilania.

promieniowania elektromagnetycznego, jesli to mozliwe

Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krétkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia

nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi

sprawdzi¢ czy potaczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkéw

bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.

zastosowan moze to okazac sie niezbedne.

Dane Techniczne

Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych

PARAMETRY

WEJSCIOWE

Napiecie zasilania .
pie Znamionowy

pobdr pradu Czestotliwosc¢

dla MIG
dla TIG
Przeptyw bez uchwytu

230 £10% 0,95A 50 Hz
1 -faza ’
PARAMETRY ZNAMIONOWE
Zakres przeptywu 0,5 do 3,3 I/min

z uchwytem 4,5m: 1,7 = 1,8 I/min
z uchwytem 3,8m: 1,3 + 1,4 I/min
3,3 |/min

Pojemnos¢ -zbiornika

8,51

Wymagania odnosnie pltynu chtodzacego:

Nie stosowac¢ ptyndw chtodzacych pakowanych
indywidualnie. Moga one zawiera¢ substancje olejo —
pochodne ktére mogq oddziatywaé niekorzystnie na czesci
pompy z tworzywa sztucznego.

Zalecane przez producenta chtodziwo: Acorox
Zamiennie mozna stosowac wode lub mieszanke wody i
czystego glikolu etylenowego.

Stezenie glikolu nie moze przekracza¢ 30%

-10°C to +40°C

WYMIARY
Wysokos¢ Szerokosc¢ Dtugosé Waga
748 mm 238 mm 248 mm 17kg
Temperatura pracy Temperatura sktadowania

-25°C to +55°C






