AS B-235

Alagimsiz Gelikler igin Bazik Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |

TS ENISO 2560-A : E42 2B 11
AWS A5.1 - E7048
ENISO 2560-A :E422B 11

I

Bazik karakterli ortilye sahiptir. Ozellikle yukandan agagiya dik pozisyonda maksimum gap ve amper segilerek yiiksek kaynak
hizlaninda ¢alisma olanagi saglar. Bu ozelligi sayesinde bazi durumlarda selilozik elektrodlarin yerine kullanilabilmektedir. Kaynak
metali catlamaya kars! yiiksek dayanima sahiptir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn
0.08 0.60 1.00

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Akma Dayanimi : 460 N/mm?

Gekme Dayanimi : 560 N/mm?

Uzama (L=5d) : 30 %

Gentik Darbe Dayanimi : 80 J (-20°C) Yeniden Kurutma Sicakligi : 250-400°C / 2-3 saat

l Onaylar ve Sertifikalar l

GOST, SEPRO, TSE

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari .

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; ACmin 70 V

Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirigi [ kg |
[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ]
3.25 350 110- 150 3020 5.1/170

4.00 350 140 - 200 4430 43/ 95

L EEMTMEIEE

1G/PA  2FPB 2G/PC  4G/PE  3G/PF  3G/PG

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.
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Alagimsiz Gelikler igin Bazik Ortiilii Kaynak Elektrodu

l Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler .

Dinamik zorlanmalar etkisinde ¢alisan makinalarin ve gelik konstriiksiyonlarin kaynagi igin gelistirilmistir. Gemi ingaasi, basingh
kap ve kazan imalati, boru baglantilan diger uygulama alanlaridir. Yilksek karbonlu ve fosfor (P) ile kiikirt (S) gibi kaynak sirasinda
problem yaratan elementlerin fazla oldugu celiklerin, yiksek dayamimli A-, D- ve E- kalitesindeki gemi levhalarinin, diigiik alagimh
ve elektrod ile benzer dayanima sahip konstriiksiyon geliklerinin kaynaginda kullanilir.

Genel Yapi Gelikleri

ince Taneli Gelikler

Boru Celikleri

Kazan ve Basinch
Kap Celikleri

Yiiksek Isi Gelikleri
Gemi Saclar

Dékme Gelikler

EN

St 33, St 34, St 37, St 44, St 44-2, St 44-3, St 52

St 37-4, St 44-4, St 52-4
St 50-2, St 60-2

StE 255 - StE 420
WSHE 255 - WStE 420
TStE 255 - TStE 420

StE 210-7 - StE 360-7
StE 290-7 T™M - StE 360-7 TM
X42, X46, X52, X60 (API 5LX)

17 Mn 4,19 Mn 6
HI, HIFHI

St 35-8, St 45-8

A,DE
AH32 - EH36

(GS-38, GS-45, GS-52

5185, 5235, §275, 5355
P235TR2 - P355T2
E295, E335

S255N - S420N
P255NH - P420NH
S255NL - S420NL / P275NL1 - P355NL1

L210 - L360NB
L290MB - L360MB

P295GH, P355GH
P235GH, P265GH, P285NH

P235G1TH - P255G1TH

GE200, GE240, GE260

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaket icin genel bir iriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




