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MERCI D’AVOIR SELEC-
TIONNE UN PRODUIT
DE QUALITE DE
LINCOLN ELECTRIC.

MERCI D’EXAMINER IMMEDIATEMENT L’ETAT DU
CARTON ET DE L’EQUIPEMENT

Lorsque cet équipement est expédié, la propriété passe a I'acheteur
sur réception par le transporteur. En conséquence, les réclamations
pour matériel endommagé dans I'expédition doit étre effectuées par
I'acheteur auprés de I'entreprise de transport au moment ol la
livraison est regue.

LA SECURITE REPOSE SUR VOUS

L’équipement de soudure et de coupage a I'arc de Lincoln est
congu et fabriqué dans un souci de sécurité. Toutefois, votre
sécurité générale peut étre augmentée par une installation
appropriée... et une utilisation réfléchie de votre part. NE PAS
INSTALLER, UTILISER NI REPARER CET EQUIPEMENT SANS |
LIRE LE PRESENT MANUEL ET LES CONSIGNES DE SECURITE
QUI'Y SONT CONTENUES. Et, surtout, pensez avant d’agir et
soyez prudent.

/™ AVERTISSEMENT

Cette mention apparait lorsque les informations doivent étre
suivies exactement afin d’éviter toute blessure grave ou mortelle.

/\\ ATTENTION

Cette mention apparait lorsque les informations doivent étre
suivies afin d’éviter toute blessure corporelle mineure ou
d’endommager cet équipement.
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MAINTENEZ VOTRE TETE A L’ECART DE LA FUMEE.

NE PAS trop s’approcher de I'arc.
Utiliser des verres correcteurs si
nécessaire afin de rester a une
distance raisonnable de I'arc.

LIRE et se conformer a la fiche
de données de sécurité (FDS) et
aux étiquettes d’avertissement qui
apparaissent sur tous les récipients
de matériaux de soudure.

UTILISER UNE VENTILATION
ou une évacuation suffisantes au

niveau de I'arc, ou les deux, afin de

maintenir les fumées et les gaz hors de votre zone de respiration et
de la zone générale.

DANS UNE GRANDE PIECE OU A L’EXTERIEUR, la
ventilation naturelle peut étre adéquate si vous maintenez votre
téte hors de la fumée (voir ci-dessous).

UTILISER DES COURANTS D’AIR NATURELS ou des
ventilateurs pour maintenir la fumée a I’écart de votre visage.

Si vous développez des symptdmes inhabituels, consultez votre
superviseur. Peut-étre que I'atmospheére de soudure et le systeme
de ventilation doivent étre vérifiés.

PORTER UNE PROTECTION CORRECTE
DES YEUX, DES OREILLES ET DU CORPS
PROTEGEZ vos yeux et votre visage a I'aide d’un
masque de soudeur bien ajusté avec la classe
adéquat’e de lentille filtrante (voir ANSI Z49.1).
PROTEGEZ votre corps contre les éclaboussures
de soudage et les coups d’arc a I'aide de vétements
de protection incluant des vétements en laine, un
tablier et des gants ignifugés, des guétres en cuir

et des bottes.

PROTEGER autrui contre les éclaboussures, les
coups d’arc et I'’éblouissement a I'aide de grilles ou
& & (e harrieres de protection.

DANS CERTAINES ZONES, une protection contre le bruit
peut étre appropriée.

S’ASSURER que I’équipement de protection est en bon état.

En outre, porter des lunettes de

sécurité EN PERMANENCE. %,v
SITUATIONS PARTICULIERES

NE PAS SOUDER NI COUPER des récipients ou des matériels
qui ont été précédemment en contact avec des matiéres dangereuses
a moins qu’ils n’aient été adéquatement nettoyés. Ceci est
extrémement dangereux.

NE PAS SOUDER NI COUPER des piéces peintes ou plaquées
a moins que des précautions de ventilation particulieres n’aient
été prises. Elles risquent de libérer des fumées ou des gaz
fortement toxiques.

Mesures de précaution supplémentaires

PROTEGER les bouteilles de gaz comprimé contre une chaleur
excessive, des chocs mécaniques et des arcs ; fixer les bouteilles
pour qu’elles tombent pas.

S’ASSURER que les bouteilles ne sont jamais mises a la terre
ou une partie d’un circuit électrique.

DEGAGER tous les risques d’incendie potentiels hors de la zone
de soudage.

TOUJOURS DISPOSER D’UN EQUIPEMENT DE LUTTE

CONTRE L'INCENDIE PRET POUR UNE UTILISATION

IMMEDIATE ET SAVOIR COMMENT L’UTILISER.
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SECURITE

PARTIEA :
AVERTISSEMENTS

AVERTISSEMENTS CALIFORNIE PROPOSITION 65

d’échappement au diesel vous expose a des

produits chimiques connus par I'état de Californie
pour causer cancers, anomalies congeénitales, ou autres
anomalies de reproduction.

¢ Toujours allumer et utiliser le moteur dans un
endroit bien ventilé.

* Pour un endroit exposeé, évacuer les gaz vers
I’extérieur.

¢ Ne pas modifier ou altérer le systeme d’échappement.
¢ Ne pas faire tourner le moteur sauf si nécessaire.
Pour plus d’informations, rendez-vous sur

/_\ AVERTISSEMENT : Respirer des gaz

www.P65 warnings.ca.gov/diesel 11
AVERTISSEMENT : Ce produit, lorsqu’il est utilisé pour
le soudage ou la découpe, produit des émanations 19.
ou gaz contenant des produits chimiques connu
par I’état de Californie pour causer des anomalies
congénitales et, dans certains cas, des cancers.

1.h.

(Code de santé et de sécurité de la Californie,
Section § 25249.5 et suivantes.)

AVERTISSEMENT : Cancer et anomalies
congénitales www.P65warnings.ca.gov

1.c.

1.d.

1.e.

Ne pas ajouter d’essence a proximité d’un arc
électrique de soudage a flamme ouverte ou si
le moteur est en marche. Arréter le moteur et le
laisser refroidir avant de remplir afin d’éviter que
I'essence répandue ne se vaporise au contact
de parties chaudes du moteur et a I'allumage.
Ne pas répandre d’essence lors du remplissage du réservoir.
Si de I'essence est répandue, I’essuyer et ne pas allumer le
moteur tant que les gaz n’ont pas été éliminés.
Garder les dispositifs de sécurité de
I'équipement, les couvercles et les

appareils en position et en bon état.

Eloigner les mains, cheveux, vétements

et outils des courroies en V, équipements,
ventilateurs et de tout autre piece en
mouvement lors de I'allumage, I'utilisation

ou la réparation de I'équipement.

Dans certains cas, il peut étre nécessaire de retirer les dispositifs
de sécurité afin d’effectuer la maintenance requise. Retirer les
dispositifs uniquement si nécessaire et les replacer lorsque la
maintenance nécessitant leur retrait est terminée. Toujours faire
preuve de la plus grande attention lors du travail a proximité de
piéces en mouvement.

Ne pas mettre vos mains a c6té du ventilateur du moteur. Ne pas
essayer d’outrepasser le régulateur ou le tendeur en poussant les
tiges de commande des gaz pendant que le moteur est en marche.

Afin d’éviter d’allumer accidentellement les moteurs a essence
pendant que le moteur est en marche ou le générateur de soudage
pendant la maintenance, débrancher les cébles de la bougie
d’allumage, la téte d’allumage ou le cable magnétique le cas échéant.
Afin d’éviter de graves brilures, ne pas retirer ,2; 5$
le bouchon de pression du radiateur lorsque 7_
le moteur est chaud.

N
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LE SOUDAGE A L'ARC PEUT ETRE DANGEREUX.
PROTEGEZ-VOUS ET LES AUTRES DE BLESSURES
GRAVES OU DE LA MORT. ELOIGNEZ LES ENFANTS.
LES PORTEURS DE PACEMAKER DOIVENT
CONSULTER LEUR MEDECIN AVANT UTILISATION.

Lisez et assimilez les points forts sur la sécurité suivants : Pour plus
d’informations liées a la sécurité, il est vivement conseillé d’obtenir
une copie de « Sécurité dans le soudage & la découpe - Norme ANSI
Z49.1 » aupres de I’American Welding Society, P.0. Box 351040,
Miami, Florida 33135 ou la norme CSA W117.2. Une copie gratuite
du feuillet E205 « Sécurité au soudage a I'arc » est disponible aupres
de Lincoln Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland,
Ohio 44117-1199.

ASSUREZ-VOUS QUE SEULES LES PERSONNES
QUALIFIEES EFFECTUENT LES PROCEDURES
D’INSTALLATION, D’OPERATION, DE MAINTENANCE
ET DE REPARATION.

N

1.a. Eteindre le moteur avant toute tiche de
dépannage et de maintenance a moins que

POUR EQUIPEMENT A MOTEUR.
3 4
Lantérlnc:rec ;]j: maintenance nécessite qu'il soit [5 0

Utiliser les moteurs dans des endroits ouverts, bien ventilés ou
évacuer les gaz d’échappement du moteur a I'extérieur.

1.b.

A

a.

2.b.

2.C.

2.d.

LES CHAMPS ELECTRIQUES A J
ET MAGNETIQUES PEUVENT —oso
ETRE DANGEREUX. ==
Le courant électrique traversant les conducteurs crée des
champs électriques et magnétiques (CEM) localisés.
Le courant de soudage crée des CEM autour des cables
et de machines de soudage.
Les CEM peuvent interférer avec certains pacemakers, et les
soudeurs portant un pacemaker doivent consulter un médecin
avant le soudage.
L'exposition aux CEM dans le soudage peuvent avoir d’autres
effets sur la santé qui ne sont pas encore connus.
Tous les soudeurs doivent suivre les procédures suivantes afin de
minimiser I'exposition aux CEM a partir du circuit de soudage :
2.d.1. Acheminer les cables de I'électrode et ceux de retour
ensemble - Les protéger avec du ruban adhésif si possible.
Ne jamais enrouler le fil de I'électrode autour de votre corps.
Ne pas se placer entre I'électrode et les cables de retour.
Si le cable de I'électrode est sur votre droite, le cable de
retour doit aussi se trouver sur votre droite.
Brancher le cable de retour a la piéce aussi proche que
possible de la zone étant soudée.

Ne pas travailler a proximité d’une source de courant
pour le soudage.

2.d.2.
2.d.3.

2.d.4.

2.d.5.
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A

3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3.e.

31

3.0.
3.h.

3.i.

3,.

UNE DECHARGE
ELECTRIQUE PEUT TUER.

Les circuits d’électrode et de retour (ou de

terre) sont électriquement « chauds » lorsque

la machine a souder est en marche. Ne pas

toucher ces piéces « chaudes » @ méme la peau ou avec
des vétements humides. Porter des gants secs, non
troués pour isoler les mains.

:Q

Isolez-vous de la piéce et du sol en utilisant un isolant sec.
S’assurer que I'isolation est suffisamment grande pour couvrir
votre zone compléte de contact physique avec la piéce et le sol.

En sus des précautions de sécurité normales,
si le soudage doit étre effectué dans des
conditions électriquement dangereuses (dans
des emplacements humides, ou en portant des
vétements mouillés ; sur des structures en
métal telles que des sols, des grilles ou des
échafaudages ; dans des postures incommodes
telles que assis, agenouillé ou allongé, s’il
existe un risque élevé de contact inévitable ou
accidentel avec la piéce a souder ou le sol),
utiliser ’équipement suivant :

¢ Machine a souder (électrique par fil) a tension constante
CC semi-automatique.

¢ Machine a souder (a tige) manuelle CC.
¢ Machine a souder CA avec commande de tension réduite.

Dans le soudage électrique par fil semi-automatique ou
automatique, I'électrode, la bobine de I'électrode, la téte de
soudage, la buse ou le pistolet de soudage semi-automatique
sont également électriquement « chauds ».

Toujours s’assurer que le cable de retour établit une bonne
connexion électrique avec le métal en cours de soudage.
La connexion doit se trouver aussi prés que possible de la
zone en cours de soudage.

Relier a la terre la piece ou le métal a souder sur une bonne
masse (terre) électrique.

Maintenir le support d’électrode, la bride de serrage de la piéce,
le cable de soudure et le poste de soudage en bon état, sans
danger et opérationnels. Remplacer I'isolant endommagé.

Ne jamais plonger I'électrode dans de I'eau pour le refroidir.

Ne jamais toucher simultanément les piéces électriquement

« chaudes » des supports d’électrode connectés a deux postes
de soudure parce que la tension entre les deux peut étre le total
de la tension a circuit ouvert des deux postes de soudure.

Lorsque vous travaillez au dessus du niveau du sol, utilisez une
ceinture de travail afin de vous protéger d’une chute au cas ou
vous recevriez une décharge.

Voir également les points 6.c. et 8.

4.a.

4.b.

4.c.

SECURITE
LES RAYONS DE L'ARC = - ﬁ
PEUVENT BRULER Mz

Utiliser un masque avec le filtre et les protege-lentilles appropriés
pour protéger vos yeux contre les étincelles et les rayons de I'arc
lors d’un soudage ou en observant un soudage a I'arc visible.
L’écran et la lentille du filtre doivent étre conformes a la norme
ANSI Z87. | Normes.

Utiliser des vétements adaptés fabriqués avec des matériaux
résistant a la flamme afin de protéger votre peau et celle de
vos aides contre les rayons d’arc électrique.

Protéger les autres personnels a proximité avec un blindage
ignifugé, adapté et/ou les avertir de ne pas regarder ni de
s’exposer aux rayons d’arc électrique ou a des éclaboussures

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

LES FUMEES ET LES §
GAZ PEUVENT ETRE
DANGEREUX. =

Le soudage peut produire des fumées et des gaz dangereux pour
la santé. Eviter d’inhaler ces fumées et ces gaz. Lors du soudage,
maintenir votre téte hors de la fumée. Utiliser une ventilation
et/ou une évacuation suffisantes au niveau de 'arc afin de
maintenir les fumées et les gaz hors de la zone de respiration.
Lors d’un soudage par rechargement dur (voir les
instructions sur le récipient ou la FDS) ou sur de
P’acier plaqué de plomb ou cadmié ou des
enrobages qui produisent des fumées fortement
toxiques, maintenir ’exposition aussi basse que
possible et dans les limites OSHA PEL et ACGIH
TLV en vigueur en utilisant une ventilation
mécanique ou une évacuation locale a moins que
les évaluations de I’exposition n’en indiquent
autrement. Dans des espaces confinés ou lors de
certaines circonstances, a I’extérieur, un appareil
respiratoire peut également étre requis. Des
précautions supplémentaires sont également
requises lors du soudage sur de I’acier galvanisé.

Le fonctionnement de I'équipement de contréle de la fumée de
soudage est affecté par différents facteurs incluant une utilisation
et un positionnement appropriés de I'équipement, la maintenance
de I’équipement ainsi que la procédure de soudage spécifique et
I"application impliquées. Le niveau d’exposition des opérateurs
doit étre vérifié lors de I'installation puis périodiquement par la
suite afin d’étre certain qu’il se trouve dans les limites OSHA PEL
et ACGIH TLV en vigueur.

Ne pas souder dans des emplacements a proximité de vapeurs
d’hydrocarbure chloré provenant d’opérations de dégraissage,

de nettoyage ou de vaporisation. La chaleur et les rayons de I'arc
peuvent réagir avec des vapeurs de solvant pour former du phosgéne,
un gaz hautement toxique, ainsi que d’autres produits irritants.

chaudes de métal.

Les gaz de protection utilisés pour le soudage a I'arc peuvent
déplacer I'air et causer des blessures ou la mort. Toujours utiliser
suffisamment de ventilation, particuliérement dans des zones
confinées, pour assurer que I'air ambiant est sans danger.

Lire et assimiler les instructions du fabricant pour cet équipement
et les consommables a utiliser, incluant la fiche de données de
sécurité (FDS), et suivre les pratiques de sécurité de votre
employeur. Des formulaires de FDS sont disponibles auprés de
votre distributeur de soudure ou aupres du fabricant.

Voir également le point 1.b.
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SECURITE

A

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.0.

6.h.

6.l.

6.

LE SOUDAGE ET LES
ETINCELLES DE
COUPAGE PEUVENT
CAUSER UN INCENDIE
OU UNE EXPLOSION.

Eliminer les risques d’incendie de la zone de soudage. Si ce n’est
pas possible, les couvrir pour empécher les étincelles de soudage
d’allumer un incendie. Ne pas oublier que les étincelles de
soudage et les matériaux brilants du soudage peuvent facilement
passer a travers de petites craquelures et ouvertures vers des
zones adjacentes. Eviter de souder & proximité de conduites
hydrauliques. Disposer d’un extincteur a portée de main.

NE

— N

Lorsque des gaz comprimés doivent étre utilisés sur le site de
travail, des précautions particuliéres doivent étre prises afin
d’éviter des situations dangereuses. Se référer a « Sécurité
pour le soudage et le coupage » (norme ANSI Z49.1) ainsi
qu’aux informations de fonctionnement de I'équipement utilisé.

Lorsque vous ne soudez pas, assurez-vous qu’aucune partie du
circuit d’électrode touche la piéce ou le sol. Un contact accidentel
peut causer une surchauffe et créer un risque d’incendie.

Ne pas chauffer, couper ou souder des réservoirs, des fiits ou des
récipients avant que les étapes appropriées n’aient été engagées
afin d’assurer que de telles procédures ne produiront pas des
vapeurs inflammable ou toxiques provenant de substances

a l'intérieur. Elles peuvent causer une explosion méme si elles ont
été « nettoyées ». Pour information, acheter « Recommended Safe
Practices for the Preparation for Welding and Cutting of Containers
and Piping That Have Held Hazardous Substances » (Mesures

de sécurité pour la préparation du soudage et du coupage de
récipients et de canalisations qui ont retenu des matiéres
dangereuses), AWS F4.1 auprés de I’American Welding Society
(Société Américaine de Soudage) (voir I'adresse ci-dessus).

Ventiler les produits moulés creux ou les récipients avant de
chauffer, de couper ou de souder. lIs risquent d’exploser.

Des étincelles et des éclaboussures sont projetées de I'arc de
soudage. Porter des vétements de protection sans huile tels que
des gants en cuir, une chemise épaisse, un pantalon sans revers,
des chaussures montantes ainsi qu’un casque au dessus de vos
cheveux. Porter des protége-tympans lors d’un soudage hors
position ou dans des emplacements confinés. Dans une zone

de soudage, porter en permanence des lunettes de sécurité

avec des écrans latéraux de protection.

Connecter le cable de retour sur la piece aussi prés que possible
de la zone de soudure. Les cables de retour connectés a la
structure du batiments ou a d’autres emplacements éloignées
de la zone de soudage augmentent le risque que le courant de
soudage passe a travers les chaines de levage, les cables de
grue ou d’autres circuits alternatifs. Ceci peut créer des risques
d’incendie ou de surchauffe des chaines ou cables de levage
jusqu’a leur défaillance.

Voir également le point 1.c.

Lire et se conformer a la norme NFPA 51B, « Standard for Fire
Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work » (Norme
de prévention contre I'incendie durant le soudage, le coupage

et d’autres travaux a chaud), disponible auprées de la NFPA, 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

Ne pas utiliser une source d’alimentation de soudage pour le
dégel des canalisations.

A

7.a.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

71

7.0.

LA BOUTEILLE PEUT EXPLOSER
SI ELLE EST ENDOMMAGEE

Utiliser uniquement des bouteilles de gaz
comprimé contenant le gaz de protection
correct pour le processus utilisé ainsi que des
régulateurs fonctionnant correctement congus
pour le gaz et la pression utilisés. Tous les
tuyaux, raccords, etc. doivent étre adaptés

a I'application et maintenus en bon état.

Toujours maintenir les bouteilles en position verticale, solidement
attachées a un chassis ou a un support fixe.

Les bouteilles doivent se trouver :

° A Técart des zones ou elles risquent d’étre heurtées ou
exposées a des dommages matériels.

° A distance de sécurité d’opérations de soudage ou
de coupage a I'arc et de toute source de chaleur,
d’étincelles ou de flammes.

Ne jamais laisser I’électrode, le support de I'électrode ou
de quelconques pieces électriquement « chaudes » toucher
une bouteille.

Maintenir votre téte et votre visage a I'écart de la sortie du
robinet de la bouteille lors de I'ouverture de ce dernier.

Les capuchons de protection de robinet doivent toujours étre en
place et serrés a la main sauf quand la bouteille est en cours
d’utilisation ou connectée pour étre utilisée.

Lire et suivre les instructions sur les bouteilles de gaz comprimé,
I’équipement associé, et la publication CGA P-I, « Precautions for
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders » (précautions
pour la manipulation sécurisée d’air omprimé en bouteilles)
disponible aupres de la Compressed Gas Association (association
des gaz comprimés), 14501 George Carter Way Chantilly, VA 20151.

A

8.a.

8.b.

8.c.

POUR L’EQUIPEMENT
ELECTRIQUE

Couper I'alimentation d’entrée en utilisant le
sectionneur au niveau de la boite de fusibles
avant de travailler sur I'équipement.

- O

Installer I'équipement conformément au U.S. National Electrical
Code, a tous les codes locaux et aux recommandations du fabricant.

Relier a la terre I'équipement conformément au U.S. National
Electrical Code et aux recommandations du fabricant.

Se référer

a http://www.lincolnelectric.com/safety

pour d’avantage d’informations sur
la sécurité.

Sécurité 04 sur 04 - 15/06/2016



Vi

TABLE DES MATIERES

Vi

Page

INSTAlAtION ...ooiiieeei e —————— Section A
SPECIfICAtIONS TECANIGUES......ccuiiiiiiiii ittt s A-1
MESUIES dE SECUNLE ......eoeiiiiieiee ettt sttt ne e A-2

Mise a La Terre de la Machine..........cccuoiiiiiiiiiiiie e A-2
Par@-EHNCEIIES ........ceeeeeeeece ettt n s esn s enaes e A-2
REMOIQUAGE ..t A-2
Montage du VENICUIE .......c.coiiiiiiiiii et A-3

Service de Pré Fonctionnement du MOEUT ..........c.ooiiiiiiiiiii e A-3
Carburant, Huile, Branchement de |a Batterie .............eeeeeeieieiiieieiiiiieieeeeeeeecivvaveeeees A-3

Cable de Sortie de SOUAAGE .....c..ueiiiiiiiieiei e A-4

Angle d’Inclinaison de FONCHONNEMENT ..........cocoiiiiiiiiie e A-4

Levage, Mesures de Sécurité Suppleémentaires .........ccccceveeeiiiiieeniiesie e A-4
Fonctionnement a Haute Altitude Fonctionnement a Haute Altitude .............ccccceeeee A-4

Tuyau d’Evacuation du Pot d’EChappement ...........c.c.cueveeueveeeeeeeceeseceeeeeeeseeee s A-4
Emplacement et Ventilation ... A-5
EMPIIAGE ... A-5
Branchement du Chargeur de Fil .........cocooiiiiiiiiiiee e A-5
Branchement du Module TIG .......cocuiiiiiiiiiiii e A-5
Mesures de Sécurité SUPPIEMENTAINES ..........coceeiiiiiiieiieeee e A-5

Sortie d'Opération de Soudage, Puissance AuXili@ire .........cccccvviereeriiiiiesieeee e A-6
Démarrage du Moteur et Tableau des Longueurs de Rallonges .........cc.cccovvvereienieniiennees A-6
Utilisation Du Dispositif Electrique Avec La Ranger® 250 GXT (AU).......cc.oceveeeerreecreeecrennnee. A-7
Puissance Auxiliaire Pendant Le Soudage, Branchements De La Puissance De Réserve................ A-8
Fonctionnement ... ————— Section B
MESUIES dE SECUNLE ...ttt sttt sae e et esaresnee e B-1
DeSCHPHON GENEIAIE..........iiiieiii ittt et b e sreenee e B-1
Contréles de la Soudeuse — Fonction et Opération ............cccceeieierienii e B-1
Interrupteur de Registre et Cadran de Controle ...........cocuviiieriiiiiieiieeee e B-2
Instructions Pour le DEMArrage / L'AITEE .......oovii ettt B-3
DEMArrage dU MOLBUT ........eiiiiiiieiie ettt st ne e B-3
MESUIES dE SECUNLE ......eoeiiiiiieiee ettt et st sneene e B-3

ATTEE AU IMOTBUE ...ttt sbe e nne e s B-3

Période de ROGAGE ........coiueiiiieiiieiiie ettt sttt B-3

ProCEdE de SOUAGE. .......eiiieiiiiiii ettt ettt esreenee e B-4
Soudage a La Baguette (Courant Constant)..........cccocueeieeniiiiienie e B-4
Soudage Tig (Courant CoNSIAN) ......ccceiiiiiiieiierie e e B-4
Procédés de Soudage Par Dévidage du Fil (Tension Constante) ..........c.cccoevevcverneene B-4
GOUGEAGE @ L'ATC ..ttt B-4

Résumé des Procédés de SoUdAge .........coiviiiiiriiiiiienie et B-5
ACCESSOIIES ..uuueerririisnmrrrrssssnse s rassss s rs s s ra s s s e e s s e Ee s am e e Eenaam R e n e e ann e R R nnan Section C
APPAreilS EN OPLION ....oiiiiiiieiee ittt st r e ettt aeeenee e C-1
Equipement RECOMMANGE..............c..cueureeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesaesesae s sesse s teneseen s aenseennannaeen C-2
ENtretien. ... Section D
MESUIES D& SECUIEE.....ee ittt et ettt st b e sar e e naeenane s D-1
Entretien de ROULING ........ovvuiiiiiieeeeeeeecce ettt e e e e e e e e e e e e e e e D-1,D2
Vidange de L' HUile DU MOTEUT ........cc.eiiiiiiiiiieeite ettt D-1
ANNEAUX D& GIISSAGE -....veeiueeeieeiitieiiee ettt ettt e b e bt et e sne e et e e sreenee e D-3

[ F 11 =T 1= S PP R OURRTOURR PP D-3

Piéces Pour L’entretien DU MOtEUT.........uuuiiiiiiiiiiee e e D-3

9 1= o= g g =V =N Section E
Comment Utiliser Le Guide D& DEPannage ...........ccueerueeiiieiieeiiiesiee st E-1
GUIAE DE DEPANNAGE ... uuuueaaaeae e e e e e e eeeeeeaaeeeteteeeeeeeaeaeseseabasna s e e e e e e e e aaaeaaaaas E-2, E-3
Diagramme De Céablage et Schéma Dimensionnel.........c..cccoccnrrrnennseensannas Section F

=3 (o [T o =Y o= Serie P-645




A-1

INSTALLATION

A-1

SPECIFICATIONS TECHNIQUES - Ranger® 250 GXT (AU) ( K2923-1)
ENTREE — MOTEUR A ESSENCE

Fabricant / Description Puissance | VITESSE de | Déplacement| Systéme de Capacités
Modeéle en Chevaux |Fonctionnement cu.in Démarrage
(RPM) (cu.cm)
Moteur & Rapide 12 VDC
Essence 3700 Batterie et
:3;?,{'?&3 (llglsr Démarrage | Combustible :
Kohler ot 2 Cyllndres 23 HP @ Charge 41 ’1 (674) EIeBCat;;)er:-llgue 1293' (45,4 L)
CH23S Alliage 3600 RPM |Compléte 3500 Groupe 58 Huile lubrifiante
d’Aluminium (435 amps de 2.0qts. (1,91)
avec gaines en . démarrage a
fonte, allumage Bas Ralenti froid)g
électronique 2200
REGIME DE SORTIE @ 104°F (40°C) - SOUDEUSE
Sortie de Soudage
Courant Constant c.a. 250 A /25 V / 100%
Courant Constant c.c. 250 A/25V / 100%
Tension Constante c.c. 250 A/ 25V / 100%
REGIME DE SORTIE @ 104°F (40°C) - GENERATEUR
Puissance Auxiliaire '
7,200 Watts en Continu, 60 Hz c.a.
240 Volts
RECEPTACLES ET DISJONCTEURS
RECEPTACLES DISJONCTEUR DE PUISSANCE AUXILIAIRE | DISJONCTEUR POUR LE CHARGEMENT DE LA BATTERIE

20 amp pour chaque circuit de
chargement de la batterie du moteur

2 Réceptacles de 240 VAC Deux de 15 amp pour 2 réceptacles

DIMENSIONS PHYSIQUES

HAUTEUR LARGEUR PROFONDEUR POIDS
30,00* in. 21,50 in 42,25 in.
602 Ibs. (273kg)
762,0 mm 546,0 mm 1073,0 mm
** Haut du Coffret, ajouter 6,0" (152 mm) pour I’échappement.
DMPOSA D O R
LUBRIFICATION | POUSSOIR DE SOUPAPE| SYSTEME DE COMBUSTIBLE REGULATEUR
Pression Totale avec Hydraulique Pompe Electrique Aspiratrice Régulateur Mécanique
Filtre & Passage Intégral de Carburant
5% Régulation
EPURATEUR D’AIR | PIGNON FOU DU MOTEUR POT D’ECHAPPEMENT PROTECTION DU MOTEUR
) Pot d’Echappement Peu Bruyant: o Fermeture sur faible
Elément Double Pignon Fou Automatique | peut faire tourner I'échappement supérieur. pression d’huile.
Fait en acier aluminé de longue durée.

' Le régime de sortie en watts est équivalent aux volts — ampéres en facteur de puissance unitaire. La tension de sortie se trouve dans un
intervalle de +/- 10% pour toute charge jusqu’a la capacité nominale. Pendant le soudage, la puissance auxiliaire disponible est réduite.

RANGER® 250 GXT (AU)
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MESURES DE SECURITE

A AVERTISSEMENT

Ne pas essayer d’utiliser cet appareil avant d’avoir lu

complétement tous les manuels de fonctionnement et de

maintenance qui sont fournis avec votre appareil. lls con-

tiennent d’importantes mesures de sécurité, des con-

signes détaillées concernant le démarrage, I'utilisation et

I'entretien du moteur ainsi qu’une liste des piéces.

=R ¢  LESCHOCS ELECTRIQUES peuvent étre mortels.

+ Ne pas toucher les piéces sous tension ou

I'électrode les mains nues ou avec des véte-
ments humides.

+ S'isoler du travail et du sol.

+ Toujours porter des gants isolants secs.

’ LES GAZ D’ECHAPPEMENT DU MOTEUR peuvent
Q étre mortels.
[E| 0 - Utiliser dans des lieux ouverts et bien ventilés

ou bien faire échapper les gaz a I'extérieur.

~4a LES PIECES EN MOUVEMENT peuvent causer
des blessures.
+ Ne pas utiliser avec les portes ouvertes ou
N sans dispositifs de sireté.

+Arréter le moteur avant toute révision.
+ Rester éloigné des piéces en mouvement.

N\

Se reporter aux informations d’avertissement
au début de ce manuel de I'opérateur.

MISE A LA TERRE DE LA MACHINE

Du fait que cette soudeuse ou générateur portable a
moteur créé sa propre puissance, il n’est pas néces-
saire de raccorder son chassis sur une prise a terre, a
moins que la machine ne soit branchée sur le réseau
de 'immeuble (maison, atelier, etc).

A AVERTISSEMENT

Afin de prévenir des chocs électriques dangereux,
les autres appareils auxquels cette soudeuse a
moteur fournit de I’énergie doivent :

« Etre branchés sur le chassis de la soudeuse au
moyen d’une prise de type prise de terre, ou
bien étre doublement isolés.

Ne pas raccorder la machine a terre sur une
tuyauterie transportant des matériaux explosifs ou
combustibles.

Lorsque cette soudeuse est montée sur un camion, son
chéssis doit étre électriquement raccordé au chéassis
métalliqgue du véhicule. Utiliser un fil en cuivre No,8 ou
supérieur branché entre la borne de terre de la machine
et le chassis du véhicule.

Lorsque cette soudeuse a moteur est branchée sur le
réseau du batiment comme a la maison ou dans l'atelier,
son chaéssis doit étre branché sur la prise de terre du
systéme. Voir d’autres instructions concernant les
branchements dans la section intitulée «Branchements
de la Puissance de Réserve», ainsi que l'article sur la
mise a la terre dans la version la plus récente du Code
Electrique National et du code local.

En général, si la machine doit étre branchée a terre, elle
doit étre raccordée avec un fil en cuivre No.8 ou
supérieur sur une prise de terre solide telle qu’une tuyau-
terie & eau en métal s’enfongant dans la terre sur au
moins 10 pieds et n’ayant aucun joint isol€, ou bien sur la
structure metallique d’un batiment ayant été mis a la
terre de fagon efficace. Le Code Electrique National
présente une liste de moyens alternatifs pour raccorder a
la masse des appareils électriques. Une borne de mise a
la terre portant le symbole @ se trouve sur l'avant de la
machine.

PARE-ETINCELLES

Certaines lois fédérales, locales ou de I'état peuvent exiger
que les moteurs a essence soient équipés d’un pare-étin-
celles de sortie lorsqu'’ils fonctionnent dans certains endroits
ou des étincelles non arrétées peuvent représenter un
risque d’incendie. Le pot d’échappement standard compris
aves cette soudeuse ne peut pas étre considéré comme un
pare-étincelles. Lorsque les régulations locales I'exigent, le
pare-étincelles K1898-1 doit étre installé et correctement
entretenu.

A ATTENTION

Un pare-étincelles incorrect peut endommager le
moteur ou affecter son rendement.

REMORQUAGE

La remorque recommandée pour cette machine sur route,
en usine et pour un remorquage en atelier par un
véhicule(1) est la Lincoln K953-1. Si I'usager adapte une
remorque qui n'est pas une Lincoln, il devra en assumer la
responsabilité dans le cas ou la méthode de fixation et d'util-
isation provoquerait un risque de sécurité ou endom-
magerait la soudeuse. Quelques facteurs a prendre en
compte sont les suivants :

1. La capacité de conception de la remorque par rapport
au poids de 'appareil Lincoln et des accessoires supplé-
mentaires pouvant y étre fixés.

2. Le support et la fixation corrects sur la base de la
soudeuse de telle sorte qu'il n’y ait aucune pression
excessive sur la structure.

RANGER® 250 GXT (AU)
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3. L'emplacement approprié de I'appareil sur la remorque afin
d’assurer sa stabilité d'un c6té a l'autre et de l'avant vers
l'arriére durant son transport et lorsqu'’il tient debout par lui-
méme.

4. Les conditions typiques d'utilisation, c’est-a-dire la vitesse de
parcours, la rudesse de la surface sur laquelle la remorque
se déplace et les conditions environnementales.

5. La conformité avec les lois fédérales, locales et celles des états™

™ Consulter les lois fédérales, locales et des états en vigueur en matiére
d’exigences spécifiques pour une utilisation sur les autoroutes.

MONTAGE DU VEHICULE

A AVERTISSEMENT

Des charges concentrées mal distribuées peuvent provo-
quer un maniement instable du véhicule et des prob-
Iémes de pneus ou des pannes d’autres composants.

* Ne transporter cet Appareil que sur des véhicules de
service qui sont congus pour de telles charges.

- Distribuer, équilibrer et fixer les charges de telle fagon
que le véhicule soit stable en conditions d’usage.

*Ne pas dépasser les charges maximales spécifiées
pour des éléments tels que la suspension, les essieux
et les pneus.

* Monter la base de I'appareil sur le support ou chéssis
métallique du véhicule.

* Suivre les instructions du fabricant du véhicule.

SERVICE DE PRE FONCTIONNEMENT DU MOTEUR

A ATTENTION

LIRE les instructions de fonctionnement et d’entretien
du moteur fournies avec cette machine.

A AVERTISSEMENT

+ Couper le moteur pour remplir du

carburant.

// * Ne pas fumer pendant le remplis-

sage de carburant.

+ Tenir les étincelles et les flammes
éloignées du réservoir.

* Ne pas abandonner la machine pen-
dant le remplissage.

+ Essuyer le combustible renversé et
attendre que les vapeurs aient dis-
paru avant de faire démarrer le
moteur.

* Ne pas faire déborder le réservoir, le
déversement de combustible peut
provoquer un trop-plein.

ESSENCE UNIQUEMENT

L’ESSENCE
peut provoquer
des incendies
ou des
explosions.

CARBURANT

Remplir le réservoir a carburant avec de l'essence sans
plomp propre et fraiche. Surveiller la jauge a essence pen-
dant le remplissage afin d'éviter les débordements.

Cesser de remplir le réservoir a carburant lorsque la jauge
indique qu'il est plein. Ne pas remplir le réservoir a ras-bord.
Prendre soin de laisser le goulot de remplissage vide afin de
laisser de la place pour I'expansion du carburant.

PLEIN

A AVERTISSEMENT

« Un réservoir a carburant endommagé
pourrait provoquer un incendie ou une
explosion. Ne pas perforer la base de la
Ranger® 250 GXT (AU) ni souder dessus.

HUILE

CAPACITE DU SYSTEME DE LUBRICATION
(FILTRE COMPRIS)
Kohler CH20S — 2,0 Quarts (1,9 litres)

La RANGER® 250 GXT est livrée avec le carter rempli
d’huile SAE 10W-30. Vérifier le niveau d’huile avant
de faire démarrer le moteur. S’il n’atteint pas la mar-
que du niveau plein sur la baionnette, ajouter autant
d’huile qu’il est nécessaire. Vérifier que le bouchon de
remplissage d’huile soit bien serré. Se reporter au
Manuel de I'Opérateur du Moteur pour obtenir des
recommandations spécifiques concernant I’huile.

BRANCHEMENT DE LA BATTERIE

A ATTENTION

4] Prendre des précautions car I’électrolyte est
"<\ un acide fort qui peut provoquer des
bralures sur la peau et des lIésions aux yeux.

Cette soudeuse est livrée avec le cable négatif de la
batterie débranché. Verifier que I'interrupteur du
moteur se trouve sur la position ARRET et raccorder
le cable débranché de la batterie sur la terminale
négative avant d’essayer de faire marcher la machine.
Si la batterie est déchargée et n’a pas assez de puis-
sance pour faire démarrer le moteur, voir les instruc-
tions pour charger la batterie dans la section concer-
nant la Batterie.

NOTE: Cette machine est livrée avec une batterie
d’accumulateurs chargée et remplie; si elle n’est pas
utilisée pendant plusieurs mois, la batterie peut avoir
besoin d’une charge survoltée. Prendre soin de charg-
er la batterie avec la polarité correcte.

RANGER® 250 GXT (AU)

LINCOLN B



A-4

INSTALLATION

CABLES DE SORTIE DE SOUDAGE

Avec le moteur éteint, brancher les cables d’électrode
et de travail sur les bornes fournies. Ces connexions
doivent étre révisées de fagon périodique et serrées si
besoin est. Des branchements mal serrés pourraient
provoquer la surchauffe des bornes de sortie.

Lorsqu’on soude a une distance considérable de la
soudeuse, prendre soin d’utiliser des cables de
soudage de grande taille. Voici les tailles de cables en
cuivre recommandées pour le courant et le facteur de
marche nominaux. La longueur équivaut au double de
la distance entre la soudeuse et le lieu de travail. La
taille des cables augmente pour de grandes longueurs
essentiellement dans le but de réduire les chutes de
tension dans le céble.

LONGUEUR TOTALE COMBINEE DES
CABLES D’ELECTRODE ET DE TRAVAIL

250 Amps
100% de Facteur de Marche

0-100 Ft. (0-31m) 1 AWG
100-150 Ft. (31-46m) 1 AWG
150-200 Ft. (46-61m) 1/0 AWG

ANGLE D’INCLINAISON DE FONCTIONNEMENT

Les moteurs a combustion interne sont congus pour
fonctionner a un niveau d’inclinaison qui permet
d’obtenir le meilleur rendement possible. L’inclinaison
maximum de fonctionnement du moteur est de 15
degrés dans n’importe quelle direction a partir du plan
horizontal. Si la soudeuse doit fonctionner avec une
certaine inclinaison, il est important de vérifier et de
maintenir le niveau de I'huile dans le carter a une
capacité normale a niveau (PLEIN).

Lorsque la soudeuse doit fonctionner avec une cer-
taine inclinaison, la capacité effective de combustible
est légerement inférieure aux 12 gallons (45 litres)
spécifiés.

LEVAGE

La RANGER® 250 GXT (AU) pese environ 685 Ibs
(411 kg) avec réservoir d’essence plein. Une poignée
de levage est montée sur la machine et elle doit tou-
jours étre utilisée pour la soulever.

MESURES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

A AVERTISSEMENT
+ Ne soulever qu’avec du matériel de

capacité de levage appropriée.

« Vérifier que la machine soit stable au
moment de la soulever.

* Ne pas soulever cette machine avec la
poignée de levage si elle est équipée
d’un accessoire lourd tel qu'une
remorque ou un cylindre a gaz.

LA CHUTED’UN - Ne pas soulever la machine si la
APPAREIL peut poignée de levage est endommagée.
causer des blessures. + Ne pas faire fonctionner la machine

pendant qu’elle est suspendue par la
poignée de levage.

FONCTIONNEMENT A HAUTE ALTITUDE

A haute altitude, le déclassement de sortie de la
soudeuse peut s’avérer nécessaire. Pour un régime
nominal maximum, diminuer la sortie de la soudeuse
de 3,5% pour chaque 1000 ft. (305 m) au-dessus de
3000 ft. (914 m). si la machine doit fonctionner
régulierement a des altitudes supérieures a 5000 ft.
(1525 m), il faut y installer un gicleur de carburateur
congu pour haute altitude. Celui-ci permettra d’é-
conomiser du carburant, d’obtenir des gaz d’échappe-
ment plus propres et de prolonger la durée de vie de la
bougie d’allumage. Mais il n’laugmentera pas la puis-
sance. Contacter un atelier de service de moteur agréé
pour connaitre les kits de gicleurs pour haute altitude
disponibles auprées du fabricant du moteur.

A ATTENTION

Ne pas faire fonctionner lorsqu’ un gicleur pour
haute altitude est installé lorsqu’on se trouve a
une altitude inférieure a 5000 ft. Cela provoquerait
un mauvais fonctionnement du moteur et des tem-
pératures de fonctionnement du moteur trop
élevées pouvant raccourcir la durée de vie du
moteur.

TUYAU D’EVACUATION DU POT
D’ECHAPPEMENT

Au moyen du collier de serrage fourni, fixer le tuyau
d’évacuation sur le tube d’évacuation avec le tuyau
dans une position telle qu’il dirige les évacuations
dans la direction souhaitée. Serrer au moyen d’une
douille ou d’une clef de 9/16".

RANGER® 250 GXT (AU)
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EMPLACEMENT ET VENTILATION

La soudeuse doit étre placée de telle sorte qu’elle per-
mette a l'air frais et propre de circuler sans restriction
vers les entrées d’air refroidissant et qu’elle évite que
I’air chauffé sortant de la soudeuse par les évents
d’air de refroidissement. Il faut donc placer la
soudeuse de telle facon que les gaz d’échappement
du moteur soient évacués vers I'extérieur.

EMPILAGE

Les machines Ranger® 250 GTZ (AU) ne peuvent pas
étre empilées.

BRANCHEMENT D'APPAREIL LINCOLN ELECTRIC
CHARGEURS DE FIL

A AVERTISSEMENT

Eteindre la soudeuse avant d'effectuer tout
branchement électrique.

CHARGEUR DE FIL (TENSION CONSTANTE)
BRANCHEMENT DU CHARGEUR DE FIL LN-15
SUR L'ARC

Le LN-15 est équipé d’un contacteur interne et I'élec-
trode ne se trouve pas sous énergie tant que la
géachette du pistolet n’est pas fermée. Lorsque la
gachette du pistolet est fermée, le fil commence a ali-
menter et le processus de soudage débute.

« Eteindre la soudeuse.

* Brancher le céble d’électrode du LN-15 sur la termi-
nale « ELECTRODE » de la soudeuse. Brancher le
céble de travail sur la terminal « VERS LA PIECE A
SOUDER » (« TO WORK ») de la soudeuse.

+ Régler l'interrupteur de Polarité sur la polarité
souhaitée, soit CC (-) soit CC (+).

+ Fixer le fil simple de I'avant du LN-15 sur la piece a
souder en utilisant la pince a ressort située sur I'ex-
trémité du fil. Il s’agit d’un fil de contrdle pour fournir
du courant au moteur du chargeur de fil ; il ne
transporte pas de courant de soudage.

+ Régler l'interrupteur de « REGISTRE » sur la posi-
tion « DEVIDAGE TC ».

+ Placer I'interrupteur du moteur sur la position «
Ralenti Auto » (« Auto Idle ») pour souder avec du
fil MIG au lieu de fil fourré auto-blindé ; les démar-
rages de soudures peuvent étre améliorés si on
regle le mode de ralenti sur « RAPIDE ».

+ Ajuster la vitesse de dévidage du fil sur le LN-15 et
régler la tension de soudage avec le « CONTROLE
» de sortie sur la soudeuse. Le « CONTROLE » de
sortie doit étre réglé au-dela de 3 pour souder avec
du fil MIG au lieu de fil fourré auto-blindé; les
démarrages de soudures peuvent étre améliorés si
on regle le mode de ralenti sur « RAPIDE ».

Note: Le modele LN-15 & Céble de Contréle ne

fonctionne pas avec la Ranger® 250 GXT
(AU).

Régler l'interrupteur de « REGISTRE » sur la
position « DEVIDAGE TC ».

+ Fixer le fil simple du boitier de contréle du LN-25
sur la piece a souder en utilisant la pince a
ressort située sur I'extrémité du fil - il ne trans-
porte pas de courant de soudage.

« Placer l'interrupteur du moteur sur la position «
Ralenti Auto » (« Auto Idle »).

« Pour souder avec du fil MIG au lieu de fil fourré
auto-blindé ; les démarrages de soudures peu-
vent étre améliorés si on régle le mode de ralenti
sur «RAPIDE».

+ Ajuster la vitesse de dévidage du fil sur le LN-25 et
régler la tension de soudage avec le « CONTROLE »
de sortie sur la soudeuse.

NOTE: L’électrode de soudage est toujours sous

énergie a moins qu’on n’utilise un LN-25 avec contac-

teur mtegre Si le “CONTROLE” de sortie est regle
sur moins de 3, le contacteur du LN-25 ne s’en-
clenche pas.

BRANCHEMENT DU LN-25 SUR LA RANGER® 250 GTX
(AU)
Eteindre la soudeuse.

+ Brancher le cable d’électrode du LN-25 sur la ter-
minale « ELECTRODE » de la soudeuse.
Brancher le céable de travail sur la terminal «
VERS LA PIECE A SOUDER » (« TO WORK »)
de la soudeuse.

+ Régler linterrupteur de « Polarité » sur la polarité
souhaitée, soit CC (-) soit CC (+).

BRANCHEMENT DU MODULE TIG K930-2 SUR LA
RANGER® GTX (AU).

Le Module TIG est un accessoire qui permet le con-
tréle de la haute fréquence et de I'’écran de gaz inerte
pour le soudage en modes GTAW (TIG) c.a. et c.c.
voir Im528 fourni ave le Module TIG pour les instruc-
tions concernant l'installation.

Note : avec le Module TIG, il n’est pas nécessaire d’u-
tiliser un condensateur de dérivation de haute
frequence. Cependant, si on utilise la Ranger® 250
GTX (AU) avec un autre appareil a haute fréquence, il
faut alors installer le condensateur de dérivation.
Commander le kit T12246.

INSTRUCTIONS ,
MESURES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

Toujours faire fonctionner la soudeuse avec les parois
du toit et de la console en place car cela apporte une
protection maximum contre les piéces mobiles et
garantit une circulation d’air de refroidissement appro-
priée.

Lire et comprendre toutes les Mesures de Sécurité
avant de faire fonctionner cette machine. Toujours
appliquer ces procédures de sécurité et toute autre
incluse dans ce manuel et dans le Guide d’Utilisation
du Moteur.

RANGER® 250 GXT (AU)
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FONCTIONNEMENT DE LA SOUDEUSE

SORTIE DE LA SOUDEUSE

+ La Tension de Circuit Ouvert Maximum & 3700 RPM
est de 80 volts RMS.

+ Le Facteur de Marche est le pourcentage de temps
pendant lequel la charge est appliquée durant une
période de 10 minutes. Par exemple, un facteur de
marche de 60% représente 6 minutes de charge et 4
minutes sans charges pendant une période de 10
minutes. Le Facteur de Marche pour la Ranger® 250
GXT (AU) est de 100%.

Ranger® 250 GXT (AU)

Courant Constant 250 Amps c.a. @ 25 Volts

250 Amps c.c. @ 25 Volts

Tension Constante| 250 Amps c.c. @ 25 Volts

PUISSANCE AUXILIAIRE
La capacité de puissance auxiliaire de la Ranger® 250
GXT (AU) est de 7,2 KW de puissance monophasée de
60 Hz protégée par un RCD (Dispositif de Courant
Résiduel) et 2 disjoncteurs monophasés de 15 Amps. La
capacité de puissance auxiliaire en watts est équivalente
aux volts-amperes a facteur de puissance unitaire.
Ce modeéle est équipé de :
1 protection par Dispositif de Courant Résiduel (RCD) (30 mA).
2 Disjoncteurs monophasés de 15 amps.
2 x 240 volts 15 amps monophasés par prise.

Note: les prises monophasées sont de différentes phas-
es et ne peuvent pas étre mises en paralléle.

Les réceptacles de puissance auxiliaire ne doivent étre
utilisés qu’avec trois fiches de type terre ou des outils a
isolation double approuvés avec des fiches a deux fils.
Le régime nominal du courant de toute fiche utilisée avec
le systeme doit étre au moins égal a la capacité du
courant du réceptacle associé.

A ATTENTION

Ne pas brancher de prises se branchant sur les
réceptacles de puissance en paralléle.

Faire démarrer le moteur et régler l'interrupteur de con-
trole de “RALENTI” sur le mode d’opération souhaité.
Régler le « CONTROLE » sur 10. La tension est main-
tenant correcte sur les réceptacles de puissance auxili-
aire.

DEMARRAGE DU MOTEUR

La plupart des moteurs monophasés de 1,5 HP c.a.
peuvent étre démarrés s'il n’y a aucune charge sur le
moteur ni d’autres charges branchées sur la machine,
du fait que le courant nominal a pleine charge d’un
moteur de 1,5 HP est d’environ 10 ampéres pour des
moteurs de 240 volts. Le moteur peut tourner a pleine
charge lorsqu’il n’est branché que sur un c6té du
réceptacle duplex. Les moteurs plus grands jusqu’a 2
HP peuvent marcher du moment que le régime nomi-
nal du réceptacle n’est pas dépassé.

Ranger® 250 GXT (AU) Recommandations de Longueurs de Rallonges
(Utiliser Ia rallonge la plus courte possible d’une taille conforme au tableau suivant)

Courant Tension| Charge Longueur de ﬁallonge Maximum Permissible en ft. (m) pour la Taille du Conducteur
(Ampéres) Volts | (Watts) 14 AWG 12 AWG 10 AWG 8 AWG 6 AWG 4 AWG
15 240 | 3600 | 60 | (18) | 75 | (23) | 150 | (46) | 225 | (69) | 350 | (107) | 600 | (183)

La taille du conducteur se base sur une chute de tension maximum de 2,0%.

RANGER® 250 GXT (AU)
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INSTALLATION

A-7

TABLEAU Il

UTILISATION DU DISPOSITIF ELECTRIQUE AVEC LA RANGER® 250 GXT (AU).

Type Dispositifs Electriques Communs Problémes possibles
Résistif Radiateurs, grille-pain, ampoules AUCUN
incandescentes, cuisiniéres électriques,
poéles chauffantes, poéle a frire, cafetiéres.
Capacitif Postes de télévisions, radios, fours micro- Les pointes de tension ou la
ondes, appareils avec controle électrique. régulation de la haute tension peuvent
provoquer la panne des éléments
capacitifs. Pour un fonctionnement a
sécurité intégrée a 100%, il recom-
mandé d’avoir une protection contre la
surtension, la surtension transitoire et
les charges supplémentaires. NE PAS
FAIRE FONCTIONNER CES
APPAREILS SANS CHARGES SUP-
PLEMENTAIRES DE TYPE RESIS-
TIVES.
Inductif Moteurs “induction monophasés, Ces appareils ont besoin de forts

perceuses, pompes a puits, moulins,
petits réfrigérateurs, sécateurs et
taille-haies.

appels de courant pour démarrer.
Certains moteurs synchrones peuvent
étre sensibles a la fréquence pour
atteindre le couple de sortie maximum,
mais ils DEVRAIENT ETRE A L’ABRI
des pannes induites par la fréquence.

Capacitif / Inductif

Ordinateurs, postes de télévision a haute
résolution, appareils électriques compliqués.

Un filtre de secteur de type inductif
ainsi qu’une protection contre la
surtension et la surtension transi-
toire sont nécessaires, et méme
ainsi, il y a encore des risques. NE
PAS UTILISER CES APPAREILS
AVEC UNE RANGER® 250 GXT
(AU).

The Lincoln Electric Company n’est responsable d’aucun dommage aux éléments électriques mal branchés sur

la Ranger® 250 GXT (AU).

RANGER® 250 GXT (AU)
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A-8 INSTALLATION

PUISSANCE AUXILIAIRE PENDANT LE SOUDAGE

Le soudage et les charges sont permis simultanément
conformément au Tableau I. Les courants permissi-
bles indiqués supposent que le courant est tiré de 'un
des deux réceptacles de 240 V. de méme, le «
Contrble de Sortie » est réglé sur 10 pour obtenir la
puissance auxiliaire maximum.

TABLEAU | ]
SOUDAGE ET PUISSANCE SIMULTANES
Réglage Sélecteur | Puissance Permise Courant Auxiliaire
de Sortie Watts (Facteur Permis en Ampéres
Puissance Unitaire) 240V *

Réglage Max. Baguette

ou Dévidage Aucun 0
Réglage Baguette 180 5100 21
Réglage Baguette 130 7200 30

Pas de Soudage 7200 30

* Chaque réceptacle est limité a 15 Amps.

BRANCHEMENTS DE LA PUISSANCE DE RESERVE

La Ranger® 250 GXT (AU) convient a la puissance de
réserve ou d’urgence temporaire, en appliquant le pro-
gramme d’entretien recommandé par le fabricant du
moteur.

La Ranger® 250 GXT (AU) peut étre installée de fagon
permanente en tant qu’appareil de puissance de réserve
pour 240 volts (60Hz). Les branchements doivent étre
effectués par un électricien avec permis capable de déter-
miner comment la puissance de 240 VAC peut étre adap-
tée a linstallation particuliere tout n étant conforme aux
codes électriques applicables. Les informations suivantes
peuvent étre utilisées par I’électricien en tant que guide
pour la plupart des applications.

1. Installer un interrupteur isolant entre le compteur de la
compagnie d’électricité et le sectionneur du batiment.
(La Ranger® 250 GXT (AU) et I'alimentation de la
compagnie d’électricité ne doivent pas étre branchées
ensemble).

Le régime nominal de I'interrupteur doit étre égal ou
supérieur a celui du sectionneur du batiment du client et
la protection contre la surintensité de service.

2. Prendre les mesures nécessaires pour s’assurer que
la charge soit limitée a la capacité de la Ranger® 250
GXT (AU). Des charges supérieures a la sortie nomi-
nale réduiraient la tension de sortie et la feraient
tomber au-dessous des -10% permis de la tension
nominale, ce qui pourrait endommager des appareils
et d’autres équipements a moteur et provoquer une
surchauffe du moteur de la Ranger® 250 GXT (AU).

RANGER® 250 GXT (AU)
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B-1 FONCTIONNEMENT B-1

MESURES DE SECURITE

Ne pas essayer d’utiliser cet appareil avant d’avoir
lu complétement tous les manuels d’opération et
de maintenance fournis avec cette machine. lls
comprennent des mesures de sécurité impor-
tantes, les détails concernant le démarrage du
moteur, des instructions en matiére de fonction-
nement et d’entretien du moteur, ainsi qu’une liste
de piéces.
= o LES CHOCS ELECTRIQUES peuvent
étre mortels.

* Ne pas toucher les piéces sous ali-
mentation électrique avec les mains
nues ou des vétements humides.

+ S’isoler du travail et du sol.
* Toujours porter des gants isolants secs.

+ Toujours faire fonctionner la soudeuse avec la
porte a charniére fermée et les panneaux
latéraux en place.

*Lire attentivement la page de Mesures de
Sécurité avant de faire fonctionner la machine.
Toujours appliquer ces procédures de sécurité et
toutes celles qui figurent dans ce manuel et dans
le manuel d’Instructions du Moteur.

DESCRIPTION GENERALE

La Ranger® 250 GXT (AU) est une source de puis-
sance de soudage a lI'arc a procédés multiples
équipée d’'un moteur a essence et de deux cylindres,
mais aussi un générateur de puissance c.a. Elle a été
fabriquée en acier de gros calibre pour une longue
durée de vie sur le chantier.

Codes 11796 et au-dessus des conditions d'émission
évaporative agence de pollution environnementale de
rassemblement.

CONTROLES DE LA SOUDEUSE -
FONCTION ET OPERATION

INTERREUPTEUR DU MOTEUR

On utilise l'interrupteur du moteur pour faire Démarrer
le Moteur, Sélectionner le Ralenti Rapide ou le Ralenti
Auto pendant que le moteur marche, et arréter le
Moteur.

Lorsqu'’il est placé sur la position “ETEINT” @ le
circuit d’allumage est éteint afin de couper le moteur.

Larsqu'il est maintenu sur la position <DEMARRER»
, le moteur du démarreur est sous énergie.

Lorsqu’il est sur la positon «<HAUT RALENTI>» (@ ),
le moteur tourne continuellement au ralenti rapide.

Logsqu'il se trQuve sur la position « RALENTI AUTO »
( / ), le moteur tourne constamment et le
pignon fou fonctionne de la maniéere suivante:

+  Soudage

Lorsque I'électrode touche la piece, I'arc de
soudage a débuté et le moteur accélere jusqu’a la
vitesse compléte.

Une fois que le soudage a cessé (et qu’aucune
puissance auxiliaire n’est tirée), le moteur repasse
au ralenti lent au bout d’environ 10 a 14 secondes.

*  Puissance Auxiliaire

Avec le moteur en ralenti lent et avec une puis-
sance auxiliaire pour les lumiéres ou les outils
(environ 100-150 watts ou plus) tirée des récepta-
cles, le moteur accélére a grande vitesse. Si
aucune puissance n’est tirée des réceptacles (et
gu’il n'y a pas de soudage) pendant 10-14 secon-
des, le pignon fou diminue la vitesse du moteur
jusqu’au ralenti long.

RANGER® 250 GXT (AU)
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FONCTIONNEMENT

B-2

G., INTERRUPTEUR DE REGISTRE

On utilise l'interrupteur de “Registre” pour sélectionner
I'un des quatre registres d’ampérage avec un bon
chevauchement pour le soudage a la Baguette / TIG,
ou un registre de soudage de Dévidage du Fil.

Procédé Réglage de Registre | Registre de Courant
BAGUETTE/TIG 80 Max. 50 a 80 Amps
(Courant constant) 130 Max. 70 a 130 Amps

(4 réglages de 180 Max. 110 & 180 Amps

registre) 250 Max. 160 a 250 Amps
DEVIDAGE DU FIL
(tension constante) 14 a 22V Jusqu’a 250 Amps
(2 réglages de registre) 18 a 28V

A ATTENTION

Ne jamais changer le réglage de l'interrupteur de
“REGISTRE” pendant qu’on soude. Ceci endom-
magerait 'interrupteur

G.> CADRAN DE CONTROLE

Permet un ajustement précis du courant de soudage
sur les réglages de I'Interrupteur de Registre en mode
BAGUETTE et e contrdle de tension de soudage avec
I'Interrupteur de Registre réglé sur le mode dévidage
du fil.

INTERRUPTEUR DE POLARITE

Fournit trois polarité de soudage sélectionnables:
CA, CC+ & CC-.

A ATTENTION

Ne jamais changer le réglage de l'interrupteur de
“REGISTRE” pendant qu’on soude. Ceci endom-
magerait I'interrupteur.

CONNECTEUR A 6 GOUPILLES
Pour fixer un appareil de télécommande en option.

INTERRUPTEUR LOCAL / TELECOM-
MANDE

(Voir la section des Accessoires pour connaitre le
numeéro « K »).

Le commutateur sur le panneau de contrble étiqueté
"LOCAL" et "TELECOMMANDE" (REMOTE) fournit
I’option de contréler la sortie de soudage au niveau du
panneau de contrdle ou a distance. Les branche-
ments de la télécommande se font sur le connecteur
6 goupilles. pour un contréle au niveau du panneau
de contrble, placer I'interrupteur sur la position
"LOCAL".

Pour un contréle par la télécommande, placer l'inter-
rupteur sur la position « TELECOMMANDE ».

CONSOMMATION EN COMBUSTIBLE APPROXIMATIVE DE LA RANGER® 250 GXT (AU)

KOHLER
23 H.P. COMMANDE CH23S, CH680

KOHLER
23 H.P. COMMANDE CH730

Bas Ralenti — Sans Charge
2400 RPM

0,40 Gallons / Heure
(1,51 Litres / Heure)

0,40 Gallons / Heure
(1,51 Litres / Heure)

Haut Ralenti — Sans Charge
3700 RPM

0,77 Gallons / Heure
(2,91 Litres / Heure)

0,93 Gallons / Heure
(3,52 Litres / Heure)

Sortie de Soudage c.a.
250 Amps @ 25 Volts

1,27 Gallons / Heure
(4,82 Litres / Heure)

1,50 Gallons / Heure
(5,68 Litres / Heure)

Sortie de Soudage c.c.
250 Amps @ 25 Volts

1,50 Gallons / Heure
(5,69 Litres / Heure)

1,74 Gallons / Heure
(6,59 Litres / Heure)

Sortie de Soudage c.c. / TC
250 Amps @ 25 Volts

1,41 Gallons / Heure
(5,33 Litres / Heure)

1,62 Gallons / Heure
6,31(Litres / Heure)

Puissance Auxiliaire
7200 Watts

1,40 Gallons / Heure
(5,29 Litres / Heure)

1,89 Gallons / Heure
(7,15 Litres / Heure)

RANGER"® 250 GXT (AU)
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B-3 FONCTIONNEMENT B-3

INSTRUCTIONS POUR LE DEMARRAGE / L'ARRET
DEMARRAGE DU MOTEUR

A AVERTISSEMENT

q}‘ |
7= -+ Tenir les matériaux inflammables
:." —  éloignés
+ S’isoler du travail et du sol.
Toujours porter des protections

pour les yeux, les oreilles et le
corps.

Ne pas toucher les piéces sous ali-
mentation électrique avec les mains
nues ou des vétements humides.

+ Tenir sa téte hors des vapeurs.
) 4

Utiliser un systéme de ventilation ou
= d’échappement pour éliminer les
= vapeurs de soudage de la zone de
respiration.

Vérifier que tout ’Entretien de Pré-fonctionnement ait
bien été réalisé. Lire également le Guide d’Utilisation
du Moteur avant le premier démarrage.

Retirer toutes les charges branchées sur les récepta-
cles c.a. Utiliser la commande de I'étrangleur comme
suit :

MOTEUR KOHLER - Toujours tirer sur la commande
de I'étrangleur pour faire démarrer le moteur, qu’il soit
froid, tiede ou chaud.

Placer I'interrupteur du moteur sur la position
“démarrer” 6 puis lancer le moteur jusqu’a ce qu’il
démarre. Relacher linterrupteur dés que le moteur
démarre, puis renfoncer lentement la commande de
I’étrangleur (étrangleur ouvert) et placer l'interrupteur
sur la position Ralenti Auto (£3/~¢")). Ne pas
placer l'interrupteur sur la position « démarrer »
pendant que le moteur tourne car ceci pourrait
endommager la couronne dentée et/ou le moteur du
starter.

Aprés avoir tourné a grande vitesse pendant 10-14
secondes, le moteur passe a régime de ralenti bas.
Laisser le moteur chauffer en lui permettant de tourn-
er pendant quelques minutes a vitesse de ralenti lent.

ARRET DU MOTEUR

Retirer toutes les charges de puissance auxiliaire et
de soudage et laisser le moteur tourner a vitesse de
ralenti lent pendant quelques minutes afin qu’il
refroidisse.

Arréter le moteur en placant linterrupteur du Moteur
sur la position « ARRET »

Il n’est pas nécessaire d’avoir une soupape de ferme-
ture de carburant sur la Ranger® 250 GXT (AU) car le
réservoir a carburant est monté sous le moteur.

PERIODE DE RODAGE

Il est normal qu’'un moteur utilise davantage d’huile
pendant la période de rodage. Vérifier le niveau de
I’huile deux fois par jour pendant la période de rodage
(environ 50 heures de marche).

IMPORTANT: AFIN DE POUVOIR ACCOMPLIR
CE RODAGE, L’APPAREIL DOIT
ETRE SOUMIS A DES CHARGES
MODEREES, EN RESPECTANT LE
REGIME NOMINAL DE LA
MACHINE. EVITER LES LONGUES
PERIODES DE MARCHE AU
RALENTI. RETIRER LES CHARGES
ET LAISSER LE MOTEUR
REFROIDIR AVANT DE L’ETEIN-
DRE.

La recommandation du fabricant du moteur concer-
nant le temps de fonctionnement jusqu’a la premiére
vidange d’huile est la suivante:

KOHLER
CH23S, CH680, CH730

5 Heures

Le filtre a huile doit étre changé lors de la seconde
vidange d’huile. Se reporter au Guide d’Utilisation du
Moteur pour davantage d’informations.

RANGER"® 250 GXT (AU)
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B-4 FONCTIONNEMENT B-4

PROCEDE DE SOUDAGE

Pour toutes les électrodes, les procédures doivent
respecter le régime nominal de la machine. Pour des
informations concernant les électrodes, voir la publi-
cation appropriée de Lincoln.

SOUDAGE A LA BAGUETTE (COURANT CONSTANT)

Brancher les cébles de soudage sur les bornes
“VERS LA PIECE » et « ELECTRODE ». Faire
démarrer le moteur. Régler l'interrupteur de Polarité
sur la polarité souhaitée. Les marques de linterrup-
teur de « REGISTRE » indiquent le courant maximum
pour ce registre ainsi que la taille d’électrode typique
pour ce registre. Le contrble de « SORTIE » permet le
réglage précis du courant de soudage dans le registre
sélectionné. Pour une sortie maximum dans un reg-
istre sélectionné, placer le Controle de « SORTIE »
sur 10. Pour une sortie minimum dans un registre
sélectionné, placer le Controle de « SORTIE » sur 5.
(Des réglages de Contrble de “SORTIE” inférieurs a 5
peuvent réduire la stabilité de I’arc). Pour une
meilleure qualité générale de soudage, placer l'inter-
rupteur de « REGISTRE » sur le réglage le plus faible
et le controle de « SORTIE » pres du maximum, afin
d’obtenir le courant de soudage souhaité.

REGLAGE TAILLE D’ELECTRODE REGISTRE

REGISTRE TYPIQUE COURANT
80 MAX. 3/32 50 A 80 AMPS
130 MAX. 1/8 70 A 130 AMPS
180 MAX. 5/32 110 A 180 AMPS
250 MAX. 3/16 160 A 250 AMPS

La Ranger® 250 GXT (AU) peut étre utilisée avec une
grande variété de baguettes électrode de c.a. et c.c. Voir les
« Trucs de Soudage 1 » pour les électrodes se trouvant
dans le régime nominal de cet appareil et les courants de
soudage recommandés pour chacun.

SOUDAGE TIG (COURANT CONSTANT)

La Ranger® 250 GXT (AU) peut étre utilisée avec une grande
variété d’applications de soudage TIG, jusqu’a 200 amps
pour le Soudage TIG c.a. et jusqu’a 250 amps pour le
soudage TIG c.c.

Le Module TIG K930 [ ] installé sur la Ranger® 250 GXT (AU)
permet de controler la haute fréquence et le gaz de protection
pour les procédés de soudage GTAW (TIG) c.a. et c.c. Le
Module TIG permet un contrdle de sortie & registre complet.

Lorsqu’on utilise la Ranger® 250 GXT (AU) pour le soudage
TIG c.a. de I'aluminium, les réglages et électrodes suivants
sont recommandés:

REGLAGES POUR TUNGSTENE A 1% DE THORIUM

DIAMETBE REGLAGES INTERRUPTEUR REGISTRE
TUNGSTENE (in) DE REGISTRE COURANT APPROX.
1/8 80, 130, ou 180 80 - 225 Amps
3/32 80 or 130 50 - 180 Amps
1/16 80 45 - 120 Amps

Pour le Soudage TIG c.a., les courants maximum de sortie
sur chaque réglage de registre sont supérieurs d’environ 50%
a ceux indiqués sur la plaque nominative. Ceci est di a la
nature spéciale de I'arc de soudage en mode TIG c.a. Ne pas
souder en mode TIG c.a. sur le réglage de 250 Amps. La sor-
tie pourrait dépasser le régime nominal de la Ranger® 250
GXT (AU).

PROCEDES DE SOUDAGE PAR DEVIDAGE DU FIL
(TENSION CONSTANTE)

L’électrode Innershield® recommandée pour une utili-
sation avec la Ranger® 250 GXT (AU) est la NR®-211-
MP. Les tailles d’électrodes et les registres de
soudage pouvant étre utilisés avec la Ranger® 250
GXT (AU) sont indiqués dans le tableau suivant:

Diametre Registre Dévidage Registre
(in.) Du Fil in/min Courant Approx.
0,035 80-110 75A a 120A
0,045 70-130 120A a 170A
0,068 40 - 90 125A a 210A
5/64 50- 75 180A a 235A

La Ranger® 250 GXT (AU) est recommandée pour le
soudage “MIG” (GMAW - soudage a I'arc gaz-métal)
limité. Les électrodes recommandées sont de 0,030”
et 0,035” L-50 et L-56. Elles doivent étre utilisées
avec un gaz de protection mélangé tel que le C25
(75% Argon - 25% CO2). Les registres de soudage
pouvant étre utilisés avec la Ranger® 250 GXT (AU)
apparaissent dans le tableau suivant:

Diametre Registre Dévidage Registre
(in.) Du Fil in/min Courant Approx.
.030 75 - 300 50A a 130A
.035 100 - 250 80A a 175A
.045 125 - 200 145A a 200A
GOUGEAGE A L’ARC

La Ranger® 250 GXT (AU) peut étre utilisée pour du
gougeage a l'arc limité.

Régler l'interrupteur de Registre de fagon a ajuster le
courant de sortie sur le niveau souhaité pour I'élec-
trode de gougeage utilisée selon les régimes nom-
inaux du tableau suivant :

REGLAGES POUR TUNGSTENE PUR
D|AMETRE REGLAGES INTERRUPTEUR REGISTRE REGLAGES ELECTRODE REGISTRE COURANT (C.C., électrode positive)
TUNGSTENE (in) DE REGISTRE COURANT APRX.
1/8 30 - 60 Amps

1/8 80 ou 130 100 - 300 Amps 5/32 90 - 150 Amps

3/32 80 45 - 140 Amps 316 150 - 250 Amps

116 80 45 - 100 Amps

RANGER® 250 GXT (AU)
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FONCTIONNEMENT B-5

RESUME DES PROCEDES DE SOUDAGE

CABLE DE ELECTRODE]
o CONTROLE MODE QUAND PAS POUR COMMENCER
PROCEDE UTILISE RALENTI DE SOUDAGE A SOUDER
BAGUETTE Non AUTO Chaud Toucher I'électrode sur la piece.

Le soudage commence immédi-
atement immédiatement et le
moteur passe au ralenti rapide.

DEVIDAGE DU FIL, LN-25
AVEC CONTACTEUR
INTERNE

Non AUTO Froid Appuyer sur la gachette du pistolet,
le contacteur du LN-25 se ferme.
Le moteur commence immédiatement
et le moteur passe au ralenti rapide.
Note : le contréle de sortie doit
étre réglé au-dessus de « 3 »*.

TIG, MODULE TIG AVEC
KIT DE CONTACTEUR,
CABLE DE CONTROLE
ET AMPTROL

Oui RAPIDE Froid Appuyer sur I’Amptrol, le
contacteur se ferme, le
soudage commence
immédiatement.

DEVIDAGE DU FIL, LN-15
SUR L'ARC
(avec contacteur interne)

Non AUTO Froid Appuyer sur la gachette du pistolet.
Le contact du LN-15 se ferme, le
soudage commence immédiatement
et le moteur passe au ralenti
«RAPIDE>».

Note : le contréle de sortie doit

étre réglé au-dessus de « 3 »*.

*Lorsqu’on soude en mode MIG au lieu de fil fourré
auto-blindé, les démarrages de soudure peuvent étre
améliorés en réglant le mode de ralenti sur « RAPIDE ».

RANGER"® 250 GXT (AU)
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C1 ACCESSOIRES C1

APPAREILS EN OPTION (a installer sur le

terrain)

K957-1 REMORQUE ROBUSTE A DEUX ROUES
POUR PETITES SOUDEUSES - Pour le remorquage
sur route, hors route, en usine et en atelier. (Pour une
utilisation sur I'autoroute, consulter les lois fédérales
et locales en vigueur concernant les exigences en
matiére de freins, lumieres, pare-chocs, etc.).
Commander  K957-1 Remorque

K958-1 Boule d’Attelage

K958-2 Anneau d’Attelage en Demi-lune

K959-2 Kit de Pare-chocs et Lumiéres

K965-1 Etagére de Rangement du Cable

K1737-1 CHARIOT TOUT TERRAIN A QUATRE
ROUES - Pour tirer a la main sur des chantiers de
construction. Pneus robustes anti-crevaisons.

K1770-1 CHARIOT (USINE) - Pour tirer a la main sur
surface réguliere. Un ou deux cylindres & gaz peuvent
étre montés sur l'arriére du chariot si on y installe le(s)
Support(s) de Cylindre K1745-1. Pneus robustes anti-
crevaisons et roulette a I'avant.

K1745-1 SUPPORT POUR RESERVOIR LPG DE
CYLINDRE DE GAZ DE SOUDAGE

Support de Bouteille de Gaz de Soudage pour utilisa-
tion sur Chariot K1770-1. On peut en installer un ou
deux sur un chariot.

K1788-1 CAGE A ROULEAUX - Apporte une protec-
tion supplémentaire contre les dommages.
Se fixe sur K1737-1, K1770-1 et K957-1.

K886-2 Housse En Toile - Protége la Ranger® 250
GXT (AU) quand on ne l'utilise pas. Faite en toile
rouge attirante retardant le feu et résistante a la rosée
et a l'eau.

K857 Télécommande de 25 ft. (7,5 m) ou K857-1
Télécommande de 100 ft. (30,4 m) - Le contrble
portable fournit le méme registre de cadran que le
contrdle de sortie sur la soudeuse. Elle est équipée
d’une fiche a 6 goupilles pratique pour un branche-
ment facile sur la soudeuse.

K704 Kit d’Accessoires - Comprend 35 ft (10 m) de
céble d’électrode 2/0 AWG, 30 ft (9,1 m) de cable de
travail 2/0 AWG, un casque avec Filtre No.12, une
pince a souder GC300 et un support d’électrode
Cooltong® 300. Les cébles ont un régime nominal de
300 Amps a 100% de facteur de marche.

K875 Kit D’accessoires - Pour le Soudage a la
Baguette. Comprend 20 ft. (6.1 m) de céble d’élec-
trode No.6 avec ergot, 15ft. (4.6m) de cable de travail
No.6 avec ergots, un casque, une plaque de filtre, une
pince a souder, un support d’électrode et un paquet
d’échantillons d’électrodes en acier doux. Capacité de
150 amp.

K1898-1 Kit De Pare-Etincelles - Se fixe entre le
silencieux et le coude d’échappement. Elimine
virtuellement les émissions d’étincelles.

RANGER"® 250 GXT (AU)
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EQUIPEMENT RECOMMANDE
BAGUETTE

K704 Kit d’Accessoires- (Capacité de 400 AMP) com-
prenant:

+ Support d’électrode et Cable
+ Pince a Souder et Cable
+ Casque

K875 Kit d’Accessoires (Capacité de 150 AMP)

DEVIDAGE DE FIL

K449 LN-25 - Comprend un contacteur interne pour le
fonctionnement sur I'arc (pas de céble de contrdle).
Fournit de I’électrode « froide » jusqu’a ce qu’on
appuie sur la gachette. Comprend le solénoide de
gaz.

Le Kit pour Pistolet Magnum et le Kit de Connecteur
pour Pistolet Magnum sont nécessaires pour le
soudage avec gaz de protection. Le Pistolet
Innershield est nécessaire pour le soudage sans gaz.

K126-2 Pistolet Magnum 350 Innershield

K1802-1 Pistolet Magnum 300 MIG (pour LN-25)
K470-2 Pistolet Magnum 300 MIG (pour LN-15)
K466-10 Kit de Connecteur (pour LN-15, K470-2)
K1500-1 Coussinet Récepteur de Pistolet (pour LN-15 & K126-2)
K1870-1 LN-15 Modele sur I'Arc.

TIG

Torche TIG Magnum™
K1783-4 - Torche TIG

Kit de pieces Magnum et de Gaz Argon.

K930-2 Module TIG - Permet de contrbler la haute
fréquence et le gaz de protection pour les applications
de soudage GTAW (TIG) c.a. et c.c. Sa console com-
pacte a été congue pour étre transportée facilement
au moyen d’une poignée. La dérivation de la haute
fréquence est intégrée. Les accessoires suivants sont
nécessaires

K938-1 Kit de Contacteur, K936-3 Cable de Contrble,
et K814 Interrupteur de Démarrage d’Arc.

K938-1 Kit de Contacteur — A utiliser avec le Module
TIG. Fournit une électrode « froide » jusqu’a ce qu’on
appuie sue | dispositif d’activation (Interrupteur de
Démarrage d’Arc).

K936-3 Cable de Contréle — Raccorde le Module TIG
a la Ranger® 250 GXT (AU).

EQUIPEMENT TIG EN OPTION:

K939-1 Kit d’Amarrage — Pour monter le Module TIG
K930-2 au-dessus de la Ranger® 250 GXT (AU).

K937-45 Rallonge du Céble de Contrble — Permet de
faire fonctionner le Module TIG a partir de distances
allant jusqu’a 200 ft. de la source d’alimentation.
Disponible en 45 ft. (13.7 m).

K963-3 Amptrol manuelle

K870  Amptrol a pédale
CONTROLE DE LA SORTIE A DISTANCE
(Voir la Section de Fonctionnement pour références)

La Ranger® 250 GXT (AU) est équipée d’un con-
necteur a 6 goupilles servant a brancher la
Télécommande (en option) K857 ou K857-1 ou bien,
pour le soudage TIG, ’Amptrol a Pédale K870 ou
’Amptrol manuelle K963-3. Lorsqu’on utilise une télé-
commande, il faut placer l'interrupteur LOCAL / A DIS-
TANCE sur la position « A DISTANCE ».

RANGER"® 250 GXT (AU)
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MESURES DE SECURITE

A AVERTISSEMENT

Faire réaliser tout le travail d’entretien par le personnel
qualifié. Eteindre le moteur avant de travailler a I'intérieur
de la machine. Dans certains cas, il peut s’avérer néces-
saire de retirer les protections de slreté pour réaliser
I’entretien requis. Ne retirer les dispositifs de siireté que
lorsque cela est nécessaire pour effectuer le travail
d’entretien et les remettre en place une fois que I'entre-
tien qui a demandé leur retrait est terminé. Toujours
exercer la plus grande prudence lorsqu’on travaille prés
de piéces en mouvement.

Ne pas approcher ses mains du ventilateur de refroidisse-
ment du moteur. Si un probléme ne peut pas étre résolu
en suivant les instructions, emmener la machine a
I’atelier de service sur le terrain de Lincoln le plus
proche.

LES CHOCS ELECTRIQUES peuvent étre mortels.

* Ne pas toucher les piéces sous tension
ou Iélectrode les mains nues ou avec
des vétements humides.

« S’isoler du travail et du sol.

+ Toujours porter des gants isolants secs.

U )

LES GAZ D’ECHAPPEMENT DU MOTEUR
a peuvent étre mortels.
« Utiliser dans des lieux ouverts et bien
[L.'rj 0 ventilés ou bien faire échapper les gaz a
extérieur.
~ LES PIECES EN MOUVEMENT
peuvent causer des blessures.
* Ne pas utiliser avec les portes ouvertes
N ou sans dispositifs de siireté.
« Arréter le moteur avant toute révision.
* Rester éloigné des piéces en mouvement.

Voir les informations d’avertissement tout
au long de ce manuel de I'opérateur ainsi
que dans le manuel du moteur.

Lire les Mesures de Sécurité au début de ce manuel et dans
le Manuel du Propriétaire du Moteur avant de travailler sur
cette machine.

Maintenir & leur place et en bon état tous les dispositifs de
sireté, les couvercles et les mécanismes de I'appareil. Tenir
les mains, les cheveux, les vétements et les outils éloignés
des engrenages, des ventilateurs et de toute autre piece
mobile pendant le démarrage, le fonctionnement ou la répa-
ration de I'appareil.

Entretien De Routine

+ Alafin de chaque journée d'utilisation, remplir le réservoir
de combustible pour réduire la condensation d’humidité
dans le réservoir. Lorsqu'il y a peu de carburant dans le
réservoir, la saleté est plus facilement attirée dans le sys-
téme de combustible. Aussi, réviser le niveau d’huile du
carter et ajouter de I'huile si cela est nécessaire.

A ATTENTION

S’assurer que le bouchon de remplissage d’huile
soit bien serré aprés avoir révisé le niveau de
I’huile ou en avoir ajouté. Si le bouchon n’est pas
serré, la consommation d’huile peut augmenter de
facon considérable, ce qui peut étre décelé par de

+ HUILE - Programme de l’entretien pour la vidange
et le changement du filtre a huile aprés le rodage :

Kohler
CH23S, CH680, CH730
Huile 100 heures
Filtre a Huile 200 heures

Le programme ci-dessus s’applique a des conditions
de fonctionnement normales. Des vidanges d’huile
plus fréquentes sont nécessaires dans des conditions
de fonctionnement poussiéreuses, avec des tempéra-
tures élevées et autrement rudes. Se reporter a la
section d’entretien du Manuel d’Instructions du Moteur
pour plus d’information.

NOTE: La durée de vie du moteur diminuerait si les
changements d’huile et de filtre a huile n’était pas
réalisés selon les recommandations du fabricant.

VIDANGE DE L’HUILE DU MOTEUR T
Vidanger I'huile pendant que le moteur est tieéde afin
d’assurer un drainage rapide et complet.

* Retirer le bouchon de remplissage de I'huile et la
baionnette. Retirer le bouchon jaune de la soupape
de vidange d’huile et fixer le tube de drainage flexi-
ble livré avec la machine. Pousser et faire tourner la
soupape de drainage dans le sens contraire a celui
des aiguilles d’'une montre. Tirer sur la soupape et
vidanger I'huile dans un récipient approprié.

* Fermer la soupape de vidange en la poussant et en
la faisant tourner dans le sens des aiguilles d’'une
montre. Remettre le bouchon jaune en place.

+ Remplir avec I'huile recommandée jusqu’a la mar-
que de limite supérieure sur la baionnette. Bien ser-
rer le bouchon de remplissage de I'huile.

CAPACITES DE REMPLISSAGE DE
L’HUILE DU MOTEUR

Sans changement du filtre a huile :
+ 1,7 gt. (1,6 litres) — Kohler

Avec changement du filtre a huile :
+ 2,0 gt. (1,9 litres) — Kohler

RANGER"® 250 GXT (AU)
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Utiliser de I'huile pour moteur a 4 temps qui remplisse
ou dépasse les exigences de la classification de ser-
vice APl SG ou SH. Toujours vérifier que I'étiquette
SERVICE API sur le bidon d’huile comporte les lettres
SG ou SH.

L’huile SAE 10W-30 est recommandée pour une utili-
sation générale a toutes températures, de -5°F a 104°F
(-20°C a 40°C).

Se reporter au Manuel du Propriétaire du Moteur pour
des informations plus spécifiques concernant les
recommandations de viscosité de I'huile.

Se laver les mains avec de I'eau et du savon aprés
avoir manipulé de I'huile usagée.

Se débarrasser de I'huile de moteur usagée dans le
plus grand respect de I’environnement. Nous sug-
gérons de 'emmener dans un récipient scellé a la sta-
tion service la plus proche ou a un centre de recyclage.

Ne pas la jeter dans les poubelles ni la verser parterre
ou dans les égouts.

CHANGEMENT DU FILTRE A HUILE

1. Vidanger I’huile du moteur.

2. Retirer le filtre a huile et vidanger I'huile dans un
récipient approprié. Jeter le filtre a huile usagé.

3. Nettoyer la base de montage du filtre et recouvrir le
joint du nouveau filtre a huile avec de I'huile a
moteur propre.

4. Visser a la main le nouveau filtre a huile jusqu’a ce
que le joint entre en contact avec la base de mon-
tage du filtre, puis utiliser une clef pour filire a huile
pour serrer le filtre sur 1/2 a 7/8 de tour supplémen-
taire.

5. Remplir le carter avec la quantité spécifiée de I'huile
recommandée. Remettre en place bouchon de rem-
plissage de I'huile.

6. Faire démarrer le moteur et vérifier qu’il n’y ait pas
de fuites au niveau du filtre a huile.

7. Arréter le moteur et réviser le niveau d’huile. Si
nécessaire, ajouter de l'huile jusqu’a la marque de
limite supérieure sur la baionnette.

ENTRETIEN DE LEPURATEUR D’AIR ET AUTRE

- Epurateur d’Air — Dans des conditions de fonction-
nement normales, le programme d’entretien pour
nettoyer et re-huiler el pré-filtre en mousse est de
toutes les 25 heures et le changement du filire de
I’épurateur d’air doit se faire toutes les 100 heures.
Un entretien plus fréquent est nécessaire dans des
conditions de fonctionnement poussiéreuses. Se
reporter a la section d’Entretien du Guide
d’Instructions du Moteur pour davantage d’informa-
tion.

+ Se reporter a la section d’Entretien du Guide
d’Instructions du Moteur pour le programme d’en-
tretien, I’entretien de la bougie d’allumage, I'entre-
tien du systeme de refroidissement et le change-
ment du filire a carburant.

+ Souffler de I'air a pression faible sur la machine de
facon périodique. Dans des endroits particuliere-
ment sales, ceci peut étre nécessaire une fois par
semaine.

+ Sélecteur de Registre de Sortie et Interrupteur de
Polarité: les contacts de l'interrupteur ne doivent
pas étre lubrifiés. Pour maintenir les contacts en
bon état de propreté, faire tourner fréquemment
Pinterrupteur sur tout son registre. Une bonne pra-
tigue est de faire tourner la poignée du réglage
maximum au minimum deux fois par matinée avant
de commencer a souder.

RANGER"® 250 GXT (AU)
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REGLAGE DU MOTEUR

LES EXCES DE VITESSE SONT DANGEREUX

A AVERTISSEMENT

La vitesse de haut ralenti maximum permise pour
cette machine est de 3750 RPM, sans charge. NE
PAS altérer les éléments du régulateur ni les
réglages ni faire d’autres ajustements pour aug-
menter la vitesse maximum. Si la machine fonc-
tionne a des vitesses supérieures au maximum,
cela pourrait provoquer des blessures sérieuses
et endommager la machine.

Les réglages du moteur doivent étre effectués unique-
ment par un Centre de Service Lincoln ou un Atelier
de Service sur le Terrain agréé.

ANNEAUX DE GLISSAGE

Il est normal d’observer que les anneaux de glissage
et les balais s’obscurcissent un peu et s’usent légere-
ment. Une inspection des balais doit étre réalisée lors
des révisions générales. Si les balais doivent étre
changés, nettoyer les anneaux de glissage avec une
toile émeri fine.

A ATTENTION

Ne pas essayer de polir les anneaux de glissage
pendant que le moteur tourne.

A AVERTISSEMENT

LES GAZ DE LA BATTERIE peuvent exploser.

« Tenir les étincelles, les flammes et les cigarettes éloignées de la batterie.
L,
/ Pour éviter une EXPLOSION lorsque:
+ UNE NOUVELLE BATTERIE EST INSTALLEE - Débrancher

d’abord le céble négatif de I'ancienne batterie et le brancher
en dernier sur la nouvelle batterie.

+ LE CHARGEUR D’UNE BATTERIE EST BRANCHE - Retirer la
batterie de la soudeuse en débranchant d’abord le cable
négatif, ensuite le cable positif, puis 'agrafe de la batterie.
Pour la réinstaller, brancher le cable négatif en dernier.
Maintenir I'endroit bien aéré.

+ UN SURVOLTEUR EST UTILISE - Brancher d’abord e fil
positif a la batterie et ensuite connecter le fil négatif sur le fil
négatif de la batterie au pied du moteur.

!@ L’ACIDE DE LA BATTERIE PEUT BRULER LES YEUX ET LA PEAU.

+ Porter des gants et des protecteurs pour les yeux et
étre prudent lorsqu’on travaille prés de la batterie.

BATTERIE

—_

Lorsqu’on change, qu'on met en dérivation, ou qu’on
branche les cables d’'une batterie sur la batterie, il
faut vérifier que la polarité soit appropriée. Une
polarité incorrecte pourrait endommager le circuit de
chargement. La terminale positive « + » de la bat-
terie de la RANGER 250 posséde un capuchon
rouge.

no

S'il est nécessaire de charger la batterie avec un
chargeur externe, débrancher d’abord le cable
négatif, puis le cable positif avant de raccorder les
fils du chargeur. Ne pas le faire pourrait endom-
mager les composants internes du chargeur. Pour
rebrancher les cébles, rebrancher d’abord le céble
positif puis le cable négatif en dernier.

VISSERIE
Des fixations aussi bien métriques qu’anglaises sont
utilisées sur cette soudeuse.

PIECES POUR L’ENTRETIEN DU MOTEUR

KOHLER C23S, CH680

KOHLER C730

KOHLER 12 050 01

Filtre a Huile FRAM PH8172*

KOHLER 12 050 01
FRAM PH8172*

Elément du KOHLER 47 083 03 KOHLER 47 083 03
Filtre a air FRAM CA79

Pré-épurateur du KOHLER 24 083 02 KOHLER 24 083 02
Filtre a Air

Filtre a KOHLER 24 050 13 KOHLER 24 050 13
Carburant

Bougies CHAMPION RC12YC CHAMPION RC12YC
d’Allumages (de (0,030” GAP) (0,030” GAP)
type résistance)

* La capacité du combustible augmente de 2,0 Qts. a 2,1 Qts. lorsqu'on utilise ce filtre.
RANGER® 250 GXT (AU)
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COMMENT UTILISER LE GUIDE DE DEPANNAGE

A AVERTISSEMENT

L’entretien et les Réparations ne doivent étre effectués que par le Personnel formé par I'Usine Lincoln Electric.
Des réparations non autorisées réalisées sur cet appareil peuvent mettre le technicien et I'opérateur de la
machine en danger et elles annuleraient la garantie d’'usine. Par sécurité et afin d’éviter les Chocs Electriques,
suivre toutes les observations et mesures de sécurité détaillées tout au long de ce manuel.

Ce guide de Dépannage est fourni pour aider a
localiser et a réparer de possibles mauvais fonction-
nements de la machine. Simplement suivre la procé-
dure en trois étapes décrite ci-apres.

Etape 1. LOCALISER LE PROBLEME (SYMPTOME).
Regarder dans la colonne intitulée « PROBLEMES
(SYMPTOMES) ». Cette colonne décrit les symp-
tdbmes que la machine peut présenter. Chercher
I’énoncé qui décrit le mieux le symptéme présenté par
la machine.

Etape 2. CAUSE POSSIBLE.

La deuxieme colonne, intitulée « CAUSE POSSI-
BLE », énonce les possibilités externes évidentes qui
peuvent contribuer au symptome présenté par la
machine.

Etape 3. ACTION RECOMMANDEE.
Cette colonne suggeére une action recommandée pour
une Cause Possible ; en général elle spécifie de con-
tacter le concessionnaire autorisé de Service sur le
Terrain Lincoln Electric le plus proche.

Si vous ne comprenez pas ou si vous n’étes pas en
mesure de réaliser les actions recommandées de
facon slre, contactez le Service sur le Terrain Lincoln
autorisé le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n'étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations
de fagon sire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.

RANGER"® 250 GXT (AU)
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Respecter toutes les Consignes de Sécurité détaillées tout au long de ce manuel.
PROBLEMES CAUSE RECOMMANDATION DE
(SYMPTOMES) POSSIBLE MESURE A PRENDRE

Pas de puissance de sortie de

soudage ni de puissance auxiliaire.

Ouverture dans les fils divers.

Fil ouvert dans circuit de champs ou
d’étincelage.

Rotor défectueux.

Potentiométre (R1) défectueux.
Bobinage de champs du stator défectueux.
Redresseur de champs (sur TCI) défectueux.

Tableau de Circuits Imprimés défectueux.

Le moteur ne passe pas a vitesse
lente.

Interrupteur du pignon fou sur position
de Haut ralenti.

Tension insuffisante sur les terminales
du solénoide du pignon fou. (La tension
doit se situer entre 12 Vet 14 V c.c.).

Charge externe sur la soudeuse ou la
puissance auxiliaire.

Céblage défectueux sur le circuit du
solénoide.

Solénoide du pignon fou défectueux.

Tableau de Circuits Imprimés
défectueux.

Si tous les points possibles de mau-
vais réglages recommandés ont été
vérifiés et que le probleme persiste,
contacter le Service sur le Terrain
Agréé par Lincoln le plus proche.

Le moteur ne passe pas a vitesse
de haut ralenti lorsqu’on essaie de
souder.

Mauvaises connexions du fil de tra-
vail vers la piece a souder.

Pas de signal de tension en prove-
nance du détecteur de courant.

Pas de tension de circuit ouvert sur
les bornes de sortie.

Tableau de Circuits Imprimés
défectueux.

* Tableau de Circuits Imprimés (TCI).

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n’étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations
de fagon sire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.

RANGER"® 250 GXT (AU)
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Respecter toutes les Consignes de Sécurité détaillées tout au long de ce manuel.

PROBLEMES
(SYMPTOMES)

CAUSE
POSSIBLE

RECOMMANDATION DE
MESURE A PRENDRE

Le moteur ne passe pas a vitesse de
haut ralenti lorsqu’on utilise la puis-
sance auxiliaire.

1.

Pas de signal de tension en prove-
nance du détecteur de courant.

2. Charge de puissance auxiliaire
inférieure a 100 — 150 watts.
3. Tableau de Circuits Imprimés
défectueux.
Le moteur ne se lance pas ou est 1. La batterie ne supporte pas une
difficile a lancer. charge. Batterie défectueuse.
2. Courant de charge nul ou insuff-
isant.
3. Branchement(s) du cable de la
batterie desserré(s).
Le moteur s’arréte. 1. Panne de carburant.
2. Niveau d’huile bas.
Le moteur ne tourne pas a la puis- |1. Filtre & combustible bouché.
sance complete.
2. Filtre a air bouché.
Le moteur a du mal a démarrer. 1. Les bougies d’allumage n’ont
pas I'entrefer spécifié.
2. Bougies d’allumage encrassées.
3. Panne de carburant.
4. Filtre a carburant bouché.
5. La pompe a carburant électrique
ne fonctionne pas.
6. La pompe a carburant

mécanique ne fonctionne pas.

Si tous les points possibles de mau-
vais réglages recommandés ont été
vérifiés et que le probleme persiste,
contacter le Service sur le Terrain
Agréé par Lincoln le plus proche.

A ATTENTION

Si pour une raison quelconque vous ne comprenez pas les procédures de tests ou si vous n’étes pas en mesure de réaliser les tests/réparations
de fagon siire, avant de continuer, contacter le Service sur le Terrain Lincoln autorisé le plus proche pour obtenir une assistance technique.

RANGER"® 250 GXT (AU)
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WARNING

R e

hp

I Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

I Insulate yourself from work and
ground.

=

I Keep flammable materials away.

|
W

Wear eye, ear and body protec-
tion.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

I No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa mojada.
| Aislese del trabajo y de la tierra.

| Mantenga el material com-
bustible fuera del area de traba-
jo.

| Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French | Ne laissez nila peau ni des vétements | | Gardez a 'écart de tout matériel |! Protégez vos yeux, vos oreilles
mouillés entrer en contact avec des inflammable. et votre corps.
ATT E N TI O N piéces sous tension.
| Isolez-vous du travail et de la terre.
German | BerUhren Sie keine stromfihrenden || Entfernen Sie brennbarres | Tragen Sie Augen-, Ohren- und
Teile oder Elektroden mit Inrem Material! Kor-perschutz!
W A R N N G Kérper oder feuchter Kleidung!
U | Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese | Néo toque partes elétricas e electro- | ! Mantenha inflamaveis bem I Use protecéo para a vista, ouvi-
= dos com a pele ou roupa molhada. guardados. do e corpo.
AT E N g AO | Isole-se da peca e terra.
Japa"fse e EBPOBEME. LML |®BAPTVLOOMTORENSE |0 B. HRUSHLABREELTT
.,i =xr $ IE IPBhERTHAELS &, ERMICLTHEYERA, L,
T B O HIMPT — 255 B HIERE
NTVWBRICLTTFE L,
Chinese
o EHHRERMI NEBESTHRER o E—YIBMHRABMIEM. eREIE, EREMFHREHERE.
= 4 e,
= B o fEfRE ERBEMI 4 1S,
Korean
e HMEXU =2MEs me gy = | edsd EFE HZ MFIX oMMR. | eE, T Bl EITE
o] &4 mez Fo M&x oA, RETINES
| /| e X2} HXE & oAz,
Arabic

L ]

Jadad

3

S5 b s (A SN puali Y @
S i) ey 39 5K g1 AL g
bl ALY uphally

Sl P daa e Y ile g @

ag (S b Jdind ALEN s gl) us @

diilly die o Ay (udhag 0l gol g @
N

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE
CONSUMABLES TO BE USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER'’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE
EQUIPO Y LOS CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU

SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT
ET LES PRODUITS A ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE

EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEIN-
SATZ DES HERSTELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND
EBENFALLS ZU BEACHTEN.



9
ﬂ@f

| Keep your head out of fumes.
I Use ventilation or exhaust to remove
fumes from breathing zone.

Turn power off before servicing.

x
N

N\

I Do not operate with panel open
or guards off.

WARNING

| Los humos fuera de la zona de res-
piracion.

I Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

Desconectar el cable de alimentacion
de poder de la maquina antes de ini-
ciar cualquier servicio.

No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

"™AVISO DE
PRECAUCION

| Gardez latéte a l'écart des fumées. |1 Débranchez le courant avant l'entre- | I N’opérez pas avec les panneaux | French
| Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de
teur pour oter les fumées des zones protection enlevés.
de travail ATTENTION
| Vermeiden Sie das Einatmen von I Strom vor Wartungsarbeiten abschal- | | Anlage nie ohne Schutzgehduse | German
Schweibrauch! ten! (Netzstrom véllig 6ffnen; oder Innenschutzverkleidung in
| Sorgen Sie fiir gute Be- und Maschine anhalten!) Betrieb setzen!
EntlGftung des Arbeitsplatzes! WA R N U N G
| Mantenha seu rosto da fumaga. I N&o opere com as tampas removidas. | | Mantenha-se afastado das Portuguese
| Use ventilagdo e exhaustdo para I Desligue a corrente antes de fazer partes moventes. ~
remover fumo da zona respiratoria. servico. I N&o opere com os paineis aber- AT E N g AO
I N&o toque as partes elétricas nuas. tos ou guardas removidas.
eLa-LPSBEMTLICLT AVFFLR - H—ERCEID | @ NZARHA—ERMUMLEEE | JAPANCSE
Fauw, PIRICE. ETBEAS v F % THHBEELEOTTEL, o~ =X
o MEPHEICHIEELTFE L, AET>TTF &L, / 'E‘
o HBARBR, o HER VRS, eEEEAMAAE L2 Es sy | Chinese
© 72 VF R [ i PR 3 Lk o IR SRR A %, H3X H
= H
Korean
e UZ2RE ZHIILE H2lSHAR. ol HES ATHEHYAIR. e fdlo] Y2l Mejlzm EEF|
e SEXHoR R EBHIIAE ot AR, (@) ..-_._I
M2 fsH THAFHTIG T o
275 ABHAIR. (=
. . Arabic
O o Tam ) ) @ | s Ly 2l O ST G il @ LBEY) clS 13 gl 13 Sl Y @
EUAD gl ki s gl ) Jaxiul @ e Sl A gl Ayasall -
g oA i il e A g S ‘)‘-.lhd

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUCOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES
DE USO, E SIGA AS PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

EIBBPBHOA—H—DETBEL(HEA, TTERLTTEV, ELTEAHORZRELCH>TF S

FHOAUALEMUERRANNPEARESEANRESH, XHETRITNARSTHEERE.

o] AMZol SEE ZUXAME =X|SIAD FAR| ZHR HNSElE FESIAP| BiECH

L=J— |

Jaall calal 4418 g clagdas a0l 5 Lgllanind 8 2 gl cland) 03g) giil) pieal) Cilaglas agdl 5 caay 8



POLITIQUE D’ASSISTANCE AU CLIENT

Les activités de The Lincoln Electric Company sont la
fabrication et la vente d’appareils a souder, de matériel
consommable et de machines a couper de grande
qualité. Notre défi est de satisfaire les besoins de nos
clients et de dépasser leurs attentes. Les acheteurs
peuvent parfois demander a Lincoln Electric des
conseils ou des informations sur l'usage qu’ils font de
nos produits. Nous répondons a nos clients sur la base
des meilleures informations en notre possession a ce
moment précis. Lincoln Electric n’est pas en mesure de
garantir ni d’avaliser de tels conseils et n’assume
aucune responsabilité quant a ces informations ou
conseils. Nous nions expressément toute garantie de
toute sorte, y compris toute garantie d’aptitude a
satisfaire les besoins particuliers d'un client, en ce qui
concerne ces informations ou conseils. Pour des
raisons pratiques, nous ne pouvons pas non plus
assumer de responsabilité en matiere de mise a jour ou
de correction de ces informations ou conseils une fois
gu’ils ont été donnés ; et le fait de donner des infor-
mations ou des conseils ne crée, n’étend et ne modifie
en aucune maniére les garanties liées a la vente de
nos produits.

Lincoln Electric est un fabricant responsable, mais le
choix et I'utilisation de produits spécifiques vendus par
Lincoln Electric relévent uniquement du contréle et de
la responsabilité du client. De nombreuses variables
échappant au contréle de Lincoln Electric affectent les
résultats obtenus en appliquant ces types de méthodes
de fabrication et d’exigences de services.

Sujet a Modification - Ces informations sont exactes a
notre connaissance au moment de I'impression.

Se reporter a www.lincolnelectric.com pour des infor-
mations mises a jour.

LINCOLN

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 e U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com
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