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VIELEN DANK, dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.
o Bitte kontrollieren Sie die Verpackung und das Gerat auf eventuelle Schaden. Ersatzanspriiche aus Sachschaden
durch Versand und Transport missen umgehend dem Handler gemeldet werden.
¢ Notieren Sie fiir die spatere Bezugnahme in der folgenden Tabelle die Informationen zur Identifizierung lhres
Gerats. Modellname, Artikel- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild des Geréts.

Modellname:
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Technische Daten

LN-25x™CE
MODELLZUSAMMENFASSUNG
K-Nr Beschreibung Messgerite Vorschubrollen- | Brennerbuchse, | Brennerbuchse,
’ Kit inbegriffen montiert separat geliefert
K4267-1 LN-25X™CE DIGITAL -- K1500-2 K1500-1

EINGANG — EINZELPHASE

Eingangsspannung +10 %

Eingangsstromstarke

15 bis 110 Vdc 4A
NENNLEISTUNG
Einschaltdauer bei 40 °C
(basierend auf einer 10-minitigen Zeitspanne) Ausgangsstrom

60 % 450 A

100 % 325 A
ABMESSUNGEN

Hohe Breite Tiefe Gewicht
376 mm 221 mm 589 mm 17 kg

DRAHTVORSCHUBGESCHWINDIGKEITSBEREICH/DRAHTDURCHMESSER

Drahtvorsch.- Vorschubrollen Vorschubrollendurc Massivdrahte Aluminiumdrahte Fulldrahte
Geschw.-Ber. hmesser
1,3 bis 17,7 m/min 2 @ 44,8 mm 0,6 bis 1,6 mm 0,9 bis 1,6 mm 0,8 bis 2,4 mm
Betriebstemperatur Lagertemperatur Schutzart Max. Gasdruck
-10 °C bis 40 °C -40 °C bis 50 °C 1P23 0,69 MPa (6,9 bar)

BEHORDLICHE GENEHMIGUNGEN
Modell Markt Konformititszeichen Norm
USA UND KANADA CSAC/UL C2202L5N5O1' 60
K4267-1 EN 60974-5
EUROPA CE EN 60974-10
CHINA CCC GB/T15579.5-2005
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit allen maRgeblichen Richtlinien und Normen entworfen. Dennoch ist es
moglich, dass sie elektromagnetische Stérungen verursacht, die andere Systeme wie Telekommunikation (Telefon, Funk
und Fernsehen) oder Sicherheitssysteme beeinflussen. Diese Stérungen kdnnen Sicherheitsprobleme in den
betroffenen Systemen hervorrufen. Dieser Abschnitt ist sorgfaltig zu lesen und muss verstanden werden, um die von
dieser Maschine erzeugte elektromagnetische Stérung mengenmanig zu reduzieren.

Diese Maschine wurde fir den Betrieb im Industriebereich entworfen. Fir den Betrieb im hauslichen

Bereich sind besondere VorsichtsmalRnahmen einzuhalten, um mdgliche elektromagnetische Stérungen zu

beseitigen. Der Bediener muss diese Ausristung gemaR der Beschreibung in dieser Anleitung installieren

und betreiben. Sollten elektromagnetische Stérungen festgestellt werden, hat der Bediener
KorrekturmaBnahmen fiir die Beseitigung dieser Stérungen zu ergreifen. Gegebenenfalls mit Unterstiitzung durch
Lincoln Electric.

Vor Installation der Maschine hat der Bediener den Arbeitsbereich auf Gerate zu untersuchen, deren Funktion durch

elektromagnetischen Stérungen beeintrachtigt werden kdnnte. Auf Folgendes achten:

e Ein- und Ausgangskabel, Steuerkabel und Telefonkabel, die sich im oder in der Nahe des Arbeitsbereichs und der

Maschine befinden.

Funk- und/oder TV-Sender oder -Empfanger. Computer oder computergesteuerte Gerate.

Sicherheits- und Steuergeréte fir industrielle Prozesse. Kalibrier- und Messgeréate.

Personliche Medizingerate wie Herzschrittmacher und Hérhilfen.

Die elektromagnetische Sicherheit von Geraten priifen, die im oder in der Nahe des Arbeitsbereichs betrieben

werden. Der Bediener muss sicher sein, dass alle Gerate im Arbeitsbereich kompatibel sind. Das kann zusatzliche

SchutzmaRnahmen erfordern.

¢ Die GroRe des zu berticksichtigenden Arbeitsbereichs hangt von der Konstruktion des Bereichs und von anderen
Tatigkeiten, die dort stattfinden, ab.

Beachten Sie folgende Richtlinien, um die elektromagnetischen Aussendungen der Maschine zu verringern:

e Den Netzanschluss der Maschine entsprechend den Angaben in dieser Anleitung herstellen. Sollten Stérungen
auftreten, kann es notwendig sein, zusatzliche Vorsichtsmalinahmen zu ergreifen, beispielsweise den Einsatz eines
NetZfilters.

¢ Die Ausgangskabel sollten so kurz wie méglich sein und miteinander angeordnet werden. Das Werkstlick moglichst
erden, um die elektromagnetischen Aussendungen zu verringern. Der Bediener hat zu sicherzustellen, dass die
Erdung des Werkstiicks keine Probleme oder unsichere Betriebsbedingungen fiir Personal und Gerat verursacht.

e Das Abschirmen von Kabeln im Arbeitsbereich kann elektromagnetische Aussendungen verringern. Dies kann flur
Spezialanwendungen erforderlich sein.

& WARNHINWEIS
Dieses Produkt ist hinsichtlich der EMV-Klassifizierung gemal der Norm EN 60974-10 Uber die elektromagnetische
Vertraglichkeit in die Klasse A eingestuft und daher ausschlieflich fiir die Nutzung in einer Industrieumgebung ausgelegt.

& WARNHINWEIS
Dieses A-Klasse-Gerat ist nicht fur den hduslichen Gebrauch in Bereichen bestimmt, in denen die Elektrizitat Uber das
offentliche Niederspannungsnetz eingespeist wird. In diesen Bereichen kénnte es aufgrund der Ubertragenen und
abgestrahlten Stérfrequenzen schwierig sein, die elektromagnetische Vertraglichkeit zu gewahrleisten.

I /NS

Deutsch 2 Deutsch



Sicherheit

01/11

& WARNHINWEIS

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. Installation, Betrieb,
Instandhaltung und Reparaturen dirfen ausschlieRlich von Fachpersonal durchgefuhrt werden. Lesen Sie diese
Anleitung sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Bei Missachtung der Anweisungen kann es zu
ernsthaften Verletzungen, zum Tod oder zu Gerateschaden kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen
der Warn- und Hinweiszeichen. Lincoln Electric haftet nicht fur Fehler, die durch unsachgemafe Installation, mangelnde
Sorgfalt oder Fehlnutzung des Gerats entstehen.

WARNUNG VOR EINER GEFAHRENSTELLE! Dieses Symbol gibt an, dass die Anweisungen
beachtet werden miissen, um ernsthafte Verletzungen, Tod oder Gerateschaden zu vermeiden.
Schiitzen Sie sich und andere vor ernsthaften Verletzungen oder dem Tod.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat in
Betrieb nehmen. Lichtbogenschweil’en kann gefahrlich sein. Bei Missachtung der Anweisungen kann
es zu ernsthaften Verletzungen, zum Tod oder zu Gerateschaden kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweilRgeréate erzeugen hohe Spannungen. Elektrode,
Werkstlickklemme oder angeschlossene Werkstiicke nicht bei eingeschaltetem Gerat berihren.
Isolieren Sie lhren Korper gegeniiber Elektrode, Werkstliickklemme und angeschlossenen Werkstlicken.

5
°

ELEKTRISCHE GERATE: Bevor Sie Arbeiten an diesem Gerat durchfiihren, unterbrechen Sie die
Netzstromversorgung mittels des Trennschalters am Sicherungskasten. Erden Sie die Maschine gemaf
den vor Ort geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Prifen Sie Netz-, Elektroden- und Werkstiickklemmenkabel regelméaRig. Bei
Beschadigung der Isolierung das Kabel sofort ersetzen. Um eine versehentliche Lichtbogenziindung zu
vermeiden, den Elektrodenhalter niemals direkt auf den Schweiltisch oder eine Oberflache in Kontakt
mit der Werkstiickklemme legen.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der durch
ein Kabel fliel3t, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF-Felder kénnen sich
storend auf Herzschrittmacher auswirken. Daher sollten Schweil3er mit einem Herzschrittmacher vor der
Arbeit mit dem Gerat ihren Arzt konsultieren.

CE-KONFORMITAT: Dieses Gerét erfiillt die CE-Normen.

KUNSTLICHE OPTISCHE STRAHLUNG: GemaR den Anforderungen der Richtlinie 2006/25/EG und
der Norm EN 12198 gehort das Gerat zur Klasse 2. Daher ist die Benutzung einer personlichen
Schutzausristung (PSA) mit einem Filter mit einem Schutzgrad von maximal 15 gemaR den Angaben in
der Norm EN 169 Pflicht.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiRen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kdnnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Dampfe und Gase. Um diese
Gefahrdungen zu vermeiden, fir eine ausreichende Liftung oder Absaugung sorgen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen geeigneten
Gesichtsschutz mit einem entsprechenden Filter, um lhre Augen beim Schweif3en oder Beobachten vor
den Funken und Strahlungen des Lichtbogens zu schiitzen. Alle Arbeitskrafte missen geeignete,
robuste Schutzkleidung aus feuerfestem Material benutzen. Grenzen Sie den Arbeitsbereich mit
geeigneten feuerfesten Schutzwanden ab und weisen Sie in der Nahe arbeitendes Personal darauf hin,
nicht in den Lichtbogen zu sehen oder sich diesem zu nahern.

Deutsch
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SCHWEISSPRITZER KONNEN BRANDE ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande aus dem Schweillbereich und halten Sie einen Feuerloscher bereit.
Schweil¥funken und heil’e Materialien aus dem Schweilvorgang konnen leicht durch kleine Spalten und
Offnungen in benachbarte Bereiche gelangen. Schweilarbeiten an Tanks, Fassern, sonstigen
Behaltern oder Materialien erst ausfiihren, nachdem sichergestellt wurde, dass keine brennbaren oder
giftigen Dampfe enthalten sind/erzeugt werden kénnen. Dieses Gerat niemals an Orten nutzen, an
denen entzindliche Gase, Ddmpfe oder Flussigbrennstoffe vorhanden sind.

verursacht hohe Temperaturen. HeilRe Oberflichen und Materialien kdnnen somit ernsthafte
Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie Materialien im

' GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweilen
M Arbeitsbereich beriihren oder handhaben.

DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Nur Gasflaschen benutzen, die das fiir den
Schweillprozess geeignete Schutzgas enthalten und mit einwandfrei funktionierenden Druckreglern
ausgestattet sind, die fiir dieses Gas und den entsprechenden Druck ausgelegt sind. Gasflaschen
aufrecht lagern und an einer ortsfesten Halterung angekettet gegen Umfallen sichern. Gasflaschen nicht
ohne Schutzkappe verlagern oder transportieren. Eine Gasflasche niemals mit der Elektrode, dem
Elektrodenhalter, der Werkstlickklemme oder einem anderen stromflihrenden Teil bertihren.
Gasflaschen stets entfernt von Bereichen lagern, in denen sie beschadigt oder dem Schweillvorgang
einschlieflich Funken und Warmequellen ausgesetzt werden kdnnen.

BEWEGLICHE TEILE SIND GEFAHRLICH: Diese Maschine verfiigt (iber bewegliche Teile, die
ernsthafte Verletzungen verursachen kénnen. Hande, Kérper und Kleidung wahrend des Startens, des
Betriebs und der Instandhaltung der Maschine von diesen Teilen fernhalten.

E ; erhohter elektrischer Gefahrdung.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat eignet sich fiir die Bereitstellung von Schweiflstrom in Umgebungen mit

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne gleichzeitig

die Bedienungsanleitung zu aktualisieren.

Installation

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat
installieren oder benutzen.

Allgemeine Beschreibung

LN-25x™CE ist ein robustes, tragbares, tiber den

Lichtbogen angetriebenes Drahtvorschubgerat mit

CrossLinc™-Technologie. Bei der Nutzung mit einer mit

CrossLinc™ ausgestatteten Stromquelle ermoglicht LN-

25x™ dem Nutzer, die Schweil3spannung am Frontpanel

des Drahtvorschubgerats einzustellen, ohne dass ein

Steuerkabel erforderlich ist. Dadurch wird der

Zeitaufwand fir Einrichten und Umstellen reduziert und

die Produktionsleistung erhéht.

Zusatzlich zu den Vorteilen durch die CrossLinc™-

Technologie zeichnet sich dieses Drahtvorschubgerat

durch folgende Merkmale aus:

e Drahtvorschubantrieb fir groRartige Leistungen
sowohl mit Fulldrahten als auch mit MSG-Drahten
bis zu 2 mm Durchmesser.

o Kunststoffgehduse aus hochschlagfestem,
flammhemmendem, leichtgewichtigem und extrem
haltbarem Material. Dank der zum Patent
angemeldeten Gestaltung werden die internen
Komponenten bei schwierigen
Umgebungsbedingungen geschiitzt.

¢  MAXTRAC™-Vorschubsystem Die patentierten
Funktionen des MAXTRAC ™-Drahtvorschubs
gestatten einen werkzeuglosen Wechsel der
Vorschubrollen und Drahtfiihrungen fiir rasche
Spulenwechsel.

e Die Tachometeranzeige am Drahtvorschub sorgt fiir
die prazise Geschwindigkeitsregelung bei allen
Drahttypen und allen Umgebungsbedingungen.

e Gut sichtbare digitale Messanzeigen zeigen

Deutsch

Spannung, Stromstarke und
Drahtvorschubgeschwindigkeit an, sodass die
Schweillparameter prazise festgelegt und geprift
werden kdnnen.

e Nennwert 450 A bei 60 % Einschaltdauer.

Empfohlene Verfahren
e MSG
e FULLDRAHT

Prozessgrenzen
Nicht zum Steppnaht- oder PunktschweiRen empfohlen.

Gerateeinschrankungen

e Die Einschaltdauer des Drahtvorschubgerats
betragt 325 A, 100 % und 450 A, 60 %. Die
Einschaltdauer basiert auf der in einem Zeitraum
von 10 Minuten ausgefiihrten Menge an
Schweilarbeit.

e Die maximale SpulengréfRe betragt 20 kg,
Durchmesser 305 mm.

¢ Die maximale Schweilpistolenlange zum
Filldrahtschwei3en betragt 4,5 m.

e Die maximale MSG-Schweil3pistolenldnge betragt
7,6 m.

e  K2330-1-Timer-Satze funktionieren nicht mit dem
Vorschubgerat.
K2330-2-Satze verwenden.
Push-Pull-Schweilipistolen funktionieren nicht mit
LN-25x™.

e Kann nicht fir den Betrieb Giber Kabelsteuerung
umgerustet werden.

Deutsch




Empfohlene Stromquellen
Flextec 350x™CE.

Andere Stromquellen

CV-250, 300, 305, 400, 655
DC-400, 600, 655

Invertec V-350, V-450

Multi-Weld 350

Ranger 10,000, 3 Phase, 225, 250, 250 GXT
Ranger 250 LPG, 305

Cross Country 300

Vantage 300, 400, 500, 520, 600
Air Vantage 500, 600, 650

Dual Vantage 700

Flextec 450, 500, 500P, 650
Motorbetriebenes Schweillgerat mit
Drahtvorschubmodul

Konstruktionsmerkmale

Ausgestattet mit Steuerungen mit

Standardfunktionen

o Digitalanzeigen mit groRen Kndpfen zur Regelung
von Spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Auslosesperre fiir praktische Handhabung bei der
Ausfiihrung langer Schweilinahte.

e  Schalter fiir den Kaltvorschub bei Drahtvorschub
ohne Aktivierung der Schweil3leistung

e  Gasstromschalter fir die Spilung des Gaswegs
ohne Aktivierung der Schweilleistung.

/1 WARNHINWEIS

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH SEIN.

Die Stromversorgung vor dem Anschlieen oder
Trennen von Versorgungsleitungen, Ausgangs- oder
Steuerkabeln Uber den Hauptschalter oder am
Sicherungskasten unterbrechen.

» Dies Installation sollte nur von ausgebildetem
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

* Beriihren Sie keine Metallteile der LN-25x™-
Werkstlickklemme, wenn die Schweillstromquelle
eingeschaltet ist.

* Die Werkstlickklemme nicht an das
Drahtvorschubgerat anschlieen.

» Die Werkstiickklemme direkt an das Werkstlick
anschlieRen, und zwar so nah wie mdglich am
Schweiltbogen.

* Vor dem Abklemmen der Werkstiickklemme vom
Werkstick  die  Stromversorgung an der
Schweiltstromquelle unterbrechen.

* Nur Stromquellen mit einer Ruhespannung von
weniger als 110 VDC verwenden.

Einen geeigneten Ort wahlen.

Die beste Drahtvorschubleistung erhalten Sie, wenn Sie
das Gerat LN25x™CE auf einer stabilen und trockenen
Oberflache platzieren. Das Drahtvorschubgerat
senkrecht halten. Mit dem Drahtvorschubgeréat nicht auf
geneigten Oberflachen mit einem Winkel von mehr als
15 Grad arbeiten.

Das Gerat LN25x™CE nicht in Wasser tauchen.

Das Gerat LN25x™CE weist eine Schutzart IP23 auf
und ist fiir den Einsatz in Aufenbereichen geeignet.
Der Griff des Gerats LN25x™CE ist nur flr das
Bewegen des Drahtvorschubgerats am Arbeitsplatz
vorgesehen.

Deutsch

Wird das Drahtvorschubgerat aufgehangt, die
Haltevorrichtung vom Gehéause des
Drahtvorschubgerats isolieren.

Hochfrequenzschutz

/1 WARNHINWEIS
Das Gerat LN-25x™CE entfernt von funkgesteuerten
Maschinen positionieren. Der normale Betrieb des
Gerats LN25x™CE kann den Betrieb von
Hochfrequenzausristungen negativ beeinflussen, was
zu Verletzungen oder Gerateschaden fiihren kann.

Deutsch



Uber-den-Lichtbogen-Setup mit Crosslinc™ (empfohlen)
Den Stromquellenwahlschalter ,Remote/Local“ auf ,Remote” stellen.

Element | K-Nr. Beschreibung

1 K4267-1 LN25x™ CE

2 KP1695-xx Vorschubrollen-Kit
KP1696-xx
KP1697-xx

3 Siehe ,Zubehor” Schweilpistole

4 K4283-1 Flextec350x CE Construction
K4284-1 Flextec350x CE Standard

5 Siehe ,Zubehor”

6

Siehe ,Zubehor”

Uber-den-Lichtbogen-Setup ohne Crosslinc™
Konstantspannungsstromquellen mit Bolzenklemmen und Wahlschalter ,,Remote/Local“
Den Wahlschalter ,Remote/Local“ auf ,Local“ stellen.

CV-600
DC-400
DC-600
DC-655
V450-PRO
SAE-400

w/ CV Adapter

Engine Drive Welder
w/ Wire Feed Module

Ranger 250 GXT
Vantage 520SD
Vantage 600

Air Vantage 600
Flextec 450
Flextec 500P
Flextec 650

Element | K-Nr. Beschreibung
1 K4267-1 LN25x™ CE
2 KP1695-xx Vorschubrollen-Kit
KP1696-xx
KP1697-xx
3 Siehe ,Zubehor” Schweilpistole
4 Konstantspannungsstromquelle
5 Siehe ,Zubehor”

Deutsch
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Konstantspannungsstromquellen mit Bolzenklemmen ohne Wahlschalter ,,Remote/Local“

Ranger 250
Ranger 250 LPG
Ranger 305G
Ranger 305D
Ranger 10,000
Ranger 3 Phase
Ranger 225
Ranger 225 GXT
Commander 300

Vantage 300
Vantage 400
Vantage 500
Air Vantage 500
Air Yantage 650
SAE 300

Dual Vantage 700
Classic 300

Element | K-Nr. Beschreibung
1 K4267-1 LN25x™ CE
2 KP1695-xx Vorschubrollen-Kit
KP1696-xx
KP1697-xx
3 Siehe ,Zubehor” Schweilpistole
4 Konstantspannungsstromquelle
5 Siehe ,Zubehor”

Konstantspannungsstromquelle mit Twist-Mate-Steckern ohne Wahlschalter ,,Remote/Local“

/.
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Element | K-Nr. Beschreibung
1 K4267-1 LN25x™ CE
2 KP1695-xx Vorschubrollen-Kit
KP1696-xx
KP1697-xx
3 Siehe ,Zubehor” Schweilpistole
4 Konstantspannungsstromquelle
5 Siehe ,Zubehor”
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Empfohlene Elektroden- und

Werkstickkabelquerschnitte beim

LichtbogenschweilRen

In der unten aufgeflihrten Tabelle 1 sind die
Kupferkabelquerschnitte, die fir unterschiedliche Stréme
und Einschaltdauern empfohlen werden, angegeben.

Die festgesetzten Langen beziehen sich auf den

Abstand vom Schweif3gerat zum Werkstiick und wieder
zuriick zum Schwei3gerat. Um Spannungsverluste im
Kabel auf ein Mindestmal} zu reduzieren, sind bei
langeren Kabeln gréRere Kabelquerschnitte empfohlen.

Tabelle 1

EMPFOHLENE KABELQUERSCHNITTE (KUPFER IM GUMMIMANTEL — AUSLEGUNG 75 °C)**

EINSCHALTDAUER

KABELQUERSCHNITTE FUR KOMBINIERTE LANGEN VON

STROMSTARKE IN PROZENT ELEKTRODEN- UND WERKSTUCKKABELN
0 bis15m 15 bis 30 m 30 bis 46 m 46 bis 61 m 61 bis 76 m
200 60 35 mm2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
200 100 35 mm2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
225 20 25 mm2 35 mm2 25 mm2 50 mm2 70 mm2
225 40 und 30 35 mm2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
250 30 35 mm2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
250 40 35 mm2 35 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
250 60 50 mm2 50 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
250 100 50 mm2 50 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
300 60 50 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2 70 mm2
350 100 70 mm2 70 mm2 70 mm2 70 mm2 95 mm2
350 60 70 mm2 70 mm2 70 mm2 70 mm2 95 mm2
400 60 70 mm2 70 mm2 70 mm2 95 mm2 120 mm2
400 100 70 mm2 95 mm2 95 mm2 95 mm?2 120 mm2
500 60 70 mm2 70 mm2 95 mm2 95 mm2 120 mm2

**Die aufgelisteten Werte gelten fir den Betrieb bei Raumtemperaturen von 104 °F (40 °C) und darunter. Anwendungen Uber 104 °F
(40 °C) kdnnen groRere Kabel als empfohlen oder Kabel mit einer Auslegung fiir mehr als 167 °F (75 °C) erfordern.
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Koaxial-Schweikabel

(Siehe Tabelle 2)

Koaxial-Schweil3kabel sind speziell fir das Impuls- oder

STT™-Schweil3en konzipiert. Koaxial-Schweil3kabel

zeichnen sich durch eine niedrige Induktivitat aus, was

schnelle Anderungen des Schweilstroms ermdglicht.

Normale Kabel besitzen eine hohere Induktivitat, die zu

Verzerrungen der Impuls- oder STT™-Wellenform

fihren kann. Je langer die Schweil3kabel sind, desto

wichtiger ist die Induktivitat.

Koaxial-Schweillkabel eignen sich optimal fir

Hochleistungswellenformen und

e beilangen Kabeln;

e wenn die Kabel in einer Metallschale untergebracht
sind.

Ein Koaxial-Schweil3kabel besteht aus mehreren
kleinen Drahten, die um einen grofieren Draht gewickelt
sind. Der grofRere Innendraht ist an den
Elektrodenbolzen an der Stromquelle und die
Elektrodenverbindung am Drahtvorschubgeréat
angeschlossen. Die kleinen Drahte bilden zusammen
die Werkstiickleitung. Ein Ende ist an die Stromquelle
angeschlossen, das andere Ende an das Werksttick.

Siehe Abbildung 1.

Installation:

1. Den Eingangsstrom an der Schweil3stromquelle
ausschalten.

2. Ein Ende des mittigen Drahts an den
Elektrodenanschluss der Stromquelle anschlieRen,
das andere Ende an den Elektrodenanschluss des
Drahtvorschubgerats.

3. Das auflere Drahtblindel an den
Werkstlickanschluss der Stromquelle anschlief3en,
das andere Ende an das Werkstlick. Fur optimale
Ergebnisse die Lange von Werkstlickleitungen auf
ein Mindestmal reduzieren.

4. Alle Verbindungen isolieren.

Tabelle 2
EMPFOHLENE KABELQUERSCHNITTE (KUPFER IM GUMMIMANTEL — AUSLEGUNG 75 °C)**
KOAXIALKABELLANGE

stromst| EINSCHALTDAUER | e S bis 152 m | 15,2bis 229 m | 229bis305m
250 100 50 mm2 50 mm2 50 mm2 50 mm2
300 60 50 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
350 60 70 mm2 70 mm2 - -

Elektrode
Werkstlick

Werkstlickelektrode

Drahtvorschubge

rat

k# Koaxial-Schweikabel wtrode
Werkstiick
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Brennerschalteranschluss
An der Vorderseite des Gerats LN-25x™CE befindet
sich ein Rundstecker fiir den Brennerschalter.

Abbildung | Funktion | Stift Verdrahtung
5-POLIGER A 15-V-VERSORGUNG
0 o BRENNERS B NICHT BELEGT
-0 CHALTERA c BRENNERSCHALTER
D & A NSCHLUSS 83 %.
= FUR D DRAHTVORSCHUBGESCH
HANDBETA W.-SCHALTER
TIGTE
STOSSELE E 15-V-VERSORGUNG
KTRODEN.
/Y WARNHINWEIS

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH
SEIN.
e Stromflihrende Teile nicht berihren.

Austauschen der

SchweiBpistolenadapterbuchse
/'\ WARNHINWEIS
-

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH

SEIN.

e Die Stromversorgung an der Stromquelle vor der
Montage oder dem Austauschen von
Vorschubrollen und/oder Fihrungen unterbrechen
(AUS).

Stromfiihrende Teile nicht beriihren.

Beim Vorschub mit dem Brennerschalter sind die
Elektrode und der Vorschubmechanismus zum
Werkstlick und zur Erdung stromfilhrend und
kénnten dies noch einige Sekunden bleiben,
nachdem der Brennerschalter losgelassen wurde.

e Nicht bei demontierten oder offenen Abdeckungen,
Platten oder Schutzeinrichtungen arbeiten.

e Instandhaltungsarbeiten dirfen nur
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

von

Erforderliche Werkzeuge:
Ya"-Innensechskantschliissel

Hinweis: Bei einigen Schweil3pistolenadaptern muss
keine Flugelschraube verwendet werden.

1. Die Stromversorgung an der Schweil3stromquelle
unterbrechen.
Den Schweil3draht vom Drahtvorschub entfernen.
Die Fligelschraube vom Drahtvorschub entfernen.
Die Schweil3pistole vom Drahtvorschub entfernen.
Die Innensechskantschraube, die die
Verbindungsschiene gegen den
Schweilipistolenadapter halt, I6sen. Wichtig:
Versuchen Sie nicht, die Innensechskantschraube
komplett zu entfernen.
6. Die aufiere Drahtfiihrungsschiene entfernen und
den Schweil3pistolenadapter aus dem
Drahtvorschub driicken. Aufgrund der

aRrwbd
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10.
11.

Passgenauigkeit kann es zum Entfernen der
Brennerbuchse erforderlich sein, leicht dagegen zu
klopfen.

Den Schutzgasschlauch ggf. von der
Schweilipistole trennen.

Den Schutzgasschlauch ggf. an den neuen
Schweildpistolenadapter anschlie3en.

Den Schweil3pistolenadapter drehen, bis dessen
Offnung fiir die Fliigelschraube mit der in der
Vorschubplatte ausgerichtet ist. Die
Brennerbuchse in den Drahtvorschub schieben
und priifen, ob die Offnungen fiir die
Flugelschraube Ubereinstimmen.

Die Innensechskantschraube festziehen.

Die Schweif3pistole in den Schweil3pistolenadapter
einsetzen und die Fligelschraube festziehen.

Fliigelschraube
Schweilipistolenadapter
Festziehen

Losen

1/4*-
Innensechskantschliissel
AuRere Drahtfiihrung

moow»

m
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Anweisungen zum Installieren der
Vorschubrollen und Drahtfiihrungen

:q

/' WARNHINWEIS

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH

SEIN.

Die Stromversorgung an der Stromquelle vor der
Montage oder dem Austauschen von
Vorschubrollen und/oder Fihrungen unterbrechen
(AUS).

Stromfiihrende Teile nicht berihren.

Beim Vorschub mit dem Brennerschalter sind die
Elektrode und der Vorschubmechanismus zum
Werkstlick und zur Erdung stromfiihrend und
kénnten dies noch einige Sekunden bleiben,
nachdem der Brennerschalter losgelassen wurde.
Nicht bei demontierten oder offenen Abdeckungen,
Platten oder Schutzeinrichtungen arbeiten.
Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Die Stromversorgung an der Schweif3stromquelle
unterbrechen.

Den Andriickarm der Leerlaufrolle [6sen.
Entfernen Sie die aufRere Drahtfiihrung durch
Drehen der gerandelten Fligelschrauben gegen
den Uhrzeigersinn, um diese von der
Vorschubplatte abzuschrauben.

Das Dreikantschloss drehen und die
Vorschubrollen entfernen.

ENTRIEGELTE
STELLUNG

GESPERRTE
STELLUNG

Die innere Drahtfihrung entfernen.

Setzen Sie die neue innere Drahtflihrung mit der
Nutseite nach auen Uber den beiden
Zentrierstiften in der Vorschubplatte ein.

Eine Vorschubrolle auf jeder Nabenbaugruppe
montieren und diese mit dem Dreikantschloss
sichern.

Die auere Drahtflihrung montieren und hierzu zu
den Stifte ausrichten und die gerandelten
Fliigelschrauben festziehen.

Den Leerlaufarm schliefen und den Andriickarm
der Leerlaufrolle einrasten lassen. Den Druck
entsprechend einstellen.

Deutsch 1"

Einstellen de§ Andriickarms
/1N WARNHINWEIS
:q

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH

SEIN.

e Die Stromversorgung an der Stromquelle vor der
Montage oder dem Austauschen von
Vorschubrollen und/oder Fihrungen unterbrechen
(AUS).

e Stromfiihrende Teile nicht berthren.

e Beim Vorschub mit dem Brennerschalter sind die
Elektrode und der Vorschubmechanismus zum
Werkstick und zur Erdung stromfiihrend und
konnten dies noch einige Sekunden bleiben,
nachdem der Brennerschalter losgelassen wurde.

e Nicht bei demontierten oder offenen Abdeckungen,
Platten oder Schutzeinrichtungen arbeiten.

e Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Der Andriickarm regelt die Kraft, die die Vorschubrollen
auf den Draht austiben. Mit der richtigen Einstellung
des Andriickarms wird die beste Schweilleistung
erzielt.

Den Andriickarm wie folgt einstellen:

Aluminium

FULLDRA

MSG
Aluminiumdrahte 1 bis 3
Filldrahte 3 bis 4
Stahl-/Edelstahldrahte 4 bis 6
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SchweiBpistolenanschluss
/! WARNHINWEIS
:q

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH

SEIN.

e Die Stromversorgung an der Stromquelle vor der
Montage oder dem Austauschen von
Vorschubrollen und/oder Fihrungen unterbrechen
(AUS).

Stromflihrende Teile nicht beriihren.

e Beim Vorschub mit dem Brennerschalter sind die
Elektrode und der Vorschubmechanismus zum
Werkstick und zur Erdung stromfiihrend und
konnten dies noch einige Sekunden bleiben,
nachdem der Brennerschalter losgelassen wurde.

o Nicht bei demontierten oder offenen Abdeckungen,
Platten oder Schutzeinrichtungen arbeiten.

e Instandhaltungsarbeiten dirfen nur
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

von

Das Gerat LN-25x™CE wird mit einem K1500-2-
Schweilipistolenadapter ausgeliefert. Installieren einer
Schweilpistole:

1. Die Stromversorgung unterbrechen (AUS).

2. Die Flugelschraube entfernen.

3. Die Schweilpistole vollsténdig in die
Brennerbuchse schieben.

4. Die Schweil3pistole mit der Flugelschraube in ihrer
Aufnahme sichern.

5. Das Brennerkabel von der Schweil3pistole an den
Brennerschalterstecker auf der Vorderseite des
Vorschubgerats an anschlieRen.

6. Hinweis: Nicht alle Brennerbuchsen erfordern die
Verwendung der Fliigelschraube.

Hinweis: Nicht alle Brennerbuchsen erfordern die

Verwendung der Fliigelschraube.

Deutsch
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Schutzgasanschluss
/1 WARNHINWEIS

DIE GASFLASCHE kann explodieren, wenn

sie beschadigt wird.

e Die Gasflasche aufrecht und an die Halterung
angekettet lagern.

e Die Gasflasche darf nicht an Orten aufgestellt
werden, an denen sie beschadigt werden kann.

e Das Schweillgerdt nie bei angeschlossener
Gasflasche anheben.

e Die Schweilelekirode darf die Gasflasche nie
berlhren.

e Die Gasflasche vom Schweillkreis oder sonstigen
stromfiihrenden Stromkreisen fernhalten.

/YN WARNHINWEIS

Die Ansammlung von Schutzgas kann die

Gesundheit gefahrden oder zum Tod flhren.

e Die Schutzgasversorgung ausschalten, wenn das
Gas nicht benutzt wird.

e Siehe American National Standard Z-49.1 ,Safety
in Welding and Cutting“ (dt. Sicherheit beim
Schweillen und Schneiden), herausgegeben von
der American Welding Society.

Maximaler Eingangsdruck 100 psi (6,9 bar).

Die Schutzgasversorgungsleitung wie folgt installieren:

1. Die Gasflasche sichern, sodass sie nicht umfallen
kann.

2. Die Kappe der Gasflasche entfernen. Die
Gasflaschenventile und Regler auf beschadigte
Gewinde, Verunreinigung, Staub, Ol oder Fett
prifen. Staub und Verunreinigungen mit einem
sauberen Lappen entfernen. DEN REGLER NICHT
ANSCHLIESSEN, WENN DIESER OL, FETT
ODER BESCHADIGUNGEN AUFWEIST.
Informieren Sie Ihren Gaslieferanten lber diesen
Zustand. Ole oder Fette sind in Gegenwart von
Hochdruck-Sauerstoff explosionsgefahrlich.

3. Stellen Sie sich auf eine vom Auslass abgewandte
Seite und 6ffnen Sie einen Augenblick das
Gasflaschenventil. Damit wird eventuell im
Ventilauslass angesammelter Staub oder Schmutz
ausgeblasen.

4. Den Durchflussregler an die Gasflasche
anschlieBen und die Uberwurfmutter(n) mit einem
Schraubenschlissel festziehen. Hinweis: Wird eine
100-%-C0O2-Gasflasche angeschlossen, den
Regleradapter zwischen Regler und
Gasflaschenventil einsetzen. Wenn der Adapter mit
einer Kunststoffscheibe ausgestattet ist,
sicherstellen, dass diese fiir den Anschluss an die
CO2-Gasflasche richtig sitzt.

5. Ein Ende des Zufuhrschlauchs an die
Auslassverschraubung des Durchflussreglers
anschlieRen. Das andere Ende an die
Schutzgaszufuhr des Schweil3systems
anschlieBen. Die Uberwurfmuttern mit einem
Schraubenschliissel festziehen.
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6. Vor dem Offnen des Gasflaschenventils den
Einstellknopf des Reglers bis zur Druckentlastung
der Ausgleichsfeder gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

7. Stellen Sie sich auf eine Seite und 6ffnen Sie das
Gasflaschenventil langsam um den Bruchteil einer
Umdrehung. Das Ventil vollstéandig 6ffnen, wenn
sich der Gasflaschendruckmesser nicht mehr
bewegt.

8. Der Durchflussregler kann eingestellt werden.
Stellen Sie ihn auf die fiir das verwendete
Verfahren empfohlene Durchflussmenge ein, bevor
Sie zu schweilden beginnen.
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Betrieb

Fir die Sicherheitshinweise wird auf das Kapitel
~Sicherheit” verwiesen.

Halten Sie sich an die am Anfang dieses
Handbuchs aufgefiihrten
Sicherheitsanweisungen.

Die Funktionstilichtigkeit eines Produkts oder einer
Struktur, das/die das Drahtvorschubgerat LN-25x™CE
einsetzt, liegt in der alleinigen Verantwortung des
Erbauers der Anlage/Nutzers. Viele Variablen, die
aulerhalb der Kontrolle der Lincoln Electric Company
liegen, beeinflussen die Ergebnisse, die durch den
Gebrauch des Drahtvorschubgerats LN- 25x™ CE
erzielt werden. Diese Variablen umfassen
Schweiliverfahren, Plattenchemie und -temperatur,
Schweilteilentwurf, Herstellungsmethoden und
Betriebsbedingungen. Die Auslegung des
Drahtvorschubgerats LN-25x™ CE ist moglicherweise
nicht fiir alle Anwendungen passend, und der
Erbauer/Nutzer ist allein fur die Schweil3einstellungen
verantwortlich.

Einschaltabfolge

Alle LEDs und Anzeigen an der Gehausevorderseite
leuchten kurz auf.

Wird der Brennerschalter wahrend des
Einschaltprozesses gedrickt, arbeitet das
Vorschubgeréat erst, nachdem der Brennerschalter
wieder losgelassen wurde.

Grafische Symbole, die bei diesem
Gerat oder in dieser Anleitung
verwendet werden

WARNUNG oder VORSICHT

EINGANGSSPANNUNG

LEISTUNG EIN

GASSPULUNG

Steuerungen an der
Gehausevorderseite

[ 13
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Element | Beschreibung

1 Digitalanzeige der
Drahtvorschubgeschwindigkeit

N

Einstellknopf fir
Drahtvorschubgeschwindigkeit

Digitalanzeige der Spannung

Einstellknopf zur Spannungsregelung

Temperatur-LED

CrossLinc™-LED

Drahtvorschubgeschwindigkeits-LED

Stromstarken-LED

Spannungs-LED

5-poliger Brennerschalterstecker

HOHE TEMPERATUREN

BETRIEBSANLEITUNG LESEN

SCHUTZERDUNG

GASEINGANG

EINZELPHASE

Deutsch
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Werkstuck-Fuhlerleitung

N

Diqgitalanzeige der Drahtvorschubgeschwindigkeit:
Das Gerat LN-25x™ CE besitzt eine Digitalanzeige
fur die Drahtvorschubgeschwindigkeit. Auf dieser
kénnen auch die Stromstarke und das Setup-Menii
angezeigt werden.

2. Regelung der Drahtvorschubgeschwindigkeit: Die
Drahtvorschubgeschwindigkeit mit dem
Einstellknopf furr die Drahtvorschubgeschwindigkeit
einstellen. Die Drahtvorschubgeschwindigkeit wird
an der Digitalanzeige fir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit angezeigt. Im
Konstantspannungsbetrieb bleibt die
Drahtvorschubgeschwindigkeit unabhangig von
Anderungen der Lichtbogenspannung konstant,
solang Letztere nicht unter die Werte gemaf der
folgenden Tabelle fallt:
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Mindest- Maximale
Lichtbogenspannung | Drahtvorschubgeschwindigkeit
15V 280
17V 340
21V 440
24V 520
27V 600

Digitalanzeige der Spannung: Das Gerat LN-25x™
CE besitzt eine Digitalanzeige, auf der die
Spannung zwischen Elektrode und Werkstlick
angezeigt wird. Auf dieser kann auch das Setup-
Meni angezeigt werden.

Einstellknopf zur Spannungsregelung: Der
Einstellknopf zur Spannungsregelung dient bei
Anschluss ein eine CrossLinc™-Stromquelle zur
Einstellung der Spannung, anderenfalls zeigt das
Display Striche an. Die Spannung wird an der
Digitalanzeige fur die Spannung angezeigt. Im
Konstantspannungsbetrieb bleibt die Spannung
beim SchweilRen konstant.

83 % Drahtvorschubgeschwindigkeit

Mit der Funktion 83 %
Drahtvorschubgeschwindigkeit wird die
Drahtvorschubgeschwindigkeit auf 83 % des
urspriinglichen Sollwerts reduziert. Wenn der
Sollwert beispielsweise 200 Zoll/min betragt, regelt
das Vorschubgerat die Geschwindigkeit auf 0,83 x
200 = 166 Zoll/min.

Fir die 83-%-Funktion ist eine Pistole mit einem
doppelten Prozessschalter erforderlich. Diese
Funktion ist beim Schweilen von Rohren nitzlich,
wenn eine ,Abkihlung*®

im unteren Bereich notwendig ist.
Temperatur-LED, Motortberlast: Die Temperatur-
Kontrollleuchte leuchtet, wenn der
Drahtvorschubmotor zu viel Strom aufnimmt.
Leuchtet die Temperatur-Kontrollleuchte, schaltet
sich der Drahtvorschub automatisch bis zu 30
Sekunden aus, damit der Motor abkiihlen kann.
Zum erneuten Starten des Schweil3vorgangs den
Brennerschalter loslassen und
Schweil}pistolenkabel, Fiihrung (und Kabelrohr)
Uberprifen. Ggf. reinigen und reparieren. Den
Schweilvorgang erneut starten, wenn das Problem
sicher behoben wurde.

Optimale Ergebnisse werden erzielt, wenn das
Schweilipistolenkabel und das Kabelrohr so
gerade wie moglich halten werden.
Brennerfihrung, Kabelrohr und Schweilpistole
regelmafig warten und reinigen. Stets
Qualitatselektroden wie L-50 oder L-56 von Lincoln
Electric verwenden.

CrossLinc™-LED: Die CrossLinc™-LED zeigt an,
ob das Vorschubgerat an die Stromquelle
angeschlossen ist. Wurde das Vorschubgerat
erfolgreich an die Stromquelle angeschlossen,
leuchtet die LED.
Drahtvorschubgeschwindigkeits-LED und
Stromstarken-LED: Die LEDs
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Stromstéarke
melden, was auf der Digitalanzeige fiir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit angezeigt wird.
Leuchtet die Drahtvorschubgeschwindigkeits-LED,
wird die Drahtvorschubgeschwindigkeit angezeigt.
Leuchtet die Stromstarken-LED, wird die
Stromstarke angezeigt.

Stromstarken-LED

Spannungs-LED: Die Spannungs-LED leuchtet,
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wenn die Digitalanzeige fir die Spannung die
aktuelle Spannung anzeigt oder wenn die Anzeige
mittels einer CrossLinc™-Verbindung erfolgt.

10. 5-poliger Brennerschalterstecker: Der an der
Schweilipistole angebrachte Brennerschalter ist an
den 5-poligen Brennerschalterstecker
angeschlossen. Wird der Schalter gedrtickt, wird
der Schweillstrom aktiviert.

11. Werkstlick-Fihlerleitung: Die Werkstlick-
Fuhlerleitung wird genutzt, um das Vorschubgerat
mit Strom zu versorgen und mit der Stromquelle zu
kommunizieren. Der Anschluss der Werkstuick-
Fihlerleitung ist ausschlaggebend fiir den Betrieb
des Vorschubgerats, da dieses, wenn es nicht
angeschlossen ist, nicht mit Strom versorgt wird.

Betrieb des digitalen Anzeigegerats

Einschalten
Wahrend der Einschaltung leuchten alle LEDs kurz auf.

CrossLinc™

Beim Anschluss an eine Stromquelle, die CrossLinc™
unterstitzt, leuchtet die CrossLinc™-LED, wenn eine
Verbindung zwischen dem Vorschubgerat und der
Stromquelle hergestellt wird.

Beim Anschluss an eine Stromquelle, die CrossLinc™
nicht unterstitzt, ist die CrossLinc™-LED erloschen.
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Leerlauf

Am linken Display wird die
Solldrahtvorschubgeschwindigkeit angezeigt. Am
rechten Display wird bei Anschluss an eine
Stromquelle, die CrossLinc™ unterstutzt, und bei
Umschaltung auf ,Remote” die Sollspannung
angezeigt. Beim Anschluss an eine Stromquelle, die
CrossLinc™ nicht unterstitzt, werden Gedankenstriche
angezeigt.

Bei Anschluss an eine Stromquelle mit
CrossLinc

Drahtvorschubge

schwindigkeit Sollspannung
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Bei Anschluss an eine Stromquelle ohne
CrossLinc oder bei Umschaltung auf ,,Local“

Drahtvorschubgeschw
indigkeit
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E
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Oele  OA 0, .

Schweiflen

Je nach Einstellung im Setup-Menil wird am linken
Display entweder die Stromstarke oder die Ist-
Drahtvorschubgeschwindigkeit angezeigt. Die
entsprechende LED unter dem Display leuchtet. Es
wird darauf hingewiesen, dass die Ist-
Drahtvorschubgeschwindigkeit eventuell nicht mit der
Soll-Drahtvorschubgeschwindigkeit Gibereinstimmt,
wenn bei niedriger Spannung mit hoher
Drahtvorschubgeschwindigkeit geschweif3t wird. Am
rechten Display wird die Lichtbogenspannung
angezeigt. Wird das Drahtvorschubgerat zum
Schweilten mit Gleichstromnormalpolung eingesetzt,
wird an der Spannungsanzeige ein Minuszeichen
angezeigt.

Ist-Stromstarke Ist-Spannung

[300] § 2

Oele OCA s}

Nach dem SchweilRen

Nach dem Beenden des Schweildvorgangs zeigt das
Display zehn Sekunden lang weiterhin die Stromstarke
oder die Drahtvorschubgeschwindigkeit und die
Lichtbogenspannung an. Die Anzeige fiir Stromstéarke
oder Drahtvorschubgeschwindigkeit blinkt.

Setup-Menu

Zum Aufrufen des Setup-Meniis den kleinen Knopf
unter der Spannungsanzeige am Frontgehause mit
einer Buroklammer driicken.

Qele  CA oY

L2550 ~D
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MaReinheiten zur Anzeige der

Drahtvorschubgeschwindigkeit
Andern der MaReinheit zur Anzeige der
Drahtvorschubgeschwindigkeit:

Deutsch

e Den Einstellknopf fir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach links drehen,
um die Geschwindigkeit in ,Zoll/Minute*
anzuzeigen.

e Den Einstellknopf fir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach rechts drehen,
um die Geschwindigkeit in ,Meter/Minute®
anzuzeigen.
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Den Setup-Knopf erneut driicken, um das Einschleich-
Menii aufzurufen.

Einschleichen

+Einschleichen” bezeichnet die Reduzierung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit im Zeitraum zwischen
dem Drucken des Brennerschalters und der Ziindung
des Lichtbogens.

Wenn die Einschleichfunktion aktiviert ist (EIN), wird die
Drahtvorschubgeschwindigkeit bis zur Ziindung des
Lichtbogens reduziert. Werkseitig ist die
Eischleichfunktion deaktiviert (AUS).

Modell Drahtvorschubgeschwindigkeit
beim Einschleichen
K4267-1 50 Zoll/min

Wenn die Einschleichfunktion deaktiviert ist (AUS),
entspricht die Drahtvorschubgeschwindigkeit der
Geschwindigkeit beim Schweilen. Die
Einschleichfunktion bei schnellem, plétzlichem Start
und insbesondere bei der Nutzung von
Massivstahldrahten zu 0,9 oder 1,2 mm (.035 oder
.045) bei hoher Drahtvorschubgeschwindigkeit
deaktivieren (AUS).
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Andern der Einstellung fiir das Einschleichen:
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e Den Einstellknopf fir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach links drehen,
um das Einschleichen zu deaktivieren (AUS).

e Den Einstellknopf fiir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach rechts drehen,
um das Einschleichen zu aktivieren (EIN).

Den Setup-Knopf erneut driicken, um das Meniu zum
Kalibrieren der Drahtvorschubgeschwindigkeit
aufzurufen.

Kalibrieren der

Drahtvorschubgeschwindigkeit
Kalibrieren der Drahtvorschubgeschwindigkeit vor dem
Aufrufen des Setup-Mendis:
e Am Display die gewlinschte
Drahtvorschubgeschwindigkeit einstellen (z. B. 400
Zoll pro Minute).
e Die Ist-Drahtvorschubgeschwindigkeit messen
(z. B. 405 Zoll pro Minute).
Im Setup-Men( den Kalibrierungsfaktor wie folgt
einstellen:
Ist-Geschw. : Soll-Geschw. = Kalibrierungsfaktor
Beispiel: 405 : 400 = 1,01

Werkseitig ist der Kalibrierungsfaktor auf 1,00
eingestellt.
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Den Setup-Knopf erneut driicken, um das Men flr den
Anzeigewert des linken Displays aufzurufen.

Anzeigewert linkes Display

Am linken Display kann wahrend des Schweiliens

entweder die Stromstarke oder die Ist-

Drahtvorschubgeschwindigkeit angezeigt werden. Es

wird darauf hingewiesen, dass die Ist-

Drahtvorschubgeschwindigkeit nicht der Soll-

Drahtvorschubgeschwindigkeit entspricht. Wenn fir die

Sollgeschwindigkeit beispielsweise 400 Zoll/min

festgelegt wurde, die Lichtbogenspannung aber nur 15

V betragt, weist die Ist-Geschwindigkeit einen Wert von

ungefahr 280 Zoll/min auf, denn die

Lichtbogenspannung ist nicht ausreichend fiir eine

Geschwindigkeit von 400 Zoll/min.

Andern des Anzeigewerts des linken Displays:

e Den Einstellknopf fiir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach links drehen,
um die Stromstarke anzuzeigen.

e Den Einstellknopf fiir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach rechts drehen,
um die Ist-Drahtvorschubgeschwindigkeit
anzuzeigen.
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Den Setup-Knopf erneut driicken, um das Schweilzeit-
Menii aufzurufen.

Schweilzeit

Das Gerat LN-25x™CE kann die Dauer des

Schweillbetriebs des Gerats in Stunden aufzeichnen.

Andern der Einstellungen:

e Den Einstellknopf fur die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach links drehen,
um die Schweildzeitanzeige zu deaktivieren.

e Den Einstellknopf fur die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach rechts drehen,
um die Anzeige 300 Sekunden lang
aufrechtzuerhalten.

Deutsch
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Den Setup-Knopf driicken, um das Mendi fiir die
Anzeigedauer aufzurufen.

Anzeigedauer

Das Gerat LN-25x™ zeigt die Ist-

Drahtvorschubgeschwindigkeit oder die Stromstarke

und die Spannung auch nach Beendigung des

Schweiliprozesses an. Mit der Funktion ,Anzeigedauer*

kdénnen diese Werte entweder 10 oder 300 Sekunden

lang angezeigt werden.

Andern der Einstellung:

e Den Einstellknopf fiir die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach links drehen,
um die Anzeige 10 Sekunden lang
aufrechtzuerhalten.

e Den Einstellknopf fur die
Drahtvorschubgeschwindigkeit nach rechts drehen,
um die Anzeige 300 Sekunden lang
aufrechtzuerhalten.
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Den Setup-Knopf driicken, um das Setup-Menii zu
verlassen.

Interne Steuerungen
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Element | Beschreibung

1 Schalter fiir 2-Stufen-Betrieb/Betrieb mit
Auslésesperre

Druckeinstellknopf

Optionaler Timer-Satz

Spulenhalter

Spindelbremse

Brennerbuchse

Fligelschraube

Innensechskantschraube fir Brennerbuchse

Antriebsnaben

= |2|QO|O N |WIN

0 Einlassdrahtfihrung
1 Druckknopf fiir Kaltzufiihrung

Beschreibung der internen

Steuerungen

1. Schalter fiir 2-Stufen-
Betrieb/Betrieb mit
Auslosesperre: Mit dem
Schalter fir 2-Stufen-
Betrieb/Betrieb mit
Auslésesperre wird die
Betriebsweise des
Brennerschalters geédndert.
Bei 2-Stufen-Betrieb wird der
Schweillvorgang als direkte
Reaktion auf die Betatigung
des Brennerschalters ein-
bzw. ausgeschaltet. Beim
Betrieb mit Auslosesperre
kann der Schweillvorgang
fortgesetzt werden, wenn der
Brennerschalter aus
praktischen Grinden bei langen Schwei3ndhten
losgelassen wird.
Den Kippschalter fur den 2-Stufen-Betrieb nach
UNTEN oder fiir den Betrieb mit Auslésesperre
nach OBEN stellen.
2-Stufen-Betrieb: Am haufigsten wird der 2-Stufen-
Betrieb genutzt. Wenn der Brennerschalter
gedrickt wird, versorgt die Schweilstromquelle
den Elektrodenausgang, und das
Drahtvorschubgerat schiebt den Draht zum
Schweilden vor. Die Stromquelle und das
Drahtvorschubgerat setzen den Schweillvorgang
fort, bis der Brennerschalter losgelassen wird.
Betrieb mit Auslésesperre: Der Betrieb mit
Auslosesperre sorgt fir die praktische
Handhabung bei der Ausfiihrung langer
Schweilindhte. Beim ersten Driicken des
Brennerschalters versorgt die Schweiflstromquelle
den Ausgang, und das Drahtvorschubgerat schiebt
den Draht zum Schweil3en vor. Wahrend des
Schweiltvorgangs wird der Brennerschalter
losgelassen. Zum Stoppen des Schweilvorgangs
den Brennerschalter erneut driicken. Beim
Loslassen wird die Stromversorgung durch die
Schweilistromquelle unterbrochen, und das
Drahtvorschubgerat stoppt den Drahtvorschub.

#oi

——r-
TRIG GER

INTERLO CK

Vorsicht! Sollte der Lichtbogen wahrend des
Schweiliens bei Betrieb mit Auslosesperre
erléschen, wird der Elektrodenausgang aus der
Schweilistromquelle weiterhin mit Energie versorgt
und das Drahtvorschubgerat setzt den
Drahtvorschub fort, bis der Brennerschalter erneut
gedruckt und dann losgelassen wird.
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11. Drahttest-
Drucktaste: Beim
Drahttest versorgt
der Drahtvorschub
die Elektrode, aber
weder die
Stromquelle noch
das
Gasmagnetventil
werden mit Energie
versorgt. Die
Geschwindigkeit
beim Drahttest durch Drehen des Einstellknopfs fiir
die Drahtvorschubgeschwindigkeit einstellen. Der
Drahttest oder ,Kaltvorschub“ der Elektrode dient
zum Einfadeln der Elektrode durch die
Schweil3pistole.

Optionaler Timer-Satz fur Vorstrom-,
Riickbrand- und Nachstromzeit
(K2330-2)

Der Timer-Satz fiir Vorstrom-, Riickbrand- und
Nachstromzeit sorgt fur die Schutzgaskontrolle am
Anfang und am Ende des Schweif3ens und fur die
Vorbereitung des Schweildrahtendes fir den n&chsten
Lichtbogenstart. Beim Schwei3en von Aluminium,
Edelstahl oder exotischen Legierungen ist haufig eine
zusatzliche Schutzgasiberwachung erforderlich.

BURNBACK POSTFLOW

MiN MAX MIN MAX

RMAX
10 SECS 0 SECS 0.25 SECS 0 SECS 10 SECS

MIN
0 SECS

Vorstromzeit

Der Einstellbereich fiir die Vorstromzeit betragt 0
(deaktiviert) bis 10 Sekunden. Die Vorstromzeit ist der
Zeitraum zwischen dem Driicken des Brennerschalters
und dem Beginn der Drahtzufiihrung und der
Stromzufuhr. Das Vorstrémen wird genutzt, um
Schutzgas durch die Schweilpistole strdmen zu lassen
und tragt dazu bei, Porositat bei Schweiflbeginn zu
minimieren.

Riickbrandzeit

Der Einstellbereich fiir die Riickbrandzeit betragt 0
(deaktiviert) bis 0,25 Sekunden. Mittels des Timers flr
die Rickbrandzeit wird die zusatzliche Zeit geregelt,
wahrend derer die Stromquelle eingeschaltet bleibt,
nachdem das Drahtvorschubgerat keinen Draht mehr
zufhrt. Mit der Rickbrandeinstellung wird verhindert,
dass der Draht nach dem Schweif3en an der
Schweif3naht haften bleibt. AulRerdem tragt sie dazu
bei, den Draht fiir den nachsten SchweilRvorgang
aufzubereiten.

Zur Einstellung der Riickbrandzeit den Einstellknopf auf
zirka 0,03 s stellen und dann den Wert nach Wunsch
erhéhen oder reduzieren.

Nachstromzeit

Der Einstellbereich fir die Nachstromzeit betragt 0
(deaktiviert) bis 10 Sekunden. Beim Nachstrémen
handelt es sich um den Zeitraum von der Ausschaltung
der Stromquelle bis zum Ablauf der Nachstrémzeit. Mit
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dem Nachstrémen wird die Schwei3naht wahrend des
Abkuhlens geschiitzt.

Steuerungen an der Riickseite

WARNING

\\ﬂ :©©:7

Element | Beschreibung

1 Gasstrom-Drucktaste
2 Schutzgaszufiihrung
3 Elektrodenleitung

4 GasstrOmungsmesser

1. Gasstrdm-Drucktaste: Das Gasmagnetventil wird
mit Strom versorgt, jedoch werden weder die
Stromquelle noch der Antriebsmotor eingeschaltet.
Der Gasstromschalter dient zum Einstellen der
Durchflussmenge des Schutzgases.
Durchflussmesser sollten immer bei
durchstromendem Schutzgas eingestellt werden.
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Instandhaltung
/1N WARNHINWEIS
:q

EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH

SEIN.

e Die Stromversorgung an der Stromquelle vor der
Montage oder dem Austauschen von
Vorschubrollen und/oder Fihrungen unterbrechen
(AUS).

Stromfiihrende Teile nicht berihren.

e Beim Vorschub mit dem Brennerschalter sind die
Elektrode und der Vorschubmechanismus zum
Werkstick und zur Erdung stromfiihrend und
konnten dies noch einige Sekunden bleiben,
nachdem der Brennerschalter losgelassen wurde.

o Nicht bei demontierten oder offenen Abdeckungen,
Platten oder Schutzeinrichtungen arbeiten.

e Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Routinewartung

e  SchweilRkabel und Gasschlauche auf
Beschadigungen prifen.

e Alle Schweifl)klemmen reinigen und festziehen.

RegelmaRige Wartung

e Die Vorschubrollen und inneren Drahtfiihrungen
reinigen und bei Verschleil ersetzen.

e Das Innere des Vorschubgerats mit Druckluft
reinigen oder absaugen.

Validierung des Stromungsmessers

Erforderliche Werkzeuge:

e  Sollwertstrdmungsmesser.

e Konstantspannungsstromquelle (DC- 400, V-350,
CV-400 oder gleichwertig)

Priifung der Genauigkeit des

Stromungsmessers

1. Die Stromversorgung unterbrechen (AUS).

2. Das Gerat LN-25x™CE an die
Konstantspannungsstromquelle anschlieRen. Die
Werkstlckleitung des Gerats LN-25x ™CE muss
an die Werkstiickklemme der Stromquelle
angeschlossen werden.

3. Eine CO2-Versorgung an das Drahtvorschubgerat
anschlieBen. Den maximalen Eingangsdruck des
Drahtvorschubgerats nicht Gberschreiten.

4. Den an die Brennerbuchse angeschlossenen
Schutzgasschlauch trennen.

5. Den Schutzgasgasschlauch an den

Sollwertstromungsmesser anschliel3en.

Das Gerat LN-25x ™CE vertikal ausrichten.

Die Stromversorgung wiederherstellen (EIN).

Den Stromungsmesser am Gerat LN-25x ™CE

durch Driicken der Gasstrom-Drucktaste auf 40

SCFH einstellen.

9. Die Gasstromung mit dem kalibrierten
Strdmungsmesser messen und dabei die
Gasstrom-Drucktaste drucken.

10. Die gemessene Gasstromung sollte 35 bis 45
CSFH betragen. Der Gasstromungsmesser LN-25x
™CE kann nicht kalibriert werden. Ist der vom
Gasstromungsmesser erfasste Wert nicht korrekt,
den Gasschlauch auf Leckagen oder Knicke

® N
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prifen. Den Gasstromungsmesser ggf. ersetzen.

Kundendienststrategie

Die Lincoln Electric Company ist Hersteller und
Verkaufer von hochwertigen Schweilgeraten,
Verbrauchsmaterialien und Schneidgeraten. Unsere
Aufgabe ist es, die Bedurfnisse unserer Kunden zu
erflllen und deren Erwartungen zu Ubertreffen. Es
kommt vor, dass Kaufer sich an Lincoln Electric
wenden, wenn sie Fragen haben oder Informationen
zum Gebrauch unserer Produkte bendétigen. Wir helfen
dann unseren Kunden nach bestem Wissen mit den zu
dem Zeitpunkt aktuell verfligbaren Informationen.
Lincoln Electric stellt diese Informationen oder
Ratschlage ohne Gewahr zu Verfligung und tbernimmt
keine Haftung dafur. Wir weisen ausdriicklich darauf
hin, dass wir fiir solche Informationen oder Ratschlage
keine Gewahr Ubernehmen einschlief3lich der Garantie
in Bezug auf die Eignung fiir vom Kunden beabsichtigte
besondere Zwecke. Aus praktischen Griinden
Ubernehmen wir auch keine Haftung fiir die
Aktualisierung oder Korrektur solcher Informationen
und Ratschlage nach deren Erteilung. Die Erteilung von
Auskunften oder Ratschlagen beinhaltet zudem keine
Verlangerung oder Veranderung irgendwelcher
Garantien in Bezug auf den Verkauf unserer Produkte.
Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller,
jedoch haftet allein der Kunde fur die Auswahl und
Nutzung bestimmter, von Lincoln Electric verkaufter
Produkte. Viele Variablen, die auf3erhalb der Kontrolle
von Lincoln Electric liegen, beeinflussen die
Ergebnisse, die unter Anwendung dieser Arten von
Herstellungsmethoden und Serviceanforderungen
erzielt wurden.

Anderungen vorbehalten — Diese Informationen
entsprechen den zum Zeitpunkt des Drucks
vorhandenen Kenntnissen. Fir aktuelle Informationen
wird auf die Website www.lincolnelectric.com
verwiesen.
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WEEE-Richtlinie

Elektrische und elektronische Altgerate miissen getrennt vom normalen Hausmidill entsorgt werden!
Unter Beachtung der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro- und Elektronik-Altgerate (Waste
Electrical and Electronic Equipment — WEEE) und ihrer Umsetzung gemaf nationaler Gesetzgebung
K missen elektrische Gerate, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und bei
einer entsprechenden Entsorgungseinrichtung abgegeben werden. Als Besitzer eines solchen Gerats
== SOllten Sie sich bei unserem ortlichen Vertreter Uber zugelassene Entsorgungssysteme informieren.

Durch Anwenden dieser Europaischen Richtlinie schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit der
Menschen!

07/06

Deutsch

Ersatzteile

12/05
Fir Ersatzteil-Artikelnummern besuchen Sie die Website: https://www.lincolnelectric.com/LEExtranet/EPC/

Standorte der autorisierten Servicewerkstatten

09/16

Der Kaufer hat sich bei allen Mangelanspriichen, die unter die Lincoln-Gewahrleistungsfrist fallen, an eine
autorisierte Lincoln-Servicestelle zu wenden (Lincoln Authorized Service Facility — LASF).

Kontaktieren Sie Ihren Lincoln-Handelsvertreter vor Ort und bitten sie ihn um Hilfe, um eine LASF ausfindig zu
machen oder besuchen Sie die Website www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.
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Stromlaufplan

Gehauseabdeckungen. Sollte der Plan unleserlich sein, fordern Sie bei der Kundendienstabteilung einen Ersatz an.
23

HINWEIS: Dieser Plan dient nur als Referenz. Moglicherweise gilt er nicht fiir alle in diesem Handbuch behandelten
Geben Sie dazu die Gerateartikelnummer an.

Gerate. Der spezielle Plan fir eine bestimmte Artikelnummer befindet sich im Inneren des Gerats auf einer der
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Empfohlene Zubehorteile

Vorschubrollen-Kits

Drahttyp KP-Satze ElektrodengroRe Hinweise
KP1505-030S 0,6 bis 0,8 mm
KP1505-035S 0,9 mm
Stahldrihte ﬁglggg:gggg 15 mm Enthalt: 2}/—Nut—VorschubroIIen und innere
KP1696-1/16S 1.6 mm Drahtfiihrung.
KP1696-1 0,9 bis 1,2 mm
KP1696-2 1,0 mm
KP1697-035C 0,8 bis 0,9 mm
KP1697-045C 1,0 bis 1,2 mm
Fiilldrahte ﬁmgg;:gﬁ%% 1g mm Enthalt: 2.geréndelte Vorschubrollen und innere
KP1697-068 1.7 bis 1,8 mm Drahtfihrung.
KP1697-5/64 2,0 mm
KP1697-3/32 2,4 mm
KP1695-035A 0,9 mm
Aluminiumdrahte KP1695-040A 1,0 mm Enthalt: 2 polierte U-Nut-Vorschubrollen, duflere
KP1695-3/64A 1,2 mm und innere Drahtfiihrung.
KP1695-1/16A 1,6 mm

Optionale Kits und Zubehorteile

Element

Beschreibung

Abbildung

K2330-2

Timersatz fiir Vorstromen, Nachstrémen und
Riickbrand

Damit kann die Ausschaltzeit der Stromquelle
einstellbar verzégert werden, um zu verhindern,
dass die Elektrode bei hoher
Drahtvorschubgeschwindigkeit im Krater haften
bleibt.

K2596-2

Tragbares Polykarbonatgehéause fiir das
Vorschubgerit

Bei Ersatz des Gehéauses nur dieses ersetzen,
ohne das gesamte Gerat zu ersetzen.

K1796-xx

AWG 1/0 Koaxial-Stromversorgungskabel
Enthalt: 1/0 Koaxial-Schweillkabel mit einer Léange
von ,xx“. Die Enden des Schweil3kabels verfiigen
Uber Kabelschuhanschlisse. Einsatz zum
Impulsschweillen.

xx = 25; 50; 75 oder 100

K2593-100

AWG St.1 Koaxial-Stromversorgungskabel
Enthalt: 1 Koaxial-SchweilRkabel mit einer Lange
von 30 m (100°). Die Enden des SchweilRkabels
verfigen Uber Kabelschuhanschllsse. Einsatz
zum Impulsschweil3en.

K1803-1

SchweiBkabelpackung fiir Werkstiick und
Drahtvorschubgerit 2/0

Enthalt Twist Mate ™-Verbinder,
Werkstiickklemme, Werkstiickkabel zu 4,5 m (15°)
und Elektrodenkabel zu 3,0 m (10°).
Auslegungsstromstérke 350 A, 60 %
Einschaltdauer.

K1840-10

Schweistromkabel, Twist-Mate auf
Kabelschuh

Enthalt: Twist-Mate auf Kabelschuh, 1/0 Kabel mit
einer Lange von 3 m, 350 A, 60 % Einschaltdauer.

K1841-xx

Schweistromkabel, Twist-Mate auf Twist-Mate
Enthalt: Twist-Mate auf Twist-Mate, 2/0 Kabel mit
einer Lange von ,xx“. 2/0, 350 A, 60 %
Einschaltdauer.

xx = 25 oder 50

Deutsch
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K1842-xx

Schweifstromkabel, Kabelschuh auf
Kabelschuh

Enthalt: Kabelschuh auf Kabelschuh, 3/0 Kabel
mit einer Lange von ,xx“. 3/0, 600 A, 60 %
Einschaltdauer.

xx =10, 35, 60 oder 110

K1500-1

Brenneraufnahmebuchse

(fur Schweif3pistolen mit K466-1-Lincoln-
Pistolenanschlussstlicken; Innershield- und UP-
Schweildpistolen), enthalt:
Brenneraufnahmebuchse, Einstellschraube und
Innensechskantschliissel

K1500-2

Brenneraufnahmebuchse

(fir Schweilpistolen mit Lincoln-
Pistolenanschlussstlicken K466-2, K466-10;
Schweifdpistolen Magnum 200/300/400 und
kompatibel mit Tweco® Nr. 2 bis 4), enthalt:
Brenneraufnahmebuchse mit Schlauchstutzen,
Einstellschraube und Innensechskantschliissel.

K1500-3

Brenneraufnahmebuchse

fr Schweilpistolen mit K613-7-Lincoln-
Pistolenanschlussstiicken; Magnum 550
Schweif3pistolen und kompatibel mit Tweco® Nr.
3)

Enthalt: Brenneraufnahmebuchse mit
Schlauchstutzen, Einstellschraube und
Innensechskantschliissel.

K1500-4

Brenneraufnahmebuchse

fr Schweilpistolen mit K466-3-Lincoln-
Pistolenanschlussstiicken; kompatibel mit Miller®
Schweil3pistolen).

Enthalt: Brenneraufnahmebuchse mit
Schlauchstutzen, Einstellschraube und
Innensechskantschlissel.

K489-7

Brenneraufnahmebuchse

fur Lincoln-Fast-Mate-Schweil3pistolen Enthalt:
Brenneraufnahme-

Buchse mit Brennerschalteranschluss.

K435

Spindeladaper

fur Bestuickung mit 6,4 kg (14 Ib.) Innershield-
Spulen auf Spindeln zu 51 mm (2°).

Enthalt: Spindel-Adapter aus 2 Spulen-Haltern.
(Elektrode nicht enthalten.)

R-2013-027-1R

Schnellanschlussnippel

D-1319-010-1R

Schraubenrechtsgewinde

K10376

Adapter M14/Dinse (F)

K4198-1

Schweiltkabel-Twist-Mate-Adapter

Deutsch
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