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Odziez ochronna do prac spawalniczych
Wer. 1, marzec 2020

MODELE: K2989-M-CE, K2989-L-CE, K2989-XL-CE, K2989-2XL-CE, K2989-3XL-CE, K2993-ALL-CE, K2994-ALL-CE

NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Obowigzujgce ustawodawstwo czyni pracodawcg (uzytkownika) odpowiedzialnym za identyfikacie i dobdr $rodkéw ochrony
indywidualnej odpowiednich w przypacku zagrozen wystepuiacych w miejscu pracy (pod wzgledem cech i kategorii SOI).

Z tego wzgledu przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy sprawdzié, czy cechy okreslonego modelu spetniaja
odpowiednie wymagania. Pracodawca ma takze obowiazek poinformowa pracownika z wyprzedzeniem o zagrozeniach,
przed jakimi $rodki ochrony indywidualnej zabezpieczaja, oraz/lub, jeslito konieczne, przeszkolié pracownika w zakresie ich
prawidtowego uzytkowania. Niniejsza instrukcja musi by¢ przechowywana przez caty czas uzytkowania $0l.

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraBe 2, D-90431 Niimberg, Niemey (jednostka
notyfikowana nr 0197)

Sklad:
Kurtka: skéra licowa, 100% czarna ognioodpoma tkanina bawetniana
Nakrycie gtowy: 100% czarna ognioodporna tkanina bawetniana

Kategoria:
Kurtka i nakrycie glowy: Kat. Il

ZASTOSOWANIE

Odziez opisana w niniejszej informacii jest zgodna ze specyfikacjami zawartymi w normach europejskich oraz jest
odpowiednia do uzycia podczas nizej podanych czynnosci. Odziez jest nieodpowiednia do innych zastosowan.
Rozporzadzenie (UE) Nr 2016/425 w sprawie $rodkdw ochrony indywidualnej.

UNIEN ISO 13688:2013: (ogélne wymagania dotyczace nieszkodliwosci, ergonomiii wielkosci), UNI EN ISO 11611:2015:
(stosowanie podczas spawania i w procesach pokrewnych).

Kurtka, fartuch, rekawy i ochraniacze na nogi sg przeznaczone dla spawaczy klasy 2 oraz s3 one odpowiednie do uzycia
podczas prac spawalniczych, w czasie ktdrych powstaja znacznej wielkodci krople mogace spowodowag rozprysk, takich
jak: spawanie metodg MMA (przy uzyciu elektrody w postaci podstawowej lub pokrytej celuloza), spawanie metodg MAG
(przy uzyciu CO2 lub gazéw zmieszanych), spawanie metoda MIG (przy duzym poborze pradu), spawanie przy uzyciu

drutu proszkowego, ciecie plazmowe, przycinanie, ciecie tienem, termiczne malowanie natryskowe oraz obstuga maszyn

np. w ciasnych lub waskich pomieszczeniach, spawanie i ciecie putapowe. Odziez chroni przed przypadkowym kontaktem

z niewielkim ptomieniem, rozpryskami roztopionego metalu, promieniujacym cieptem i krétkotrwatym przypadkowym
narazeniem na dziatanie pradu.

Nakrycie glowy przeznaczone jest dla spawaczy klasy 1 oraz jest ono odpowiednie do uzycia podczas spawania rgcznego,
podczas ktérego moga powstawac drobne rozpryski i niewielkie krople, jak np. spawanie przy uzyciu gazu, spawanie metoda
TIG, spawanie metodg MIG, mikrospawanie, lutowanie, spawanie punktowe, spawanie metodg MMA (przy uzyciu otulonej
elektrody rutylowej) oraz obstuga maszyn do cigcia tienem i cigcia plazma, maszyn do zgrzewania oporowego, maszyn do
termicznego malowania natryskowego i nablatowych maszyn spawalniczych. Odziez chroni przed przypadkowym kontaktem
z niewielkimi ptomieniami, rozpryskami roztopionego metalu i krétkotrwatym, przypadkowym narazeniem na dziatanie pradu.

OSTRZEZENIA OGOLNE
Odziez chroni wytgcznie czedcei ciata szczelnie nig przykryte, dlatego konieczne jest, aby byta ona nieuszkodzona,
odpowiednia do okredlonego zastosowania oraz uzywana w potaczeniu z odpowiednimi $rodkami ochrony osobistej

INTERPRETACJA POZIOMOW SKUTECZNOSCI

stosowanymi na niezakryte czedci ciafa (nogi, glowe, rece, stopy). Elementy odziezy stosowane osobno nie zapewniajg
ochrony przed zagrozeniami wskazanymi w niniejszej informacii. Pojedynczy element odziezy chroni okredlona czes¢ ciafa.
Ochrong cafkowita gwarantuje wytacznie zastosowanie elementéw odziezy o takich samych parametrach ochronnych
przeznaczonych na pozostate czesci ciata. Opisang w informacii ochrong gwarantuje zastosowanie odziezy w odpowiednim
rozmiarze, prawidtowo wiozonej, zapietej i w doskonatym stanie.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy odziez jest w doskonatym, nieuszkodzonym stanie oraz czy jest czysta. W
razie uszkodzenia (luzne szwy, podarcia, dziury) nalezy jg wymienic. Jesli jest brudna, trzeba ja wyczyscic w sposéb podany
w rozdziale KONSERWACJA. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody ani inne nastepstwa niewtasciwego
uzytkowania odziezy lub uzytkowania jej po uprzednim jej zmodyfikowaniu powodujacym zmiane jej certyfikowanych
parametrow. W razie nieprzestrzegania instrukcji zawartych w niniejszej informacji $rodki ochrony osobistej traca swoja
skutecznos¢ techniczna i prawng.

Uzytkownikowi nie wolno zdejmowac odziezy podczas przebywania w objgtym ryzykiem miejscu pracy.

SZCZEGOLOWE OSTRZEZENIA

Prawidtowo uzytkowana odziez chroni przed zagrozeniami standardowo zwigzanymi ze spawaniem, w tym przed narazeniem
skéry na promieniowanie uftrafioletowe (promienie UV) wytwarzane podczas spawania fukiem elekirycznym, w tym przed
intensywnym promieniowaniem UVA, UVB i UVC. Po pewnym czasie uzytkowania jako$¢ tkaniny pogarsza sie - aby
zagwarantowac, ze skuteczno$¢ zapewnianej przez nig ochrony przed promieniami UV nie ulegta pogorszeniu, nalezy
poddawac ja regulamej kontroli (np. raz w tygodniu) polegajacej na naswietlaniu odziezy lampa wolframowa o mocy 100 W z
odlegtosci ok. 1 metra; jesli $wiatto prze$wituje przez tkanine, promienie UV takze beda w stanie przez nig przeniknac.
Wystgpienie u uzytkownikéw objawéw poparzenia stonecznego oznacza, ze promienie UVB przeniknety przez tkaning. W
kazdym z powyzszych przypadkéw nalezy naprawic (jesli to mozliwe) lub wymieni¢ odziez, a uzytkownicy powinni rozwazy¢
stosowanie w przysztosci dodatkowych, silniejszych warstw ochronnych. Odziez chroni wytacznie przed krétkotrwatym,
przypadkowym kontaktem z cze$ciami obwodu spawalniczego znajdujacymi sie pod napieciem. W przypadku powaznego
zagrozenia porazenia pradem konieczne jest zastosowanie dodatkowej izolacji. Odziez chroni przed krotkotrwatym,
przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi pod maksymalnym napigciem ok. 100V DC.

Przez odziez i cialo uzytkownika przeplywaja fadunki elekirostatyczne. Z tego wzgledu uzytkownik powinien nosic
odpowiednie obuwie antystatyczne (EN ISO 20344 lub EN 1SO 20345) i upewnic sie, ze podioga lub powierzchnia pod
stopami nie jest izolowana.

Zwiekszona zawartos¢ tlenu w powietrzu znacznie zmniejsza skuteczno$¢ odziezy w zakresie ochrony przed ptomieniami,
nalezy wiec zachowa szczegding ostroznosé podczas spawania w niewielkich pomieszczeniach, gdzie zawartos¢ tlenu w
powietrzu moze by¢ wyzsza. Mokra, wilgotna lub spocona odziez ochronna ma gorsza izolacg elektryczng. Zanieczyszczenie
odziezy produktami fatwopalnymi moze zmniejszy¢ jej skutecznos¢ w zakresie ograniczania rozprzestrzeniania sig plomieni.
W razie przypadkowego kontaktu z chemicznymi lub fatwopalnymi substancjami odziez nalezy zdjaé, unikajac jej kontaktu ze
skora, a nastepnie wyprac lub wymieni¢.

W razie intensywnego kontaktu z roztopionym metalem pracownik musi opuscic stanowisko pracy i niezwioczne zdja¢ odziez.
W przypadku intensywnego kontaktu z roztopionym metalem odziez przylegajaca do skéry moze nie gwarantowac peinej
ochrony przed poparzeniami.

Dodatkowa odziez ochronna przeznaczona jest do stosowania jako uzupetnienie podstawowej odziezy ochronnej
zapewniajcej ochrone przed zagrozeniami wystgpujacymi podczas spawania.

UNIEN ISO 13688:2013 Wymagania Wyniki

Oznaczenie pH 3,5<pH<9,5

Oznaczenie rakotwérczych amin aromatycznych Nie podlega pomiarowi

Zawartos¢ tuszczu <15%

UNIEN ISO 11611:2015 Wymagania Wyniki dla skory licowej Wyniki dla dwoiny Wyniki dla tkaniny

Ograniczone rozprzestrzenianie si¢ ptomienia

(UNIEN1SO 15025 A)

brak ptomieni na krawgdziach BRAK

powstanie dziury BRAK

pozostatosci po ptomieniach BRAK

trwatos¢ ptomienia <2s

szczatkowe zarzenie sig <28

” - . Klasa 1 RHTI24>=7's

Wytrzymato$¢ na promieniujace ciepto RHTI24 (ISO 6942) Klasa 2 RHTI24 >= 16 §

Wytrzymatos¢ na dziatanie drobnych rozpryskéw metalu | Klasa 1 >= 15 kropli

(IS0 9150) Klasa 2 >= 25 kropli

” N Klasa1>=15N
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie (EN 1SO 3377-1) Klasa 2 »=20 N
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (EN 1SO 3376) >80N
Rozmiaréwka wedtug: EN ISO 13688 (w cm)
Nr Kat. A B c M L XL XXL XXXL
K2989-CE 166-200 98-160 90-120 48 52 56 60 64

A 171-176 177-182 183-187 188-192 193-196
B 100 12 124 136 148
c 90-98 96-104 98-120 106-132 108-144
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OZNACZENIA (przyktad)

NADRUK NA SKORZANEJ KURTCE SPAWALNICZEJ DO EKSPLOATACJI W TRUDNYCH
WARUNKACH K2989-M-CE, K2989-L-CE, K2989-XL-CE, K2989-2XL-CE, K2989-3XL-CE
OZNACZENIA (przyklad)

Numer partii Batch n°xxxxx

Nazwa producenta

Opis
Numer artykutu

Symbole / Oznaczenie CE

Rozmiar

Uwagi
Adres producenta
Kraj pochodzenia

IM8695-8979 Instrukcja obstugi:
Odziez ochronna do prac spawalniczych
Wer. 1, marzec 2020

NADRUK NA CHUSCIE OGNIOODPORNEJ K2993-ALL-CE
OZNACZENIA (przyklad)

Numer parti

Nazwa producenta

Opis
Numer artykutu

Symbole / Oznaczenie CE

Rozmiar

Uwagi
Adres producenta
Kraj pochodzenia

NADRUK NA OGNIOODPORNEJ CZAPCE SPAWALNICZEJ K2994-ALL-CE

OZNACZENIA (przyklad)

Numer partii
Nazwa producenta

Opis
Numer artykutu

Symbole / Oznaczenie CE

Rozmiar

Uwagi
Adres producenta
Kraj pochodzenia

Deklaracje zgodnosci dostepne s na stronie www.weldline.eu
OBJASNIENIE OZNACZEN

CE to znak oznaczajacy swobodny przeptyw produktow i towaréw w ramach Europejskiej Wspéinoty Gospo-

darczej. Oznaczenie CE na produkcie oznacza, ze produkt spetnia niezbedne wymagania Dyrektywy UE.
Zasady rozporzadzenia UE 2016/425.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Odziez transportowac i przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, w chtodnym, suchym miejscu z dala od
Zrédet ciepta i po zabezpieczeniu przed $wiattem. Nie zginac ani nie famac.

USUWANIE

Jesli odziez nie zostata zanieczyszczona okreslonymi substancjami lub produktami, mozna jg usungé razem
ze zwyktymi odpadami tekstylnymi. Jesli jest zanieczyszczona, nalezy ja usuna¢ zgodnie z przepisami
dotyczacymi postepowania z odpadami specjalnymi.

Batch n°xxxxx

KONSERWACJA
Kurtka: 100% czarna ognioodporna tkanina bawetniana, bawetna ognioodporna ze skéra dwoinowa lub licowg

= A K = 34

Nie praé Nie wybielaé  Nie suszy¢ w suszarce bebnowej ~ Nie prasowaé  Nie czysci¢ chemicznie

Kurtka: 100% czarna ognioodporna tkanina bawetniana, bawetna ognioodporna
Nakrycie gtowy: 100% czarna ognioodporna tkanina bawetniana, bawetna ognioodporna
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5 cykli czyszczenia

Marie Faustine CAMPS - Menedzer ds. produktu



