PRET TIG | STAL NIERDZEWNA

INERTROD 308L

GLOWNE CECHY KLASYFIKACIA
= Bardzo niska zawarto5¢ wegla w stopiwie zmniejsza ryzyko AWS A5.9 ER308L
wystapienia korozji miedzykrystalicznej, eliminujac EN ISO 14343-A W199L
koniecznosc¢ stosowania dodatkow stopowych stabilizujgcych
strukture metalu. GAZ 0StONOWY (WG. EN ISO 14175)
= Stopiwo wykazuje wysokg odpornos¢ na korozje 11 Gaz obojetny Ar (100%)

miedzykrystaliczng w kontakcie z cieczami do temperatury
300°C.

= Doskonate wtasciwosci mechaniczne i odpornos¢ na korozje.

NAJWAZNIEJSZE ZASTOSOWANIA
= Spawanie rur

= Petrochemia

= Elektrownie jadrowe

= LNG

DOPUSZCZENIA
TOV DB

TYPOWY SKtAD CHEMICZNY DRUTU (% WAG.)
C Mn Si P
0.020 1.8 0.45 <0.025

WtASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA
Umowna granica

Gaz ostonowy  Stan* plastycznosci
(MPa)
Wartosci " AW =350

typowe

* AW = bez obroébki cieplnegj

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica x dtugosé

(mm) Opakowanie
1.0 Tuba PE
1.2 Tuba PE
1.6 Tuba PE
2.0 Tuba PE
2.4 Tuba PE
3.2 Tuba PE
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WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujacego uzyskano na podstawie spoiny,

wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane w kazdym, szczeg6lnym zastosowaniu.
Rzeczywiste wyniki beda sie r6znic w zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu rodzimego,
konstrukgji ztacza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomoca testow
kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatow spawalniczych i procedur spawalniczych.

Kod QR do pobrania kart charakterystyk (SDS)
produktu:

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie jej wydania i sa zgodne ze stanem
naszej najlepszej wiedzy.
Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie internetowej www.lincolnelectric.eu
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