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TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod- och serienummer hittar
ni pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:

INNEHALLSFORTECKNING
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Sakerhetsanvisningar

& VARNING

Denna utrustning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utféra
installation, drift, underhall och reparationer. L&s igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Iasa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric
iklader sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala
driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste féljas for att allvarliga personskador, forlust
' av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjélv och andra mot allvarliga
°

01/11

skador eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lés igenom, och forsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, férlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spanningar. Rér darfor aldrig vid
elektroden, jordkldamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen &ar aktiv. Isolera Er fran
elektroden, jordkldamman och anslutna arbetsstycken.

9 ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av strémstallaren pa
<\ sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

:'? ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden

W"\ och jordkldamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

‘ ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stdra vissa pacemakers och
m svetsare som har pacemaker maste konsultera sin l&kare innan de anvander den har utrustningen.
I

C € CE - MARKNING: Denna utrustning ar tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198 standarden,
ar utrustningen en kategori 2. Det gor obligatoriska antagandet av personlig skyddsutrustning (PPE)

med filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

Optical radiation emission

Category 2
(EN 12198)

ﬁ ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga angor och
—

gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
tillgang till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm eller svetshjalm med

/‘ ett, for uppgiften, 1ampligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbégen under
j\‘é svetsningen och nér ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
—_ skydda Din och Dina medhjélpares hud. Skydda personal i ndrheten med en ldmplig skarm av icke

brannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.

SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna bréannbara féremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containers eller andra féremal innan Du har férvissat Dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga angor narvarande. Anvéand aldrig utrustningen i narheten av
brannbara gaser, angor eller vatskor.
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SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang
for att flytta eller hantera material inom arbetsomradet.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning ar lamplig att anvanda for svetsning i en miljé dar det
foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart féreskrivna gasflaskor
med en skyddsgas som ar avpassad fér den aktuella processen. Var noga med att enbart anvanda
en tryckregulator som ar avsedd foér den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Foérvara alltid
gasflaskor stdende uppratt och férankrade till ett fast foremal. Flytta eller transportera aldrig
gasflaskor utan att férst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordklamman
eller nagon annan del som ar spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall
forvaras pa ett sadant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller fér sprut och varmestralning fran
svetsprocessen.

BULLER SOM UPPSTAR VID SVETSNING KAN VARA SKADLIGT: Svetsbagen kan generera buller
pa upp till 85 dB under en attatimmars arbetsdag. Svetsare som anvander svetsmaskiner maste bara
ldmpliga horselskydd enligt vad som specifieras i svenska arbetarskyddnormer och arbetsgivare

ar skyldiga att genomféra undersoékningar och métningar av halsoskadliga faktorer.

startas och kors och nar service utfors.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehaller komponenter som ror sig, vilka kan
O orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen

Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Montera STT-modulen direkt pa undersidan av ett

passande aggregat i Power Wave "S”-serien med

snabblaset enligt bilden.

SST-modulen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden och kan anvéandas utomhus. Det ar emellertid

viktigt att vidta vissa enkla forsiktighetsatgarder for att
sakerstalla lang livslangd och tillforlitlig drift.

e Maskinen maste placeras sa att ren luft kan
cirkulera och fritt strémma in och ut genom
Oppningarna.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in i
maskinen ska hallas pa ett minimum. Anvandning
av luftfilter pa luftintaget avrads da normalt luftfléde
kan begransas. Hoga temperaturer och besvarande
avbrott kan bli resultatet om detta inte foljs.

e Hall maskinen torr- Skydda den mot regn och sné.
Placera den inte pa vat mark eller i vattenpdlar.

e  Stall inte kombinationen Power Wave "S”-aggregat
och STT-modul pa bréannbara ytor.

Svenska

Bild A.1

Styrkabelanslutningar

Allmanna anvisningar

Original Lincoln styrkablar ska alltid anvandas (om inte
annat anges). Lincoln-kablar ar specialutvecklade for
Power Wave-systemens kommunikations- och effektkrav.
De flesta ar avsedda att kunna seriekopplas for att férenkla
forlangning. Vi rekommenderar att Iangden generellt inte
overstiger 30,5 m. Icke originalkablar, sarskilt i 1dngder
overstigande 7,6 m, kan leda till kommunikationsproblem
(systemet sténgs ner), dalig motoracceleration (férsamrad
bagtandning) och lag tradmatningskraft
(trdadmatningsproblem). Anvand alltid kortast méjliga
styrkabellangd och LINDA INTE upp 6verflodig kabel.
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/Y\VARNING
Betréffande kabelplacering fas basta resultat om
styrkablarna dras skilt fran svetskablarna. Detta minimerar
risken for interferens mellan de hoga strémmarna i
svetskablarna och Ilagnivasignalerna i styrkablarna.
Rekommendationerna galler for alla kommunikationskablar
inraknat ArcLink®-anslutningar.

Anslutning mellan svetsaggregat och STT®-
modul (Arclink® och 6vergangskablar for
differens-1/O)

Overgangskablarna p& STT® -modulen innehaller alla
signal- och matningsledningar som kravs for korrekt drift.
Anslut 6vergangskablarna i respektive uttag pa baksidan
av aggregatet enligt kopplingsschemat i avsnittet
”Installation” nar STT® -modulen ar ordentligt fast pa
aggregatet.

Speciella anvisningar: K2921-1

En speciell kontaktsats for ArcLink®- och differens-1/0
levereras med STT® -modulen fér montering pa
vardaggregatet. Folj anvisningarna som foljer med
satsen. (referensanvisningar pa blad M22499-1).

Elektrod- och aterledningsanslutningar
Koppla in elektrod- och aterledarna enligt
kopplingsschemorna i detta dokument. Dimensionera
och dra kablarna enligt féljande:

o Positiv elektropolaritet: De flesta svetsmetoder
anvander positiv elektrod (+). | dessa fall kopplas
elektrodkabeln mellan trddmatarplattan och
utgangsbulten pa STT-modulen. Anslut en
returkabel mellan minuspolen (-) pa matningen och
arbetsstycket enligt kopplnigsschemat. (Se bild
a.5)

o Negativ elektrodpolaritet: STT-metoden KAN
INTE anvandas med negativ elektrodpolaritet. For
andra metoder an STT som kraver negativ polaritet,
bland annat vissa Innershield-tillampningar, ska
elektrod- och aterledarna bytas vid belastningen,
INTE vid matningen till STT-modulen. Koppla
elektrodkabeln till minusbulten (-) pa aggregatet och
aterledaren till utgangsbulten pa STT-modulen
enligt schemat fér negativ polariet. (Se bild a.2)

/*\ VARNING
Vaxla aldrig polaritet vid ingadngen pa STT-modulen (koppla
inte negativa bulten pa aggregatet till ingangsbulten pa
STT-modulen). Detta kan skada STT-modulen!

NEGATIV POLARITET (far inte anvandas med STT-)

Svenska

Bild A.2

1. Till arbetsstycket;
2. Till elektroden (matning).

KABELINDUKTANS OCH DESS
EFFEKTER VID SVETSNING

For hog kabelinduktans férsamrar svetsprestanda. Flera
faktorer bidrar till totala kabelinduktansen, bland annat
kabeldimension och slingarea. Slingarean definieras
som avstandet mellan elektrod- och aterledare och totala
langden pa svetskabelkretsen. Svetskabelkretsldngden
definieras som totala langden av elektrodkabeln (A) +
aterledare (B) + svetslangd (C) (se bild A.3 nedan). Hall
induktansen sa lag som mgjligt genom att alltid anvanda
korrekta kabeldimensioner och forsok alltid dar sa ar
mojligt att dra elektro- och aterledarna sa nara intill
varandra for att minska slingarean. Undvik att anvénda
for langa kablar och linda inte upp 6verskjutande kabel
da den viktigaste faktorn for kabelinduktans ar
svetskabelkretslangden. Glidande jordning bor
Overvagas for att halla svetskabelkretslangden sa kort
som mojligt vid langa arbetsstycken.

Bild A.3
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1. Arbetsstycke
Anslutning av fjarrgivarkabel

Oversikt spianningsavkénning

Svetsprocessen STT kraver ledningar for fiarravkanning av
spanningen for noggrannare dvervakning av svetsbagen.
Ledningarna bdrjar vid aggregatet och kopplas externt till
STT® -modulen. Utférlig information finns i
bruksanvisningen till svetsaggregatet.

Anm.:

Andra processer som kérs genom STT® -modulen kraver
inte ndédvandigtvis sensorledare men anvandning av
sadana ger fordelar. Rekommendationer finns i
bruksanvisningen till svetsaggregatet

Svenska



Att tanka pa vid spanningsavkénning i
flerbagssystem

Speciell forsiktighet maste iakttas nar mer an en
svetsbage svetsar pd samma arbetsstycke. Placering
och instéllning av sensorledarna ar kritisk for att STT™ -
tillAmpningar ska fungera korrekt.

REKOMMENDATIONER:

e Placera sensorledningarna utanfor
svetsstromvagarna. Sarskilt galler detta stromvagar
fran intilliggande svetsbagar. Strom fran intilliggande
bagar kan inducera spanningar i varandras strdomvagar
och misstolkas av aggregaten och resultera i
baginterferens.

e  Koppla alla aterledare i ena &nden av svetsen och
alla spanningssensorledare i motsatt ande vid
langsgaende svetsning. Svetsa i riktning fran
aterledarna mot sensorledarna. (Se bild a.4)

Bild A.4

1. Svetsriktning.
2. Koppla alla sensorledare i slutet av svetsen.
3. Koppla alla aterledare i borjan av svetsen.

Dalig inkoppling

Strém fran BAGE #1 paverkar sensorledare #2.
e  Strdm fran BAGE #2 paverkar sensorledare #1.

Ingen av sensorledarna kadnner av ratt

svetsspanning och ger instabil start och svetsning.

Svenska

Battre inkoppling
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o Sensorledare #1 paverkas endast av strommen
fran BAGE #1.

e Sensorledare #2 paverkas endast av strdmmen
fran BAGE #2.

e P& grund av spanningsfall genom arbetsstycket kan
spanningen bli for lag och orsaka att man maste
avvika fran standardproceduren.

Bast inkoppling
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e Bada sensorledarna ligger utanfor stromvagarna.
Bada sensorledarna avkanner korrekt
bagspéanning.

e Inget spanningsfall mellan bage och sensorledare.
Bast tandning, basta bagarna tillforlitigaste
resultaten.

e Vid rundgaende svetsning ska alla aterledare
kopplas pa ena sidan av svetsen och alla
sensorledare pa motsatt sida sa att de inte ligger i
stromvagen.

ALLMANT

Allman fysisk beskrivning

POWER WAVE® STT® MODULEN (CE) ar ett tillbehor
sa att passande svetsaggregat kan anvandas med
STT®-funktion utan att normala flerprocessprestanda for
vardmaskinen begransas. Den ar avsedd att anvandas
tillsammans med aggregat i Power Wave ® "S"—-serien,
bland andra S350. Modulen har lag profil och ar
konstruerad att monteras tillsammans med passande
aggregat och vattenkylsystem.

Allman funktionsbeskrivning

POWER WAVE® STT®-MODULEN (CE) ar i grunden
en snabb utgangsswitch med hog kapacitet och som
kopplas i serie med positiva utgangen pa
svetsaggregatet. Den Gverfor modulstatus och
identifieringsinformation till aggregatet via ArcLink®-
protokollet och far i retur snabba synkroniserade
switchkommandon 6ver en egen digital lank.

Svenska



INTERMITTENS

POWER WAVE® STT® -MODULEN (CE) har
markstrommen 450 A vid 100 % intermittens. Den klarar
dessutom 500 A vid 60 % intermittens och 550 A vid 40 %
intermittens. Intermittensen baseras pa tiominutersintervall.
60 % intermittens innebar sex minuters svetsning och fyra
minuters tomgang under en tiominutersperiod.

Anm.:

POWER WAVE® STT®-MODULEN (CE) klarar
topputstrommen 750 A. Tillaten maximal genomsnittlig
utstrédm beror av tidsperioden och begransas av
vardaggregatet.

ALLMANT GALLANDE
SVETSNINGSPROCEDURER

SVETSNING

Valj elektrodmaterial, elektrodimension, skyddsgas och
svetsprocess (GMAW, GMAW-P, GMAW STT etc.) som
ar lampliga for materialet som ska svetsas.

Valj svetsfunktion som ar bast anpassad till metoden.
Standardutrustningen som levereras med vardaggregatet
klarar manga olika metoder och fyller de flesta behov.
Besok www.powerwavesoftware.com eller vand dig till
narmaste Lincoln Electric-aterforsaljare om STT-
funktionerna inte kan anvandas eller om du sdker nagon
speciell metod.

Svetsaggregatet styr POWER WAVE® STT®-
MODULEN(CE) utifran vald svetsmetod.

Utforlig information och specifika anvisningar finns i
bruksanvisningen till svetsaggregatet.

skyddad mot héga spanningstoppar som upptrader i
samband med hdginduktiva svetskretsar. Sadana
hoginduktiva kretsar kan leda till otillfredsstallande
prestanda men de skadar inte modulen.

Aven om STT-modulen kan stéllas in for att stodja
metoder med negativ polaritet, t.ex. Innershield, sa
maste STT-processen stallas in fér att enbart anvanda
positiv polaritet.

BEGRANSNINGAR | UTRUSTNINGEN

POWER WAVE® STT®-MODULEN (CE) &r avsedd for
anvandning tillsammans med passande medelstora
POWER WAVE®-aggregat i "S” —serien, bland andra
S350.

VANLIGA SYSTEMPAKET
Grundpaket (CE)

K2921-1 STR®-modul (CE)
K2823-2 Power Wave® S350 (CE)
K14072-1 LF-45

K10349-PG(W)-XX | Kabelpaket

K3168-1 Power Wave S500 CE

Systemet fungerar. Svetsaggregatet
och tradmatningen kommunicerar
normalt.

Lyser grén

Upptrader vid aterstallning och
anger att aggregatet identifierar alla
komponenterna i systemet. Normalt
pagar det i en minut efter start och
nar systeminstallningarna &ndras
under drift.

Blinkar gron

Ej aterstallbart systemfel. Om
statuslampan pa aggregatet eller
tradmataren blinkar i nagon
kombination av grén och rod finns
fel i systemet. Avlas felkoden innan
maskinen sténgs av.

Omvaxlande
grén och réd

REKOMMENDERADE PROCESSER
OCH UTRUSTNING

REKOMMENDERADE PROCESSER

POWER WAVE® STT®-MODULEN (CE) rekommenderas
for alla processer som stdds av vardaggregatet, inréknat
men inte begransat till SMAW, GMAW, GMAW-P,
GMAW-STT.

PROCESSBEGRANSNINGAR

POWER WAVE® STT®-MODULEN (CE) paverkas inte
av spanningen vid belastningen och processerna
begransas enbart av strém och intermittensfaktorer som
anges i produktspecifikationerna. POWER WAVE®
STT®-MODULEN (CE) ar konstruerad sa att den ar

Svenska

FRONTPANEL PA STT®-MODULEN
(CE)

o BERO

i SN ©

BESKRIVNING AV FRONTPANELEN

1. Statuslampa — visar ArcLink®-status fér Power Wave
STT-modulen.

Anm.: Lampan blinkar grén i upp till en minut nar
utrustningen kor sjalvtester under startsekvensen.

2. STT-INGANG — Ansluts direkt till pluspolen pa
aggregatet.

3. STT-UTGANG — Ansluts direkt till tradmatningen,
svetshandtaget eller elektroden.

Svenska




BAKSIDAN PA STT®-MODULEN (CE)

BESKRIVNING AV BAKSIDAN

1. ArcLink® 6vergangskabel — Ansluts direkt till
ArcLink® -utgangen pa baksidan av aggregatet.

2. Differens-l/O-6vergangskabel — Kopplas direkt till
differens-1/0-utgangen pa baksidan pa aggregatet.

3. Differens-l/O-utgang (tandemsynk) — Stodjer
synkroniserad tandem-MIG-svetsning tillsammans
med andra passande aggregat. Anm.: Funktionen kan
inte anvandas tillsammans med STT-funktionen och ar
darfor inaktiverad nar STT-svetsfunktioner anvands.
4. Vattenkylare Genomstromning — endast
CE-modellen. Ger en kanal for att délja och skydda
matnings- och styrkablagen till tillbehéret inbyggd
CE-vattenkylare.

RUTINUNDERHALL

Rutinunderhallet bestar i att regelbundet blasa ren
maskinen med lagtrycksluft for att f& bort damm och
smuts som ansamlats i intags- och utloppséppningarna
och kylkanalerna i maskinen.

Kontrollera ocksa att STT®-modulflakten gar nar
aggregatflakten aktiveras.

Svenska
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ANSLUTNINGSSCHEMA FOR SYSTEM

ANSLUTNINGSSCHEMA FOR STT-MODUL (CE)
Bild A.5

K940-XX
SENSE LEAD

LINC GUN W
:4% ARCUNK/ Il) @
\/ ELECTRODE/ ot

CABLE -

Ao LF-45 BACK CONNECTIONS

M22498

1. Jordkabel
2. Elektrodkabel (till mataren)
3. Givarledare
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stdrningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sékerhetssystem. Dessa stérningar kan ge upphov till sdkerhetsproblem i de paverkade
systemen. Las det har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska
storningar som maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell milj6. Om den skall anvandas i hemmiljo ar det

nodvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetsiska stérningar som

kan tankas upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar upptacks under drift maste man vidta lampliga
atgarder for att eliminera dessa. Om det &r nddvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet
att genomféra férandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt foljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning fér matning och kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska storkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli nédvéandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e  Svetskablarna skall hallas sa korta som méjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.
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Tekniska Specifikationer

POWER WAVE® STT® module CE

STT® Module — NATSIDA

Spénning Instrém
40Vdc 0.5A
STT® Module - *SVETSDATA
Duty Cycle Amperes Notes
100% 450
60% 500 750A Peak (Max)
40% 550
*Utstromskapacitet: Anger utgangsbrytarens kapacitet. Verklig utstrdm ges av vardaggregatet.
MATT & VIKT
Ho6jd (mm) Bredd (mm) Liangd (mm) Vikt (kg)
292 353 630 21.3
Temperaturomraden
Omgivningstemperatur vid anvéndning (°C) Férvaringstemperatur (°C)
-20 to +40 -40 to +85

IP23 Isolationsklass

WEEE

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!
E In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE)

07/06

and its implementation in accordance with national law, electrical equipment that has reached the end of its
life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the
owner of the equipment, you should get information on approved collection systems from our local
representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human health!

English

Spare Parts

12/05

Part List reading instructions

e Do not use this part list for a machine if its code number is not listed. Contact the Lincoln Electric Service
Department for any code number not listed.

e Use the illustration of assembly page and the table below to determine where the part is located for your particular
code machine.

e Use only the parts marked "X" in the column under the heading number called for in the assembly page (# indicate
a change in this printing).

First, read the Part List reading instructions above, then refer to the "Spare Part" manual supplied with the machine, that
contains a picture-descriptive part number cross-reference.

Electrical Schematic

Refer to the "Spare Part" manual supplied with the machine.
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