AS Bronz

Bakir Alagimlari icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |

DIN1733  :EL-CuSn7
AWS A5.6 :ECuSn-C
Werkstoff-Nr : 2.1025

I

Bronz ve piring malzemelerin kaynagi icin gelistirilmistir. Kalay bronzu tipinde dolgu metali verir. Tavan ve agagidan yukari harig her
pozisyonda kaynak yapma olanagina sahiptir.
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| | Wekanik Gzelikieri (kaynak sonrasi) -

Akma Dayanimi : 160 N/mm?2
Gekme Dayanimi : 260 N/mm2
Uzama (L=5d) : 20 %
Sertlik : 90 HB

. Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

Bakir ve alagimlarinin birlestirme ve dolgu kaynaginda; bakir ya da bronz malzemelerin celiklerle, celik dokimlerle ve dokme
demirlerle birlestiriimesi islemlerinde kullanilir. Gelik ve dokme demir parga yiizeylerinin bakir tabaka ile kaplanmasi igin idealdir.
Kaynaktan sonra islemenin 6nemli olmadi§i durumlarda dékme demirlerin kaynaginda da kullanilabilir. Tirbin ve santrifiij
kanatlari, gemi pervaneleri, valf yataklar, kavramalar, piston kollar ve digliler basta olmak (izere birgok makina pargasinin
birlestirme ve dolgu kaynagi baslica uygulama alanlaridir.

Elektrod ile kaynak dikisi arasindaki agi 90°'ye yakin tutulmali ve kisa ark mesafesi ile galigiimalidir. Bakir ve bronz pargalann
kaynaginda en iyi birlestirmeyi saglamak igin 6zellikle kalin pargalara 300°C dntav verilmesi gerekmektedir.

Hadde Bakir Alagimlari Dokiim Bakir Alagimlari
DIN 17662 W. Nr. DIN 1705 W. Nr.
CuSn 2 2.1010 G-CuSn2ZnPb 2.1098
CuSn 4 2.1016 G-CuSn5ZnPb 2.1096
CuSn 6 2.1020 G-CuSn6ZnNi 2.1093
CuSn 8 2.1030

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)

| G

Gap Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirigi [ kg ]
[mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 1G/PA oF/PB
3.25 90- 130 3520 2.6/75
4.00 130 - 160 5180 2.6/50
5.00 160 - 240 6600 2.3/35

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan

ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




