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TESEKKURLER Lincoln Electric diriinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

e Lutfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda cihazi
satin aldiginiz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e Kullanim kolaylidi i¢in Grinundzin tanimlama verilerini agagidaki tabloya girin. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan urtin etiketinde mevcuttur.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI DiziN
TOMAHAWK®30K K12038-3
TOMAHAWK®45 K14391-1
INPUT
Girig Gerilimi U1 | Olgiilen Cikis Degerlerinde Girig Giicii EMC Sinifi Frekans
%100 Calisma Cevriminde 2,7 kW
TOMAHAWK®30K 230V+%15 — A 50Hz
%60 Calisma Cevriminde 3,3 kW
%100 Calisma Cevriminde 1,6 kW
120V+%15 -
%60 Calisma Cevriminde 2,4 kW
TOMAHAWK®45 %100 Calisma Cevriminde 3,3 kW A 50Hz
230V+%15 %60 Calisma Cevriminde 4,6 kW
%45 Calisma Cevriminde 5,2 kW
40°C'DE OLGULEN GIKIS DEGERLERI
(10 dai?llgmapg@’;g' gore) Cikis Akimi Cikis Gerilimi
%100 25A 90Vdc
TOMAHAWK®30K
%60 30A 92Vdc
TOMAHAWK®45 %100 15A 86Vdc
120v %60 22A 88,8Vdc
TOMAHAWK®45 %100 30A 92Vdc
230V %60 40A 96Vdc
%45 45A 98vdc
GIKIS ARALIGI
Kesim Akimi Araligi Maksimum Acik Devre Gerilimi
TOMAHAWK®30K 15— 30A 396Vdc
TOMA,:-' 2%\\//VK®45 15— 22A 396Vdc
TOMAHAWK®45 15— 45A 396Vdc
HARICI GIRIS BASINGLI HAVA
Gerekli Giris Akis Orani Gerekli Giris Basinci
TOMAHAWK®30K 125 £%10 l/dak 5,0bar — 6,0bar
TOMAHAWK®45 200 +%10 I/dak 5,0bar — 6,0bar
ONERILEN GIRIS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI
Slgortgésf: I:érenseucl;? e (MakTr?ep;eTg;ﬂ" dir) Elektrik Kablosu
("D" 6zelligi) Boyut
TOMAHAWK®30K 16 A SCHUKO 16A / 250V 3x1,5mm?
TOMAHAWK®45K 16 A SCHUKO 16A / 250V 3x2,5mm?
FiZIKSEL BOYUTLAR
Uzunluk
Yukseklik Geniglik (tor¢ olmadan, Agirhk
sadece kasa)
TOMAHAWK®30K 385 mm 215 mm 480 mm 18 —18,5kg
TOMAHAWK®45 385 mm 215 mm 480 mm 11,1 kg
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DIGERLERI

Calisma Sicakhgi

Saklama Sicakligi

TOMAHAWK®30K -10 °C ile +40 °C arasinda -25 °C ile 55°C arasinda
TOMAHAWK®45 -10 °C ile +40 °C arasinda -25 °C ile 55°C arasinda
Koruma Sinifi
TOMAHAWK®30K
IP23S
TOMAHAWK®45
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ECO tasarim bilgisi

Bu cihaz 2009/125/EC Direktifi ve 2019/1784/EU Ydnetmeligine uygun olacak sekilde tasarlanmistir.

Verimlilik ve rélanti gu¢ tiketimi:

Dizin Adi el gl e Jrle D veitnliils Esdeger model
Rélanti gii¢ titkketimi
K12038-3 TOMAHAWK®30K %84 | 43W Esdeger modeli yok
K14391-1 TOMAHAWK®45 %84 | 21W Esdeger modeli yok

Rélanti durumu asagidaki tabloda belirtilen durumda meydana gelir:

ROLANTI DURUMU

Durum Mevcudiyet
MIG modu
TIG modu
STICK modu
10 dakika galismamanin ardindan X
Fan kapali

Verimlilik degeri ve rélanti durumunda tiiketim, EN 60974-1:20XX Urtin standardinda tanimlanan yéntem ve durumlara gére

olcilmustur.

Uretici ad1, driin adi, kod numarasi, Griin numarasi, seri numarasi ve (retim tarihi deger plakasindan okunabilir.

Burada:

= XXXXXXX

XXXXXKXXXX —

W
W

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

Suiie

P1|{YY |MM| XXXXX

L [ [ ]

1-  Ureticinin adi ve adresi

2- Uriin adi

3- Kod numarasi

4-  Uriin numaras|

5- Seri numarasi
5A- Uretildigi Ulke
5B- Uretildigi yil
5C- Uretildigi ay
5D- her makine igin farkli olan artan numara

Tlrkce
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MIG/MAG ekipmanlarinin tipik gaz kullanimi:

DC elektrot pozitif .
Malzeme tiirii Tel ¢api = Tel Besleyici Koruyucu Gaz Gaz akisi
[mm] A['X? Ge[(;']'m [m/min] [l/dak]
Karbon, dusuk | 9. 41 | 95:200 | 18+22 35-65 Ar %75, CO; %25 12
alasimh gelik
Aliminyum 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Ostenitik . . . Ar %98, O2 %2 / .
paslanmaz gelik 08+16 85+ 300 21+28 3-7 He %90, Ar %7,5 CO2 %2,5 14 +16
Bakir alasim 0,9+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12 +16
Magnezyum 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG Islemi:
TIG kaynak isleminde gaz kullanimi nozdliin kesit alanina baghdir. Yaygin olarak kullanilan torglar igin:

Helyum: 14-24 |/dak.
Argon: 7-16 l/dak.

Not: Asini yiksek akis hizlari gaz akiminda tiirbiilansa neden olabilir ve bu da kaynak havuzuna atmosferik kontaminasyon
cekebilir.

Not: Bir yan riizgar veya ¢ekim, koruyucu gazin kapsama alaninda bozulmaya neden olabilir; koruyucu gazdan tasarruf
etmek amaciyla hava akisini engellemek igin ekran kullanin.

Ei Kullanim émriiniin sonu

Cihaz, kullanim omrinin sonunda 2012/19/EU (WEEE) Direktifi uyarinca yeniden donisim igin atilmaldir, Grinin ve
Uriinde bulunan Kritik Hammaddelerin (CRM) sokiilmesiyle ilgili bilgiler https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-
Manuals. adresinde yer almaktadir.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktif ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar tretebilir. Bu durum, etkilenen
cihazlar igin guvenlik sorunu olugturabilir. Makinenin urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini dnlemek veya azaltmak
igin bu bolim dikkatle okuyun.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak Gzere tasarlanmigtir. Yagsam alanlarinda kullaniimasi durumunda

elektromanyetik dalgalarin olasi etkilerini gidermek icin belirli 6nlemlerin alinmasi gereklidir. Kullanici, makineyi

mutlaka kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi kurmali ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum

tespit edilirse kullanici, gerekirse Lincoln Electric'ten yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan kaldirmak
Uzere dizeltici tedbirler almalidir.

Makinenin kurulumundan énce kullanici, galigma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak bozulabilecek
cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen maddeler dikkate alinmalidir:

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrollu cihazlar.

Endustriyel prosesler igin glivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve 6lgiim cihazlari.

Kalp pili ve isitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagisikligi kontrol ediniz. Kullanici, c¢alisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu énlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken calisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapiniz. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolar olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir. Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak igin, mimkiinse
is parcasina topraklama yapin. Kullanici, bu ig parcasinin topraklamaya baglanmasinin, personel ve ekipman igin
problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalar azaltabilir. Bu durum 6zel uygulamalar igin gerekli
olabilir.

& UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan sagdlanan disuk gerilimli elektrik glictinden faydalanan yasam alanlarinda
kullaniimaya uygun degildir. lletilen ve yayilan bozulumlar nedeniyle bu tir yerlerde elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda potansiyel zorluklar yasanabilir.

& /N

& UYARI

Yiksek bir manyetik alan olustugunda kaynak akimi dalgalanabilir.

& UYARI

Bu ekipman IEC 61000-3-12 ile uyumludur.
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Guvenlik

01/11

& UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kigilerce yapildigindan emin olun. Makineyi galistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyun. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar
gérmesine neden olabilir. Litfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilari dikkatle okuyup anladiginizdan emin olun.
Uygun olmayan baglantilardan, saklama kosullarindan ve kullanimdan kaynaklanan hasarlardan Lincoln Electric sorumlu

degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalar, can kayiplari ve ekipman hasarini talimatlara uyulmasi gerektigini
gosterir. Olasi ciddi yaralanma ve 6limlerden kendinizi ve bagkalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ: Makineyi galistirmadan énce bu kullanim
kilavuzunu mutlaka okuyun. Plazma kesimi tehlikeli olabilir. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin
uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar tretir. Bu makine galigirken
elektroda, sase pensesine, makineye bagl is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi
ve makineye bagl is pargalarindan koruyun.

g
°

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine (izerinde galismaya baslamadan énce sigorta kutusundaki
salteri kullanarak elektrigi kesin. Bu ekipmani yerel elektrik mevzuatina gére topraklayin.

ELEKTRIKSEL VE MANYETIK ALAN ZARARL| OLABILIR: lletkenlerden gegen elektrik, elektrik ve
elektromanyetik alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlari kalp pili gibi cihazlar tzerinde etkili olabilir.
Kalp pili kullanan kaynakgilarin makineyi calistirmadan énce doktorlarina danigmalar gerekir.

CE NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlari’na uygun olarak retilmistir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardinda yer alan gerekliliklere
gore makine kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geredince, koruma derecesi maksimum 15 olan filtreye
sahip Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunludur.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gézleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydidi 1sinlardan korumak i¢in uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Cildi
korumak icin aleve dayanikli malzemeden Uretilmig giysiler kullanin. Yakin ¢cevrede bulunan diger kisileri,
yanmaz malzemeden yapilmis uygun paravanlarla koruyun ve kaynak arkina bakmamalari ya da
kendilerini ark 1sInina maruz birakmamalari konusunda uyarin.

CALISMA MALZEMELERI YANABILIR: Kesim biiyiik miktarda isi Gretir. Sicak yiizeyler ve malzemeler
ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tasirken mutlaka eldiven ve pense
kullaniimahdir.

Tlrkce
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HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz igeren sertifikali basingli gaz tiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tip basincina
uygun regulatorlerin tipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tipleri her zaman dik pozisyonda,
sabit bir yere guvenli sekilde zincirle badlanmis olarak tutun. Koruyucu kapaklari kapatmadan tipleri
hareket ettirmeyiniz ve tuplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyiniz. Elektrod, elektrod pensesi, sase pensesi
ve gerilim altindaki her tirli parganin gaz tupu ile temas etmemesine 6zen gdsterin. Gaz silindirleri,
fiziksel hasara ya da kivilcim ve 1s1 kaynaklari dahil kesme islemine maruz kalabilecekleri alanlardan
uzakta yer almalidir.

Kesme kivilcimlari patlamaya ya da yangina yol agabilir.
Yanici maddeleri kesimden uzak tutun. Yanici
maddelerin yakininda kesim ya da oluk agma iglemi
yapmayin. Yakininizda bir yangin sénduricu bulundurun
ve bunu kullanmaya hazir bir kisi olmasini saglayin.
Varilleri veya kapali konteynirlari kesmeyin.

Plazma arki yaralanmaya ve vyaniklara yol agabilir.
Vicudunuzu nozilden ve plazma arkindan uzak tutun.
Torcu s6kmeden 6nce gucu kapatin. Kesim yolunun
yakininda malzemeleri kavramayin. Eksiksiz vicut
korumasi giyin.

Torctan ya da kablo baglantisindan gelen elektrik

A ,@:ﬁ carpmasi 6lime neden olabilir. Kuru ve yalitimli

‘wﬁﬁ &% eldivenler giyin. Islak veya hasarli eldivenler giymeyin.

/ Kendinizi calismadan ve yerden yalitarak elektrik

4 & % ¢arpmasindan koruyun. Makine U(zerinde galismadan
once girig fisini veya glicu kesin.

Kesim dumanlarini iginize gekmek sagliginiz icin tehlikeli

a @ @ olabilir. Basinizi dumanin diginda tutun. Dumani
@ ¢ikarmak igin zorunlu havalandirma ya da yerel egzoz
@ *{ﬁ *{ﬁl kullanin. Dumanlari g¢ikarmak igin havalandirma fani

kullanin.

Ark 1sinlari gézlerinizi yakabilir ve cildinize zarar verebilir.

| o Sapka ve givenlik gozligu takin. Kulak korumasi

ﬁ + ; + + kullanin ve digmeli ve yakali bir gémlek giyin. Dogru

7, < N filtre rengine sahip kaynak kaski kullanin. Cildi korumak
™

icin aleve dayanikl malzemeden (Uretilmis giysiler
kullanin.
Makine veya kesim Uzerinde galismadan Once egitim

+ @% - \ﬁ‘ @ alin ve talimatlari okuyun.
7 . §

Etiketi cikarmayin veya boyamayin (lizerini kapatmayin).

GUVENLIK ISARETI: Bu ekipman, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu bir ortamda gergeklestirilen
S kesim islemleri igin gerekli olan glicl saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun sirimiinde vyilkseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.
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Giris

TOMAHAWK®30K kesime ve i1zgaraya olanak verir.

Eksiksiz TOMAHAWK®30K paketi agagidakileri igerir:
e Calisma kablosu — 6m,

o Kesim Plazmasi El Torgu LC30 — 4m,

e USB kullanici kilavuzu.

TOMAHAWK®30K harici bir birincil havanin mevcut
olmadigi alanlarda ¢alismasina olanak saglayan dahili bir
kompresdre sahiptir.

Kullanici tarafindan satin alinabilen énerilen ekipmanlar
"Aksesuarlar" boéliminde bahsedilmistir.

Kurulum ve Kullanim Talimatlari

TOMAHAWK®45 kesime, izgaraya ve oluk agmaya
olanak verir.

Eksiksiz TOMAHAWK®45 paketi asagidakileri igerir:
e Calisma kablosu — 6m,

o Kesim Plazmasi El Torgu LC45 — 6m,

e USB kullanici kilavuzu.

Kullanic tarafindan satin alinabilen énerilen ekipmanlar
"Aksesuarlar" bélimiinde bahsedilmistir.

Makineyi kurmadan veya c¢alistirmadan dnce bu bélimu
sonuna kadar okuyun.

Konum ve Calisma Kosullari

Bu makine en zor kosullarda bile galisabilir. Bununla

beraber, makinenin uzun émurli olmasini ve guvenle

kullanilabilmesini saglamak amaciyla asagidaki basit
onlemlerin alinmasi 6nemlidir:

e Makineyi 15 dereceden daha fazla yatay egime sahip
bir yere koymayin veya bdyle bir yerde galistirmayin.

e Makineyi borularin buzunu ¢gézmek igin kullanmayin.
Makineniz mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
cahstiriimali, makinenin cahstirildig yerde
havalandirmay! engelleyici ya da hava akimini
durdurucu  bir etken olmamaldir.  Calisirken,
makinenin Uzeri kagit, bez ya da benzeri malzemelerle
ortilmemelidir.

e Toz ve kirler makinenin igine girebilir;, bu durum
miimkin oldugunca en aza indiriimelidir.

e Bu makine IP23S koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mUmkin oldudunca kuru tutun, i1slak zemin veya su
birikintisi Uzerine koymayin.

e Makinenizi, radyo dalgasi kontrolli cihazlardan uzak
bir yere koyunuz. Makine normal kullanimda,
yakinlarda bulunan radyo dalgasi kontrollii cihazlari
olumsuz yonde etkileyebilir ve bu durum da
yaralanmalara veya ekipman arizalarina neden
olabilir. Lutfen bu kullanim kilavuzundaki
Elektromanyetik Uygunluk bélumidni okuyun.

e Ortam sicakhgi 40 Cnin Uzerinde olan yerlerde
kullanmayin.

Calisma Cevrimi
Kaynak makinesinin g¢alisma c¢evrimi, makinenin 10
dakikalik ¢evrimde nominal kaynak akimi ile galisabildigi
zaman ylizdesidir.
Ornek: %60 galisma gevrimi:
— N
>

6 dakika kesim. 4 dakika mola.

Tlrkce

Calisma c¢evriminin asilmasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢galismasini durduracaktir.

[-®-&f-2-%

Dakika veya Calisma
Cevrimini disurin

Gug Kablosu Baglantisi
A\ uvARl

Sadece vasifli bir elektrik teknisyeni ekipmani glic agina
baglayabilir. Kurulum, uygun Ulusal Elektrik Yasasi ve
yerel dizenlemelere gére yapiimalidir.

Ac¢madan o6nce, besleme gerilimini, fazi ve bu makineye
saglanan frekansi kontrol edin. Topraklama tellerinin
makineden giris kaynagina baglantisini kontrol edin.
TOMAHAWK®30K ve 45, dogru bir sekilde kurulan ve
toprak uglu bir prize baglanmaldir. Giris gerilimi su
sekildedir:

¢ TOMAHAWK®30K 230Vac 50Hz;

e TOMAHAWK®45 120Vac, 230Vac 50Hz.

Giris kaynagi hakkinda daha fazla bilgi icin bu kilavuzun
teknik 6zellikler kismina ve makinenin deger plakasina
bakin.

Besleme geriliminde mevcut sebeke glcl miktarinin
makinenin normal ¢alismasi icin yeterli oldugundan emin
olun. Gerekli gecikmeli sigorta veya devre kesici ve kablo
boyutlari bu kilavuzun teknik 6&zellikler boéliminde
belirtilmigtir.

& UYARI

Ekipman, kaynak makinesinin giris gticiinden en az %30
daha biyik c¢ikis glcline sahip bir glic jeneratoriiyle
beslenebilir.

& UYARI

Makine bir jeneratérle caligtinirken, ekipmana zarar
vermemek icin Oncelikle jeneratéri kapatmadan &nce
makineyi kapattiginizdan emin olun!
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Kontroller ve Galisma Ozellikleri

On panel TOMAHAWK®30K
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. Kullanici_Arayiizi TOMAHAWK®30K: Bkz. Kullanici

Arayiizi TOMAHAWK®30K bolimdi.

. Kullanici_Arayizi TOMAHAWK®45: Bkz. Kullanici

Arayiizil TOMAHAWK®45 bolimd.

. Calisma Kablosu Konektord.

. Kompresor Dahili Hava Filtresi:

(sadece TOMAHAWK®30K).

5. Plazma Torg Konekt6ra.

Arka Panel TOMAHAWK®30K ve 45
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Sekil 3

6. Hava Badlantisi Konektord.

7. Giris Kablosu 3m.
8. Glc Anahtari ACIK/KAPALI (I/O): Makineye giden

elektrigi kontrol eder. Agmadan ("I') d6nce glg
kaynagdinin sebeke kaynagina diizgiin bir sekilde bagh
oldugundan emin olun. Bkz: Kurulum ve Kullanim
Talimatlari bélima.

Tarkce



Kullanici Arayiizii TOMAHAWK®30K
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EXTAIR

TOMAHAWK 30K

9. LED Gostergesi Giic Anahtari: Ekipman ACIK H)/
oldugu ve gu¢ kaynagina baglandigi zaman
yanar.

10. Termal LED: Ekipman asir 1sindigi zaman t

yanar.

11. Torcun baglanmasi: LED gostergesi. Torg
konektére yanlig baglandigi [5] veya
koruyucu kap gOvdesi tutucuya
sabitlenmedigi zaman yanar.

12.LED Goéstergesi: Ekipman calistigi zaman
yanar.

13. Manometre: Hava basincinin okunmasina
olanak verir.

14. Tahliye Basinci Regulatérii Kontroli: Hava
basincini diizenlemeye olanak verir.

-@-

15. Dahili / Harici Hava Anahtari:

Sembol Aciklama

IN COMPR
e

EXT AIR

Dahili kompresor

Harici hava agi

16. CALISTIRMA/AYARLAMA  Anahtart:
segeneginde kesim yapamazsiniz.

“AYARLAMA”

Sembol Aciklama
SET Temizlik testi
RUN Kesime hazir

17. Cikis Akimi_Kontroll: Kesim sirasinda kullanilan ¢ikis
akimini ayarlamak igin kullanin.

Tlrkce
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Kullanici Arayiizii TOMAHAWK®45

18. Ana__Sayfa Digmesi: Kullanicinin
g6rinume dénmesini saglar.

ana

19. Aktif Digme Kontrold: Mevcut slregleri ve
parametrelerini segmek ve akim degerini
ayarlamak igin kullanilir.

20. Temizlik Testi Dudgmesi: Cikis gerilimini
acmadan gaz akigina imkan verir.

g
=
7

21. LCD Ekran: Ekran, suregleri ve parametreleri gosterir.

Sekil 6

22.Besleme Gerilimi: 120Vac veya 230Vac. Ekipman
besleme gerilimi icin dahili bir algilama 6zelligine
sahiptir.

& UYARI

Oluk agma sadece 230VAC besleme gerilimiyle
mumkindur! Cikis akimi araligi 30-45A.

23. Akim Siireci: Bkz. “Tablo 1. Kullanici Ayar Meniisi’”.

24.Su Basinci: Hava basincini ayarlamak igin kontroll
[14] kullanin.

25. Deger Akimini Ayarlama: Deger akimini ayarlamak
icin Aktif Digme Kontrolln( [19] kullanin.

Tarkce



26. Kullanici Ayar Menusu: Mevcut siiregleri ve programm Segilmesi
parametreleri gorintiler.

e Kullanici ayar mendisiine erigmek igin kontrole [19]
basin.

o Kullanilabilir sureci goéruntilemek icin [19] ©6desine
tekrar basin. Kontrolii gevirerek bir slre¢ segin ve
secimi [19] onaylayin.

e lzgara silreci icin pilot akim suresini 1-5 saniye
arasinda ayarlayabilirsiniz. Varsayilan sure
3 saniyedir. Segiminizi onaylamak igin kontrol 6gesine
[19] basin.

e Ana gérinuime dénmek igin “Ana Sayfa” 6Jesine [18]
basin.

TOMAHAWK®30K — kesim, 1zgara

Torg Uzerindeki dugmeye bastiktan sonra:

Sekil 7 o Akis Oncesi — Pilot akiminin ateslemeden 6nce akigi
temizleyin — 2S (degistirilemez).
Tablo 1. Kullanici Ayar Meniisii. e Pilot Akim — Maksimum 3S, malzemeye dokunmazsa
Sembol Agiklama veya torg Uzerindeki digme serbest birakilirsa, pilot
akim otomatik olarak kapanacaktir.
P - e Kesim Akimi — dogru kesim — Tor¢ Uzerindeki digme
i>\ Kaynak stireci / program segimi basili oldugu stirece devam eder.
e Pilot — pilot akimin sirdurtlmesi (1zgara sureci) — 3s.
Q,: Kesim Sadece tor¢ Uzerindeki diugmeye basildiginda
=/ mumkindir. Kesilecek malzemeler arasinda gegise
imkan verir.
DDDIQ.: Izgara e Akis sonrasi — Kesimden sonra gaz akisi — 15s
(degistirilemez).
l;& Oluk Agma
h

TOMAHAWK® 30K

CUTTING CURRENT

l PILOT PILOT

3s 3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
Sekil 9
Tablo 2. TOMAHAWK®30K — Akis éncesi/AKis sonrasi
On gaz AKim Son gaz
Sekil 8 2s 15-30 A 15s

27.Secilen 1zgara sureci: Bir slre¢ se¢mek igin Aktif
Digme Kontrolini [19] kullanin.

28. Pilot Akim Yedekleme Siresi Ayari: Sadece izgara
sureci igin.

Tlrkce 11 Tarkce



TOMAHAWK®45 — kesim

Torg Uzerindeki dugmeye bastiktan sonra:

Akis 6ncesi — Pilot akiminin ateslemeden &nce akisi
temizleyin — 2S (degistirilemez).

Pilot Akim — Maksimum 3S, malzemeye dokunmazsa
veya tor¢ Uzerindeki digme serbest birakilirsa, pilot
akim otomatik olarak kapanacaktir.

Kesim Akimi — dogru kesim — Torg¢ Uzerindeki digme
basili oldugu stirece devam eder.

Akis sonrasi — kesimden sonra gaz akigi — slre akima
baglidir — bkz. Tablo 3.

TOMAHAWK® 45 T
cuT
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Sekil 10

TOMAHAWK®45 — 1zgara

Torg lzerindeki digmeye bastiktan sonra:

Akis o6ncesi — Pilot akiminin ateslemeden 6nce akisi
temizleyin — 2S (degistirilemez).

Pilot Akim — Maksimum 3S, malzemeye dokunmazsa
veya torc Uzerindeki digme serbest birakilirsa, pilot
akim otomatik olarak kapanacaktir.

Kesim Akimi — dogru kesim — Tor¢ Uzerindeki dugme
basili oldugu strece devam eder.

Izgara suresi — Pilot akiminin sirddrdlmesi, sadece
tor¢ Uzerindeki digmeye basilmasiyla mimkinddr.
Kesilecek malzemeler arasinda gecise olanak verir.
Ayar araligi: 1 — 5s.

Akis sonrasi — kesimden sonra gaz akisgi — slre akima
baglidir — bkz. Tablo 3.

TOMAHAWK® 45
GRID

l PILOT GRID TIME
3s 1-5s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

CUTTING CURRENT T

Sekil 11
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TOMAHAWK®45 — oluk agma

Torg Uzerindeki dugmeye bastiktan sonra:

Akis 6ncesi — Pilot akiminin ateslemeden &nce akisi
temizleyin — 2S (degistirilemez).

Pilot Akim — Maksimum 3S, malzemeye dokunmazsa
veya tor¢ Uzerindeki digme serbest birakilirsa, pilot
akim otomatik olarak kapanacaktir.

Oluk agma akimi — tor¢ Uzerindeki digme basili
oldugu siirece devam eder.

Pilot — pilot akimin sirdlrilmesi (1zgara sureci).
Sadece tor¢ Uzerindeki digmeye basildiginda
mumkandar.

Akis sonrasi — oluk agilmasindan sonra gaz akigl —
15s (degistirilemez).

TOMAHAWK ® 45
GOUGING

GOUGING CURRENT T

l PILOT PILOT
| 3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 1_55
Sekil 12
Tablo 3. TOMAHAWK®45 — Akig 6ncesi/Akig sonrasi
On gaz Akim Son gaz
15-30 A 15s
2s 30-40 A 20s
40-45 A 25s

Tarkce



Ekipmanin hazirlanmasi
TOMAHAWK®30K kesim ve i1zgara sirecine imkan verir.

& UYARI

Calismaya hazirlanirken, c¢alismayl tamamlamak igin
gereken butin materyallere sahip oldugunuzdan ve bittin
guvenlik 6nlemlerini aldiginizdan emin olun.

Sdrecin baglangici prosediri:

e Makineyi kapatiniz.

o Setle birlikte verilen torcu konektore [5] baglayin.

e Calisma kablosunu konektdre baglayin [3].

e Calismanin diger bolumunu kesilecek malzemeye
baglayin.

e Makineyi acin [8]. LED [9] isiklarinin yesil yandigindan

ve LED'in [11] kirmizi yanmadigindan emin olun.
Sikistinimig bir hava kaynagi segin [15].
Anahtari [16] “AYARLAMA” konumuna getirerek hava
akisini segin. Kontroliin kilidini agin [14] — uygun
basinci ayarlamak icin sada veya sola cgevirerek
kontrolu kendinize dogru cekin.

& UYARI

Yiksek kaliteli kesim icin Onerilen deger basinci harici
sebeke igin 5,5 bardir.

& UYARI

Torg Uzerinde “glivenlik” islevi — Torg Uzerinde yanlislikla
ateslenmeyi 6nleyen diigme kapagi.

& UYARI

Kol Uzerindeki digmeye basilarak ekipman baglatilirsa
Kullanici kesim sirecini baglatamaz.

o Kesim akimini ayarlayin [17].
e Ekipman artik hazirdir.

& UYARI

Kesim strecini baslatmak igin tor¢ havasinin akigini
insanlara veya yabanci nesnelere yonlendirmediginizden
emin olarak tor¢ digmesine basin.

e s saghg ve givenlik prensibinin uygulanmasinin
ardindan oluk agma islemi baglayabilir.

Tlrkce
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TOMAHAWK®45 kesim, 1zgara ve oluk agmaya imkan
verir.

TOMAHAWK®45 oluk agma aksesuarlarini igermez
ancak bunlar ayri olarak satin alinabilir ("Aksesuarlar"
bolimiine bakin).

& UYARI

Calismaya hazirlanirken, calismayl tamamlamak icin
gereken butin materyallere sahip oldugunuzdan ve bitiin
guvenlik 6nlemlerini aldiginizdan emin olun.

Baslangig stireci prosediri:

Makineyi kapatiniz.

Setle birlikte verilen torcu sokete baglayin [5].

Calisma kablosunu sokete baglayin [3].

Calismanin diger bélimund malzemeye baglayin.
Makineyi acin [8].

Hava basincini temizleme testi digmesiyle kontrol
edin. Kontrolin kilidini agin [14] — uygun basinci
ayarlamak icin sada veya sola cevirerek kontrolu
kendinize dogru cekin.

& UYARI

Yiksek kalite icin tavsiye edilen basing degeri 5,5 bardir.

& UYARI

Torg Uzerinde “glivenlik” islevi — Torg Uzerinde yanlislikla
ateslenmeyi 6nleyen diigme kapagi.

& UYARI

Kol Uzerindeki digmeye basilarak ekipman baglatilirsa
Kullanici slreci baglatamaz.

e Aktif Digme Kontroliyle [19] sireci kontrol edin.
Izgara sureci i¢in plazma arki tor¢ suresini 1-5 saniye
arasinda ayarlayabilirsiniz. Varsayilan sure
3 saniyedir. Seciminizi onaylamak igin kontrole tekrar
basin.

& UYARI

Oluk agma sadece 230V besleme gerilimiyle mumkuindir!
Cikis akimi arahgi 30-45A.

e Ana gorinuime dénmek igin “Ana Sayfa” digmesine
[18] basin.

e Kesim degerini kontrolle [19] ayarlayin ve degeri
ayarlamak igin sola veya sagda cevirin.

o Ekipman artik hazirdir.

& UYARI

Sireci baglatmak icin tor¢ havasinin akisini insanlara
veya yabanci nesnelere yonlendirmediginizden emin
olarak tor¢ diigmesine basin.

e s saghg ve givenlik prensibinin uygulanmasinin
ardindan sure¢ baslayabilir.

Tarkce



Kesim Hizi

Kesim hizi agagidakilerin bir iglevidir:
o Kesilecek malzemenin kalinhgi ve turd.
e Ayar akiminin degeri. Mevcut ayar, kesim kenarinin

kalitesini etkiler.

o Kesimin geometrik sekli (diiz ya da kavisli).

Tablo 4. Kesim Hizi TOMAHAWK®30K

En uygun ayara iliskin gdstergeleri sunmak amaciyla
otomatik bir test tezgahinda gercgeklestirilen testlere dayali
olarak asagidaki tablo olusturulmustur: Bununla birlikte en

iyi sonuglar,

sadece operatorin

gercek calisma

kosullarindaki dogrudan deneyiminden saglanabilir.

TOMAHAWK®30K

Malzemenin Kalinligi

Hiz (cm/dak)

(mm) Current(A) Yumusak Gelik Paslanmaz Gelik Aliiminyum
1 100,5 100,5 100,5
2 51,5 35,2 66,2
3 25 19,5 35,8
4 14,5 12,8 23,5
5 12 9,6 -
6 30 6 55 17,5
8 4 3,5 5,8
10 2,7 21 4,4
12 2 - 25
15 1,2 1,6 1,15
20 0,8 - -
Tablo 5. Kesim Hizi TOMAHAWK®45
TOMAHAWK®45
Hiz (cm/dak)
Malzemenin En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayari
Kalinhg: (mm) Akim (A) . Paslanmaz | ,,. . . Paslanmaz | ,,. .
Celik Celik Alliminyum Celik Celik Aliiminyum
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 11,1 20,6 19,8 16,5 30,95
8 9,8 8,3 13,3 131 10,7 18,3
10 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 54 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 23 3,3 3,8 3,05 3,5
20 1,55 1,5 1,5 2,2 1,95 1,8
25 1 - - 1,3 - -
Tlrkce 14
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Hatalar

Tablo 6. TOMAHAWK®30K igin hatalar

Hata kodu Belirtiler Nedeni Onerilen Goziim
Hava basincinin dogru oldugundan
emin olun.
Fanin dogru calistigindan emin olun.
ekipmani en az 10 dakikahgina
Hava akig! tikanmistir. kapatin. Ekipmanin gérev déngusiniin
Fan tikanmistir. otesinde galistinimadigindan emin olun
Sari Asir 1sinma Ekipmanda hatal bilegenler (teknoloji parametrelerine bakin).
vardir. Uygun  gerilimi  segin  (teknoloji
parametrelerine bakin).
Onarim igin iade edin ya da kalifiye bir
teknisyenin Servis Kilavuzuna uygun
olarak onarim yapmasini saglayin.
Kesim torcu sokete [5] dizgiin
bir sekilde baglanmamistir ya Plazma torcunun hasar gérmediginden
. o da kesim torcu hasar emin olun.
Kesim torcu baglantisinin PR .
Kirmizi kesilmesi gormastdr. Plazma kesim torcunu sokete
Koruyucu kap goévdesi hasar sikistirin [5].
gérmuistir ya da yanlis monte Koruyucu kap gdvdesini sikin.
edilmigtir.

Tablo 7. TOMAHAWK®45* icin hatalar

Hata kodu Belirtiler Nedeni Onerilen Coziim
EO01 Birincil asiri 1sinma Haya basincinin dogru oldugundan
emin olun.
E02 ikincil asirt 1sinma Fa_nln dogru calistigindan emiq olup.
ekipmani en az 10 dakikaligina
E09 Asiri Isinma Hava akigl tikanmistir. I.<.apa.1t|n. Ekipmanin gtérev ddngij_sijnijn
Fan tikanmistir. Otesinde c¢alistirimadigindan emin olun
L . - Ekipmanda hatali bilesenler (teknoloji parametrelerine bakin).
E07 Birincil NTC bagli degil vardir. Uygun  gerilimi  segin  (teknoloji
parametrelerine bakin).
L . » Onarim igin iade edin ya da kalifiye bir
EO08 Ikincil NTC bagl degil teknisyenin Servis Kilavuzuna uygun
olarak onarim yapmasini saglayin.
Sikistinlmig  hava sistemini  kontrol
. edin.
E12 Gaz yok Gaz basici gok dugluk. . Bu kilavuzda tavsiye edildigi Uzere
Sikigtirlmis hava sistemi hatasi. .y
gaz basincini ayarlamak icin basing
regulator kontrolind kullanin.
E’esmk'lt(;)rcg §|c> kete [5] tduzggn Plazma torcunun hasar
. o I sekiide baglanmamistir ya da g6rmediginden emin olun.
Kesim torcu baglantisinin kesim torcu hasar gérmastur. .
E30 . . A ; Plazma kesim torcunu  sokete
kesilmesi Koruyucu kap goévdesi hasar sikistirin [5]
goérmistir ya da yanlis monte K s k. svdesini sik
edilmistir. oruyucu kap goévdesini sikin.

*Yazilim sadece Ingilizce olarak mevcuttur.

& UYARI

Bir ariza durumunda &nerilen eylemleri herhangi bir nedenle gerceklestiremiyorsaniz, en yakin yetkili Lincoln Electric servisi

ile iletisime gegin.

Tlrkce
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Bakim

& UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi icin en
yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gegmenizi tavsiye ederiz. Yetkisiz servis veya
personel tarafindan gergeklestirilen onarmlar ve
degisiklikler Ureticinin garantisinin gecersiz olmasina
neden olacaktir.

Bakim iglemlerinin sikidi makinenin bulundugu c¢alisma
ortamina gore degisiklik gosterebilir.

Rutin bakim (her giin)

e Plazma kesim torcunun vyahtim durumunu ve
baglantilarini, calisma kablosunu ve giris kablosunun
yalitimini kontrol edin. Herhangi bir yalitim hasari
varsa kabloyu derhal degistirin.

e Plazma kesim torcunun gaz nozilinden sigramalarin
olmasina engel olun.

e Sogutma faninin durumunu ve calismasini kontrol
edin. Hava akimi deliklerini temiz tutun!

Periyodik bakim (en az yilda bir kez olmak lizere

200 caligma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gerceklestirin:

e Ekipmani temiz tutun. Dis kasa ve kabin igindeki
tozlan kuru (ve duslk basingh) hava akimi ile
temizleyiniz.

e Gerekirse, plazma torcu konektoriinii ve calisma
kablosu soketini temizleyip sikin.

o Kablolari ve baglantilarin bitinligini kontrol edin.
Gerekirse degistirin.

e Torg kafasini dlzenli olarak temizleyin,
malzemelerini kontrol edin ve gerekirse degistirin.

o Kompresor hava filtresini diizenli olarak temizleyin.

& UYARI

Asinma pargalarini degistirmeden ya da hizmet islemlerini
uygulamadan o6nce torcun ekteki kilavuz talimatini
okuyun.

sarf

& UYARI

Bu ekipmanin igini agmayin ve bosluklarina higbir sey
sokmayin. Bakim ve servisten 6nce guc kaynagi
makineden kesilmelidir. Her onarimin ardindan guvenlik
gereksinimlerini  kontrol etmek igin uygun testler
gerceklestirin.

Tlrkce
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Musteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, yiksek kalite kaynak donanimi,
sarf malzemeleri ve kesme donanimi Uretmekte ve
satmaktadir. Amacimiz  mdusterilerimizin  ihtiyaclarini
kargilamak ve beklentilerini asmaktir. Yeri geldiginde,
alicilar Urtnlerimizin kullanimi hakkinda
Lincoln Electric'den tavsiye veya bilgi isteyebilirler.
Musterilerimize sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit
veriyoruz. Lincoln Electric bu tir tavsiyeleri garanti etmez
ve bu bilgi ve tavsiyelerle ilgili olarak higbir yukimluliuk
kabul etmez. Bu tur bilgi veya tavsiyelerle ilgili olarak
musterinin 6zel amacina uygunluk dahil olmak Uzere her
tir garantiyi acik sekilde reddediyoruz. Go6z oniinde
bulundurulmasi igin, verildigi andan itibaren bu tir higbir
bilgi veya tavsiyenin glncellenmesi veya dizeltiimesi
hakkinda higbir sorumluluk kabul etmiyoruz ve ayrica bilgi
veya tavsiyenin saglanmasi Urinlerimizin satigiyla ilgili
olarak higbir garanti olugsturmaz, genisletmez veya
degistirmez.

Lincoln Electric, misterilerinin taleplerine cevap veren bir
imalatgidir. Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca musterinin
kontroli ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontroli  digindaki bir ¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuglar etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Litfen glincellenen herhangi
bir bilgi icin www.lincolnelectric.com adresine basvurun.

Tarkce



Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara iliskin Direktif (WEEE)

07/06

I  igili Avrupa Direktifini uygulayarak cevre ve insan sagligini korumaya yardimei olacaginizi unutmayin!

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendirilmez!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iligkin 2012/19/EC sayili Avrupa Direktifine ve bu direktifin
ulusal kanunlara uygulanmis bigimine uygun olarak, émri dolmus elekirikli cihazlar ayn bir sekilde
toplanarak gevresel uyumluluk gosteren bir geri dontisiim tesisine teslim edilmelidir. Cihazin sahibi olarak,
onaylanan toplama sistemleri hakkinda litfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

Yedek Parcalar

12/05

Parca Listesi talimatlari

Bu parga listesini kod numarasi listelenmeyen bir makine icin kullanmayin. Listelenmeyen herhangi bir kod numarasini
Lincoln Electric Service’e bildiriniz.

istediginiz parganin nerede bulundugunu belirlemek icin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.
Yalnizca montaj sayfasinda baslik numarasi altindaki stitunda “X” ile isaretlenmis pargalari kullanin (# bu baskidaki bir
degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parga Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, makine ile birlikte verilen betimleyici resimli ve gapraz
referansli parga numarasi igeren “Yedek Parga” kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16

Alici, Lincoln’lin garanti suresi igerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak makineleri
konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmaldir.

Size uygun LASF temsilcisini bulmak igcin yerel Lincoln Satis Temsilcinizle iletisim kurun veya
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bagvurun.

Tlrkce 17 Tarkce



Aksesuarlar

TOMAHAWK®30K

W100000325 TORG LC-30 4M CEN. 5PIN LE
W100000355 TOPRAKLAMA KABLOSU 16MM 6M
WO0300699A KESIM DAIRESI

W0200002 iKi TEKERLEKLI ALT GOVDE
W8800117R FILTRE KARTUSU

TOMAHAWK®45

W100000327 TORG LC-45 6M CEN. 5PIN LE
W100000355 TOPRAKLAMA KABLOSU 16MM 6M
W100000338 KESIM DAIRESI

W0200002 iKi TEKERLEKLI ALT GOVDE
W8800117R FILTRE KARTUSU
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Baglanti konfiglirasyonu
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Boyut Diyagrami
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