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TESEKKURLER Lincoln Electric diriinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.
e Lutfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda cihazi
satin aldiginiz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e Kullanim kolaylidi i¢in Grinundzin tanimlama verilerini agagidaki tabloya girin. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan urtin etiketinde mevcuttur.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI DiZIN
LINC i400S K14438-1
INPUT
Girig Gerilimi U+ EMC Sinifi Frekans
LINC i400S 400V = %15, 3 fazl A 50/60 Hz
|1ef‘f |1maks
LINC i400S 16,9A 24,9A
Olgiilen Cevrimde Giris Giicii Giris AKim1 l1max PF(400V)
%100’de 8,7 kVA (GTAW) 12,3A 0,87
%60'ta 11,2 kVA (GTAW) 15,8A 0,90
. %40'ta 12,8 KVA (GTAW) 18,1A 0,92
LINC i400S
%100’de 11,8 kVA (SMAW) 16,7A 0,91
%60’ta 15,0 kVA (SMAW) 21,3A 0,92
%40'ta 17,1 kVA (SMAW) 24.3A 0,93
OLGULEN GIKIS
; Calisma Cevrimi 40°C .
Islem (10 dakikalik periyoda gore) Cikis Akimi Cikis Gerilimi
%100 300A 22V
GTAW %60 360A 24,4V
. %40 400A 26V
LINC i400S
%100 300A 32v
SMAW %60 360A 34,4V
%40 400A 36V
GIKIS ARALIGI
GTAW SMAW Tepe Agik Devre Gerilimi Uo
LINC i400S 5—400A 5—-400A 85V
ONERILEN GIRiS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI
gR Tipi Sigorta veya Z Tipi Devre Kesici Elektrik Kablosu
LINC i400S 25A, 400 Vac 4 fletken, 4,0 mm?
BOYUT
Agirlik Yukseklik Geniglik Uzunluk
LINC i400S 30 kg 510 mm 290 mm 625 mm
DIGERLERI
Koruma Sinifi Maksimum Gaz Basinci
LINC i400S IP23 0,5MPa (5 bar)
Calisma Sicakhgi Saklama Sicakligi
LINC i400S -10°C ila +40°C -25°C ila +55°C
Tlrkce 1 Tarkce



ECO tasarim bilgisi

Bu cihaz 2009/125/EC Direktifi ve 2019/1784/EU Y6netmeligine uygun olacak sekilde tasarlanmistir.

Verimlilik ve rélanti guc tiketimi:

Dizin Adi el gl e Jrle D veitnliils Esdeger model
Rélanti gii¢ titkketimi
K14438-1 LINC i400S %89,3 / 21,3W Esdeger modeli yok

Rélanti durumu asagidaki tabloda belirtilen durumda meydana gelir

ROLANTI DURUMU

Durum Mevcudiyet

MIG modu

TIG modu

STICK modu

30 dakika ¢alismayinca

Fan kapali X

Rdlanti durumundaki verimlilik ve tiketim degerleri EN 60974-1:2022 Uriin standardinda tanimlanan ydéntem ve kosullara

g6re Olgulmustar.

Uretici ad1, Uriin adi, kod numarasi, Griin numarasi, seri numarasi ve Uretim tarihi deger plakasindan okunabilir.

W
W

Burada:

- XXXXXXX

XXXXXKXXXX ——

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

s

P1{YY |MM| XXXXX

1-  Ureticinin adi ve adresi

2- Urin adi

3- Kod numarasi

4- Uriin numarasi

5- Seri numarasi
5A- Uretildigi Ulke
5B- Uretildigi yil
5C- Uretildigi ay

5D- her makine i¢in farkl olan artan numara

Tlrkce
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MIG/MAG ekipmanlarinin tipik gaz kullanimi:

DC elektrot pozitif .
Malzeme tiirii Tel ¢api = Tel Besleyici Koruyucu Gaz Gaz akisi
[mm] Akim Gerilim [m/min] [l/dak]
[A] I\
Karbon, dusuk | 9. 41 | 95:200 | 18+22 35-65 Ar %75, CO; %25 12
alasimh gelik
Aliminyum 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Ostenitik . . . Ar %98, O2 %2 / .
paslanmaz gelik 08+16 85+ 300 21+28 3-7 He %90, Ar %7,5 CO2 %2,5 14 +16
Bakir alasim 0,9+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12 +16
Magnezyum 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG iglemi:
TIG kaynak isleminde gaz kullanimi noziiliin kesit alanina baghdir. Yaygin olarak kullanilan torglar igin:

Helyum: 14-24 I/dak
Argon: 7-16 I/dak

Not: Asin yiksek akis hizlari gaz akiminda tirbilansa neden olabilir ve bu da kaynak havuzuna atmosferik
kontaminasyon c¢ekebilir.

Not: Bir yan rlizgar veya ¢ekim, koruyucu gazin kapsama alaninda bozulmaya neden olabilir; koruyucu gazdan tasarruf
etmek amaciyla hava akigini engellemek igin ekran kullanin.

Ei Kullanim émriiniin sonu

Cihaz, kullanim omriiniin sonunda 2012/19/EU (WEEE) Direktifi uyarinca yeniden donisim igin atiimalidir, Grinin ve
drinde bulunan Krittk Hammaddelerin (CRM) sokilmesiyle ilgili bilgiler https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx adresinde yer almaktadir
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktif ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar Uretebilir. Bu durum,
etkilenen cihazlar i¢in glvenlik sorunu olusturabilir. Makinenin urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini 6nlemek
veya azaltmak icin bu bolimu dikkatle okuyun.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Yagsam alanlarinda kullaniimasi durumunda

elektromanyetik dalgalarin olasi etkilerini gidermek icin belirli 6nlemlerin alinmasi gereklidir. Kullanici, makineyi

mutlaka kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi kurmali ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum

tespit edilirse, operatér, gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den yardim alarak séz konusu
bozunumlar ortadan kaldirmak Uzere duzeltici tedbirler almalidir.

& UYARI

Ortak baglanti noktasinda genel algak gerilim sistemi empedansinin asagidakilerden daha disik olmasi sartiyla:
e LINC i400S icin 68 mQ.

Bu ekipman IEC 61000-3-11 ve IEC 61000-3-12 ile uyumludur ve kamuya ait dusuk gerilimli sistemlere baglanabilir. Gerekli
olmasi halinde dagitim agi operatériine danisarak sistem empedansinin empedans kisitiamalarina uygun oldugundan emin
olmak tesisatginin veya ekipmaninin kullanicisinin sorumlulugundadir.

Makinenin kurulumundan &nce kullanici, calisma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak
bozulabilecek cihazlarin olup olmadidini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilien maddeler dikkate alinmalidir:

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrollu cihazlar.

Endustriyel prosesler igin guivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve 6lgiim cihazlari.

Kalp pili ve igitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagisikiidi kontrol ediniz. Kullanici, ¢alisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu 6nlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken calisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gergeklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapiniz. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve birbirine mimkin oldugunca yakin yerlestiriimelidir. Elektromanyetik
etkilesmeyi azaltmak icin, mumkinse is parcasina topraklama yapin. Kullanici, bu is parcasinin topraklamaya
baglanmasinin, personel ve ekipman icin problem yaratip yaratmayacagdini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalari azaltabilir. Bu durum 6zel uygulamalar igin gerekli
olabilir.

& UYARI
Bu uriniin EMC siniflandirmasi, elektromanyetik uyumluluk standardi EN 60974-10'a gore A sinifidir; bu, Griniin yalnizca

endustriyel ortamlarda kullaniimak lzere tasarlandigi anlamina gelir.

@ UYARI

A Sinifi _ekipmanlar sebeke hattindan sagdlanan dusuk gerilimli elektrik glctnden faydalanan yasam alanlarinda
kullanilmaya uygun degildir. lletilen ve yayilan bozulumlar nedeniyle bu tir yerlerde elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda potansiyel zorluklar yasanabilir.

AN
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Guvenlik

01/11

& UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kigilerce yapildigindan emin olun. Makineyi galistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyun. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar
gérmesine neden olabilir. Litfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilari dikkatle okuyup anladiginizdan emin olun.
Uygun olmayan baglantilardan, saklama kosullarindan ve kullanimdan kaynaklanan hasarlardan Lincoln Electric sorumlu

degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalar, can kayiplari ve ekipman hasarini talimatlara uyulmasi
gerektigini gosterir. Olasi ciddi yaralanma ve 6limlerden kendinizi ve baskalarini koruyun.

DOGRU GOz, KULAK VE VUCUT KORUMASI KULLANIN: Gézlerinizi ve yiiziiniizii uygun sekilde
takilmis ve uygun kalitede filtre plakasina sahip kaynak basligi ile koruyun. Yunlu giysiler, alev
gecirmez onlik ve eldivenler, deri tozluklar ve gizmeler gibi koruyucu giysilerle viicudunuzu kaynak
c¢apaklarindan ve ark parlamasindan koruyun. Koruyucu kafesler veya bariyerlerle digerlerini sigrama,
parlama ve 1giltidan koruyun.

Bazi bolgelerde guriiltiye karsi koruma uygun olabilir. Koruyucu ekipmanin iyi durumda oldugundan
emin olun. Ayrica, calisma alaninda her zaman koruyucu gézIlik takin.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ: Makineyi calistirmadan énce bu kullanim
kilavuzunu mutlaka okuyun. Ark kaynagi tehlikeli olabilir. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin
uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar Uretir. Bu makine galigirken
elektroda, sase pensesine, makineye bagli is pargalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi
ve makineye bagli is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine (izerinde calismaya baslamadan énce sigorta kutusundaki
salteri kullanarak elektrigi kesin. Bu ekipman! yerel elektrik mevzuatina gére topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Giris, elektrod ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol
edin. Herhangi bir yalitim hasari varsa kabloyu derhal degistiriniz. Her tirli ark parlamasi riskini
onlemek igin elektrod pensesini dogrudan kaynak masasinin lizerine ya da sase pensesi ile temasta
olan bir ylizeye birakmayin.

ELEKTROMANYETIK ALAN TEHLIKELI OLABILIR: iletkenlerden gecen elektrik, elektromanyetik
alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlari kalp pili gibi cihazlar Gzerinde etkili olabilir. Kalp pili
kullanan kaynakgilarin makineyi ¢alistirmadan énce doktorlarina danigsmalari gerekir.

CE NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlari’'na uygun olarak uretilmistir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardinda yer alan gerekliliklere
gére makine kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geregince, koruma derecesi maksimum 15 olan
filtreye sahip Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunludur.

Tlrkce
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DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak iglemi saghga zararli duman ve gaz c¢ikigina
neden olabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kaginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak igin yeterli
havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bdlgesi digina atiimalidir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gdzleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydidi isinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Cildi
korumak icin aleve dayanikli malzemeden duretilmis giysiler kullanin. Yakin ¢evrede bulunan diger
kisileri, yanmaz malzemeden yapilmis uygun paravanlarla koruyun ve kaynak arkina bakmamalari ya
da kendilerini ark isinina maruz birakmamalari konusunda uyarin.

KAYNAK SICRANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri
kaynak yapilan yerden uzakta tutun ve yangin sdnduriiciyl kolaylikla erisebileceginiz bir yere koyun.
Kaynak islemi sirasinda olusabilecek kaynak kivilcimlari ve sicak malzemeler ince gatlaklardan ve en
dar acikliklardan bile etrafa kolaylikla sigrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlari ortamdan tamamen
uzaklastiracak 6nlemlerin alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank ya da malzeme (izerinde
kaynak yapmayiniz. Yanici gazlarin, buharlarin ya da yanici sivilarin bulundugu yerlerde makineyi
kesinlikle ¢alistirmayin.

KAYNAKLI MALZEME YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda isi agiga cikabilir. Sicak
yuzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tasirken
mutlaka eldiven ve pense kullaniimalidir.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz igeren sertifikali basingli gaz tiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tiip basincina
uygun regulatorlerin tipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tipleri her zaman dik
pozisyonda, sabit bir yere guvenli sekilde zincirle baglanmis olarak tutun. Koruyucu kapaklari
kapatmadan tupleri hareket ettirmeyiniz ve tlplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyiniz. Elektrod, elektrod
pensesi, sase pensesi ve gerilim altindaki her turlu parganin gaz tipu ile temas etmemesine 6zen
gOsterin. Tupleri, fiziksel hasara ya da kivilcim ve 1si kaynaklari dahil kaynak islemlerine maruz
kalabilecekleri bélgelerin uzaginda stoklayiniz.

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede ciddi yaralanmaya neden olabilecek hareketli
mekanik pargalar mevcuttur. Makinenin c¢alistirilmasi, kullaniimasi ve servis iglemleri sirasinda
ellerinizi, viicudunuzu ve giysilerinizi bu pargalardan uzak tutun.

SICAK SOGUTMA SIVISI CiLDi YAKABILIR: Sogutucuya ilave etmeden énce sogutma sivisinin
SICAK OLMADIGINDAN emin olun.

GUVENLIK ISARETI: Bu makine, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gerceklestirilen
kaynak uygulamalari igin gerekli olan glici saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun sirimiinde yiikseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakh tutar.

Tlrkce
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Girig

LINC i400S kaynak makineleri asagidaki kaynak
islemlerine olanak saglar:

o MMA (Ortiilii Elektrod Kaynag),

o GTAW (Kaldirmah TIG)

e OLUKACMA (CAG).

Paketin tamami sunlari igerir:
e Manuel Talimat (USB).

Kurulum ve Kullanim Talimatlari

Kullanici tarafindan satin alinabilen 6nerilen ekipmanlar
"Aksesuarlar" boélimiinde bahsedilmistir.

Makineyi kurmadan veya calistirmadan énce bu bdlimu
sonuna kadar okuyun.

Konum ve Calisma Kosullari

Bu makine en zor kosullarda bile calisabilir. Bununla

beraber, makinenin uzun émurli olmasini ve guvenle

kullanilabilmesini saglamak amaciyla asagidaki basit
onlemlerin alinmasi énemlidir:

e Makineyi 15 dereceden daha fazla yatay egime sahip
bir yere koymayin veya bdyle bir yerde galistirmayin.

e Makineyi borularin buzunu ¢gézmek igin kullanmayin.
Makineniz mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
calistirilmali, makinenin calistinidig yerde
havalandirmay! engelleyici ya da hava akimini
durdurucu  bir etken olmamalidir.  Calisirken,
makinenin Uzeri kagit, bez ya da benzeri malzemelerle
Ortilmemelidir.

e Toz ve kirler makinenin igine girebili; bu durum
miimkin oldugunca en aza indiriimelidir.

e Bu makine IP23 koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mumkin oldugunca kuru tutun, islak zemin veya su
birikintisi Uzerine koymayin.

Yagmurda veya karda kullanmayin.

e Makinenizi, radyo dalgasi kontrolli cihazlardan uzak
bir yere koyunuz. Makine normal kullanimda,
yakinlarda bulunan radyo dalgasi kontrolli cihazlar
olumsuz yb6nde etkileyebilir ve bu durum da
yaralanmalara veya ekipman arizalarina neden
olabilir. Lutfen bu kullanim kilavuzundaki
Elektromanyetik Uygunluk bélimani okuyun.

e Ortam sicakhgr 40 C'nin Uzerinde olan yerlerde
kullanmayin.

Calisma Gevrimi ve Asiri Isinma

Kaynak makinesinin calisma ¢evrimi, makinenin 10
dakikalik ¢cevrimde nominal kaynak akimi ile galigabildigi
zaman yuzdesidir.

Ornek: %60 galisma gevrimi:
—A \
—

6 dakika kesim. 4 dakika soguma.

Tlrkce

Calisma c¢evriminin asilmasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢alismasini durduracaktir.

[-®-&[-8-%

Dakika veya Calisma
Cevrimini disurin

Giug¢ Kablosu Baglantisi
A\ uvaRl

Sadece vasifli bir elektrik teknisyeni kaynak makinesini
glic agina baglayabilir. Kurulum, uygun Ulusal Elektrik
Yasasi ve yerel diizenlemelere gore yapilmalidir.

Agmadan 6nce, besleme gerilimini, fazi ve bu makineye
saglanan frekansi kontrol edin. Topraklama tellerinin
makineden giris kaynagina baglantisini kontrol edin.
LINC i400S kaynak makinesi, dogru bir sekilde kurulmus
toprak uglu bir prize baglanmalidir.

Besleme gerilimi 400 Vac 50/60Hz'dir. Girig kaynagi
hakkinda daha fazla bilgi igin bu kilavuzun teknik
ozellikler kismina ve makinenin deger plakasina bakin.

Besleme geriliminde mevcut sebeke gucu miktarinin
makinenin normal ¢alismasi igin yeterli oldugundan emin
olun. Gerekli gecikmeli sigorta veya devre kesici ve
kablo boyutlari bu kilavuzun teknik 6zellikler bélimiinde
belirtilmigtir.

& UYARI

Kaynak makinesi, kaynak makinesinin giris guciinden en
az %30 daha buyuk ¢ikis glictine sahip bir gli¢ jeneratori
ile beslenebilir.

& UYARI

Makine bir jeneratérle calistirirken, kaynak makinesine
zarar vermemek icin, oncelikle jeneratérii kapatmadan
once kaynak makinesini kapattiginizdan emin olunuz!

Dis Baglantilar
Asagidaki Sekillerin [3] ve [5] maddelerine bakin.
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Kontroller ve Galigma Ozellikleri

1.

Sekil 1

Ekran Kapagi: Kullanici  Araylzi igin  ekran
korumasi.

2. Kullanici Arayizi: Kullanict Arayizleri bélimine
bakin.
3. Kaynak Devresi icin Pozitif Cikis Soketi: Baglama
islemine bagli olarak:
islem Sembol Agiklama
GTAW A== | Calisma Kablosu
Gerekli konfiglirasyona
+ bagli olarak kablolu /
SMAW calisma kablolu elektrot
pensesi
Gerekli konfiglirasyona
GOSTERGE bagli olarak Olgiim Torgu /
calisma kablosu
4.

Kontrol Kitini takmak igin. Bu konektor
Uzaktan Kumanda baglantisini saglar. Bkz.
"Aksesuarlar" bélimu.

Uzaktan Kumanda Konnektdr Fisi: Uzaktan /

Kaynak Devresi icin Negatif Cikis Soketi: Baglama

islemine bagli olarak:

islem Sembol Agciklama
GTAW ..0.= TIG Torcu
Gerekli konfiglirasyona
— bagli olarak kablolu /
SMAW calisma kablolu elektrot
pensesi
Gerekli konfiglirasyona
GOSTERGE| mmmmm |bagh olarak Olgiim Torgu /
calisma kablosu
Tlrkce

Sekil 2

. Gic Anahtari ACIK/KAPALI (I/0O): Makineye giden

elektrigi kontrol eder. A¢madan ("I') 6nce glg¢
kaynaginin sebeke kaynadina bagh oldugundan
emin olun.

. Ana Giris Kablosu (5 m): Besleme fisini, bu kilavuzda

belirtildigi gibi ve gegerli tim standartlara uygun olan
makine igin  siniflandirlmis  mevcut besleme
kablosuna baglayiniz. Bu baglanti yalnizca kalifiye
kisiler tarafindan yapilmalidir.

. Sigorta F1: 2A/400V (6,3x32mm) geciktirmeli sigorta

kullanin. Bkz. “Yedek Pargalar” bolima.

. Sigorta F2: 2A/400V (6,3x32mm) geciktirmeli sigorta

kullanin. Bkz. “Yedek Pargalar” boélimu.
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Kullanici Arayuzu

LINCOLM &
ELECT |

h=) e

LINC'i400S

Sekil 3

Kuresel Kullanici Araylzinin ayrintili kullanim bilgileri
IM3187 kullanim kilavuzunda bulunabilir.

Kaynak SMAW iglemi

LINC i400S, SMAW kaynagi igin gerekli kabloya sahip
elektrod pensesini igermez ancak bu pense ayrica satin
alinabilir. Bkz. "Aksesuarlar" bolimu.

SMAW islemi icin kaynak yapmaya baglama prosedir(:

¢ Oncelikle makineyi kapatin

o Kullanilacak elektrod igin elektrod kutupsalhigini
belirleyin. Bu bilgi icin elektrod verilerine basvurun.

o Kullanilan elektrotun polaritesine bagli olarak, calisma
kablosunu ve elektrot pensesini kabloyla ¢ikis soketi
[3] veya [5]'e baglayin ve kilitleyin. Bkz. Tablo 1.

Tablo 1 Polarite

Cikis Soketi
Kablolu elektrod 3]
*| pensesi SMAWa
8
E Calisma kablosu [5] I
14
5 Kablolu elektrod
o —
o | = pensesiSMAWa [5]
Q
(=]
Calisma kablosu [3] +

Calisma kablosunu sase pensesiyle pargaya baglayin.
Uygun elektrodu elektrod pensesine takin.

Makineyi aciniz.

Kaynak parametrelerini ayarlayin.

& UYARI

Ayrintili kullanim  bilgileri IM3187 kullanim kilavuzunda
bulunabilir.

o Kaynak makinesi artik kullanima hazirdir.
e Kaynak isleminde is sagligi ve givenlidi prensibini
uygulayarak kaynak islemi baslatilabilir.

Tlrkce

Kaynak GTAW Iglemi

LINC i400S, DC (-) ile GTAW isleminde kullanilabilir.
Ark tutusmasi sadece lift TIG yontemi (temas tutusturmasi
ve lift tutusturmasi) ile elde edilebilir.

LINC i400S, GTAW kaynag icin torg icermez ancak ayrica
bir tor¢ satin alinabilir. Bkz. "Aksesuarlar" bolimda.

GTAW isleminde kaynak yapmaya baglama prosedir(:

¢ Oncelikle makineyi kapatin

GTAW torcunu [3] ¢ikis soketine baglayin.

Calisma kablosunu [5] ¢ikis soketine baglayin.

Calisma kablosunu sase pensesiyle kaynak pargasina
baglayin.

GTAW torcuna uygun bir tungsten elektrodu takin.
Makineyi aciniz.

Kaynak modunu GTAW olarak ayarlayin.

Kaynak parametrelerini ayarlayin.

Kaynak makinesi artik kaynak yapmak icin hazirdir.
Kaynak isleminde is sagligi ve glvenligi prensibini
uygulayarak kaynak islemi baglatilabilir.

Oluk Agma

LINC i400S, Olcim icin gerekli kursunlu tor¢ tutucuyu
icermez ancak tor¢ tutucu ayrica satin alinabilir. Bkz.
"Aksesuarlar" bolimda.

Oluk agma igleminin baglama prosedir(:

¢ Oncelikle makineyi kapatin

o Kullanilacak elektrod icin elektrod kutupsalligini
belirleyin. Bu bilgi i¢in elektrod verilerine bagvurun.

e Kullanilan elektrotun polaritesine bagli olarak, ¢alisma
kablosunu ve elektrot pensesini kabloyla ¢ikis soketi [3]
veya [5]'e baglayin ve kilitleyin. Bkz. Tablo 2.

Tablo 2 Polarite

Cikis Soketi
_| Oluk Agma Torcu [3] +
+
(8}
=
= Calisma kablosu [5] I
14
8 _| Oluk Agma Torcu [5] L
Q
a
Calisma kablosu [3] +

e Oluk agma tutucusunun hava konektdrini hava
kaynagina baglayin.

Calisma kablosunu sase pensesiyle pargaya baglayin.
Uygun elektrodu elektrod pensesine takin.

Makineyi aginiz.

Oluk agma parametrelerini ayarlayin.

& UYARI

Ayrintilh - kullanim  bilgileri IM3187 kullanim kilavuzunda
bulunabilir.

e Makine artik oluk agmaya hazirdir.
o Kaynak isleminde is saghgi ve guvenligi prensibini
uygulayarak kaynak islemi baglatilabilir.
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Paralel baglanti
LINC i400S iki makineyi paralel baglama olanagi sunar.

Glvenli

baglanti igin ki

paralel

baglanti

kullanilmasi gereklidir. Bkz. "Aksesuarlar" bolimu.

kutusunun

Sekil 5
Tablo 3 Tavsiye edilen kaynak yogunluklari
Kablo 30 m'ye 45 m'ye 60 m'ye
uzunlugu * kadar kadar kadar
Kaynak Kablo ¢api1 | Kablo ¢api1 | Kablo ¢api
akimi (A) (mm2) (mm2) (mm2)
100 20 20 30
200 35 50 60
300 60 70 95
400 70 95 120
500 95 120 2x70
600 120 2x70 2x95
700 2x70 2x95 2x120
800 2x70 2x95 2x120

*kablo uzunlugu - her iki kaynak kablosunun toplami

Tlrkce

iki makineyi paralel baglamak icin asagidaki adimlari

uygulayin:

e Her iki makinenin pozitif ¢ikiglarini
kutusuna baglayin.

o Her iki makinenin negatif cikislarini ikinci baglanti
kutusuna baglayin.

e Calisma kablosunu, Elektrot tutucuyu/Oluk ag¢ma
torgunu paralel baglanti kutulari ¢ikislarina baglayin.

& UYARI

Paralel baglantida Puls SMAW prosesleri ile calismaz.

& UYARI

Paralel baglantida Lift TIG prosesleri ile calismaz.

& UYARI

Ayni cihaz c¢ikislarinin bir baglanti kutusuna baglanmis olup
olmadigini kontrol edin (iki kez pozitif gikis veya iki kez
negatif cikis).

ilk baglanti

& UYARI

Bagli her iki makinede her zaman esit ¢ikis akimi ayarlayin
(6rn. birinci makine 250 A / ikinci makine 250 A).

& UYARI

Calisma sirasinda her iki bagli makine agik olmalidir.

Tarkce



Tasima ve Kaldirma

& UYARI
Makinenin dusurilmesi yaralanmaya ve

Unitede hasara neden olabilir.

Sekil 6

Bir vingle tasirken veya kaldirirken asagidaki kurallara

uyun:

e Gig¢ kaynagi, makineyi tasimak veya kaldirmak igin
kullanilabilen delikli civatalari igermez.

o Kaldirmak icin uygun kapasitede kaldirma ekipmani
kullanin.

o Kaldirmak ve tasimak icin bir ara baglanti ve en az iki
kayip kullanin.

o Aksesuarlar olmadan sadece glg¢ kaynagini kaldirin.

Tlrkce
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Bakim

& UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi icin en
yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gegmenizi tavsiye ederiz. Yetkisiz servis veya
personel tarafindan gercgeklestirilen onarimlar ve
degisiklikler Ureticinin garantisinin gecersiz olmasina
neden olacaktir.

Fark edilebilen herhangi bir hasar derhal bildirilmeli ve
onariimalidir.

Rutin bakim (her giin)

e Sase kablolari ve gii¢ kablosunun yalitim durumunu
ve baglantilarini kontrol edin. Herhangi bir yalitim
hasari varsa kabloyu derhal degistirin.

e Kaynak tabancasi meme agzindaki sigrantilari
temizleyiniz. Sigrantilar arka giden koruyucu gaz
akisini engelleyebilir.

e Kaynak torcunun durumunu kontrol edin: gerekirse
yenisiyle degistirin.

e Sogutma faninin durumunu ve c¢alismasini kontrol
edin. Hava akimi deliklerini temiz tutunuz.

Periyodik bakim (en az yilda bir kez olmak lizere 200

calisma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gerceklestirin:

e Makineyi temiz tutunuz. Dis kasa ve kabin icindeki
tozlari kuru (ve disik basingl)) hava akimi ile
temizleyiniz.

e Gerekirse, tim kaynak baglanti uclarini temizleyin ve
sikistirin.

Bakim iglemlerinin sikhdi makinenin bulundugu c¢alisma
ortamina goére degisiklik gésterebilir.

& UYARI

Gerilim altindaki parcalara dokunmayin.

& UYARI

Kasasi sokilmeden 6nce, kaynak makinesi kapatiimali ve
glic kablosunun ana soketle olan baglantisi kesilmelidir.

& UYARI

Her bakim ve servisten 6nce sebeke agdi bagdlantisi
makineden kesilmelidir. Her onarimdan sonra, guvenligi
saglamak igin uygun testler gerceklestirin.
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Musteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, yiuksek kalite kaynak donanimi,
sarf malzemeleri ve kesme donanimi Uretmekte ve
satmaktadir. Amacimiz musterilerimizin ihtiyaclarini
karsilamak ve beklentilerini asmaktir. Yeri geldiginde,
alicilar  Urlnlerimizin ~ kullanimi hakkinda Lincoln
Electric'den tavsiye veya bilgi isteyebilirler.
Musterilerimize sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit
veriyoruz. Lincoln Electric bu tiir tavsiyeleri garanti
etmez ve bu bilgi ve tavsiyelerle ilgili olarak hicbir
yukdmlulik kabul etmez. Bu tur bilgi veya tavsiyelerle
ilgili olarak mdusterinin 6zel amacina uygunluk dahil
olmak Uzere her tir garantiyi acik sekilde reddediyoruz.
Go6z 6nunde bulundurulmasi igin, verildigi andan itibaren
bu tur hicbir bilgi veya tavsiyenin giincellenmesi veya
dizeltiimesi hakkinda higbir sorumluluk kabul etmiyoruz
ve ayrica bilgi veya tavsiyenin saglanmasi Griinlerimizin
satigiyla ilgili olarak hicbir garanti olusturmaz,
genigletmez veya degistirmez.

Lincoln Electric, musterilerinin taleplerine cevap veren
bir imalatcidir. Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca misterinin
kontrolii ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontrolii disindaki bir g¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuglari etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Litfen glincellenen herhangi
bir bilgi icin www.lincolnelectric.com adresine bagvurun.

Tlrkce
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Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara iligkin Direktif (WEEE)

07/06

I /0l Avrupa Direktifi'ni uygulayarak gevre ve insan sagligini korumaya yardimei olacaginizi unutmayin!

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendiriimez!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iliskin 2012/19/EC sayih Avrupa Direktifine ve bu direktifin
ulusal kanunlara uygulanmig bigimine uygun olarak, émri dolmus elektrikli cihazlar ayrn bir sekilde
toplanarak gevresel uyumluluk gdsteren bir geri donisim tesisine teslim edilmelidir. Cihazin sahibi
olarak, onaylanan toplama sistemleri hakkinda liitfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

Yedek Parcgalar

12/05

Parca Listesi talimatlari

Bu parga listesini kod numarasi listelenmeyen bir makine icin kullanmayin. Listelenmeyen herhangi bir kod numarasini
Lincoln Electric Service’e bildiriniz.

istediginiz parganin nerede bulundugunu belirlemek icin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.
Yalnizca montaj sayfasinda baslik numarasi altindaki stitunda “X” ile isaretlenmis pargalari kullanin (# bu baskidaki bir
degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parga Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, makine ile birlikte verilen betimleyici resimli ve gapraz
referansli parga numarasi igeren “Yedek Parga” kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16

Alici, Lincoln’lin garanti suresi igerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak makineleri
konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmalidir.

Size uygun LASF temsilcisini bulmak igcin yerel Lincoln Satis Temsilcinizle iletisim kurun veya
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bagvurun.
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Aksesuarlar

SECENEKLER VE AKSESUARLAR

K10095-1-15M

UZAKTAN KUMANDA -EL 15 M

K870 AYAKLA UZAKTAN KUMANDA
K14148-1 UZATMA KABLOSU 15M (*)
K14445-1 PARALEL BAGLANTI KUTUSU
K14443-1-15M UZAKTAN KUMANDA CIFT KANAL 15M
WO000370297 CIVATALI PANEL SOKETI
K14446-1 CIFT KAYNAK ICIN ARABA KiTi
K14191-1 CART 24
K14298-1 ARABA 4 TEKERLEKLI

KAYNAK KABLOLARI
K14167-2 KAYNAK KABLOSU PS 95MM?2-5M
W000260682 KIT 50C50+

GRD-400A-70-5M

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70MM?; 5 m

GRD-400A-70-10M

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70MM?; 10 m

GRD-400A-70-15M

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70MM?; 15 m

E/H-400A-70-5M

ELEKTROD TUTUCU 400A/70MM? - 5 m

W000010136 FLAIR® 600 OLUK ACMA TORCU

W000010118 FLAIR 1600 OLUK ACMA TORCU

W10529-17-4V TIG KAYNAK TORCU WTT2 17V

W000278885 TIG KAYNAK TORCU WTT2 26V

OLUK ACMA ELEKTROTLARI

W000010443 KARBON ELEKTROTLAR 5 x 305

W000010444 KARBON ELEKTROTLAR 6,4 x 305

W000010445 KARBON ELEKTROTLAR 8 x 305

W000010446 KARBON ELEKTROTLAR 10 x 305

Tlrkce
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Boyut Diyagrami

10/24

510

290 625
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