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KIITOS! Kiitos, ettd olet valinnut Lincoln Electric LAATUtuotteita.
e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdmasti
jalleenmyyijalle.
e TAaytad vastaisen varalle alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Loydat mallin, koodin ja sarjanumeron
konekilvesta.
Mallinimi:
Koodi ja sarjanumero:
............................................................................ | e
Paivays ja ostopaikka:
............................................................................ | et
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Ekosuunnittelutiedot
Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)
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Tekniset tiedot

ENSISIJAINEN PUOLI

MMA TIG
Yksivaihesyottod 230V
Taajuus 50/60 Hz
Virrankulutus 15A 11A
Enimmaiskulutus 21 A 14 A
TOISSIJAINEN PUOLI
Tyhjakayntijannite 50V
Huippujannite 10kV
Hitsausvirta 5A+175A
Paloaikasuhde 35% 175 A
Paloaikasuhde 60% 140 A
Paloaikasuhde 100% 120 A 130 A
MUUTA
Suojausluokka IP 23
Eristysluokka H
Paino 10,2 Kg
Mitat 210 x 330 x 480 mm
Eurooppalaiset standardit EN 60974.1 / EN 60974.3 / EN 60974.10
Suomi 1 Suomi




Ekosuunnittelutiedot

Laitteisto on suunniteltu siten, etta se olisi direktiivin 2009/125/EY ja saanndksen 2019/1784/EU mukainen.

Tehokkuus ja tyhjakayntikulutus:

Sisilts Nimi Tehokkuus mg_l_<s_|_m|v.|rrankulutuksella/ Vastaava malli
Tyhjakayntikulutus
K14169-1 INVERTEC 175TP 84,7% /22 W Ei vastaavaa mallia

Tyhjékayntitilaa esiintyy olosuhteissa, jotka on eritelty taulukossa alla.

TYHJAKAYNTITILA

Tila Esiintyminen
MIG-tila
TIG-tila X
STICK-tila

Ei toimintaa 30 min aikana

Tuuletin pois paalta

Tehokkuusarvo ja kulutus tyhjakayntitilassa on mitattu tuotestandardissa EN 60974-1:20XX maariteltyja menettelytapoja
ja ehtoja noudattaen.

Valmistajan nimen, tuotenimen, koodinumeron, tuotenumeron, sarjanumeron ja valmistuspaivan voi katsoa arvokilvesta.

Jossa:
1-
2-
3-
4-
5-
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Valmistajan nimi ja osoite

Tuotteen nimi

Koodinumero

Tuotenumero

Sarjanumero

5A- valmistusmaa

5B- valmistusvuosi

5C- valmistuskuukausi

5D- juokseva numerointi, eri jokaisessa koneessa

Suomi



Tyypillinen kaasun kaytté MIG/MAG-laitteilla:

DC elektrodi
Materiaali- h;?lge?izirjla : positiivin(.e.n Langansyétts Suojakaasu Kaasuvirtaus
tyyppi [mm] Virta Jannite [m/min] [I/min]
[A] N
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9 +1,1 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austeniittinen Ar98 %, 022 %/
ruostumaton 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % CO2 2,5 14 + 16
teras %
Kupariseos 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12 +16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-prosessi:
TIG-hitsausprosessissa kaasun kayttéon vaikuttaa suuttimen poikkipinta-ala. Yleisesti kaytetyille polttimille:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Huomaa: Liialliset virtausmaarat aiheuttavat turbulenssia kaasuvirrassa, jolloin ilman epapuhtauksia voi imeytya
hitsisulaan.

Huomaa: Sivutuuli tai tydkappaleen likkuminen voi rikkoa suojakaasun kattoalueen. Saastd suojakaasua estamalla
ilmavirta suojalevylla.

Ei Kayttoidn loppu

Kun tuotteen kayttdika tulee tayteen, tuote on havitettava ja kierratettdva direktiivin 2012/19/EU (WEEE) mukaisesti.
Tietoa  tuotteen havittamisestd  ja kriittisista raaka-aineista ~ (CRM) on saatavilla  osoitteesta
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

01/11
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
séahkdmagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tdma kappale eliminoidaksesi tai vdhentdaksesi koneen kehittdmaa sdhkdmagneettisen hairion maaraa.

&VAROITUS

Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistossa. Kone on asennettava ja sitd on kaytettdva taman
kayttoohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on ryhdyttdva korjaaviin toimenpiteisiin
niiden eliminoimiseksi, tarpeen vaatiessa Lincoln Electricin avulla. Tama Ilaite on yhteensopiva
EN 61000-3-12 ja EN 61000-3-11

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava, onko tydalueella laitteita, joihin voi tulla virhetoimintoja
sahkdmagneettisten hairididen takia. Tallaisia laitteita voivat olla:

e Syo6ttd- ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit ja puhelinkaapelit, jotka ovat ty6alueen ja koneen lahella.

Radio- ja/tai televisiovastaanottimet ja lIahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkil6kohtaiset ladkinnalliset laitteet, kuten sydamentahdistin tai kuulokoje.

Tarkista ty6alueen laitteiden sdhkémagneettinen suojaus. Kayttdjan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella on
yhteensopiva. Tdma voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e Tyobalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Pyri vahentdmaan sdhkémagneettisia hairiditd seuraavien ohjeiden avulla.

e Liitd kone verkkoon taman ohjeen mukaisesti. Jos hairidita ilmenee, voi olla syytd tehda lisdtoimenpiteita, kuten
syottdon jarjestetty suodatus.

o Hitsauskaapelit tulisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista, kytke tydkappale maahan hairididen
vahentamiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei ty6kappaleen kytkeminen maahan aiheuta ongelmia tai vaaraa
henkildkunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentdd sdhkédmagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

/1\ VAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
sahkdmagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa johtuen johtuneista ja radiotaajuushairioista.

> AN
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Turvallisuus

01/11

&VAROITUS

Tata laitetta pitéda kayttaa koulutuksen saanut henkilokunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarra tdma kayttdohje ennen koneen kayttéa. Taman kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja
ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka aiheutuvat
virheellisestad asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra tdméan kayttdohje ennen laitteen kéyttoa. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman kayttdohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdad korkean jannitteen. Ald koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tyékappaleeseen kun laite on kdynnissa. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite paikallisten
maaraysten mukaan.

JH
°

SAHKOLAITE: Tarkista syéttokaapeli, elektrodi ja hitsauskaapelit s&énndllisesti. Mikéli havaitset
eristevikoja, vaihda kaapelit valittémasti. Ald aseta puikonpidintd suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun
paikkaan, joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen I&pi,
muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairitd sydamentahdistimia ja
henkildn, jolla on syddmentahdistin, pitda neuvotella ensin 1d8karinsa kanssa ennen laitteen kayttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttaa EU:n direktiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: EU direktiivin 2006/25 ja EN 12198-standardin vaatimusten
mukaisesti laite kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on kaytettdva EN169-standardin vaatimuksenmukaista
henkildsuojainta, jonka tummuusaste on enintaan 15.

IZ:-JJ
K

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja ja
huuruja. Valtéd hengittdmasta naitd kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttdmiseksi on huolehdittava
rittdvasta tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja huurut eivat joudu hengitysilmaan.

[
Wy

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayta hitsatessasi tai katsellessasi hitsaamista suojalaseja, joissa
on riittAva suodatus ja, jotka suojaavat silmat kipindiltd ja sateiltd. Kaytd sopivaa tulenkestavasta
materiaalista valmistettua vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta. Suojaa muu
henkilokunta sopivalla ei-palavalla suojalla ja varoita heitd katsomasta kaareen ja altistumasta
kaarisateilylle.

Suomi
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HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirrd kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidd sammutin kasilla. Roiskeet voivat lentdd pienista aukoista
lahialueelle. Ala hitsaa sailioita, tynnyreitéd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei ilmassa ole tulenarkoja
tai myrkyllisid kaasuja. Ald koskaan kayta laitetta, jos huoneessa on syttyvid kaasuja, hoyryja tai
nesteita.

!nw%.’, i,

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampda. Kuumat pinnat ja
tydalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kaytd hanskoja ja pihteja
siirtdessasi tai koskettaessasi tydkappaletta.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayta vain kaasupulloja, jotka sisaltavat
menetelmalle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa.
Ala siirrd kaasupulloa mikali sen suojakorkki on irti. Ald anna puikonpitimen, maattopuristimen eika
minkdan muunkaan osan, jossa on sa&hkda, koskettaa pulloa. Kaasupullot tulee sijoittaa paikkaan,
missa ne eivat paase vahingoittumaan ja missa niihin ei kohdistu hitsauslampda tai roiskeita.

VAROITUS: Suurtaajuus, jota kaytetddn kosketuksettomaan sytytykseen TIG:ssd (GTAW) aiheuttaa
hairiditd suojaamattomiin tietokonelaitteisiin, ja teollisuusrobotteihin. TIG (GTAW) hitsaus saattaa
hairitd puhelinjarjestelmia, radio- ja TV - lahetysta.

VAROITUS: Laitteen vakaus taataan vain kaltevuudella korkeintaan 10 °.

VAROITUS: Hitsaus/leikkauslaitetta tulee kayttdd ainoastaan siihen tarkoitukseen, johon se on
valmistettu. Sitd ei saa kayttda muihin tarkoituksiin, kuten esimerkiksi akkujen lataaminen, jaatyneiden
vesiputkien sulattaminen, tilojen lammittaminen lisdamalla I1ammityslaitteita, jne.

S

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtaldhteeksi ymparistddn, jossa on lisdantynyt
sahkdiskun vaara.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittdd samanaikaisesti
kayttajan kayttbopasta.

Suomi
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Asennus- ja kayttoohjeet

Tekninen kuvaus

Laitteen kuvaus

Téama jarjestelmd koostuu nykyaikaisesta metallien
hitsaukseen tarkoitetusta tasavirtageneraattorista, joka
on toteutettu invertteritekniikalla. Téman erikoistekniikan
ansiosta on mahdollista rakentaa kiinteitd ja kevyita
korkean suorituskyvyn generaattoreita. Sen
mukautumiskyky, tehokkuus ja energiankulutus tekevat
siitd erinomaisen tydkalun paallystetyilla elektrodeilla
suoritettavaan ja GTAW (TIG) —hitsaukseen.

Tekniset tiedot

Téama kone voidaan liittdd moottorigeneraattoriin, jonka
teho vastaa arvokilvessd annettuja arvoja, ja jossa on
seuraavat ominaisuudet:

¢ Ulostulojannite on 185 - 275 VV AC valilla.

e Taajuus on 50-60 Hz.

TARKEAA: VARMISTA, ETTA VIRTALAHDE ON
YHDENMUKAINEN NAIDEN VAATIMUSTEN KANSSA.
MAARITELLYN JANNITTEEN YLITTAMINEN VOI
VAHINGOITTAA HITSAUSLAITETTA JA MITATOIDA
TAKUUN.

Kayttojakso ja ylikuumeneminen

Kayttdjakso on se prosenttiosuus 10 minuutista, jonka
laite voi hitsata nimellisteholla 40 °C:n lampétilassa
ilman ylikuumenemista. Jos laite ylikuumenee, teho
lakkaa ja lampdtilan ylitysvalo syttyy (On). Odota 15
minuuttia tilanteen korjaamiseksi, jotta laite ehtii jadhtya.
Pienennd ampeerilukua, jannitettd tai kayttdjaksoa
ennen kuin aloitat hitsauksen uudelleen (kts. sivu Ill).

Voltti — ampeeri kayrat

Voltti-ampeeri  kdyrat nayttdvat hitsausvirtalahteen
maksimijannitteen ja ampeerin tehon. Muiden asetusten
kayrat kuuluvat naytettyihin kayriin (ks. sivu Il).

Asennus
Tarkeaa: ennen liittamista, valmistelua tai laitteen
kayttoéa, lue turvallisuusohjeet.

Virtalahteen liittaminen sdahkoverkkoon
LAITTEELLE VOI AIHEUTUA VAKAVAA VAHINKOA,
JOS VIRTALAHDE KYTKETAAN POIS PAALTA
HITSAUKSEN AIKANA.

Tarkista, ettd pistorasia on varustettu virtaldhteeseen
merkitylld sulakkeella. Kaikki virtalahdemallit on
suunniteltu kompensoimaan virtaldhdevariaatioita. +15
%:n variaatioihin luodaan+0,2 %:n hitsausvirtavariaatio.

230V ENNEN SAHKOPISTOKKEEN
50-60 Hz LITTAMISTA, TARKISTA ETTA
SAHKOVERKKO VASTAA
HALUTTUA VERKKOSYOTTOA,

JOTTA VALTYT VIRTALAHTEEN
PETTAMISELTA.

@
~J
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ON/OFF - kytkin Kytkimella on kaksi asentoa:
ON =1ja OFF = O.

o]

LUOKAN A LAITETTA ElI OLE TARKOI TETTU
KAYTETTAVAKSI ASUINALUEILLA, MISSA
SAHKOVIRTA SYOTETAAN JULKISEN

PIENJANNITESYOTTOJARJESTELMAN  TOIMESTA.
NAMA ALUEET VOIVAT AIHEUTTAA ONGELMIA
ELEKTROMAGNEETTISESSA
YHTEENSOPIVUUDESSA JOHTAVUUDESTA SEKA
SATEILYHAIRIOISTA JOHTUEN.

Kytkenta ja laitteen valmistelu puikkohitsausta

varten

KYTKE HITSAUSMUUNTAJA POIS PAALTA ENNEN

KYTKENTOJEN SUORITTAMISTA.

Liitd kaikki hitsaustarvikkeet turvallisesti valttadksesi

tehonhavikkia. Noudata kuvattuja turvallisuusohjeita

huolellisesti.

e Aseta valittu elektrodi elektrodinpidikkeeseen.

e Liitd maattokaapelin pikaliitin miinus-napaan (-) ja
sijoita pidike lahelle hitsausaluetta.

o Liita elektrodikaapelin pikaliitin plus-napaan (+).

e Kaytd ylld olevaa liitosta positiivisella jannitteella
hitsausta varten, kaannd liitos negatiivisella
jannitteelld hitsausta varten.

e Esiasetus puikkohitsausta varten _l?: (Rif. 1 -
Kuva 1.).

e Saada hitsausvirta ampeerin valitsimella (Rif.3 -
Kuva 1.).

o Aseta virtalahde paalle.

Laitteen kytkenta ja valmistelu
kaasukaarihitsauksen (TIG) nostosytytysta
varten

KYTKE HITSAUSMUUNTAJA POIS PAALTA ENNEN

KYT- KENTOJEN TEKEMISTA.

Liitd kaikki hitsaustarvikkeet turvallisesti valttadksesi

tehonhaviota. Noudata esiteltyja turvallisuusohjeita

huolellisesti.

e Aseta hitsauskone TIG LIFT- ja TIG HF-tilaan.

e Aseta tarvittavat elektrodi ja suutin elektrodipitimeen
(tarkista elektrodikarjen kunto ja ulostydntyminen).

o Liitd maadoituskaapelin pikaliitin positiiviseen (+)
litdntaan ja aseta pidike hitsausalueen lahelle.

¢ Kiinnita polttimen johdon liitin negatiiviseen liitdntaan.
()

¢ Kiinnita
saatimeen.

e Saada hitsaustilaa ja haluttuja parametreja (osio
5.0).

¢ Avaa polttimen kaasuventtiili.

Reletoiminnon kytkeminen.

e Kun reletoiminto tarvitaan, kytke rele etupaneelin
lithntddn. Tassd asennossa saatelyn jaottelu
voidaan tehda virtamittarin avulla.

e Kaanna teholdhde PAALLE.

kaasuletku kaasupullossa olevaan
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Toiminnot

Etupaneeli

¢ &m

-
4 8 11 14
Kuva 1
Paallystetylla
elektrodilla Digitaalisen mittarin
1 . Lo |18 |
hitsauksen ilmaisin tila
(MMA)
TIG
2 DC hitsauksen 19 | Esikaasun ilmaisin
ilmaisin ~ korkealla
taajuudella. Aloitus
TIG DC Welding . S
5 |Indicator with Lift| 20 (Ar:'e‘)ﬁ;."r:rl‘jgrran"m:;s'”
Start )
4-8
11 | Pitkittaisen 21 | Nousemisajan
14 |toiminnon painike ilmaisin
Hitsauksen ilmaisin Nimellishitsausvirran
5 ; 22 .
(kaksi kertaa) ilmaisin
Hitsauksen ilmaisin Alentuneen
6 (neljé ker- taa) 23 |virran ilmaisin
) (neljan kerran tila)
7 _Plst(_ahltsauksen 24 | Pisteajan ilmaisin
ilmaisin
TIG CD puristettu Aaltomainen
9 |. .. 25 A
ilmaisin balanssin ilmaisin
10 |TIG CD ilmaisin g6 | Puristuksen
taajuusilmaisin
12 _Kaul_<qsaat|men 27 Alen_e_mlsajan
ilmaisin ilmaisin
Kaukosaatimen Loppuvirran ilmaisin
13 |, 0 28 .
ilmaisin (neljan kerran tila)
15 | Halytyksen ilmaisin | 29 |Jéalkikaasun ilmaisin
16 |NYkyisen viman| o4 | gasisnuppi
ilmaisin
17 31 | Poikittaisen
Digitaalinen mittari 32 |toiminnon painike
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Hitsauksen asettamisen

nikkeet

toimintopai-

Toimintopainikkeet
Painamalla vahintdan sekunnin ajan toimintopainikkeita
etupaneelilla merkin esittamalla tavalla

/D\ D\ /D\ /’D\
) ) )

voit valita halutut hitsaustoiminnot. Hitsaustoiminto
valitaan jokaisella toimintopainikkeen painalluksella.
TARKEAA: PITKITTAISET TOIMINTOPAINIKKEET
EIVAT TOIMI HITSAUSVAIHEEN AIKANA.

_F Paillystetylla elektrodilla hitsaaminen
(MMA)

Painamalla  toimintopainiketta 4 ja  siirtdmalla
merkkivalon kohtaan 1 - Kuva 1., voit valita

elektrodihitsauksen tilan.

& TIG DC HF - hitsaus

Painamalla toimintopainiketta 4 - Kuva 1. voit valita TIG-
hitsaustilan korkean jannitteen aloituksella, kunnes
merkkivalo siirtyy kuvakkeen 2 kohtaan - Kuva 1. Jos

painat polttimen painiketta, saat aikaan
suurjannitepurkauksen, joka ~mahdollistaa kaaren
sulatuksen.

& TIG DC-hitsaus nostoaloituksella

Painamalla toimintopainiketta 4 - Kuva 1, voit valita TIG-

hitsauksen tilan nostoaloituksella, kunnes merkkivalo

saavuttaa kuvakkeen 3 kohdan - Kuva 1.

Tassad tilassa kaarisulatus tapahtuu

jarjestyksessa:

e Jos elektrodi on suunnattu hitsauskappaleeseen, se
aiheuttaa oikosulun kappaleen ja elektrodin valilla.

o Esikaasu asetetaan polttimen painiketta painamalla.
Esikaasun paattyminen ilmoitetaan pitkalla PIIP-
aanella. Jos toimenpide suoritetaan aloittamalla
jalkikaasusta, pitka PIIP- aani kuuluu heti painettuasi
polttimen painiketta.

e PIIP-d4anen aikana on mahdollista nostaa elektrodi
kappaleesta kaarisulatusta varten.

Seuraavassa

281 Kaksivaiheinen hitsaus

Kaynnista ainoastaan TIG-tila.

Painamalla toimintopainiketta 8 - Kuva 1. voit siirtda
merkkivalon kuvakkeen 5 kohtaan - Kuva 1. Tassa
tilassa voit painaa polttimen painiketta aloittaaksesi
hitsausvirran ja se tulee pitdd painettuna hitsauksen
ajan.

swu@ Nelivaiheinen hitsaus

Kaynnista ainoastaan TIG-tila.

Painamalla toimintopainiketta 8 - Kuva 1.voit siirtda
merkkivalon kuvakkeen 6 kohtaan - Kuva 1. Tassa
tilassa polttimen painike toimii neljassa vaiheessa
automaattiselle hitsaukselle. Kaasuvirta aktivoidaan
ensin painamalla polttimen painiketta. Painikkeen
vapauttaminen  kaynnistdd hitsauskaaren. Toinen
polttimen painikkeen painaminen keskeyttaa hitsauksen.
Kaasuvirta paattyy, kun painike vapautetaan.

Suomi



Pistehitsaus
eoe Kéynnista ainoastaan TIG-tila.
merkkivalo voi asettua kuvakkeen 7 kohtaan - Kuva 1.
Tassa tilassa saat aikaan kaarihitsauksen, joka on
ajoitettu ajastimella kohdassa 24 esitetylla tavalla -
Pisteaika.

JuL .

PULSE TIG puristettu

Valittuasi TIG-tilan (nosto tai HF) paina
toimintopainiketta 11 - Kuva 1. kunnes merkkivalo siirtyy
kuvakkeen 9 kohtaan - Kuva 1. Tassa tilassa virta sykKkii
maksimija minimiarvojen valilld ja se voidaan asettaa
kohdassa 22 esitetylla tavalla: Hitsaus nimellisvirralla ja
e 23: alennetulla virralla.

DC TIG DC

Valittuasi TIG-tilan (nosto  tai HF), paina
toimintopainiketta 11 - Kuva 1, kunnes merkkivalo siirtyy
kuvakkeen 10 kohtaan - Kuva 1.

) Kauko-ohjain

Kytke kaukosaadin paalle painamalla toimintopainiketta
14 - Kuva 1, kunnes merkkivalo siirtyy kuvakkeen 12
kohtaan - Kuva 1.

Paikallinen

Kytke kaukosaadin paalle painamalla toimintopainiketta
14 - Kuva 1, kunnes merkkivalo siirtyy kuvakkeen 13
kohtaan - Kuva 1.

|J Halytyksen ilmaisin

Kun yksi halytyksista menee paalle, ilmaisin 15 - Kuva 1.
ja nayttd 17 - Kuva 1, halytys, tiedot ja ohjeet
generaattorin uudelleenkaynnistamista varten naytetaan
valittémast:

NAYTTO TARKOITUS
| Riittamaton jannitteen syo6tto, johtokytkin
auki tai ei johtoa, V ei sdadetty.
LtE Liittymaliitin irrallaan, 24V lisgjannitteen

puute, muut liitdntdongelmat.

Virtamuunnin ylikuumentunut.

ThA Palautuminen  tapahtuu, kun halytys
paattyy.

Oikosulku, jonka syyna on:

Generaattorin liitdnnan ulostulon oikosulku.
SCA Ulostulovaiheen virhe.

Eliminoi oikosulku.
Soita jalkimyyntipalveluun.

PiF Vaihtosuuntaajatila ei toimi kunnolla.

/Y HUOMAUTUS
Jos kaikki paneelin merkkivalot ovat paalla tai pois
paaltd samanaikaisesti yli 40 sekunnin ajan, on otettava
yhteys valmistajaan em.

£ %  Virran sy6ttd
Merkkivalo 16 - Kuva 1. syttyy joka kera, kun
generaattori antaa virtaa.

Suomi

LED
Kuvakkeet ilmoittavat seuraavat toiminnot: kayttéjakso,
taajuus, aika, ampeerit, 18 - Kuva 1.

%

Hz

Sec

A

Hitsausprosessin esittely
Tassa paneelin osassa, voit asettaa kaikki parametrit
parantaaksesi aikaisemmin valittua prosessia.

Toimintopainikkeet
Paina toimintopainiketta 31 tai 32 - Kuva 1. vahintédan
sekunnin ajan kuvakkeilla:

O

o) @

valitaksesi hitsausparametrit, joita haluat muuttaa. Eri
hitsaustilat valitaan toimintopainiketta painamalla.
Huomaa, ettd jokaisen parametrin kohdalla vastaava
merkkivalo syttyy. Naytté 17 - Kuva 1. ja LED 18 - Kuva
1. ilmoittavat parametrin arvon ja ja yksikén mitan.

O

/1 HUOMAUTUS
Tata paneelin osaa on mahdollista muuttaa hitsauksen
aikana.

Esikaasu

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 19 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30
kaasuvirran kesto voidaan asettaa sekunneissa.
Arvoalue on valilté 0,2 ja 5 sekuntia.

/ “» 1
FREOUENCY
I -
@ <«
SPOT TIME

Alkuvirta

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 20 (kuva 1 sivu 6), ja aktivoimalla nuppi 30
alkuvirran arvo voidaan asettaa TIG nelivaiheisessa
tilassa. Arvoalue on valilté | min ja nimellisvirtahitsaus.

- L)
1 1
1 1

<« »

I FREGUENCY
- <« »
SPOT TIME
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Nousemisaika

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 21 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30
nominaalisen hitsausvirran saavuttamisaika voidaan
asettaa TIG-tilassa. Arvoalue on valilté 0 ja 10 sekuntia.

4 "
1 1
1 1

l )
/@ o 1
FREQUENCY
I »
- «“ »
SPOT TIME

Hitsaus nominaalisella virralla

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 22 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30 voidaan
asettaa arvo nominaalisella virralla hitsaukselle kaikille
saatavilla oleville tiloille. Arvoalue on valiltd 5A ja 220A
elektroditilassa; 5A ja 220A.

/ FREGQUENCY 1
J -
- <« »

SPOT TIME

Alennettu virta/ perusvirta

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 23 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30 voidaan
asettaa arvo alennetulle virralle neljan vaiheen tilassa.
Jos TIG-tila on painettu- na (joko kaksi tai nelja vaihetta)
perusvirran syke asetetaan. Arvoalue on nimellisvirralla
hitsauksen ja saman arvon 10% valilta.

r "

I / FREQUENCY
- « »

5POT TIME

Suomi

Pisteaika

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 24 - Kuva 1. ja aktivoimalla nuppi 30
pistesykkeen aika voidaan asettaa sekunneissa. TIG
arvoalue on vélilta 0,1 ja 10 sekuntia.

44 >

FREQUENCY

Aaltomainen balanssi

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 25 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30 eri
aallonmuotojen balanssi voidaan asettaa TIG:lle.

/ “»
I FREQUENCY
- “ »

SPOT TIME

Aaltomainen balanssi

B458BIBEE

TAAJUUS

03

a 10 0 60 70 B0 E 100

Kuva 2

AALTOMAINEN BALANSSI
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DC-taajuus painettuna

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 26 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30 voidaan
asettaa taajuus DC TIG painettuna.

Taajuutta voidaan saataa seuraavilla alueilla:

e Valiltd 0,3 Hz ja 1Hz, 0,1 Hz askelella.

o Valiltd 1 Hz ja 250Hz, 1 Hz askelella.

r "
1 1
1 1

l

4 »

Alenemisaika

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 27 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30 aika
voidaan  asettaa  sekunneissa  joko lopullisen
hitsausvirran saavuttamiseksi neljan vaiheen tilassa tai
nimellisvirralla  hitsaamisen peruuttamiseksi kahden
vaiheen tilassa. Arvoalue on valiltd 0 ja 10 sekuntia.

l

r "
1 1
1

44 P>

FREQUENCY

44 »

SPOT TIME
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Loppuvirta

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 28 - Kuva 1. ja aktivoimalla nuppi 30 loppuvirran
arvo voidaan asettaa TIG nelivaiheisessa tilassa.
Arvoalue on valilté | min ja nimellisvirtahitsaus.

1
s

<« » 1
»
“ »
Jalkikaasu

Painamalla toimintopainikkeita 31 ja 32 merkkivalo siirtyy
kohtaan 29 - Kuva 1, ja aktivoimalla nuppi 30
loppukaasuvirran kesto voidaan asettaa sekunneissa.
Arvoalue on valilté 0,2 ja 20 sekuntia.

r "
1 1
1 1

l
/'

FREGQUENCY
4“4

SPOT TIME
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Nelivaiheinen toiminto TIG-hitsaukselle
Generaattorin avulla on mahdollista saataa nelivaiheinen
alykas tila. Automaattista jaksoa voidaan muuttaa
kayttdmalla polttimen painiketta eri tavoin (kuvan 3
esittamalla tavalla).

Virran aleneminen on mahdollista my6s alennetusta
virrasta lahtien.

Paine ilman polttimen painikkeen vapauttamista. 4

W

Vapauttaminen ja polttimen painikkeen valitdn **
painaminen.

Polttimen painikkeen vapauttaminen.

Paine ja polttimen painikkeen valiton vapauttaminen.

AUTOMAATTINEN JAKSO

Suomi 12 Suomi



Ohjelman tallentaminen

palauttaminen
Generaattorin  avulla on
palauttaa 30 hitsausohjelmaa.

ja

mahdollista tallentaa ja

Ohjelman tallentaminen

1. Aseta prosessi ja haluamasi
(kappaleissa 5.0 ja 6.0 esitetylla tavalla),

2. Paina yli kolmen sekunnin ajan painiketta 32
(muistitilaan siirryttdessa kuulet pitkan "piip"-aanen ja
ensimmainen muistin sijainti P01 ilmestyy naytélle),

3. Jos haluat tallentaa ohjelman toiseen muistisijaintiin,
kdanna saadintd oikealle (muistisijainnin numero
suurenee) sen muistisijainnin kohdalle, johon haluat
tallentaa ohjelman,

4. Paina yli kolmen sekunnin ajan painiketta 32.
Ohjelma tallentuu haluttuun muistisijaintiin
(tallentamisen yhteydessa kuulet pitkén "piip”-danen
ja teksti "MEM” ilmestyy naytdlle).

hitsaustyyppi

Tésta tilasta on mahdollista poistua kolmella eri tavalla:
1. Ohjelman tallentaminen,

2. Painiketta 32 tai saadinta ei paineta (10 sekuntiin),
3. Lyhyt painikkeen 32 painallus 2.

/!\, HUOMAUTUS
Muistisijaintien paalle on mahdollista kirjoittaa. Muistitilan
aikana kaikki painikkeet (painiketta 32 ja saadinta lukuun
ottamatta) ovat pois paalta etkd nain ollen voi muuttaa
parametreja.

Tallennetun ohjelman palauttaminen

1. Paina yli kolmen sekunnin ajan painiketta 31
(muistitilaan siirryttdessa kuulet pitkan "piip"-aanen ja
ensimmainen muistin sijainti P01 ilmestyy naytélle),

2. Kaanna saadintd oikealle (muistisijainnin numero
suurenee) sen ohjelman muistisijainnin kohdalle,
jonka haluat palauttaa,

3. Paina yli kolmen sekunnin ajan painiketta 31. Haluttu
ohjelma ladataan (palauttamisen yhteydessa kuulet
pitkan "piip”- danen).

Tasta tilasta on mahdollista poistua kolmella eri tavalla:
1. Ohjelman palauttaminen,

2. Painiketta 31 tai saadinta ei paineta (10 sekuntiin),
3. Lyhyt painikkeen 31 painallus.

/1\ HUOMAUTUS
Palautustilan aikana kaikki painikkeet (painiketta 31 ja
saadintd lukuun ottamatta) ovat pois paaltd etkd nain
ollen voi muuttaa parametreja.

Hitsausohjelmien kaytto

Hitsaus ja eri parametrit voidaan asettaa manuaalisesti
eri komentojen avulla.

Kun generaattori kdannetaan paalle, se menee valmiiksi
maarattyyn tilaan, jonka hitsausparametrien arvoilla ty6
voidaan aloittaa valittdmasti.

Taman lisaksi generaattori on varustettu muistilla, joka
tallentaa jokaiselle hitsaustilalle (MMA, TIG HF, TIG
nosto) tallennetun konfiguraation ennen kuin se
kaannetaan pois paalta.

Kayttdja voi nain ollen ndhda viimeisen asetuksen, kun
generaattori kddnnetaan taas paalle.

Suomi

13

Kaukosaatimen kaytto

mahdollista
Liitettyasi
etuosassa

Teholahteen kanssa on
kayttaa kaukosaatimia.
kaukosaatimen laitteen
olevaan naarasliittimeen voitvalita
tydskenteletkd paikallisessa vai
kaukosaadintilassa rullauspainikkeella (vite 14 -
Kuva 1.).

&HUOMAUTUS
Jos painat rullauspainiketta (vite 14 - kuva 1. kun
kaukosaadinta ei ole kytketty, toimenpide ei onnistu.

Elektrodihitsaustilassa voit kaukosaadintoiminnon
aktivoituasi saatdd hitsausvirtaa jatkuvasti minimista
maksimiin kaukosaadintd kayttamalla. Nayttd ilmoittaa
kaukosaatimella asetetun virran.

HUOMAUTUS

Elektroditilassa voit valita
manuaalisen kaukosaadon.

TIG-hitsaustilassa voit valita kahden eri kaukosaatimen

valilta:

ainoastaan

Manuaalinen kaukosaadin:

M= tama tila on erityisen hyddyllinen virran
etasaatelyyn yhdistettyna kaukosaatimien tai RC-
=== tyypin polttimien kanssa, jotka on varustettu esim.
nupilla tai liukupainikkeella. Hitsausvirtaa voidaan saataa
jatkuvasti minimistd maksimiin. Jotta tdma oheislaite
toimisi hyvin, on suositeltavaa kayttaa "nelitahtitilaa".

Polkimella toimiva kaukosaéadin:
< tdma tila on erityisen hyoddyllinen kaytettdessa
yhdessa polkimien kanssa, jotka on varustettu
mikrokatkaisijalla liipaisintoiminnolla. Talld valinnalla
virran nostamiset ja alentamiset eivat ole mahdollisia.
Hitsausvirtaa voidaan saatéda polkimella minimiarvon ja
paneelin asetuksen valilta.
Jos ohjauspolkimessa on mikrokatkaisija, voit aloittaa
hitsauksen yksinkertaisesti painamalla poljinta ja
kayttamattd esim. TIG-poltinpainiketta. Jotta tama
oheislaite toimisi hyvin, on suositeltavaa kayttda
"nelitahtitilaa”.

& HUOMAUTUS
Tassa tilassa, kun hitsausprosessia ei ole aktivoitu,
kauko- ohjaimen ( polkimen) kaytto ei aiheuta muutoksia
naytélla annettuun virtaan.
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Vianmaaritystoimenpide

Toimintaongelmat / hitsausviat — syyt

— ratkaisut.

TOIMINTAONGELMAT

MAHDOLLISET SYYT

OHJAUSTOIMENPITEET JA
RATKAISUT

Generaattori ei suorita hitsausta:
digitaalinen katkaisija ei pala.

Virtakytkin on pois paalta.
Virransyo6ttdjohto on keskeytetty (yksi
tai kaksi vaihetta puuttuu).

Kytke verkkovirta paalle.
Tarkista ja korjaa.
Pyyda apua apukeskuksesta.

Hitsauksen aikana  virransyo6ttd
keskeytyy ja oranssi LED syttyy.

Muu.
Ylikuumenemista on tapahtunut ja
automaattinen suojaus on mennyt

paalle. (Katso kayttdjaksot).

Pidd generaattori paalld ja odota,
kunnes  lampdétila  laskee  (10-15
minuutissa) pisteeseen, jossa oranssi
merkkivalo sammuu.

Syéttdjohtoja ei ole kiinnitetty kunnolla.

Tarkasta johtojen kunto ja pihtien
riittdvyys ja varmista, etta niitéd kdytetdan

Liian voimakas suihku.

Liian suuri hitsausvirta.

Hitsaustehon aleneminen. Vaihe puuttuu. ruosteettomalla, maalittomalla ja
Oljyttdmalla hitsauspinnalla.
Liian pitka hitsauskaari. Vaara polttimen polariteetti, alemmat

virran arvot.

Halkeamat. Elektrodien nopea irrottaminen.
Heikko  puhdistaminen ja huono
Lisaykset pinnoitteen levittdminen.

Vaaranlainen elektrodien liike.

Vaaranlainen lavistaminen.

Liian suuri etenemisnopeus.
Liian alhainen hitsausvirta.

Tarttuminen.

Liian lyhyt hitsauskaari.
Liian alhainen virta.

Lis&a virran arvoja.

Puhallus tai huokoisuus.

Kosteat elektrodit. Liian pitkd kaari.
Vaara polttimen polariteetti.

Liittimet.

Liian suuri virta. Likaiset materiaalit.

TIG elektrodin sytytys.

Vaara polttimen polariteetti.
Kaasun tyyppi ei sopiva.

Suomi
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Huolto

@ HUOMAUTUS
Irrota virtapistoke ja odota vahintddn 5 minuutin ajan
ennen huoltotoimenpiteiden suorittamista. Huolto on
suoritettava useammin raskaissa kayttoolosuhteissa.

Suorita seuraavat toimenpiteet kolmen kuukauden
vilein:

¢ Vaihda kilvet, joita ei en&da voi lukea.

Puhdista ja kirista hitsauspaat.

Vaihda vioittuneet kaasuletkut.

Korjaa tai vaihda vioittuneet hitsausjohdot.

Pyyda patevaa ammattilaista vaihtamaan
vahingoittunut virtajohto.

Suorita seuraavat toimenpiteet kuuden kuukauden

vdlein:

e Poista pdly generaattorin
kuivalla ilmalla.

e Suorita tdma toimenpide useammin, jos tydskentelet
hyvin pdlyisessa paikassa.

sisadltd puhaltamalla

Virtalahteen kasittely ja kuljetus

KAYTTAJAN TURVALLISUUS: HITSAUSKYPARA -

SUO- JAKASINEET — KENGAT, JOISSA ON KORKEA

TILA JALKAPOYDALLE.

HITSAUSVIRTALAHDE EI PAINA 25 KG ENEMMAN JA

ON KAYTTAJAN KASITELTAVISSA. LUE SEURAAVAT

VAROTOIMENPITEET HUOLELLISESTI.

Konetta on helppo nostaa, kuljettaa ja kasitelld, mutta

seuraavat ohjeet tulee aina ottaa huomioon:

¢ Ylldmainittuja toimintoja voidaan hoitaa virtaldhteen
kahvan avulla.

e Irrota virtaldhde ja tarvikkeet aina sahkdverkosta,
ennen kuin nostat tai kasittelet niita.

o A4 kisko, veda ja nosta laitetta kaapelista kasin.

Suomi
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Companyn toimiala on korkealaatuisten
hitsauslaitteistojen, kulutustavaroiden ja
leikkauslaitteiden valmistus ja myynti. Haasteenamme
on vastata asiakkaiden tarpeisiin ja ylittdd heidan
odotuksensa. Joskus asiakkaat saattavat kysya Lincoln
Electriciltd neuvoja tai tietoja ostamiensa tuotteiden
kaytostd. Vastaamme asiakkaille parhaan, tuolloin
hallussamme olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric
ei voi antaa takuuta ndiden neuvojen perusteella eika
ota vastuuta naiden tietojen ja neuvojen osalta. Me
emme myOnnd minkaanlaista nimenomaisia tai oletettuja
takeita naiden tietojen ja ohjeiden soveltuvuudesta
johonkin  asiakkaan tiettyyn  kayttotarkoitukseen.
Kaytannodllisista syistd emme voi mybdskaan ota mitaan
vastuuta paivityksesta tai korjaamisesta naiden tietojen
tai neuvojen antamisen jalkeen, eikd naiden tietojen tai
neuvojen antaminen luo tai laajenna tai muuta
myymiemme tuotteiden takuuta.

Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta
Lincolnin myymien erityisten tuotteiden valinta ja kayttd
on yksinomaan asiakkaan valvonnassa ja taysin
asiakkaan  vastuulla.  Monet Lincoln  Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat tdman tyyppisissad valmistusmenetelmissé ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot ovat muutoksen alaisia — Tama tieto on
paikkansa pitdvaa julkaisuhetkelld hallussamme olleen
tiedon perusteella. Saat paivitettyja tietoja verkko-
osoitteesta www.lincolnelectric.com .
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http://www.lincolnelectric.com/

WEEE-direktiivi

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2012/19/EY ja
sen kansallisen lainsdddanndn mukaisen taytantddénpanon mukaisesti sahkolaitteet, jotka ovat
kayttdikdnsa lopussa, on kerattdva erikseen ja palautettava kierratyslaitokseen. Lisatietoja taman
tuotteen kasittelysta, keradmisesta ja kierratyksesta saa kunnan ympéristéviranomaisilta.

Noudattamalla t&td Euroopan unionin direktiivid autat torjumaan haitallisia ymparisté- ja
terveysvaikutuksia!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Ala kayta titd osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota tallaisissa tapauksissa yhteytta
Lincoln Electricin huolto-osastoon.

e Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maarittda, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":lla asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tdhan painokseen
tehdyn muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part’-listaa, joka toimitetaan koneen mukana. Lista sisaltda
kuvalla varustetun varaosalistan.

Valtuutetut huoltoliikkeet

09/16

e Ostajan on otettava yhteytta valtuutettuun Lincolnin valtuutettuun huoltoliikkeeseen kaikkia Lincolnin takuukauden
aikana tehtyja valituksia koskevissa kysymyksissa.

e Ota yhteyttd lahimpaan valtuutettuun Lincolnin tekniseen huoltoliikkeeseen tai kdy verkkosivulla osoitteessa:
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part’-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.

Lisavarusteet

Kaanny alueellasi toimivan edustajan tai jalleenmyyjan puoleen.

Suomi
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