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Producatorul doreste sa va multumeasca pentru increderea pe care i-ati acordat-o
prin achizitionarea acestui echipament care va va oferi o satisfactie deplina daca veti
respecta conditiile de utilizare si intretinere.

Proiectarea, specificatia componentelor si fabricarea sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va rugam sa consultati declaratia CE anexata pentru directivele la care este supus.

Producatorul isi declina responsabilitatea in caz de utilizare impreuna cu elemente
care nu sunt produse de el.

Pentru siguranta dumneavoastra, va prezentam mai jos o lista restransa de
recomandari sau obligatii, dintre care o parte importanta se regaseste si in Codul
muncii.

in cele din urma, va rugam sa va informati furnizorul cu privire la orice eroare care ar
fi putut aparea in redactarea acestui manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceasta documentatie tehnica este destinatd urmatoarei sau urmatoarelor masini/produse:

e Duza tubulara

Prezentele instructiuni si produsul la care fac referire la standardele aplicabile in vigoare.

Cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de a instala, utiliza sau intretine aparatul. Pastrati
aceste instructiuni intr-un loc sigur pentru a le putea consulta pe viitor. Acest manual trebuie
s& urmeze aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a proprietarului si sa-|
insoteasca pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiunile de functionare, reglaje, depanari si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta de utilizare si de intretinere specifica.

> OB PP

In ciuda tuturor masurilor luate, este posibil s& r&mana unele riscuri reziduale care nu sunt
aparente.

Riscurile reziduale pot fi reduse daca instructiunile de siguranta, utilizarea corecta si in general
instructiunile de lucru sunt respectate.

REVIZII

REVIZIE :B DATA : 0714

DENUMIRE PAGINA

Crearea in limba romana

REVIZIE :C DATA :10/14
DENUMIRE PAGINA
Plus duza interioara tubulara Capitol B
REVIZIE :D DATA :12/19

DENUMIRE PAGINA

Schimbarea Logoului

REVIZIE :E DATA :10/24
DENUMIRE PAGINA
Actualizare
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SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

>

Semnaleaza un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de electricitate.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
la nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau a unui pericol de cadere cu
denivelare.

SOSRO

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de sarcini
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

PP

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unei suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de piese
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbracamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de o miscare
de Tnchidere a pieselor mecanice ale
unui echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
radiatiei laser.

QO L®

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
situat la Tnaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unui element ascutit.

A
®

Indica o operatiune de gresare.

ABPp b

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de acces in zona
desemnata.

N
v

Necesita o actiune de mentenanta.
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Pentru instructiunile generale de sigurantéd consultati manualul specific furnizat impreuna
cu acest echipament.

1 - Limitele de utilizare ale masinii sau ale instalatiei

' Exista limite de utilizare ale masinii (sau ale instalatiei) care sunt indicate in diferite
documentatii, cititi-le cu atentie inainte de a incepe sa folositi masina (sau instalatia).

Din motive de securitate si in stadiul actual al cunostintelor noastre cu privire la procedeele de lucru
ale clientilor, zona de lucru trebuie sa fie ocupata doar de o singura persoana.

Masina (sau instalatia) trebuie sa fie operata doar de o singura persoana majora, care a fost instruita
cu privire la operarea masinii si la riscurile de utilizare.

Masina (sau instalatia) trebuie sa fie utilizata exclusiv pentru aplicatii de sudare, orice alta utilizare a
masinii este interzisa.

Masina (sau instalatia) este prevazuta pentru o utilizare de interior.

Utilizarea in aer liber este interzisa.

Atelierul trebuie sa fie suficient de bine iluminat si ventilat.

incarcarea si descarcarea trebuie sa se faca in afara ciclului de sudare.

Alimentarea cu energie trebuie in mod obligatoriu sa respecte recomandarile.

Clientul va trebui sa furnizeze si sa instaleze pe fiecare sursa de energie (electrica, aer, gaz si apa)
cate un dispozitiv care sa asigure izolarea acestora. Dispozitivele trebuie sa fie clar identificate.
Acestea trebuie sa poata fi blocate.

Masina (sau instalatia) este prevazuta pentru o utilizare profesionala.

inainte de orice utilizare, operatorul trebuie sa se asigure ci nu exista riscul de coliziune cu vreo
persoana.

Purtarea echipamentelor individuale de protectie (EIP) si a imbracamintei de lucru de protectie a
corpului, fara cravata si cu parul prins, este obligatorie in zona de lucru.

QP90 OCG®OO

Asigurati-va ca nicio parte a masinii nu se poate apropia la mai putin de 500 mm de un obstacol.
Imperios necesar: culoarul de trecere al operatorului trebuie sa fie liber pe o latime de cel putin 800 mm.
Va recomandam sa efectuati un marcaj pe sol.

Intrdnd in zona marcata, orice persoana poate sa fie lovitd de un element al instalatiei.

in cazul oricirei absente prelungite a operatorului, inchideti alimentérile cu energie (electrica si fluid-
ica).

Mentenanta trebuie sa fie efectuata de personal cu experienta si instruit cu privire la riscurile masinii.
Mentenanta trebuie sa se efectueze cu alimentarile de energie deconectate.

Este obligatorie deconectarea si blocarea prin inchidere cu lacat a tuturor surselor de alimentare cu
energie.

Masina (sau instalatia) trebuie sa permita accesul liber pentru efectuarea intretinerii (de exemplu: in
cazul absentei unor piese etc.).

Periodicitatea operatiilor de intretinere este data pentru o productie de 1 schimb pe zi (adica 8 ore de
lucru pe zi).

O inspectie vizuala a starii generale a instalatiei si a zonelor de lucru trebuie efectuata de 2 ori pe
schimb sau la fiecare schimbare de productie.

Planul de intretinere trebuie sa fie respectat in mod obligatoriu.

Va sfatuim sa puneti in practica o monitorizare care poate fi urmarita pentru toate operatiunile de
mentenanta pe care le efectuati.

Toate operatiunile de intretinere trebuie sa fie executate de personal specializat care a

citit si a inteles acest manual.

Tehnician electric

Operator calificat capabil sa intervina in conditii normale pentru efectuarea unei interventii in zona
partilor electrice, care are scop de reglare, de intretinere si de reparatii.

Tehnician mecanic

Tehnician specializat autorizat sa efectueze operatii mecanice cu caracter complex si exceptional.
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Nu lasati sa cada brusc incarcaturi pe aparat.

Asigurati-va ca functionarea aparatului nu poate fi impiedicata de unelte si/sau obiecte lasate in
apropiere de piesa aflata in rotatie sau de accesoriile acesteia, care ar putea astfel lovi elemente fixe
(sol, stalpi, componente structurale etc.).

Auveti grija ca conductorii de alimentare si comenzile aparatului sa se afle in stare buna de functionare.

inainte de utilizarea masinii. Verificati s fie la locul lor capacele de protectie ale organelor electrice si
mecanice, inainte de a pune aparatul in functiune.
Capace de protectie insurubate.

Curatati periodic zona de lucru.

Masina nu trebuie in niciun caz sa fie modificata.
Duza tubulara nu este un element de ancorare pentru un mijloc de manipulare.

Nu eliminati niciodata placile de izolatie de sub suporturile duzei si ale motorului.
ATENTIE: La capatul bobinei, sdrma poate iesi brusc din bobina (impuls -, lovitura de bici”).

Daca bobina pe care o schimbati nu s-a terminat, exista riscul de dezbobinare.
» ATENTIE la greutatea bobinei
* Dupa interventie, puneti la loc bratele axei bobinei

2 - Riscuri reziduale

Conform rezultatelor evaluarii riscurilor, reiese ca sunt unele elemente pentru care nu a fost posibil ,din punct
de vedere tehnic” ca riscul sa fie eliminat sau diminuat pentru a fi considerat neglijabil.

in ciuda intregii atentii acordate proiectarii masinilor (sau instalatiilor) noastre, exista in continuare anumite
zone de risc care persista. Pentru a controla riscurile, clientul va trebui sa acorde o atentie deosebita
acestora, sa se asigure de aplicarea instructiunilor si sa defineasca eventuale masuri suplimentare necesare
care sa fie specifice procedurilor sale interne de operare.

Prin urmare, veti gasi mai jos o lista indicativa a riscurilor reziduale.

Instruirea operatorilor cu privire la siguranta si la utilizarea masinii la locul lor de munca va permite o mai buna
luare Tn considerare a acestor riscuri reziduale.

Va sfatuim sa implementati fise de post care sa aminteasca de prezenta sau de absenta riscurilor reziduale in
zona de lucru

2.1 - Riscuri reziduale ,,Generale”

@ Risc legat de mediu - alunecare si/sau cadere

Zona de lucru si de siguranta trebuie sa fie libera de orice obstacole.
Zona de lucru trebuie sa ramana curata si sa fie curatata in mod regulat.

Intretinerea masinii trebuie efectuatd in mod periodic (consultati instructiunile de intretinere a
echipamentului).

Deseurile din consumabile trebuie sa fie curatate.

Operatorul trebuie sa acorde o atentie deosebita cablurilor si sinelor cailor de rulare de la nivelul
solului.

Operatorul trebuie sa poarte echipamentele individuale de protectie necesare ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca si haine de lucru”.

Cadere de la inaltime:

Pentru a se proteja impotriva caderilor de la inaltime si pentru a ajunge Tn zona situata la inaltime,
operatorul va trebui sa utilizeze mijloace de acces in conformitate cu standardele aplicabile in vigoare.
Pentru orice activitate efectuata la Tnaltime, este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de
protectie, cum ar fi ,casca, manusi, incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi si hamuri”.
Pentru orice activitate efectuata la inaltime, operatorul trebuie instruit cu privire la utilizarea mijloacelor
de acces la inaltime.

@ Risc mecanic - Soc, forfecare, strivire

Operatorul nu trebuie sa aiba haine largi, cravata; trebuie sa aiba parul prins la spate si sa poarte echi-
pamentele individuale de protectie ,casca, manusi, incaltdminte de protectie, masca si haine de lucru”.

Operatorul trebuie sa verifice sa nu mai existe alte persoane in apropierea masinii inainte de a o porni.
Locul de munca al operatorului se afla in fata pupitrului de comanda.

DUZA TUBULARA O
\_/



Trebuie respectate zonele de siguranta ale masinii.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

Blocarea intre un obstacol si masina - Accesul la un element aflat in miscare.

Operatorul trebuie sa poarte echipamentele individuale de protectie ,casca, manusi, incaltaminte de
protectie, masca si haine de lucru”.

Locul de munca al operatorului se afla in fata pupitrului de comanda.

Operatorul trebuie sa se asigure de absenta oricaror persoane atat in zona de lucru cat si in zona de
siguranta a masinii Thainte de a o utiliza.

Operatorul trebuie sa se asigure de prezenta carcaselor de protectie ale masinii inainte de a o utiliza.
Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

Ruperea elementului de ancorare al mijlocului de manipulare

Masina nu trebuie sa fie modificata.

Masina nu este un element de ancorare pentru un mijloc de manipulare.

Schimbarea locatiei de amplasare a masinii trebuie sa fie efectuata de Lincoln Electric sau de
personalul mandatat.

Prezenta unei persoane sub sarcind

Operatorul trebuie sa fie instruit si autorizat sa utilizeze mijloacele de manipulare.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc Mecanic - Perforare sau intepare A

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc termic - Arsura

O parte a corpului in contact cu un element fierbinte (tortd/piesa etc.)

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc legat de zgomot - Oboseala

Zgomot produs de procedeu

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

2.2 - Riscuri reziduale legate de ..procedeu’

@ Risc electric - Proiectarea particulelor topite @ @

Proiectarea materialului topit pe materiale inflamabile sau pe persoane:
Zona de lucru trebuie sa ramana curata si sa fie curatata in mod regulat.
Instalati protectii in jurul tortelor de sudura in functie de mediul de lucru.

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi, haine de lucru rezistente la foc”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.
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@ Risc legat de ergonomie - Oboseala
Incarcarea de bobine grele pe suporturile de bobine situate la inaltime:
Operatorul trebuie sa foloseasca mijloace de manipulare adecvate.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc legat de materiale si produse - Intoxicare @

Fum/qaz degajat de procedeu:
Asigurati instalarea unui echipament de aspiratie (in sarcina clientului).

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi, incalta-
minte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc Mecanic - Perforare sau intepare

Contactul intre capdatul sdrmei de sudura si o parte a corpului

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc de iradiere - Leziuni oculare si ale pielii @

Arcul electric
Instalati protectii in jurul tortelor de sudura in functie de mediul de lucru.

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc termic - Arsura

O parte a corpului in contact cu un element fierbinte (tortd/piesa etc.)

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

Piesele sudate pot ramane fierbinti un anumit timp.

@ Risc legat de zgomot - Oboseala

Zgomot produs de procedeu

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.
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1 - Duza tubulara cu o singura sarmal/cu doua sarme
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Reperul Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini

A A2 | Suportul de cabluri si fascicule pentru racordare la masina

A3 | Suport recipient flux

@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma

D1 | Ansamblu alimentare sarm3 MAxSA IM10024
D D2 |indreptare sarma
D3 | Alimentare curent 86955239

D4 | Alimentator cu sarma

@ Detaliu al elementelor de distributie si reciclare a fluxului
F1 | Recipient de flux

F2 Supapa automata alimentare cu flux

F3 | Furtun AS diametru = 25x35 mm

F F4 | Alimentare flux concentric, model mare 86955245
F8 | Furtun diametru 40 mm
F9 | Corp de aspirare Venturi

F10 |Manseta textila sau capac

@ Detaliu al elementelor optionale

G1 |Lampa
G 86955896
G2 |Camera
H Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K Senzor de aspirare flux 86955245

@ Ghidul utilizatorului



Descriere

@ Baza duza tubulara cu o sdrma/doua sarme

B1 | Tub @40 - 357 mm - M30

B ) ——
B2 | Tub din otel inoxidabil @40
C1 | Conector mama/mama 40 x 40
C2 | Conector mama 40

C »
C3 | Conector tata 40
C4 | Conector tatad 30

E Inele de izolare

DUZA TUBULARA @
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2 - Duza tubulara tandem cu o singura sarma/cu doua sarme
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Reperul Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini

A A2 | Suportul de cabluri si fascicule pentru racordare la masina

A3 | Suport recipient flux

@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma

D1 | Ansamblu alimentare sarma MAxSA IM10024
D2 |indreptare sarma

D D3 | Alimentare curent

86955239
D4 | Alimentator cu sarma 1 (c.c.)

D5 | Alimentator cu sarma 2 (a.c.)

@ Detaliu al elementelor de distributie si reciclare a fluxului

F1 | Recipient de flux

F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F3 | Furtun AS diametru = 25x35 mm

F F4 Alimentare flux concentric model mare sau model mic 86955245
F8 | Furtun diametru 40 mm
F9 | Corp de aspirare Venturi

F10 | Manseta textila sau capac

@ Detaliu al elementelor optionale

G1 |Lampa
G — 86955896
G2 |Camera
H Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K Senzor de aspirare flux 86955245
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Reperul

Descriere

@ Baza duza tubulara cu o sdrma/doua sarme

B1 Tub @40 - 357 mm - M30

B B2 | Tub de reglare @40
C1 | Conector maméa/mama 40 x 40
C2 | Conector mama 40

C ,
C3 | Conector tatd 40
C4 | Conector tata 30

E Inele de izolare

L Rigla gradata
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3 - Duza tubulara Heavy Duty ,,HD” cu o singura sarma/cu doua sarme

DUZA TUBULARA f1-4\

=]




Reperul Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini

A A2 | Suportul de cabluri si fascicule pentru racordare la masina

A3 | Suport recipient flux

@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma

D1 | Ansamblu alimentare sarma MAxSA IM10024
- D2 |indreptare sarma
D3 | Alimentare curent 86955239

D4 | Alimentator cu sarma

@ Detaliu al elementelor de distributie si reciclare a fluxului

F1 | Recipient de flux

F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F3 | Furtun AS diametru = 25x35 mm

F F4 Alimentare flux concentric model mare sau model mic 86955245

F8 | Furtun diametru 40 mm

F9 | Corp de aspirare Venturi

F10 |Manseta textild sau capac

@ Detaliu al elementelor optionale

G1 |Lampa
G - 86955896
G2 |Camera
H Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K Senzor de aspirare flux 86955245

@ Ghidul utilizatorului



Reperul Descriere

@ Baza duza tubulara cu o sarma/doua sarme

B1 Tub @40 - 357 mm - M30

B B2 | Tub din otel inoxidabil @40
C1 | Conector maméa/mama 40 x 40
C2 | Conector mama 40

c -
C3 | Conector tata 40
C4 | Conector tata 30

E Inele de izolare

DUZA TUBULARA @
\_/



@ Ghidul utilizatorului



4 - Duza tubulara tandem Heavy Duty ,,HD” cu o singura sarma/cu doua sarme

DUZA TUBULARA f1-8\




Reperul Descriere
@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina
A1 | Element de fixare pe masini
A A2 | Suportul de cabluri si fascicule pentru racordare la masina
A3 | Suport recipient flux
@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma
D1 | Ansamblu alimentare sarma MAxSA IM10024
D2 |indreptare sarma
b D6 | Alimentator cu sarma 86955239
D7 | Alimentare curent
@ Detaliu al elementelor de distributie specifice
F5 | Alimentare flux principal
F6 | Alimentare flux secundar
F 86955245
F7 |FurtunAS
F11 | Derivatie in Y
@ Detaliu al elementelor de distributie specifice
F1 | Recipient de flux
F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F F8 | Furtun diametru 40 mm 86955245
F9 Corp de aspirare Venturi
F10 |Manseta textild sau capac
@ Detaliu al elementelor optionale
G Lampa - 86955896
Camera (neilustrata)
H Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K Senzor de aspirare flux 86955245
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Reperul Descriere

@ Baza duza tubulara cu o singura sdrma/cu doua sarme Heavy Duty ,HD”

B1 Tub @40 - 357 mm - M30
B B2 | Tub din otel inoxidabil @40
C1 | Conector mama/mama 40 x 40
C2 | Conector mama 40
C -
C3 | Conector tata 40
C4 | Conector tata 30
E Inele de izolare
P Inele de izolare
L Rigla gradata

DUZA TUBULARA @
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Reperul Descriere

@ Alimentare flux principal

F5 Alimentare flux principal
P Inel de izolare pentru alimentarea cu flux principal
R Suport alimentare flux principal

@ Alimentare flux secundar

F6 Alimentare flux secundar, cu o supapa de flux manuala
P Inel de izolare pentru alimentarea cu flux secundar
S Suport alimentare flux secundar

@ Ghidul utilizatorului



5 - Duza interioara tubulara cu o singura sarma, ,,Versiunea 750 mm - 950 mm”

DUZA TUBULARA 62\
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Reperul

Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini
A4 | Suport de cabluri si capac de protectie
A A5 | Suport recipient flux
A6 | Suport de alimentare cu sirma MAxSA
@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma
D1 | Ansamblu alimentare sarm& MAxSA IM10024
D2 |indreptare sarma
D D3 | Alimentare curent
D4 | Alimentator cu sarma 86955239
D8 | Alimentator curbat pentru o singura sarma
@ Detaliu al elementelor distributie si reciclare a fluxului
F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F3 | Tub arc scufundat ,SA” @25* 35 mm
F F4 | Alimentare flux concentric, model mare 86955245
F8 | Furtun diametru 40 mm
F12 | Recipient de flux
@ Detaliu al elementelor optionale
G1 |Lampa
G2 Camers 86955896
H2 | Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K2 | Senzor de aspirare flux 86955245
.g Pentru baza, consultati elementele componente ale unei instalatii pentru duza tubulara cu o
V singura sadrma/cu doua sarme.
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©,

Ghidul utilizatorului




6 - Duza interioara tubulara tandem cu o singura sarma, ,,Versiunea 750 mm - 950 mm”

DUZA TUBULARA
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Reperul Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini

A4 | Suport de cabluri si capac de protectie
A A5 | Suport recipient flux

A6 | Suport de alimentare cu sarma MAxSA a primei torte

A7 | Suport de alimentare cu sarm& MAxSA a celei de-a doua torte

@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarméa

D1 | Ansamblu alimentare sarm3 MAxSA IM10024
D2 |indreptare sarma

D3 | Alimentare curent

D4 | Alimentator cu sarma 1 (c.c.) 86955239

D5 | Alimentator cu sarma 2 (a.c.)

D8 | Alimentator curbat pentru o singura sarma

@ Detaliu al elementelor distributie si reciclare a fluxului

F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F3 Tub arc scufundat ,SA” @25* 35 mm

F F4 | Alimentare flux concentric, model mare 86955245

F8 | Furtun diametru 40 mm
F12 | Recipient de flux

@ Detaliu al elementelor optionale

G1 |Lampa
86955896
G2 |Camera
H2 | Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K2 | Senzor de aspirare flux 86955245

w‘ Pentru baza, consultati elementele componente ale unei instalatii pentru duza tubulara tandem.

Ghidul utilizatorului
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7 - Duza interioara tubulara cu o singura sarma, ,,Versiunea 1100 mm”
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Reperul Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini

A4 | Suport de cabluri

A5 | Suport recipient flux

A6 | Suport de alimentare cu sirma MAxSA

@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma

D1 | Ansamblu alimentare sarm3 MAxSA IM10024
- D2 |indreptare sarma
D3 | Alimentare curent 86955239

D4 | Alimentator cu sarma

@ Detaliu al elementelor distributie si reciclare a fluxului

F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F3 | Tub arc scufundat ,SA” @25* 35 mm
F F4 | Alimentare flux concentric, model mare 86955245
F8 | Furtun diametru 40 mm
F12 | Recipient de flux

@ Detaliu al elementelor optionale

G1 |Lampa
86955896
G2 |Camera
H2 | Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K2 | Senzor de aspirare flux 86955245
.6 Pentru baza, consultati elementele componente ale unei instalatii pentru duza tubulara cu o

g . . A < LA
V singura sadrma/cu doua sarme.

Ghidul utilizatorului

(77)
@)



8 - Duza interioara tubulara tandem cu o singura sarma, ,,Versiunea 1100 mm”
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Reperul Descriere

@ Element de fixare a duzei de sudare pe masina

A1 | Element de fixare pe masini
A4 | Suport de cabluri
A A5 | Suport recipient flux

A6 | Suport de alimentare cu sirma MAXSA a primei torte

A7 | Suport de alimentare cu sarm& MAxSA a celei de-a doua torte

@ Detaliu al elementelor de alimentare cu sarma

D1 | Ansamblu alimentare sarm3 MAxSA IM10024
D2 |indreptare sarma

D D3 | Alimentare curent

86955239
D4 | Alimentator cu sarma 1 (c.c.)

D5 | Alimentator cu sarma 2 (a.c.)

@ Detaliu al elementelor distributie si reciclare a fluxului

F2 | Supapa automata alimentare cu flux
F3 | Tub arc scufundat ,SA” @25* 35 mm
F F4 | Alimentare flux concentric, model mare 86955245
F8 | Furtun diametru 40 mm
F12 | Recipient de flux

@ Detaliu al elementelor optionale

G1 |Lampa
86955896
G2 |Camera
H2 | Deget de palpare 86956863
I Spot laser 86955891
K2 | Senzor de aspirare flux 86955245
s 3 . , . 3 3
V Pentru baza, consultati elementele componente ale unei instalatii pentru duza tubulara tandem.

Ghidul utilizatorului
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9 - Optiuni

9.1 Optiune video (camera)

Reperul Descriere

@ Baza optiune video

G1 |Lampa
G 86955896
G2 |Camera
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9.2 Optiune aspirare flux

Reperul Descriere

@ Baza optiune aspirare flux

K1 | Ansamblu senzor de aspirare flux
K : — 86955245
K2 | Ansamblu senzor de aspirare flux duza interna

@ Ghidul utilizatorului



9.3 Optiune palpare TRACKMATIC

Reperul Descriere

@ Baza optiune TRACKMATIC

H1 Ansamblu deget de palpare
H —— 86956863
H2 | Ansamblu deget de palpare duza interna

DUZA TUBULARA @
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9.4 Optiune spot laser

Reperul Descriere

@ Baza optiune spot laser
I Spot laser 86955891

@ Ghidul utilizatorului



1 - Reglarea pozitiei duzei

1.1 Precautie speciala

1.2 Pozitionarea accesoriilor

DUZA TUBULARA
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1.3 Pozitionare circularéd/longitudinala

@ Ghidul utilizatorului



1.4 Caracteristica particulara a duzei interne
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1.5 Pozitionare longitudinala +/- 45°

Ghidul utilizatorului
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1.6 Pozitionare circulara +/- 45°
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2 - Reglarea pozitiei de aspirare a fluxului

Dezangajare pentru aspirarea manuala a fluxului la periferia sudurii.

@ Ghidul utilizatorului




3 - Reglarea alimentarilor de flux ,,Heavy Duty”
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1 - intretinerea

Pentru ca masina sa poata functiona cat mai bine pe termen indelungat, sunt necesare cateva operatiuni
minime de ingrijire si de Tntretinere.

Frecventa acestor operatiuni de intretinere este data pentru o productie de 1 statie de lucru pe zi, adica un
maxim de 2 ore de functionare zilnica pentru fiecare axa de miscare. In cazul unei productii mai mari, cresteti
frecventa operatiunilor de intretinere Tn consecinta.

Departamentul dumneavoastra de intretinere va putea sa fotocopieze aceste pagini pentru a monitoriza
frecventele si termenele de scadenta ale operatiunilor de intretinere, precum si operatiunile efectuate (de bifat
in casuta corespunzatoare).

Tnainte de a incepe o interventie, este OBLIGATORIU s3 se consemneze toate energiile de
alimentare ale masinii (electrica, pneumatica, gaz...).
Blocarea unui buton de oprire de urgenta nu este suficienta.

1.1 Planificarea operatiunilor de mentenanta

Aceasta planificare trebuie in mod imperativ sa fie respectata.
Va sfatuim sa puneti in practica o monitorizare care poate fi urmarita pentru toate
° operatiunile de mentenanta pe care le efectuati.

La fiecare inlocuire a bobinei

Data intretinerii: I

?;.r e : Suflati aer in interiorul protectiilor, a ghidajelor de sdrma la intrarea si iesirea din
y placa, placii alimentarii cu sdrma, capului de intindere si indreptare a sarmei.

&

4 Verificati gradul de uzura a duzelor pentru sarma.
Data intretinerii: I

-3 i\“\-
!J

T Demontati capacul de reciclare a fluxului, intoarceti-l pe partea cealalta si agitati-I
puternic pentru a elimina particulele fine si praful.

Suflati in interiorul supapei de flux, a furtunurilor si a alimentarii cu flux.

;; ."_ 2
y

Curatati ansamblul duzei.

Saptamanal

Data intretinerii: A

Verificati starea inelelor de izolare din bachelita.

Verificati toate punctele de conexiune ale circuitului de putere.

@ Ghidul utilizatorului
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2 - Piese de schimb

Cum sa comandati:

Fotografiile sau schitele identifica cu repere aproape toate piesele care alcatuiesc o0 masina sau o instalatie.

Tabelele descriptive contin 3 tipuri de elemente:
articole pastrate in mod normal pe stoc: v
articole care nu sunt pastrate in mod normal pe stoc: ¥
articole la cerere: fara repere

(Pentru acestea, va sfatuim sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista pieselor completata corespunzator.
Indicati in coloana Comanda numarul de piese dorit si mentionati tipul si numarul de serie ale aparatului
dumneavoastra.)

Pentru elementele identificate cu repere in fotografii sau schite si care nu sunt incluse in tabele, trimiteti-ne
o copie a paginii in cauza si evidentiati reperul in cauza.

Exemplu:

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

x|

‘ Stoc | Cod ‘ Denumire
A1 WOOOXXXXXX v Placa interfata masina
A2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 PO357XXXX A | Placa metalica fata serigrafiata

|
e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

SET

Numar de identificare:

| »[TIP:

Y

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

RadAN

‘Stoc‘ Cod ‘ Denumire
E WO000379478 v Inele de izolare pentru duza tubulara
N W000379479 v ::r;jtls de izolare pentru duza tubulara echipata cu tortele Heavy

Inele de izolare pentru alimentarea cu flux principal sau

P W000379480 v A |secundar

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

Macl ric€ulew| a

>TIP:

Y

Numar de identificare:
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.
10 rue Lavoisier
BP009
79200 Parthenay Cedex 01
www.lincolnelectriceurope.com
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