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W21 OPTICLEAN I WELDURS-

Aparat pentru curatarea sudurilor by Lincoln Electric

I SU N° 8695:8954 Rev.1
Data crearii: 12/2014
Instructiuni de
siguranta, utilizare
si intretinere

ATENTIE

Cititi cu atentie instructiunile din acest manual inainte de utilizare. Acest

0 manual oferd informatiile necesare pentru instalarea, punerea in functiune,

Q; utilizarea si intretinerea aparatului in conditii de sigurantd. Manualul este parte
integrantd a aparatului si trebuie pastrat cu grija pe durata de viatéd a acestuia.

1. SIGURANTA 2, CARACTERISTICILE APARATULUI
Aparatul este realizat conform prevederilor normelor comunitare in 2.1. Compqnentele aparatului .
domeniul sigurantei si este certificat CE. 1. Gablu d‘f alimentare 12.Torta ;
T 2. Intrerupator principal 13. Suport torta
1.1. Echipamente individuale de protectie 3. Prizé pentru cablul de masa 14. Prelungitor pentru suportul tortei
in timpul utilizérii aparatului, este obligatorie utilizarea echipamentelor individuale de protectie: g grllza pentru dce:plul dde e}hmentare atortel 15. Buton de pompare
o utilizati manusi de protectie adecvate - Selector modalitate de luoru 16. Surub de fixare
P i N ’ 6. Selector tip de curent 17. Suport tampon din grafit:
o utilizati ochelari de protectie, 7. Indicator luminos dispozitiv sub tensiune 17.a. Insertie TIG standard 90°
* masca filtrantd (in lipsa unui sistem de aspiratie a fumului). 8. Maner 17b. InseriieTIG ingustd 90°
PREVENIREA ARSURILOR 9. Cablu de masa 18. Tampon de curtare:
in timpul functionarii dispozitivului, componentele supuse tratamentului si 10. Cablu de alimentare a tortei 18.a. Tampon TIG Bond 90° R
anumite componente ale tortei pot atinge temperaturi ridicate (mai mari de 11. Solutie electrolitica: ) 18.b. Tampon TIG Bond ingust 90
180 °C). 11.a. Solutie de curatare (Neutral solution) 19. Perie de curatare/lustruire
Utilizati manusi de protectie in timpul manipulirii pieselor si a utilizarii tortei. 11.b. Solutie de lustruire (Brill solution) 20. Lichid de neutralizare Clean-Inox-L
Respectati aceleasi precautii si pentru inldturarea tampoanelor si a suporturilor acestora. e
SOLUTII ELECTROLITICE Ig
Pentru utilizarea aparatului este necesara utilizarea de solutii

electrolitice care sunt corozive si iritante pentru ochi si piele.
Utilizati dispozitive de protectie precum manusi, ochelari si A

Xi’ ! @
m imbracéminte de protectie in timpul utilizdrii acestor produse, 11

-\ pentru a preveni riscul de contact.

\\JP N Nu utilizati produse diferite de cele indicate in acest manual (in

L] ﬁ caz contrar, garantia va fi anulatd) si nu amestecati aceste

G- Gomost produse cu altele. Pastrati aceste produse la loc sigur, in
recipientul original.
in caz de contact accidental cu ochii sau pielea sau in caz
de ingestie, respectati instructiunile din fisele de siguranta
ale produselor.

Fisa de sigurantd a solutiei electrolitice poate fi solicitata: www.weldline.eu.

VAPORITOXICI
Tn timpul operatiunilor de tratament pot fi degajati vapori toxici; respectati
precautiile necesare pentru prevenirea riscului de expunere pentru operator
si alte persoane prezente in apropiere.

in cazul in care nu este posibil s lucrati intr-un mediu previzut cu sistem de
aspiratie a vaporilor, utilizati o masca filtranta potrivita tipului de electrolit utilizat
(FFP2, FFP1...).

* FFP2 (Brill solution)  * FFP1 (Neutral solution)

DESCARCARI ELECTRICE

Toate descarcérile electrice sunt potential mortale. Nu utilizati masina intr-un

mediu umed. Nu atingeti niciodata componentele aflate sub tensiune. La

cea mai mica senzatie de descércare electrica, opriti imediat masina si nu o
utilizati inainte ca un tehnician calificat sa fi reparat defectul. Controlati frecvent cablul
de alimentare, iar in cazul in care este deteriorat sau prezintd urme de abraziune la
nivelul mantalei, inlocuiti-| imediat. Efectuati operatiunile de intretinere numai dupa
deconectarea masinii de la sursa de alimentare cu energie electrica. Intretinerea
componentelor electrice trebuie efectuatd numai de personal calificat si autorizat in
acest scop.
Utilizati numai piese de schimb originale.

[ uvrmsfuﬁ
11

1.2. Dispozitive de protectie

Protectie termica: aparatul este prevazut cu un dispozitiv care este activat in caz de
supraincalzire accidentald. Cand dispozitivul termic de protectie este activat, functionarea
maginii este intreruptd. Restabilirea functiondrii se face automat cand temperatura atinge
valoarea normala.

Protectie impotriva scurtcircuitului: masina este prevazuta cu un dispozitiv de protectie
impotriva scurtcircuitului care poate avea loc intre suportul pentru tampon si piesa tratata.

www.weldline.eu
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2.2. Domeniul de utilizare

Aparatul a fost proiectat si realizat pentru a efectua operatiunile descrise in continuare, asupra
pieselor din otel inoxidabil:

e curatarea oxizilor si a arsurilor rezultate in urma operatiunilor de sudare si taiere;

® |ustruirea sudurilor;

 marcare electrochimica (optional).

Atentie: nu utilizati aparatul pentru componente din otel deosebit de sensibile la solutiile
electrolitice (de exemplu otel AISI 430) deoarece se pot forma pete de culoare alba. Pentru
a nlatura orice dubiu, efectuati un test inainte de utilizare.

Lincoln Electric Europe nu isi asuma responsabilitatea in cazul utilizérii necorespunzatoare a

aparatului, de exemplu:

o utilizarea necorespunzatoare de cétre
personal neinstruit;

o utilizarea neconforma cu normele aplicabile;

¢ instalarea gresita;

o defecte de alimentare;

¢ lipsa intretinerii;

» modificari sau interventii neautorizate;

o ytilizarea pieselor de schimb neoriginale;

o utilizarea lichidelor nerecomandate de
Lincoln Electric Europe;

* nerespectarea totala sau partiala a
instructiunilor;

o orice alt mod de utilizare necorespunzétor.

2.3. Caracteristici tehnice

Model OPTICLEAN Il

Clasa de izolatie 1P23 Greutate echipament (gol) 7 kg
Tensiunea de alimentare| 230V /1 Ph | | Putere 450 W
Zgomot <10 dB (A) Dimensiuni echipament | 300 x 230 x 240 mm
Frecventa 50/60 Hz Tensiune electrod 10/30V AC/DC

2.4.Transportul si depozitarea maginii

Pentru a facilita transportul, aparatul este prevazut cu un maner (8) aflat in partea superioara.
Aparatul trebuie péstrat la loc sigur si ferit de umiditate pentru a proteja componentele
electrice din interior.

2.5. Echipamentul livrat

1 buc. aparat OPTICLEAN II 1 buc. suport tampon ingust din grafit 90° (17b)
1 buc. manual de utilizare 1 buc. tamponTIG Bond 90° (18a)

1 buc. torta (12) 1 buc. tampon TIG Bond ingust 90° (18b)

1 buc. suport torta (13) 1 buc. perie pentru curatare/lustruire Brush (19)
1 buc. extensie pentru suportul tortei (14) 1 buc. solutie de curatare (Soft solution) (11a)

1 buc. cablu de masa (9) 1 buc. solutie de lustruire (Brill solution) (11b)
1buc. cablu de alimentare a tortei (10) 1 buc. lichid de neutralizare Clean-Inox-L 500 ml
1 buc. cheie hexagonald de 2,5 mm (20)

1 buc. suport tampon din grafit 90° (17a)

3. Instalarea suporturilor tampon si a periei
1. Slabiti usor surubul de fixare (16) aflat pe tortd (12) cu ajutorul cheii hexagonale de 2,5 mm.
2. Introduceti insertia/peria (17/19) pe torté (12) si strangeti stiftul de fixare (16) (Fig. G1 - Fig.
G2 - Fig. G5).
Atentie: dupa instalare, peria este deja pregatitd de functionare (19), asadar, instalati
tampoanele (18) inainte de a utiliza suporturile (17).

e

G1 G2 (optional) G3

G9 G10 (optional) G11 G
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NOTA: Utilizarea corect a periei de curatare

Fibrele (perii) din carbon trebuie sd iasa in afara cu
maxim 15 mm. Dupa ce primele fibre s-au epuizat, téiati J
spirala de PTFE cu 15 mm. 1

4. Instalarea tampoanelor
Tampoanele sunt fabricate din materiale speciale, rezistente la acizi si la temperaturi inalte.
¢ TamponTIG Bond (18a/18b/18¢/18d)
Pentru a-l instala, asezati tamponul (18) pe suport (17) (Fig. G3).
¢ Tampon Bond (18¢)
Asezati tamponul (18e) pe suportul din grafit (17¢) astfel incét s& fie bine acoperit (Fig. G3).

5. Utilizarea solutiilor electrolitice

Atentie: asigurati-vé ca solutia electrolitica sa fie potrivitd tratamentului dorit:
¢ Neutral solution (11a) [Solutie neutra]: curatarea sudurilor féra acid
* Byill solution (11a) [Solutie de lustruire]: curatarea si lustruirea sudurilor

1. Desfaceti capacul furtunului (11) si inlaturati stratul de protectie aflat deasupra.
2. Acordand atentie sa nu il rasuciti, asezati furtunului (11) pe torta (12) si strangeti-l cu ajutorul
inelului (Fig. G6).

6. Curatarea/lustruirea sudurilor

6.1. Selectarea tratamentului (buton de selectare a tratamentului - 5)
Duceti butonul (5) in dreptul functiei dorite:

AC pentru curatarea sudurilor cu ajutorul tamponului.
DC pentru lustruirea sudurilor cu ajutorul tamponului.

pentru curatarea sudurilor cu ajutorul periei BRUSH.
Peria este ideala pentru curatarea zonelor dificil de atins cu ajutorul
tampoanelor, cum sunt colturile interioare.

Combinatii care trebuie respectate:

Curdtare — Suport (17) + Tampon TIG Bond (18) + Neutral/Brill solution (11 a/b)
— Perie (19) + Neutral/Brill solution (11 a/b)

Lustruire — Suport (17) + Tampon TIG Bond (18) + Brill solution (11b)
— Perie (19) + Brill solution (11b)

6.2. Reglarea curentului curentului (buton selectare curent - 6)

¢ Curatarea si lustruirea cu insertii si tampoane (17/18)

Curentul de functionare al OPTICLEAN Il poate fi reglat in functie de necesitéti: prin méarirea
valorii curentului electric, creste viteza de lucru a masinii.

Daca trebuie sa lucrati cu curent cu valori inalte, pentru a evita deteriorarea piesei si a
tamponului, se recomanda testarea pe un esantion inainte de prelucrarea efectiva.

¢ Curatarea si lustruirea cu peria BRUSH (19)

Daca butonul (5) este in pozitie ,perie” (19), curentul electric de alimentare este deja setat,
asadar nu poate fi modificat de catre operator. Recomandam alegerea acestei modalitati
pentru efectuarea operatiunilor de curatare a sudurilor.

Pentru a efectua lustruirea piesei cu ajutorul periei (19), duceti selectorul (5) in pozitia DC si
apoi reglati curentul in functie de necesitati.

6.3. Alimentarea cu energie electrica

Inainte de conectarea aparatului Ia sursa de alimentare cu energie electrica, verificati:

* ca circuitul de alimentare din amonte s fie dotat cu conductor de protectie (impdmantare);

e ca linia de alimentare cu energie electrica sa aiba sectiunea suficienta, tinand cont de
puterea dispozitivului;

* sd fie prevédzut un dispozitiv de protectie impotriva supratensiunii datorate suprasarcinilor si
scurtcircuitelor;

o sd fie prevdzut un separator automat al curentilor legati la impdmantare pentru a preveni
riscul de contact indirect;

o cablurile electrice, prizele si stecherele care trebuie s fie in bune conditii.

Conectati apoi aparatul la sursa de alimentare cu energie electrica.

. Conectati o extremitate a cablului de alimentare al tortei (10) la conectorul tortei (12) si
cealaltd extremitate a cablului de alimentare la priza (4) situatd in partea din fatd a
dispozitivului. (Fig. G7).

. Introduceti stecherul cablului de masa (9) in priza galbena (3).

. Conectati borna cablului de masé (9) la piesa pe care de afla sudura care trebuie

curatata/lustruita.

Introduceti stecherul cablului de alimentare a aparatului (1) in priza de curent (conforma

normelor in vigoare si normelor de siguranta - tineti cont de voltajul indicat pe placuta cu

date tehnice aplicata in partea din fata a aparatului).

5. Apédsati intrerupdtorul principal (2) pentru a porni aparatul.

—

w

Ea

6.4. Operatiuni de curatare/lustruire

1. Apasati butonul (15) tortei (12) pentru ca lichidul aflat pe furtun (11) sa curgd pe
tampon/perie (18/19). Dupa fiecare apasare, asteptati 2/3 secunde inainte de a ap&sa din
nou, pentru a permite buna functionare a sistemului de pompare. La prima utilizare,
repetati de 4 - 5 ori aceasta operatiune.

www.weldline.eu
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2. Incepeti operatiunea de curétare/lustruire, asezand tamponul (18/19) umexzit cu solutie
electrolitica (11) in contact cu suprafata sudata care urmeaza sa fie tratata. Exercitati forta
asupra sudurii pand cand aceasta este curatd/lustruita. (Fig. G8 - Fig. G9).

Atentie: pentru operatiunea de lustruire este necesara o cantitate de solutie electrolitica
mai mare comparativ cu curatarea.

Atentie: tamponul/peria (18/19) trebuie sa fie intotdeauna imbibate cu solutie electrolitica
(11); Inlocuiti tamponul/peria (18/19) in cazul in care prezintd urme foarte evidente de
deteriorare sau arsuri).

Nu asezati niciodata suportul tortei (17) fara tampon (18) in contact cu metalul.

Atentie: Utilizarea corecta a periei de curatare:
In timpul operatiunii de curétare, tineti peria in pozitie perpendiculara faté
de sudurd si asigurati-vd sa fie bine imbibatd cu solutie electrolitica.

6.4. La incheierea operatiunii de curatare/lustruire
1. Asezati la loc torta (12) in suport (13).
2. Decuplati borna cablului de masa (9) de la piesa tratata.

FOARTE IMPORTANT (pentru un rezultat optim)

3. Inldturati solutia in exces de pe piesa tratatd pentru a evita formarea de pete datorate
solutiei electrolitice.

4. Pulverizati pe suprafata tratata solutia Clean-Inox-L (20) pentru a neutraliza eventuale
reziduuri de solutie electrolitica (Fig. G11).

5. Curdtati suprafata cu o laveta din microfibre umezita cu apa curata.

6. Uscati suprafata cu o laveta din microfibre uscata.

6.5. Oprirea aparatului

1. Duceti butonul principal (2) in pozitia “O” (OFF).

2. Scoateti stecherul aparatului (1) din priza de alimentare.
3. Efectuati intretinerea aparatului (paragraful 8).

7. Marcarea electrochimica

Pe langd functiile de curatare si lustruire, masina este prevazutd cu functia de marcare
electrochimica a otelului inox (zona rosie). Aceasta functie permite imprimarea imediata
pe metal (otel inox) a oricérei sigle. Principiul electrochimic se bazeaza pe electroliza
lichidelor neutre necorozive, neiritante. Pentru obtinerea unor marcaje mai groase si
evidente duceti selectorul modalitétii de tratament (5) in pozitia curent alternativ (linia neagra);
pentru obtinerea unui marcaj prin electroeroziune mai deschis la culoare gi mai putin
evident, duceti selectorul in pozitia de curent continuu (linia alba).

Atentie: pentru a efectua marcarea, este necesar s fiti in posesia unui kit de marcare
si a unui sablon serigrafic (realizat in functie de exigentele grafice ale clientului).

Kitul pentru marcare si sabloanele serigrafice sunt vandute direct de Lincoln Electric
Europe.

Componentele ,kit-ului de marcare” (W000271936)

1 buc. Maner (21) 1 buc. Flacon cu electrolit de marcare 100 ml (26)
1buc. Cheie hexagonald de 2,5mm 1 buc. Flacon cu electrolit de eroziune 100 ml (27)
1 buc. Suport de marcare (23a) 1 buc. Cablu de alimentare a tortei mici (10)

20 buc. Fetruri de marcare (24a) 1 buc. Suport tortd micd (13)

B

Marcare Eroziune
AC DC

7.1. Sablon serigrafic (28)

Pentru a efectua marcarea trebuie sa utilizati sablonul serigrafic
(28) (realizat in functie de exigentele grafice ale clientului).
Sablonul poate fi achizitionat direct de la Lincoln Electric Europe
si poate fi realizat in diferite dimensiuni. Dimensiunile standard
variazd de la minim 25 x 15 mm la maxim 257 x 170 mm. Sablonul de marcare utilizat conform
instructiunilor permite realizarea a aproximativ 500 de marcaje.

Pentru mai multe informatii contactati: Lincoln Electric Europe (www.weldline.eu).

7.2. Instalarea suportului din grafit pentru marcare (23)

1. Slabiti usor stiftul de fixare (22) aflat pe méner (21) cu ajutorul cheii hexagonale de 2,5 mm.

2. Asezati insertia (23) pe méner (21) si strangeti stiftul de fixare (22) cu ajutorul cheii hexagonale
de 2,5 mm (Fig. H1).
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7.3. Instalarea fetrurilor de marcare (24)
1. Asezati fetrul (24) pe insertia din grafit (17¢) astfel incat sa fie bine acoperita.

Atentie: instalarea incorectd a fetrului de marcare (24) poate avea urméatoarele efecte:

e scurtcircuit din cauza contactului dintre insertia din grafit (23) descoperita si piesa care
urmeaza sa fie marcata.

¢ deteriorarea sablonului de serigrafie (28) din cauza contactului dintre sablon si un colt
descoperit al insertiei din grafit (23).

2. Fixati fetrul de marcare (24) pe insertia din grafit (23) cu ajutorul inelului (25) (Fig. H2).

7.4. Selectarea tratamentului (buton de selectare a tratamentului - 5)
Duceti butonul (5) in dreptul functiei de marcare doritd (zona rosie):
Linia neagra (AC): pentru un marcaj inchis la culoare si evident (cu electrolit de marcare - 26).

Linia alba (DC): pentru un marcaj deschis la culoare si putin evident (cu electrolit de eroziune
-27).

7.5. Conectarea la sursa de alimentare cu energie electrica

Cénd magsina este deconectata:

. Conectati o extremitate a cablului de alimentare al tortei (10) la conectorul tortei (21) si
cealaltd extremitate a cablului de alimentare la priza (4) situatd in partea din fatd a
aparatului. (Fig. H3).

. Introduceti stecherul cablului de masa (9) in priza galbena (3).

. Cuplati borna cablului de masa (9) la piesa care urmeaza sa fie marcata.

Introduceti stecherul cablului de alimentare a aparatului (1) in priza de curent (conforma

normelor in vigoare si normelor de siguranta - tineti cont de voltajul indicat pe placuta cu

date tehnice aplicata in partea din fata a aparatului).

—_
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7.6. Operatiunile de marcare

ATENTIE: Pentru a obtine bune rezultate de marcare céand utilizati un nou sablon, se
recomanda sa faceti cateva incercari.

1. Asezati sablonul (28) pe piesa care urmeazd sa fie marcata.
2. Umexziti fetrul de marcare (24) cu céteva picaturi de solutie electrolitica (26/27) (Fig. H4).

Atentie: In cazul marcajelor in serie (pana la maxim 15), nu trebuie s& umeziti fetrul de
fiecare data (24).

3. Porniti aparatul: intrerupétor principal (2) in pozitia “I” (ON).
4. Treceti fetrul de marcare (24) umezit cu solutie electrolitica (26/27) peste sablon (28) fiind
atenti sa nu depasiti marginile pentru a nu deteriora suprafata din otel inox (Fig. H5).

Nu asezati niciodata dispozitivul de marcare pe otel inainte de a opri aparatul; in acest
caz, dat fiind procesul de marcare in curs, piesa ar fi deteriorata.

7.7. La incheierea operatiunii de marcare

1. Puneti manerul la loc (21) in suportul sdu (13).

2. Duceti butonul principal (2) in pozitia “O” (OFF).

3. Decuplati borna cablului de masa (9) de la piesa marcata.
4. Tnléturat,i sablonul (28) de pe piesa care marcata.

5. Scoateti stecherul aparatului (1) din priza de alimentare.

FOARTE IMPORTANT (pentru un rezultat optim)

6. Pulverizati pe suprafata tratatd solutia Clean-Inox-L (20) pentru a neutraliza eventuale
reziduuri de solutie electroliticd (Fig. H6).

7. Curétati suprafata cu o laveta din microfibre umezita cu apa curata.
8. Uscati suprafata cu o laveta din microfibre uscata.

9. Clatiti sablonul (28) cu apa de la robinet pentru a preveni formarea cristalizarilor pe
suprafata.

www.weldline.eu
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8. intretinere

Atentie: inainte de efectuarea operatiunilor de intretinere, decuplati aparatul de la sursa de
alimentare cu energie electrica.

8.1. Intretinerea ordinara

o Verificati nivelul de uzura al componentelor aparatului si inlocuiti-le daca este cazul; utilizati
numai piese de schimb si accesorii originale.

o Verificati conditiile tuturor componentelor electrice si asigurati-va ca acestea functioneazé
corect.

Dupa fiecare utilizare a aparatului, curatati-I:

* Demontati tamponul/peria (18/24/19) pentru a evita incrustarea solutiei electrolitice, din
cauza evaporarii, pe insertia (17/23) tortei. Cand tamponul/peria (18/24/19) sunt uzate sau
cand prezintd urme de arsuri, inlocuiti-le cu dispozitive noi. Dacd tamponul/peria (18/24/19)
mai pot fi utilizate, clatiti-le sub jet de apa curata.

* Dupa racire, curatati insertia (17/23) sub un jet de apa pentru a preveni formarea incrustatiilor.

Atentie: Lincoln Electric Europe nu isi asuma responsabilitatea in cazul utilizarii pieselor
neautorizate.

8.2. Intretinerea extraordinara
Operatiunile de intretinere extraordinara trebuie efectuate de tehnicieni calificati din partea
Lincoln Electric Europe sau centrelor de asistentd autorizate.

Atentie: garantia acordatd de Lincoln Electric Europe nu este acordatd in cazul in care
aparatul este demontat, reparat sau modificat de personal neautorizat in acest scop.
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9. Scoaterea definitiva din uz si eliminare
Atentie: este obligatorie respectarea mediului inconjurétor.

AMBALAJE: ambalajele sunt considerate deseuri urbane, asadar pot fi eliminate ca atare
(statii de deseuri de categoria intai) si nu reprezinta un pericol nici pentru om, nici pentru
mediul inconjurator.

TAMPOANE UZATE: tampoanele uzate sunt considerate deseuri speciale si trebuie eliminate
conform normelor in vigoare.

MASINI $I APARATE VECHI:
Masinile si aparatele vechi sunt considerate deseuri speciale si trebuie eliminate in
functie de categoria careia apartin. Conform prevederilor directivei CE-2002/96
aplicabile aparaturilor electrice si electronice (RAEE), in momentul eliminarii,
utilizatorul trebuie sa separe componentele electrice si electronice care trebuie
apoi predate unui centru de colectare autorizat. Altd solutie este predarea acestora
vénzétorului in momentul achizitiondrii unui aparat nou.

LICHIDE UZATE: in timpul tratamentelor (curatare si lustruire), in lichidele utilizate se depun
metale grele: astfel, aceste lichide trebuie considerate a fi deseuri speciale si trebuie eliminate
conform normelor in vigoare in tara de utilizare a aparatului.

Pentru a comanda Optiuni

Denumire iﬁ(;f:;gin;é Cantitate Referinta Denumire Cantitate Referinta
Aparat OPTICLEAN Il alcatuit din: A 1 W000382322 Suport tampon .I 1 La cerere
Torta completa 12 1 W000275260

Cablu de masa 9 1 W000375139 Tampon 1 La cerere
Cablu de alimentare a tortei 10 1 W000375141

Suport torta 13 1 W000382323 Suport tampon 1 La cerere
Extensie suport torta 14 1 W000382325

Cheie hexagonal - 1 W000382326 Tampon 1 La cerere
Suport tampon standard 17A 1 W000382571

Tampon standard 18A 10 W000272348 Suport tampon 1 W000382327
Suport tampon fngust 17B 1 W000382572

Tampon ingust 18B 10 W000272351

Perie cu fibre din carbon 19 1 W000382329 llampon L \W000382238
Solutie "Neutral Bomar" 100 ml 1A 20 W000272038

Solutie "Brill Bomar" 100 ml 1B 20 W000272347

Lichid de neutralizare Clean-Inox-L 20 6 W000274842

Kit de marcare alcatuit din: B 1 W000271936

Lichid de marcare negru 26 1 W000272041

Lichid de marcare alb 27 1 W000382573

Suport de marcare 23A 1 W000272039

Tampon de marcare 24A 20 W000272040

Lincoln Electric Europe S.L. c/o, Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, SPAIN

@

www.weldline.eu
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