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TACK! For att du har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Kontrollera om det finns skador pa forpackning och utrustning. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren.

e Ange dina produktidentifieringsuppgifter i tabellen nedan sa& underlattas anvandningen. Modellbeteckning, kod och
serienummer finns pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska specifikationer

NAMN INDEX
LINC i400S K14438-1
IMATNING
Matningsspanning U+ EMC-klass Natfrekvens
LINC i400S 400 V  15%, 3-fas A 50/60 Hz
et l1max
LINC i400S 16,9 A 249 A
Ef:ﬁ!;i?;?g:;?&l%g'd Ingéng ampere | 1max PF(400V)
8,7 kVA vid 100 % (GTAW) 12,3 A 0,87
11,2 kVA vid 60 % (GTAW) 15,8A 0,90
. 12,8 KVA vid 40 % (GTAW) 18,1 A 0,92
LINC i400S -
11,8 kVA vid 100 % (SMAW) 16,7 A 0,91
15,0 kVA vid 60 % (SMAW) 21,3A 0,92
17,1 kVA vid 40 % (SMAW) 243 A 0,93
SVETSDATA
Process (bas;?atfgré“t:%n;ﬁ)}?erio d) Svetsstrom Svetsspéanning
100% 300 A 22V
GTAW 60 % 360 A 244V
. 40 % 400 A 26V
LINC i400S
100% 300 A 32V
SMAW 60 % 360 A 344V
40 % 400 A 36V
SVETSOMRADE
TAW S
LINC i400S 5-400 A 5-400 A 85V
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Sakring av typ gR eller automatsékring typ Z Stromkabel
LINC i400S 25 A, 400 Vac 4 ledare, 4,0 mm?
MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
LINC i400S 30 kg 510 mm 290 mm 625 mm
OTHERS
Skyddsklass Maximalt gastryck
LINC i400S IP23 0,5 MPa (5 bar)
Omgivningstemperatur vid anvandning Forvaringstemperatur
LINC i400S -10°C till +40°C fran -25 °C till +55 °C
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ECO-designinformation

Utrustningen ar designad for att efterleva direktiv 2009/125/EC och regelverk 2019/1784/EU.

Effektivitet och tomgangsstréomférbrukning:

. Effektivitet vid max.
regbEr SR stromforbrukning/tomgangsstromforbrukning LEETEETED et Bl
K14438-1 LINC i400S 89,3 %/21,3 W Ingen motsvarande modell

Tomgangslage upptrader under det tillstind som anges i nedanstaende tabell

TOMGANGSLAGE
Tillstand Narvarande
MIG-lage
TIG-lage
STICK-lage
Efter 30 minuters stillastaende
Flakt avstangd X

Vardet for effektivitet och forbrukning i tomgangslage har uppmétts med den metod och under de férhallanden som
anges i produktstandarden EN 60974-1:2022.

Tillverkarens namn, produktnamn, kodnummer, produktnummer, serienummer och tillverkningsdatum kan utlasas fran

markplaten.

Var:

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

W
W

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—

S/N:  PIYYMMXXXXX —

Suiie

P1|{YY |MM| XXXXX

|

|

1- Tillverkarens namn och adress

2- Produktnamn
3- Kodnummer

4- Produktnummer

5- Serienummer
5A- tillverknin
5B- tillverknin
5C- tillverknin

gsland
gsar
gsmanad

5D- progressivt nummer som ar olika fér varje maskin
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Typisk gasanvédndning fér MIG/MAG-utrustning:

o DC-elektrod positiv . . ..
Materialtyp Traddiameter = — Tradmatning Avskarmningsgas Gasfléde
[mm] Strom | Spanning [m/min] [I/min]
[A] \J|
ol laglegerat | 09+11 | 95+200 | 18+22 | 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitiskt . . N Ar 98 %, 02 2 %/ .
rostfritt stal 08+16 | 8=+300 | 21+28 3-7 He 90 %, Ar7, 5% C022,5% | 14716
Kopparlegering 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-process:
Inom TIG-svetsning ar gasférbrukningen beroende av munstyckets tvarsnittsarea. For allmant anvénda brannare:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Obs: Alltfor stora flodeshastigheter orsakar turbulens i gasflodet vilket kan suga in atmosfarisk fororening i svetspoolen.

Obs: En sidovind eller ett drag kan stéra avskarmningsgasens tackning, sa anvand en skarm for att blockera luftflodet
for att minska férbrukningen av skyddsgas.

Ei Uttjant produkt

Nar produkten &r uttjant ska den lamnas in for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE). Information om
demontering av produkten och det viktiga ravarumaterial (CRM) som finns i produkten, finns pa
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna maskin ar konstruerad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Den kan emellertid &nda generera
elektromagnetiska storningar som kan paverka andra system sasom telekommunikation (telefon, radio och TV) eller
andra sakerhetssystem. Dessa storningar kan orsaka sakerhetsproblem i de berérda systemen Las igenom och satt dig
in i detta avsnitt for att eliminera eller minska den elektromagnetiska stérning som genereras av denna maskin.

Denna maskin ar konstruerad for att anvandas i ett industriellt omrade. Om den skall anvandas i hemmiljé ar

det nddvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetiska stdrningar som

kan ténkas upptrdda. Operatéren maste installera och anvanda utrustningen enligt beskrivningarna i

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar detekteras, maste operatdren vidta atgarder for att
eliminera stérningarna, vid behov med hjélp fran Lincoln Electric.

& VARNING
Under forutsattning att impedansen for det allmanna lagspanningssystemet vid den gemensamma kopplingspunkten ar
lagre an:
e 68 mQ for LINC i400S.

Denna utrustning Overensstammer med IEC 61000-3-11 och IEC 61000-3-12 och kan anslutas till offentliga
lagspanningssystem. Det ar installatérens eller utrustningsanvandarens ansvar att sakerstélla, genom att vid behov
konsultera med distributionsnatverkets operator, att systemets impedans efterlever impedansrestriktionerna.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan stdras av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt féljande.

e Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och kontrollutrustning for industriella processer. Utrustning fér kalibrering och matning.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hdrapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska immuniteten hos utrustning som anvands i eller nara arbetsomradet. Operatoren
maste vara saker pa att all utrustning i omradet ar kompatibel. Detta kan krava ytterligare skyddsatgarder.

o Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Anslut maskinen till strdmforsdrjningen i enlighet med denna bruksanvisning. Om stérningar uppstar kan det bl
nodvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Utgangskablarna ska vara sa korta som mgjligt och placeras tillsammans sa ndra varandra som mgjligt. Om magjligt,
anslut arbetsstycket till jord for att minska elektromagnetisk emission. Operatéren maste kontrollera att anslutning av
arbetsstycket till jord inte orsakar problem eller osakra driftsforhallanden for personal eller utrustning.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera elektromagnetisk emission. Detta kan bli n6dvandigt for
vissa speciella tilldmpningar.

&VARNING
EMC-klassificeringen av denna produkt &r klass A i enlighet med standarden for elektromagnetisk kompatibilitet
EN 60974-10, vilket innebar att produkten endast ar avsedd att anvandas i industriell miljo.

&VARNING
Denna klass A-svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar strémmen kommer fran ett nat med
lagspanningssystem. Det kan bli problem med att sakra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende

pa att den kan stéra kanslig utrustning.
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Sakerhet

01/11

& VARNING

Utrustningen far endast anvandas av behorig personal. Lat endast behorig personal utfora installation, drift, underhall och
reparationer. Las igenom och satt dig in i den har bruksanvisningen innan utrustningen tas i drift. Féljs inte instruktionerna i
bruksanvisningen kan det medféra allvarliga personskador, dodsfall eller skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Iasa
igenom och férsta forklaringarna till varningssymbolerna nedan. Lincoln Electric tar inte pa sig nagot som helst ansvar fér
skador som orsakats av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste féljas for att allvarliga personskador, dédsfall
eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda dig sjalv och andra mot allvarliga skador
eller dodsfall.

[-] BAR KORREKT OGON-, ORON- & KROPPSSKYDD: Skydda dina égon och ansikte med en
5 svetshjalm ordentligt pasatt och med ratt kvalitet pa filterplattan. Skydda din kropp fran svetssténk och
‘? ljusbage med skyddsklader inklusive ylleklader, flamsakert forklade och handskar, laderleggings och
hoga stovlar. Skydda andra fran stank, blixt och blandning med skyddande skarmar eller barriarer.
| vissa omraden kan skydd mot buller vara lampligt. Se till att skyddsutrustningen ar i gott skick. Bar
ocksa alltid skyddsglasdgon i arbetsomradet.

LAS IGENOM OCH SATT DIG IN | INSTRUKTIONERNA: L&s igenom och satt dig in i den har
bruksanvisningen innan utrustningen tas i drift. Ljusbagssvetsning kan vara farligt. Foljs inte
instruktionerna i bruksanvisningen kan det medféra allvarliga personskador, dodsfall eller skador pa
utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: Svetsutrustningen skapar héga spanningar. Ror darfor aldrig vid
R e elektroden, kldmman pa arbetsstycket eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar aktiv. Isolera dig

j\ fran elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stdng av matningsspanningen med hjélp av strombrytaren pa
"‘j.\ sakringsboxen innan arbete utfors pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala elektriska

féreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet inmatningen, elektroderna och kablarna till
a; [ ) arbetskldammorna. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en bagtandning far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med arbetsklamman.

ELEKTROMAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA Elektrisk strém som flddar genom en ledare
‘ skapar elektriska och magnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stéra vissa pacemakerenheter. Svetsare
m som har pacemaker ska radfraga sin lakare innan de anvander utrustningen.

CE-MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU-direktiv.

EN 12198 tillhér denna utrustning kategori 2. Det innebar obligatorisk anvandning av personlig
skyddsutrustning (PPE) med filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: | enlighet med kraven i direktiv 2006/25/EC och standarden
A EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &ngor och
Q gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
w tilgang till tillrdcklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran
X andningsomradet.
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STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skidrm med ett lampligt filter
eller en svetshjalm, for att skydda égonen mot gnistor och stralning fran ljusbagen under svetsningen
och nar ljusbagen betraktas. Anvand lampliga klader av slitstarkt, brandsékert material for att skydda
huden. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke-brannbart material och varna dem sa
att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens stralning.

SVETSGNISTOR KAN FORORSAKA ELDSVADA ELLER EXPLOSION: Avldgsna brannbara féremal
frAn svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetsgnistor och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till narliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containrar eller andra féremal innan du har férvissat dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga angor i narheten. Anvand aldrig denna utrustning i narheten av
brannbara gaser, angor eller flytande bréannbara amnen.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar stark hetta. Heta ytor och
material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tédnger nar du ska
vidrora eller flytta material i arbetsomradet.

GASFLASKAN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand endast gasflaskor med korrekt
skyddsgas for den aktuella svetsprocessen och korrekt fungerande regulatorer som ar konstruerade for
den gas och det tryck som anvands. Forvara alltid gasflaskor uppratt och férankrade med kedja vid ett
fast stdd. Flytta inte och transportera inte gasflaskor utan skyddslock. Lat inte elektrodhallaren,
arbetskldmman eller nagon annan spanningssatt del vidrora en gasflaska. Gasflaskor far inte forvaras
pa platser dar de kan utsattas for fysisk skada eller dar svetsprocessen inkluderar gnistor och
varmekallor.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehéller komponenter som ror sig, vilka kan
orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen
startas och kors och nar service utfors.

HET KYLVATSKA KAN GE BRANNSKADOR: Kontrollera att kylvatskan INTE AR HET innan service
utfors pa kylaren.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvanda fér svetsning i miljder dar det
foreligger en férhéjd risk for elektriska stétar.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att &ndra pa eller férbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.

Svenska
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Inledning

Svetsmaskinerna LINC i400S mdjliggdér svetsning av
typ:

o SMAW (MMA),

o GTAW (Lift-TIG)

e MEJSLING (CAQG).

Det kompletta paketet innehaller:
e Bruksanvisning (USB).

Rekommenderad utrustning som kan kdpas av
anvandaren finns i kapitlet "Tilloehor”.

Instruktioner for installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa

enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang
livslangd och tillforlitlig drift:

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strémningen
av ren luft till och fran ventilationsGppningarna inte
hindras. Tack aldrig 6ver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstromningen.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in i
maskinen ska hallas pa ett minimum.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt majligt. Placera den inte pa
vat mark eller i vattenpdlar.

Anvand inte maskinen i regn eller sné.
Placera den inte pa vat mark eller i vattenpdlar.
Normal drift kan stéra radiostyrt maskineri i narheten,
vilket kan orsaka personskada eller skada pa
utrustning. L&s avsnittet om elektromagnetisk
kompatibilitet i denna bruksanvisning.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen

Overstiger 40°C.

Intermittens och o6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Exempel: 60% intermittens:
— N
—->

Kapning i 6 minuter. 4 minuters uppehall.

Overskridning av intermittenstiden aktiverar

6verhettningsskyddet.

[-®- -89

Minuter eller minska

intermittensen

Svenska

Anslutning av matningsspanning

&VARNING
Endast behdrig elektriker far koppla in maskinen till
elnatet. Installationen maste utféras i enlighet med
svenska elnormer.

Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens till
denna maskin innan den satts pa. Verifiera anslutningen
av jordledningar fran maskinen till matningskallan.
Svetsmaskinen LINC i400S maste anslutas till ett
korrekt installerat eluttag med jordstift.
Matningsspanningen ar 400 VAC 50/60 Hz. Mer
information om matningsspanningen finns i avsnittet
med tekniska data i denna handbok och pa markplaten
pa maskinen.

Sékerstall att mangden natstrém fran stromkallan ar
adekvat for normal drift av maskinen. Nodvandiga
tidsfordrojd sakring eller kretsbrytare och kabelstorlekar
finns angivna i avsnittet om Tekniska data.

& VARNING
Svetsmaskinen kan matas fran ett elverk som har minst
30 % hogre markeffekt an vad svetsmaskinen kraver.

& VARNING
Stang av svetsen forst innan elverket stéangs sa att skador
pa svetsen forhindras nar den drivs av ett elverk

Anslutningar for svetsstrom
Se punkt [3] och [5] i figurerna nedan.
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Reglage och funktioner

Bild 1

1. Displaykapa: Displayskydd for anvandargranssnitt.

2. Anvandargranssnitt: Se kapitlet Anvandargranssnitt.

3. Plusanslutning for

svetskretsen: Beroende pa

processen for att ansluta:

Process Symbol Beskrivning
GTAW A= |Aterledare
Elektrodhallare med ledare/
SMAW aterledare beroende pa
onskad konfiguration.
) Matbrannare/arbetsledare
MATARE beroende pa 6nskad
konfiguration

4. Anslutningskontakt till fiarrkontroll: For att

installera fjarrkontrollsats. Kontakten medger
inkoppling av fjarrstyrningen. Se kapitlet
"Tillbehor".

5. Negativ__utgang for

svetskretsen:

7

processen for att ansluta:

Beroende pa

Process Symbol Beskrivning
GTAW ..% TIG-handtag.
Elektrodhéallare med ledare/
SMAW I | dterledare beroende pa
onskad konfiguration.
) Matbrannare/arbetsledare
MATARE EEEN | beroende pa onskad
konfiguration
Svenska

Figur 2

. Strémbrytare TILL/FRAN (1/0): Styr matningsspan-

ningen till maskinen. Kontrollera att maskinen &r
inkopplad till elnatet innan strombrytaren slas pa ("I").

. Sladd fér huvudingang (5 m): Montera matnings-

kontakten till befintlig kabel enligt proceduren i
bruksanvisningen och folj gallande svenska
elnormer. Anslutningen far bara géras av behorig
person.

. Sakring F1: Anvand 2 A/400 V (6,3x32 mm) sakring

med trég utldsning. Se kapitlet "Reservdelar”.

. Sékring F2: Anvand 2 A/400 V (6,3x32 mm) sakring

med trég utldsning. Se kapitlet "Reservdelar”.
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Anvandargranssnitt

LINCOLM &
ELECT |

h=) e

LINC'i400S

Figur 3

Detaljerad anvandning av det globala anvandargrans-
snittet beskrivs i bruksanvisning IM3187.

Svetsning med SMAW-metod

LINC i400S innehaller inte den elektrodhallare med
ledare som kravs for SMAW-svetsning, men den kan
kopas separat. Se kapitlet "Tillbehor".

Procedur for att svetsa med SMAW-metoden:

e Stang forst av maskinen.

e Bestdm vilken polaritet som ska anvandas for
elektroden. Informationen finns i elektroddata.

e Anslut arbetsledaren och elektrodhallaren med ledare
till utgangsuttaget [3] eller [5] och las dem beroende
pa elektrodens polaritet. Se tabell 1.

Tabell 1 Polaritet

Utgangskontakt
Elektrodhallare med 3]

x| kabel till SMAW
=8
= Aterledare [5] —
z
- Elektrodhallare med
Q| = Kabeltil SMAW o] m—

-]

Aterledare [3] +

e Anslut aterledaren till arbetsstycket med

arbetsklamman.

e Satti korrekt elektrod i elektrodhallaren.
Satt pa maskinen.
Ange svetsparametrarna.

& VARNING
Detaljerad anvandning beskrivs i bruksanvisning IM3187.

e Maskinen ar nu klar att anvandas.

e Svetsningen kan pabdrijas om regler for personlig
sakerhet och arbetsmiljo foljs.

Svenska

Svetsa med GTAW-metod

LINC i400S kan anvandas for GTAW-process med DC (-).
Bagtandning kan bara goras med Ilyft-TIG-metoden
(kontakttdndning och lyfttandning).

LINC i400S innehdller inte en brannare for GTAW-
svetsning, men den kan kopas separat. Se kapitlet
"Tillbehor".

Forbereda for GTAW-svetsning:
e Stang forst av maskinen.

e Anslut GTAW-brannaren till [3] utgangsuttaget.

o Anslut arbetsledaren till uttaget [5].

e Spanna fast aterledaren pa arbetsstycket med
klamman.

o Séatti lamplig volframelektrod i GTAW-handtaget.

e Satt pa maskinen.

o Stallin svetslaget pa GTAW.

e Ange svetsparametrar.

e Maskinen &r nu klar att anvandas.

e Svetsningen kan inledas om regler for personlig
sakerhet och arbetsmiljo foljs.

Mejsling

LINC i400S inkluderar inte den brannarhéllare med ledare
som kravs for matning, men den kan kdpas separat.
Se kapitlet "Tillbehor".

Procedur for att pabdrja mejslingsprocessen:

e Stang forst av maskinen.

e Bestdm vilken polaritet som ska anvandas for
elektroden. Informationen finns i elektroddata.

e Anslut arbetsledaren och elektrodhallaren med ledare
till utgangsuttaget [3] eller [5] och las dem beroende pa
elektrodens polaritet. Se tabell 2.

Tabell 2 Polaritet

Utgangskontakt
_| Mejslingsbrannare [3] +
+
(8}
A
w Aterledare [5] —
(2
3
2 _| Mejslingsbrannare [5] I
Q
(a]
Aterledare [3] +

Anslut mejselhallarens luftkontakt till luftkallan.
Anslut aterledaren till arbetsstycket med
arbetskldamman.
e Sattikorrekt elektrod i elektrodhallaren.
Satt pa maskinen.
Stall in mejslingsparametrarna .

& VARNING
Detaljerad anvandning beskrivs i bruksanvisning IM3187.

e Maskinen ar nu redo for mejsling.

e Svetsningen kan pabdrjas om regler for personlig
sakerhet och arbetsmilj6 foljs.
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Parallell anslutning
LINC i400S erbjuder mgjlighet till parallellkoppling av tva
maskiner.
Saker anslutning kréaver anvandning av tva parallella
kopplingsdosor. Se kapitlet "Tillbehor".

Figur 5
Tabell 3 Rekommenderade svetskablar

Kabellangd | upp till 30 m | upp till 45 m | upp till 60 m

Svetsstrom | Kabeldia- Kabeldia- Kabeldia-
(A) meter (mm2) meter (mm2)|meter (mmz2)
100 20 20 30
200 35 50 60
300 60 70 95
400 70 95 120
500 95 120 2x70
600 120 2x70 2x95
700 2x70 2x95 2x120
800 2x70 2x95 2x120

*kabellangd - summan av bada svetskablarna

Svenska
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Folj dessa steg for att ansluta tva maskiner parallellt:

e Anslut positiva utgangar fran bada maskinerna till den
forsta kopplingsdosan.

e Anslut negativa utgangar fran bada maskinerna till den
andra kopplingsdosan.

e Anslut arbetsledare, elektrodhallare/mejselbrannare till
parallellkopplingsdosornas utgangar.

& VARNING
Fungerar inte med Puls SMAW-processer i parallellkoppling.

& VARNING
Fungerar inte med Lift TIG-processer i parallellkoppling.

&VARNING
Kontrollera om samma enhetsutgangar ar anslutna till en
anslutningsdosa (antingen tva positiva utgangar eller tva
negativa utgangar).

&VARNING
Stall alltid in samma utgangsstrom pa bada anslutna
maskinerna (t.ex. maskin ett 250 A/maskin tva 250 A).

& VARNING
Bada de anslutna maskinerna maste vara paslagna under
drift.

Svenska



Transport och lyft
| ¥

& VARNING
Fallande maskiner kan orsaka
personskador och skador pa maskinen.

Figur 6

Folj foljande anvisningar vid transporter och lyft med

kran:

e Lyftogla som kan anvandas vid transporter eller om
aggregatet ska lyftas ingar inte.

e Anvand lyftutrustning med tillracklig kapacitet.
Anvand travers och minst tva stroppar vid lyft och
transporter.

e Lyft endast stromkalla utan andra tillbehor.

Svenska
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Underhall

&VARNING
For alla reparationer, modifieringar eller underhall
rekommenderar vi att du vander dig till narmaste

serviceverkstad eller Lincoln Electric. Reparationer och
modifieringar som utférts av ej auktoriserad serviceverk-
stad eller personal upphéver tillverkarens garanti.

ska och

Synliga  skador atgardas

omedelbart.

rapporteras

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera isolering och kontakter pa svetskablarna
och natkabeln. Byt genast ut kabeln om isoleringen ar
skadad pa nagot satt.

e Avlagsna svetsstank fran svetsmunstycket.
Svetsstank kan férsamra avskarmningsgasflodet till
bagen.

e Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nodvandigt.

o Kontrollera att kylflakten fungerar och att den ar i gott
skick. Hall ventilationsdppningarna fria.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Hall maskinen ren. Anvand tryckluft (torr luft med lagt
tryck) for att avlidagsna damm fran maskinens utsida
och fran insidan.

e Rengdr och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

med maskinens

Underhallsintervallen varierar

arbetsforhallanden.

& VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

&VARNING
Innan holjet tas bort maste maskinen stdngas av och
natkabeln kopplas bort.

&VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sakerstalla
en saker funktion.
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Kundtjanstpolicy

Lincoln  Electric Company tillverkar och saljer
hogkvalitativ  svetsutrustning, forbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att évertraffa deras forvantningar.
Ibland kan kopare be Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillféllet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet
gallande sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran alla slags garantier, inklusive férsakran
om lamplighet for en kunds specifika andamal, nar det
galler sadan information eller rad. Av praktiska skal kan
vi aven inte ata oss nagot ansvar for att uppdatera eller
korrigera sadan information eller radd nar det val har
getts, och inte heller skapar, utokar eller féréandras
nagon som helst garanti av tillhandahallandet av
information eller rad nar det galler forséljning av vara
produkter.

Lincoln Electric &r en ansvarsfull tillverkare, men val och
anvandning av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tilldmpningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att &ndras — Denna information ar korrekt sa
langt vi har kunnat faststdlla vid tiden for tryckning.
Vanligen ga till www.lincolnelectric.com fér eventuell
uppdaterad information.

Svenska
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. uttjant elektrisk och elektronisk utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning
som tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som &agare {ill

utrustningen, bor du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.
B Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna reservdelslista till en maskin vars kodnummer inte finns med. Kontakta Lincoln Electrics
serviceavdelning om maskinens kodnummer inte finns med pa listan.

Anvand sprangskisserna pa monteringssidan och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X” i kolumnen under det rubriknummer som anges pa monteringssidan
(nummer indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16
Koparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns garantiperiod.

Kontakta din lokala Lincoln-saljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestélle eller ga il
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

ALTERNATIV OCH TILLBEHOR

K10095-1-15M

FJARRKONTROLL — HAND 15 M

K870 FOTFJARRKONTROLL
K14148-1 FORLANGNINGSSLADD 15 M (*)
K14445-1 PARALLELLKOPPLINGSDOSA
K14443-1-15M FJARRKONTROLL DUBBELKANAL 15 M
WO000370297 PANELPLUGG MED BULT
K14446-1 VAGNSATS FOR DUBBEL KALLA
K14191-1 VAGN 24
K14298-1 VAGN 4-HJUL

SVETSKABLAR
K14167-2 SVETSKABEL PS 95MM?2-5M
W000260682 SATS 50C50+

GRD-400A-70-5M

JORDKABEL 400 A/70 MM? 5 m

GRD-400A-70-10M

JORDKABEL 400 A/70 MM?; 10 m

GRD-400A-70-15M

JORDKABEL 400 A/70 MM?; 15 m

E/H-400A-70-5M

ELEKTRODHALLARE 400 A/70 MM? - 5 m

W000010136 FLAIR® 600 MEJSELBRANNARE

W000010118 FLAIR 1600 MEJSELBRANNARE

W10529-17-4V TIG-SVETSBRANNARE WTT2 17 V

W000278885 TIG-SVETSBRANNARE WTT2 26 V
MEJSELELEKTRODER

W000010443 KOLELEKTRODER 5 x 305

W000010444 KOLELEKTRODER 6,4 x 305

W000010445 KOLELEKTRODER 8 x 305

W000010446 KOLELEKTRODER 10 x 305

Svenska
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Anslutningsschema
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Dimensionsdiagram

10/24
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290 625
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