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GUVENLIK

Elektromanyetik Uygunluk (EMC)

Uyumluluk

CE isareti tagiyan Grlinler, 2004/108/EC sayili elektromanyetik uygunlukla ilgili Uye Devletlerin yasalarinin birbirlerine
yakinlastiriimasina iliskin 15 Aralik 2004 tarihli Avrupa Toplulugu Konseyi Direktifi ile uyumludur. Harmonize standardi uygulayan
su ulusal standartla uyumlu olarak tiretilmistir; EN 60974-10 Ark Kaynak Ekipmant icin Elektromanyetik Uyumluluk (EMC) Uriin
Standard. Diger Lincoln Electric ekipmanlariyla kullanim igindir. Endiistriyel ve profesyonel kullanim igin tasarlanmistir.

Girig

Tum elektrikli ekipmanlar kiiglik miktarlarda elektromanyetik emisyon Uretir. Elektrik emisyonu gli¢ hatlarindan iletilebilir veya
radyo vericisine benzer sekilde boslukta yayilim yapilabilir. Emisyonlar baska bir ekipman tarafindan alindiginda, elektrik paraziti
olusabilir. Elektrik emisyonlar yakinda bulunan diger kaynaklama ekipmanlari, radyo ve TV alicilari, sayisal kontrollli makineler,
telefon sistemleri, bilgisayarlar gibi gesitli tirlerdeki elektrikli ekipmanlari etkileyebilir. Bir kaynaklama gli¢ kaynagi konut iginde
kullanildi§i zaman parazitlenme meydana gelebilecegini ve ilave dnlemler gerekebilecegini unutmayin.

Kurulum ve Kullanim

Kaynak ekipmanini Ureticinin talimatlarina gére kurmaktan ve kullanmaktan kullanici sorumludur. Elektromanyetik bozulmalar
tespit edilirse, Ureticinin teknik destegiyle sorunun ¢dzllmesi kaynak ekipmani kullanicisinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu diizeltici eylem kaynak devresini topraklamak kadar basit olabilir, bkz. Not. Diger durumlarda, ilgili giris
filtreleriyle birlikte glic kaynagini ve is pargasini gevreleyen bir elektromanyetik perde olusturmay igerebilir. Her durumda
elektromanyetik bozulmalar artik sorun olusturmadiklari noktaya kadar azaltiimalidir.

Not:  Kaynak devresi ulusal kurallara gore givenlik nedeniyle topraklanabilir veya topraklanmayabilir. Topraklama
dizeninin degistiriimesine, yalnizca degisikliklerin yaralanma riskini artirip artirmayacagini, 6rnegin diger
ekipmanlarin toprak devrelerine zarar verebilecek paralel kaynak akimi dénls yollarina izin verilip
verilmeyecegini degerlendirme konusunda yetkin bir kisi tarafindan izin verilmelidir.

Alanin Degerlendirilmesi
Kaynak ekipmanini kurmadan dnce, kullanici gevre alandaki potansiyel elektromanyetik sorunlarin degerlendirmesini yapmalidir.
Asagidakiler dikkate alinacaktir:

a) kaynak ekipmaninin (istlinde, altinda ve bitisiginde bulunan diger besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyal ve telefon
kablolari;

b) radyo ve televizyon vericileri ve alicilari;

c) bilgisayar ve diger kontrol ekipmani;

d) givenlik agisindan kritik ekipman, 6r. endustriyel ekipmanin korunmasi;

e) cevredeki insanlarin saghgi, 6rnegdin kalp pillerinin ve isitme cihazlarinin kullanimi;
f) kalibrasyon veya 6l¢lim icin kullanilan ekipman

g) cevredeki diger ekipmanlarin bagisikligi. Kullanici, ortamda kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamalidir. Bu,
ek koruma onlemleri gerektirebilir;

h) kaynak veya diger faaliyetlerin yapilacagi giinin saati.
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GUVENLIK

Elektromanyetik Uygunluk (EMC)

G0z dnlinde bulundurulacak gevre alanin boyutu, binanin yapisina ve gerceklesen diger faaliyetlere bagli olacaktir. Gevre alan,
tesislerin sinirlarinin étesine uzanabilir.

Emisyonlari Azaltma Yontemleri

Sebeke Baglantisi

Kaynak ekipmani, treticinin dnerilerine gore sebeke baglantisina baglanmalidir. Parazit meydana gelmesi halinde sebeke
baglantisinin filtre edilmesi gibi ek dnlemler alinmasi gerekebilir. Kalici olarak monte edilen kaynak ekipmanlarinda besleme
kablosunun metal kanal veya benzeri iginde korumaya alinmasina dikkat edilmelidir. Koruma, kablonun uzunlugu boyunca
elektriksel olarak siirekli olmalidir. Kablo kanali ile kaynak gii¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi elektrik temasinin saglanmasi
icin koruma, kaynagin gi¢ kaynagina baglanmalidir.

Kaynak Ekipmaninin Bakimi

Kaynak ekipmaninin bakimi, treticinin dnerilerine gére rutin olarak yapilmalidir. Kaynak ekipmani galigirken tlim erigim ve servis
kapilari ve kapaklari kapali ve diizgtin sekilde kenetlenmis olmalidir. Kaynak ekipmaninda dreticilerin talimatlarinda yer alan
degisiklikler ve ayarlamalar disinda higbir sekilde degisiklik yapiimamalidir. Ozellikle, ark baslatma ve dengeleme cihazlarinin
kivilcim araliklari Ureticinin dnerilerine gore ayarlanmali ve korunmalidir.

Kaynak Kablolari
Kaynak kablolarl miimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde veya zemin seviyesine yakin olacak sekilde birbirine
yakin konumlandiriimaldir.

Espotansiyelli Baglama

Kaynak tesisatindaki ve buna bitisik tlim metal bilesenlerin baglanmasi dusuntlmelidir. Ancak, is parcasina baglanan metalik
bilesenler, operatérin bu metalik bilesenler ile elektroda ayni anda dokunarak elektrik garpmasina maruz kalma riskini
artiracaktir. Operator, bu gibi tiim bagdli metalik bilesenlerden yalitiimalidir.

s Parcasinin Topraklanmasi

Is pargasinin elektrik giivenligi icin topraga baglanmadigi, érnedin gemi gévdesi veya bina gelik iskeleti gibi boyutu ve konumu
nedeniyle toprak ile temasinin saglanmadigi durumlarda is parcasini topraga baglayan bir baglanti her durumda olmasa da baz
durumlarda emisyonlari azaltabilir. is pargasini topraklamanin kullanicilarin yaralanmasi veya diger elektrikli ekipmanlarin hasar
gormesi riskini artirmasini énlemeye 6zen gdsteriimelidir. Gerektiginde, is parcasinin topraga baglantisi, is par¢asina dogrudan
bir baglanti ile yapilmalidir, ancak dogrudan baglantiya izin verilmeyen bazi tilkelerde, badlanti ulusal yonetmeliklere gore
secilen uygun bir kapasitans ile saglanmalidir.

Perdeleme ve Zirhlama i
Cevre alandaki diger kablolarin ve ekipmanlarin segici sekilde perdelenmesi ve zirhlanmasi parazit sorunlarini hafifletebilir. Ozel
uygulamalar igin tlim kaynak tesisatinin perdelenmesi dustndlebilir .

1 Onceki metnin bélimleri surada yer almaktadir: EN 60974-10: “Ark kaynagi ekipmani igin Elektromanyetik Uygunluk (EMC) Giriin
standard:.”
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VRTEX®360 COMPACT KURULUM

_ BU MAKINEDE VEYA BU KILAVUZDA
GORULEBILECEK OLAN GRAFiK SEMBOLLER

= SIGORTA Uy GIRi$ VOLTAJI
I ACIK I GIRIS AKIMI
UYARI VEYA DIKKAT
KAPALI A Bu semboliin gésterildigi tiim
durumlarda belgelere bakilmalidir.
GiRi$ GUCU GUG DUGMESI
BU KILAVUZU TAMAMEN g SANAL GERGEKLIKLE
OKUYUN A= KAYNAKLAMA
wANe USB KUPON KOLU BAGLANTISI
- @ .
ELEKTRIK GARPMASI
SMAW KAYNAK ; TEHLIKESI
GMAW KAYNAK rom: LT
0= GTAW KAYNAK HARICi MONITOR
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KURULUM

TEKNIK OZELLIKLER

MODEL ACIKLAMA

GIRIS VOLTAJI £ 10%

GIRIS AKIMI (MAKS.)

K4914-1 TEK KULLANICI

/N UYARI

BU URUN, AC GUG KABLOSUNDA KORUYUCU BIiR TOPRAK DEVRESI iCERIR. AC Fi§i SADECE KORUYUCU TOPRAK
KONTAGI BULUNAN BIiR PRIZE TAKILMALIDIR. ANA GUG KESICi, MAKINENIN ARKASINDA BULUNMAKTADIR. NOT:
KURULUM KATEGORISi Il EKIPMANI.

115/230 VAC (50/60 HZ)

2/1 ATEK FAZLI

FiZIKSEL BOYUTLAR (MAKINE)

CALISMA SICAKLIGI ARALIGI

SICAKLIK ARALIKLARI

YUKSEKLIK GENISLIK DERINLIK AGIRLIK
15,0 ing. 12,0 ing. 18,0 inc. 23 |b.
380 mm 305 mm 457 mm 14 kg.

SAKLAMA SICAKLIGI ARALIGI

40°-95°F (5°-35°C
BAGIL NEM*

88° F / 31° C'ye Kadar Sicakliklar igin %80 104° F /40° C S|cak||kta
%50

32°-149°F

-65°C

QAUSMARAMMI

6562 Feet (2000 Metre)

GEVRE

Bu Uiriin Kirlilik Derecesi 2 olan ortamlarda kullaniimak igindir (Laboratuvarlar, Test istasyonlari, Ofis Ortami).
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KURULUM

Kuruluma baslamadan dnce kurulum boliimiiniin tamamini
okuyun.

VR Tablasinin, Kolun veya Makinenin iizerine nesneler
yerlestirmeyin.

Gok guiriiltuli firtinalar sirasinda sistemi kapatin ve figini
elektrik prizinden gikarin.

Bashgi kullanmadan dnce liitfen bu giivenlik talimatlarini
dikkatle okuyun.

Bu el kitabini okuyun ve gézlerinize zarar gelmesini, bagka
yaralanmalari, gorsel iglevlerinizin kaybolmasini, mal hasarini
veya 6liimii 6nlemek igin baglik cihazini buna kesinlikle uygun
sekilde kullanin.

Baslik cihazini ilk kez kullanmadan dnce kulaklik cihazini ve
ozelliklerini 6grenmenizi dnemle tavsiye ederiz.

GUVENLIK ONLEMLERI

yakinlardaki nesnelere ¢arpmaya bagli yaralanmalara yol agabilir.
Uykulu veya yorgun oldugunuzda baghdi kullanmayin.

Asagidaki belirtilerden herhangi birini yagsarsaniz derhal baghgi
kullanmay birakin ve doktorunuza danigin:

* Cift gérme veya ekrana odaklanamama.

* Mide bulantisi veya hareketten kaynakli rahatsizlik.
e G0z yorgunlugu veya tahrisi.

 Bas agrilari veya bas donmesi.

 Boyunda veya omuzlarda agri ve aci.

BASLIK GUVENLIK ONLEMLERI

/A UYARI

ELEKTRIK GARPMASI éldiirebilir.
¢ Bu kurulumu yalnizca vasifli personel yapmalidir.

¢ Bu ekipmanin iizerinde ¢alismadan dnce girig
giiciinii KAPATIN ve makinenin figini prizden cekin.

¢ VRTEX'i daima Ulusal Elektrik Yonetmeligine ve yerel
yonetmeliklere uygun sekilde topraklanmig bir gii¢ kaynagina
baglayin.

* Bashgi 1slak oldugunda veya islak alanlarda kullanmayin ve
saklamayin.

¢ Kabloyu boynunuza, viicudunuza veya kollariniza dolamayin.

Basligin kullanim sirasinda sabit kalmasini ve digmemesini
saglayacak sekilde kafa bandini ayarlayin. Sicaklik 32°F/0°C’nin
altinda veya 104°F/40°C'nin (izerinde oldugunda veya islak, nemli,
tozlu veya dumanli alanlarda baghd kullanmayin.

Baslik gergevesini ve ekranlarini diiglirmekten veya garpmaktan
kacinin. Baslik hasarli ise saticiniz ile iletisime gegin. Kullanicinin
bakim yapabilecegi bir parga yoktur. Bu uriin tizerinde her tirli
onarim islemi yalnizca vasifli servis personeli tarafindan
yapilmalidir.

Basligi dogrudan giines Isi§ina veya yogun / siddetli 1sija maruz
birakmaktan kaginin.

VR baghginin kullanimina iligkin diger dnlemler igin IGtfen driin ile
birlikte verilen baglik kilavuzuna bakin.

ESD DUYARLILIGI

/N DIKKAT

Bu iiriiniin yanhs veya asiri kullanilmasi gozlerinize zarar verebilir
veya gorme islevinizi etkileyebilir.

Videoya ve yanip sonen isida asir maruz kalmak isiga duyarli
kullanicilar i¢in asadidaki saglik etkilerine neden olabilir veya
bunlari kétlilestirebilir:

e G0z hastaligi ve/veya yaralanmasi, Glokom.
* Epileptik (ve diger) Nobetler.
* Kalp hastali§i veya yuksek tansiyon.

Yukaridaki saglik etkilerinden herhangi birinin tanisi konmus veya
bunlara kars! duyarli olmaniz halinde basligi kullanmadan dnce
doktorunuza danigin.

Bazi kullanicilar, yanip sénen isiklar veya desenler dahil olmak
lzere bazi gorsel goriintilere maruz kaldiginda ndbet yagayabilir.
Nobet veya epilepsi dykisi olmayan kisilerin bile “isiga duyarl
epileptik ndbetlere” neden olabilecek, tanisi konulmamis bir
rahatsizligi olabilir.

Nobetler, biling kaybina veya kasiimalara yol agarak diismeye ya da

Bu basligin g6z mercegi cihazi, 8 kV veya daha ylksek
elektrostatik desarja duyarli olabilir. G6z mercegine
dokunmadan énce topraklanmis ekipmanin metal
sasisine dokunarak viicudun desarj edilmesi gibi statik
onlemlerine uyun.
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KURULUM

UYGUN KONUM SECIN

Makine zorlu ortamlarda ¢alismayacaktir. Uzun dmdir ve gvenilir

calisma saglamak igin basit koruyucu onlemlere uyulmasi Gnemlidir.

Bu Uriin YALNIZ I ORTAMDA KULLANIM igindir.

» Makinenin icine girebilecek kir ve toz en az dlizeyde tutulmalidir.
Bu énlemlere uyulmamasi asiri galisma sicakliklarina ve rahatsiz
edici sekilde kapanmaya neden olabilir.

* Calisma ortami kosullari iin Teknik Ozellikler bolimiine bakin.

¢ Makineyi monitdriin ve/veya basligin dogrudan glines 1sigina
veya siddetli Isi§a maruz kalacagi bir yere koymayin.

» Ekipmani isi yayan kaynaklarin yakinina koymayin.

* Dar bir alana koymayin. Makinenin ve sehpanin etrafinda daima
en az 1 metre bosluk birakin. Yeterli havalandirma gereklidir.

* Arka paneldeki sigortali gli¢ anahtari, giris gticti kesme cihazidir.
Ekipmani, sigortali glig anahtarini galistirmanin zor olacag!
sekilde yerlestirmeyin.

* Tim kablolari hasara maruz kalmayi en aza indirecek sekilde
yerlestirin ve koruyun.

* Makineyi giris hattindan gegen ani voltaj yikselmelerinden
korumak igin Tek veya Cok Cikish gerilim dalgalanmasi koruyucu
(veya Gerilim Dalgalanmasi Bastirici) 6nemle tavsiye edilir.

« Sistemin gli¢ diizensizliklerine ve bozulmalarina karsi korunmasi
icin kesintisiz bir gli¢ kaynagi (UPS) gerekebilir.
NOT: Sistem yaklasik 3m U x 2 m D x 2 mY alan gerektirir.

Hem sehpadan hem VR kaynak makinesinden tiim yonlerde en az
1 metrelik alanda engel bulunmamasina dikkat edin. Ayrica,
manyetik alanlardan, iletken ve yiksek frekansli nesnelerden ve
stireclerden kaginmak icin Uniteyi nereye yerlestirdiginizin bilincinde
olun.

NOT: VRTEX'i yiiksek frekansh TIG makinelerinin ve gii¢

kaynaklarinin yakinina kurmaktan kaginin.

Alanda bu tiir nesnelerin bulunmasi parazitlenmeye neden olabilir
ve hareketli izleme sirasinda titresimin ve/veya gorintlide
bozulmanin artmasina yol agabilir.

En iyi sonuglar almak igin VRTEX makinesini kaynak
laboratuvarina kurmayin. Genellikle kiiglk olmasina ragmen, gu¢
hatlarindan kaynaklanan elektriksel parazitlenmeler meydana
gelebilir. Bu nedenle, kaynak alaninin 15 metre yakinindaki tlim
elektrik veya aydinlatma kablolari topraklanmig sert metal kanal
icine alinmalidir. VRTEX'in parazitienmeden etkilenmesi
durumunda paraziti izole etmek ve/veya ortadan kaldirmak igin
onlemler almak kullanicinin sorumlulugudur.

Video monitérl 1 kV veya daha yliksek gegici elektrik
dalgalanmalarina maruz kaldiginda sinyal degisikliklerine yanit
vermeyebilir ve amaglanan normal ¢alismaya geri ddnmek igin ana
sistemin kullanici tarafindan yeniden baslatiimasini gerektirebilir.
Bunun meydana gelmesi halinde sistemin buyUk elektrikli
makinelerden ve/veya biyUk elektrik yiklerini anahtarlayan
cihazlardan uzaklastiriimasiyla ayni durumun gelecekte tekrar
etmesi 6nlenebilir.

50-80 Mhz frekans araliginda 3 Vrms radyo frekansi parazitine
maruz kalindi§inda sistemin “durmas” ve/veya beklenmedik baska

bir islem yapmasi mimkindur. Bdyle bir durumda sistem radyo
iletisim kuleleri veya benzerleri gibi potansiyel radyo frekansi parazit
kaynaklarindan uzaklastirilarak gelecekteki tekrarlamalar
onlenebilir.

COKLU SISTEM KURULUMLARI

Birden fazla sistemin tek konumda birlikte ¢alismasi gerekiyorsa
sistemler arasinda olasi parazitlenmeyi azaltmak igin 6zgun bir
frekans segilebilir. Genel olarak, bir kurulum (direk ve tabla tertibat)
ayni frekansi kullanan bagska bir kurulumdan en az 3 metre uzakta
tutulmahdir.

Girisim fark edilirse Yonetici Erigimi, Secenekler bolimune girilerek

ve farkli bir “Manyetik Frekans Kimligi” numarasi segilerek frekans
ayarlanabilir.

CEVRE ALANI

Makineyi daima kapali alanda ve kuru tutun. Islak zemine veya su
birikintilerine birakmayin. Makinenin lizerine asla sivilar koymayin.

ISTIFLEME

VRTEX istiflenemez.

EGME

VRTEX'i dogruca sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin.
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KURULUM

TASIMA

VRTEX, sapindan tutularak elde taginabilir (kaldirilabilir).

YUKSEK FREKANS
PARAZITLENME
KORUMASI

A\ DIKKAT

BU MAKINEYi DIGER EKIPMANLARIN
ETRAFINDA GALISTIRIRKEN DIKKATLI
OLUN.

* Vingler gibi biiyiik ekipmanlar bu makinenin galigmasini aksatabilir.

* Bu makine, ig/egitim alanindaki baska ekipmanlarin galigmasini
aksatabilir.

* TIG makineleri gibi yiiksek frekansli iglemler bu makinenin
caligmasini aksatabilir.

 Yanls topraklamaya sahip kaynak/kesme makinesi bu makinenin
caligmasini aksatabilir.

RADYO FREKANSI
PARAZITLENMESI

Bu sistem hassas bir manyetik konumlandirma sensoru icerir ve
iletilen RF paraziti varliginda bu sensor aksayabilir. Aksamalar,
sanal ortamin hafifce titremesi seklinde kendilerini gosterebilir.

Sensor kablosundaki parazitlenme sorun teskil ettigi takdirde
titremeler duruncaya kadar konumu degistiriimelidir. AC baglanti
noktasindaki parazitin sorun teskil etmesi halinde, parazitienmeyi
ortadan kaldiracak olan bir glrUltl bastirici ferrit boncuk AC giig
kablosuna eklenebilir. Ayrintilar icin litfen Lincoln Electric Destek
Merkeziniz ile iletisime gegin.
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URUN ACIKLAMASI

VRTEX bir sanal gercgeklik ark kaynagi egitmenidir. Bu bilgisayar tabanli
egitim sistemi, 6grencilerin kaynak tekniklerini simtile edilmis bir ortamda
uygulamasina olanak saglamak igin tasarlanmis olan bir egitim aracidir.
Geleneksel kaynak egitimi ile iligkili malzeme israfini ve enerji tiketimini
azalttig gibi kaynak becerilerinin siniftan kaynak sehpasina verimli bir
sekilde aktariimasini destekler.

VRTEX, gercek bir ark kaynagi makinesi DEGILDIR, sadece sanal
gerceklik ark kaynagdi egitim makinesidir. Lutfen kaynak ile iligkili tim
standart giivenlik uygulamalarina dikkat edin. Bu kilavuzda bazi standart
uyarilar yer almaktadir.

Ekipman, Uretici tarafindan belirtiimeyen bir sekilde kullanilirsa ekipmana
ve kullaniciya saglanmis olan koruma zarar gérebilir.

Erisilebilir elektrikli pargalardan kaynaklanan elektrik garpmasi riski
yiziinden erisim panelleri vasifli servis personeli disindaki kisiler
tarafindan sokulmemelidir.

Sekil 1 - VRTEX yapilandirmasi
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VRTEX®360 COMPACT

KURULUM

KULLANICI ARAYUZUNE
GENEL BAKIS

Ana unite kontrol ve baglanti noktalarinin konumlari igin Sekil 2'ye bakin.
1. VRTEX sistemini Gii¢ Diigmesi acar/kapatir.

2. Yazilimi yklemek ve kullanici verilerini sistemden indirmek icin USB
Baglanti Noktasi kullanilir. Gerekirse bir USB Hub baglanabilir.

3. Cesitli VR kaynak cihazlarinin kumanda kablolarini baglamak igin Cihaz
Baglantilan kullanilir.

Sekil 2 — Makinenin on tarafi
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VRTEX®360 COMPACT KURULUM

Arka baglanti noktalarinin konumlari igin Sekil 3'e bakin.

1. Monitér Baglantilari, monitér demetindeki t¢ kabloyu bu baglanti
noktalarina takin.

2. Baglik baglantisi.

3. Ana Giig Girisi.

4. Dis Monitér Baglantisi (HDMI).
5. Kupon Kolu Baglantisi.

Sekil 3 - Makinenin arka tarafi




VRTEX®360 COMPACT

KURULUM

BILESENLERE GENEL
BAKIS

VRTEX® 360 Compact sistemi bilegenlerinin konumlari igin
Sekil 4’e bakin.

1.
. Dokunmatik Ekranli Monitor

. Baglik

. Kuponlar

. GTAW Dolgu VR GTAW/SMAW/GMAW
. Ayak Turd Amptrol

. VRTEX Makinesi

N o OBk WN

Kupon Kolu ve Kol Tutucu

8.Kiskag ve Direk Tertibati

Sekil 4 - VRTEX® 360 Compact sistem bilesenleri




VRTEX®360 COMPACT

KURULUM

DONANIM OZELLIKLERI

VR GMAW/FCAW TABANCA

VR tabancasi, simiile edilmis kaynak arkini baslatmak ve
stirdirmek icin GMAW ve FCAW sireglerinin similasyonu
sirasinda kullanilan bir tetige sahiptir.

Sekil 5- VR GMAW/FCAW tabanca

VR SMAW CiHAZI

VR SMAW cihazi, gubuk elektrotu temsil eden bir cubuga sahiptir.
Sanal kaynak islemi sirasinda elektrotun yanmasini simiile etmek
lizere, sanal bir ark baslatildi§i zaman bu gubuk geri ¢ekilir. Sanal
elektrot dibine kadar yandigi zaman gubuk geri gekilmeyi durdurur
ve kullanici artik kaynak yapamaz. Kullanici turuncu renkli iglemler
ve ipuglari men(st simgesinde “yeni gubuk” segenegine bastigi
zaman ¢ubuk disariya dogru uzanarak VR SMAW cihazina yeni bir
elektrot yerlestirilmesini simile eder.

VR SMAW cihaziyla bir ark baslatmak igin, kaynak yapilan kupon
uzerindeki (VR SMAW cihazindaki) gubugun ucuna hafifge vurun
veya dokunun. Arki kesmek igin VR SMAW cihazi gubugunu is
pargasindan uzaklastirin.

/N DIKKAT

Arkin baglamasi mesafeye dayali oldugu igin, agir kuvvet
uygulayarak arki baglatmaya galigsmayin. Asiri kuvvet, VR
SMAW cihazinin hasar gormesine neden olabilir.

VR SMAW cihazinin ¢ubugu sikilarak ¢ubugun agisi degistirilebilir.
Bdylece cubugun 45 veya 90 derece konumuna gétirilmesi
saglanir. Cubuk bu agilardan birine geldiginde kolu serbest birakin.

Cubuk artik bu konumda sabitlenecektir. Gubuk uzarken veya geri

cekilirken gubuk agisini degistirmeyin.
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Sekil 6 - VR SMAW cihazi

VR GTAW SALOMA VE DOLGU

VR GTAW salomasi, simiile edilmis kaynak arkini baglatmak ve
stirdirmek icin GTAW siireglerinin similasyonu sirasinda kullanilan
bir ayak pedali da igerir. Ayrica, LASER (LAZER) ekraninin hem
GTAW salomasini hem dolguyu degerlendirecegine dikkat edin.
Kaynak arki ayak pedali, el amptrolii veya kaldirarak baglatma ile
baglatilabilir.

Sekil 7 - VR GTAW saloma ve dolgu



VRTEX®360 COMPACT KURULUM

BASLIK KUPONLAR

BASLIK BOYUT AYARI: Baslik boyutunu ayarlamak igin Kuponlar, kullanicinin lGizerinde sanal olarak kaynak yapabilecegi
yanlardaki ve Ustteki kayislari gevsetin. Bagligi arka kayistan cesitli is pargalarini temsil eder. Bunlar, sanal kaynak islemi
baslayarak takin ve sonra 6n ekrani gozlerin izerine dogru asaglya  sirasinda 6grencilere fiziksel geri bildirim saglar.

hareket ettirin. Ekrani tutun ve kayislari tam oturuncaya kadar Yedi adet VR Kuponu vardir:

ayarlayin. Gézluklu kullanicilar igin bunun tersi gegerlidir. Baghg

gozluklerin ve yizin Gzerine yerlestirin ve sonra kayisi bagin 1. Diz Plaka
arkasina itin. 2. T Baglanti
KULAKLIKLAR: Kulakliklari kulaklarin (izerine uyacak sekilde 3. VOluk
ayarlayin. Ses yuksekligi yazilimda degistirilebilir. 4. 50 mm Boru XXS
Sekil 8 — Bagslik bilesenleri 5. 150 mm Boru Gizelge 40
6. Bindirme Baglanti
7. Plaka Uzerinde Boru

AYAR Tim VR cihazlarinin yani sira kuponlar Lincoln Electric Company

KAYISLARI tarafindan fabrikada kalibre edilmistir.
Sekil 9 — VR Kuponlari

KULAKLIKLAR
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VRTEX®360 COMPACT

KURULUM

SEHPA TERTIBATI

DIREK

Sehpa Tertibati Kiskag ve Direk Tertibatini, Kol Tutucuyu, Kupon
Kolunu, iki adet Eksen Kilit Pimini ve bir Bilezik Pimini igerir. Kiskag
ve Direk Tertibati kullanimdan dnce is alani yiizeyine saglam sekilde
sabitlenmelidir.

KOL TUTUCU

Kol Tutucu, diredin Uzerinde yukari ve agagi kayar ve Bilezik Pimine
yaslanir. Kupon Kolu Kol Tutucuya yerlestirilir ve iki adet Eksen Kilit
Pimi ile yerine kilitlenir. Kol, istenen kaynaga bagl olarak alti farkli
konuma yerlestirilebilir.

Sekil 10 - Kaynak Konumlan

0° KAYNAK KONU
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1'den 9'a kadar delik numaralari, program dogrulugu igin kaynak
konumunu belirtir. Kupon Kolunun bulundugu konum, Bilezik
Piminin takildigi numaralandiriimis delik belirlenerek okunur. Kolun
acisini ayarlamak igin Direk Konumu Kilit Topuzunu saat yoniinin
tersine cevirerek Diregi gevsetebilir, kolu istediginiz konuma
getirdikten sonra digmeyi saat yonlnde gevirerek tekrar
sikabilirsiniz.

Sekil 11 - Direk Kilidi Konumu

SAAT YONUNDE
SIKAR

DIREK KONUMU
KiLIT TOPUZU

SAAT YONUNUN

TERSINE GEV§ETHO

DERS PROGRAMI FLASH BELLEGI

Ders Programi USB Flash Belleginde* asagidaki dosyalar
bulunmaktadir:

*  MKilavuzu

»  Kaynak Kilavuzu (WPS)

»  Ders Programi Sayfalari

»  Garanti Bilgileri

* Pazarlama tarafindan degistirilebilir.



VRTEX®360 COMPACT

KURULUM

DONANIMIN KASADAN
CIKARILMASI

1. “MAKINE KIZAGI” - Bir maket bigagi kullanarak, kartonu
kizaga sabitleyen iki plastik bandi dikkatle ¢ikarin. Bkz. Sekil
12,

Sekil 12 — Makine Kizagi

BANTLAMA

yTON

2. Karton kapaklari agin ve tlim ambalaj malzemelerini gikarin.

3. Kutularin st katmanini (“CIHAZ/BILESENLER”, “BASLIK
(HMD)’ ve “SMAW’) ve “MONITOR” kutusunu gikarin.

4. Kartonu dikkatle kizaktan kaldirin.
5. Kalan kutulari kizaktan gikarin.

KURULUM PROSEDURU

/N DIKKAT

Herhangi bir takilma tehlikesini 6nlemek igin tiim kablolar
giivenli bir sekilde yonlendirin.

1. “MAKINE KUTUSU” - VRTEX®360 Compact makineyi kutudan
cikarin ve istenen is alanina yerlestirin.

2. Baslik kablosunu sabitleyen naylon kablo bagini sokiin.

3. “MONITOR KUTUSU” — Monitdrii kutudan gikarin ve istenen is
alanina yerlestirin. Monitor kilavuzunu gerektiginde bagvurmak
uzere saklayin. Monitor ekraninin temizlenmesi igin saglanan
mikro-fiber bezi saklayin.

4. isterseniz, koruyucu ekran kaplamasini skiin. (Ekran kaplamasi
sokilmeden de monitdr kullanilabilir).
NOT: Optimum monitdr ayarlari fabrikada ayarlanmistir.
Kurulum gerekmez.

5. “CIHAZ/BILESENLER KUTUSU” - Monitér kablo tertibatini
kutudan cikarin.

6. Monitorl dikkatle sirt Ustl yatirin. Sehpayi gévdeden kaldirin ve

monitdr kablosunun dogru ucunu monitdrdeki ilgili baglantilara
baglayin. Bkz. Sekil 13.

Sekil 13- Monitor baglantilar

HDMI GIRIiSi (HDMI 19 PiM) / \USB B (DOKUNMATIK

GUC GiRisi (IEC C13)
EKRAN)

ACIKLIK SAGLAMAK iCIN SEHPA
KALDIRILMISTIR

7. Baglandiktan sonra monitori dik olarak yerlestirin. Monitoriin ve
sehpanin dogrudan is yilizeyine oturmasini saglayarak kablolari
sehpa ile monitérlin govdesi arasinda yonlendirin.

8. Monitdr kablosunun diger ucunu makinenin arkasindaki ilgili
baglantilara baglayin. Bkz. Sekil 14.

Sekil 14- Monitor baglantilar

__HDMI GIKISI (HDMI 19 PiM)

/_,GU(; CIKISI (IEC C14)

USB A (DOKUNMATIK e
| EKRAN)

9. “CIHAZ/BILESENLER KUTUSU” - Kalan igerigi kutudan ¢ikarin
ve istenen i alanina yerlestirin.

10. “SMAW CIiHAZ KUTUSU’ - Kutunun igindekileri gikarin.
Kabloyu cihaza sabitleyen naylon kablo bagini ¢ikarin. Cihazi
istenen is alanina yerlestirin.

11. “BASLIK (HMD) TERTIBATI KUTUSU” - Kutunun igindekileri
cikarin ve istenen is alanina yerlestirin.

12. Basligi (HMD) makinenin HMD kablosuna baglayin. Bkz.
Sekil 15.



VRTEX®360 COMPACT KURULUM

Sekil 15 - Baglk baglantilari 16. “KISKAG VE DIREK TERTIBATI" - Kutunun igindekileri
cikarin. Tertibati i alani yizeyine takin. Tertibatin is alani
ylizeyine saglam sekilde sabitlendiginden emin olmak igin
kiskag topuzunu gerektigi gibi sikin.

/N DIKKAT

Kiskag ve Direk Tertibatinin ig alani yiizeyine saglam sekilde
sabitlenmemesi kullanicinin yaralanmasina ve/veya liriiniin
zarar goérmesine neden olabilir.

NOT: is alani yiizey kalinhi§ina bagl olarak, kiskacin toplam
acikliginin ayarlanmasi gerekebilir. Bunun igin saglanan Allen
Anahtar kullanilarak iki vida sokillr ve gerektigi gibi yeniden

yereltirilir.
Sekil 18 — Kiskag ayari
13. Baglik Mandalini ve USB Kiskacin literatiir paketi torbasindan
cikarin. HMD kilavuzlarini gerektiginde bagvurmak lzere .
saklayin. ‘ ﬂ
14. Mandali ve kiskaci baslik badlantilarina takin. Bkz. Sekil 16. Q
Sekil 16 — Baglik baglantilar |
USB KISKACI -
KISKAG TOPUZU ‘;;,;ﬁi mhﬂ
" HP REVERB
Lol 17. “KOL TUTUCU” - Kutunun igindekileri gikarin.
Sekil 19 - Kol tutucu
BASLIK MANDALI
15. “SEHPA TERTIBATI KUTUSU” - Ug kutuyu gikarin.

Fekil 17 - Sehpa tertibati kutusu KOL TUTUCU EKSEN KiLIT BILEZIK PiMi
PIMLERI

L5 =0

14



VRTEX®360 COMPACT KURULUM

18. Kol Tutucuyu diregdin iizerine yerlestirerek ve istenen 20. Kupon Kolu kablosunu makinenin arkasina baglayin. Bkz.
yiksekligin hemen Uzerine kadar asag! kaydirarak takin. Sekil 23.
Bilezik Pimini ilgili delige kismen takin. Kol Tutucuyu asagi Sekil 23 - Kupon kolu kablosu

dogru ittirirken ayni anda pimi sokmay! stirdlirerek Kol Tutucu,
Bilezik Pimine yaslanincaya ve pimin ucu delikten Kol
Tutucuya geginceye kadar devam edin. Bkz. Sekil 20.

Sekil 20 - Kol tutucu

KOL TUTUCUNUN BU
KISMI BILEZIK PIMINE
] YASLANACAKTIR

BILEZIK PIMININ
UCU BU DELIGE
GIRECEKTIR

21. Gug Kablosunu makinenin arkasina baglayin. Sigortali Gug

. o Giris Mod(li basmali anahtarini “I” (Agik) konumuna getirin.
19. “KUPON KOLU” - Kutunun igindekileri ¢ikarin. Naylon kablo Bkz. Sekil 24.

bagini sdkerek kabloyu kola sabitleyin. Iki adet Eksen Kilit
Pimini kullanarak Kupon Kolunu Kol Tutucuya takin. Bkz.
Sekil 21 ve 22.

Sekil 24 - Giig Girigi Modiilii basmali anahtar

BASMALI ANAHTAR “1”

Sekil 21 — Kupon kolu (ACIK) KONUMUNA

GUG KABLOSU

dalgalanmalarindan korumak igin gerilim dalgalanmasi koruyucu
(veya gerilim dalgalanmasi bastirici) kullanilabilir.

g NOT: Makinenin elektronik bilesenlerini giris glict

Sekil 22 - Kupon kolu

15



VRTEX®360 COMPACT KURULUM

22. Lsetlg?aeyr:nklagczk;;r;?lzg makinenin éntindeki ilgili konektorlere Ci HAZ ETi KET L E Ri

Sekil 25 — Kaynak makinesi konektorleri

Her VRTEX makinesinin cihazlari optimum
performans igin kalibre edilmistir. Bir cihazin

| makineler arasinda degistiriimesi 6énerilmez, ¢unku
cihaz sanal ortamda duizgln sekilde gérinmeyebilir.

// SMAWERAZ Her cihaz bir “Alet Ref No.” ile etiketlenmistir. Bu

GTAW SALOMA 0:
GTAW DOLGU 1S

numara, VRTEX makinesinin éniinde (veya her iki

=3 tarafinda) bulunmaktadir. Kullanici cihazdaki
@]@ Gmaw ciHazi  numaranin makinedeki numara ile ayni oldugundan
©' & emin olmaldir.
~d
(-]
vy
GTAW AYAK AMPTROLU

23. Istenen kaynak kuponunu dikkatle kupon koluna sabitleyin.
Bkz. Sekil 26.

Sekil 26 - Kaynak kuponu

s B

24. Dig Monitér HDMI baglantisi kullanilarak kaynak simulasyonu
dis bir ekranda yayinlanabilir. Bkz. Sekil 27.

Sekil 27 — Kaynak kuponu

HDMI CIKISI (HDMI 19 PiM)

A
£

NOT: Makinenin arkasindaki ethernet baglanti noktasi gelecekte
yapilacak gelistirme icindir. Su anda bu baglantiya hicbir sey
baglamayin.

16



VRTEX®360 COMPACT

CALISTIRMA

GUCUN ACILMASI

* Makineyi agmadan énce kupon kolu kablosunun ve amaglanan
kaynak cihazlarinin bagli oldugundan emin olun.
1. Makinenin 6nlndeki gii¢ diigmesine basilmasi VRTEX sistemini
acar. Bkz. Sekil 28.
NOT: Sistemi kapatmak igin kirmizi menii simgesinden Oturumu
Kapat (Log Out) ve Kapat (Shutdown) &gesini segin. Gl
dugmesine basilmasi da sistemi kapatir.

Sekil 28 — Giig diigmesi

0)

VRTEX 360

COMPACT

NOT: Ana gi¢ kesici makinenin arkasinda bulunmaktadir.

LISANS SOZLESMESI

Lisans Sozlesmesi, Yazilimin satin alinmasiyla birlikte Lincoln
Electric'in, Lincoln’e kaydolan ticari kurulusa (“Yazilim Lisansi
Sahibi”) Yazilimi ve onunla birlikte VRTEX Sanal Gergeklik Kaynak
Egitmeninde sunulan Belgeleri kullanmasi i¢in verdigi miinhasir
olmayan lisans ile ilgili hiikim ve kogullarin kabullne iliskin bir
sOzlesmedir. Burada verilen lisans, kesinlikle s6z konusu Yazilimin,
Lisans Sahibinin Lincoln’e dlizguin sekilde kaydettirdigi VRTEX
Sanal Gerceklik Kaynak Egitmenine kurulmast ile sinirlidir.

Yazilim yikseltmesi tamamlandiginda gérinecek ilk ekran budur.
Daha dnceki yikseltmelerde sistem dogrudan Egitmenler modunun
Lisans sayfasina gegerdi. Bu ylkseltmede kullanicinin devam
etmeden 6nce hikimler ve kogullari kabul etmesi gerekmektedir.

KABUL ET VEYA ETME SEGENEGININ SEGILMESI

Kullanici, EULA’y1 tamamen okuduktan sonra “EULA’y1 okudum ve
kosullarini kabul ettim” segenedini segerek devam edebilirsiniz veya
“Kabul etmiyorum” segenegini segerseniz makine kapanir. “‘EULA’yI
okudum ve kosullarini kabul ettim” se¢eneginin segilmesi kullaniciyi
“Lisans” ekranina gotirecektir.

NOT: Kullanici, Lisans Sézlesmesini KABUL edinceye kadar
VRTEX'te devam edemez.

Sekil 29 — Son kullanici lisans sozlesmesi (EULA)

LINCOLN -
| ELECTRIC |
End User License Agreement (EULA)

kosullarini kabul
ediyorum”

segenegini
se¢cmek igin
simgeye tiklayin

KAYNAK/KESME SECIMI
EKRANI

VRTEX ile kaynak ve kesme islemleri yapilabilir. Kullanici,
baslangigta herhangi birini segebilir. Kesme islemini etkinlestirmek
icin Lincoln Electric temsilcisiyle iletisime gegin.

Sekil 30 — Kaynak/kesme segimi ekrani

o S |

A LINCOLN ELECTRIC COMPANY

VYRTEX

CuUTING

17



VRTEX®360 COMPACT

GALISTIRMA (KULLANICI MODU)

KULLANICI MODU

OTURUM AGMA EKRANI

SISTEM KURULUM BILGILERI

GENEL BAKIS

Kullanici sanal ekipmani kurarken kaynak parametrelerini (6rnegin
VR GMAW igin tel besleme hizini) tolerans diizenleyicide
ayarlanmis olan araliklar icinde ayarlamalidir. Sistem, Lincoln
varsayllan toleranslari ile génderilir. Lincoln varsayilan toleranslari
tolerans diizenleyicide veya WPS kilavuzunda incelenebilir.

Ancak egitmenler, kaynakgilari egitmek icin kendi toleranslarini ve
kontrol sinirlarini ayarlayabilir ve kullanabilir. Toleranslar ayrica is
acisl, hareket agisi, hareket hizi, konum ve ucun ise temas
mesafesi veya ark uzunlugu gibi parametrelerde kullanicinin nasil
puanlandirilacagini da belirler. Daha fazla ayrinti icin Tolerans
Diizenleyici bollimine bakin.

Bu sayfa, kullanicinin sunlari yapmasina olanak verir: (Bkz. Sekil

31)

« Kullanict Adini Girin

* Dil Tercihini Segin (Turuncu Simge)
+ Ingiliz veya Metrik Birimlerini segin (Mavi Simge) - Ayrintilar icin

bkz. Tablo 1

« Sistemi Kapat (Kirmizi Simge)
* Sonraki Kurulum Ekranina devam et (Yesil Simge)
* Teori Se¢ (Sari Simge)

(LincoLN L
| ELECTRIC

Freeweld Mode

Lesson Mode

Language

Sekil 31 — Oturum agma ekrani

Continue

Tablo 1 - Olgii birimleri
OLCU BIRIMLERI ingiliz Metrik
Kisalt. Ayrintilar Kisalt. Ayrintilar
Kupon Kalinhig in. ing mm milimetre
Gaz Akis Hizi CFM dakikada feet kiip LPM dakikada litre
Tel Besleme Hizi IPM dakikada in¢ MPM dakikada metre
Weldometer (kaynak dlger) - Baz Metal lb pound kg kilogram
Weldometer (kaynak olger) - Gaz CF feet kiip L litre
Weldometer (kaynak dlger) - Sarf b pound kg kilogram
Malzemeleri

18




VRTEX®360 COMPACT

GALISTIRMA (KULLANICI MODU)

1. USB Gostergesi

Ekranin sag Ust kdsesindeki dairesel USB simgesi, makinenin 6n
tarafinda bir USB bellek ¢ubugu bulundugunu gésterir. Yari
saydam: USB cubugu bagli degil, Yesil: USB bagl ve hazir.

2. Teori Ekrani

Cahistiginiz uygulama alani ile ilgili ek igerik, goriinti ve bilgiler
konusunda kullanicilara yardimci olmak igin teori simgesi
uygulanmigstir. Bkz. Sekil 32. Sari teori simgesi segilerek bu
bilgilere erisilebilir. Bu simge segildigi zaman dgrencinin her
ekranda kullanilan farkli kaynak terimleri hakkinda gorsel ve
tanimsal bilgilere erismesini saglar.

Her sayfaya karsllik gelen kaynak terimleri ekranin sol tarafindaki
kutularda belirtilmistir. Teori verilerini incelemeyi bitirdiginizde
6grenci ekrandan gikmak igin teori simgesini tekrar segebilir.

Sekil 32 — Teori ekrani

(LincoLn!|
| ELECTRIC

Arc Welding (AW)

LINCOLW 8
ELECTRIC

UPON YAPILANDIRMA

SECIM EKRANI

GENEL BAKI$

Kullanici, sanal sekilde kaynak yapmak istedigi kupon
yapilandirmasini secer. (Kirmizi oklar malzeme tiiriinu degistirir).
Bkz. Sekil 33.

Sekil 33 - Ek yapilandirmasi ekrani

(LincoLn

|_ELECTRIC

Continue
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SUREC SECIMI EKRANI

GENEL BAKIS

Bu ekran kullanicinin kaynak islemlerini segmesini saglar. Bkz.
Sekil 34.Kullanict GMAW, FCAW, SMAW ve GTAW arasinda
degisiklik yapmak icin istenen islemlere dokunur. Bir islem, segilen
malzeme/kalinlik igin desteklenmiyorsa bu ekranda goriintilenmez
ve secilemez. Farkli alt islemler arasinda segim yapmak igin uygun
simgeye dokunun.

Kullanici segilen kupon konumunu ve kalinligini ekranin (st
kisminda gorebilir. Kullanici simiilasyon kurulumuna devam ettikge
bu okuma bélliminin sadina ek bilgiler eklenecek ve bdylece
kullanici daha énce segilmis olanlara bakabilecektir.

Sekil 34 - islem segim ekrani
e

Mild Steel Practice Plate 6mm

GMAW

f—

‘ I
Short Circuit

Continue

TABLA KURULUM
EKRANLARI

GENEL BAKIS

Sekil 35 - Tabla kurulum ekrani

(LINCOLN
ELECTRIC Mild Steel Practice Plate 6mm GMAW Short Circuit ER70S-6

Arm Height

— —

Coupon Rotation

b

Continue

VRTEX'in tim sanal kaynak uygulamalarinda diizgiin ¢alismasi igin
dogru VR tabla bilgileri segilmelidir. Bkz. Sekil 35. Tabla kurulum
bilgilerini girdikten ve yesil devam simgesini segtikten sonra
ekranda direk kurulumunun bir gosterimi ve gerekli bagli cihazlarin
durumu gorintilenir. Yesil onay isareti dogru sekilde baglanmis bir
cihazi; kirmizi X ise baglantisi kesilmis bir cihazi gosterir. Bkz.
Sekil 36 ve 37.
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$Sekil 36 — Tabla kurulumu ve cihaz durumu ekrani (gerekli olan Sekil 38 — VR kuponu (kilit agik konum)
ama bagh olmayan SMAW cihazini géstermektedir) .

(LINCOLN |
ELECTRIC Mild Steel Practice Plate 6mm GMAW Short Circuit ER70S-6

Move the weld stand arm to the correct
numbered position.

& | Menu Back

Sekil 37 - Tabla kurulumu ve cihaz durumu ekrani (gerekli olan
tiim cihazlarin baglh oldugunu gostermektedir)

(LINCOLN |

LT ELECTRIC Mild Steel Practice Plate 6mm GMAW Short Circuit ER70S-6 O RT a M E K R a N I

Move the weld stand arm to the correct
numbered position.

GENEL BAKIS

Press the Green Button when done.
VRTEX, bir dizi farkli sanal kaynak ortami ile 6nceden
yapilandiriimistir. Bir ortam segmek igin istediginiz simgeye

W dokunun. Bkz. Sekil 39.

e B /N DIKKAT

Sanal gergeklikte kaynak yaparken yaralanmalari
onlemek igin gercek diinyadaki cevrenize ve tehlikelere
daima dikkat edin.

KUPON TAKMA

VR kuponunu VR tablasinda istenen konuma takin. Bkz. Sekil 38.
Kuponun kanala tam olarak oturdugundan emin olun ve sonra kolun kil 39 - k
ucundaki topuzu iterek kuponu yerine kilitleyin. Serbest birakmak Sekil 39 - Ortam ekrani
icin topuzu kilit agik konuma gekin ve kuponu gikarin. Sistem

kullanilirken, sistem dogrulugunu saglamak igin kupon her zaman (CINCOLNL
yerine kilitlenmelidir. L eLecTaic |

Mild Steel Practice Plate 6mm GMAW Short Circuit ER70S-6

/N DIKKAT
Kupon sehpasini monitérden ve olasi herhangi bir elektrik ve
manyetik girisim kaynagindan en az on sekiz in¢ uzaga
yerlestirin.

Continue
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PARAMETRE KURULUM
EKRANI

GENEL BAKIS

Bu ekranda kullanici, kaynak parametrelerini secer. Bkz. Sekil 40
ve 41. Kaynak parametreleri tolerans dlizenleyicisine gére
giriimelidir.

Sekil 40 — Gaz segim ekrani

LINCOLN .
ELECTRIC Mild Steel Practice Plate 6mm  GMAW Short Circuit ER705-6 Stringer/Push

Gas Mixture Gas Flow

75% Argon/25% CO2z

90% Argon/10% CO2
100% CO:z @
100% Argon

98% Argon/2% COz

80% Argon/20% COz (82/18)

Continue

Sekil 41 - Polarite segici ekrani

(LINCOLN
ELECTRIC Mild Steel Practice Plate 6mm  GMAW Short Gircuit ER705-6 Stringer/Push

Polarity Voltage

AC

pc-|

oc

Continue

Varsayilan toleranslar kullaniliyorsa WPS kilavuzuna bakin.

Kullanici kaynak parametrelerini ayarladiktan sonra yesil renkli
ayarlar onay simgesini segin. Kullanici kabul edilebilir araligin
disinda bir ayar girmis ise yanlis kaynak ayari ekrani gértntdlenir
ve kullanicinin devam etmesine izin verilmez. Ayarlar dogru
oldugunda program sanal ortama girer.

21
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SANAL KAYNAGA GENEL
BAKIS

Bir kullanici kaynak yaparken gozlemciler kaynakginin gordigu
goriiniimii, Canli Islem Ogrenci Degerlendirme Raporu (LASER)
ekranini veya ekranda goriintilenen sekilde egitmenin gordigu
goriniimi gorebilir. Bkz. Sekil 42. Kaynakginin gordigu gérinim,
bagligi giymis olan kullanicinin bagliktan gordigu seyi gosterir.
Canli islem Ogrenci Degerlendirme Raporu (LASER) ekrani,
yapilan kaynagin gercek zamanli bir grafigini gorintiler ve kullanici
“Pasoyu Bitir” se¢enegini sectigi zaman bir puan verir. Egitmenin
gordigu gbrinum baska bir kullanicinin yapilan kaynagi gergek
zamanli olarak farkli agilardan goriintilemek icin kuponu
yaklastirmasina/uzaklastirmasina, kaydirmasina ve dondirmesine
olanak saglar. Farkli gorinimler segmek igin beyaz “Sonraki” veya
“Onceki” oklarini kullanin.

Sekil 42 - Kullanici ekrani goriiniimii

UST BOLUMLER

Tolerans dlizenleyicide ve diger islem ayrintilarinda ayarlanan
kaynak teknigi ekranin sag Ust kisminda gérintilenir.

TURUNCU RENKLI iSLEM VE iPUGLARI SIMGESI

Turuncu renkli islem menisU simgesi asagidaki segceneklere
sahiptir:

» Hareket Hizi

e HEDEF

* Hareket/is Agilari

« CTWD (ise Temas Mesafesi)
* Ark Uzunlugu

¢ Son Akis

* Dolgu Hareketi

* Dolgu Daldirma Frekansi

* Dikis

e Déndirme

Sadece mevcut ipuglari goriinecektir (kaynak islemine dayali
olarak).

SANAL IPUGLARI

22

Gorsel ipuglari kullanicilarin daha hizli grenmesine yardimci olur.
Hareket hizi, CTWD, ark uzunlugu ve hareket/is agisi ipuglari
kullanicinin tolerans dizenleyicisinde ayarlanan toleranslar
dahilinde olup olmadigini gosterir. Genel olarak, bu ipuglari
semboliktir ve ayrica renk kodludur. Ipuglarinin kirmizi olmasi,
tolerans disinda olundugunu gosterir. Sari ipuglari toleransa yakin
ancak optimal olunmadigini gosterir. Yesil ipuglari tolerans
dahilinde ve optimuma yakin olundugunu gésterir.

“Kopyalama” Mercegi, kullanici tarafindan baslikta ve kaynakginin
gorinimiinde gérinen sekildeki gortintliyd bayatdr. Kullanicl,
kirmizi se¢im simgesi sayesinde Kapali, 1,25X, 1,5X, 1,75X, 2X
secenekleri arasinda gegis yapabilir.

Hareket Hizi, hareket hizi gérsel ipucunu agar. Bkz. Sekil 43. Bu
ipucu, hareket hizini gdstermek igin renk kodlama konumunu
kullanir.

NOT:

Buradaki amag oku grafigin merkezinde tutmaktir ve bu
durum onu da yesil renkte tutacaktir.

Sekil 43 — Hareket hizi

CTWD (Ucun ise Temas Mesafesi) ipucu, uygun CTWD'yi
gostermek iin renk ve konum kullanir. Bkz. Sekil 44. Amag, yesil
okun ucunu “H” gubugunun gizgisine getirmek ve okun rengini yesil
tutmaktir (Ark Uzunlugu olarak da bilinir).

Sekil 44 - CTWD (ucun ige temas mesafesi)
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Hareket/is Agisi ipucu SMAW, GMAW, GTAW veya FCAW siiregleri
ile kullanilabilir. Bkz. Sekil 45. Bu ipucunun amaci ¢emberi arti
isaretine ortalamak ve rengi yesil tutmaktir.

Sekil 45 — Hareketlis agisi

Hedef ipucu SMAW, GMAW, GTAW veya FCAW siirecleri ile
kullanilabilir. Bkz. Sekil 46.Bu ipucunun amaci, hedef ipucu ince
yesil bir cizgi olacak sekilde VR GMAW/FCAW Tabancayi veya VR
SMAW cihazini konumlandirmaktir. Bu, kaynagin dogru yerde veya
konumda yapildigini gosterir.

Sekil 46 — Hedef

Déndiirme ipucu, 6grencinin déndirme hareketleri, banyo zamani
ve déndlrme zamani arasinda dogru araligi kullanmasina yardimci
olur. Dogru dondirme teknidi, yesil bir merkeze sahip yesil bir dis
halka (aralik) ile belirtilir (banyo ve dondirme zamanlamasi).

Sekil 47 — Dondiirme
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Dikis ipucu, dis halka yesil olacak sekilde aralik birakmak (iyi dikis
arali), cizgi yesil olacak (iyi dikis genisligi) ve yesil dolgulu bir
halka (6nceki kaynakta esiklerde iyi bekleme zamani) olusturacak
sekilde dikisin genisligini ayarlamak icin kullanilabilir.

Sekil 48 - Dikis

GTAW IPUGLARI

GTAW, gerek dolgu metali ile gerek dolgu metali olmadan
yapllabilir. GTAW siireci igin birkag 6zellestirilmis ipucu
olusturulmustur.

DOLGU DALDIRMA FREKANSI

1. Ritim Kilavuzu en kiiglik oldugu zaman dolguyu banyoya koyun.
Bkz. Sekil 49.

2. Ritim Kilavuzu en biyUk oldugu zaman dolguyu banyodan
cikarin. Bkz. Sekil 49.

Sekil 49 - Dolgu Daldirma Frekansi

Sinirlar Kilavuzu

Sinirlar ipucu

Ritim Kilavuzu

Ritim ipucu

DOLGU HAREKETI-

. Konum ipucu, Hedef Kilavuzunun dis hatlari ile eslesecek
sekilde Dolguyu konumlandirin. Bkz. Sekil 50.

. Hedef ipi, Hedef ipucu ile Hedef Kilavuzu arasindaki mesafe
farkliligini gosterir. Bkz. Sekil 50.

. Dolguyu banyonun dogru konumuna eklerken Daldirma ipucu,
Konum Ipucu ve Hedef Ipi yesil olur. Bkz. Sekil 50.

. Dolguyu banyonun yanlis konumuna eklerken Daldirma ipucu,
Konum Ipucu ve Hedef Ipi sari/kirmizi olur. Bkz. Sekil 50.
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Sekil 50 — Dolgu hareketi

Hedef ipucu

Daldirma ipucu

Hedef Kilavuzu

Hedef ipi

AMPERAJ

1. Ayak pedalinin konumu, amperaj kontrolér cihazinin gercek

yasam hareketi ile eslesir. Bkz. Sekil 51.

. Ayak pedalini, konum vyesil renkli ideal bdlgenin igine denk
gelecek sekilde hareket ettirin. Bkz. Sekil 51.

. Aliminyum kaynakta, aliminyum par¢anin isinmasini telafi etmek
icin, daha uzun kaynak yapildikga ideal amperaj araligi degisir.
Bkz. Sekil 51.

Sekil 51 - Amperaj

Min ayak pedali degeri
Ayak pedali konumu

Ayak pedali kaidesi

Cok dusik

4

Biraz diisiik Maksimum ayak pedal

) degeri
Ideal et
Biraz yuksek

Cok yuksek

SON AKIS

. Sadece ark kesildikten sonra goriinur. Bkz. Sekil 52.

. Her iki ipucunu da yesil tutmak icin dogru hedefi ve ark
uzunlugunu koruyun. Bkz. Sekil 52.

. Saniye ibresinin tekrar saat 12 konumuna kadar tam bir tur
yapmasini bekleyin. Bkz. Sekil 52.

. Ark uzunlugu veya Hedef sinirlarin digina gikarsa son akis
basarisiz olur. Bkz. Sekil 52.

Sekil 52 — Son Akig

Saniye ibresi icin Baslama/Durma

noktasi /

/ Ark Uzunlugu ipucu

1 ————Hedef ipucu

Hedef/Mesafe Sinirlari

Saniye ibresi

R s

YENi KUPON

Mavi yeni kupon menisU simgesi segildiginde, mevcut kuponun
yerine kaynak yapilmamis bir kupon gelir. Bunun, ayni yapilandirma
ve sureg ile bastan baslamanin hizli bir yolu oldugunu ancak
kupondaki tlim pasolari ve LASER ekranindaki grafikleri
kaldiracagini unutmayin. “Yeni Kupon” segildiginde ayrica énceki
kaynak bir USB bellege kaydedilir (takili ise).

BEYAZ SEGME OKLARI (DUGME SIMGESI)

Beyaz se¢me oklarina dokunmak, kullanicinin monitérlerin LASER
ekrani, egitmenin gdrinimu ve kaynakginin gérinim boyunca
dénmesini saglar.

KAYNAKCININ GORUNUMU EKRANI

Bu ekran, basligi takan kullanici tarafindan gérilen sanal gériniimii
gosterir.

EGITMENIN GORUNUMU EKRANI

Bu ekran kuponu ve sanal kaynadi gergek zamanli olarak gosterir.
Bkz. Sekil 53. Bir gdzlemci kuponu dondiirebilir, kaydirabilir
velveya yaklastirabilir veya uzaklagstirabilir. Bu gérinim ayrica
kullanilan cihazi da gdsterir.

NOT: Monit6rdeki goriinimlerin degistirilmesi kullanicinin
basliktaki gérinimund degistirmez.

Sekil 53 — Egitmenin gériinimii

Instructor's View

(LincoLn E
ELECTRIC

Mild Steel Practice Plate GMAW Short Arc Super Arc L-56

Actions and Cues Theory

New Coupon End Pass

i
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PASOYU BITIR

Kullanici yesil “Pasoyu Bitir” meni simgesini segtiginde paso
puanlanir, kaynagin anlik goriintist alinir ve kaynagin kopukluklar
iceren ylizdeleri hesaplanir. Kullanici bir USB cihazi takmis ise
“Pasoyu Bitir” segenegi segildiginde kaynak makinesinin
onundeki USB bellek cihazina otomatik olarak bir dgrenci
raporu da kaydedilir.

LAZER EKRANI

TEKNIK PARAMETRELER

(Canli islem Ogrenci Degerlendirme Raporu)

GENEL BAKI$

Bu ekranda dgrencinin kaynak performansi dzetlenir. Bu ekranda
her paso icin dgrencinin kaynak teknigi hakkinda ayrintili bilgiler
gorintilenir. Bkz. Sekil 54.

Ekranin sag Ust alani, izlenen teknik parametreleri gdsterir ve bu
parametrelerin grafigi solda bulunur. Bkz. Sekil 54. Kullanici kaynak
yaparken her parametre, teknik parametre kutusu ile ayni renkte
olan bir ¢izgi kullanilarak grafik halinde ¢izilir. Ornegin mavi kutuya
“pozisyon” yazilir ve mavi gizgi ile gosterilir. Grafigin sol tarafi
kuponun sol tarafini, sag tarafi ise kuponun sag tarafini temsil eder.
Dusey kaynaklar icin grafik diisey olacak sekilde donduriiliir ve alt
kisim kuponun alt kismini ve Ust kisim kuponun st kismini temsil
eder. Grafik ayrica parametrenin ideal degere ne kadar yakin
oldugunu gésterir. ideal deger, grafigin ortasindaki kirmizi gizgi ile
gosterilir. Bu deger tolerans diizenleyici ayarlari tarafindan
belirlenir. Ust ve alt beyaz gizgiler parametrenin iginde olmasi
gereken kabul edilebilir maksimum ve minimum degerleri temsil
eder. Bu degerler de tolerans diizenleyici ayari tarafindan belirlenir.
Ust beyaz gizginin Uzerindeki veya alt beyaz ¢izginin altindaki her
sey tolerans disindadir. Kullanici ideal gizgiye ne kadar yakin olursa
kaynak o kadar iyi olur. Her parametre, uygun simgeye dokunularak
grafikte agik veya kapali olarak degistirilebilir.

Sekil 54 — Lazer ekrani (grafik, kusurlar, kopukluklar vb.)

KAYNAK DEGERLENDIRME GRAFIGI

U/LINC

Pass 1/1

Score: 50

Travel Direction

Actions and Cues ||

Mild Steel Horizontal AP 2F

rname: m

GTAW Autogenous Stringer/Push

Porosity, Concave/Underfill
0 0
[Convex/ExiReints Undercut
12 0
Inc. Fusion/Pen. | IWrongjweidlsize]
12 2]
(RooniBead|RI% Tungsten Inclusion
0] 0
- S
0] 0

New Coupon
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Konum, kullanicinin ideal kaynak koki konumudur. Bu konum her
paso ile degisebilir. Dikis islemi sirasinda, ideal konum dikisin
ekseni olarak kabul edilir.

Ucun ise Temas Mesafesi (CTWD) ve Ark Uzunlugu, VR
GMAW/FCAW tabancasinin veya VR SMAW cihazinin ucundan
ideal konum yerinden gegen bir diizleme olan mesafelerdir. Bkz.
Sekil 55 ve 56.

Sekil 55 — Ucun ise temas mesafesi (CTWD)

&

o 3
"% Ucun ise Temas Mesafesi
~ X

b (CTWD)

AT T
LA

Ark

Uzunluéy

is Agisi, Sekil 57 de goriildiigii gibi elektrot ile is pargas arasindaki
acidir.

Sekil 57 - Is acisi

iS AGISI

Hareket Agisi, hareket ydnlnde elektrot ile is pargasi arasindaki
acidir. Bkz. Sekil 58. Ekranin sag (st alani kullanicinin itmesi veya
cekmesi gerektigini gosterir. Kullanici gekmesi gerektigi zamani
iterse maksimum puan almayacaktir. Boru kaynaginda bu, elektrot
ile borunun o noktadaki tegeti arasindaki acidir.

Sekil 58 — Hareket agisi

7

N

SSESSSSSSSae

HAREKET ACISI

Hareket Hizi, elektrotun is parcasina gore ne kadar hizli hareket
ettigidir.

Boncuk Araligi, katilastiriimis bir kaynak banyosundan digerine
olan mesafedir (sadece dondirme teknigi).

Dondiirme Zamani, kullanicinin déndlrme hareketinde bulundugu
veya kaynak banyosunda beklemedigi zamandir (sadece dondiirme
teknigi).

Banyo Zamani, kullanicinin cihazi sanal banyoda bekletme veya
tutma zamanidir (yalnizca déndurme teknigi).

Dikis Genisligi, bir kaynadi olusturan bir seride bir dikis déngisini
tamamlarken cihazin hedeflendigi yerde yandan yana mesafedir
(sadece dikis teknigi).

Dikis Zamanlamasi, yandan yana bir adet dikis hareketini
tamamlamak igin gecen zamandir (sadece dikis teknigi).

Dikis Araligi, bir kaynagi olusturan bir seride bir dikis dongUsU
arasinda genel hareket yoniindeki mesafedir (sadece dikis teknigi).

PASO NUMARASI

Paso numarasi, ekranin sol st kdsesinde gorintilenir. LASER
puanlama ekraninda gdrtintlilenen pasoyu degistirmek igin ok
simgelerine dokunun.

HAREKET YONU

Hareket yon, ekranin ortasinda sol tarafta bulunur. Kullanici ilk kez
kaynak yapmaya basladigi zaman sistem tarafindan bir hareket
yonu algilanir ve yon( belirten bir ok gérintlenir. Gorsel ipuglari
icin sistem bu yonleri benimser. Gorsel ipuglari, ark baglatildig
zaman kullanilan hareket ydnine otomatik olarak uyum
saglayacaktir.
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BONCUK YAPMA

PUAN

Tamamlanan pasonun bir gériintiisti ekranin ortasinda gérintlenir.

KESINTI GOSTERGESI

Ekranin sa§ alt tarafinda potansiyel kesintiler belirtilir. Bkz. Sekil
§9. Bir 6grenci yanhs kaynak teknikleri kullandigi zaman bu durum
belirli kaynak kopukluklarina neden olur. O konumda bu kopuklari
gosteren bir ¢izgi ¢izilir. Ornegin, ark boyunun asiri uzun olmasi
gbzeneklilige yol acar.

Olasi kopukluklar sunlari igerir:
o Gozeneklilik

ichiikey/Az Dolgu
Digblkey/Asiri Vurgulama
Alttan Oyuk

Eksik Birlesme/Niifuz

* Asiri Sigrama

Yanlis Kaynak Boyutu

Kot Boncuk Yerlestirme

* Diger Tarafi Eritme / Ufleme
* Ciiruf icerme

e Kalinti

* Yakma
« Tungsten igerme
 Tungsten Kirlenmesi
Sekil 59 — Olasi kopukluklar

[LINCOLN

~|_ELECTRIC

GTAW Autogenous

U LINC

Actions and Cues [ Theory New Coupon
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Her parametre igin bir puan hesaplanir. Her parametre ideal degere
ne kadar yakinsa puan o kadar yiksek olur (100 tizerinden).
Puanlama bolimiiniin toplam puani tlim parametrelerin ortalamasi
olarak hesaplanir. Maksimum puani elde etmek i¢in kuponun tiim
uzunlugu boyunca kaynak yapiimalidir. Tiim pasolar tamamlanip
puanlandiginda tlim pasolar i¢in bir ortalama gérUntilenir.

OGRENCI RAPORU

Ogrenci raporu kaynak hakkindaki grafik, kopukluklar, boncuk
yapma, puan ve diger bilgilerin yer aldigi bir PDF dosyasidir. Bkz.
Sekil 60. Bu PDF dosyasi, 6grencinin ilerlemesini izlemek igin
baska bir bilgisayardan yazdirilabilir veya arsivienebilir. Asagidaki
PDF érnegi 6grencinin kaydini gdstermektedir.

Sekil 60 — Ogrenci raporu

Ve,

Yumusak Gelik Yatay T
Voltaj: 22,50

15/10/2013 15:19:57
Lincoln
Varsayilan Toleranslar

Ipliksi/itme
Gaz Akt 19

GMAW Kisa Ark Siiper Ark L-56
Tel Besleme Hiz:: 200,00 Polarite: DC+ Gaz Karisimi: %90 Argon/%10 CO

Gorsel Ipuslans | CTWD | Kaynak Agii | Hiz [Hedef | 1,75x
Mercek | islemler: | Yok|

Konum: 84

CTWD cTwo: 94

.
T
Is Agisi —_— Is Agisi: gg

\fa:;t

Hareket Agisi Hareket Agisi: 87

Paso: 1
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KAYNAK IGIN BAYPAS "™ e el
MODU e

GENEL BAKI$

Exit

Bypass
Mode

Yeni baglayan kullanicilar igin veya hizli gdsterim amaci ile WPS
kurulumunu atlamak igin tasarlanmistir. Kullanicilar, GMAW veya
SMAW olmak Uizere iki stireg ve sinirli kupon tiirii arasindan segim
yapma imkanina sahiptir. Bir kaynak tamamlandiktan sonra
kullanicinin kaynagini degerlendirmek igin basitlestiriimis bir
puanlama ekrani kullanilabilir.

Baypas Modu, kupon segim ekraninda bulunmaktadir. Kullanicilarin

baypas modunu devreye almak/devre disi birakmak igin birkag

adimi izlemesi gerekir: . o . S

1. Baslatmanin ardindan VRTEX® Kaynak segenegini segin. 5. Islem turlinu segin. Bkz. Sgkll 64. Kisaltilmig bir segim sunulur.
Sekil 64 — Islem segim ekrani

2. Oturum agma ekraninda bir Kullanici Adi girin.

3. Kupon sec¢im ekraninda bulunan Baypas Moduna Gir simgesini i
secin. Bkz. Sekil 61. ? simgesi 6zellik hakkinda bir agiklama ST M Stk Pracicn P
saglar. Bkz. Sekil 62.

Sekil 61 — Kupon se¢me ekrani baypas modu segenegi

(LiIncoLn
" |_ELECTRIC

6. Tabla kurulumu ve cihaz durumu ekrani. YUksekligi sabit bir
direk konumu ve kupon donusu goérinttlenir. Bkz. Sekil 65.
Kullanicilar fiziksel kolu ve kuponu ekran ile eslesecek sekilde
ayarlar.

Sekil 65 - Tabla kurulum ekrani

(LINCOLN
—| ELECTRIC Mild Steel Practice Plate 6mm GMAW Short Circuit ER70S-6

Arm Height
4

Coupon Rotation

]

Continue
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7. Tabla kurulumu ve cihaz durumu ekrani. (Gerekli tim
cihazlarin bagl oldugu gosterilmistir). Bkz. Sekil 66.

Sekil 66 — Tabla kurulumu ve cihaz durumu ekrani

Mild Steel Practice Plate 6mm GMAW Short Circuit ER70S-6

(LINCOLN j
IT ELECTRIC

Move the weld stand arm to the correct
numbered position.

Press the Green Button when done.

Continue

8. Yesil Devam simgesine basilirsa makine ayarlari ekranlar
atlanir ve kullanici dogrudan kaynaga gegirilir. Bkz. Sekil 67.
Kaynak tamamlandiktan sonra puani almak igin Pasoyu
Bitir (End Pass) segenegini segin.

Sekil 67 - Kaynakgi goriiniimii ekrani

Welder’s View

Mild Steel Practice Plate 6mm  GMAW Short Circult ER70S-6

LINCOLN L
ELECTRIC

7
Actions and Cues Theory New Coupon End Pass Ne

9. Basitlestirilmis Baypas Modu puanlama ekrani, kopukluklar igin
puanlama igermez. Bkz. Sekil 68.

Sekil 68 — Basitlestirilmis puanlama ekrani

[LINCOLN |

| ELECTRIC ERTOS 6

" GMAW Short Circult
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10.Baypas Modunda devam etmek i¢in Yeni Kupon segenegini
segin veya Baypas Modundan Gik secenegini segmek lizere
ekrana dénmek icin Kupon Tiiriinii Degistir segenegini segin.
Bkz. Sekil 69.
Sekil 69 — Basitlestirilmis puanlama ekrani

(LINCOLN:

" |_ELECTRIC

Mild Stoel Practice Plate 6mm  GMAW Short Circult ER70S-6
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EGITMEN MODU VE
YONETICI ERISIMI

EGITMEN MODUNA GIRMEK iGiN

1. Ekranin sol alt kégesinde bulunan “Anahtar” simgesine dokunun.

Bkz. Sekil 70.
Sekil 70 - Menii ve talimat anahtari

LINCOLN |-

ELECTRIC

Freeweld Mode

Lesson Mode

[
Language | Theory. Unit Continue

"\J Menu

2. Varsayilan parola 1,2,3,4,5 seklindedir. Parolay degistirmek
icin anahtar bulunan simgeyi ve + isaretini kullanin. Bkz. Sekil
71.

Sekil 71 - Talimat giris meniisii

(LInCOLN |
| ELECTRIC |

Administator Access:

Use button to continue
Use button to change your passkey.
Use button to close this panel

Egitmen modu asagidakileri icerir: Bkz. Sekil 72.

» Weldometer (kaynak
olger)

* Toleranslar

 Glincelleme

» Segenekler

 Puanlama Moddilleri < Lisans Bilgileri
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Sekil 72 — Egitmen modu ekrani

Administrator Access

(LINCOLN -
ELECTRIC

Current Tolerance: Defaults Current Module: D1.1

Toler
Weldometer™

Defaults

Selected

Tolerances
Scoring Modules
Update

Stand Selection

Settings
Export
License Info B Load from USB

Manage Profiles ’ %) Delete

Back
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WELDOMETER (KAYNAK
OLCER)

GENEL BAKIS

Weldometer (kaynak olger) sanal sarf malzemelerini, ark zamanini,
baz malzemeyi ve gaz kullanimini izler. Bu bilgiler, sanal kaynak
egitiminin kullaniimasindan kaynaklanan malzeme ve maliyet
tasarruflarini izlemek igin kullanilabilir. Weldometer (kaynak dlger),
bir “tur” (son sifiramadan bu yana) boyunca ve VR sisteminin
kullanim 6mrii boyunca malzeme kullanimini ve ark zamanini izler.
Bkz. Sekil 73.

Ark Zamani, égrencilerin her islemde sanal ark baslatma stiresinin
(saat:dk:saniye) izini surer.

Baz Metal, metal tiriinii ve kag tane sanal kupon kullanildigini ve
bunlarin toplam agirligini izler. Baz metal ekranlari, Yumusak Celik,
Aliminyum ve Paslanmaz Gelik igin metal tlrine gére ayriimistir.

Gaz, ne kadar sanal gaz kullanildi§ini izler.

Sarf malzemeleri, kullanilan her sanal sarf malzemesi tiiriinlin
toplam agirligini izler. Ayrica kag adet sanal SMAW elektrotun
kullanildigini gértntiler.

Ekranin alt kisminda, Simiile Kaynak Makinesi Zamani, Unitenin
ne kadar siredir agik oldugunu izler (zaman saat:dakika:saniye
olaraktir).

TURU SIFIRLA

Turu Sifirla 6gesinin segilmesi, tur stitunundaki tim 6geleri sifirlar.
Bu, bir egitmenin belirli bir siiredeki VR malzeme tasarruflarini
izlemesini saglar.

DOSYAYA KAYDET

Uniteye bir USB bellek cihazi yerlestirilmis ise, “dosyaya kaydet”
segeneginin secilmesi, mevcut Weldometer (kaynak 6lger)
bilgilerinin timdndn bulundugu metin bigiminde bir dosya kaydeder.
Dosya kaydedildikten sonra kullanict USB'yi bir bilgisayara veya
yaziclya gétiirerek dosyayi yazdirabilir, e-posta ile gonderebilir,
kopyalayabilir, depolayabilir veya goriintlleyebilir.

Sekil 73 — Weldometer (kaynak dlger)

Overview Overview

Arc Time SMAW
Arc Time GMAW
Arc Time FCAW

Arc Time GTAW

Mild Steel

Mild Steel kg

Aluminum Mild Steel Coupons

Aluminum kg

Aluminum Coupons

Stainless Steel _
Stainless Steel kg

Stainless Steel Coupons

Gas Gas L

Consumables kg

Consumables Electrodes

Consumables

Simulated Welder Time
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Administrator Access

Weldometer™

Trip Total

00:11:15
00:05:11
00:01:54
00:03:23

00:11:15
00:05:11
00:01:54
00:03:23

55.33 55.33

18 18

0.00 0.00
0 0

0.00 0.00

0 0
4.46 4.46

0.94
19

0.94
L)

04:18:14
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TOLERANS DUZENLEYICI
GENEL BAKIS TOLERANS KURULUMU SEG

Tolerans dlizenleyici, kullanicilarin sistem ayarlarini varsayilan
durumdan kendi ders programlarina uyacak sekilde degistirmesine
olanak saglar. Bkz. Sekil 74.

VRTEX, dnceden kurulmus olan Lincoln “Varsayilanlari”, “Girig
Diizeyi", “Orta” ve “Gelismis” kaynak parametreleri ile birlikte
gonderilir. Belirli bir kaynak uygulamasini veya teknigini yansitmak

Unitede halen kayitli olan tiim tolerans ayarlarinin listesini
géruntdler. Tim Gniteler varsayilan ayarlar ve dgrenme dlizeyleri ile
gonderilir. Kullanici birden fazla tolerans dosyasi olusturursa
kullanilan dosya kirmizi ok simgeleri kullanilarak segilir. Bu, gérsel
ipuclarini, grafikleri, kesintileri ve puani etkiler. Kullanilan mevcut
tolerans ayarlari da bu ekranda belirtilir.

YUKLENECEK TOLERANSI SEG

icin egitmen tarafindan yeni parametreler olusturulabilir.

NOT: “Varsayilanlar’, “Giris Diizeyi”, “Orta” ve “Gelismis”
parametreleri degistirilemez. Daha fazla bilgi icin Tolerans
Diizeyleri kismina bakin.

Sekil 74 — Toleranslar

Administrator Access

Current Tolerance: Defaults Current Module: D1.1

( LINCDLN'
ELECTRIC

Weldometer™

a

PEETE

Selected

Create New

Tolerances
Scoring Modules ]
Update 7 Renam

Stand Selection

Settings
Export
License Info

Manage Profiles

Bu tolerans dlizenleyici, “tolerans kurulumu se¢” penceresinde
gosterilmekte olan dosyayi etkiler.

Yeni Olustur segeneginin segilmesi Unitede yeni bir dosya
olusturur. Dosya varsayilan ayarlar ile baslar. Bu simgenin
secilmesi yeni bir dosya adinin girilebilmesi igin kullaniciyi bir
klavye ekranina géturdr.

Yeniden Adlandir segeneginin segilmesi kullaniciyr gegerli dosya
adinin degistirilebilecedi bir klavye ekranina getirir.

Kopyala segeneginin segilmesi, o anda tolerans kurulumu seg
penceresinde gdsterilen dosyanin kopyasini olusturur. Kopya ayni
ad ile ve ardindan artan bir say! ile tanimlanir.

USB’ye Kaydet segeneginin segilmesi, makinenin éniine bir USB
bellek cihazi yerlestirilmis ise gegerli dosyay1 USB bellek cihazina
kaydeder.

Ozellestir segeneginin segilmesi egitmenin gesitli toleranslari
istenen dlizeye ayarlamasini saglar.

Sil segeneginin segilmesi 0 anda gosterilen dosyay siler.

/N DIKKAT

Tolerans diizenleyicideki ayarlarin degistiriimesi sistemin
calismasini dnemli 6lgiide etkileyecektir; buna puanlama,
gorsel ipuclari ve kesintiler de dahildir. Gergekgi olmayan
kaynak durumlarini yansitmamak igin tolerans diizenleyicisinin
ayarlarini degistirirken dikkatli olun.

32

Bu, USB cihazinda halen kayitli olan tiim tolerans kiimelerinin
listesini gortintller. Dosyalar, bir USB bellek cihazi kullanilarak
VRTEX'e aktarilabilir veya VRTEX'ten alinabilir.

USB'’den yiikle: Dosyalari USB’den VRTEX'e aktarir.

Listeye Kopyala: Klasori segilen toleranstan ytkleme kutusuna
kopyalar ve VRTEX'e kaydeder.
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CALISTIRMA

TOLERANS DUZEYLERI

VRTEX'inizdeki Ogrenme Diizeyleri veya Tolerans Diizeyi 6zelligi
dgrenciler icin 3 beceri diizeyi (Giris Diizeyi, Orta ve Gelismis)
saglar. Becerilerin ve yeteneklerin gelismesi ilerledikge dgrencilerin
6grenmeye ilgi gostermesini, heyecan duymasini ve katilmasini
saglamak igin farkli diizeyleri etkin duruma getirebilirsiniz.

VARSAYILANLAR

“Varsayilanlar” ayarlari, VRTEX programi igin olusturulan orijinal
ayarlardir. Bunlar kullaniciya uygun kaynak agilarini, mesafelerini
ve hareketlerini 6gretmek icin kullanilan genel bir ayardir. Daha
fazla bilgi icin (nite ile birlikte verilen Operator Kilavuzuna bakin.

GIRIS DUZEYi

“Girig Duizeyi” toleransi, Girig Diizeyi kaynakglyi egitmek igin
tasarlanmistir. Yeni baglayanlarin kaynak hareketlerini 6grenmesini
sa@lamak icin tolerans ayarlari biraz daha kolaydir. Bunlar
“Varsaylilan” ayarlardan biraz daha zorludur ancak ayni genel
teknikleri ogretir.

ORTA

“Orta” tolerans, “Giris Diizeyi” ayarindan daha zor olacak sekilde
tasarlanmistir. Bu diizey, kaynak konusunda biraz deneyime sahip
ogrenciler igindir.

GELISMiS

“Gelismis” tolerans en zor olacak sekilde tasarlanmistir. Bu diizey,
daha fazla kaynak deneyimi olan 6grenciler icindir. Bu diizey en
zorlayici ve iyi bir puan almasi en zor olan dlizeydir. Toleranslar,
kullaniciyr kaynak agilarini, mesafesini ve hareketini neredeyse
mikemmel hale getirmeye zorlayacak sekilde cok yakin
ayarlanmistir.

Sekil 75 - Geligmis tolerans segimi

Administrator Access
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| ELECTRIC Current Tolerance: Defaults

Current Module: D1.1

Weldometer™ a
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OGRENME DUZEYLERINE ERiSiM

Oturum Ag ekranindan Egitmen Moduna girin. Egitmen Moduna
girdikten sonra Tolerans simgesini vurgulayin ve toleransi segin.
Tolerans simgesinin altinda Tolerans Segim Kutusu gériinecektir.
Kullanilabilir Tolerans Diizeyleri arasinda sola veya saga gegis
yapin. Tolerans dosyalari alfabetik siradadir.

33

BIR TOLERANS DUZEYi SECME

Tolerans segildikten sonra farkli Ogrenme Diizeyleri arasinda gegis
yapin. Tolerans Segim Kutusunda, yanlarinda bir kilit gérinttst
olan dort segenek olacaktir. Kilit, toleransin degistirilemeyecegini
belirtir. Dort tolerans Varsayilan, Girig Diizeyi, Orta ve Geligmis
seklindedir. Istenen Ogrenme Diizeyini etkinlestirmek igin toleransi
secin. Segimden sonra, yapilan segimin istenen tolerans diizeyi
olup olmadigini soran bir uyari kutusu gérintilenecektir. Toleransi
tekrar segmeniz halinde bu degisiklik yapilacaktir.

Kullanici tarafindan olusturulmus tiim ek tolerans ayarlari da bu
kutuda gértnecektir. Bu tolerans ayarlarina da erisilebilir ve
kullanicinin gerekli gordigi sekilde degistirilebilir. Tolerans
Dizeyleri, Giris Diizeyinden baslayarak ve Orta ve Gelismis
duizeylerde ilerleyerek 6grenci kaynak hareketleri konusunda yeterli
oluncaya kadar ona dgretmek igin tasarlanmigtir.

OGRENME DUZEYLERINDEN GIKMAK

Kullanici istenen Toleransi segtikten sonra, toleranstan ve Egitmen
Modundan gikmak icin turuncu Geri simgesine basin. Bdylece
program, Oturum Ag ekranina donecektir. Ogrenme deneyimine
baslamak igin kurulum prosedurlerini izleyin.

YENIDEN BASLATMALAR

“Yeniden Baglat” veya “Baglan”, izerinde ustalasiimasi gereken bir
tekniktir. Bir kaynakgi olarak durdurma ve yeniden baslatma
yetenegi, sadece kaynagin gériinimini degil ayni zamanda
kaynagin butinligini de etkileyebilecek bir boncuk olusturur.
Yeniden Baslat ipuglari ve Yeniden Baslat puanlamasi, kullanicinin
bu teknigi uygulamasini ve degerlendirmesini saglar.

Sekil 76
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TOLERANS DUZEYLERININ OZELLESTIRILMESI

Asagidaki adimlarda VRTEX toleranslarini degistirme prosedUri
aciklanmaktadir:

1. Toleranslari segin.

. Yeni Olustur 6gesini segin.

. Klavye ekraninda yeni bir tolerans adi girin.
. Devam Et 6gesini segin.

. Istenen toleransi gériinttilemek igin “Tolerans Kurulumu Seg”
menUstnd kaydirin.

6. Alanda istenen ad gérintilendigi zaman Tolerans Se¢
simgesini segin.

NOT: Istenen tolerans adi dogru segildiginde bu ad ekranin Ust
kisminda “Mevcut Tolerans”in yaninda gértntulenir.

7. “Ozellestir” 8gesini segin.

8. Kullanici hangi yapilandirmayi degistirecegini secer. Bkz. Sekil
77.

a b~ W N

Sekil 77 - Ek yapilandirmasi secim ekrani

(LincoLN
ELECTRIC

Horizontal T

9. Kullanici hangi islemin degistirilecedini secer. Bkz. Sekil 78.
Sekil 78 - Islem segim ekrani

ELECTRIC Mild Steel Horizontal T 2F/PB 10mm

GMAW

Continue
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10. Ekipman ayarlari ekrani su kaynak parametrelerinin
degistirilmesini saglar (Bkz. Sekil 79):
 Tel Besleme Hizi
* Amperaj
* Voltaj
* Polarite
Sekil 79 — Ekipman ayarlari ekrani

Customizing tolerance: demo

Mild Steel Horizontal T 2F GMAW Axial Spray

(LINCOLN|
ELECTRIC

Wire Feed Speed | IPM
= Wire Feed Speed | IPM | Low

Set Tolerance

Next Pass

11. Gaz ekrani su kaynak parametrelerinin degistiriimesini saglar
(Bkz. Sekil 80):

Segilen Gaz Karigimi
» Gaz Akis Hizi

« On Akis

 Son Akis

Sekil 80 — Gaz ekrani

Customizing tolerance: TEST

(LINCOLN]
|_ELECTRIC | id Stee

Horizontal T 2F/PB 6mim GMAW Short Arc

Wire Feed Speed | MPM
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12. Kaynak teknigi parametreleri ekrani sunlarin degistirilmesini 13. Desen ve hedef ekrani, kullanicinin kullanilan desenin tirtin

saglar (Bkz. Sekil 81): (ipliksi, kutu dikis, diiz dikis, dondlrme, lggen dikis) ve
. % kaynagin kokinin konumunu degistirmesini saglar. Bkz. Sekil

CTWD/Ark Uzunl
: fi Hzunugd 82. X ve Y degerleri, kaynak boncugunun yerlestiriimesi
* Is Agisi gereken yeri degistirir. Bkz. Sekil 83. Bu, Canli islem Ogrenci
* Hareket Acisi Degerlendirme Raporu (LASER) ekranindaki pozisyon
Sekil 81 - Kaynak teknigi parametreleri ekrani parametresini etkiler. +/- isareti, ('jgrencini_n elektrotu yanlis
‘v yere kaynak yapmaya neden olmaksizin ideal konumdan ne

) kadar uzaga yerlestirebilecegini belirler.

Sekil 82 — Desen ve hedef ekrani

(LiIncoLn I:
ELECTRIC

Next Pass

NOT: Surlkleme kaynadi teknikleri igin hareket agisI her zaman
90 dereceden az olmalidir. Itme teknidi icin hareket agisi
her zaman 90 dereceden blyiik olmalidir.

=
O
o
~—
7 X
N
>

\/ s J, S~ (0,0)
Y Y-
TE BORU OLUK
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14. Déndirme ve hareket ekrani, asagidakiler dahil olmak Uzere
dondiurme kaynagi teknigi ve hareket hizi ile ilgili teknik
parametrelerin degistiriimesini saglar (Bkz. Sekil 84 Sekil 84):

 Boncuk Araligi
 Déndirme Zamani
 Banyo Zamani
* Hareket Hizi
Sekil 84 — Dondiirme ve hareket ekrani

Customizing tolerance: demo.

(LINCOLN
| _ELECTRIC

Mild Steel Horizontal T 2F GMAW Axial Spray

Next Pass

15. Dikis ekrani, agagidakiler dahil dikis kaynak tekniginin
degistirilmesini saglar (Bkz. Sekil 85):
* Dikis Genisligi
* Dikis Zamanlamasi
* Dikis Araligi
Sekil 85 - Dikis ekrani

Customizing tolerance: demo

[LINCOLN
~| ELECTRIC Mild Steel Practice Plate GMAW Short Arc

PUANLAMA MODULLERI

Bir paso kaynaklandiktan sonra kullanici artik her
kusurun/kesintinin kabul edilebilir standartlar dahilinde (basarilr)
olup olmadigini (basarisiz) gérebilir. VRTEX'te uygulanmis olan
kabul edilebilir standartlar puanlama moddilleri olarak bilinir.
Egitmenler kullanmak istedikleri puanlama moduliind etkinlegtirebilir
(yani, AWS D1.1 veya ASME). Basarili/basarisiz isaretleri ilgili
pasolar icin LASER ekraninda goriinecektir (puanlama modiilleri
mevcut VRTEX kaynaklarinin timuini kapsamaz).

Kullanicinin, kendi kaynaginin ASME veya AWS D1.1
standartlarina gore degerlendirilmesini istemesi halinde
PUANLAMA MODULU ozelligi kullanilabilir. PUANLAMA
MODULLERI simgesini segin ve ASME standartlari, D1.1
standartlari ve Higbiri temelinde puanlama arasinda gegis yapmak
icin kirmizi oklari kullanin.

Sekil 86 — Puanlama Modiilleri
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GUNCELLEMEE

GENEL BAKIS

Egitmen modundaki glincelleme ekrani, kullanicinin VRTEX'in
oniindeki USB bellek cihazindan yazilimini giincellemesine veya
belirli yapilandirma dosyalarini giincellemesine olanak verir. Bunun
secilmesi iki secenek getirir (Bkz. Sekil 87):

* Yazilimi Glincelle

* Yapilandirma Dosyasini Giincelle
Sekil 87 - Giincelleme

(LInCOLN .

ELECTRIC

Weldometer ™

Tolerances Update Software
Scoring Modules

Update

= Update
Stand Selection Configuration File
Settings
Export

License Info

Manage Profiles
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YAZILIMI GUNCELLE

Bu segenegin segilmesi, yazilimin daha yeni bir striminu bir USB
bellek icinde makinenin 6nline takarak ytklemeyi saglar. Farkli bir
suriime glncelleme yapiimasi, sistemin kapanmasina veya yeniden
baslatiimasina neden olabilir.

Giincellemeden sonra, degisikliklerin uygulanabilmesi igin sistemin
kapatiimasi ve yeniden baglatiimasi gerekebilir.

YAPILANDIRMA DOSYASINI GUNCELLE

Bu secenek secildiginde, makinenin 6n kisminda takili olan
USB’den yapilandirma degisiklikleri yiklenir. Bu, par¢a degistirmek
icin kullanilir,

AYARLAR

Egitmen modundaki ayarlar ekrani, kullanicinin kullanici
araylzlnun ve kaynak seslerinin ses duizeyini, tarih ve saat
ayarlarini ve sensor ayarlarini (manyetik frekans kimligi)
degistirmesini sadlar. Bkz. Sekil 88. Secenekler ekrani ayrica
kullanicinin bagli olan tim cihazlarin durumunu goriintiilemesini
saglar. Sarl CIHAZ DURUMU simgesinin segilmesi her cihazin
baglanti durumunu gérintuler. Uygun sekilde baglanmis cihazlar
yesil bir onay isareti gésterecek ve yanlis veya bagli olmayan
cihazlar kirmizi bir X ile gérintulenecektir. Bkz. Sekil 89.

Sekil 88 — Secenekler

‘LINCOLN i Administrator Access
" |_ELECTRIC

Date Settings Current Date; 11/24/2020 Sound Settings

Time Settings

Hour Minute

S S
Device Status. Date Format

Sekil 89 - Cihaz durumu

GTAW Filler

Device Status
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EK OZELLlKLER Sekil 90

BASLIKSIZ KAYNAK

Kullanicilarin sanal ortama tamamen girmeden kaynak ' (my
yapabilmesini saglamak igin tasarlanmistir.

Kullanicilar burada kaynak islemini sanal gerceklik basliginda
gorintileme veya bunun yerine dokunmatik ekran monitériinde YRTEX

Otomatik Kamerayi ve konumlandirmayi kullanma segenegine PR —
sahiptir.

A LINCOLN ELECTRIC COMPANY

Sekil 91
Basligi ayirmak icin kullanicinin birkag basit adimi izlemesi gerekir.

1. Egitmen Modu Ekrani.
2. Parola kodunu girin. Degistirilmemis jenerik kod 1-2-3-4-5

"LINGULIY
| ELECTRIC

Administrator Access:

seklindedir. Kilidi agik olan asma kilide basin. % Use bottom buttons to enter your pass key
o . o Use button to clear entry.
3. Egitmen Modu iginde Ayarlar segenegine basin. Use button to close this panel

4. Ayarlarda, VR Cihazini Etkinlestir se¢eneginin igaretini
kaldirin. Kullanicilarin KAPATMASI ve yeniden baglatmasi
istenir. Basli§i etkinlestirmek icin ayni adimlari izleyin, ancak
kullanici bu kez VR Etkin segenegini isaretlemek igin kutuya
basacaktr.

5. Kullanicilar, kullaniimadi§i zaman kaskin baglantisini kesebilir.
Herhangi bir baglanti kesme/baglama igleminin makinenin gtici ]
kapali olarak yapilmasi onerilir. Sekil 92

\ U o
_ELECTRIC

™
Weldometer Defaults

Tolerances Selected
J Create New : L

Scoring Modules

Update

| Settings I

License Info

Manage Profiles

- Ew.

Sekil 93

m Administrator Access
ELECTRIC

Date Settings Sound Settings

Year Month Day User Interface
Soul evel

(Z20202 | A0 SRich Welding Sound
Level

Time Settings Surrent Time: 04:03 Other Settings

Magnetic

Hour Minute Frequency ID

5

VR Cihazini Enable VR Device (&)

Etkinlestir T — -_—_—r

Back I Device Status j Date Format

38



VRTEX®360 COMPACT CALISTIRMA

BUKME TESTI Sekil 95 - Numune A

Bircok kaynak yasasi, kaynakgilara kaynak prosedurleri teknik
ozelliklerine (WPS) gore ehliyet vermek igin gereken testin bir
parcasi olarak biikme testleri yapiimasini gerektirir. Sanal bilkme
testini VRTEX'e ekleyerek, bir 6grenci bir biikme testinin basarili ve
basarisiz olmasina neyin neden oldugunu gérebilir. Bu iglev ayni
zamanda, sinifta verilen talimatlari gliclendirerek egitmenin aracini
gelistirir ve dgrencilerin gercek bir kaynak bdlmesine girmeden énce
sanal bir ortamda basarili ve basarisiz olmalarini saglayarak hem
zamandan hem paradan tasarruf saglar.

Sanal biikme testi sertifikasi, bir 6grencinin egitimde belirli bir
duizeydeki basarisini tanima hizmeti goriir. Bilkme testi sertifikasi
ayrica égrenciler igin kaynak egitim programlarina motivasyon
ekler.

BUKME TESTI uygulamasi, birgok atolyede ve okulda kullanilan
Biikme Testi adi verilen tahribatli test yontemini simile ederek
kullanicinin kendi kaynak sonuglarini gérmesine olanak saglamak
icin uygulanmistir. Sanal biikme testi kaynagi 180° blkerek
kullaniciya kaynaginin kalitesinin anlik sonuglarini verir. Kullanici
bir oluk veya boru kaynagini tamamladigi zaman DEVAM simgesi
ile ayni konumda BUKME TESTI segenegi yesil olarak gortntlenir.
Kullanici, kaynak tamamlandi§inda yesil BUKME TESTI simgesine
basarak bu segenegi secebilir.

NOT: Dolgu kaynaklari VRTEX 360 iizerinde biikiilemez.

LINCOLN L
| _ELECTRIC

Sekil 94 — Biikme testi

Kaynagin
tamamlanmasinin
ardindan DEVAM
simgesi BUKME
TESTI simgesi haline

gelir.

New Coupon ‘ Bend Test N@

BUKULECEK NUMUNELERIN SEGILMESI

Bkilecek olan A veya B numunesini segin.
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VRTEX®360 COMPACT CALISTIRMA

KOK VEYA YUZEY SEGILMESI Sekil 100 - Tamamlanmig biikme testi

KOK veya YUZEY igin biikme yéniinii segin. istenen numune
secildikten sonra, blikme testini baslatmak igin yesil BUKME
simgesine basin.

Sekil 97 - Kok

LINCOLN &
ELECTRIC

BUKME TESTi BASARISIZLIGI

VRTEX, kaynagin biikilmesine izin vermeden énce kaynagdi gorsel
olarak inceleyecektir. Kaynak gdrsel incelemede basarili olursa
kullanici bilkme testine devam edebilir. Bir kaynak biikme testinde
basarisiz olursa, basarisizlik ylizdesi gibi ayrintilar ekranin sag
tarafindaki bilgi kutusunda géruntulenir. Kaynak basarisizligi,
Flizyon Olmamasi, Gozeneklilik ve Ciiruf igerme dahil olmak iizere
ug farkli bakimdan dlgultir. Kullanici bikme testini gecemezse
6grenci raporunda sanal bir blikme testi sertifikas olmayacaktir.

Sekil 101 — Basarisiz

LINCOLN E
~|_ELECTRIC

4 ’
; - “
b 8

(\.'“:—:T‘Q\_J T;RS - )uL'r'

ilk numune bukuldikten sonra blikmek igin sonraki sekmeyi segmek
icin beyaz SONRAKI veya ONCEKI okunu kullanin.

Sekil 99 — Biikmek igin yesil

— .
\NSTRUC TORS = 9N
Press Green Button to Continue
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VRTEX®360 COMPACT

CALISTIRMA

SERTIFIKA

YENIDEN OYNATMA MODU

BUKME TESTI SERTIFIKASI OGRENCI RAPORUNDA bulunur ve
bu, sanal blikme testi prosediriinii gerceklestirirken VRTEX'in
onindeki USB yuvasinda bir USB bellek cihazi varsa kaydedilebilir
ve buna erisilebilir.

Sekil 103 — Biikme testi sertifikasi

BEND TEST CERTIFICATE

Accredited Testing Laboratories

PUANLAMA MODULLERI - ASME'YE /| AWS D1.1’E GORE
DEGERLENDIRIN

VRTEX'inizdeki Video Yeniden Oynatma dzelligi, sanal kaynak
videonuzu tamamladiginizda onu gériintileme olanagi saglar. Bu
ozellik, 6grencilere ve egitmenlere yapilan kaynagi farkli bakis
acllarindan yeniden oynatarak ve teknik hakkinda tartisarak
becerileri gelistirme yetenegi sunar.

Sekil 104 - Yeniden oynatma modu

&

DEMO KAYNAK MODU

PUANLAMA MODULU 6zelligi, kullanicinin kendi kaynaginin ASME
veya AWS D1.1 standartlarina gére degerlendirimesini istedigi
zaman kullanilabilir. Bu segenek, EGITMEN MODUNA girilerek
secilebilir. Egitmen Moduna tek erisim ekrani Oturum Agma
ekranidir. Egitmen Modu ekraninin sag alt kdgesinde bulunan
PUANLAMA MODULUNU segin. ASME Standartlari Temelinde,
D1.1 Standartlari Temelinde ve Hicbiri arasinda gegis yapin.
Oturum Agma ekranina dénmek igin turuncu GERI simgesine iki
kez basin.

ALUMINYUM KAYNAK SIMULASYONU

VRTEX'inizdeki Aliminyum GMAW &zelligi, sistemin Aliminyum
GMAW islemi igin gbriinim, ses, kesintiler, ekipman ayarlari ve
Teori tanimlarini simile etmesini saglar. Alliminyum GMAW, te
baglantilarinda (2F ve 3F) ve olukta (1G, 2G ve 3G) Darbe ve
Plskurtme kaynagini simle eder. Bu egitim igin tercih edilen
elektrot SuperGlaze™ 4043 elektrottur ve baz malzeme 6061 sinifi
altiminyumdur.

PASLANMAZ GELIK KAYNAK SIMULASYONU

VRTEX'inizdeki Paslanmaz GMAW &zelligi, sistemin Paslanmaz
GMAW islemi igin goriniim, ses, kesintiler, ekipman ayarlari ve
Teori tanimlarini simile etmesini sadlar. Paslanmaz GMAW, te
baglantilarinda (2F ve 3F) ve olukta (1G ve 3G) Darbe ve
Plskurtme kaynagini simiile eder. Paslanmaz GMAW dzelliginin
nasil calistirlacadi hakkinda daha fazla bilgi igin, en son talimat
kilavuzu igin: www.vrtex.com adresini ziyaret edin. Bu egitim igin
tercih edilen elektrot Blue Max™ 308L Si elektrottur ve baz
malzeme 308 sinifi paslanmaz geliktir.

4

VRTEX'inizdeki Demo Kaynak 6zelligi, sectiginiz sanal kaynagin bir
ornegini sadlar. Bu sanal kaynagi segip goriintlleyerek, secilen
kaynagin basarili sekilde nasil yapilacagina iliskin dnerilen teknigi
gorebilirsiniz.

Sekil 105
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VRTEX®360 COMPACT

GALISTIRMA

YENIDEN BASLATMALAR iGiN BiR KUPON SEGME

Genel kurulum, diger eklemler igin olan kurulum ile aynidir.
Kullanici “Oturum Ag” ekraninda oturum agar ve yesil devam
digmesine basar. Bu, kullanicly1 “Ek Secimi” ekranina gotlrecektir.
Yeniden Baslatma alistirmalari yapmak igin kullanilabilecek iki
kupon vardir: Alistirma Plakasi ve Plaka tizerinde Boru.

Sekil 106

Restart Practice Plate

Mild Steel

istenen kupon segildikten sonra istenen islemi segin (Kisa Devre
GMAW veya 7018 SMAW). Normal kupon kurulum strecini izleyin.
Kupon, kiiguk bir boslukla kismen tamamlanmis bir kaynak
boncugu olarak gériinecektir. Ogrenci, yeniden baslamak ve
boslugu doldurmak igin baslangi¢ noktasi olarak iki ugtan birini
segecektir.

Sekil 107

YENIDEN BASLATMALAR iGIN GORSEL iPUGLARI

Kaynak olusturmadan énce, turuncu renkli islem ve ipuclarina
basarak Yeniden Baslatmalar igin gérsel ipucuna erisin. “Yeniden
Baslat” segenegini bulun ve segin.

42

Sekil 108

Krater Oféeti Merkéii

Ters Dolgu Zamani

Ters Dolgu Mesafesi

Kaynak cihazi baslangig konumuna yaklastigi zaman bir daire
gorlnecektir. Daire ipucunun rengi kraterin merkezinden baslangig
konumuna olan mesafeyi gdsterir. Kirmizi, kontrol limitlerinin
disindadir ve LASER tablosunda kirmizi renkli bir puanlama
dikddrtgeni olusturur. Yesil daire kabul edilebilir bir baglatma
konumu olarak kabul edilir.

Ters dolgu mesafesi baslatma konumundan dlgilir. Daire boyunca
duz bir gizgi, ipucunu olusturur. Yesil bir gizgi kabul edilebilir olur,
kirmizi ise kontrol sinirlarinin diginda olacaktir.

Ters dolgu zamani, dairedeki dolgu miktari ile élguliir. Kirmizi
dolgu, ¢ok fazla strenin (dairenin diginda dolgu) veya ¢ok az
stirenin (dairenin kenarina kadar doldurmaz) sonucu olabilir. Yesil
kabul edilebilir olur.

YENIDEN BASLATMALARIN PUANLANMASI

Kaynagin ters dolgu kismi igin grafik tzerinde yesil bir dikdortgen
blok basaril bir Yeniden Baslatma olarak kabul edilir. Kirmizi bir blok,
Yeniden Baglatma parametrelerinin  kontrol sinirlarini astigini
gosterir.

Sekil 109

100
90
100
100
86
95

Position:
CTWD:
Work Angle:
Travel Angle:

Travel Speed;

Score;

LASER ekrani puanlari, tamamlanan boncugun égrenci bolimd igin
her bir parametreyi yansitir.



VRTEX®360 COMPACT

BAKIM

TEMIZLIK VE BAKIM

DUZENLIi BAKIM

VRTEX'in dlizenli bakimi, makine kullanimina ve ortama bagli
olarak gerektiginde yapilmaldir. Kuponlar tozlu veya kirli duruma
gelmeleri halinde yumusak bir bez ile temizlenmelidir. Kablolarda
catlak veya 1sl ile ilgili bagka sorunlar olup olmadigini kontrol edin,
gerekirse degistirin.

BASLIK

Ekipmanin en iyi sekilde ¢alismasi igin basligin uygun sekilde
bakiminin yapilmasi 6nemlidir. Baslik mercegi, verilen lif icermeyen
mercek mendili ile zaman zaman silinmelidir. Merceklerden parmak
izlerini silmek igin bu yapilabilir. Ayrica bir mercek bezi de
kullanabilirsiniz (6rnegin bir kamera magazasindan). Kagit havlular
veya ev ortami bezleri mercekleri gizebilir veya zarar verebilir ve
kullanilimamalidir. Bashgi sivilara maruz birakmaktan kaginin.
Basligi temizlemek igin temizlik gozeltileri kullaniimamalidir.
Basliktaki mercekleri veya plastik pargalari temizlemek igin izopropil
alkol veya alkol iceren gozeltiler kullanmayin. Ara sira kiri Giflemek
icin bir kamera basing kutusu da kullanabilirsiniz.

Basligin igini ara sira temizlemek isteyebilirsiniz. Yukarida
aciklandigi gibi, basligi kabul edilemez malzemelere maruz
birakmadan bunu yaptiginizdan emin olun. Y(ziin arayliz
yastiginda alkollii mendil kullanilmasi kabul edilebilir.

Baslik, dogrudan glines 1s1§1 almayan temiz ve kuru bir yerde
tutulmalidir. Kirli veya kumlu ortamlardan kaginin glinkd bunlar optik
aksamin ¢izilmesine neden olabilir ve baghigin mekanik ayarlarina
zarar verebilir.

DOKUNMATIK EKRANLI MONITOR

/N DIKKAT

Ekrani temizlerken dikkatli olun. Sadece yumusak ve kuru bir
bez kullanin (pamuklu veya flanel). Kimyasallardan ve
¢oziiciilerden kaginin (alkol, benzin, asidik veya alkali ¢oziicii
temizleyiciler). Tanecikli veya agindirici temizlik maddelerinden
kaginin.
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PIL

Yedek piller (her bilgisayar Unitesi icin iki adet), makinenin
arkasindaki erigim panelinin arkasinda bulunur. Bkz. Sekil 55 ve 56.
Iki vidayi ve paneli gikarmak igin T-30 torks tornavida kullanilarak
“AA” yedek pillere erisilebilir. Yedek piller degistirilirken makinenin
ACIK olmasi gerekir. Piller yilda bir kez degistirilmelidir. Bu piller,
bilgisayardaki tarih ve saat ayarlarini ve bazi baglangig
parametrelerini saklamak igin gereklidir. Bu ayarlar kaybolursa
yardim icin bir servis temsilcisi ile iletisime gegin.

Sekil 110

BATTERY REPLACEMENT PROCEDURE:
REPLACE AA BATTERIES EVERY 12 MONTHS.

‘|}\{r:\'7' Wi

ONLY REPLACE BATTERIES
1S POWERED ON.
——

PiL BOLMESI

Sekil 111

BATTERY REPLACEMENT PROCEDURE:
REPLACE AA BATTERIES EVERY 12 MONTHS.

| ONLY REPLACE BATTERIES WHEN MACHINE

IS POWERED ON.

PILLER




VRTEX® 360 COMPACT SORUN GIDERME

SORUN GIDERME KILAVUZU NASIL KULLANILIR

/\ UYARI

Servis ve Onarim yalnizca Lincoln Electric Fabrika Egitimli Personeli tarafindan
gerceklestiriimelidir. Bu donanim lzerinde yapilan yetkisiz onarimlar teknisyen ve makine
operatoru icin tehlike olusturabilir ve fabrika garantinizi gegersiz birakir. Glvenliginiz ve
Elektrik Carpmasindan kacinmak igin ltfen bu kilavuzda ayrintilari verilen tum guvenlik
notlarina ve 6nlemlerine uyun.

Bu Sorun Giderme Kilavuzu olasi makine arizalarini bulmaniza ve Adim 3. ONERILEN HAREKET SEKLI

onarmaniza yardimci olmak igin saglanmistir. Asagida belirtilen t¢ Bu sutun, Olasi Neden igin bir hareket sekli sadlar.
adimli prosedird izlemeniz yeterlidir.

Adim 1. SORUNU (BELIRTIYi) BULUN. Onerilen Hareket Seklini anlamadiginiz veya giivenli sekilde
“PROBLEM (BELIRTILER)” etiketli stitunun altina bakin. Bu siitunda gerceklestiremediginiz takdirde yerel Lincoln Yetkili Saha
makinenin gosterebilecegi olasi belirtiler agiklanmaktadir. Makinenin Servisi Tesisiniz ile iletisime gegin.

gosterdigi belirtiyi en iyi agiklayan liste 6gesini bulun.

Adim 2. OLASI NEDEN.
“OLASI NEDEN" etiketli ikinci stitun, makinenin belirtisine katkida
bulunabilecek bariz dis olasiliklari belirtir.

U okt

Herhangi bir nedenle test prosedUrlerini anlamadiginiz veya testleri/onarimlari giivenli bir sekilde gerceklestiremedidiniz takdirde devam
etmeden 6nce teknik sorun giderme yardimi igin Yerel Lincoln Yetkili Saha Servisi Tesisi ile iletisime gegin.
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VRTEX®360 COMPACT SORUN GIDERME
Guvenlik Yonergelerine Uyun SORUN GIDERME KILAVUZU
ayrintilari bu kilavuzun baginda verilmistir.
SORUNLAR OLASI YANLIS AYARLAMA(LAR) ONERILEN HAREKET
(BELIRTILER) ALANLARI SEKLI

Kaynak kupon gorintsii fiziksel

kupondan farkli bir yapilandirmadadir.

Sehpada yanlis kupon vardir veya yanlis
yapilandirma segilmistir.

Men( simgesini segin ve ‘kupon tirdinG
degistir' 6gesini se¢in. Ekrandaki
gordntller kullandi§iniz donanim ile
eslesecek sekilde yazilim secimlerini
degistirin.

Kontrol ayarlari etkinlestirildigi zaman
yanlis ayarlar gorntyor.

Egitmen Modundaki ayarlar yanlistir.

Tolerans dizenleyicideki tim ayarlarin
kullanilan islem ve parametreler icin
dogru oldugundan emin olun. Lincoln
varsayilanlari i¢in kabul edilebilir
araliklari kontrol edin.

Ogrencilerin raporlarina erisilemiyor.

USB depolama cihazi makinenin 6niinde
degildir.

Ogrencilerin raporlari yalnizca VRTEX'in
onundeki USB baglanti noktasi Gizerinden
kaydedilebilir. Makinenin éniine bir USB
bellek cihazi takin. USB baglanti
noktasina USB bellek gubugu takili
degilse veya USB gubukta kullanilabilir
bellek yoksa égrencilerin raporlari
kaydedilmez.

Kaynak cihazi arki baglatmiyor.

Kuponun dogru yerlestirildiginden ve
6grencinin kuponun dogru tarafini
kaynak yapmaya calistigindan emin
olmak igin kontrol edin.

Kuponun diger tarafina VR kaynak yapin.

VR kuponundaki VRTEX 360 logosunun
monitérde ve VR baglikta goriindigiinden
emin olun.

/N DIKKAT |

Herhangi bir nedenle test prosediirlerini anlamadiginiz veya testleri/onarimlari glvenli bir sekilde gergeklestiremediginiz takdirde devam
etmeden once teknik sorun giderme yardimi igin Lincoln Electric Otomasyon Bélimdi ile iletisime gegin. 1-888-935-3878 numarali telefonu

arayin.
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VRTEX®360 COMPACT

SORUN GIDERME

Giivenlik Yonergelerine Uyun

ayrintilari bu kilavuzun basinda verilmistir. SORUN GIDERME KILAVUZU
SORUNLAR OLASI YANLIS AYARLAMA(LAR) ONERILEN HAREKET
(BELIRTILER) ALANLARI SEKLI

Onceki kaynak pasosu verilerine LASER
ekranindan erisilemiyor.

Yeni bir pasoya baslamadan énce “Pasoyu
Bitir” etkinlestiriimelidir. Yeni bir kupon
baslatilirsa veriler yalnizca ilk paso icin
kullanilabilir olacaktir. Yine; yeni bir paso
baslatiimadan 6nce “Pasoyu Bitir”
secilmelidir.

Paso numarasina gitmek ve aradiginiz
paso verileri degdistirmek igin dokunmatik
ekrani kullanin. Bazi yapilandirmalarin
yalnizca bir paso 6zelligine sahip oldugunu
unutmayin. Bkz. Lincoln varsayilan
toleranslari.

Kullanici hangi tolerans ayarini
kullandigindan emin degil.

Gegerli tolerans, Egitici Modunda ekranin
ust kisminda belirtilir.

Toleranslari degistirmek icin egitmen
moduna gidin. Giris ekranina gidin, anahtar
simgesini segin, parolayi girin ve
ayarlanmis toleransi dogrulamak icin
toleranslari segin.

Galigtirma bolumune bakin.

Kaynak cihaz(lar)inin konumu baslikta
gosterilen gorntliye karsilik gelmiyor.

Sistem bulyUk metal nesnelerin yakininda
bulunabilir.

Sistemi uygun bir konuma tagiyin.
Kurulum bolimine bakin.

Gii¢ digmesine basildi§i zaman VRTEX
galismiyor.

Makineye dogru giris glici
uygulandigindan emin olun.

Sigortali glic anahtarinin ACIK konumda
oldugunu dogrulayin.

Sigorta arizali olabilir.

Sadece 10 A/250 V sigorta ile degistirin.

Kaynak cihazi uygun sekilde ek yerinde
gibi gérinmdayor.

Makineye yanlis takim seti referans
numarasi takilmistir.

Cihazdaki takim seti referans numarasini
makinenin dnindeki numara ile eslestirin.

Ayrica kupon kolunun dogru takim seti
numarasi oldugundan emin olun.

Ses yok.

Yazilimda ses kapatiimistir.

Sesi artirmak i¢in ‘Egitmen Modu’ ve
‘Segenekler’ bollimiine bakin.

Herhangi bir nedenle test prosedirlerini anlamadiginiz veya testleri/onarimlari giivenli bir sekilde gerceklestiremediginiz takdirde devam etmeden dnce
teknik sorun giderme yardimi icin Lincoln Electric Otomasyon Boliimu ile iletisime gegin. 1-888-935-3878 numarali telefonu arayin.
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Sekil 112 — Boyutlar (cm)

—

cavae

(15,07)

SOSSSSSSNNNS

TO7 77

(18,20) . . (11,60)
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VRTEX®360 COMPACT

SEMALAR

K4914-1 VRTEX® 360 Compact -Kablo semasi
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NOT: Bu sema yalnizca bilgi igindir. Bu kilavuzda ele alinan tim makineler igin dogru olmayabilir. Belirli bir koda 6zgli sema makinenin i¢inde muhafaza panellerinden birisine

yapistiriimistir. Sema okunakli olmadi§i zaman degistirilmesi igin servis bolimd ile iletisime gegin. Donanim kod numarasini verin.
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MUSTERI DESTEK POLITIKASI

Lincoln Electric Company’nin isi, yilksek kaliteli kaynak ekipmani,
sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlari Gretimi ve satisidir. isimizin
zor yani, musterilerimizin ihtiyaglarini karsilamak ve beklentilerini
asmaktir. Bazi durumlarda alicilar Lincoln Electric’ten drinlerimizin
kullanimiyla ilgili bilgi ve tavsiyeler isteyebilmektedir. Tim
musterilerimize o0 anda elimizde olan en iyi bilgilerle yanit
vermekteyiz. Lincoln Electric bu gibi tavsiyeler konusunda herhangi
bir garanti veremez ve bu bilgi ve tavsiyelerle ilgili herhangi bir
sorumlulugu kabul etmez. Bu tir bilgiler igin migterinin kullanim
amacina uygunluk garantisi dahil olmak Gzere her tirli garantiyi
acik bir sekilde reddetmekteyiz. Pratik agidan ayrica bu tur bilgileri
veya tavsiyeleri bir kez verdikten sonra giincelleme veya dizeltme
konusunda herhangi bir sorumluluk tstlenebilmemiz mimkiin
dedildir. Ayrica, bilgi veya tavsiye veriimesi, drlinlerimizin satisiyla
ilgili higbir garanti verilmesi veya mevcut garantilerin uzatiimasi
veya degistiriimesi anlamina gelmez.

Lincoln Electric sorumlu bir Ureticidir ama Lincoln Electric tarafindan
satilan belirli Grlnlerin segimi ve kullanimi tamamen msterinin
kontroliinde ve sorumlulugundadir. Bu tir dretim yontemlerinin
uygulanmaslyla elde edilen sonuglar ve hizmet gereksinimleri,
Lincoln Electric’in kontrolii disindaki pek ¢ok degiskenden
etkilenmektedir.

Degisiklige Tabi — Bu bilgiler, baski tarihinde bilgimiz dahilinde
oldugu kadariyla dogrudur. Guincel bilgiler igin Iltfen
www.lincolnelectric.com adresini ziyaret ediniz.
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