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CARBOFIL TENSIMAX - SPAWANIE NA GRANICY MOZLIWOSCI 1/
» Wysokiej klasy druty MIG do stali 0 wysokiej i uItrawysokiéj w'ytrz;yma’ros'.ci . Y i
» Przeznaczone m.in. do wysokoja’l{détioWych‘stali zaawansowanych:

56900L, 5770QL, ST100QL, S1300QL S . : Dostosowane do rzeczywistych
'» Opracowane z mysla o najbardziej wymagajacych zastosowaniach konstrukcyjnych ' wymagari konstrukcyjnych

Gdy nowoczesne stale przesuwaja granice mozliwosci : Al * wytrzymatos¢ metalu spoiny dopasowana
3 S R AT B 3 % £ do wymogow aplikacji spawalniczej

* Wysokiej jakosci mat‘eria’ry_spawane wymagajg drutdw ze stali o ultrawysokiej wytrzymatosci

* CARBOFIL TENSIMAX zapewnia kontrolowane wtasciwosci metalu spoiny.

* Pozwala uzyskac ztacza spawane spetniajace wymagania nowocZesnych_konstrukcji ze stali

- 0 wysokiej wytrzymatosci.

e wysoka i powtarzalna udarnos¢, rowniez
w trudnych warunkach srodowiskowych

e stabilny tuk i dobra kontrola procesu
w spawaniu MIG oraz MIG puls

APRAWDE MA ZNACZENIE? « stabilne wtasciwosci spoiny w szerokim zakresie

zmian energii liniowej i szybkosci chtodzenia

CON

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (granica plastycznosci) w catym zfgczu spawanym

e nacisk na wtasciwosci catego ztgcza spawanego,
Udarnos¢ (Charpy), dopasowana do wymagan konstrukcyjnych (materiat rodzimy) a nie tylko na wytrzymatos¢ samego drutu
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Twardos$¢ materiatu rodzimego w strefie wptywu ciepfa =
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CARBOFILTENSIMAX  dlii

- Wyjatkowa udarnos$¢ ,;: ‘

- Powtarzalne wtasciwosci mechaniczne
[l

Scista kontrola. sktadu Fhemicznggo oraz jakosci . Rozwiazanie przysztosci Niezawodne wiaéciwosci, takze w bardzo niskich
\[/jvrjrut’u.zap’eyvnla.prZEW|dywaIne i powtarzalne Opracowany z my&la o nowej generadji stali temperaturach — kluczowe w zastosowaniach offshore,
e i coraz surowszych wymaganiach branzowych. w przemysle cigzkim i w sektorze obronnym.

i ) Wiasciwosci mechaniczne stopiwa (bez obrdbki):
Sktad chemiczny stopiwa (% wag.)

Umowna granica| Wytrzymatosc Wudtuzenie. | Wvdtuzenie Udarnos¢ | Udarnosc¢ | Udarnosc
C Mn i p S Cr Ni | Mo plastycznosci | narozcigganie |Y=4d %) IY=5d %) 1S0-V () | 1S0-V 1) | 1S0-V ()}
(MPa) (MPa) -40°C -50°C -60°C
CARBOFIL TENSIMAX 69 | 0,08 1,6 0,50 | 0,010 | 0,007 | 0,25 15 0,25 CARBOFIL TENSIMAX 69 720 790 23 21 80
CARBOFIL TENSIMAX79 | 0,08 17 0,70 | 0,010 | 0,009 | 1,60 0,3 0,6 CARBOFIL TENSIMAX 79 810 900 21 19 85
CARBOFIL TENSIMAX 89 | 0,09 1,8 0,80 | 0,010 | 0,011 | 2,20 | 0,35 | 0,55 CARBOFIL TENSIMAX 89 300 950 17 15 60
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EKSTREMALNA WYTRZYMALOSC SPOIN

Pozwala projektowac konstrukcje o wysokiej wytrzymatosci Stale o0 wysokiej wytrzymatosci wymagaja czego$ wiecej niz dopasowania

bez kompromisow w zakresie bezpieczeristwa i wtasciwosci ztaczy. sktadu chemicznego. Na wiasciwosci ztgcza spawanego maja wptyw trzy
czynniki:

Sama zgodnos¢ nominalnej wytrzymatosci drutu z materiatem podstawowym nie

gwarantuje odpowiednich wtasciwosci ztgcza. O wiasciwosciach mechanicznych MATERIAL DODATKOWY

ztacza decyduje przede wszystkim sktad chemiczny stopiwa oraz energia liniowa MATERIAL RODZIMY

spawania. CARBOFIL TENSIMAX zaprojektowano tak, aby zapewnic wtasciwe ENERGIA LINIOWA SPAWANIA

wiasciwosci metalu spoiny tam, gdzie ma to kluczowe znaczenie.
W stalach o wysokiej wytrzymatosci czynniki te s bardziej krytyczne,

W stalach o wysokiej i ultrawysokiej wytrzymatosci, wtasciwosci spoiny sg a ich dopuszczalna tolerancja znacznie mniejsza.
szczegdlnie wrazliwe na: e . P
Tylko odpowiednio opracowane materiaty dodatkowe mogg zapewnic

- matg tolerancje parametréw procesu, zwtaszcza energie liniowg i szybkosc metalurgiczng i technologiczng integralnoé¢ zfacza w tak wymagajacych

chtodzenia warunkach.
- sktad stopowy drutu, ktdry decyduje o strukturze metalu spoiny CARBOF”_
- niewielkie zmiany parametréw spawania wptywajace na wytrzymatos¢ i udarnosc =  CARBOFIL TENS|MAX

M\ TENSIMAX 69

do stali
0 wytrzymatosci
do 690 MPa

do stali o wytrzymatosci
do 1100 MPa i wiecej

’I

0 wytrzymafosu

Najwazniejsze jest to, aby drut spawalniczy > ViDL
4% a : o do 790 MPa

zapewniat wymagang wytrzymatosc i udarnosc ‘ X Y e V@
w rzeczywistych warunkach spawania, a nie ~" _‘. SO g:\»; I /
tylko w idealnych warunkach laboratoryjnych. = -
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Tutaj CARBOFIL TENSIMAX pokazuje swoja przewage. ./; X :‘ ‘," ' \J/
S T ¥ |
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» Zurawie mobilne: teleskopowe, » Recykling: kruszarki,
gasienicowe, terenowe mtoty wyburzeniowe

» Zastosowaniaobronne » Budowa mostow

» Lekkie wagony towarowe » Rolnictwo: lekki osprzet

» Maszyny robocze wysokiej » Pojazdy opancerzone do

wytrzymatosciiodpornoscinascieranie:  zastosowan cywilnych
tadowarki kotowe, tyzki koparek i podobne
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- Zgodnos¢ z normami miedzynarodowymi.

CARBOFIL TENSIMAX

Klasyfikacje AWS A5.28 i EN SO 16834 zapewniajg zgodnosc¢

Z normami stosowanymi na swiecie.

o e Przeznaczony do stali
/ \, CARBOFIL 0 granicy plastycznosci
/ /“ TENSIMAX 69 do 690 MPa.
lA i:iﬁ gg ZtQaOHMPa « Idealny do elementdw
V4 J konstrukcyjnych i ciezkich
v i maszyn.
\ e Stabilny tuk i niski poziom

l ﬂ—% odpryskow.

—

EN IS0 16834-A: G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo / AWS A5.28: ER110S-G

Informacje zamdwieniowe
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'\, CARBOFIL
W TENSIMAX79

do stali

do 790 MPa

?

Y

EN IS0 16834-A: G 79 5 M21 Mn4Ni1.5CrMo / AWS A5.28: ER110S-G

Dostepne w réznych gabarytach.
Szpule BS300 oraz beczki do produkcji wielkoseryjnej.

o Zalecany do stali o granicy
plastycznosci do 790 MPa.

« Do zbiornikéw {
ciSnieniowych, zurawi
i ram przemystowych.

e Zapewnia dobry profil \
wtopienia i gfadkie

Indeks Sr{:lirr::]c a U[Ez?r Opakowanie

C10L0T6PVET 1,0 16 BS300

CARBOFIL C10D300EVET 10 300 Beczka
TENSIMAX 69 C12L016PVET 12 16 BS300
(12D300EVET 1,2 300 Beczka

CARBOFIL C10L016PGET 10 16 BS300
TENSIMAX 79 C12L016PGET 12 16 BS300
CARBOFIL 580611 10 16 BS300
TENSIMAX 89 580612 12 16 BS300

www.lincolnelectriceurope.com

e Zoptymalizowany do stali
0 ultrawysokiej wytrzymatosci

CARBOFIL do 1100 MPa i wyzszej.

/‘ TENSIMAX 89
—ﬁ do stali
l iy do 1100 MPa

= P iwiecej

e Do zastosowan wymagajgcych
odpornosci na obcigzenia dynamiczne.

e Bardzo dobre wiasciwosci
mechaniczne i wysoka udarnosc.

! /”_"4@ o Certyfikowany do zastosowan

wojskowych (WTDS0).

EN IS0 16834-A: G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMa / AWS A5.28: ER1205-G

POLITYKAOBStUGIKLIENTA

PrzedmiotemdziatalnoscifirmyLincolnElectric®jestprodukcjaisprzedazwysokiejjakosciurzadzerispawalniczych,
materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet
przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania
naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie
informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania, jakg
posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani
oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegélnosci, gdy.
potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. Z przyczyn praktycznych nie mozemy réwniez
ponosi¢ odpowiedzialno$ci za aktualizacje czy poprawki informacji czy porad, ktore kiedys byty udzielone, jak
réwniez za dostarczenie tego rodzaju informacji, czy tez przedtuzenie lub zmiane gwarancji w odniesieniu do
sprzedazy naszych produktdw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczeg6lnosci
zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celdw
handlowych lub do innych szczegdlnych zamierzer klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez
Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw
poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkgji
i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne
w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢
na stronie www.lincolnelectric.eu.
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