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Le soudage a l'arc et le coupage plasma peuvent étre dangereux pour
l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de l'aire de travail. Lire le
manuel d'utilisation.

Arc welding and plasma cutting may be dangerous for the operator and persons
close to the work area. Please ensure you read the operating manual carefully
before use.

La soldadura por arco y el corte plasma pueden ser peligrosos para el operador
y las personas que se encuentran cerca del area de trabajo. Leer el manual de
utilizacién.

A soldadura por arco e o corte plasma podem ser perigosos para o operador e
as pessoas que se encontram junto da zona de trabalho. Ler o manual de
instrucoes.

Booglassen en plasmasnijden kunnen gevaarlijk zijn voor de operator en de
mensen in de omgeving van de werkzone. Lees de gebruiksaanwijzing.

Sudura cu arc si taierea cu plasma pot fi periculoase pentru operator si pentru
persoanele care se gasesc in apropierea zonei de lucru. Cititi manualul de
exploatare.

N GUYKOANGT TOEOU Kall 1 KOTTN TTAOCUATOG UTTOPOUV VAl OTTOROUV ETTIKIVOUVEG Y10 TO
XEIPIOTN KAl T OTOUA TTOU BPICKOVTAI KOVTO OTO XWPO EPYATIAC. dIoBaCTE TO
EYXEIPIDIO XpNong 0dnyIES aoPaAEIag.

[lyroBas cBapka u nna3MeHHas peska MoryT NpeacTaBnsATb ONaCHOCTb Ans
CBapLLMKa 1 N, HaxoasLLmxcs nobnu3ocTn ot mecta paboTthbl. Mpoytute
PYKOBOACTBO MO SKCnyaTaLum.

La saldatura con arco e il taglio plasma possono essere pericolosi per l'operatore € le
persone che si trovano in prossimita della zona di lavoro. Leggere le istruzioni per
I'uso e istruzioni per la sicurezza.

Lichtbogenschweillen und Plasmaschneiden konnen fir den Schweiler und

Personen rund um den Arbeitsbereich gefahrlich sein. Lesen Sie bitte vor
Gebrauch diese Bedienungsanleitung sorgfaltig.
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1. INFORMATIONS GENERALES

1.1. PRESENTATION DE L'INSTALLATION

Le dévidoir DVU-R500 a été spécialement développé pour les applications haut de
gamme dont I'aluminium, lesquelles requierent des dispositions particuliéres pour la
gamme de générateur DIGIWAVE Ill - R, gamme expert pour applications

automatiques et robotiques.

Correctement installé, le DVU-R500 vous permettra d'obtenir des soudures de grande
qualité et de bel aspect. Ce dévidoir est uniquement utilisable sur la gamme expert
DIGIWAVE Il - R pour applications automatiques et robotiques.

L'optimisation du systéme passe par la prise de connaissance de ce manuel en

suivant 'ensemble des directives décrites dans ce document.

1.2. COMPOSITION DE L'INSTALLATION

L"installation est composée de :
=] Un support moteur platine
= Une instruction d'emploi et d’entretien

1.3. DESCRIPTION SUPPORT MOTEUR

(¢~ voir dépliant FIGURE 1/ 2 a la fin de la notice)

1.GENERAL INFORMATION
1.1. PRESENTATION OF INSTALLATION

The DVU-R500 wire-feed unit has been especially developed for high technology
range like aluminium applications which require special needs for the DIGIWAVE
Il - R machine range, expert range for automatic and robotics applications.

When properly installed, the DVU-R500 will enable you to obtain high-quality welds
with a nice appearance. The wire feed can only be used in the DIGIWAVE Il - R
expert range for automatic and robotics applications.
Optimum use of the system implies knowledge of this manual; it is important to
follow all the instructions described in this document.

1.2.WELDING SET CONSTITUENT

The welding-set is comprise of :
=] A plate motor support
= A use and maintenance instruction

1.3. MOTOR SUPPORT DESCRIPTION

(¢~see fold-out FIGURE 1/2 at the end of the manual)

Connecteur soudure embase méle Male welding base connection

Raccord gaz Connector gas

Interrupteur / Avance fil / Purge gaz | 30/31 | Wire feed / gas bleed button switch

1.4. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU

Connecteur dévidoir Wirefeeder socket
Embase face avant Front panel socket

1.4. WIRE FEED UNIT TECHNICAL SPECIFICATIONS

DEVIDOIR
DVU-R500
REF. W000400168
Platine galets 4 galets / 4 rollers Rollers plate
Vitesse de dévidage 1=25m/mn Wire feed speed
Régulateur vitesse fil Digital Wire speed regulation
Fils utilisables 0.8 = 1.6mm Wire dia. Usable
Indice de protection (moteur + partie commande) IP20 Protection index (motor + command part)

Norme

EN 60974-5/ EN 60974-10

Norm

Connexion torche

« Type Européen » / « European type »

Torch connection

Facteur de marche 100% a t=40°C

450 A (20m /min)

Duty factor 100% at t=40°C

Facteur de marche 60% a t=40°C

500 A (20m /min)

Duty factor 60% at t=40°C

Degrés de protection procurés par les enveloppes

Degrees of protection provided by the covering

Lettre code / Code letter IP Protection du matériel / Equipment protection.
Premier chiffre ) Contre la pénétration de corps solides étrangers de & > 12,5 mm.
First number Against the penetration of solid foreign bodies with & > 12,5 mm.
0 Non protégé contre 'eau / Not protected against water
Contre la pénétration de gouttes d’eau verticales avec effets nuisibles.
! Against the penetration of vertical drops of water with harmful effects.
Contre la pénétration de pluie (inclinée jusqu’a 60° par rapport a la verticale) avec effets nuisibles.
Deuxiéme chiffre 3 Against the penetration of rain (inclined up to 60° in relation to the vertical) with harmful effects.
Second number Indique que I'essai de vérification de la protection contre les effets nuisibles dus a la pénétration de I'eau a été
S effectué avec toutes les parties du matériel au repos.

Requires that the test for protection against the undesirable effects caused by water ingress has been carried out
with all parts of the equipment off-load.

1.5. DIMENSIONS ET POIDS

Poids
weight

Dimensions (LxIxh)
Dimensions (LxWxH)

| DVU-R500

325 x 185 x 265 mm 6.1kg

1.5. DIMENSIONS AND WEIGHT

DVU-R500 |



2 - MISE EN SERVICE
2.1. DEBALLAGE DE L'INSTALLATION

Retirer les différents éléments de leur emballage.
Raccorder le faisceau et le cable a l'arriére du dévidoir et sur le générateur en
respectant les consignes. (maxi 25m).

2.2. FONCTIONS AVANCEES

Entrées et Sorties « Choc torche »

Ces 2 éléments permettent de transmettre I'information « Choc torche ».

Le générateur ne regoit pas cette information en direct.

L'entrée est disponible sur le dévidoir, sur le connecteur a 'avant E2, et la sortie est
disponible sur le connecteur M12 méle a I'arriere, E3.

Fonctions avance fil sur le bouton BP1 (rep. 30)

Par appui maintenu, le fil avance 1s & la vitesse minimale puis la vitesse augmente
progressivement jusqu’a la valeur de consigne vitesse fil . Cette vitesse fil est
maximale a 12.5 m/mn.

Fonctions purge gaz

Pour activer la purge gaz, appuyer sur le bouton purge gaz (rep. 31). Le gaz est
débité pendant le temps programmé. Un nouvel appui sur le bouton de purge gaz
(rep.31) interrompt le débit de gaz.

Entrée « Avance fil »
Un bouton externe peut étre branché sur le connecteur E2.

Fonction PUSH PULL

Une option pour brancher une torche push pull sur le connecteur E2 est bientot
disponible.

2.3. MONTAGE DU BOITIER SUR LE POSTE
Le boitier se fixe a I'arriére du générateur par les anneaux d'élinguage.

2.4, RACCORDEMENT DU DEVIDOIR

2 - STARTING UP
2.1. UNPACKING THE SET

Remove the various items from their packaging.
Connect the harness and cable at rear of wire-feed unit and on the power source,
being careful to comply with recommendations. (max. 25m).

2.2. ADVANCED FUNCTIONS

Inputs and outputs «Torch schock».
These 2 elements are driving the information « torch shock ».
The power source doesn't use directly this information.
Input available on the wire feeder unit, on the connector E2 on front side, the
output is available on connector E3 on the rear side.

Wire feed function on the button (item 30)

To activate the wire speed advance, press and hold the button, The
wire is fed with the lowest speed for 1s and then increases
progressively up to the reference speed value (max is 12.5m/mn).

Gas bleed function

To activate the gas purge, press the button gas purge (rep. 31). The
gas flows during the defined timing. A re-press on the button (rep.31)
stops the gas flow

Input « wire feed »
An external switch can be plugged on the E2 connector.

PUSH PULL function

An option to plug a push-pull torch will be available soon.

2.3. BOX ASSEMBLY ON THE GENERATOR

The unit is fixed to the rear of the generator by the sling eyebolts.

2.4. WIRE FEEDER CONNECTION

N° Embase avant E2 Embase dévidoir moteur E1
E2 Front socket E1 Wirefeeder socket

A GNDA avance fil / Wire feed GNDA avance fil / Wire feed

B CHB

C CH\B

D XXX Avance fil / Wire feed

E GND

F Avance fil / Wire feed Avance fil / Wire feed

G

H XXX Moteur + / Wire feeder motor +

J MOTEUR PP+ /MOTOR PP+ MOTEUR PP+ /MOTOR PP+

K MOTEUR PP -/ MOTOR PP- MOTEUR PP -/ MOTOR PP-

L XXX Moteur - / Wire feeder motor -

M GND auxiliaire / GND auxiliary

N Electrovanne gaz / gas valve

P Choc torche1 / torch1shock GND (Electrovanne gaz / gas valve)

R Choc torche? / torch2shock Purge gaz / Gas bleed

S CHA

T Tension dévidoir / Wire feeder voltage

U +5V

V CHA

Embase fonctions auxiliaires (a 'avant)
Auxiliary functions socket (in front)

Embase commande moteur (a I'arriere)
Motor control socket (on rear side)




Connecteur choc torche E3
Shock torch connector E3

choc torche 1/ shock torch 1

choc torche 2 / shock torch 2

4 3

1 N 2

1=

2 .
4 .
3 -

5

BK

BU

GY




3 - INSTRUCTIONS D’EMPLOI
3.1. MISE EN PLACE DU FIL

3 - INSTRUCTIONS FOR USE
3.1. POSITIONNING THE WIRE

Générateur a l'arrét. With the generator stopped.
Le changement de fil de soudage s’effectue comme suit : The welding wire change takes place as follows:
1. Abaisser les leviers pour libérer les contre-galets : 1. Release the levers locker in order to free the idlers:
Prendre I'extrémité du fil de la bobine et couper la partie tordue. Take the end of the wire and cut the distorted part.
Redresser les 15 premiers centimétres de fil. Straighten the first 15 centimetres of wire.
Introduire le fil par le guide-fil de la platine. Insert the wire via the plate’s wire-guide.
2. Abaisser les contre-galets et remonter les leviers pour immobiliser les 2. Lower the idlers and raise the levers in order to immobilise the idlers.
contre-galets.

3. Ajuster la pression des contre-galets sur le fil. 3. Adjust the pressure of the idlers on the wire.

3.2. CHANGEMENT DES PIECES D’'USURE 3.2. CHANGING THE WEAR PART

Les piéces d'usure du dévidoir, dont le rdle est de guider et de faire avancer le fil de The expendable parts of the wire feed, whose role is to guide and advance the
soudage, doivent étre adaptées a la nature et au diametre du fil de soudage utilisé. welding wire, must be adapted to the type and diameter of the welding wire used.
D'autre part, leur usure peut altérer les résultats de soudage. Il est donc nécessaire de  On the other hand, their wear may affect the welding results. It will then be
les remplacer. necessary to replace them.

[=1 Pieces d'usure de la platine de dévidage : [=] Wire feed plate expendable parts :

ALUKIT
0,6 W000305125 _ W000255654 _
Acer 08 W000267598 W000241685
Steel 10 | WO000305150 | W000267599 W000162834 | W000255655
12 W000305126 W000241682
6 e N
Au 1,012 W000260185 W000255648
1,216 W000260186 W000255649
16/2,4 W000260187 W000255650
Fil 1,012 W000255655
. U121 000305150 W000266330 W000162834
Foug 1216 W000241682
Comd en g | WO00257395 W000266331 W000257397 W000257396
wire

Utilisation possible des galets ALU avec fils acier et fils fourrés.
* Guide fils intermédiaires en laiton : Réf : W000270722

Use possible from ALU wire rollers with steel and cored wires.
* Brass intermediate wire-guide: Ref : W000270722.



OPTIONS

= Push pull auto, réf. bientét disponible

OPTIONS

=N

Push pull auto, ref. available soon

Remarque : ne pas brancher le push pull en paralléle sur I'électrovanne.

Note : never connect the push pull on the supply power of gas

valve.

=  Faisceau Puissance, céble fluide de 10 m poste-dévidair,
réf : bientot disponible

=

Power harness with 10 m power cable and fluid tube bundle,
ref : available soon



4 - ENTRETIEN

2 fois par an, en fonction de I'utilisation de I'appareil, inspecter :
= la propreté du dévidoir
= les connexions électriques et gaz.

4 - MAINTENANCE

Twice a year, according to how often the set is used, inspect :
= the general cleanliness of the wire feeder
= the electrical and gas connections.

ATTENTION 2 FOIS PAR AN
Les circuits électroniques seront nettoyés avec soin par aspiration
sans que 'embout ne brutalise les composants.

CAUTION TWICE A YEAR
Carefully vacuum the electronic circuits, taking care to ensure that
the nozzle does not damage the components.

ATTENTION
A chaque mise en route de l'installation et avant toute intervention
technique SAV, vérifier :

= le débit du gaz

= ['‘état de la torche

= la nature et le diamétre du fil

CAUTION
At each startup of the welding set and before any SAV technical
servicing operations, check :

= the gas flow

= the condition of the torch

= the kind and diameter of the wire

4.1. GALETS ET GUIDES FILS

Ces accessoires assurent, dans des conditions d'utilisations normales, un service
prolongé avant de nécessiter leur échange.

Il arrive cependant qu'aprés un temps d'utilisation, une usure exagérée ou un
colmatage dd & un dépdt adhérant, se manifeste.

Pour minimiser ces effets négatifs, il est bon de veiller a I'état de propreté de la
platine.

Le groupe moto réducteur ne nécessite aucun entretien.

4.1. WIRE ROLLERS AND GUIDES

Under normal working conditions, these accessories will give you long service life
before requiring replacement.
However, early wear or clogging can be caused by sticky deposits.

To reduce the risk of this happening, check the cleanliness of the plate at regular

intervals.
The motor reducing gear set is maintenance-free.
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5.1. PIECES DE RECHANGE 5.1.SPARE PARTS
(6 voir dépliant FIGURE 1/ 2 a la fin de la notice) (¢~see fold-out FIGURE 1/2 at the end of the manual)
Rep REF. SAF o N
ltem. PIN. SAF Désignation Designation
1 W000241668 | Connecteur soudure embase male Male welding base connection
Platine Base plate
10 W000275862 | Moto réducteur platine PA 4G @37 CYL Geared motor plate PA 4G @37 CYL
1 W000275861 | Ensemble embase torche Torch socket assembly
12 W000148658 | Ensemble 2 vis de fixation carter 2 screws set for roller casing
13 W000148661 | Ensemble réglage pression chape Pressure adjustument cover unit
14 W000275864 | Lot d’engrenage Batch of gaers
15 W000255651 | Ensemble chape droite + Ensemble chape gauche Right cover unit + Left cover unit
16 W000255653 | Ensemble carter de protection Protective casing unit
Support moteur Motor support
30/31 | W000147186 | Interrupteur avance fil / purge gaz Wire feed /gas bleed switch
32 W000147413 | Embout couplage rapide traversée cloison Through wall “coup rap” end
33 W000148727 | Electrovanne 24 VDC 24 VDC solenoid gas valve
E3 | WO000275572 | Connecteur M12 méle Male M12 connector
W000275865 | Carte codeur PCB encoder
5.2. PROCEDURE DE DEPANNAGE DU DEVIDOIR 5.2. WIRE FEEDER UNIT DIAGNOSIS CHART
Les interventions faites sur les installations électriques Servicing operations carried out on electric installations
doivent étre confiées a des personnes qualifiées pour les must be performed by persons qualified to do this kind of
effectuer (voir manuel INSTRUCTION DE SECURITE). work (see SAFETY INSTRUCTIONS manual).
‘ Note : Les messages derreurs s'affichent sur le générateur. | ‘ Note: the error messages are display on the generator. |
| CAUSES | REMEDES | | CAUSES | SOLUTIONS |
[ GENERATEUR SOUS TENSION ET DEVIDOIRETEINT || | GENERATOR ON, AND WIRE FEED OFF [
Alimentation veérifier le fusible F1 sur carte dévidoir Supply Check fuse F1 on the wire feed card
vérifier que la prise faisceau est branchée Check that the harness connection is
coté poste et coté devidoir connected on the welding set side of the

wire feed unit

GENERATEUR SOUS TENSION ET AUCUN MESSAGE SUR GENERATOR ON AND NO MESSAGE ON THE DISPLAY OR
L’AFFICHEUR OU PROBLEME D’AFFICHAGE DISPLAY PROBLEM
Alimentation | Eteindre puis rallumer I'installation | Supply | Switch the installation off and on again
GENERATEUR EN MARCHE /PAS DE DEVIDAGE, NI DE GENERATOR RUNNING /NO PAY OUT, NO GAS CONTROL
COMMANDE GAZ

Connectique Vérifier le branchement de I'alimentation Connections Check the motor supply connections on
du moteur sur les prises Fastons MOT+ the MOT+ and MOT- Fastons (shown by
et MOT-(signalé par le défaut codeur) the encoder fault)
Vérifier que I'électrovanne gaz fonctionne Check the gas solenoid valve operation
par une purge gaz (appui bref sur avance by a gas bleed (press the wire feed
fil) briefly)
Vérifier qu'il n y ait aucun message Check that there is no error message on
d'erreur sur la face avant du poste the font panel of the set
Vérifier qu'il n’y a aucun circuit externe Check that no external circuit is
branché en paralléle a I'électrovanne connected in parallel with the solenoid

valve
[ GENERATEUR EN SOUDAGE I GENERATOR WELDING [

Probléme de dévidage Vérifier qu'il n’y a pas de glissement au Pay out problem Check that there is no slip at the rollers
niveau des galets (pression, référence (pressure, roller references, efc)
des galets...)
Veérifier que la torche est correctement Check that the torch is properly
équipée, ni trop enroulée sur elle méme equipped, and not excessively rolled
(frottement du fil sur la gaine, sécurité round on itself (wire rubbing on the
moteur...) sleeve, motor safety, etc)

Instabilités ou variations en soudage Vérifier que la vitesse fil mesurée Instability or variations in the welding Check that the wire speed measured

1



correspond bien a la vitesse fil de corresponds with the set wire speed
consigne (se reporter a I'auto diagnostic (refer to the wire feed auto test)

du dévidoir) Check that there is no rubbing at the
Vérifier qu'il n’y ait aucun frottement au wire guide in the torch base (metal dust
niveau du guide fil dans 'embase torche at the contact tube)

(poussiéres de métal au niveau du tube

contact)

Vérifier qu'il n’y a pas d'instabilité sur le Check that there is no instability
dévidage in the pay out

Pour toute intervention interne au générateur en dehors des For any servicing operations internal to the power-source

points cités précédemment: FAIRE APPEL A UN TECHNICIEN outside the points mentioned previously :CALL IN A
TECHNICIAN
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1 - INFORMACIONES GENERALES
1.1. PRESENTACION DE LA INSTALACION

La devanadera DVU-R500 sido especialmente desarrollada para las aplicaciones de
gama alta, entre las cuales el aluminio, que requieren disposiciones particulares para
la gama de generador DIGIWAVE llI-R, gama experto para aplicaciones automaticas
y de robética.

Correctamente instalada, la DVU-R500 le permite obtener soldaduras de gran
calidad y de excelente aspecto. Esta devanadera es compatible Unicamente con la
DIGIWAVE IlI-R expert gama experto para aplicaciones automaticas y de robética.

Para optimizar el sistema es preciso leer y comprender este manual, asi como seguir
el conjunto de las directivas descritas en este documento.

1.2. COMPOSICION DE LA INSTALACION
La instalacion consta de:

=
=

Un soporte del motor de platina
unas Instrucciones de Empleo y de Mantenimiento

1.3. DESCRIPCION DE SOPORTE DEL MOTOR

(¢ véase el desplegable FIGURA 1/ 2 al final de las instrucciones)

1- INFORMAGOES GERAIS
1.1. APRESENTAGAO DA INSTALAGAO

O alimentador DVU-R500 foi especialmente desenvolvido para as aplicagées topo de
gama, entre as quais o aluminio, que requerem disposicbes particulares para a
gama de gerador DIGIWAVE III-R, gama expert para aplicagbes autométicas e
robotizadas .

Correctamente instalado, o DVU-R500 permite-lhe obter soldadura de elevada
qualidade e aspecto agradavel. Este desbobinador é Unica e exclusivamente
compativel com a gama DIGIWAVE IlI-R especialista, gama expert para aplicagbes
automaticas e robotizadas.

A optimizag&o do sistema passa pelo conhecimento do presente manual e pelo total
respeito de todas as instrugdes contidas no mesmo.

1.2. COMPOSIGAO DA INSTALAGAO
A instalag&o é constituida por:

=
=

Um suporte motor platina
por uma instruc&o, utilizagdo e manutengéo

1.3. DESCRIGAO SUPORTE MOTOR

(ver folheto FIGURA 1/ 2no fim do manual)

Conector. Soldadura base macho Conector. Soldadura base macho
Conector de gas Ligagéo gas
Interruptor / Avance hilo / Purga de gas Interruptor / Avango fio / Purga gas
Toma de avance del alambre Tomada do alimentador de arame

Toma del panel frontal Tomada do painel frontal

1.4. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA
DEVANADERA

1.4. CARACTERISTICAS TECNICAS DO
DESBOBINADOR

DVU-R500
REF. W000400168

Pletina rodillos

4 rodillos/ 4 roletes

Platina de roletes

Velocidad de devanado 1= 25m/min. Velocidade de desbobinamento

Regulador velocidad hilo Digital Regulador da velocidade de avango do fio
Hilos utilizables 0,8= 1.6mm Fios utilizaveis

Indice de proteccién (motor + parte control) IP 20 Indice de protecgéo (motor + parte comando)

Norma

EN 60974- 5/ EN 60974-10

Norma

Conexion torcha

"Tipo Europeo" / "Tipo Europeu"

Ligagdo da tocha

Factor de marcha 100% a t=40°C 450 A (20m /min) Factor de marcha 100% at t=40°C
Factor de marcha 60% & t=40°C 500 A (20m /min) Factor de marcha 60% at t=40°C
Grados de proteccion proporcionados por las envolventes Graus de protecgao fornecidos pelos invélucros
Letra codigo IP Proteccion del equipo / Proteccéo do material

Letra de codigo

Primera cifra
Primeiro algarismo

Contra la penetracion de cuerpos sélidos extrafios de & > 12,5 mm
Contra a penetragdo de corpos solidos estranhos de & > 12,5 mm

0 Sin proteccion contra el agua / N&o protegido contra a dgua

Contra la penetracion de gotas de agua verticales con efectos perjudiciales
Contra a penetracédo de gotas de agua verticais com efeitos nocivos

Contra la penetracion de lluvia (inclinada hasta 60° respecto a la vertical) con efectos perjudiciales

Segunda cifra 8 Contra a penetracéo de chuva (inclinada até 60° na vertical) com efeitos nocivos
Segundo algarismo indica que se efectuo la prueba de verificacion de proteccion contra los efectos nocivos provocados por la
s penetracion del agua, con todas las partes del material en reposo.

implica que o teste de verificagéo da protecgéo contra os efeitos nocivos decorrentes da penetragéo da agua
tenha sido efectuado com todos os elementos do material em repouso

Dimensiones o
1.5. DIMENSIONES Y PESO (Longxanch xal) gt 1.5. DIMENSOES E PESO
Dimensdes (CxLxA))
| DVU-R500 325 x 185 x 265 mm 6.1kg DVU-R500 |
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2 - PUESTA EN SERVICIO
2.1, DESEMBALAJE DE LA INSTALACION

Retirar los diferentes elementos de su embalaje.
Conectar el haz et le cable en la parte trasera de la devanadera y en el generador
respetando las consignas. (maxi 25m)

2.2. FUNCIONES AVANZADAS

Entradas y Salidas “Colision torcha”

Entrada disponible en la unidad de alimentacion de alambre, en el conector E2 en la
parte frontal, la salida esta disponible en el conector E3 en la parte trasera..

Funciones avance hilo a distancia remoto en el boton BP1
(punto.30)

Mientras se mantiene la presion, el hilo avanza a una velocidad de 1s/mn, luego
se acelera hasta alcanzar la velocidad del hilo de soldadura.
La velocidad méxima del hilo es de 12,5m/mn.

Funcion de purga de gas

Para activar la purga de gas, presione el botén de purga de gas (rep. 31). El gas fluye

durante el tiempo definido. Si vuelve a presionar el boton (rep.31), se detiene el flujo
de gas.

Entrada «avance de hilo»
Se puede enchufar un interruptor externo en el conector E2

Funciones PUSH PULL
Pronto estara disponible una opcién para conectar una torcha push-pull
(Réf. W000)

2.3. MONTAJE DE LA CAJA EN EL PUESTO

La caja se fija detras del generador mediante los anillos de eslingado.

2 - PRIMEIRA UTILIZAGAO

2.1. REMOGAO DAS EMBALAGENS DA INSTALAGAO

Retire os vérios elementos da respectiva embalagem
Ligue o feixe de cabos et le cable na parte de tras do desbobinaldor. (maxi 25m)

2.2. FUNGOES AVANGADAS

Entradas e Saidas "Choque tocha"

Entrada disponivel na unidade de alimentag&o de arame, no conetor E2 no lado
frontal, a saida esta disponivel no conetor E3 no lado de tras.

Funcgdes avanco fio a distancia no botao BP1 (item.30)

Para ativar o avango da velocidade do fio, premir e manter premido o botdo, o
arame ¢ alimentado com a velocidade mais baixa durante 1 seg. e depois
aumenta progressivamente até ao valor da velocidade de referéncia (max. é
12,5m/min).

Funcgao de purga do gas

Para ativar a purga do gas, premir o botdo de purga de gas (rep. 31). O gas corre
durante o tempo definido. Voltar a premir o botao (rep. 31) para o fluxo de gas.

Entrada « avango fio »
Pode ser ligado um interruptor externo ao conetor E2.

Fun¢dao EMPURRAR PUXAR
Em breve estara disponivel uma opgéo para ligar um magarico de empurrar puxar
E2 (Réf. W000)

2.3. MONTAGEM DO PAINEL NO POSTO

A caixa fixa-se na parte traseira do gerador através dos anéis de
lingagem.

2.4. CONEXION DE LA CAJA 2.4. LIGACAO DA CAIXA
N° Base parte frontal E2 Base motor del carrete E1
Base lado frontal E2 Motor da bobina de base E1

A GNDA Avance HILO / GNDA Avango FIO GNDA Avance HILO / GNDA Avango FIO
B CHB
C CH\B
D XXX Avance HILO / Avango FIO
E GND
F Avance HILO / Avango FIO Avance HILO / Avanco FIO
G
H XXX Motor + / Devanador +
J Motor PP+ / Motor PP+ Motor PP+ / Motor PP+
K Motor PP - / Motor PP - Motor PP - / Motor PP -
L XXX Motor - / Motor -
M Auxiliar GND / Auxiliar GND
N Valvula de gas
P choque Colisién 1/ choque Coliséo1 GND (vélvula de gas)
R chogue Colisién 2 / chogue Colisao2 Purga de gas
S CHA
T Tenséo Devanador / Tens&o Dobadoura
U +5V
\ CHA

Funciones auxiliares base (parte frontal) Motor del control base (parte trasera)

Funcdes auxiliares da base (lado frontal) Motor do comando da base (parte arriero)
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Conector de la torcha de choque E3
Torcha de choque 1
Conetor de magarico de choque
Tocha de chogue 1

Torcha de choque 2

Tocha de choque 2
3 4 1 - - BN
2 - WH
O 5 O 4 - BK
O 1. BU
5 GY

GO
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3 - INSTRUCCIONES DE EMPLEO

3.1. COLOCACION DEL HILO

Generador parado.

El cambio de hilo de soldadura se realiza de la siguiente forma:

1. Bajar las palancas para liberar los contrarrodillos.
Tomar el extremo del hilo de la bobina y cortar la parte torcida.
Enderezar los 15 primeros centrimetros de hilo.
Introducir el hilo por el guiahilo de la pletina

2. Bajar los contrarrodillos y subir las palancas para inmovilizar los

contrarrodillos.

3. Ajustar la presion de los contrarrodillos sobre el hilo

3.2. CAMBIO DE LAS PIEZAS DE DESGASTE

Las piezas de desgaste del generador, cuya funcion es guiar y hacer avanzar el hilo de
soldadura, deben adaptarse a la naturaleza y al didmetro del hilo de soldadura

utilizado.

Por otra parte, su desgaste puede alterar los resultados de soldadura. Por tanto,
es necesario cambiarlas.

[=]  Piezas de desgaste de la pletina de devanado:

Gerador em paragem.

3 - INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

3.1. INSTALAGAO DO FIO

A substituicdo de fio de soldadura é efectuada do modo seguinte:

1. Baixe as alavancas para libertar os contra-roletes.

Pegue na extremidade do fio da bobina e corte a parte torcida.

Endireite os 15 primeiros centimetros do fio.

Introduza o fio através do dispositivo guia fios da platina.

2. Baixe os contra-roletes e levante as alavancas, de modo a imobilizar os contra-

roletes.
3. Ajuste a presséo dos contra-roletes sobre o fio.

3.2. SUBSTITUIGAO DE PEGAS DE DESGASTE

utilizado.

Além disso, 0 seu desgaste pode alterar os resultados da soldadura. Assim, é

necessario substitui-los regularmente.

As pegas de desgaste do gerador, que se destinam a orientar e fazer avancar o fio de
soldadura, devem ser adequadas a natureza e ao didmetro do fio de soldadura

= Pecas de desgaste da platina de desbobinamento:

@g% @3‘! ALUKIT
06 000305125 [ 000255654 [N
lgcer 08 W000267598 W000241685
Ao 1,0 | WO000305150 | WO000267599 W000162834 | W000255655
1,2 W000305126 W000241682
T ] ]

Au 10012 W000260185 W000255648
12116 W000260186 W000255649
16124 W000260187 W000255650

Hilo W000305150 W000266330 W000162834 WO000255655

s 10/12 W000241682

Ve 19/16

sid el

0s

Fios W000257395 W000266331 W000257397 WO000257396

flux
16124

ado

S

Es posible utilizar los rodillos ALU con hilos de acero e hilos revestidos.

* Guia hilos intermedios de laton: Réf : W000270722

Utilizagéo possivel dos roletes de aluminio com fios de ago e fios fluxados.

* Guia fios intermédios em latdo: Réf : W000270722
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OPCIONES OPGOES

= Push pull auto, disponible pronto =  Push pull auto, réf. disponivel em breve
Observacion: No conectar el push pull en paralelo en la electrovalvula. Importante: nunca ligue o "push pull" em paralelo na electrovalvula.
=  Haz de potencia, cable fluido de 10 m post-carrete, =  Amés de alimentagdo com cabo de alimentagéo de 10 m e feixe de tubos de
disponible pronto fluido, ref®:; disponivel em breve
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4 - MANTENIMIENTO 4 - MANUTENGAO

2 veces por afio, en funcién de la utilizacion del aparato, inspeccionar: Duas vezes por ano, em fung&o da utilizagéo do aparelho, deve-se inspeccionar:
V¥ lalimpieza de la devanadera V¥ o estado de limpeza do desbobinador
las conexiones eléctricas y gas. V¥ asligagdes eléctricas e do gas.

ATENCION 2 VECES POR ANO ATTENGAO 2 VEZES POR ANO
Los circuitos electronicos se limpiaran con cuidado por aspiracion Os circuitos electronicos deverao ser limpos com cuidado, por

sin que el adaptador deteriore los componentes. aspiracdo, sem que a extremidade do aspirador danifique os
componentes.

ATENCION
Cada vez que se ponga en marcha la instalacién y antes de
cualquier intervencion técnica del servicio posventa, comprobar :
¥ elcaudal del gas
¥ elestado de la torcha
v la naturaleza y el diametro del hilo

ATENGAO

A cada arranque da instalagéo, e previamente a qualquer intervengéo
técnica de assisténcia ao cliente, verifique :

o caudal de gas

0 estado da tocha

a natureza e o didmetro do fio

(-(-(-b

4.1. RODILLOS Y GUIAHILOS 4.1. ROLETES E GUIAS FIOS

En condiciones normales de utilizacién, estos accesorios realizan un servicio Esses acessoérios garantem, em condicdes de utilizagdo normal, uma maior
prolongado antes de tener que cambiarlos longevidade de servigo, permitindo uma substituigao mais tardia.

Sin embargo, puede ocurrir que, después de un tiempo de utilizacion, se N&o obstante, é possivel que, apés um determinado periodo de utilizagdo, se
manifieste un desgaste exagerado o un atascamiento debido a un sedimento verifique um desgaste exagerado ou uma colmatagdo devido a um deposito

adherente. aderente.

Para minimizar estos efectos negativos, es preciso comprobar el estado de Para minimizar esses efeitos negativos, recomenda-se manter a platina em perfeito
limpieza de la pletina. estado de limpeza.

El grupo motorreductor no requiere ninglin mantenimiento. O grupo moto-redutor n&o requer qualquer manutencéo.
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5 - MANTENIMIENTO / PIEZAS DE

RECAMBIO
5.1. PIEZAS DE RECAMBIO

(6 véase el desplegable FIGURA 1/2 al final de las instrucciones)

5 - MANUTENGAO / PEGAS DE REPOSIGAO

5.1. PEGAS DE REPOSIGAO

(ver folheto FIGURA 1/2 no fim do manual)

REF. SAF Désignacion
PIN. SAF 9
1 W000241668 | Conector. Soldadura base macho
Platina devanado
10 W000275862 | Conjunto motorreductor pletina PA 4G @37 CYL
1" WO000275861 | Conjunto base torcha
12 W000148658 | Conjunto de 2 tornillos de fijacién
13 W000148661 | Conjunto ajuste de presion
14 W000275864 | Lote engranajes
15 W000255651 | Conjunto horquilla derecha + izquierda
16 W000255653 | Conjunto carter de proteccion
Soporte motor
30/31 W000147186 | Botdn elevacion hilo/ avance hilo / purga gas
32 W000147413 | Adaptador acoplamiento rapido pasamuro
33 W000148727 | Electrovalvula 24 VDC
E3 W000275572 | Conector M12 macho
W000275865 | Tarjeta codificadora

Designacao

Conector. Soldadura base macho

Platina de alimentagao de fio
Conjunto motorredutor platina PA 4G @37 CYL
Conjunto base tocha
Conjunto de 2 parafusos de fixagéo
Conjunto regulagao de pregao
Lote engrenagens
Conjunto chapa direita + esquerda
Conjunto carter de protecgéo

Suporte motor

Botéo levantamento fio/ avango fio / purga gas
Ponta acopl. rap. atrav. div.
Electrovalvula de 24 VDC
Conector M12 macho
Carta codificador

5.2. PROCEDIMIENTOS DE REPARACION DE LA
DEVANADERA

Las intervenciones realizadas en las instalaciones

eléctricas deben ser confiadas a personas cualificadas para

realizarlas (véase INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD).

5.2. PROCEDIMENTO DE REPARAGAO

As intervengoes efectuadas nas instalagoes eléctricas devem
ser deixadas ao cuidado de técnicos devidamente qualificados

‘ Nota : Los mensajes de error se muestran en el generador. ‘

‘ Nota : as mensagens de erro aparecem no gerador.

| CAUSAS | SOLUCIONES | | CAUSAS | SOLUGOES
GENERADOR EN TENSION DE LA DEVANADERA GERADOR SOB TENSAO APAGADO
APAGADA
Alimentacion verificar el fusible F1 en la tarjeta de la Alimentagao eléctrica Verificar o fusivel F1 na placa do

devanadera

verificar que la toma del haz esta
conectada por el lado del equipo y por el
lado devanadera

desbobinador

Verificar a ligagéo do feixe de cabos em
ambos os lados: no posto e no
desbobinador.

GENERADOR EN TENSION Y NINGUN MENSAJE EN EL
VISUALIZADOR O PROBLEMA DE VISUALIZACION

GERADOR SOB TENSAO E NENHUMA MENSAGEM NO VISOR
OU PROBLEMA DE VISUALIZACAO

Alimentacion | Apagar y volver a encender la instalacion

| Alimentagao eléctrica | Desligar e voltar a ligar a instalagéo

GENERADOR EN MARCHA / SIN DEVANADO, NI MANDO
GAS

GERADOR EM FUNCIONAMENTO / SEM DESBOBINAMENTO
NEM COMANDO DE GAS

Conexiones Verificar la conexion de la alimentacion
del motor en las tomas Fastons MOT+y
MOT-(sefialado por el fallo del
codificador)

Verificar que la electrovalvula gas
funciona mediante una purga gas
(pulsacién breve en el avance hilo)
Verificar que no hay ninglin mensaje de
error en la cara frontal del equipo
Verificar que no hay ningun circuito
exterior conectado en paralelo a la
electrovalvula.

Esquema de ligagdes Verifique a ligagdo da alimentagao
eléctrica do motor nas tomadas Fastons
MOT + e MOT- (assinalado por uma
falha do codificador)

Certifique-se que a electrovalvula de gas
funciona, procedendo a uma purga de
gas (breve presséo no botdo de avango
do fio)

Certifique-se que ndo ha nenhuma
mensagem de erro no painel frontal do
posto

Certifique-se que ndo ha nenhum circuito
externo ligado em paralelo &
electrovalvula
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GENERADOR EN SOLDADURA

GERADOR EM SOLDADURA

Problema de devanado Verificar que no hay deslizamiento a
nivel de los rodillos (presion, referencia
de los rodillos, etc.)

Verificar que la torcha esta
correctamente equipada y no esta
demasiado enrollada sobre si misma
(rozamiento del hilo sobre el conducto,
seguridad motor, etc.)

Inestabilidades o variaciones en Verificar que la velocidad del hilo
soldadura medida corresponde a la velocidad del
hilo de consigna (remitirse al
autodiagnostico de la devanadera)
Verificar que no hay ningun rozamiento
anivel del guiahilo en la base torcha
(polvo de metal a nivel del tubo de
contacto)

Verificar que no hay inestabilidad en el
devanado

Para cualquier intervencion interna en el generador aparte

de los puntos citados : RECURRIR A UN TECNICO

Problema de desbobinamento Verificar se ndo existe uma folga/deslize ao
nivel dos roletes (pressao, referéncia dos
roletes, etc.)

certificar-se que a tocha esta
Correctamente equipada e ndo demasiado
enrolada em si prépria(fricgéo do fio no
tubo de introducéo, seguranga do motor,

etc.)
Instabilidades ou variagdes durante Certifique-se que a velocidade de avango
a soldadura do fio medida corresponde devidamente a

velocidade do fio indicado (consulte o
diagndstico automatico do desbobinador)
Certifique-se que ndo ha nenhuma friccdo
ao nivel do guia fios na base da tocha
(poeira de metal ao nivel do tubo de
contacto)

Verifique se ndo ha qualquer instabilidade
ao nivel do desbobinamento

Para qualquer intervengao interna no gerador fora dos pontos
descritos acima : CONTACTE UM TECNICO
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1 - ALGEMENE INFORMATIE
1.1. VOORSTELLING VAN DE INSTALLATIE

Het DVU-R500 draadaanvoerinstrument is speciaal ontwikkeld voor een
geavanceerd technologisch bereik, zoals aluminium toepassingen die bijzondere
maatregelen vereisen voor het DIGIWAVE Il - R machineaanbod, expertaanbod en
roboticatoepassingen..

Indien juist geinstalleerd, zal de DVU-R500 hoogwaardige lasnaden maken met een
mooi uiterlijk. De draadaanvoer kan alleen worden gebruikt in het DIGIWAVE il - R

1 - INFORMATII GENERALE
1.1. PREZENTAREA INSTALATIEI

Cabestanul DVU-R500 a fost special conceput pentru aplicatji de calitate superioara,
inclusiv aluminiu, care necesita instructiuni specifice pentru gama generatorului
DIGIWAVE lll - R, gama expert pentru aplicatii automate si de robotica.

Daca este instalat in mod corect, cabestanul DVU-R500 va permite obtinerea unor
suduri de calitate ireprosabila si cu un aspect placut. Acest cabestan este compatibil

expertaanbod voor automatische en roboticatoepassingen

De optimalisering van het systeem gebeurt door het lezen van deze handleiding en
door alle richtlijnen te volgen die in dit document beschreven staan.

1.2. SAMENSTELLING VAN DE INSTALLATIE

De installatie is samengesteld uit:

=]
=]

Een motordraagplaat

1.4. TECHNISCHE KENMERKEN VAN DE

HASPELAAR

handleiding voor veiligheid, gebruik en onderhoud

1.3. BESCHRIJVING MOTORDRAGER

(6o zie vouwblad FIGUUR 1/ 2 op het einde van de handleiding)

doar cu gama de produse DIGIWAVE Il - R expert in versiuni separate. si de
robotica.

Optimizarea sistemului trece prin luare la cunostinta al acestui manual si prin
respectarea tuturor directivelor descrise in acest document.

1.2. PARTILE COMPONENTE ALE INSTALATIEI
Instalatia este compusa din urmatoarele:

=]
=]

Un suport motor placa
Instructiuni de protectia muncii si de intretinere

1.3. DESCRIERE CUTIE

(¢~vezi FIGURA 1/ 2 la sfarsitul instructiunilor din pliant)

Mannelijke connector lassen basis Conector. Soclul sudurii

Gasaansluiting Gasanslutning

Draadaanvoerkoppeling | 30/31 | intrerupétor Avans fir/Evacuare gaz

Voorpaneelkoppeling Fisa derulator
Embase face avant Fisa panou frontal

1.4. CARACTERISTICELE TEHNICE ALE
CABESTANULUI

DVU-R500
REF. W000400168

Plaat met rollen

4 rollen / 4 role Platina galetilor

Haspelsnelheid 1= 25m/min. Viteza de derulare

Regelaar draadsnelheid Digital Regulatorul vitezei firului

Bruikbare draden 08= 1.6mm Fire (sarme) utilizabile
Beschermingsindex (motor + IP20 Indicele de protectie (motor + parte
bediengedeelte) comanda)

Norm EN 60974 - 5/EN 60974 - 10 Norma

Verbinding toorts " Europees Type " " Tip european " Conectorul becului

Werkingsfactor 100% a t=40°C 450A a (20m/min) Factor de functionare 100% at t=40°C
Werkingsfactor 60% a t=40°C 500A a (20m/min) Factor de functionare 60% at t=40°C

Veiligheidsniveaus geleverd door de omhullingen

Gradele de protectie oferite de aparatori

Codeletter Beveiliging van het materiaal
IP X s )
Kodbokstav Protectia oferita de echipament
Eerste cijfer 2 Tegen de indringing van vreemde vaste lichamen met & > 12,5 mm
Forsta siffra Impotriva penetrarii corpurilor solide de & > 12,5 mm
0 Niet beschermd tegen water / Nu este protejat impotriva apei
1 Tegen de indringing van verticale waterdruppels met schadelijke gevolgen
Impotriva penetrarii picaturilor de apa verticale cu efecte nocive
N 3 Tegen de indringing van regenwater (hoek tot 60° ten opzichte van de loodlijn) met schadelijke gevolgen
Tweede cifer impotriva penetrarii ploii (care cade la un unghi de 60° fata de verticalé) cu efecte nocive
Andra siffra Veronderstelt dat de controletest voor de bescherming tegen schadelijke gevolgen te wijten aan de indringing
van water uitgevoerd werd met alle onderdelen van het materiaal in rust.
S Acesta cere ca proba verificarii protectiei impotriva efectelor nocive datorate infiltrérii apei s fie efectuata cu
toate partile instalatiei in repaos..

1.5. AFMETINGEN EN GEWICHT

1.5. DIMENSIUNI §I
GREUTATE

Afmetingen (LxBxH)
Dimensiuni (lung. x lat. x in.)

Nettogewicht
Creutatea neta

| DVU-R500

325 x 185 x 265 mm 6.1kg DVU-R500
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2 - INBEDRIJFSTELLING
2.1. UITPAKKEN VAN DE INSTALLATIE

De verschillende onderdelen uit hun verpakking halen.
De kabelbundel et le cable achteraan de haspelaar en op de generator aansluiten
door de richtlijnen na te leven. (maxi 25m)

2 - PUNEREA iN FUNCTIUNE
2.1. DESPACHETAREA INSTALATIEI

Scoatetj diferitele elemente componente din ambalajul lor.
Conectati manunchiul et le cable de fire pe spatele cabestanului si pe generator cu
respectarea regulilor aferente. (maxi 25m)

2.2. GEAVANCEERDE FUNCTIES

In- en Uitgangen “Schok toorts”

Deze twee elementen laten toe, de informatie “Schok toorts” over te brengen.

De generator krijgt deze informatie niet direct.

De ingang is beschikbaar op het draadaanvoerinstrument, op de aansluiting E2 op de
voorzijde, de uitgang is beschikbaar op aansluiting E3 op de achterzijde.

Functies draadaanvoer vanop afstand op de knop BP1
(punt.30)

Om de draadaanvoersnelheid op te voeren, moet u de knop ingedrukt houden. De
draad wordt 1 s gevoed met de laagste snelheid en wordt daarna geleidelijk
opgevoerd tot de referentiesnelheid (max. 12,5 m/min).

Gasafvoerfunctie

Om de gasafvoer te activeren drukt u op de gasafvoerknop (afb. 31). Het gas stroomt
tijldens de voorgedefinieerde periode. Opnieuw op de knop drukken (afb. 31) stopt de
gasstroom.

Ingang "vooruitschuiven draad"
Op de E2-aansluiting kan een externe schakelaar worden aangesloten.

DUW-TREK Functie
Binnenkort is er een optie beschikbaar om een duw-trek lasapparaat
, réf. W000.

2.3. KASTMODULE OP DE GENERATOR

De kast wordt bevestigd aan de hijsringen.

2.2. FUNCTII AVANSATE

Intrari si iesiri ,,Ciocnire bec de sudura”

Aceste 2 elemente permit transmiterea informatiei ,Ciocnire bec de sudura”.
Generatorul nu primeste aceasta informatie direct.

Intrare disponibild pe unitatea derulator, pe conectorul E2 pe partea frontala,
iesirea este disponibild pe conectorul E3 pe partea din spate.

Functii la distanta derulare sdrma pe buton (articol 30)

Pentru a activa avansarea vitezei sarmei, apasati si tineti butonul. Sarma este
derulaté cu cea mai mica viteza timp de 1s, dupé care creste progresiv pana la
valoarea vitezei de referinta (valoarea maxima este 12.5m/mn).

Functia purjare gaz

Pentru a activa purjare gaz, apasati butonul purjare gaz (rep. 31). Gazul curge in
perioada definita de timp. Apasarea din nou a butonului (rep.31) opreste debitul
gazului.

Intrare « derulare sarma »

Un comutator extern poate fi conectat folosind conectorul E2.

Functia PUSH PULL (IMPINGE TRAGE)

Optiunea de a conecta pistoletul va fi disponibila curand

2.3. MONTAREA CUTIEI PE GENERATOR

Cutia se fixeaza in spatele generatorului cu ajutorul inelelor de prindere.

2.4. AANSLUITING KASTJE 2.4, MONTAREA CUTIEI
N° Basis voorzijde E2 Basis haspelmotor E1
Baza fatd E2 Baza derulator motor E1
A Draadaanvoer/ Derulare sarma Draadaanvoer/ Derulare sdrma
B CHB
C CH\B
D XXX Draadaanvoer/ Derulare sdrma
E GND
F Draadaanvoer/ Derulare sarma Draadaanvoer/ Derulare sarma
G
H XXX Draadaanvoermotor +/ Motor derulator +
J MOTOR PP+ /MOTOR PP+ MOTOR PP+/MOTOR PP+
K MOTOR PP- MOTOR PP-/MOTOR PP-
L XXX Draadaanvoermotor -/ Motor derulator -
M GND hulp/ Auxiliar GND
N Gasklep/ valva gaz
P Elektrisch lasapparaat1/ Pistolet soc 1 (Gasklep GND/ Valva gaz GND)
R Elektrisch lasapparaat2/ Pistolet soc 2 Gas bleed
S CHA
T Spanning draadaanvoer/ Tensiune derulator
U +5V
v CHA
Hulpfuncties basis (voorzijde) StLéurrTJOlOl’ basi§ (Aan de achgerzijde )
Baza functii auxiliare (in fata) aza comanda motor (Se gasesc)
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Aansluiting E3 elektrisch lasapparaat
Conector pistolet soc E3

Elektrisch lasapparaat1
Pistolet soc 1

Elektrisch lasapparaat2
Pistolet soc 2

Os50
O
O O

Y]

w o ow

BN

BK

BU

GY
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3 - GEBRUIKSINSTRUCTIES
3.1. AANBRENGEN VAN DE DRAAD HD

3 - INSTRUCTIUNI DE EXPLOATARE
3.1. MONTAREA FIRULUI

Stilstand generator.
De verandering van lasdraad gebeurt als volgt:

Schimbarea firului (sérmei) de sudura se face dupa cum urmeaza.

1. De hendels laten zakken om de tegenrollen vrij te zetten. 1.
Het uiteinde van de spoeldraad nemen en het gekinkte deel afsnijden.
De eerste 15 centimeters van de draad strekken.
De draad via de draadgeleider van de plaat aanbrengen.

Coboréfj levierele pentru a elibera contragaletii.

Apucatj de extremitatea firului bobinei si taiati partea rasucit.
Indreptati primii 15 cm de fir.

Introducetj firul prin conducatorul de fir al platinei.

2. De tegenrollen laten zakken en de hendels naar boven zetten 2. Coboréatj contragalefii si ridicatj levierele pentru a fixa
om de tegenrollen te blokkeren. contragaletji
3. De druk van de tegenrollen op de draad afstellen. 3. Ajustati presiunea pe fir a contragalejlor.

3.2. VERVANGING VAN DE WISSELSTUKKEN 3.2. SCHIMBAREA PIESELOR DE UZURA

De wisselstukken van de generator, die dienen om de lasdraad te geleiden en voort te Piesele de uzura ale generatorului care au rolul de a ghida si de a face sa avanseze firul de
bewegen, moeten aangepast zijn aan de aard en diameter van de gebruikte lasdraad. sudura, trebuie adaptate naturii si diametrului firului de sudura utilizat.
Anderzijds kan hun slijtage de lasresultaten beinvloeden. Het is dan nodig deze te Pe de altd parte, uzura lor poate altera rezultatele sudurii. In consecinta, daca sunt

vervangen. uzate, trebuie inlocuite.
= Wisselstukken van de haspelplaat: = Piesele de uzura ale platinei de derulare:
ALUKIT
06 000305125 | 000255654 [
ls“"a 08 W000267598 W000241685
Otel 1,0 W000305150 | W000267599 W000162834 | W000255655
1,2 W000305126 W000241682

Au 1,012 W000260185 W000255648
12116 W000260186 W000255649
16124 W000260187 W000255650

Gev W000305150 W000266330 W000162834 W000255655

° 1,0/1,2 W000241682

erde ...
1,2/1,6

draa

d/

RTF W000257395 W000266331 W000257397 W000257396

e
ekir 16/24
oder

Gebruik van ALU-rollen met stalen en gevulde draden mogelijk. Cu fir de otel si cu fir dublat este posibila utilizarea galetilor ALU

* Geleider tussendraden messing: Réf : W000270722. * Ghidaj fire intermediare din alama: Réf : W000270722

24



| RO_|

OPTIES OPTIUNI

= Push pull auto, ref. available soon = Push pull auto, ref. disponibil curand
‘ Opmerking: de push pull niet parallel op de elektroklep aansluiten ‘ | Anmarkning: anslut inte push pull parallellt pa magnetventilen
=  O-stroomkabelboom met 10 m stroomkabel en vloistofbuisbundel, ref : = Atelaj de alimentare cu cablu de alimentare de 10 m si legétura de tuburi de
binnenkort beschikbaar fluide,ref : disponibil curand
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4 - ONDERHOUD

2 keer per jaar, naargelang van het gebruik van het toestel, het volgende controleren:
= de netheid van de generator
= de aansluitingen voor elekfriciteit en gas.

| RO |
4 - INTRETINEREA

In functie de utilizarea aparatului, inspectati de 2 ori pe an urmétoarele:

= la curatenia cabestanului
= conexiunile electrice si ale gazului.

OPGEPAST 2 KEER PER JAAR

Moeten de elekironische circuits zorgvuldig schoongemaakt worden
door ze te stofzuigen zonder dat het uiteinde de bestanddelen
beschadigt.

ATENTIE DE 2 ORI PE AN
Circuitele electronice vor fi aspirate cu grija, pentru a evita ca
varful din plastic sa bruscheze componentele.

Bij elke inschakeling van de installatie en vooér eender welke
interventie van de DNV, moet u het volgende controleren:

= het gasdebiet

= de staat van de toorts

= de aard en diameter van de draad

f OPGEPAST

La fiecare punere in functiune a intalatiei si inaintea oricarei
interventi a serviciului tehnic  post-vanzari, verificati
urmatoarele:

= debitul gazului

= starea becului de sudura

= natura gi diametrul firului (sarmei de sudura)

f ATENTIE

4.1. ROLLEN EN DRAADGELEIDERS

4.1. GALETII $| CONDUCATORII FIRELOR

Deze accessoires gaan, in normale gebruiksomstandigheden, zeer lang mee voordat In conditii normale de utilizare aceste accesorii au o duratd de viatd indelungata,

ze vervangen moeten worden.

Het gebeurt niettemin dat na een zekere gebruikstijd een buitensporige slijtage of een
verstopping te wijten aan een klevende afzetting optreedt.

Om deze negatieve gevolgen tot een minimum te beperken, doet u er goed aan te
waken over de netheid van de plaat.

De motorreductorgroep vergt geen enkel onderhoud.

Tnainte de a fi necesara inlocuirea lor.

Totusi, dupa o anumita perioada de utilizare poate sa se manifeste o uzura exagerata
sau un colmatare datorata unor depuneri aderente.

Pt. A minimiza aceste efecte negative, este binevenita urmérirea starii de curatenie a
platinei.

Grupul motoreductor nu necesita nici un fel de intretinere.
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5 - ONDERHOUD EN HERSTELLINGEN

RESERVEONDERDELEN
5.1. RESERVEONDERDELEN
(¢ zie vouwblad FIGUUR 1/2 op het einde van de handleiding)
Rep REF. SAF -
ltem. PIN. SAF Aanduiding
1 W000241668 | Mannelijke connector lassen basis
Haspelplaat
10 W000275862 | Motorreductorgroep plaat PA 4G @37 CYL
1" W000275861 | Set basisstuk toorts
12 W000148658 | Set van 2 bevestigingsschroeven
13 W000148661 | Set drukregeling
14 W000275864 | drijfwerk
15 W000255651 | Set rechterchape+ linkerchape
16 WO000255653 | Set beschermingscarter
Motorsteun
30/31 | W000147186 | Knop vooruitschuiven draad / ontluchten gas
32 W000147413 | Opzetstuk snelkoppeling wand doorgaand
33 W000148727 | Elektro 24 VDC
E3 WO000275572 | M12 stekker en contrastekker
W000275865 | Codeerkaart

5 - INTRETINEREA/PIESELE DE SCHIMB

5.1. PIESELE DE SCHIMB

(evezi FIGURA 1/ 2 la sfarsitul instructiunilor din pliant)
Specificare

Conector. Soclul sudurii

Platina derulare sdrma
Ans. motoreductor Platina PA 4G @37 CYL
Ans.soclu arzator
Ans. 2 suruburi fixare rola
Ansamblu reglare presiune
Lot de angrenaje
Ans.capac dreapta si stanga
Ans. carter de protectie

Suport motor

Intrerupator Avans fir/Evacuare gaz
Nippel genomg snabbkoppl
Magnetventilo 24 VDC
Kontaktdon M12 han
Kodarkort

5.2. PROBLEMEN & OPLOSSINGEN

De interventies op de elektrische installaties moeten

gebeuren door bevoegde personen (zie

5.2. PROCEDEUL DE DEPANARE AL
CABESTANULUI

Interventiile asupra instalatiilor electrice trebuie incredintate
persoanelor calificate in a le efectua (vezi INSTRUCTIUNI DE

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES).

PROTECTIA MUNCII).

| NB: De foutmeldingen worden op de generator aangegeven.

‘ ‘ Nota: Mesajele de eroare sunt afisate pe generator.

| OORZAKEN | ACTIES | | CAUZE | REMEDII
GENERATOR ONDER SPANNING EN FRONTPANEEL GENERATORUL ESTE ALIMENTAT, DAR PARTEA
UITGESCHAKELD FRONTALA A CABESTANULUI NU ESTE ILUMINATA

Voeding Zekering F1 controleren op de kaart van

de haspelaar

Alimentare verificati siguranta F1 pe cartela

cabestanului

GENERATOR ONDER SPANNING EN GEEN ENKELE
MELDING OP HET BEELDSCHERM OF

GENERATORUL ESTE ALIMENTAT, DAR NU APARE NICI UN
MESAJ PE AFISAJ SAU SUNT PROBLEME DE AFISARE

WEERGAVEPROBLEEM
Voeding De installatie uit- en dan opnieuw | Alimentare ‘ Opriti si reporniti instalatia
aanzetten
GENERATOR IN WERKING / GEEN HASPELEN, NOCH GENERATORUL FUNC'[IONEAZ]\INU EXISTA DERULARE,
GASBEDIENING NICI COMANDA DE GAZ
Verbindingen De aansluiting van de motorvoeding op | Conexiuni verificati brangamentul alimentarii

de stekkers Fastons MOT+ en MOT-
(gemeld door het defect van de
codeerder)

Nagaan of de elektroklep gas werkt door
gas af te laten (kort indrukken van de
draadvooruitgang)

Nagaan of er geen enkele foutmelding
op het frontpaneel van de post staat
Nagaan of er geen enkel extern circuit
parallel op de elektroklep aangesloten is

motorului la prizele Fastons MOT+ si
MOT-(semnalat de mesajul buton
defect)

verificati functionarea electrovanei
printr-o eliberare de gaz (o scurta
apasare pe comanda avansului firului)
verificati daca exista vreun mesaj de
eroare pe fata frontald a postului
verificati daca exista vreun circuit
extern brangat in paralel la electrovana
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GENERATOR BEZIG MET LASSEN

GENERATORUL AFLAT iN TIMPUL SUDURII

Haspelprobleem

Instabiliteiten of schommelingen bij het
lassen

Nagaan of er niets schuift aan de rollen
(druk, referentie van de rollen, ...)
Nagaan of de toorts correct uitgerust is,
niet te erg op zichzelf gewikkeld is
(wrijving van de draad op de omhulling,
motorbeveiliging, ...)

Nagaan of de gemeten draadsnelheid
wel overeenkomt met de aanbevolen
draadsnelheid (zie de zelfdiagnose van
de haspelaar)

Nagaan of er geen enkele wrijving is aan
de draadgeleider in het contact toorts
(metaalstof in de contactbuis)

Nagaan of het haspelen wel stabiel
verloopt

Voor alle herstellingen aan de generator die hierboven niet

staan vermeld : HAALT U ER EEN TECHNICUS BIJ

Problema de derulare

Instabilitate si variatji in timpul sudurii

verificati ca sa nu fie alunecari la nivelul
galetilor (presiune, punctele de referinta
ale galetilor...)

verificati daca becul de sudura este
echipat in mod corespunzator si daca
furtunul nu este prea incolacit (frecarea
firului pe invelis, siguranta motorului...)
verificati daca viteza de avans
masurata a firului corespunde vitezei
recomandate (treceti la diagnosticul
automat al cabestanului)

verificati daca nu exista nici o frecare la
nivelul conducatorului de fir la soclul
becului de sudura (pulbere de metal la
nivelul tubului de contact)

Verificati daca derularea este stabila

Pentru orice interventie in interiorul generatorului i care nu a fost
mentionata in cadrul enumerarii de mai sus: APELATILA UN

TEHNICIAN
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1 - FTENIKEZ NAHPO®OPIEXZ
1.1. MAPOYZIAZH TOY EZOMAIZMOY

H povéda Tpo@oddtn aUppatog DVU-R500 £xel avarmTuyBei €101KA yia eQaPHOYES
uwnARg Texvohoyiag, GTTwG o1 EPAPUOYEG AAOUNIViOU TTou atraiTodv EIBIKA péTpa yia
TIG e¢e10IKEUpéveG ouakeuég DIGIWAVE Il - R o€ autduareg Kal popTroTIKEG
eQapLOYES.

Orav eykabioTaral cwaTd, To DVU-R500 odg divel Tn duvarétnta va TETUXETE
OUYKOMATEIG UYNARG TIOIBTNTAG e wpaia eueavian. O TpoeodoTng cUpUATOg
uTopei va xpnaiyotroinBei uévo atn aeipd egeidikeupévwy ouakeuwv DIGIWAVE Il -
R yia QuTOpOTEG KQI POUTTOTIKEG EQAPMOYEG.

H BeATigToT0inGN TOU CUGTAPATOS EEAPTATAI ATTO Tr YVWAON TOU EYXEIPIDIOU aUTOU
Kal TNV TAPNGN TOU GUVOAOU TWwV 0dNYIWV TToU TIEPIYPAPOVTal OTO £yypago auTo.

1.2. ZYNOEZH TOY EZOMAIZMOY

0O eomhiopdg amoteAeital amo:
(=] Mia Baon unxavng mAartivag

1 - OBLLAA UHOOPMALIUA
1.1. ONUCAHUE YCTAHOBKH

Mexahuam nogaun nposonokn DVU-R500  cneupanbHo paspabotaH  ans
BbICOKOTEXHOMOMMYHLIX MPUMEHEHMA, TakuxX Kak CBapka amtoMUHWS, KOTOpble
TPeOyYIOT CcreupanbHbIX Mep AnS MaLMHHOTO W 3KCMEepTHOro AuanasoHa paboTbl
ycraHoBku DIGIWAVE Il - R - npu aBTOMatuanpoBaHHOM W po6OTU3MPOBAHHOM
MPYMEHEHNN.

Mpw npaBunbHol yctaHoske, DVU-R500 no3sonuT nony4nTb BbICOKOKAYECTBEHHbIE
CBapHbIE LUBbI C XOPOLUMM BHELUHUM B1AOM. [loAauy NpoBOMOKM MOXHO
1CMOMb30BaTh TOMbKO B 9KCNepTHOM ananasoHe pabotsl DIGIWAVE Ill - R gns
aBTOMATUYECKOro 1 poBOTU3MPOBAHHOMO NPUMEHEHNS.

OnTUMK3aLMS CUCTEMbI HYXIAETCS B YCBOEHUM 3TOrO PYKOBOLCTBA MO
SKCTnyaTaLum 1 CriefoBaHmnio Habopy NHCTPYKLWIA, ONMCAHHBIX B JAHHOM
BOKYMEHTE.

1.2. COCTAB YCTAHOBKU

YcTaHOBKa COCTOUT U3
[=]  Onopa gsuratens nnaTuHoBas

[=]  Odnyieg AopaAeiag Xprang kai Zuvirpnong

1.3. MEPIFPA®H BAZHZ THZ MHXANHZ

(¢~ BAémre mTuogopevo évBeto IXEAIO 1/ 2 aTo TéAog Twv 0dnyiwv)

(=] MHcTpykumm no 6€30nacHOCTK, NCMONMb30BAHMIO 1 06CNYXUBAHNIO

1.3. BACK DESCRIPTION FACE

(¢o~cmoTpuTe cnoxeHHbln PUCYHOK 1/ 2 B KOHLIe MHCTPYKLWK)

Buaopa. Zuyk6AAnang apaevikr umodoxr KoHTakTHOe coeamHeHue. Maika WTbipbkoBas po3eTka

Z0vdeapog agpiou KoHHeKTOp Ans noaknioveHns rasa
Alak6TrTng ameAeubépwaong kahwdiou/kabapiopol aepiou | 30/31 | Mepekntovatens Mogaya npoBonokM / npogyska razom

Ymodox1 Tpo®od6Tn aUpuaTog Po3eTka mexaHu3ma nogayu npoBONoku
YTodoxn UTpoaTivol Trivaka PoseTka nuuesoit naHen

1.4. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA THZ MONAAAZ
NPOQZHX 2YPMATOZ

1.4. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU KATYLLKW

DVU-R500
REF. W000400168

4 1pox0i KUAIoNG / 4 ponuka

TTAQTIVO TPOXWV KUAIONG MnacTuHa beryHkos

TayutnTa ekTOAIENG 1= 25m/mn CkopocCTb pa3mMoTku

PUBPICTNG TAXUTNTAG GUPHATOG Wneiakd / Lincposoit PerynsTop CKopoCcTH pa3MoTKM
NPOBOMOKM

ZUpUATA TTOU XPNOIUOTTOIUVTa 0.8= 1.6 mm Vcnonb3ayemble NPOBOMOKY

Aciktng TpoaTaaiag (unxavr + TuAua IP 20 Protection index (aBuratens +

XElplaTnpiou) ynpaBnsioLLas YacTb)

péTuto EN 60974 - 5/EN 60974 — 10 Standard

Y0vdean To1UTTIdAG
YuvteheoTng Asitoupyiag 100% a t=40°C
ZuvteheaTg Aeitoupyiag 60% a t=40°C

« Eupwraikog TUToc»  « EBponeiickoro Tuna»
450A (20m/min)
500A (20m/min)

MopcoeanHeHe CBapOYHON rOpenki
Duty factor 100% at t=40°C
Duty factor 60% at t=40°C

BaBuoi mpoaTaciag mou Tapéxovral amo Ta KaAUPpaTa CTENEHM 3aLLWUTHOTO NOKPBITHS NPY NOMOLLM YEXOB

E‘fé:ﬁlmﬂgﬂa / IP | MpoaTagia Tou e§omAIopoU / 3awumTa 0bopyaoBaHNs
Mpwro yneio 2 Evavtia otV e10xwenon vy aTépewy CwPaTwy & > 12,5 mm
lepsas undpa [MpOTVB NPOHMKHOBEHNS MOCTOPOHHWX TBEPAbIX MPEAMETOB ¢ & > 12,5 MM
0 Oev elval adiaBpoxo / 6e3 3almThl 0T BOgb!
1 Evavtia oty eioxwpnon kaBeTwv aTayévwy vepol e PAABEPEG TuvETEIEG
[pOTMB NPOHMKHOBEHWS BEPTUKAIbHbIX BOASHbIX Kanenb, MPUHOCALLMX Bped 060pyA0BaHMI0 XX
Evavria omv eioxwpnon Bpoxrs (khion éwg 60° o€ oxéan pe Tv kaBetn 6¢an) pe BAapepés ouvémeleg
AeGTEpo yngio 3 ggggcgolpa?m(:;iinm [0XaA (C HaKMOHOM [0 60° MO OTHOLLEHMIO K BEPTUKAMNM), MPUHOCALLIETO Bpes
Bropas Wicpa QUVETTal o An@ A
yeTal oTi n) Sokiun emaAnBeuang TG TPOGTACIAG EVAVTIA OTIG OPEINOMEVEG OTNV EI0XWPNOT VEPOU PAaBEPEG
s OUVETTEIEG TIpAyUaTOTIOINBNKE LE OAa T Pepn Tou EEOTTAICHOU O€ KATAOTACH AVAUOVNG.
npegnonaraeTcs, YTo UcTbITaTemNbHasi POBEPKA 3aLLUMTbI POTHB BPEAOHOCHBIX 3D(EKTOB MPOHUKHOBEHMS BOAbI
6blna BbINOMHEHa B OTHOLLEHWM BCEX YacTel 060pyaoBaHus B HepaboyeM COCTOSHUM

1.5. AIAZTAZEIZ KAl BAPOZX e ) || Keobo biooo 1.5. PASMEPbI U BEC
| DVU-R 500 325 x 185 x 265 mm 6.1kg DVU-R 500 |
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2 - OEZH ZE AEITOYPTIA
2.1. PACMAKOBKA YCTAHOBKY

Byare Ta didgopa aToIxgia aTmd TN GUTKEUAaTia TOUG.

ZuvdEaTe TNV £§ApTUCT KOl TO KAAWSIO OTO TTioW PEPOG TNG HOVAdAG TOU TPOYODATN
oUpuaTog kalr otV TNyR TPo@odoaiag PelpaTog, @POvTiCoviag va Tnpeite TIg
ouoTaoElG (uéy. 25m).

2.2. NPOXQPHMENEZ AEITOYPTIEZ

Eioodol kai £€¢0dol « ZUykpouon TOINTTIdAG »

Ta 2 autd oToixeia emTpémouv T peraBifacn Tng TAnpogopiag « Z0ykpouon
TOIUTTIdAG ».

H yevvATpia dev AapBaver ameubeiag autég Tig TANPOQopiES.

H eioodog eivar diabéaiun aTn povada Tou TPopodoTn aUppaTog, aTov auvdeapo E2
TNV UTTPOaTIVA TIAEUPA, Kail N €¢0d0g gival S106éaiun aTov oUvdeopo E3 oty Triow
TAeUpa.

ATTOpaKPUGHEVES AEITOUPYiEG TOU TPOPODOTN TUPHATOS OTO
KoupTri (oToixeio 30)

l'a va evepyomroifaete v Tax(TnTa TpowBnaong Tou alpuarog, TATAATE Kal
KpaTAOTE TTATNWEVO TO KOUTTH. TO gUpUa TPOQODOTEITAI WE TN XAUNAGTEPN TAXUTNTA
yia 1 8euT. Kal, TN GUVEXEIa, N TaxTnTa augavetar uéxp! Tnv TIA TaxutnTag
avaeopdg (n péyiatn TiuA ival 12,5m/mn).

AsiToupyia ekTOVWONG agpiou
l'a va evepyoTroINaETe TV amraywyn agpiou, TTATAGTE TO KOUWTTI TNG aTTaywyRG agpiou
(aTo1x. 31). To aépio péer katd Tn DIAPKEID Twv KABOPITUEVWY XPOVIKWV
diaotnpdtwy. Matwvrag §avé To koupTi (aToly. 31) aTapard n por agpiou.

EiocoS0¢ 1po@od6Tn gUpHaTOg

Mmopeite va ouvdéaeTe évav efwTepikd diakoTT oTov oUvdeapo E2.

Aeiroupyia QOHXHZ-EAZHZ

Z0vtopa Ba ival diaBéaiun n duvarétnta ouvdeang piag TaluTidag wonang-¢AEng
2.3. ZYNAPMOAOIrHzZH TOY KIBQTIOY XTH OEXH
MOY ©A TOMOGETHEEI

To KIBwTIO GTEPEWVETAI OTO TTOW PEPOG TNG YEVVATPIAG ME GULEUEINOUG BAKTUAIOUG.

2.4, YYNAEZH THZ OHKHZ

2 - 3ANYCK B 9KCIMNYATALMIO
2.1. IPUCOEAMHEHYE K 3NEKTPOCETH

[locTaHbTe BCe [eTanu u3 ynakosku.
Moakmniounte XryT U Kabenb ¢ 3aAHe CTOPOHbI MexaH13Ma nofaum NPOBOMOKM U K
WUCTOYHMKY MUTaHWS. ByabTe OCTOPOXHBLI, CoBMiofaiiTe pexkomeHaauuu. (Makc. 25

M).
2.2. NMNEPEOBBIE ®YHKLIUK

Bxogbl 1 Bbixoab! « Yaap ropenku »
OT1 2 anemeHTa JatoT BO3MOXHOCTb Nepefayn MHdopmaLmm 06 « Yaape ropenku ».

'eHepaTop He nomnyyaeT AaHHY0 MHAOPMALMIO HANPAMYIO.
BxogHon pasbem E2 MexaHu3ma nogayu npoBOMoKW pacnomnoXeH C NULEBOM
CTOPOHbI, BbIXOAHON pasbeM E3 pacnonoxeH ¢ 3agHeil CTOPOHbI.

®YHKUUKU AMCTAHLIMOHHOTO YNPaBEeHNs MeXaHU3MOM NoJaum
NPOBOJIOKU, OCYLIECTBASAEMbIE NPWU NOoMoLM kKHonkn BP1
(nyHkT 30)
,ﬂJ‘Iﬂ aKTuBaLMKn NOBbILLEHUA CKOPOCTM noAa4n NPOBOSIOKN HAXMUTE U y,Elep)KMBal;ITe
KHOMKY. I'Ipoaonoxa noaaeTca Ha MUHUMATbHON CKOpPOCTU B Te4YeHne 1 CeKyHabl,
3aTeM CKOPOCTb N0AAYM NOCTENEHHO YBENMUYMBAETCS 40 PACUETHOM (MakCUMyM
12.5 MiMuR).

quHKLIVIﬂ CTpaBnMBaHUA rasa
[ins akTMBaLMK NpoayBKM rasa, HaXMUTE KHOMKY npogyBku (puc.31). Beibpoc rasa
OyneT OCyLeCTBNATLCS B TEYEHWE ONpeaeneHHoro BpemeHi. [oBTOpHOe Haxatue
Ha KHOMKY (puc.31) NpuBeaET K OCTaHOBKe MOTOKA rasa.

Beop «nogaya npoBONIOKM»
BHelLuHMI1 nepekntoyaTenb MOXHO NOAKIIOUNTB K KOHHEKTOpy E2.

NYLWNYNbHAA dyHKuma

Onuus Anst NOAKMIoYEHNs MyLLUNYNbHOM ropenkv GyaeT AOCTYMHA B CKOPOM BPEMEHM.

2.3. MOHTAX NYNbTA HA YCTAHOBKE

Kopnyc chukeupyeTcs Ha 3agHeit CTOPOHe reHepaTopa CTPOMOBOYHBIMM KOMbLi@MM.

2.4, NOACOEAWUHEHME KOPMYCA

=
°

MmpooTivi Baon E2
MepeaHss cTopoHa ocHoBaHuA E2

Baon kuAivépou potép E1
[iBuUratenb KaTyWKK Ha OCHOBaHUM

A GNDA Tpogodoaia aUpuatog/ Mogaya npoBomnoku GNDA Tpogodogia guppatog/ Mogaya npoBomnoku

B CHB

C CH\B

D XXX Tpogodoaia aUpuatog / Mogaya nposonoky

E GND

F Tpogodogia gUppatog / Mogaya NpoBonoku Tpogodogia guppatog / Mogaya npoBomoku

G

H XXX Motor +/[luratenb MexaH13mMa nogaym npoBonoky +

J Motor PP+ / Motor PP+ Motor PP+ / Motor PP+

K Motor PP - / Motor PP - Motor PP - / Motor PP -

L XXX - Motor - / iBuratenb mexaHu3ama nogayu npoBONoKM -

M BonBnriké GND / BcnomoraTenbHoe 3a3emneHue

N BaABida agpiou / Fa30BbIi Knana

P T1o1umida Kpouong 1 / Fopenka 1 GND (BaABida aepiou / [a3oskiit knanaH) GND

R To1uTida Kpouong 2 / F'openka 2 Purge gaz

S CHA

T Téon 1popod6T ouppaTog / HanpsikeHne MexaHuama nogaum
NpOBOMOKM

U +5V

\ CHA
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Ymodoyr BonBnTikwv AeIToupyiwy (uTpoaTd)
PoseTka ans BcnomoraTenbHbIX (YHKLMA (C NULEBOI
CTOPOHbI)

Ymodoxr eAéyyou potép(Mpog Ta Tiow)
PoseTka ynpaBnexus asuratenem(K 3apgHeir)

20vdeapog Taipmidag kpolong E3
1 Yuvayepuog BAGBNG 1
CurHan o cTonkHoBeHuu 1
3
4 Yuvayepuog BAGBNG 2
CurHan o CTONKHOBEHUM 2
4 3 1 - BN
2 . WH
4 . BK
3 - BU
5 . GY
1 N 2

3



3 - OAHIIEZ XPHZHZ

3.1. TONOGETHZH THZ MMOMMINAZ ZYPMATOZ

levvATpIa O€ OTdoN.
H avtikardaTacn tou oupparog ouykOAANGng yiveral wg egng :

3 - UHCTPYKLUWKU NO 3KCMNNYATALMUN
3.1. 3ArPY3KA NPOBOIOYHON EOBUHBI

l'eHepaTop OCTaHOBNEH.
3ameHa cBapOYHOM NPOBONOKN OCYLLECTBNSAETCS CReayoLLmM 06pasom:

2. KareBaate Tou poxAoUg yia va eheuBepwaeTe Toug KUAivipoug avaoxeang 1. OnycTuTb pblyar Ans Toro, YTobbl 0CBOBOAUTL KOHTPPOIHKN
Mapte T0 AKPO TOU CUPPATOG TNG UTTOUTTIVOS KOl KOWTE TO KOMHATI TToU £XEl BoabmuTe kpait npoBonoki 606WHbI 1 OTPEXbTE MOTHYTYHO YacTb.
GUOTPAQEI. PacnpaBbTe nepable 15 caHTUMETPOB NPOBOSIOKM.

loiwoTe Ta mpwra 15 ekatooTd ToU GUPHATOG.
Eiodyete 10 0Uppa amoé Tov 0dnyd ouppatog G TAaTivag.

3. KarefaaTe Toug KUAivdpoug avaayxeang kai aveBAaTe TOug HOXAOUG yla va Toug 2.
QKIVNTOTIOINTETE

4. PuBpioTe v Tigan Twv KUAivOpwy avaoxeang 3.

3.2. ANTIKATAZTAZH TQN ®OEIPOMENQN MEPQN

BBeauTe NPOBONOKY NPV NOMOLLM HANPaBMSIoOLEH MNaTbl.
OnycTUTL KOHTPPOIMKIA U CHOBA MOAHSTH pblyark Ans UX gukcawmn

OTperynleOBaTb OaBleHue KOHTPPOIMKOB

3.2. CMEHA BbICTPOU3HALLUBAIOLLUXCA
YACTEHN

Ta eBeipdpeva pépn Tng povadag Tpdwang aUPATOG Kai TG TaIUTTIOAS, 0 pOAOG Twv  BbICTPOM3HALLMBAKOLMECS YACTN KATYLLKA W TOPENKW, PONb KOTOPbIX 3aKMo4aeTcs
omoiwv gival n kaBodAynan Kai n mpéwan Tou aUpuatog oUyKOAANGNG, TIPETTEl VO B HanpaBneHMu W MPOABWKEHUM CBAPOYHONA MPOBONOKW, [AOMKHbI  ObiTh
mpocapudlovial ot @Uon Kal Tn OIGUETPO TOU XPNOIUOTIOINUEVOU CUPHOTOG MPUCMOCOBNEHBI K COCTaBY M AMAMETPY UCMONb3yeMO CBAPOYHOI MPOBOMOKY.
GUYKOANONG.
Emiong, n ¢Bopd Toug pmopei va aloiwael Ta amoteAéopara ouykOAMnong. Eivar  C apyroit CTOpOHbI, WX M3HOC MOXET YXYALWWTb pe3ynbTaTbl CBapkW. Takum
AoITmév amapaimTo va avTikabigTwval. 06pa3om, 1x HeobXoANMO 3aMEHNTb.

[=] PBeipdpeva pépn TG TAaTivag ekTUNIgNG: [=] BbICTPOM3HALLMBAIOLLMECS YaCTV PA3MOTOYHOM NnaThl:

@3;: ALUKIT
06 W000305125 _ W000255654 _]
Xa
v- 0,8 W000267598 W000241685
pag
J?ga 1,0 | WO000305150 | W000267599 W000162834 | W000255655
12 W000305126 W000241682
Aho W000260185 W000255648
U 1012
yivi
o]
Ao W000260186 W000255649
T 1216
MWH
wi
16124 W000260187 W000255650
20p W000305150 W000266330 W000162834 W000255655
MO 40712 W000241682
HE 12716
up
N-va
Mok W000257395 W000266331 W000257397 W000257396
pbi-
Tad
npo- 1,6/24
BONn
O.
Ka

Auvvarétnta xprong Twv Tpoxwv KUAiong AAOYMINIOY pe aroahéouppa kai oUppa Co cTanbHoil NPOBOMOKON MK MOKPbLITOM NPOBOMOKOI BO3MOXHO MCMOMNb30BaHWE
pe Tupriva. alnOMVHMEBbIX POTUKOB.
* 0dnyog evdiapeowy Pmpolvgivwy KaAwdiwy : Réf : W000270722 * MpomexyToYHble NaTyHHble Hanpasnsiowye nposonoku: Réf : W000270722
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NPOAIPETIKA LTOIXEIA OPTIUNI

= AuTOp. WBNon/EAgn, ref. BiaBéaipo alvropa =  ABTOMaTW4eckas AByXTakTHas cxema, OyaeT JOCTYMHO B CKOPOM BPEMEHH
MaparApnon: pn ouvdéete 1o push pull TapdAAnAa aTnv nAektpoBaABida. MpumMevaHue: He NOACOEAMHANTE [ABYXTAKTHYIO CXEMY K 3NEKTPOBEHTUIHO
napannensHo
= E&aptuon tpogodoaiag pe kahwdio pedparog 10 m kai aywyod TTapoxng, avag.: = XKryt nutaHus ¢ 10-MeTpoBbIM CUMOBLIM kabenem u nyykom TpyOku Toka.
diaBéaipo alvTopa Ceblinka: byaeT [OCTYMHO B CKOPOM BPEMEHU
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4 - TYNTHPHZH

2 popég T0 XpOvo, avaAoya LE TN XPACN TNG CUCKEUNG, KAVTE £MBewpnan:
= TnG kKabapidTNTag TG YEVWATPIAG
= TV NAEKTPIKWVY CUVECEWV KOl AEPIOU.

| _RU_|
4 - TEXHUWYECKOE OBCMY)XXMBAHUE

2 pasa B rofyB NPOLECCe WUCTONb30BaHNS annapata creayeT npoBepsiTh:
= YUCTOTY reHepaTopa
= GNEKTPUYECKME 1 ra30Bble COBOMHEHNS

avappoenan xwpig va mpokAnBei {nuit aTa eEaptipara pe 1o

MPOZOXH 2 OOPEZ TO XPONO
é Ta nAektpovikd KukAwyara kaBapiovTal TTPOTEKTIKA g
QKPOGTOUIO.

BHUMAHUE: 2PA3ABTIOA
Bce anekTpudeckue Leny [OMKHbI OCTOPOXKHO OYMLLATLCS
MbINECOCOM TaK, 4ToObl HAKOHEYHMK He NOBPEeaNn

MPOZOXH
Me ka6e evepyotroinan Tou eE0TTAIGUOU Kall TIPIV aTTO OTTOIadHTTOTE
TeXVIK TrapéuBacn g SAV, BeBaiwbeite oTi:

= TNV TTApoxr Tou agpiou

= TNV KOTAoTaoN NG TOIUTTIdaAg
= T @UON Kal T SIAPETPO TOU GUPUATOG

BHUMAHME:
Mpu BCSIKOM 3anycke YCTaHOBKM W Nepes NpoBeAeHNEM MioBbix
TeXHU4eckux pabot ybeauTecs B TOM, YTO:

=  MponycKkHasi CnocoBHOCTb ra3onpoBofa COOTBETCTBYET HOPME

= COCTOSIHUE ropenki HopMarbHoe

= MpoBepbTE TaKKe MaTepuar 1 A1aMeTp NPOBONIOKM

A COCTaBdLme.

4.1. TPOXOI KYAIZHZ KAI OAHI Ol ZYPMATOZ

Ta etapmipara autd eaogahifouv, e @ualoloyikég ouvBAkeg xprong, uia
pakpoxpovn AsIToupyia TTPIV XPEIAOTE va avTIKaTaoTaBoulyv.

QaT600 ptmopei va ekdnAwbei, JeTd amod KaTolo 1aaTnua Xprong, uepBoAikn eBopd
1 €MEPagn opeINOpEVN OE EVaTTOBETEIG.

lMpokelpévou va eAayIOTOTIOIRCETE TIG APVNTIKEG QUTEG OUVETEleG, Ba Tpémel va
@povTieTe n AaTiva va TTapayével kaBapn.

H povéda unyavokivnTou pelwthpa de xpelddetal Kapia ouvtipnan.

4.1. PONUKA U HANPABNAIOLLASA NPOBOJIOKA

Mp1  HOPMambHbIX  YCNOBUSX  WMCMOMb30BAHWS  AaHHble  MPUHAAMEXHOCTM
obecneunBatoT NPO[OMKUTENBHYIO paboTy 0 HEOBXOAMMOCTM X 3aMEHI.

TeM He MeHee, Nocne HEKOTOPOrO BPEMEHM WCMOMNb3oBaHWUs, oBHapyxuBaeTcs
Ype3MepHbIi U3HOC N 3ab1BaHWE, BbI3BAHHOE MPUMMNAIOLLMM OTIIOKEHNEM.

[Ins MUHUMM3ALMN 3TUX HEraTUBHBIX ABMEHUA HEOBXOANMO CNEANTL 3a YUCTOTON
nnarsl.

Bnok moTopeaykTopa He TpebyeT H1KaKOro TEXHNYECKOro 0BCMyXuUBaHMS.

34



5- AlTIOKATAXTAZH

5.1. ANTAAAAKTIKA

(6o~BAéme mrrUgodpEvo évBeto IXEAIO 1/2 oTo TéAog TwV 0dNnyIwv)
Rep REF. SAF —

ltem.  PIN.SAF H

1 W000241668 | Buopa. ZuykOAAnong apaevikr umodoxn

MAariva wepITOAIEng
ZUTT. KIVNTAPA PEIWPEVWY OTPOPWY TTAATIVa
PA 4G @37 CYL
Zuy. Baon eavou
TupmAeypa 2 Bidwv aTabepotroinang
Y0pmAeyua pUBuIoNg Trieong
Zelpa ypavadiwv
[MpoaTaTeuTIKG KAAUpPA BECIA Kal apIoTepd
200TnUa TTPOCTATEUTIKOU KIfwTiou

10 | W000275862

1 W000275861
12 | W000148658
13 | W000148661
14 | W000275864
15 | W000255651
16 | W000255653

Bdon pnxavig
MAAkTpo ameAeubépwang kaAwdiou/ kaBapiopou
aepiou
AkpoaTépio Tayuleukm di16dou amd didgpayua
HAektpoBaABida 24V DC egomAiopévn
Z0vdeon M12 BnAukn
Kapra kwdikotoinm

W000147186

32 | W000147413
33 | W000148727
E3 | W000275572
W000275865

5 - PEMOHTHOE OBCNYXXUBAHUE
5.1. 3ANACHbIE AETAINN

(eo~cmoTpuTe cnoxeHHbit PUCYHOK 1/ 2 B KOHLIe MHCTPYKLUK)
O603Ha4eHune

KoHTakTHOe coeamHeHue. Maika WTbipbkoBas po3eTka

Mnara nogaun npoBonoku
Komnnekc motopeayktop nnata PA 4G @37 CYL

KomnnekT ocH. ropenku

KomnnekT 2 kpenexHbix 60nToB

KomnnekT perynupoBku faBnexus

Habop 3y6uaTok

KomnnekT npaBoi 1 NeBoM NONOBUH KOXyXa
KomnnekT 3awutHoro kopnyca

Onopa ABuratens
KHonka nogaum npoBonoku / npoayBKK rasom

Hacapka npep pan pab nepembiuka
060pynoBaHHbIN anekTpoBeHTUNL 24B DC
Coeaunnutens M12, Bunka

Kapta kogepa

5.2. AIAAIKAZIEZ ANOKATAZTAZHX BAABQON THZ
MONAAAZ NMPOQZHZ ZYPMATOZ

O1 rapepPaoeig o€ NAEKTPIKES EYKATAOTACEIS
TPETTEI VA avoTiBEVTOI OF EEEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO

(BAEtre OAHTIEZ AZOAAEIAXZ XPHZHZ).

5.2. MPOLIEAYPbI PEMOHTA KATYLLKW

TeXHU4YecKue NPOBEPKU INEKTPUYECKUX YCTaHOBOK
AOJIKHbI AOBEPATLCA KBANU(PULUPOBAHHLIM

paboTtHukam (cm. UHCTPYKLUA NO
BE3OMACHOCTWN).

‘ Inueiwon: Ta pnvopara odAuatog eupavifovial Tavw aTo pnxavnua. ‘

| Mpumeyanue: CoobLieHus 06 oLmbkax BbICBEUMBAIOTCS Ha reHepaTope.

AITIEZ AYZERZ

MPUYUHBl YCTPAHEHUE
HEUCMPABHOCTEWN HEUCIMPABHOCTEW

FENNHTPIA YNO TAZH KAI ZBHZTH MPOZOWH THZ
MONAAAZ NMPOQXHX ZYPMATOZ

FEHEPATOP HAXOAWTCA NoA HAMPAXEHWEM, HO
WHOWKATOPbI HA NEPEAHEWN MAHENWN KATYLLKW HE
roPAT

Tpogodoaia
povadag Tpdwang oUpHaTOG
BeBaiwbeite 611 n €&hipTuon eival
ouvdedeUévn aTnv TTAEUPA TOU
OUGTAPATOG OUYKOANGNG TNG povAadag
TPOPOSOTN CUPUATOG

eAéyére Tnv acpdAeia F1 otnv kGpta tng | Mutanue

MpoBepbTe NnaBkuil NpeaoXpaHUTENb
F1 Ha nnaTe mexaHu3ma nogauu
MpOBOIOKM

MpoBepbTe, YTO XryT NOAKMHOYEH K
MeXaHu3My NoAa4v NpoBOOKX CO
CTOPOHbI, HAMPaBMNEHHOI K CBAPOYHOM
yCTaHoBKe

FENNHTPIA YNO TAZH KAl KANENA MHNYMA THN O©ONH
H MPOBAHMA EMQANIZHZ XTHN OOONH

FEHEPATOP NOJ HANPAXXEHUEM U HET HUKAKUX
COOBLEHWA HA OUCINEE N CBOU UHOWKALIMK

Tpogodoaia eAéyEre Tnv acpdAeia F1 oty kGpratng | Mutanve BbikrniounTe a 3aTeM CHOBa BKIKOUUTE
povadag Tpdwang aUpHATOg YCTaHOBKY
FENNHTPIA ZE AEITOYPTIA / AEN YNAPXEI EKTYAIZH, MEHEPATOP PABOTAET / OTCYTCTBYET UHOUKALIMA HANNYKUA
OYTE ENTOAH AEPIOY KATYLLKW W YNPABINEHWA TA3OM

EAEyGre TIg ouvdETEIg TTOPOXNG TOU
potép ata MOT+ kai MOT- Fastons
(eu@aviCovtal ye a@aApa KwdIkotoInTr))
EAEy&re T Asimoupyia g

owAnvoeidoug BaApidag agpiou péow
€KTOVWONG aepiou (TTaThaTe yia Aiyo
NV TPoYod0Cia GUPUATOG)

BeBaiwbeite 611 dev UTTAPXE! Pvupa
OQAAIOTOG GTOV PTTPOCTIVO TTiVAKA TOU

Zuvdeopoloyia

OnekTpuyeckve CoeanHEHNS lpoBepbTE COBANHEHUS NUTaHUS
motopa Ha MOT+ MOT- coeguHutenu ¢
NMOCKUMM KoHTakTamy (Fastons)
(oToBpaxaeTcs oLMbKoM
KOZMPOBLLYKA).

[MpoBepbTe paboTy CONneHoMAHOro
KnanaHa rasa nyTem CTpaBnuBaHus
rasa (KpaTKOBPEMEHHO HaXMUTE Ha

nogayy NpoBOIOkY).
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QUCTAPATOG
BeBaiwBeite 611 dev Exel guvdEBEi
€EWTEPIKO KUKAWWA TTApAAANAQ pe T

[poBepbTe, YTO HA NULIEBON NaHeNn
HeT coobLeHni 06 owwmbkax.
lpoBepbTe, YTO BHEWHAA po3eTka

owAnvoeidn BaABida NoAKMiYeHa napannensHo ¢
CONeHounaHbIM KnanaHoM.
I TENNHTPIA XE EYTKOAAHEH Il CBAPOYHbIV FEHEPATOP [

MpdPAnua e¢odou

AotéBeia fj dlakupdvoeig ot
aguykOAMnon

BeBaiwBeite 611 dev uTadpyel oAioBnan

aToUG KUAivOpoug (Triean, avagpopég

KUAivdpou KTA.)
BeBaiwbeite 611 n To1uTidA €ival
karaAnAa e¢omhiopévn kai dev gival
utrepPOAIKA TUAIypéVN YUpW aTd Tov
€0UTO TNG (TPiYIKo Tou aUpPATOG OTO
XITWVIO, a0PAAEIa HOTEP KTA.)

BeBaiwBeite 611 n TaKUTNTA TPOWONONG

TOU OUpATOG TToU PETpATal givan idia e

Vv KaBopiapévn TaxitnTa (avatpétre

TNV auTOaTN dOKIKA TN TPOYodoaiag

oUpuarog)

BeBaiwbeite 611 dev onpelwveTal

Tpiwiyo aTo alppa 0drynong atn

Baon g Taipmidag (ueTaANikA

okdvn oToV CWARVa ETTAPAG)
BeBaiwBeite 611 dev umapyel aoTéBeia
amv €¢odo

Mo otroIadATTOTE EMEUPAON OTO ECWTEPIKO TNG YEVVATPIOG EKTOG

aTrd T TaPATTAvW avagepopeva onpueio: ANEYOYNOEITE XE
TEXNIKO

Mpobriema ¢ pasmoTKoit

HecTabunbHocTb 1 konebanus npu
cBapke

MpoBepbTe Ha npeameT
npockanb3blBaHWs Ha ponMKax
(MpWXMMHbIe, HAaNPaBNSIOLLME PONUKM
nT.a.).
MpoBepbTe ropenky Ha npeameT
Haanexaluen KoMnnekTauum u YTobbl
OHa He Obina nepekpyyeHa (Tpexne
MPOBOOKM Ha pykase, 6e30MacHOCTb
MoTopa 1 T.4.).
MpoBepbTe, 4TO U3MEPEHHAs CKOPOCTb
Mofa4M NPOBOIIOKN COOTBETCTBYET
YCTaHOBIEHHOI CKOPOCTM MoAaYMN
(cMoTpuTE aBTOMATUYECKOE UCTbITaHNe
CKOPOCTM NOAAYM NPOBOMOKY).
lpoBepbTe Ha NpeAMET OTCYTCTBUS
TPEHVS B HAaNpaBnAIoLLel NPOBONOKK,
PacnoNOXeHHOI Ha OCHOBAHIY FOPEnKy
(MeTannuyeckas Nbifb Ha MyHALTYKE).
lpoBepbTe Ha NpeAMET OTCYTCTBUS
HeCTabunbHOCT Pa3MoTKM

B cnyyae Heob6xogMMOCTH N106Oro BHYTPEHHEro
BMmellaTeNnbCTBa B reHepaTop, NOMUMO NMYHKTOB, ﬂpVIBeﬂéHHbIX
Bbiwe: HEOBXOAUMO OBPATUTLCA K CNELIMANIUCTY
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[ T |
1- INFORMAZIONI GENERALI

1.1. PRESENTAZIONE DELL'IMPIANTO

II trainafilo DVU-R500 ¢ stato appositamente sviluppato per le applicazioni fascia alta tra cui I'alluminio che richiedono disposizioni specifiche per la gamma esperta dei
generatori DIGIWAVE lII-R riservati alle applicazioni automatiche et robotica.

Correttamente installato, il DVU-R500 consente di ottenere saldature di elevata qualita e di bell'aspetto. Questo alimentatore filo & compatibile soltanto con la gamma
DIGIWAVE III-R expert in versione automatiche e robotica.

L'ottimizzazione del sistema € ottenuta dall'accurata lettura del presente manuale e dal rispetto di tutte le direttive qui riportate.

1.2. COMPOSIZIONE DELL’IMPIANTO

L'installazione & composta da :
[=1  Un supporto motore piastrina
[=]  lIstruzioni per l'uso e la manutenzione

1.3. DESCRIZIONE SUPPORTO MOTORE

(6~ vedi depliant FIGURA 1/2 alle fine delle istruzioni per I'uso)

Connettore Saldatura con sede maschia
|I| Attacco gas

Interruttore / Avanzamento filo/Sfiato gas
Presa trainafilo

Presa pannello frontale

1.4. CARATTERISTICHE TECNICHE DELL’ALIMENTATORE FILO

DVU-R 500
REF. W000400168
4 Rollen /4 rulli Piastra rulli
12 25m/mn Velocita di svolgimento
Digital / Digitale Regolatore velocita filo
08= 1.6 mm Fili utilizzabili
IP 20 Indice di protezione (motore + parte comando)
EN 60974 - 5/ EN 60974 - 10 Norma
"europdischer” Brenneranschluss / "Tipo Collegamento torcia
450 A (20m /min) Fattore di marcia 100% a t=40°C
500 A (20m /min) Fattore di marcia 60% a t=40°C
Indici di protezione forniti dagli involucri
Lettera codice IP Protezione del materiale
Prima cifra 2 Contro la penetrazione di corpi solidi estranei con & > 12,5 mm
0 Non protetto dallacqua
1 Contro la penetrazione di gocce d'acqua verticali con effetti nocivi
Seconda cifra 3 Contro la penetrazione di pioggia (inclinata fino a 60° rispetto alla verticale) con effetti nocivi
Implica che la prova di collaudo della protezione contro gli effetti nocivi divuti alla penetrazione dell'acqua sia
S stata esequita con tutte le parti del materiale in standby
1.5. DIMENSIONI E PESO
Dimensioni (LxPxH) Peso netto
DVU-R 500 325 x 185 x 265 mm 6.1 kg
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2 - MESSA IN FUNZIONE
2.1. SBALLATURA DELL’IMPIANTO

Rimuovere i vari elementi dal loro imballaggio.
Collegare il fascio et le cable nella parte posteriore dell'alimentatore filo e sul generatore rispettando le raccomandazioni fornite.(maxi 25m)

2.2. FUNZIONI AVANZATE

Ingressi ed Uscite «Allarme collisione torcia»

Questi elementi permettono di trasmettere I'informazione «Allarme collisione torcia ».

Il generatore non riceve questa informazione in diretta.

L'entrata & disponibile sull'unita trainafilo sul connettore E2 sul lato frontale, I'uscita & disponibile sul connettore E3 sul lato posteriore.

Funzioni avanzamento filo a distanza sur le bouton BP1 (rep.30)
Per attivare la velocita del filo, premere e tenere premuto il pulsante. Il filo & alimentato con la velocita pili bassa per 1s e poi aumenta progressivamente fino al valore della
velocita di riferimento (al massimo € 12,5 m/ min).

Funzione di spurgo del gas
Per attivare lo spurgo del gas, premere il pulsante di spurgo del gas (rep. 31). Il gas scorre per il tempo definito. Ripremendo il tasto (rep.31) viene interrotto il flusso di gas.

Ingresso "Avanzamento filo"
Un interruttore esterno pud essere inserito sulla connessione E2 .

Funzioni PUSH PULL

Sara presto disponibile un'opzione per collegare una torcia push-pull. (Réf. W000).
2.3. MONTAGGIO DU BOITIER SUR LE POSTE

L'unita si fissa dietro il generatore mediante gli anelli di fissaggio

2.4 DELLA SCATOLA
N° Piastra frontale E2 Piastra bobina motore E1
A GNDA Alimentazione del filo GNDA Alimentazione del filo
B CHB
C CH\B
D XXX Alimentazione del filo
E GND
F Alimentazione del filo Alimentazione del filo
G
H XXX Motore trainafilo +
J Motor PP+ Motor PP+
K Motor PP - Motor PP -
L XXX - Motor -
M GND ausiliario
N Valvola gas
P Torcia shock 1 GND (Valvola gas)
R Torcia shock 2 spurgo del gas
S CH\A
T Tensione trainafilo
U +5V
V CHA
Piastra funzioni ausiliarie (lato frontale) Piastra comando motore (al posteriore)

Connettore torcia shock E3

Torcia shock 1

Torcia shock 2

4 3 1 - BN
2 . WH
4 . BK
3 - BU
5 - Gy
1 N 2
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3 - ISTRUZIONI PER L'USO
3.1. POSIZIONAMENTO DEL FILO

Generatore fermo

Il cambio del filo di saldatura va eseguito come segue :

1. Abbassare le leve per liberare i controrulli.
Afferrare I'estremita del filo della bobina e tagliare la parte piegata dello stesso.
Raddrizzare i primi 15 centimetri di filo.

Introdurre il filo attraverso il guidafilo della piastra.

2. Abbassare i controrulli e rialzare le leve per immobilizzare i controrulli.

3. aggiustare la pressione dei controrulli sul filo.

3.2. CAMBIO DEI PEZZI D’'USURA

| pezzi d'usura del generatore, usati per la guida e 'avanzamento del filo di saldatura, devono essere adatti alla natura ed al diametro del filo di saldatura usato.

L'usura di tali pezzi puo inoltre alterare i risultati della saldatura. E pertanto necessario sostituili.

[=1  Pezzi d'usura della piastra di svolgimento:

Y4 \
— =
== o @j? ALUKIT
EE 10
06 W000305125 _ W000255654 _]
08 W000267598 W000241685
;\iff' 10 | W000305150 | WO000267599 W000162834 | W000255655
12 W000305126 W000241682
Au 10012 W000260185 W000255648
1,216 W000260186 W000255649
16124 W000260187 W000255650
Fist  1,0/1.2 | w000305150 W000266330 W000162834 W000255655
urati  1,2/1,6 W000241682
16/24 | W000257395 W000266331 W000257397 W000257396

Uso possibile dei rulli ALLUMINIO con fili acciaio e fili di riempimento.

Guidafili intermediari in ottone: Réf : W000270722
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OPZIONI

=  Push pull auto, cod. presto disponibile

Osservazione: non collegare il push pull in parallelo all’elettrovalvola.

=  Cablaggio di alimentazione con cavo di 10 m e fascio di tubi elastico, cod: presto disponibile

40



4 - MANUTENZIONE

2 volte all'anno, in funzione dell'uso dell'apparecchio,Verificare:
la pulizia dell'alimentatore
¥ i collegamenti elettrici e gas.

ATTENZIONE 2 VOLTE ALL’ANNO
| circuiti elettronici devono essere accuratamente puliti mediante aspirazione senza che la ghiera aggredisca i componenti.

Ad ogni avviamento dell'impianto e prima di qualsiasi intervento tecnico del Servizio di Assistenza Tecnica, Verificare che:

f ATTENZIONE

= la portata del gas
= o stato della torcia
= lanatura ed il diametro del filo

4.1 RULLI E GUIDAFILI

Questi accessori assicurano, in condizioni di uso normale, un funzionamento durevole fino al loro cambio.

Tuttavia, & possibile che dopo un certo tempo d’uso si verifichi un'usura eccessiva o un’otturazione dovuta ad un deposito aderente.
Per ridurre al minimo questi effetti negativi, occorre prestare la massima attenzione allo stato di pulizia della piastra.

II gruppo motoriduttore non richiede alcuna manutenzione particolare
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5 - MANUTENZIONE / PEZZI DI RICAMBIO
5.1 PEZZ| DI RICAMBIO

(¢ vedi depliant FIGURA 1/2 alle fine delle istruzioni per I'uso)

Rep REF. SAF Descrizione
Item. PIN. SAF

1 W000241668 | Connettore Saldatura con sede maschia

Piastra svolgimento
10 W000275862 | Gruppo motoriduttore piastra PA 4G @37 CYL

1 W000275861 | Insieme base torcha
12 W000148658 | Insieme delle 2 viti di fissaggio
13 W000148661 | Insieme di regolazione della pressione
14 W000275864 | Lotto di ingranaggi
15 | W000255651 | Insieme cappa Destra + rivestimento sinistro
16 W000255653 | Insieme carter di protezione
Supporto motore
30/31 | W000147186 | Pulsante avanzamento filo/sfiato gas
32 W000147413 | Ghiera accoppiamento rapido con attraversamento parete divisoria
33 | W000148727 | Elettrodo 24 VDC
E3 W000275572 | Connettore M12 maschio
W000275865 | Scheda encoder

5.2. PROCEDURE DI RIPARAZIONE DELL’ALIMENTATORE FILO

[ Nota: | messaggi d'errore compaiono sul generatore |

| CAUSES | RIMEDI |
|| GENERATORE SOTTO TENSIONE E PANNELLO ANTERIORE DELL’ALIMENTATORE FILO SPENTO [

Alimentazione Verificare il fusibile F1 sulla scheda alimentatore filo
Verificare che la presa fascio sia collegata lato stazione e lato alimentatore filo

|| GENERATORE SOTTO TENSIONE E NESSUN MESSAGGIO SUL DISPLAY O PROBLEMA DI VISUALIZZAZIONE [

Alimentazione | Spegnere poi riaccendere I'impianto

|| GENERATORE IN MARCIA/ASSENZA DI SVOLGIMENTO E COMANDO GAS [

Connettivita Verificare il collegamento dell’alimentazione del motore sulle prese Faston MOT+
e MOT- (segnalato dal difetto pulsante)

Verificare che I'elettrrovalvola gas funzioni mediante una purga gas (breve
pressione dell'avanzamento filo)

Verificare che non vi sia alcun messaggio d'errore sul pannello anteriore della
stazione

Verificare che non vi sia alcun circuito esterno collegato in parallelo
all'elettrovalvola

[ GENERATORE IN CORSO DI SALDATURA [

Problema di svolgimento Verificare che non vi sia alcun scorrimento sui rulli (pressione, codice dei rulli ...)
Verificare che la torcia sia correttamente attrezzata, né troppo avvolta su sé
stessa (attrito del filo sulla guaina, sicurezza motore...)

Instabilita o variazioni durante la saldatura Verificare che la velocita del filo misurata corrisponda alla velocita del filo
preimpostata (fa riferimento all'autodiagnosi del'alimentatore filo)

Verificare che non vi sia alcun attrito sul guidafilo nel basamento torcia (polvere
di metallo nel tubo contatto)

Verificare che non vi sia alcuna instabilita durante lo svolgimento.

Per ogni intervento interno sul generatore al di fuori dei punti precedentemente citati : CHIAMARE UN TECNICO
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BEDIENUNGS- UND WARTUNGSANLEITUNG
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LichtbogenschweiBen und Plasmaschneiden kénnen fiir den SchweiBer und
Personen rund um den Arbeitsbereich geféhrlich sein. Lesen Sie bitte vor
Gebrauch diese Bedienungsanleitung sorgfaltig.
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1 - ALLGEMEINE INFORMATIONEN

11 GERATEBESCHREIBUNG

Das Drahtvorschubgerdt DVU-R500 wurde speziell fiir den
Hochtechnologiebereich wie beispielsweise Aluminiumanwendungen
entwickelt, die an die Maschinenreihe DIGIWAVE llI-R, die
Spezialserie fir Automatik- und Robotik-Anwendungen, spezielle

Anforderungen stellen.

Bei korrekter Montage erreichen Sie mit dem DVU-R500
hochqualitative SchweiBBnahte mit einem schénen Erscheinungsbild.
Der Drahtvorschub kann ausschlieBlich mit der Spezialserie fiir
Automatik- und Robotik-Anwendungen, DIGIWAVE IlI-R, verwendet

werden.

Die optimale Nutzung des Systems setzt die Kenntnis dieses
Handbuchs voraus. Es ist wichtig, alle in diesem Dokument
beschriebenen Anweisungen zu befolgen.

1.2 LIEFERUMFANG DES SCHWEISS-SYSTEMS

Das Schweil3gerat beinhaltet:
® cine Motortrégerplatte,

® c¢ine Gebrauchs- und Wartungsanleitung.

1.3 BESCHREIBUNG DES MOTORTRAGERS

SCHUTZ DURCH DAS GEHAUSE

Code

IP

Gerateschutz

Erste Ziffer

2

Gegen das Eindringen fester Fremdkdrper
mit & >12,5 mm

Zeite Ziffer

Nicht gegen das Eindringen von Wasser
geschitzt.

Gegen das Eindringen vertikal fallender
Wassertropfen mit schadlichen
Auswirkungen

Gegen das Eindringen von Regen (bis zu
60° Neigung gegenliber der Senkrechten)
mit schédlichen Auswirkungen

Setzt voraus, dass Tests zum Schutz
gegen die unerwiinschten Auswirkungen
von eindringendem Wasser bei allen
Teilen des Geréates ohne Last durchgefihrt
wurden.

1.5 ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Abmessungen .
(LxB xH) Gewicht
DVU-R500 325 x 185 x 265 mm 6,1 kg

SchweiBanschluss-Stecker (ménnlich) 1
Gasanschluss 4
Drahtvorschub-/Gasentliiftungstaster 30/31
Drahtvorschub-Buchse E1
Anschluss Frontplatte E2

1.4 TECHNISCHE DATEN DES DRAHTVORSCHUBS

DVU-R500 REF. W000400168

Rollenplatte 4 Rollen
Drahtvorschub 1 — 25 m/min
Regelung der L
Drahtgeschwindigkeit Digital
Drahtdurchmesser 0,8—1,6 mm
Schutzart (Motor + Steuerteil) IP20
Standard EN 60974-5/EN 60974-10
Brenneranschluss Euro
Lastverhaltnis 100 % bei .
t=40°C 450 A (20 m/min)
Lastverhdltnis 60 % bei t =40 °C 500 A (20 m/min)




2 - EINSCHALTEN

2.1 AUSPACKEN
Nehmen Sie die verschiedenen Teile aus ihrer Verpackung.

SchlieBen Sie den Kabelbaum an. SchlieBen Sie das Kabel an der
Ruckseite des Drahtvorschubs an die Stromquelle an; beachten Sie
dabei die Empfehlungen (max. 25 m).

2.2 ERWEITERTE FUNKTIONEN

EIN- UND AUSGANGE , BRENNER-KONTAKT*

Diese 2 Elemente 2 (ibertragen die Information ,,Brenner-Kontakt".
Das Schweil3gerat nutzt diese Information nicht direkt. Der verflighare
Eingang am Drahtvorschubgerét ist der Anschluss E2 auf der
Vorderseite und der verfligbare Ausgang der Anschluss E3 auf der
Riickseite.

DRAHTVORSCHUB MIT TASTE (TEIL 30)

Um den Drahtvorschub zu aktivieren, driicken und halten Sie die
Taste. Der Draht wird fir 1 Sek. mit der langsamsten Geschwindigkeit
zugeflhrt und steigt dann progressiv bis zur gewéhlten
Geschwindigkeit (max. 12,5 m/min).

GASENTLUFTUNG

Um die Gassplilung zu aktivieren, driicken Sie die Taste Gasspulung
(rep. 31). Das Gas stromt fiir die angegebene Dauer. Durch erneutes
Driicken der Taste (rep. 31) wird der Gasfluss gestoppt.

EINGANG ,,DRAHTVORSCHUB*

Am Anschluss E2-Stecker kann ein externer Schalter angeschlossen
werden.

PUSH-PULL-FUNKTION

Eine Option zum Anschluss eines Push-Pull-Brenners wird in Kiirze
verfigbar sein.

2.3 ANSCHLUSSKASTEN AM GENERATUR

Der Kasten ist mit den Osenschrauben an der Riickseite des
Generators befestigt.

2.4 ANSCHLUSS DES DRAHTVORSCHUBS

E1 Drahtvorschub-

Nr. | E2 Anschluss Vorderseite
Anschluss

A Drahtvorschub Drahtvorschub
B CHB

C CHB

D XXX Drahtvorschub
E GND

F Drahtvorschub Drahtvorschub
G

H XXX Vorschubmotor+
J MOTOR PP+ MOTOR PP+
K MOTOR PP- MOTOR PP-
L XXX Vorschubmotor-
M GND

N Gasventil

P Brenner-Kontakt 1 GND (Gasventil)
R Brenner-Kontakt 2 Gasentliiftung
S CHA

T Drahtvorschub-Spannung
U +5V

v CHA

Anschluss fir Anschluss Motorsteuerung
Zusatzfunktionen (vorne) (hinten)
NI Anschluss Brenner-
Kontakt E3

1 Brenner-Kontakt 1

3

4 Brenner-Kontakt 2

(o.0)

1 T 2




3 - GEBRAUCHSANWEISUNG 2. Senken Sie die Rollen ab und heben Sie die Hebel an, um die

Rollen festzuklemmen.
3. Stellen Sie den Druck ein, den die Rollen auf den Draht

3.1 DRAHT EINLEGEN ausliben.
Gehen Sie zum SchweiB3drahtwechsel bei ausgeschaltetem Generator
wie folgt vor: 3.2 VERSCHLISSENE TEILE AUSTAUSCHEN
1. Lésen Sie die Klemmschrauben, um die Laufrollen freizugeben: ~ Die VerschleiBteile des Drahtvorschubs, deren Aufgabe es ist, den
- Nehmen das Drahtende und schneiden Sie es SchweiBdraht zu fihren und vorzuschieben, missen an die Art und
gerade ab. den Durchmesser des verwendeten Schweif3drahtes angepasst
- Biegen Sie die ersten 15 cm des Drahtes gerade. werden.
- Fuhren Sie den Draht durch die Drahtfiihrung in der Andererseits kann deren VerschleiB das SchweiBergebnis
Platte. beeinflussen. Sie unterliegen jedoch einem Verschlei, der sich
auf das SchweiBergebnis auswirkt. Dann ist es erforderlich, sie
auszutauschen.

VERSCHLEISSTEILE DER DRAHTVORSCHUB-PLATTE
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Verwendung mdglich von Alu-Drahtrollen bis zu Stahl- und
Fulldrahten. Messing-Zwischenfihrung: Nr. W000270722.

OPTIONEN
® Push-Pull-Autom.: Nr. bald verfigbar.

Hinweis:
SchlieBen Sie niemals den Push-Pull-Brenner an die Versorgung
des Gasventils an.

® Kabelbaum mit 10 m Stromkabel und Flussigkeitsrohren:
Nr. bald verfligbar.



4 - WARTUNG

Prifen Sie je nach Einsatz des Gerétes zweimal jahrlich:

o die allgemeine Sauberkeit des Drahtvorschubs,
® die Elektro- und Gasanschliisse.

ACHTUNG - ZWEIMAL JAHRLICH

Sorgfaltig die elektronische Schaltkreise absaugen.
Achten Sie darauf, die Komponenten nicht mit der
Dise zu beschédigen.

VORSICHT
Priifen Sie bei jeder Inbetriebnahme des
SchweiBsets und vor jeder technischen SAV-
Wartung:

® den Gasdurchfluss,

® den Zustand des Brenners,

® die Art und den Durchmesser des Drahtes.

4.1 DRAHTROLLEN UND FUHRUNGEN

Unter normalen Arbeitsbedingungen haben diese Teile eine lange
Lebensdauer, bevor ein Austausch erforderlich wird.

Jedoch kdnnen klebrige Ablagerungen zu vorzeitigem Verschleil3 oder
Verstopfungen fihren.

Damit dies nicht geschieht, priifen Sie die Platte regelm&Big auf
Sauberkeit.

Das Motorgetriebe ist wartungsfrei.



5 - WARTUNG UND ERSATZTEILE URSACHEN LOSUNGEN
Uberpriifen Sie die Anschliisse der
Motorversorgung an den Klemmen MOT+ und
5.1 ERSATZTEILE MOT- (durch Dekoderfehler angezeigt).
: : Uberpriifen Sie die Funktion des Gas-
Lo KGESITH . BEEEHE DAY — Magnetventils durch eine Gasentliiftung
1 W000241668 | SchweiBanschluss-Stecker (ménnlich) Anschliisse (kurz den Drahtvorschub driicken).
Grundplatte Uberpriifen Sie, ob en der Frontplatte des
10 W000275862 | Getriebemotor-Platte PA 4G @37 CYL Gerétes eine Fehlermeldung angezeigt wird.
11 W000275861 Brenneranschluss Uberpriifen Sie, dass keine externen
12| W000148658 2 Schrauben fiir Rollengehéuse Schaltkreise parallel zum Magnetventil
13 W000148661 Abdeckung der Druckeinstellung angeschlossen sind.
14 | W000275864 Zahnradsatz GENUEbZA;?f:n‘SSC';WE'j?‘ERN —
- rpri ie, dass die Rollen nic
12 ://vvgggig):g:; Rechte Abdses:ztnzg;;-;;nuk:eAbdeckung cli.urchd[ehen (Druck, RoIIenfUhrunggn 9tc.).
- Abaabeprolem Uberpriifen Sie, dass der Brenner richtig
Motortrager ganep ausgestattet und nicht selbst zu rund
30/31 | W000147186 Drahtvorschub-/Gasentliiftungstaster geworden ist (Draht reibt am Abgabepunkt,
32 W000147413 Wanddurchfiihrung Motorschutz etc.).
33 W000148727 24 VDC Gas-Magnetventil Uberpriifen Sie, ob die Drahtgeschwindigkeit
E3 | W000275572 M12-Anschluss, mannlich der eingestellten Drahtgeschwindigkeit
W000275865 PCB-Enkoder entspricht (siehe Prifung des automatischen
Instabilitdt oder | Drahtvorschubs).
Unterschiede beim | Uberpriifen Sie, dass der Draht nicht an
5.2 DIAGNOSE-TABELLE DES DRAHTVORSCHUBS SchweiBen der Drahtfiihrung der Brennerbasis reibt
(Metallstaub am Kontaktrohr).
Wartungsarbeiten an elektrischen Anlagen miissen von Uberpriifen Sie, dass keine Instabilitat bei der
Personen durchgefiihrt werden, die fiir diese Art von Arbeit Abgabe vorliegt.

qualifiziert sind (siehe SICHERHEITSHINWEISE).

AuBer den zuvor genannten MaBnahmen gilt fiir alle
Wartungsarbeiten im Inneren des SchweiBgerates: RUFEN SIE
EINEN TECHNIKER.

| Hinweis: Die Fehlermeldungen werden am Generator angezeigt. |

URSACHEN | LOSUNGEN

GENERATOR IST EINGESCHALTET UND
DRAHTVORSCHUB IST AUS

Prifen Sie die Sicherung F1 auf der

Drahtvorschub-Karte.

Stromversorgung | Priifen Sie, ob die Kabelbaum-Anschluss an

der SchweiBgeréteseite des Drahtvorschubs

angeschlossen ist.

GENERATOR IST EINGESCHALTET UND AUF DEM DISPLAY
WIRD NICHTS ANGEZEIGT ODER DISPLAY-PROBLEM
Schalten Sie das Gerét aus und dann wieder

ein.
GENERATOR - LAUFT/KEINE ABGABE,
KEINE GASSTEUERUNG

Stromversorgung




