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Procesy INZYNIERSKA PRECYZJA,

* MMA Y & 4

- i NIEZAWODNOSC NA LATA

¢ LI

* MMA reczny oraz Nowy LINC®i400S to kolejny, innowacyjny krok w spawaniu przemystowym. Zapewnia wszechstronnoé¢
synergiczny Puls procesow spawalniczych w potgczeniu z wysokimi parametrami spawania i zwiekszong wydajnoscia.

* Elektrody celulozowe . . . . ..
(6010) LINC® i400S zostat zaprojektowany z wykorzystaniem najnowszych energooszczednych technologii,

a dzieki unikalnej konstrukgji jest gotowy do pracy w najtrudniejszych warunkach.

Materiaty Na doskonatg jakos¢ spawania ma réwniez wptyw zintegrowany modut komunikacyjny

* Stal i cyfrowe przesytania danych przez port USB, ktore umozliwiajg spawaczowi

« Stal nierdzewna tatwe monitorowanie i sledzenie poprawnosci spawania.

* Stal niskostopowa Modularny system umozliwiajacy doskonatg mobilnosc i przemieszczanie

systemu w najtrudniejszym srodowisku pracy spawacza.
Zastosowania

« Produkgja ogdlna e 7rodto pragdowe o wysokim 40% cyklu pracy

* Przemyst ciezki ® Solidny wozek 4-kotowy lub 2-kotowy
* Konstrukcje stalowe ® Specjalny adaptor do wdzka 4-kotowego,
* Transport umozliwia tgczenie dwaoch zrodet pradowych
* Przemyst chemiczny i dwukrotne zwiekszenia prgdu spawania
» Konserwacja
i naprawa
* Budowa statkdw Wejécie Wyjécie
* Offshore 400V +15%, 3-faz., 50/60Hz,  400A@40% / 360A@60% / 300A@100%
* Rurociag wspétpraca z agregatem Przyjazny dla Srodowiska: pobdr mocy w trybie gotowaosci 21,3 W i sprawnosc¢ > 89,3%

CHEMICAL MAINTENANCE

HEAVY
FABRICATION STRUCTURAL TRANSPORTATION PROCESSING 'AND REPAIR SHIPBUILDING OFFSHORE
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ZALETY LINC® i400S

DO
800.

Podwyzszona wartos¢ pradu
spawania do 800 A przy
zastosowaniu dwaoch Zrodet
LINC® i400S, potaczonych
réwnolegle za pomocg

dedykowanego modutu. | LINC ia00s
. &
\\\i 7, v
—

MMARECZNY ORAZ
SYNERGICZNY PULS

Predefiniowane programy
synergiczne i zaawansowane
nastawy do spawania MMA
upraszczajg obstuge, zapewniajgc
fatwosc¢ uzytkowania oraz lepsza
wydajnosc.

DOSKONALE PARAMETRY | WYDAINQSC
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BUDOWA MODULOWA
ELASTYCZNA
KONFIGURACJA

System modutowy zapewnia doskonata
mobilnos¢, dostosowujac sie do
najbardziej wymagajacych zastosowarn
spawalniczych w réznych branzach.
tatwy i wygodny transport wozka

z dwoma Zrodtami prgdowymi przez
jedna osobe.

MV JAKOSC
>/’ PRZEMYSLOWA

IP23, 3-letnia gwarancja, bez ograniczen.

£l

NIEDUZY CIEZAR

Solidna, przemystowa, a przy

tym lekka konstrukcja zwieksza
mozliwosci transportowe i tatwosc¢
uzytkowania.

www.lincolnelectric.pl



WYJATKOWA NIEZAWODNOSC

. Funkcja
Wysoki cykl pracy 400A@40% at 40°C tatwy serwis i konserwacja Wwentylator
tatwa aktualizacja jesli potrzebny”
° Ry oprogramowania za pomocg (FAN.™
Wysoka wydajnosc lantona lub USB

® True Heavy Duty - gotowos$c¢ do pracy w trudnych
warunkach Srodowiskowych, potwierdzona
rygorystycznymi testami

e (Cyfrowe sterowanie prgdem spawania \o

Przyjazna dla $rodowiska technologia inwertorowa

® Nizszy pobor energii elektrycznej dzieki wysokiej
sprawnosci - oszczednosc¢ kosztow

® Zaawansowane tranzystory SiC dodatkowo
0graniczajg zuzycie energii

® Przystosowany do pracy z agregatem
pradotwaorczym

Przemystowa konstrukcja Lincoln Electric - gotowy do
pracy w dowolnym miejscu

Konstrukcja tunelowa uktadu chtodzenia
e Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne PCB — zapobicoalfiEuBTtawaniuSic kural

i brudu do uktadéw elektroniki

Metalowa obudowa
Stopien ochrony 1P23

® 3-letnia gwarancja - na czesciirobocizne Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne PCB
Wysokiej jakosci komponenty pokryte z obu stron grubg
warstwa silikonu, chronigcego przed kurzem i brudem, jest
gwarancja bezawaryjnej pracy i wydtuzonej trwatosci.

mf = ( FRIENDLY Praca w kazdych warunkach
8%5'#:“8 Mozliwos¢ pracy we wszystkich warunkach

klimatycznych (w tym deszcz, snieg, upat i zapylenie)
z optymalna ochrong przed pytem metalicznym.
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INNOWACYJINY I INTUICYINY PANEL STEROWNICZY pecyoqv reganaper

e Dwa przyciski oraz jedno pokretto utatwiajace nawigacje |'<0|.0rtTWv Prosta i wygodna nawigacja,
wyswietlacz nawet w rekawicach

® |konki graficzne symbolizujgce gtéwne polecenia h A

® tatwy wybor procesu i nastawy
® Blokady / Ograniczenie parametrow / Pamiec / Programy

® Menu dostepne w wielu jezykach: angielskim, niemieckim, francuskim,
polskim, finskim, hiszpanskim, wtoskim, rosyjskim, holenderskim,
rumunskim, norweskim, szwedzkim, czeskim, tureckim, portugalskim

High Frequency

Zt ACZE USB

Podejmowanie trafnych decyzji dzieki analizie zebranych danych

® Przesytanie parametrow pomiedzy urzadzeniami

e Zgrywanie danych spawalniczych przez port USB
(zas rozpoczecia, sredni prad, Srednie napiecie,
czas tuku, tryb spawania/numer i nazwa zadania.

® Monitoring danych spawalniczych dane na ekranie
monitora TFT lub przestanie pliku CSV

e Aktualizacja oprogramowania
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LINC®i400S

Elektrody
celulozowe

BUDOWA MODULOWA,
ELASTYCZNA KONFIGURACIA

WOZEK 24

2x
®

WOZEK 4-KOLOWY

ax
®
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Do800A

Podtacz dodatnie zaciski wyjsciowe
obu urzadzen do pierwszego modutu
taczeniowego.

Podtacz ujemne zaciski wyjsciowe
obu urzgdzen do drugiego modutu
taczeniowego.

Podtacz przewdd masowy, uchwyt
elektrodowy do ztobienia réwnolegle
do zaciskéw wyjsciowych modutéw

taczeniowych.

Typ produktu Opis produktu Indeks
Zrédto pradowe LINC® 14005 K14438-1
Wdzek 24 K14191-1
Wozek
Wdzek 4-kotowy K14298-1
Przewod . B 2. B _70-
spawalniczy Przewdd masowy 400A - 75 mm? - 5 m GRD-400A-70-5M

o
(2]
(4]
(5]
o
(7]
8]

Wyposazenie
opcjonalne

Sterownik nozny do regulacji pradu spawania

K870

Zdalne sterowanie

K10095-1-15M

Zdalne sterowanie, dwukanatowe, 15 m

K14443-1-15M

Modut do tgczenia réwnolegtego

K14445-1

o

2Too=

www.lincolnelectric.pl



ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA

ULATWIA CODZIENNA PRACE SPAWACZA

Wozek 24 — utatwia codzienng prace spawacza
i przechowywanie akcesoridw spawalniczych

Praktyczny schowek Wieszak na przytbice

spawalniczg

Wieszak na
przewody

do utrzymania
porzgdku po pracy
Mocowanie uchwytu i podczas_transportu
TIG urzadzenia
spawalniczego,
szczegolnie

w przypadku dtugich
przewoddw

Obnizona

potka na butle

z gazem utatwia
zatadunek butli

Uchwyt na pedat
zdalnego sterowania

7 LINC® 14005 — TRWAEQSC BEZ GRANIC, INZYNIERYINA PERFEKCIA

Wytrzymata ostona

Wozek 4-kotowy
Nowe podwozie Heavy Duty

Stabilna konstrukcja
z wytrzymatych
stalowych profili

zabezpiecza wysSwietlacz
przed uszkodzeniem

Schowek na akcesoria
i czesci eksploatacyjne

Wieszak na Gumowe ochraniacze

przewody zabezpieczajace
stopy przed
uderzeniem

Zr6dto LINC® i400S moze by¢
uzyte réwniez do spawania
TIG, w ktdrym stosujemy butle
z gazem

www.lincolnelectric.pl
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NA CZYM POLEGA ZtOBIENIE
ELEKTROPOWIETRZNE?

Jest to proces usuwania metalu, wykorzystujgcy ciepto generowane przez tuk elektryczny.
W procesie stosowany jest uchwyt z elektrodg weglowo-grafitowa, sprezone powietrze

i standardowe zrodto pradowe. tuk elektryczny powstajgcy pomiedzy koncowka
elektrody weglowej a metalowg czescig topi i tnie metal. Zajarzenie tuku nastepuje, gdy
koncowka elektrody uderza w powierzchnie metalu. Stopiony metal jest wydmuchiwany
z powierzchni metalu za pomocg sprezonego powietrza. Metal jest ciety lub ztobiony
zgodnie z kierunkiem przeptywu powietrza.

Elektroda

Whktadki pradowe

KIERUNEK PRZESU
UCHWYTU

Sprezone powietrze 80 psi

zawsze pod elektroda

Materiat bazowy

JAKTODZIALA

Wymagane jest zasilanie wysokonapieciowe. Istotne jest, aby Zzrodto prgdowe miato
charakterystyke statoprgdowg, w przeciwnym razie wysokie napiecie tuku moze
spowodowac ,wybuch” koncowki elektrody podczas zetkniecia z obrabianym metalem.

Zalecane jest stosowanie sprezonego powietrza o cisnieniu do 7 baréw (100 psi)

lub butli gazowych o cisnieniu ok. 2,5 bara (35 psi). Elektroda jest pret weglowo-
grafitowy, pokryty otuling miedziowa, ktdra zmniejsza ryzyko erozji elektrody.
Zastosowanie wiasciwej elektrody o $rednicy odpowiedniej dla szerokosci i gtebokosci
rowka gwarantuje precyzje ciecia i minimalizacje strat materiatu.

LINC® 14005 — TRWAEQSC BEZ GRANIC, INZYNIERYINA PERFEKCIA

JAKIE SAZALETY PROCESU?

® (iecie fukowe elektrodg weglowg moze by¢
wykonywane we wszystkich kierunkach.

® Temperatura metalu w miejscu ztobienia nie
0sigga wartosci maksymalnych, gdyz sprezone
powietrze szybko usuwa stopiony metal.

® Proces moze byc¢ stosowany niemal ze wszystkimi,
czesto uzywanymi metalami.

www.lincolnelectric.pl
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ELEKTRODY DO ZLOBIENIA

 Doskonate usuwanie starych spoin.

Usuwanie wadliwych spoin, przygotowanie ztgcza do spawania,
ciecie, czyszczenie podktadek, ukosowanie.

16 wersji rozmiarowych, od 4 x 305 mm do 19 x 430 mm.

Rownomierne topienie metalu pozwala uzyskac jednorodne, gtadkie rowki.
Powtoka miedziana na elektrodach weglowych zwieksza stabilnosc tuku.
Bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne zapewniajg wiekszg trwatosc elektrod.
Jednorodna, wysoka jakos¢ wykonania.

CARBONAIR

Proces
CAG-A (ztobienie)
Zastosowania

Usuwanie wadliwych
spoin, przygotowanie
ztacza do spawania,
ciecie, czyszczenie

odktadek

Elektrody zaostrzon p J
ektrody aOSF one . . B o ukosowanie

Wszechstronne, wielozadaniowe, najbardziej popularne elektrody okragte do ztobienia.

Srednicax Liczba sztuk Ciezar brutto Imin I max Ci$nienie Przeptyw Indeks
dtugoséé(mm)  wopakowaniu opakowania (kg (A (A powietrza (bar) [m3/h)
4%305 100 0,7508 150 200 5.0 10 W000010645 CARBO NA' R PLUS
5305 100 11582 200 300 5,0 10 W000010443
6,4 X305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 W000010444 Elektrody z mozliwoscig taczenia
8x305 50 14026 450 550 70 2 W000010445 Okragte elektrody z koncéwka meska/zeriska do ciggtego podawania
10x305 50 19154 600 200 80 3 W000010446 elektrody i wyeliminowania ogarka. Odpowiednie do srednich
13%305 50 34m 900 1100 9.0 u 000010447 i ciezkich zastosowan przemys’row.ych.v Prpcgs wymaga zrod’ra.
pradowego MMA DC, uchwytu do ztobienia i sprezonego powietrza.

Elektrody ptaskie Srednicax  Liczbasztuk  Ciezarbrutto I min I max Ciénienie Przeptyw Indeks

Prostokatny ksztatt przekroju dobrze sprawdza sie przy usuwaniu dugost (mm)  wopakowaniu ~opakowanialkg)  (A] A powietrzalbar)  (m?/h)

z duzg precyzja lica spoiny lub wykonywaniu rowkow. \ 8x3% 50 73 400 500 7.0 2 \W000010448
- 10 430 50 3,0726 700 850 8,0 13 W000010449
Srednicax Liczba sztuk Ciezar brutto Imin Imax Cisnienie Przeptyw Indeks

dtugosé(mm)  wopakowaniu  opakowania (kg) (A) (A) powietrza [bar) [m3/h) 13x430 50 5,0886 1000 1200 9,0 14 000010450
5% 15 X 305 50 215 500 600 8.0 3 W202010453 16 X 430 25 3,8728 1300 1500 10,0 16 \W000010451
5% 18 X 355 % 16945 600 750 8.0 3 W202010454 19 X 430 25 53048 1500 1700 10,0 16 W000010452

Elektrody drgzone _

Budowa okragtej elektrody drgzonej umozliwia uzyskanie wiekszych predkosci E—

ztobienia przy zachowaniu wymaganej gtebokosci rowka.

Srednicax Liczba sztuk Ciezar brutto Imin I max Cisnienie Przeptyw Indeks
dtugosé (mm)  wopakowaniu opakowania (kg) (A) (A) powietrza [bar) [m3/h)
5x305 100 1,0472 200 300 5,0 10 W202010455
8305 50 13394 450 550 7,0 12 \W202010456
9,5x305 50 2,0554 500 700 7,0 12 W202010457

LINC® 14005 — TRWAEQSC BEZ GRANIC, INZYNIERYINA PERFEKCIA
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UCHWYTY DO ZLOBIENIA

FLAIR® 600/1600

» Uchwyt obracany 0 360° - umozliwia wiekszy komfort pracy i swobode poruszania sie.
FLAIR® 600 FLAIR® 1600

« Gtadkie wykonczenie wewnetrznej powierzchni korpusu - zapewniajgce doskonaty

przeptyw powietrza. Korpus wewnetrzny jest idealnie uksztattowany, co zapewnia Loz 6 LUIOIIOIED  HHO0ITS
doskonaty przeptyw powietrza, a tym samym lepsze chtodzenie i dtuzszg trwatosc. Parametry wyjéciowe  600A@60% 1600A@60%
« Dysza wykonana z miedzi - lepsza przewodnosc elektryczna i mniejszy wptyw Naplesielsions 60V BC
wydzielania ciepta, skutkujace wydtuzonym czasem eksploatacji. Zalecane napigcie =20l
 Grubsza izolacja o wysokiej odpornosci termicznej - wydtuzona trwatosc Sprezone powietrze 48?;3(5)?7%;2:”
produktu, ale rowniez bezpieczna, komfortowa i bardziej wydajna praca. Maks. Srednica elektrody 10 mm 19 mm

e Elastyczny przewdd do uchwytu o dtugosci 2,5 metra - bardziej
ergonomiczne i komfortowe warunki pracy.

 Przeptyw powietrza regulowany z uchwytu.

FLAIR® 600

-
P, 2

FLAIR® 1600

10 LINC® {4005 — TRWALOSC BEZ GRANIC, INZYNIERYINA PERFEKCIA www.lincolnelectric.pl



AKCESORIA

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

WOZEK 24 K14191-1
WOZEK 4-KOLOWY K14298-1
ADAPTER WOZKA DO tACZENIA ROWNOLEGEEGO K14446-1
AKCESORIA

ZDALNE STEROWANIE, 15 m K14147-1
ZDALNE STEROWANIE NOZNE (AMPTROL™) K870
PRZEDtUZACZ, 15 m K14148-1
MODUt DO tACZENIA ROWNOLEGLEGO K14445-1
ZDALNE STEROWANIE, DWUKANALOWE, 15 m K14443-1-15M
ADAPTER WTYKOWY W000370297

PRZEWODY | UCHWYTY SPAWALNICZE

ZESTAW SPAWALNICZY KIT 50050+ W000260682
PRZEWOD MASOWY 400A - 70 mm?2; 5 m GRD-400A-70-5M
PRZEWOD MASOWY 400A - 70 mm?;10 m GRD-400A-70-10M
PRZEWOD MASOWY 400A - 70 mmZ;15 m GRD-400A-70-15M
UCHWYT ELEKTRODOWY 400A - 70 mm2 -5 m E/H-400A-70-5M
UCHWYTY DO ZLOBIENIA

UCHWYT DO ZtOBIENIA ELEKTROPOWIETRZNEGO FLAIR® 600 W000010136
UCHWYT DO ZtOBIENIA ELEKTROPOWIETRZNEGO FLAIR® 1600 W000010118
ELEKTRODY DO ZtOBIENIA

ELEKTRODY WEGLOWE 5 x 305 W000010443
ELEKTRODY WEGLOWE 6,4 x 305 W000010444
ELEKTRODY WEGLOWE 8 x 305 W000010445
ELEKTRODY WEGLOWE 10 x 305 W000010446

n LINC® 14005 — TRWAEQSC BEZ GRANIC, INZYNIERYINA PERFEKCIA

WOZEK 24
K14191-1

WOZEK STEROWNIK MODUL DO
4-KOLOWY  NOZNY tACZENIA

K14298-1 ke70 ROWNOLEGLEGO
K14445-1

[LINCOLN
[ ELECTMIC

=)

Y =

PRZEWOD MASOWY UCHWYTELEKTRODOWY ZESTAW SPAWALNICZY
GRD-400A-70-5M E/H-400A-70-5M KIT 50C50+
GRD-400A-70-10M W000260682

GRD-400A-70-15M

PRZEDLUZACZ15M ZDALNE ZDALNE STEROWANIE,
K14148-1 STEROWANIE DWUKANALOWE,15M
K10095-1-15M K14443-1-15M
. N o i
FLAIR® 600 FLAIR® 1600 ELEKTRODY WEGLOWE
W000010136 W000010118 W000010443
W000010444
\W000010445
W000010446

www.lincolnelectric.pl



DANE TECHNICZNE

Produkt Indeks = Napiecie | Zabezpieczenie Sl:I]t mla1x Maks. moc Parametry spawania (A) Prad spawania N:tpa'ﬁﬂe Zakres temperatury Klasa | Ciezar | Wymiary | Stopien
zasilania | pradowe (A) ) : @) * | wejéciowa (kVA) TIG MMA (A) jatowego(V) praca | przechowywanie EMC | (kg) | WxSxG(mm) | ochrony
12,9 przy 40%
400V Mg | 400A@40% | 400A@40% 85 | -10°Cdo,  -25°Cdo 500 X 294
LINC® i400S K14438-1 | +15% 25 16.9 249 174 20% 360A@60% | 360A@60% 5-400 [V VRD) +40°C +559C A 30 X 624 IP23
3-faz. 4 przy 40% | 300A@100% | 300A@100%
(MMA)
Maks. $rednica butlizgazem | Maks. wysokos¢ butliz gazem Srednica két Ciezar Wymiary

Produkt Indeks (mm) (mm) (mm) k) WxSXG (mm) Pozostate cechy
Obnizona pdétka na butle z gazem
Szuflada do przechowywania materiatéw eksploatacyjnych

Wozek 24 K141911 250 38 1180 X 540 X 600 thegrowane'zgczepy do zawieszenia przewoddw, by zachowac
porzadek w miejscu pracy
Schowek na prety TIG i zdalne sterowanie

240 1700 OszczednoS¢ miejsca w warsztacie dzieki pionowej konstrukcji

Obnizona pétka na butle z gazem

Wazek } 125 (przad) Gumowe ochraniacze zabezpieczajgce stopy przed uderzeniem

4-kotowy K14298-1 250 (tyf) 3 534x905x 999 4 uchwyty transportowe utatwiajace mocowanie i bezpieczne
przenoszenie

WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujgcego uzyskano na podstawie spoiny, wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane
w kazdym, szczegélnym zastosowaniu. Rzeczywiste wyniki beda sie rézni¢ w zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu bazowego, konstrukcji ztacza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom
zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomocg testéw kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatno$¢ wszelkich materiatéw spawalniczych i procedur spawalniczych.

POLITYKA OBSLUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzgdzen do cigcia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientdw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln Electric
o rade lub informacje, dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Nasi pracownicy, w miare mozliwosci, beda udziela¢ odpowiedzi na tego rodzaju zapytania, w oparciu o informacje i parametry techniczne dostarczone im przez naszych klientéw oraz ich wie-
dze dotyczacg konkretnego zastosowania. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegdlnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. W zwigzku z tym
Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych
produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegdlnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw handlowych lub do innych szczegélnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Na wyniki uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod produkgji
i wymagan serwisowych ma wptyw wiele zmiennych czynnikdw, bedacych poza wptywem firmy Lincoln Electric.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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