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Paslanmaz Celiklerin Kaynad icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

"Cr-Ni-Mo"li ve "Nb" ile stabilize edilmig paslanmaz celik yapisinda dolgu metali
verir. Dolgu metalinin ferrit igerigi % 8 olup, "Ti* ve "Nb" ile stabilize edilmig Korozyon Direnci
paslanmaz geliklerin kaynag igin idealdir. Tanelerarasi korozyona karsi dayanikli
kaynak dikigleri elde edilir.

Sicaklik Dayanimi

Elektrodun tutusturulmasi ve tekrar tutusturulmasi kolay olup sigramasiz, sakin Kaynak Hizi
bir yamigi vardir. Dikis yizeyinde olusan ciruf kendiliginden kolayca kalkar.
Kaynak metali 900°C'a kadarki ¢alisma sicakliklarinda, ¢ozelti ya da gaz halindeki
asetik, benzoik, sitrik, stlfriik ve fosforik asitler gibi kimyasal etkilere kars
yiiksek dayanim gosterir.

| | Wekanik zetikieri []

Gekme Dayanimi : 56 - 62 kg/mm2

Akma Dayanimi : 42 - 46 kg/mm?
Uzama (L=5d) : 30-35 %

Darbe Dayanimi : 65 Joule (+20°C)

. Kullanim Alanlan ve Uygulamalar l

- Valfler

- Tanklar ve kazanlar
- Pompalar / ~
- Borular

- Kangtincilar

- Tirbin kanatlar

- Rafineri ve petro-kimya endiistrisinde kullanilan pompa fanlar
- Su antma ve dinlendirme havuzlar

- Deniz suyunda calisan parcalar

Paslanmaz Gelik
Depolar ve Silolar

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DG(+) ; AC min 50 V

Gap x Boy Kaynak Akimi (Yontem-A) Kaynak Akimi (Yontem-B) Kutu Agirhigi

(mm) (Amper) (Amper) (ka)
2,50 x 250 80-100 60 - 80 5
3,25 x 300 110-140 70-100 5

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




