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ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®

LINCGUN® PROMIG™

CHEODZONY WODA
W000345063-2 LINCGUN PROMIG 330W 3M
W000345064-2 LINCGUN PROMIG 330W 4M
W000345065-2 LINCGUN PROMIG 330W 5M
W000345069-2 LINCGUN PROMIG 400W 3M
W000345070-2 LINCGUN PROMIG 400W 4M
W000345071-2 LINCGUN PROMIG 400W 5M
W000345075-2 LINCGUN PROMIG 500W 3M
W000345076-2 LINCGUN PROMIG 500W 4M
W000345077-2 LINCGUN PROMIG 500W 5M

Pozostate wersje jezykowe znajda Paristwo w naszej witrynie internetowej:
www.lincolnelectric.eu > Wsparcie > Instrukcje obstugi i wykazy czesci

LINCGUN® PROMIG™ — instrukcja obstugi



DZIEKUJEMY ZA WYBOR WYSOKIE) JAKOSCI PRODUKTOW FIRMY LINCOLN ELECTRIC.

/A OSTRZEZENIE

Omawiany sprzet moze by¢ uzytkowany wylacznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowac, aby instalacja, obstuga, przeglady i naprawy
byly przeprowadzane wytacznie przez osoby wykwalifikowane. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzqdzenia nalezy przeczytac i zrozumiec niniejsza instrukcje obstugi.
Nieprzestrzeganie zalecen zawartychwniniejszej instrukcjiobslugi moze narazi¢ uzytkownika na doznanie p ych obrazen ciata, utrate zyclalubdoprowad2|(do uszkodzenla

urzadzenia. Nalezy przeczytacizrozumiec podane ponizej objasnienia symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszk p
niewtasciwa instalacja, niewtasciwa konserwacja lub nieprawidtowa eksploatacja.

OSTRZEZENIE: Symbol ten oznacza koniecznos¢ przestrzegania instrukji, celem unikniecia doznania powaznych obrazeri ciata, utraty zycia lub uszkodzenia urzadzenia. Nalezy
chronic siebie i innych przed mozliwymi powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

NALEZY (ZYTAC INSTRUKCJE ZE ZROZUMIENIEM: Przed rozpoczgciem uzytkowania urzadzenia nalezy przeczytac zrozumiec niniejsza instrukcje obstugi. Spawanie fukowe moze
stwarzac niebezpieczeristwo. Nieprzestrzeganie zalecert zawartych w niniejszej instrukgji obstugi moze narazic uzytkownika na doznanie powaznych obrazen ciafa, utrate zycia lub
doprowadzic do uszkodzema urzadzenia.

Przed dokonani iek weryfikagji oraz przed apieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy upewnl(ﬂe,zeurzqdzemezos‘taioodlqczoneod instalagji
elektrycznej z zastosowaniem izolacji (przez izolacje rozumie sie szereg dziatari dokonywanych w celu od: iutrzymania urzadzenia w stanie pozbawionym napiecia).
PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA, rzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiece. Zabronionejestdotykanie elektrody zadsku oboczego
oraz podtaczonych el 0 h, gdy zasilanie urzadzenia jest wiaczone. Operator zobowiazany jest do odizolowania sie od elektrody, zacisku roboczego i podaczonych
elementdw spawanych.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Nalezy regularnie sprawdzac kable zasilania, elektrody i zacisku roboczego. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izoladji,
natychmiast wymienic kabel. W celu unikniecia ryzyka przypadkowego wystapienia fuku elektrycznego nie nalezy ktas¢ uchwytu elektrodowego bezposrednio na stole
spawalniczym lub na innej powierzchni majacej kontakt z zaciskiem roboczym. Co najmniej raz w ciagu szesciu miesiecy wymagane jest skontrolowanie stanu izolagji oraz zfaczy
urzdzer elektrycznych i akcesoriéw, takich jak wtyki, druty elastyczne, przewody, ztaza, przedtuzacze, uchwyty elementdw, uchwyty elektrod, palniki tp.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny przeptywajacy przez jak p ik wytwarza pol ne (EMF). Pole
elektromagnetyczne moze zaktdcac p ikéw serca, dlatego ‘e 7 Wszzepionym ikiem serca przed podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni
skonsultowac sie z lekarzem.

Nigdy nie owijac przewodu spawalniczego/ciecia wokdt ciata ani nie przewieszac przez ramie.

INAK ZGODNOSCI CE: To urzadzenie spefnia wymogi dyrektyw Wspéinoty Europejskiej.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie 2006/25/WE oraz normie EN 12198 urzadzenie zostato ik do kategorii
2.Wymagane jest ie srodkow ochrony indywidualnej z filtrem zabezpieczajacym o maksymalnym stopniu ochrony 15, zgodnie z wymaganiami normy EN169.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z OPARAMI | GAZAMI:W proce5|e spawania moga powstawa( opary igazy mebezple(zne dla zdrowia. Nalezy unikac wdychania tych oparow
igazow. W celu unikniecia ianych niebezpieczeristw wymagane jest iedniej wentylacji lub wyciagu j pary i gazy ze strefy

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ £tUK SPAWALNICZY: Stosowac maske ochronna z odpowiednim filtrem i osbnyw celu zabezpleqenla oau przed iskrami i promlenlowanlem
fuku podczas spawania lub jego obserwadji. W celu zapewnienia skdrze nalezytej ochrony wymagane jest jztrwatego,
ognioodpornego materiatu. Osoby przebywajace w poblizu nalezy chronic korzystajac z odpowiednich, niepalnych ekranw oraz ostrzegac przed bezposrednim patrzeniem na fuk
elektryczny lub narazeniem na kontakt jakiejkolwiek czesi ciata na jego dziatanie.

ZAGROZENIE POZAREM LUB WYBUCHEM SPOWODOWANYM PRZEZ ISKRY SPAWALNICZE: Usuna¢ wszelkie zagrozenia pozarowe z obszaru prowadzenia prac spawalniczych.

W poblizu powinny znajdowac si réwniez tatwo dostepne srodki gasnicze. Iskry spawalnicze i gorace materiaty pochodzace z procesu spawania tatwo przenikaja przez mate
szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie wolno spawa zadnych pojemnikéw, beczek, zbiomikdw ani zadnych innych iatow, dopdki nie zostang

odpowiednie kroki zabezpieczajace przed pojawieniem sig tatwopalnych lub toksycznych gazow. Omawianego urzadzenia pod zadnym pozorem nie nalezy uzytkowac w obecnosci
palnych gazow, oparéw lub fatwopalnych deczy.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ SPAWANE MATERIALY: Proces spawanla ytwarza duzq ilos¢ ciepfa. Rozgrzane powierzchnie i materiaty w obszarze pracy moga spowodowac
powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce w przypadk lub lieszczania materiatu w obszarze roboczym.

ZAGROZENIE ZWIAZANE ZWYBUCHEM USZKODZONEJ BUTLI: Stosowaé wy{qunie atestowane butle z gazem ostonowym przeznaczonym do danego procesu oraz z poprawnie
dzialajq(ymi i ciSnienia przeznac idod 90 icisnienia. Zawsze umieszczac butle w pionowym potozeniu, zabezpieczajac je faricuchem przed

ie. Nie lieszczac i nie transp ¢ butliz gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajacym. Nie wolno dopuszczac, aby elektroda, uchwyt elektrodowy, zacisk
rohoay ani jakikolwiek inny element obwodu przewodzacego prad zetknat sie z butl z gazem. Butle z gazem musza by¢ umieszczane z dala od miejsc, w ktorych bytyby narazone
na uszkodzenie badz na dziatanie iskier spawalniczych lub Zrodet ciepfa.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ GORACE CHEODZIWO: Przed rozpoczgciem serwisowania chtodnicy zawsze upewnic sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania modyfikacji i/lub ulepszeni konstrukcji omawianego urzadzenia bez jednoczesnego uaktualniania tresci niniejszej instrukgji obstugi.
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OPIS OGOLNY

Uchwyty LINCGUN" PROMIG™ zostaty zaprojek zgodnie z wymogami normy |EC
60974-7 dotyczacej spawania elektroda stalowa w procesach GMAW (spawanie tukowe
elektroda metalowa w ostonie gazu) i FCAW (spawanie fukowe drutem z rdzeniem
topnikowym w ostonie gazu). Chtodzone powietrzem lub woda uchwyty LINCGUN®
PROMIG™ zostaty przeznaczone 53 do spawania recznego (modele z oznaczeniem, W").

Uchwyty LG PROMIG oferujg mozliwos¢ podtaczenia do dowolnego podajnika
majacego ztacze EURO. W celu uzyskania najwyzszej wydajnosci zalecamy uzytkowanie
omawianych uchwytow ze spawarkami, chtodnicami oraz ptynami chtodniczymi
FREEZCOOL firmy Lincoln Electric.

Al

dl.

przypadku czesci p
wylaaznie oryginalne elementy.

jacych zuzyciu prosimy, aby zawsze stosowaé

PN (1 Cykl pracy

W000345063-2 LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2 LINCGUN PROMIG 330W 4M 330A 02, 300A M21 @100%

W000345065-2 LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345069-2 LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2 LINCGUN PROMIG 400W 4M 400A €02, 370A M21 @100%

W000345071-2 LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345075-2 LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2 LINCGUN PROMIG 500W 4M 500A €02, 450A M21 @100%

W000345077-2 LINCGUN PROMIG 500W 5M

Wersje chtodzone woda:

Klasa napiecia 13V Minimalny przeptyw wody 1,41/min
Przeptyw gazu 10-181/min Cisnienie wody min. 2, maks. 5 barow
< LG PROMIG 330W 038-12mm Maks. temperatura wody doprowadzanej 45°C
przewody LG PROMIG 400W, 500W 10-16mm Moc minimalna systemu chtodzenia woda 1000W
Aktywagja spustu 50mA, 32V DC

'l):s';lr:md“"ie NF A85-631

WYPOSAZENIE ORYGINALNE UCHWYTU SPAWALNICZEGO

Uchwyt spawalniczy Przewéd Koricowka pradowa Dysza

LG Promig 330W 1,0 mm stal W000345575 W000345411 014

LG Promig 400W 1,2mm stal W000345582 W000345422 016

LG Promig 500W 1,2 mm stal W000345589 W000345427 ?16

LINCOLN 3 |
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CZESCI ZAMIENNE — MATERIALY EKSPLOATACYINE

CHEODZONY WODA
0.8 W000345574 W100000273 W100000274 W100000275
Stal 1.0 W000345575 W100000276 W100000277 W100000278
W000345410 (D12) lub
330W 12 W000345577 W000345335 W000345411 (D14) W100000276 W100000277 W100000278
1.0 W000345576 W100000279 W100000280 W100000281
Aluminium
12 W000345578 W100000279 W100000280 W100000281
1.0 W000345580 W100000282 W100000283 W100000284
12 W000345582 W100000282 W100000283 W100000284
Stal
14 W000345584 W000345420 (D12) lub W100000285 W100000286 W100000287
400W W000345341 W000345421 (D14) lub
1.6 W000345585 W000345422 (D16) W100000285 W100000286 W100000287
1.0 000345581 W100000288 W100000289 W100000290
Aluminium
12 W000345583 W100000288 W100000289 W100000290
1.0 W000345587 W100000282 W100000283 W100000284
12 W000345589 W100000282 W100000283 W100000284
Stal
14 W000345591 W100000285 W100000286 W100000287
000345427 (D16) lub
500w 1.6 W000345592 W000345347 W000345428 (D19) W100000285 W100000286 W100000287
1.0 W000345588 W100000288 W100000289 W100000290
Aluminium 12 W000345590 W100000288 W100000289 W100000290
16 W000345593 W100000291 W100000292 W100000293
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LG PROMIG 330W

W100000190 W100000181 W100000270
W100000191 R

W100000192 W100000228

T oSs001a, ™ W100000105
W100000251 W100000268 V100000269 100000155 W100000200 R
W100000189
W100000219
W100000220 1
W100000221

. W100000272
W100000216

W100000217 W100000209 W100000211

W100000218

W100000262 W100000269

l 0
W100000181
W100000196
W100000253 N\ W100000185 W100000244 W100000197
W100000254 W100000269' W100000257
BN ="
—— /.
W100000267 W100000272 ——>1 1111 21— W100000260 W100000270 W100000271
W100000181 | LGPROMIG Z ZACISKIEM (10,5 MM) W100000244 | Zestaw obudowy wtyku uchwytu LG PROMIG
W100000185 | LGPROMIG z uchwytem na waz W100000251 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 330W/400W
W100000187 | LG PROMIG 2 zestawem przewoddw przefacznika X 3M W100000253 | LG PROMIG Z ZACISKIEM DO OSEON BREZENTOWYCH
W100000188 | LG PROMIG z zestawem przewodow przefacznika X 4M W100000254 | NAKRETKA UCHWYTU KABLA SPIRALNEGO LG PROMIG
W100000189 | LG PROMIG z zestawem przewodow przefacznika X SM W100000257 | NAKRETKAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG
Zestaw wezy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 330W/400W
W100000190 |, 5, e b 4 W100000260 | SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG
W100000191 iej:ﬂaw wedy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 330W/400W W100000261 | NIEBIESKI OGRANICZNIK KOLPAKA LG PROMIG
i i W100000262 | CZERWONY OGRANICZNIK KOLPAKA LG PROMIG
W100000192 iess;;w wezy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 330W/400W

W100000267 | SPREZYNA OBUDOWY LG PROMIG

W100000268 | LG PROMIG Z BLOKIEM POWOK
LG PROMIG Z MAEYM ZACISKIEM USTALAJACYM DO OSLON

W100000196 | Zestaw wezy stosowanych na wylocie wody LG PROMIG
W100000197 | Zespot korpusu wtyku chtodzonego woda LG PROMIG

W100000269

W100000198 LG PROMIG z zestawem wkfadek zewnetrznych X 3M BREZENTOWYCH

W100000199 | LG PROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X 4M W100000270 | LG PROMIG ZE SRUBAMI GB/T78 M6X6 (12,9)
W100000200 LG PROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X 5M W100000271 NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA WKEADKI LG PROMIG
W100000201 KOSZULKA TERMOKURCZLIWA LG PROMIG 3 MM W100000272 LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DIN50962-TX8
W100000209 | Uchwyt maty Promig LG PROMIG W100000219 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 330W x 3 m
W100000211 LG PROMIGTigger W100000220 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 330W x 4 m
W100000216 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 330W x 3 m W100000221 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 330W x 5 m
W100000217 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 330W x 4 m W100000228 | Gesia szyja LG PROMIG 330W

W100000218 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 330W x 5 m

LINCOLN
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W100000191
W100000192

LG PROMIG 400W W100000190 W100000181
— 100000270\ 400000239

X

W100000251 W100000268 W100000269

W1 0(%0187 W100000198

W100000188  W100000199 \}

W100000189 _ W100000200 4

W100000222 \,

W100000223 [YENNT]

W100000224 W \
W100000272

W100000232
W100000233 W100000209 W100000211
W100000234
W100000262 . W100000261
| .
W100000181
W100000196
W100000253 W100000244 W100000197
W100000253 W100000269 W W100000185 W100000257
7
- L
W100000267 W100000272 ——>1 1111 1.—W100000260 W100000270 W100000271
W100000181 | LG PROMIG Z ZACISKIEM (10,5 MM) W100000232 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 400W x 3 m

W100000185 | LG PROMIG 2 uchwytem na waz W100000233 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 400W x 4 m

W100000187 | LG PROMIG z zestawem przewodow przetacznika X 3M

W100000234 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 400W x 5 m

W100000188 | LG PROMIG z zestawem przewodow przefacznika X 4M W100000239 | Gesia szyja LG PROMIG 400W
W100000189 | LG PROMIG z zestawem przewodow przefacznika X SM W100000244 | Zestaw obudowy wtyku uchwytu LG PROMIG
W100000190 ;e;;;‘” wezy stosowanych nia wlocie wody LG PROMIG 330W/400W W100000251 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 330W/400W
W100000191 Zestaw wezy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 330W/400W W100000253 | LG PROMIG Z ZACISKIEM DO OStON BREZENTOWYCH
X4M
Testan ety tosowanyh na wiode wody [ PROVIG3 W1000007254 | NAKRETKA UCHWYTU KABLA SPIRALNEGO LG PROMIG

W100000192 |,
B W100000257 NAKRETKA WTYKU PISTOLETU LG PROMIG
W100000196 | Zestaw wezy stosowanych na wylocie wody LG PROMIG

W100000197 | Zespot korpusu wtyku chtodzonego woda LG PROMIG
W100000198 | LG PROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X 3M
W100000199 | LG PROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X 4M
W100000200 | LG PROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X 5M
W100000201 KOSZULKA TERMOKURCZLIWA LG PROMIG 3 MM

W100000260 | SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG

W100000261 NIEBIESKI OGRANICZNIK KO£PAKA LG PROMIG

W100000262 | CZERWONY OGRANICZNIK KOLPAKA LG PROMIG
W100000267 | SPREZYNA 0BUDOWY LG PROMIG

W100000268 LG PROMIG Z BLOKIEM POWLOK
LG PROMIG Z MAEYM ZACISKIEM USTALAJACYM DO OStON

W100000209 | Uchwyt maty Promig LG PROMIG W100000269 | poce owvcH

W100000211 | LG PROMIG Tigger W100000270 | LG PROMIG ZE SRUBAMI GB/T78 M6X6 (12,9)
W100000222 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 400W X 3M W100000271 | NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA WKEADKI LG PROMIG
W100000223 | Zestaw przewodu zaslajacego L6 PROMIG 400W X 4M W100000272 | LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DINS0962-TX8

W100000224 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 400W X 5M
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W100000193
LG PROMIG 500W Waooooies .~ W100000181 _W100000270 100000240
W100000195 &

W100000198

- W100000199
W100000187 W100000200
W100000188

W100000189

W10000018

W100000252 W100000268 W100000269

W100000203
W100000235
W100000236 1
W100000237
W100000272
W100000235
W100000236 W100000210 W100000211
W100000237

W100000262 W100000261

l W100000181
W1 oooov%%?)ooozsg W100000244
W100000253 & /100000185 W100000257 /W100000197
W100000254 )
-
W100000267 W100000272 ——>1 1111 e—W1 oooooo W1oot£7-o W100000271
T [

W100000181 | LGPROMIG ZZACISKIEM (10,5 MM) W100000227 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 500W X 5M
W100000185 | LG PROMIG z uchwytem na waz W100000235 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 500W x 3m
W100000186 | Ostona kontrolna rekojesci LG PROMIG 300/400/500W W100000236 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 500W x 4m
W100000187 | LGPROMIG z zestawem przewoddw przefacznika X 3M W100000237 | Kompletny zestaw kabli LG PROMIG 500W x 5m
W100000188 LG PROMIG z zestawem przewodéw przefacznika X 4M W100000240 | Gesia szyja LG PROMIG 500W
W100000189 | LGPROMIG z zestawem przewoddw przefacznika X 5M W100000244 | Zestaw obudowy wtyku uchwytu LG PROMIG
W100000193 | Zestaw wezy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 500W X 3M W100000252 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 500W
W100000194 Zestaw wezy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 500W X 4M W100000253 LG PROMIG Z ZACISKIEM DO OStON BREZENTOWYCH
W100000195 Testaw wezy stosowanych na wlocie wody LG PROMIG 500W X 5M W100000254 NAKRETKA UCHWYTU KABLA SPIRALNEGO LG PROMIG
W100000196 | Zestaw wezy stosowanych na wylocie wody LG PROMIG W100000257 NAKRETKA WTYKU PISTOLETU LG PROMIG
W100000197 | Zespét korpusu wtyku chtodzonego woda LG PROMIG W100000260 | SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG
W100000198 LG PROMIG z zestawem wkiadek zewnetrznych X 3M W100000261 NIEBIESKI OGRANICZNIK KOLPAKA LG PROMIG
W100000199 | LGPROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X 4M W100000262 | CZERWONY OGRANICZNIK KOLPAKA LG PROMIG
W100000200 LG PROMIG z zestawem wktadek zewnetrznych X SM W100000267 | SPREZYNA OBUDOWY LG PROMIG
W100000201 KOSZULKA TERMOKURCZLIWA LG PROMIG 3 MM W100000268 LG PROMIG Z BLOKIEM POWXOK
W100000203 | ZESTAW $RUBLG PROMIG 300/400/500W W100000269 E%EZR&"?(')GWZY“(":"YM ZACISKIEM USTALAJACYM DO OStON
W100000210 | Rekojei¢ duza Promig LG PROMIG W100000270 | LG PROMIG ZE SRUBAMI GB/T78 M6X6 (12.9)
W100000211 | L6 PROMIGTigger W100000271 | NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA WKEADKI LG PROMIG
W100000225 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 500W X 3M W100000272 | LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DINS0962-TX8
W100000226 | Zestaw przewodu zasilajacego LG PROMIG 500W X 4M
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KONSERWACJA

Nalezy pamietac o okresowym zdejmowaniu i czyszczeniu dyszy, koricowki pradowej
i dyszy gazowej. W razie uszkodzenia konieczne jest dokoname wymlany dyszy
Regularne srodka  antyrozprysk prz; ¢
rozpryskow oraz utatwia ich usuwanie. Po zuzyciu okMo 140 kg elektrody nalezy
wyczysci¢ wktadke przewodu. W tym celu, wyciagnac przewdd z podajnika drutu i
utozy¢ go prosto na podtodze. Z uchwytu zdjac koricowke pradowa. Wykorzystujac
Wwaz powietrzny oraz cisnienie czastkowe, delikatnie wydmucha¢ wkfadke przewodu
zkonicéwki dyszy gazowej.

OSTROZNIE!

Zastosowanie na samym poczatku zbyt wysokiej wartosci cisnienia moze spowodowac
utworzenie sie zatoru z zanieczyszczen. Nalezy pozagina¢ przewdd na cafej jego
dtugosci, a nastepnie ponownie przedmuchac. Procedure te nalezy powtarzac do chwili
wydmuchania wszystkich zanieczyszczen.

Lincoln Electric Europe
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent i podmiot odpowiedzialny
za dokumentacje techniczna:

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydawana jest na wytaczna odpowiedzialno$¢ producenta.

Przedmiot deklaracji:

Uchwyty spawalnicze LINCGUN PROMIG MIG

Sprzet spawalniczy

W000275408-2, W000275419-2, W000275420-2
W000345060-2, W000345061-2, W000345062-2
W000345066-2, W000345067-2, W000345068-2
W000345072-2, W000345073-2, W000345074-2
W000345063-2, W000345064-2, W000345065-2
W000345069-2, W000345070-2, W000345071-2
W000345075-2, W000345076-2, W000345077-2

Numery produktéw:

Wspomniany powyzej przedmiot niniejszej deklaracji zgodnosci spetnia wymogi odnosnego unijnego

prawodawstwa harmonizacyjnego:

Jest zgodny z dyrektywami Rady i
zmianami:

Odniesienia do odpowiednich, majacych zastosowanie norm zharmonizowanych oraz odniesienia do
pozostatych danych technicznych, wzgledem ktérych deklarowana jest zgodno$¢:

EN 60974-7: 2013; Sprzet do spawania tukowego -
Czes¢ 7: Palniki

Podpisano za i w imieniu:
Lincoln Electric Iberia

s

Agnieszkii Kujacz-Koralewska

Menedzer produktu ds. uchwytow spawalniczych EMEAR

Barcelona, 27.09.2021

Lincoln Electric Iberia S.L.

Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona)
Hiszpania

dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE;
dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
substancji niebezpiecznych 2011/65/UE.

LINCOLN B

THE WELDING EXPERTS®

LINCGUN’ PROMIG" - instrukcja obstugi

LINCOLN }

THE WELDING EXPERTS®



