AS SD-CR 13

Sertdolgu Uygulamalari igin Ortiilii Kaynak Elektrodu
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Rutil karakterli 6rtiye sahiptir. Ferritik-martensitik yapida, aginmaya ve korozyona karsl dayanikli paslanmaz celik dolgu metali
verir. 42-46 HRC sertlik Onerilen her turli sert dolgu uygulamasinda kullanilir. Kaynak metali 500°C'a kadarki galisma
sicakliklarinda sertligini korur.
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l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l

Sertlik : 42 - 45 HRC GOST, SEPRO, TSE

l Kullamm Alanlan ve Uygulamalar l

Alagimli ve alagimsiz geliklerin sert dolgu kaynaginda kullanilir. Aginan
ray yiizeyleri, tekerlekli konveyorler, celik dokim vana sitleri, pinyon HRC 70
digliler ve buldozer zincir baklalannin dolgusu baslica uygulama 60
alanlandir. % 13 Criu, diisiik karbonlu geliklerin birlestirme islemle- 50
rinde de kullanilmaktadir.

40
Gok pasolu sertdolgu uygulamalarinda bazik karakterli bir ortiiye sahip 30 ¥/\

olmasi nedeniyle elektrod segiminin AS SD-CR 10 kullanimi yoniinde 20
yapiimasinda yarar vardir. Ontav sicakligi ve pasolararasi sicakligin en 10 Temperleme 700°C'de 1-2 saat
az 200°C olmasi onerilir.
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Sertlestirme : 980-1000°C'de yagda veya havada sogutma
Yumusatma : 780-800°C'de finnda yavas sogutma

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari

Akim Tipi ve Kutuplama : AC min 70 V; DC (+) I] y
Cap Boy Akim Elektrod Agirhigi Kutu Agirhigi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 1G/PA OF/PB 9G/PC

3.25 350 110- 160 4640 4.6/100
4.00 350 140 - 200 6880 45/ 65
5.00 350 180 - 240 10600 48/ 45

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m




