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VIELEN DANK, DASS SIE SICH FUR
EIN QUALITATSPRODUKT VON
LINCOLN ELECTRIC
ENTSCHIEDEN HABEN.

BITTE KARTON UND AUSRUSTUNG SOFORT AUF
SCHADEN PRUFEN

Nach Empfang durch den Spediteur ist das Gerat Eigentum des Kaufers.
Infolgedessen muss der Kaufer zum Zeitpunkt des Eingangs der Sendung
Anspriiche aufgrund von Materialschaden beim Transportunternehmen
geltend machen.

SICHERHEIT HANGT VON IHNEN AB

Lincoln Lichtbogenschweil- und Schneidgeréte wurden unter
Beriicksichtigung von Sicherheit entwickelt und gebaut. Ihre allgemeine
Sicherheit kdnnen Sie jedoch durch eine ordnungsgemale Installation und
eine sorgfaltige Bedienung erhdhen.

INSTALLIEREN, BETREIBEN ODER REPARIEREN SIE DIESES GERAT
NICHT, OHNE DIESES HANDBUCH UND DIE DARIN ENTHALTENEN
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GELESEN ZU HABEN. Denken Sie vor
allem nach, bevor Sie handeln, und seien Sie vorsichtig.

Dieser Hinweis erscheint, wenn die Informationen genau befolgt werden
mussen, um ernsthafte Verletzungen oder Lebensverluste zu
vermeiden.

/N VORSICHT

Diese Erklarung erscheint, wenn die Informationen zur Vermeidung
geringfiigiger Verletzungen oder Schaden an dieser Ausriistung
befolgt werden miissen.

HALTEN SIE IHREN KOPF VON RAUCHGASEN FERN.

Kommen Sie dem Lichtbogen NICHT zu nahe. Verwenden Sie, falls
erforderlich, Korrekturglaser, um eine
angemessene Entfernung vom
Lichtbogen zu erhalten.

LESEN und befolgen Sie das
Sicherheitsdatenblatt (SDB) und das
Warnschild, das auf allen Behaltern von
Schweillmaterialien erscheint.

SORGEN SIE FUR AUSREICHEND et | &
BELUFTUNG oder fiir eine Entliitung N NS
am Lichtbogen, um Dampfe und Gase LSS

aus lhrem Atembereich und dem —= )
allgemeinen Umfeld fernzuhalten.

IN EINEM GROSSEN RAUM ODER IM
FREIEN kann eine natlirliche Belliftung ausreichend sein, wenn Sie den Kopf
von den Rauchgasen fernhalten (siehe unten).

VERWENDEN SIE NATURLICHE LUFTZUGE oder Ventilatoren, um
die Dampfe von lhrem Gesicht fernzuhalten.

Wenden Sie sich an Ihren Vorgesetzten, falls Sie ungewéhnliche
Symptome entwickeln. Méglicherweise sollten die
Schweilatmosphére und das Bellftungssystem geprift werden.

TRAGEN SIE EINEN
ORDNUNGSGEMASSEN AUGEN-, OHR-
UND KORPERSCHUTZ

SCHUTZEN Sie Ihre Augen und Ihr Gesicht mit einem
GUT sitzendem SchweilRhelm, der Uber die richtige
Filterplatte verflgt (sieche ANSI Z49.1).

SCHUTZEN Sie Ihren Kérper mit Arbeitsschutzkleidung,
einschlieflich Wollkleidung, flammhemmender Schiirze
und Handschuhen, Ledergamaschen und hohen Stiefeln,
vor Schweilspritzern und Lichtbogeniberschlage.
SCHUTZEN Sie andere Personen mit

Schutzschirmen oder Barrieren vor Spritzern, Blitz

und Blendung.

IN EINIGEN BEREICHEN kann ein L&rmschutz angebracht sein.
STELLEN SIE SICHER, dass die Schutzausristung in gutem Zustand ist.

Tragen Sie auch ZU JEDER ZEIT eine .
Schutzbrille. A

BESONDERE SITUATIONEN

Behélter oder Materialien, die zuvor mit geféhrlichen Stoffen in Berlhrung
gekommen sind, DURFEN NICHT GESCHWEISST ODER GESCHNITTEN
werden, es sei denn, sie wurden ordnungsgemaR gereinigt. Das ist extrem
gefahrlich.

SCHWEISSEN ODER SCHNEIDEN Sie keine lackierten, plattierten oder
beschichteten Teile, es sei denn, es wurden besondere Belliftungs-
Vorsichtsmalnahmen getroffen. Diese kdnnen hochgiftige Dampfe oder Gase
freisetzen.

Zusatzliche Vorsichtsmafnahmen

SCHUTZEN Sie Druckgasflaschen vor iberméRiger Hitze, mechanischen
StéRen und Lichtbdgen. Befestigen Sie die Flaschen so, dass diese nicht
herunterfallen kdnnen.

VERGEWISSERN SIE SICH, dass die Flaschen niemals geerdet
oder Teil eines Stromkreises sind.

ENTFERNEN Sie alle potenziellen Brandgefahren aus dem Schweiflbereich.

HALTEN SIE BRANDBEKAMPFUNGSGERATE IMMER
EINSATZBEREIT UND WISSEN SIE, WIE MAN DIESE BENUTZT.
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SICHERHEIT

A ABSCHNITT A: A

WARNHINWEISE

CALIFORNIA PROPOSITION 65 WARNHINWEISE

WARNUNG: Durch das Einatmen von Dieselmotorabgasen setzen Sie

Ai\sich Chemikalien aus, die dem US-Bundesstaat Kalifornien bekannt
sind und Krebs, Geburtsfehler oder andere reproduktive Schaden
verursachen kénnen.

+  Starten und betreiben Sie den Motor immer in einem gut
bellifteten Bereich.

+ Wenn Sie sich in einem exponierten Bereich befinden,
luften Sie den Auslass nach aulen.
+ Die Abgasanlage nicht verandern oder manipulieren.

+ Lassen Sie den Motor nur bei Bedarf im Leerlauf laufen.

Weitere Informationen finden Sie unter
www.P65 warnings.ca.gov/diesel

WARNUNG: Dieses Produkt erzeugt beim SchweiRen oder Schneiden
Dampfe oder Gase, die Chemikalien umfassen, von denen bekannt ist,
dass diese Geburtsfehler und in einigen Féllen Krebs verursachen.
(California Health & Safety Code § 25249.5 et seq.)

A WARNUNG: Krebs und reproduktive Schaden
www.P65warnings.ca.gov

LICHTBOGENSCHWEISSEN KANN GEFAHRLICH SEIN.
SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE VOR MOGLICHER
SCHWERER VERLETZUNG ODER DEM TOD. KINDER
FERNHALTEN. HERZSCHRITTMACHER-TRAGER SOLLTEN
SICH VOR DEM BETRIEB MIT IHREM ARZT BERATEN.

Lesen und verstehen Sie die folgenden Sicherheitshinweise.
Fur zusétzliche Sicherheitsinformationen empfehlen wir lhnen
dringend, eine Ausgabe der ,Safety in Welding & Cutting
(Sicherheit beim Schweillen und Schneiden) — ANSI-Standard
Z49.1" von der American Welding Society, O-Box 351040,
Miami, Florida 33135 oder dem CSA Standard W117.2. Ein
kostenloses Exemplar der Broschiire ,Arc Welding Safety"”
E205 ist bei der Lincoln Electric Company, 22801 St. Clair
Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199 erhaltlich.

Stellen Sie sicher, dass alle Installations-, Betriebs-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten nur von qualifizierten
Personen durchgefiihrt werden.

A FUR MOTORBETRIEBENE GERATE.

1.a. Stellen Sie den Motor vor der Fehlerbehebung und vor
Wartungsarbeiten ab, es sei denn, die

Q'
Wartungsarbeiten erfordern, dass dieser lauft. rEl 0

1.b. Betreiben Sie Motoren in offenen, gut bellfteten
Bereichen oder lassen Sie die Motorabgase ins Freie ab.

1.c.  Fillen Sie keinen Kraftstoff in der Nahe eines
Lichtbogens mit offener Flamme oder bei laufendem
Motor ein. Stellen Sie den Motor ab und lassen Sie
ihn vor dem Tanken abkiihlen, um zu verhindern,
dass verschitteter Kraftstoff beim Kontakt mit heifken
Motorteilen verdampft und sich entziindet. Beim Befiillen des Tanks keinen

1.d.

Kraftstoff verschiitten. Wenn Kraftstoff verschiittet wird, wischen Sie diesen auf und
starten Sie den Motor erst, wenn die Abgase beseitigt sind.

Halten Sie alle Gerateschutzvorrichtungen, Abdeckungen v
und Gerate in Position und in gutem Zustand. Halten Sie
Hénde, Haare, Kleidung und Werkzeuge von Keilriemen, A,

Zahnradern, Luftern und allen anderen beweglichen Teilen
fern, wenn Sie Gerate starten, bedienen oder reparieren.

In einigen Fallen kann es erforderlich sein, Schutzvorrichtungen zu entfernen, um
die erforderlichen Wartungsarbeiten durchzufiihren. Entfernen Sie die
Schutzvorrichtungen nur bei Bedarf und ersetzen Sie diese, wenn die Wartung
abgeschlossen ist, bei der diese entfernt werden mussten. Gehen Sie beim
Arbeiten in der Nahe von beweglichen Teilen immer mit groRter Sorgfalt vor.

Halten Sie Ihre Hande nicht in die Nahe des Motorlifters. Versuchen Sie nicht, den
Drehzahlregler oder den Leerlauf zu (ibersteuern, indem Sie auf die
Gashebelstangen driicken, wéahrend der Motor lauft.

Um zu verhindern, dass Benzinmotoren versehentlich angelassen werden,
wahrend der Motor oder der Schweiligenerator wéhrend der Wartungsarbeiten
lauft, ziehen Sie die Zlindkerzenkabel, die Verteilerkappe oder das Magnetkabel
ab.

Um Verbrihungen zu vermeiden, entfernen Sie den
Kiihlerdruckdeckel nicht bei heiem Motor.

Die Verwendung eines Generators in Innenrdumen KANN
SIE INNERHALB VON MINUTEN TOTEN.

Das Abgas des Generators enthalt Kohlenmonoxid. Das ist
ein Gift, das Sie weder sehen noch riechen kdnnen.

NIEMALS in einem Haus oder einer Garage
verwenden,

AUCH WENN Tiiren und Fenster gedffnet sind.
Nur AUSSEN und weit weg von Fenstern, Tiren

und Liftungséffnungen verwenden. .
. Vermeiden Sie andere Gefahren des Generators. B @—)
VOR DER BENUTZUNG DIE

BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN.

ELEKTRISCHE UND, 9
A\ VAGNETFELDER KONNEN =8

2.a.

2b.

2.c.

2.d.

GEFAHRLICH SEIN N\

Elektrischer Strom, der durch einen Leiter flieRt, verursacht lokale
elektrische und Magnetfelder (EMF). Schweiistrom erzeugt EMF-
Felder um Schweilkabel und Schweillgerate

EMF-Felder kénnen einige Herzschrittmacher storen. Schweiler
mit Herzschrittmachern sollten vor dem Schweilen ihren Arzt
konsultieren.

Die Exposition gegentiber EMF-Feldem beim Schweien kann
andere gesundheitliche Auswirkungen haben, die derzeit nicht
bekannt sind.

Alle Schweiler sollten die folgenden Verfahren anwenden, um die Exposition
gegeniiber EMF-Feldern von Schweilstromkreisen zu minimieren:

2.d.1. Verlegen Sie die Elektrode und die Arbeitskabel zusammen —
befestigen Sie diese, wenn maglich, mit Klebeband.

2.d.2. Wickeln Sie niemals das Elektrodenkabel um Ihren Kérper.

2.d.3. Platzieren Sie Ihren Kérper nicht zwischen Elektrode und
Arbeitskabeln. Befindet sich das Elektrodenkabel auf Ihrer rechten
Seite, sollte sich das Arbeitskabel ebenfalls auf Ihrer rechten Seite
befinden.

2.d.4. Schlielen Sie das Arbeitskabel so nah wie moglich am zu
schweilenden Bereich an.

2.d.5. Nicht neben der Schweifistromquelle arbeiten.
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SICHERHEIT

A

3a.

3.b.

3.c.
3.d.

3e.

3.5

39.
3.h.

3.

EIN STROMSCHLAG
KANN TODLICH
SEIN.

Die Elektroden- und Arbeitsstromkreise (oder Y
Erdungskreise) sind elekirisch ,heiR*, wenn das

Schweilgerat eingeschaltet ist. Beriihren Sie diese

,heilen” Teile nicht mit bloRer Haut oder nasser

Kleidung. Tragen Sie trockene, lochfreie Handschuhe,

um die Hande zu isolieren.

Isolieren Sie sich von Arbeit und Erde, und verwenden Sie eine trockene
Isolierung. Stellen Sie sicher, dass die Isolierung grol® genug ist, um den
gesamten Bereich des physischen Kontakts mit Arbeit und Boden abzudecken.

Verwenden Sie zusatzlich zu den normalen Sicherheitsvorkehrungen,
wenn unter elektrisch gefahrlichen Bedingungen geschweift werden
muss (an feuchten Orten oder in nasser Kleidung, auf Metallstrukturen
wie FuBbdden, Gittern oder Geriisten, in beengten Positionen wie Sitzen,
Knien oder Liegen, wenn das Risiko eines unvermeidbaren oder
versehentlichen Kontakts mit dem Werkstiick oder dem Boden) hoch ist,
die folgenden Gerate:

+ Halbautomatisches DC-Konstantspannungs-Schweilgerat (Draht).
+ Gleichstrom-Handschweillgerat (Stabschweillgerét).
+ Wechselstrom-Schweillgerat mit reduzierter Spannungsregelung.

Beim halbautomatischen oder automatischen Drahtschweifien sind die Elektrode,
die Elektrodenrolle, der Schweillkopf, die Diise oder die halbautomatische
Schweillzange ebenfalls elektrisch ,heily".

Stellen Sie immer sicher, dass das Arbeitskabel eine gute elektrische Verbindung
mit dem zu schweillenden Metall hat. Die Verbindung sollte so nah wie mdglich am
zu schweillenden Bereich sein.

Erden Sie das zu schweilende Werkstlick oder Metall mit einer guten Erdung.
Halten Sie den Elektrodenhalter, die Werkstiickklemme, das Schweitkabel

und die Schweilvorrichtung in einem guten und sicheren Betriebszustand.
Beschadigte Isolierung muss ersetzt werden.

Tauchen Sie die Elektrode niemals zum Abktihlen in Wasser.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig elektrisch ,heile” Teile von

Elektrodenhaltern, die an zwei Schweilgeraten angeschlossen sind, da die
Spannung zwischen den Beiden die gesamte Leerlaufspannung beider
Schweillgerate sein kann.

Verwenden Sie beim Arbeiten iber dem Boden einen Sicherheitsgurt, um sich vor
einem Sturz zu schiitzen, falls Sie einen Stromschlag erleiden.

Siehe ebenfalls Punkt 6.c. und 8.

A

4a.

4.b.

4.c.

5a.

5.b.

5.c.

5.d.

5e.

5f.

LICHTBOGENSTRAHLEN
KONNEN
VERBRENNUNGEN
VERURSACHEN.

[
W

Verwenden Sie einen Schutzschild mit dem richtigen Filter und Abdeckplatten, um
Ihre Augen vor Funken und Lichtbogenstrahlen beim Schweillen oder beim
Beobachten des offenen Lichtbogenschweillens zu schiitzen. Kopfschild und
Filterglas sollten den ANSI Z87 | Normen entsprechen. I-Normen.

Verwenden Sie geeignete Kleidung aus strapazierfahigem, schwer entflammbarem
Material, um lhre Haut und die Ihrer Helfer vor den Lichtbogenstrahlen zu schiitzen.

Schiitzen Sie andere Personen in der Nahe durch geeignete, nicht brennbare
Abschirmungen und/oder warnen Sie diese davor, in den Lichtbogen zu blicken und
sich den Lichtbogenstrahlen oder heilen Spritzern oder Metall auszusetzen.

DAMPFE UND GASE KONNEN
GEFAHRLICH SEIN.

A

Beim Schweilten kdnnen gesundheitsschédliche Dampfe und a
Gase entstehen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Dampfe

und Gase. Halten Sie lhren Kopf beim Schweilen von den

Rauchgasen fern. Sorgen Sie firr ausreichende Beliiftung :1

und/oder Absaugung am Lichtbogen, um Dampfe und Gase von

dem Atembereich fernzuhalten. Halten Sie die Exposition beim Schweilen von
Beschichtungen (siehe Anweisungen auf dem Behalter oder
Sicherheitsdatenblatt) oder von mit Blei oder Cadmium beschichtetem Stahl
und anderen Metallen oder Beschichtungen, die hochgiftige Dampfe
erzeugen, so gering wie maglich und halten Sie die geltenden OSHA PEL- und
ACGIH TLV-Grenzwerte ein, sofern sich aus den Expositionsbewertungen
nichts anderes ergibt. In Engraumen oder unter bestimmten Umsténden kann
auch ein Atemschutzgerat erforderlich sein. Zusétzliche
VorsichtsmaBnahmen sind ebenfalls beim Schweien von verzinktem Stahl
erforderlich.

Der Betrieb von Schweirauchkontrollgeraten wird durch verschiedene Faktoren
beeinflusst, darunter die ordnungsgemafe Verwendung und Positionierung des
Geréts, die Aufstellung des Gerats sowie das jeweilige Schweilverfahren und die
jeweilige Anwendung. Das Expositionsniveau der Arbeitnehmer sollte bei der
Installation und danach regelmaRig tberprift werden, um sicherzustellen, dass
dieses innerhalb der geltenden TLV-Grenzwerte fir OSHA PEL und ACGIH liegt.
Nicht in der Nahe von chlorierten Kohlenwasserstoffdampfen schweilen, die beim
Entfetten, Reinigen oder Spriihen entstehen. Die Hitze und die Strahlen des
Lichtbogens kénnen mit Lésungsmittelddmpfen reagieren und Phosgen, ein
hochgiftiges Gas und andere reizende Produkte bilden.

Beim Lichtbogenschweillen verwendete Schutzgase konnen Luft verdrangen und
zu Verletzungen oder zum Tod fiihren.Sorgen Sie immer fiir ausreichende
Beliiftung, insbesondere in geschlossenen Raumen, um die Sicherheit der
Atemluft zu gewahrleisten.

Lesen und verstehen Sie die Anweisungen des Herstellers fiir dieses Gerat und die
zu verwendenden Verbrauchsmaterialien, einschlieBlich des
Sicherheitsdatenblatts, und befolgen Sie die Sicherheitspraktiken Ihres
Arbeitgebers. SDB-Formulare sind bei lhrem Schweilfachhandler oder
beim Hersteller erhaltlich.

Siehe ebenfalls Punkt 1.b.
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SICHERHEIT

/A SCHWEISSEN UND

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.9.

6.h.

6.l.

6.

N
SCHNEIDFUNKEN KONNEN —
ZU BRAND ODER

EXPLOSION FUHREN.

Entfernen Sie Brandgefahren aus dem Schweilbereich. Wenn dies nicht méglich
ist, decken Sie diese ab, um zu verhindern, dass Schweilfunken einen Brand
ausldsen. Denken Sie daran, dass Schweisfunken und heilte Materialien beim
Schweiflen leicht durch kleine Risse und Offnungen in benachbarte Bereiche
gelangen konnen. Vermeiden Sie das Schweilen in der Nahe von
Hydraulikleitungen. Halten Sie einen Feuerloscher bereit.

Wenn auf der Baustelle Druckgase verwendet werden sollen, sollten besondere
Vorsichtsmafnahmen getroffen werden, um gefahrliche Situationen zu vermeiden.
Siehe ,Sicherheit beim Schweillen und Schneiden” (ANSI-Standard Z49.1) und die
Betriebsinformationen fiir das verwendete Gerat.

Stellen Sie sicher, dass kein Teil des Elektrodenstromkreises das Werkstiick oder
die Masse berihrt, wenn Sie nicht schweiBen. Ein versehentlicher Kontakt kann zu
Uberhitzung und Brandgefahr fihren.

Erhitzen, schneiden oder schweillen Sie keine Tanks, Fasser oder Behélter, bis die
ordnungsgemafen Schritte unternommen wurden, um sicherzustellen, dass solche
Verfahren keine brennbaren oder giftigen Dampfe von Substanzen im Inneren
verursachen. Sie kénnen eine Explosion verursachen, obwohl diese ,gereinigt*
wurden. Informationen hierzu finden Sie unter ,Recommended Safe Practices for
the Preparation for Welding and Cutting of Containers and Piping That Have Held
Hazardous Substances” (Empfohlene sichere Praktiken fiir die Vorbereitung und
das Schneiden von Behaltern und Rohrleitungen, die Gefahrstoffe und
Rohrleitungen enthalten haben), AWS F4.1 von der American Welding Society
(siehe Adresse oben).

Hohlgussteile oder Behalter vor dem Erhitzen, Schneiden oder Schweilen
entliften. Diese konnen explodieren.

Funken und Spritzer entstehen durch den Schweillichtbogen. Tragen Sie 6lfreie
Schutzkleidung wie Lederhandschuhe, ein schweres Hemd, eine umschlaglose
Hose, hohe Schuhe und eine Kappe iiber lhrem Haar. Tragen Sie beim Schweien
in ungewdhnlicher Stellung oder an engen Stellen Ohrstopsel. Tragen Sie im
Schweillbereich immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz.

SchlieRen Sie das Arbeitskabel so nahe wie mdglich am Schweillbereich an.
Arbeitskabel, die am Geb&uderahmen oder an anderen Orten auRerhalb des
Schweilbereichs angeschlossen sind, erhéhen die Mdglichkeit, dass der
Schweilstrom durch Hubketten, Krankabel oder andere alternative Stromkreise
flieRt. Dies kann Brandgefahren verursachen oder Hebeketten oder Kabel
Uberhitzen, bis diese versagen.

Siehe auch Punkt 1.c.

Lesen und befolgen Sie die Norm NFPA 51B ,Standard for Fire Prevention During
Welding, Cutting and Other Hot Work" (Brandschutz beim Schweiflen, Schneiden
und anderen heillen Arbeiten), erhaltlich von NFPA, 1 Batterymarch Park, O-Box
9101, Quincy, MA 022690-9101.

Verwenden Sie keine Schweillstromquelle zum Auftauen von Rohren.

A

7.a.

7b.

7.c.

7.d.

7e.

715

7.49.

ZYLINDER KANN EXPLODIEREN,
WENN BESCHADIGT.

Verwenden Sie nur Druckgasflaschen mit dem richtigen
Schutzgas fir das verwendete Verfahren und
ordnungsgeman funktionierende Regler, die fir das
verwendete Gas und den verwendeten Druck ausgelegt
sind. Alle Schlduche, Armaturen usw. missen fiir die
Anwendung geeignet und in gutem Zustand sein.

Halten Sie die Flaschen immer aufrecht und sicher an
einem Untergestell oder einer festen Stiitze angekettet.

Wo sich Flaschen befinden sollten:

+ Nichtin der Nahe von Bereichen, in denen diese getroffen werden kénnen
oder physischem Schaden ausgesetzt sind.

+  Mit einem Sicherheitsabstand zu Lichtbogenschweil3- oder Schneidvorgangen
und anderen Wérme-, Funken- oder Flammenquellen.

Lassen Sie niemals die Elektrode, den Elektrodenhalter oder andere elektrisch
L,heile” Teile eine Flasche berlihren.

Halten Sie lhren Kopf und Ihr Gesicht vom Flaschenventilauslass fern, wenn Sie
das Flaschenventil 6ffnen.

Ventilschutzkappen sollten immer aufgesetzt und handfest sein, es sei denn, die
Flasche wird verwendet oder ist fiir den Gebrauch angeschlossen.

Lesen und befolgen Sie die Anweisungen fiir Druckgasflaschen, zugehdrige Geréte
und die CGA-Verdffentlichung P-I, ,Precautions for Safe Handling of Compressed
Gases in Cylinders* (Vorsichtsmafnahmen fiir den sicheren Umgang mit
Druckgasen in Flaschen), erhéltlich von der Compressed Gas Association, 14501
George Carter Way, Chantilly, VA 20151.

A

8.a.

8.b.

8.c.

FUR ELEKTRISCH _ o
BETRIEBENE GERATE.

Schalten Sie die Spannungsversorgung mit dem
Trennschalter am Sicherungskasten aus, bevor Sie
Arbeiten am Gerét ausfiihren.

Installieren Sie das Gerat in Ubereinstimmung mit dem US-amerikanischen
National Electrical Code, allen értlichen Vorschriften und den Empfehlungen des
Herstellers.

Erden Sie das Gerat gemaR dem US-amerikanischen National Electrical Code und
den Empfehlungen des Herstellers.

Unter
http://Iwww.lincolnelectric.com/safety
finden Sie weitere Sicherheitsinformationen.
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

INSTALLATION

|NSTAL LAT'ON Produktnr. Beschreibung
22° MONTAGESATZ
KP2769-22 (LINCOLN TCP)
ALLGEMEINE BESCHREIBUNG 45° MONTAGESATZ
. ) . . KP2769-45
Die Magnum Pro Robotic GMA-Pistole und die Kabelbaugruppen (LINCOLN TCP)
wurden entwickelt, um die IEC 60974-7-Spezifikation fur das S
SchweilRen mit Stahlelektroden im GMAW- (Metall- KP2769-180 180leggIﬁﬁ_iiATz
SchutzgasschweifRen) und im FCAW-Schutzgasverfahren ( )
(Fulldrahtschweif3en) zu erfillen. Die Magnum Pro-Produktlinie wurde 22° MONTAGESATZ (TREGASKISS TCP, FANUC-
fiir schwere Anwendungen entwickelt und zeichnet sich durch KP3054-22 KUPPLUNGSHALTERUNG)
marktfiihrende Werte und einfache Wartung aus.
Der Magnum PRO-Roboterbrenner hat eine Nennleistung von KP3055-22 22° MONTAGESATZ (TREGASKISS TCP,
385 Ampere bei 100 % Einschaltdauer mit Mischgas. TREGASKISS-KUPPLUNGSHALTERUNG)
22° MONTAGESATZ
KP3499-22 (LINCOLN TCP-, ABB- UND KUKA- ARME)
EMPFOHLENE PROZESSE 25° MONTAGESATZ
* GMAW, GMAW-P, GMAW-STT, FCAW, FCAW-SS KP3499-45 | (LINCOLN TCP-, ABB- UND KUKA- ARME)
KP3499-1 180° MONTAGESATZ
- 3499-180 | (| INCOLN TCP-, ABB- UND KUKA- ARME)
PROZESSBESCHRANKUNGEN
* Dieses Produkt wird nicht fiir das Unterpulverschwei3en empfohlen. TABELLE A.2
LUFTGEKUHLTE ERSATZGERATE
- - Produktnr. Beschreibung
GERATEBESCHRANKUNGEN
o L 22° AC-SCHWANENHALS
DrahtgroRe: KP3056-22 (LINCOLN TCP)
*  Wassergekihlte Roboterbrenner sind fir Drahte bis zu 1/16" -
ausgelegt KP3056-45 45° AC-SCHWANENHALS
. . . . . (LINCOLN TCP)
*  Luftgekihlte Roboterbrenner sind fir Drahte bis zu 5/64"
ausgelegt KP3056-180 180° AC-SCHWANENHALS
Drahtvorschubgerate: (LINCOLN TCP)
*  Der wassergekihlte Roboterbrenner ist nur flir einen Lincoln 22° AC-SCHWANENHALS
oder Tweco #5 Power Pin ausgelegt. KP3057-22 (TREGASKISS TCP)
*  Der luftgekiihlte Roboterbrenner kann jeden der Standard- TABELLE A3
Stromanschlisse verwenden. . N
WASSERGEKUHLTE ERSATZGERATE
Produktnr. Beschreibung
22° W/C-SCHWANENHALS
. . KP2766-22 LINCOLN TCP
ALLGEMEIN GEBRAUCHLICHE AUSRUSTUNGSPAKETE ( )
Der Roboterbrenner fir externe Kleidung ist derzeit in zwei Modellen 180° W/C-SCHWANENHALS
erhaltlich. K2646 (wassergekiihlt) und K2647 (luftgekihlt). Beide KP2766-180 (LINCOLN TCP)
Serien sind fur den Einsatz von Robotern im Auf3enkleid konzipiert.
Sie kénnen auch fur feste Automatisierungssysteme verwendet KP2767-4 STROMKABEL UND LINER-BAIUGRUPPEN,
werden, wobei der Endbenutzer fur die Montage verantwortlich ist. ROBOTER WK, 4
Die verfugbaren Ersatzteile fir die Magnum Pro Roboterbrenner sind STROMKABEL UND LINER-BAUGRUPPEN,
in Tabelle A.1, A.2 und A.3 aufgefuhrt. KP2767-4L ROBOTER WK, 4,5'
STROMKABEL UND LINER-BAUGRUPPEN,
KP2767-5L ROBOTER W/K, 5,5
6 STROMKABEL UND LINER-BAUGRUPPEN,
KP2767-8 ROBOTER WIK, 8
276 STROMKABEL UND LINER-BAUGRUPPEN,
KP2767-11 ROBOTER W/K, 11"
KP2768-116 ROBOTER W/C-KABEL-LINER, BIS ZU 1/16"
KP3058-1 DUSENKLEMME

TABELLE A.1
MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH MONTAGESATZE
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH INSTALLATION

MAGNUM PRO AIR-COOLED ROBOTIC TORCH

] KONTAKTSPITZEN
BRENNERKABELL |DRAHTGROSSENB| STANDARDAUSFUHRUN |  GASVERTEILER- ) PISTOLENSCHLAUC
PRODUKT #/BESCHR. | ANGEinM(FT) |EREICH IN MM (IN) G BAUGRUPPE GASDUSE ISOLATOR KABEL-LINER H
K2647-4 13m4ft)
0,9 mm

K2647-4L 1,4m (45 ft) (3'235"';‘) KP2745-035R KP1950-1

0045 KP2745-045R KP1950-1
K2647-5L 17m(55ft) Joae KP2745-052R KP2747-1 KP2743-1-62R KP2773-1 KP1950-3 KP3355-45

052 KP2745-116R KP1950-3
K2647-8 26m @t : ) . 564

m (8 ft.) 1,6 mm (1/16 in) KP2745-564R KP44-564-15

K2647-11 34m(lLft) |20 mm (5/64in)

MAGNUM PRO WATER-COOLED ROBOTIC TORCH

_|DRAHTGROSSE| KONTAKTSPITZEN .
BRENNERKABELLA| NBEREICHIN [STANDARDAUSFUHR|SPITZENHALTE DUSENKLEMM PISTOLENSCHL
PRODUKT #BESCHR. NGE in M (FT) MM (IN) UNG R GASVERTEILERKAPPE GASDUSE E KABEL-LINER AUCH
K2646-4 1,3 m(41t)
0,9 mm
K2646-4L 1,4m(45f) (0,035 in)
1,2 mm KP2764-035
K2646-5L 1,7m(55ft) (0,045 in) KP2764-045
m 13 mm KP2764-053 KP2765-1 KP3049-1 KP3050-2-62R | KP3058-1 | KP2768-116 | KP2766-22
K2646-8 2,6 m (8 ft) (0,052 in) KP2764-116
1,6 mm
K2646-11 3,4m (11 ft.) (1/16in)
Schwei3brennerhalt
Roboterarm Abbruchscheibe erung SchweilRbrenner Vorschubbehélter
IB-SERIE KP3194-1 KP2769-22 K2647-* K1500-3
EANUC IC-SERIE KP3194-3 KP2769-22 K2647-+ K1500-3
50IC KP3194-2 KP2769-22 K2647-* K1500-3
IRB1410-5/1,44 KP3194-1 KP2769-22 K2647-4L K1500-3
IRB1600-6/1,45 KP3194-1 KP2769-22 K2647-4 K1500-3
ABB IRB 2600-12/1.85 KP3194-4 KP3499-22 K2647-4 K1500-3
IRB 4600-20/2.5 KP3194-4 KP3499-22 K2647-5L K1500-3
KR6-2 KP3194-1 KP2769-22 K2647-4 K1500-3
KR10 R1420 KP3194-5 KP3499-22 K2647-4 K1500-3
KUKA KR6 R1820 KP3194-5 KP3499-22 K2647-4L K1500-3
KR8 R1620 KP3194-5 KP3499-22 K2647-4 K1500-3

Andere Roboterarme kdnnen unterstitzt werden, vorausgesetzt, die
Abreif3scheibe passt auf die Roboterflache
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

INSTALLATION

SPEZIFIKATIONEN: K2646-] ], K2647-]

A/C MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH — NENNLEISTUNG

IEC 60974-7

Einschaltdauer

Ampere — Gemischtes Gas

60 %

460

100 %

385

W/C MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH — NENNLEISTUNG IEC

Einschaltdauer

60974-7

Ampere — Gemischtes Gas

60 %

460

100 %

385

SCHWEISSPROZESSE

Drahtvorschu
Elektrodendurch |Ausgangsberei [bgeschwindig
Prozess messerbereich | ch (Ampere) | keitsbereich
GMAW — 0,8-1,6 mm 385A @ 100 %
PULS (0,035" —1/16") | 460 A @ 60 %
(Siehe
GMAW- STT 0,8—-1,6 mm 385A @ 100 % |Bedienungsanl
(0,035" —1/16") | 460 A @ 60 % | eitung des
Drahtvorschub
FCAW — 08-16mm |[385A@100% | 9erats)
GASGESCH | (0,035"—-1/16") | 460 A @ 60 %
uTZT

PHYSIKALISCHE ABMESSUNGEN — LUFTGEKUHLT

Modell Kabellange Gewicht
K2647-4 1,3m (4 ft) 3,2 kg (7 Ibs)
K2647-4L 1,4m (4,5 ft.) 3,4 kg (7,4 |bs)
K2647-5L 1,7m (5,5 ft) 3,5 kg (7,75 Ibs)
K2647-8 2,6 m (8 ft) 4,1 kg (9 Ibs)
K2647-11 3,4m (11 ft.) 4,8 kg (10,5 Ibs)

PHYSIKALISCHE ABMESSUNGEN — WASSERGEKUHLT

Modell Kabellange Gewicht
K2646-4 1,3m (4 ft) 2,7 kg (6 Ibs)
K2646-4L 1,4m (4,5 ft.) 2,8 kg (6,25 Ibs)
K2646-5L 1,7m (5,5 ft) 3,1 kg (6,75 Ibs)
K2646-8 2,6 m (8ft) 3,6 kg (8 Ibs)
K2646-11 3,4m (11 ft) 4,3 kg (9,5 Ibs)

TEMPERATURBEREICHE

Betriebstemperatur -20 °C bis 40 °C (-4 °F bis 104 °F)

Lagertemperatur -40 °C bis 85 °C (-40 °F bis 185 °F)
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

INSTALLATION

LESEN SIE DIESEN ABSCHNITT ZUR INSTALLATION
VOLLSTANDIG DURCH, BEVOR SIE MIT DER INSTALLATION
BEGINNEN.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

A  WARNUNG
STROMSCHLAG kann tddlich sein. °

. Beriihren Sie keinesfalls spannungsfihrende
Teile wie Ausgangsklemmen oder interne
Verkabelungen.

. Isolieren Sie sich selbst von der Arbeit und
dem Boden.

. Tragen Sie stets trockene Isolierhandschuhe.

Nur qualifiziertes Personal darf dieses Gerat
installieren, verwenden oder warten

VERBINDUNG DES MONTAGEARMS MIT DEM ROBOTER

Vergewissern Sie sich, dass sich der Roboter in seiner Nullposition
befindet.

Montieren Sie den Tragarmadapter mit 4 M4x0,7 SHCS an J6 des
Roboterarms. Befestigen Sie den Montagearm mit 4 M6x1,0 SHCS
am Adapter. Vergewissern Sie sich, dass der Sechskantbiigel am
Befestigungsarm nach unten gerichtet ist. (Siehe Abbildung D.1)

ABBILDUNG D.1

~(4) M4x0,7 SHCS
J6-ROBOTERARM -/

(4) M6x1,0 SHCS

TBEFESTIGUNGSARM-ADAPTER

Das Gasrohr-Kit ist fur den werkzeuglosen Anschluss von Gasrohren
an Lincoln Drahtvorschubgeréate erhaltlich. Installieren Sie das Kit
geman den mitgelieferten Anweisungen.

ANSCHLUSS DER PISTOLE AN DEN MONTAGEARM

Stecken Sie die Vorderseite der Pistole durch den hinteren Sechskant
des Montagearms und achten Sie darauf, dass die Pistole mit dem
Schwanenhals nach unten ausgerichtet ist. Driicken Sie die Pistole
nach vorne, bis der Pistolengriff auf dem Sechskant aufliegt. Die
Durchgangslocher fur die Madenschraube sollten aufeinander
ausgerichtet sein. Sichern Sie sie mit 2 befestigten SHCS. (Siehe
Abbildung D.2)

ABBILDUNG D.2

rDer Pistolengriff stof3t
/f’ in diesem Bereich an
die
Sechskantaufnahme
des Armadapters.

MONTAGE DER KABELBUCHSE AN DER PISTOLE (FUR
PISTOLEN OHNE VORINSTALLIERTE BUCHSEN)

Legen Sie die Pistole flach hin und setzen Sie den Liner in das
hintere Ende der Pistole ein. Fiihren Sie den Liner vorwarts, bis die
Liner-Buchse den Boden erreicht, und sichern Sie ihn mit der
Stellschraube. Bei luftgekihlten Brennern schneiden Sie die
Auskleidung 5/8" vom Ende des Schwanenhalses ab. Bei
wassergekuhlten Brennern trimmen Sie die Auskleidung bundig mit
dem Schwanenhals, entfernen Sie dann die Auskleidung und
schneiden Sie zusatzlich 1" von der Auskleidung ab. Setzen Sie sie

VERBINDEN DER KABELBAUGRUPPE MIT DEM
DRAHTVORSCHUB

Vergewissern Sie sich, dass die passende Buchse am Drahtvorschub
installiert ist, damit sie zum Anschluss an der Pistole passt. Stecken
Sie den Anschluss fiir den Drahtvorschub in die Drahtvorschubbuchse
und sichern Sie ihn. Stellen Sie sicher, dass das Kabel bei der
Installation nicht verdreht ist. SchlieRen Sie den Gasschlauch an den
Gasanschluss an. (Falls zutreffend)

ELEKTRODEN UND GERATE

Der Magnum Pro Roboterbrenner wurde fur die Verwendung mit
Lincoln GMAW-Drahtelektroden entwickelt. Informationen zu den
empfohlenen elektrischen und sichtbaren Stick-Outs finden Sie in den
entsprechenden Lincoln Prozess- und Verfahrensrichtlinien fiir die
verwendete Elektrode.

VERMEIDEN VON PROBLEME BEIM DRAHTVORSCHUB

Probleme beim Drahtvorschub kénnen durch die Einhaltung der
folgenden Handhabungsverfahren vermieden werden:

1. Das Elektrodenkabel beim SchweiRen oder Laden der Elektrode
durch das Kabel so gerade wie moglich halten.

2. Halten Sie das Kabel sauber und beachten Sie dabei die
Wartungsanweisungen.

3. Nur saubere, rostfreie Elektrode verwenden. Die Elektroden von
Lincoln verfiigen Uber eine geeignete Oberflachenschmierung.

4. Tauschen Sie die Kontaktspitze aus, wenn der Lichtbogen instabil
wird oder das Ende der Kontaktspitze verschmolzen oder
verformt ist.
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

ZUBEHOR

ZUBEHOR

LUFTGEKUHLT — VERBRAUCHSMATERIAL

LINER-MONTAGE

Drahtdurchmes

ser Liner KP#
0,035 KP45-3545-15
0,045 KP45-3545-15
0,052 KP45-116-15
1/16 KP45-116-15

DIFFUSER
Stil KP# ler-Packung KP# 25er-Packung
SLIP-ON KP2747-1 KP2747-1-B25
AUFSCHRAUB KP2747-2 KP2747-2-B25
EN
ISOLATOR

KP# ler-Packung

KP# 25er-Packung

PISTOLENSCHLAUCHE

KP# Biegewinkel Anmerkungen
KP3056-22 22,5° LINCOLN® TCP
KP3056-45 45° LINCOLN® TCP
KP3056-180 180° LINCOLN® TCP
KP3057-22 22,5° TREGASKISS®-STYLE TCP

KONTAKTSPITZEN

KP2747-1

KP2773-1-B25

Drahtdurchmes |KP# 10er-Packung KP# 100er-Packung
ser
0,035 KP2745-035R KP2745-035R-B100
0,045 KP2745-045R KP2745-045R-B100
0,052 KP2745-052R KP2745-052R-B100
1/16 KP2745-116R KP2745-116R-B100
DUSEN
Stil Stickout Ausweis KP# ler-Packung KP# 25er-Packung
AUFSCHRAUBEN 1/8" VERSENKT 1/2" KP2743-1-50R KP2743-1-50R-B25
AUFSCHRAUBEN 1/8" VERSENKT 3/4" KP2743-1-75R KP2743-1-75R-B25
AUFSCHRAUBEN 1/8" VERSENKT 5/8" KP2743-1-62R KP2743-1-62R-B25
AUFSCHRAUBEN FLUSH 1/2" KP2743-1-50F KP2743-1-50F-B25
AUFSCHRAUBEN FLUSH 3/4" KP2743-1-75F KP2743-1-75F-B25
AUFSCHRAUBEN FLUSH 5/8" KP2743-1-62F KP2743-1-62F-B25
AUFSCHRAUBEN 1/8" 1/2" KP2743-1-50S KP2743-1-50S-B25
HERAUSSTEHEND
AUFSCHRAUBEN 1/8" 3/4" KP2743-1-75S KP2743-1-75S-B25
HERAUSSTEHEND
AUFSCHRAUBEN 1/8" 5/8" KP2743-1-62S KP2743-1-62S-B25
HERAUSSTEHEND
SLIP-ON 1/8" VERSENKT 1/2" KP2743-2-50R KP2743-2-50R-B25
SLIP-ON 1/8" VERSENKT 3/4" KP2743-2-75R KP2743-2-75R-B25
SLIP-ON 1/8" VERSENKT 5/8" KP2743-2-62R KP2743-2-62R-B25
SLIP-ON FLUSH 1/2" KP2743-2-50F KP2743-2-50F-B25
SLIP-ON FLUSH 3/4" KP2743-2-75F KP2743-2-75F-B25
SLIP-ON FLUSH 5/8" KP2743-2-62F KP2743-2-62F-B25
SLIP-ON 1/8" 172" KP2743-2-50S KP2743-2-50S-B25
HERAUSSTEHEND
SLIP-ON 1/8" 3/4" KP2743-2-75S KP2743-2-75S-B25
HERAUSSTEHEND
SLIP-ON 1/8" 5/8" KP2743-2-62S KP2743-2-62S-B25




MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH ZUBEHOR

HERAUSSTEHEND
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

ZUBEHOR

WASSERGEKUHLT — VERBRAUCHSMATERIAL

Drahtdurchmes
ser

LINER-MONTAGE

Liner

KP#

BIS ZU 1/16"

KP2768-116

KP#

PISTOLENSCHLAUCHE

Biegewinkel

Anmerkungen

KP2766-22

22,5° LI

NCOLN® TCP

KONTAKTSPITZEN

Drahtdurchmesser | KP# 10er-Packung | KP# 100er-Packung
0,035 KP2764-035 KP2764-035-B100
0,045 KP2764-045 KP2764-045-B100
0,052 KP2764-052 KP2764-052-B100
1/16 KP2764-116 KP2764-116-B100

SPITZENHALTER

Stil KP# 5er-Packung KP# 25er-Packung
BIS ZU 1/16 KP2765-1 KP2765-1-B25
DIFFUSER-KAPPE
Stil KP# 5er-Packung KP# 25er-Packung
STANDARD KP3049-1 KP3049-1-B25

DUSEN

Stil Stickout Ausweis KP# ler-Packung KP# 25er-Packung
SLIP-ON 1/8" VERSENKT 5/8" KP3050-2-62R KP3050-2-62R-B25
SLIP-ON 1/8" VERSENKT 18MM KP3050-2-72R KP3050-2-72R-B25
SLIP-ON 1/8" VERSENKT 3/4" KP3050-2-75R KP3050-2-75R-B25

DUSENKLEMME ‘

KP# ler-Packung

KP3058-1
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

WARTUNG

WARTUNG

ANLEITUNG ZUM AUSBAU, EINBAU UND TRIMMEN VON
MAGNUM®-LINERN

HINWEIS: Die unterschiedlichen Kabellangen verhindern, dass die
Liner austauschbar sind. Sobald ein Futterrohr fir eine bestimmte
Pistole zugeschnitten wurde, sollte es nicht mehr in eine andere
Pistole eingebaut werden, es sei denn, sie erflllt die Anforderungen
an die Lange des abgeschnittenen Futterrohrs. Der Mantel des
Liners wird mit der richtigen Menge ausgezogen geliefert.

1. Losen Sie die Sechskantbefestigungen der Halterung und den
Anschluss der Zufiihrung. Entfernen Sie das Kabel vom Roboter.

2. Legen Sie die Pistole und das Kabel gerade auf eine ebene
Flache.

3. Losen Sie die Stellschraube im Messinganschluss der Zuftihrung
mit einem 5/64" (2,0 mm) Inbusschliissel. Ziehen Sie den Liner
aus dem Kabel.

4 Anleitungen zum Einbau und Trimmen von Magnum-Linern
finden Sie im Abschnitt INSTALLATION.

LUFTGEKUHLT - SCHWANENHALSE UND DUSEN
1. Ersetzen Sie abgenutzte Kontaktspitzen nach Bedarf.

2. Entfernen Sie Spritzer von der Kontaktspitze, dem Diffusor, der
Dise, dem Isolator und dem Pistolenrohr nach jeweils 10
Minuten Lichtbogenzeit oder nach Bedarf.

3. Um das Pistolenrohr von der Pistole zu entfernen, I6sen Sie die
Stellschraube im Nasenkonus mit einem 3/16" (4,8 mm)
Inbusschlissel.

4. Ziehen Sie das Pistolenrohr aus der Griffeinheit heraus. Zum
Wiedereinbau setzen Sie das Pistolenrohr ein, driicken es so
weit wie méglich hinein und ziehen die Stellschraube wieder
fest.

WASSERGEKUHLT — SCHWANENHALSE UND DUSEN
1. Ersetzen Sie abgenutzte Kontaktspitzen nach Bedarf.

2. Entfernen Sie Spritzer von der Kontaktspitze, dem Disenhalter,
dem Isolator, der Duse und dem Pistolenrohr nach jeweils 10
Minuten Lichtbogenzeit oder nach Bedarf.

3. Losen Sie die Sechskantbefestigungen der Halterung und den
Anschluss der Zufiihrung. Entfernen Sie das Kabel vom Roboter
und legen Sie die Pistole und das Kabel gerade auf eine flache
Oberflache.

4. Entfernen Sie Duse, Kontaktspitze und Spitzenhalter. Entfernen
Sie die Schlauchklemme und die Griff-Endkappe und &ffnen Sie
die Griffhalften.

5. Entfernen Sie die SHCS, mit denen die Schwanenhalsbaugruppe
an der Stromkabelklemme befestigt ist, und ziehen Sie das
Stromkabel und die Auskleidungsbaugruppen vom Schwanenhals
ab.

6. Bringen Sie die neue Schwanenhals-Baugruppe an, befestigen
Sie die Kabelbaugruppen wieder und klemmen Sie sie mit SHCS.
Setzen Sie die Griffhalften zusammen, schrauben Sie die
Endkappe des Griffs auf den Griff und ziehen Sie die
Schlauchschelle fest. Befestigen Sie die Pistole am Roboter und
sichern Sie sie. Bringen Sie Verbrauchsmaterial an.

KABELREINIGUNG

Reinigen Sie den Kabeldurchlass nach der Verwendung von ca. 68 kg
(150 Ibs) Elektroden. Entfernen Sie das Kabel aus dem
Drahtvorschub. Entfernen Sie die Kontaktdiise von der Pistole. Blasen
Sie mit einem Luftschlauch und nur partiellem Druck die
Kabelauskleidung vorsichtig aus dem Diffusorende heraus.

AAcCHTUNG

Ein zu hoher Druck zu Beginn kann dazu fuhren, dass der
Schmutz einen Pfropfen bildet.

Biegen Sie das Kabel Uber die gesamte Lange und blasen Sie das
Kabel erneut aus. Diese Vorgehensweise ist so lange zu wiederholen,
bis kein weiterer Schmutz austritt.
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH FEHLERBEHEBUNG

FEHLERBEHEBUNG

Service und Reparaturen durfen nur von Personal, das von der Lincoln Electric
Factory geschult wurde, durchgefuhrt werden. Nicht autorisierte Reparaturen an
diesem Gerét kdnnen zu einer Gefahr fiir den Techniker und den
Maschinenbediener fihren und fihren zum Erldschen der Werksgarantie. Beachten
Sie zu lhrer Sicherheit und zur Vermeidung von Stromschlagen alle
Sicherheitshinweise und VorsichtsmalRinahmen, die in diesem Handbuch
beschrieben werden.

Diese Anleitung zur Fehlerbehebung soll Ihnen dabei helfen,
magliche Fehlfunktionen der Maschine zu lokalisieren und zu
reparieren. Befolgen Sie einfach die drei nachfolgend aufgefihrten
Schritte.

Schritt 1. LOKALISIEREN SIE DAS PROBLEM (ANZEICHEN).

Schauen Sie unter der Spalte ,PROBLEM (ANZEICHEN)“ nach. In
dieser Spalte werden mdgliche Anzeichen beschrieben, die bei der
Maschine auftreten kénnen. Finden Sie den Eintrag, der die
Anzeichen der Maschine am besten beschreibt.

Schritt 2. MOGLICHE URSACHE.

In der zweiten Spalte mit der Bezeichnung ,MOGLICHE URSACHE*
sind die offensichtlichen externen Mdglichkeiten aufgefiihrt, die zum
Maschinensymptom beitragen kdnnen.

Schritt 3. EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

Diese Spalte enthéalt eine Vorgehensweise fir die mégliche
Ursache, im Allgemeinen wird empfohlen, sich an Ihre 6rtliche
autorisierte Kundendiensteinrichtung von Lincoln zu wenden.

Falls Sie diese nicht verstehen oder die empfohlene
Vorgehensweise nicht sicher durchfiihren kénnen, wenden Sie sich
bitte an lhre ortliche autorisierte Kundendiensteinrichtung von
Lincoln.

. Die Stromversorgung an der Stromquelle vor der @
Montage oder dem Austauschen von Vorschubrollen
und/oder Fihrungen auf AUS schalten.

. Spannungsfiihrende Teile nicht berthren.

. Die Schweil3stromquelle muss an die Systemerdung
gemanl dem National Electrical Code oder den geltenden
ortlichen Vorschriften angeschlossen werden.

*  Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal
ausgefuhrt werden.

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien
in diesem Handbuch.

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren
kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst lhrer autorisierten Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische
Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu erhalten, bevor Sie fortfahren.
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MAGNUM PRO ROBOTIC TORCH

FEHLERBEHEBUNG

PROBLEM

Kein Drahtvorschub.

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch

MOGLICHE URSACHE

1. Draht aufgebraucht.

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

. Installieren Sie eine volle Spule des angegebenen Drahtes.

2. Rickbrennen der Kontaktspitze.

2. Ersetzen Sie die Kontaktspitze.

3. Vollstandig oder teilweise verstopfter
Pistolenliner.

3. Entfernen und reinigen oder ersetzen Sie den Pistolenliner.

4. Vogelnest.

4. Schneiden Sie das Vogelnest aus, laden Sie den Draht neu und
Uberprufen Sie die korrekte Ausrichtung des Drahtes.

5. Keine Motorspannung oder Strom vom
Gerat.

5. Siehe Abschnitt Fehlersuche in der Bedienungsanleitung des
Schweil3gerats oder des Drahtvorschubs.

6. Die Kontaktspitze ist zu klein fir den
verwendeten Drahtdurchmesser.

6. Ersetzen Sie die Kontaktspitze durch eine mit der richtigen GréRRe.

Langsamer Drahtvorschub.

1. Die Antriebsrolle ist abgenutzt oder
verschlissen.

1. Reinigen Sie die Antriebsrolle oder ersetzen Sie die Antriebsrolle.

2. Die Drahtvorschubgeschwindigkeit der
Maschine ist zu niedrig eingestellt.

2. Erhdhen Sie die Drahtvorschubgeschwindigkeit.

3. Der Draht ist irgendwo auf dem
Drahtvorschubweg in der Pistole
verstopft.

3. Prufen Sie auf Verstopfungen: Entfernen Sie alle Drahtspéane;
entfernen Sie geknickte Drahte; entfernen und reinigen oder
ersetzen Sie die Pistolenauskleidung.

4. Niedrige Motorspannung.

4. Siehe Abschnitt Fehlersuche in der Bedienungsanleitung des
Schweil3gerats.

5. Das Pistolenkabel ist verdreht.

5. Entfernen Sie das Kabel und installieren Sie es erneut gemaf den
Installationsanweisungen.

6. Der mechanische Widerstand beim
Drahtvorschub ist zu grof3.

6. Positionieren Sie den Roboter so, dass das Kabel weniger
verdreht oder geknickt ist.

Intermittierender
Drahtvorschub.

1. Die Antriebsrolle ist abgenutzt.

1. Entfernen Sie die Antriebsrolle und reinigen oder ersetzen Sie sie.

2. Der Draht hat sich entlang seines
Vorschubweges geknickt, und es
haben sich Spane/Schmiermittel im
Kabel angesammelt.

2. Ziehen Sie das Kabel langsam von Hand durch die Pistole, bis es
ungeknickt herauskommt. reinigen Sie das Kabel oder ersetzen
Sie die Kabelauskleidung.

Haufiges Entstehen von
Vogelnestern oder
Knicken von Drahten im
Pistolenkabel.

1. Es sammeln sich Spane/Schmiermittel
im Kabel an.

1. Reinigen Sie das Kabel oder ersetzen Sie die Kabelauskleidung.

2. Der Kabeldurchlass ist zu grof3 fiir die
Kabelgrofie.

2. Installieren Sie die kleinstmdgliche Auskleidung, die fir den
verwendeten Draht spezifiziert ist (verwenden Sie z. B. einen
.052-1/16 Liner anstelle eines 1/16-5/64 Liners, wenn Sie mit
einem Draht mit 1/16" Durchmesser schweil3en).

3. Der mechanische Widerstand beim
Drahtvorschub ist zu groR3.

3. Positionieren Sie den Roboter so, dass das Kabel weniger
verdreht oder geknickt ist.

Haufiges Auftreten von
Ruckbrand der
Kontaktspitze.

1. Ungeeignete Schweil3parameter oder -
technik (Beispiel: ESO [Electrode Stick
Out] ist zu kurz).

1. Siehe Schweil3draht-Literatur fur die richtigen Einstellungen.

2. Es kann sein, dass der Draht nur
sporadisch gefuttert wird.

2. Siehe Symptome bei unterbrochenem oder schleppendem
Drahtvorschub.

Schlechtes Aussehen der
SchweilRraupe.

1. Falsche Elektrodenpolaritat.

1. SchlieRen Sie den SchweiRausgang des Geréts wieder an die
richtige Elektrodenpolaritéat an.

2. Ungeeignete Schweil3parameter oder -
technik.

2. Siehe Schweil3draht-Literatur fur die richtigen Einstellungen.

Uberhitzung der Waffe.

1. Die Pistole hat mdglicherweise die
empfohlene Stromstarke Gberschritten.

1. Die empfohlene Stromstérke finden Sie in der Tabelle fur die
Einschaltdauer.

2. Das Wasser fliel3t moglicherweise nicht
richtig.

2. Prifen Sie, ob der Wasserkihler eingeschaltet ist, prifen Sie die
Wasserleitungen auf Lecks.

E-2

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren
kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst lhrer autorisierten Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische
Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu erhalten, bevor Sie fortfahren.
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@ Do not touch electrically live parts or | ® Keep flammahle materials away. @ Wear eye, ear and body protection.
WA R N I N G electrode with skin or wet clothing.
@ Insulate yourself from work and
ground.
Spanish @ No toque las partes o los electrodos | ® Mantenga el material combustible | @ Protéjase los ojos, los oidos y el
AVISO D E bajo carga con la piel o ropa moja- fuera del area de trabajo. cuerpo.
da.
PRECAUCION @ Aislese del trabajo y de la tierra.
French @ Ne laissez ni la peau ni des véte- ® Gardez a I'écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
ments mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATTE NTI o N avec des pigces sous tension.
® Isolez-vous du travail et de la terre.
German ® Beriihren Sie keine stromfuhrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | @ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit lhrem perschutz!
WAR N U NG Korper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese = P . . - . .
@ Nao toque partes elétricas e elec- | @ Mantenha inflaméveis bem guarda- | @ Use protegéo para a vista, ouvido e
~ trodos corn a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
ATENQAO ® Isole-se da peca e terra.
Japanese e EBHOBAME. LBHIL |OBAPTULOOMTORERR |0 B. BRUSHCRERELTT
..i = $ IE IRHRhERTHAE LS &, BREMICLTREVERA, &L,
T B O RIMPT — 25 SHHIERE
NTHBHICLTTFEW,
Chinese
o B REY IEBEERER e IE—Y)BSMMA BB TIEEN. oRFMR., ERENSHRERR.
ax 4 Ty
= H ® (R E T BBENT A 6.
Korean
e HEA} 2HES e Y == | U E2FE HZ APIX| o2, | e, 7ot Bo ESEIE
ol &4 msz ol HEx oRAIR. AR,
"T' = ® ZAjet HXIE H&| npMAlR.
Arabic
. A L g A ) uali Y @ e S (A Jua LAY gl @ | iliy die o Al (udhay Sl gl s @
aa ..I o) puall alay 295N ) Al 48 a9
‘):l celally ALLS Dy
el A dea e Ve pa e

LESEN UND VERSTEHEN SIE DIE ANWEISUNGEN DES HERSTELLERS FUR DIESES GERAT UND DIE ZU VERWENDENDEN
VERBRAUCHSMATERIALIEN, EINSCHLIESSLICH DES SICHERHEITSDATENBLATTS, UND BEFOLGEN SIE DIE
SICHERHEITSPRAKTIKEN IHRES ARBEITGEBERS.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS

CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A ETRE
EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HERSTELLERS.
DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes.

@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off before servicing.

X

® Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@ Los humos fuera de la zona de res-
piracion.

@ Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacidn o
aspiracidn para gases.

@ Desconectar el cable de ali-
mentacidn de poder de la maguina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel ahierto o
guardas quitadas.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ Gardez |a téte a I'écart des fumées. | @ Débranchez le courant avant I'entre- | @ N'opérez pas avec les panneaux French
@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de
teur pour dter les fumées des zones protection enlevés. 'I-I'
de travail. A ENTION
@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehause German
Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom vollig off- oder Innenschutzverkleidung in
@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen!
Entliiftung des Arbeitsplatzes! WA R N U N G
@ Mantenha seu rosto da fumaca. ° Eiﬂlt_)lle'ﬂ com as tampas rzm;widas. @ Mantenha-se afastado das partes | Fortuguese
@ Use ventilag@o e exhaustao para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes. ~
remover fumo da zona respiratéria. SErvigo. @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO
@ Nao toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
S La-LPBTERTEICLT |@ X 7+ - H—EARRYL | @ NxAPh/i—ERYUHLEESE | JaPanese
Fauv. PABICIE, ETREXSvFE THHRBEELAVTTEL, ——— I
o BATHEICHIHBELTTE W, BFEP>TFEL, / ,e‘
o HEEMMER. o HIENTUIMEH. emBIITHA AR FegFopsy | Chinese
© 7 O 08 [ {3 9 3 /L o 5k JEL SRR %, g H
= =
- Korean
e UZEHE EBH7IAER FasiHAIR.| @ 24T FAES XTHIMAIR. e o] Y2l Az =3
® SEX|Mo Ry EHIIAE apAAIR. o _-_._I
HAS| el THARAZIY ...rI o
E27|5 ABSHIAIR. —1
. Arabic
O e Tamg ld ) 2l @ [ Dlus Gl AL g 0l <0 LS ail @ Ly cals il gl la &Y e
gL A ik Sl o) Ll el @ Ale G A gl yzyaal) L e
T ol A Al e il g J:I-\;-\

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANGA DO EMPREGADOR.

BOMBPBEROA —H—DETBEL(HRA., TTEHLTTEV, TLTAHOREREILHE>TTE L.

MMM EARMEEEGOBRALREEERANREAE, ERETRANEHEEHRERE.
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S8 FXAME SXSAD FAK HeX oXSEE FLEAP| HrRCH
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RICHTLINIE ZUR KUNDENUNTERSTUTZUNG

Das Geschéft von Lincoln Electric ist die Herstellung und der
Verkauf von qualitativ hochwertigen Schwei3geraten,
automatisierten SchweiR3systemen, Verbrauchsmaterialien und
Schneidgeraten. Unsere Herausforderung besteht darin, die
Bediirfnisse unserer Kunden, die Experten auf ihrem Gebiet sind,
zu erfullen und ihre Erwartungen zu Ubertreffen. Gelegentlich
bitten Kaufer Lincoln Electric um Informationen oder technische
Auskinfte tber die Verwendung unserer Produkte. Unsere
Mitarbeiter beantworten Anfragen nach bestem Wissen und
Gewissen auf der Grundlage der Informationen und
Spezifikationen, die ihnen von den Kunden zur Verfiigung gestellt
werden, und der Kenntnisse, die sie Gber die Anwendung haben.
Unsere Mitarbeiter sind jedoch nicht in der Lage, die zur
Verfligung gestellten Informationen zu tberprifen oder die
technischen Anforderungen fur die jeweilige Schwei3naht zu
bewerten oder eine technische Beratung in Bezug auf eine
bestimmte Situation oder Anwendung zu geben.
Dementsprechend tibernimmt Lincoln Electric keine Garantie
oder Haftung in Bezug auf solche Informationen oder Aussagen.
AuRerdem wird durch die Bereitstellung solcher Informationen
oder technischer Informationen keine Garantie fir unsere
Produkte begriindet, erweitert oder verandert. Jegliche
ausdrtckliche oder stillschweigende Garantie, die sich aus den
Informationen oder technischen Informationen ergeben kénnte,
einschlie3lich einer stillschweigenden Garantie der
Marktgangigkeit oder einer Garantie der Eignung fur einen
bestimmten Zweck des Kunden oder einer anderen
gleichwertigen oder &hnlichen Garantie, wird ausdriicklich
abgelehnt.

Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller, aber
Definition von Spezifikationen sowie die Auswahl und
Verwendung bestimmter von Lincoln Electric verkaufter Produkte
unterliegt ausschlie3lich der Kontrolle und der alleinigen
Verantwortung des Kunden. Viele Variablen, die sich der
Kontrolle von Lincoln Electric entziehen, wirken sich auf die
Ergebnisse aus, die bei der Anwendung dieser Art von
Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen erzielt werden.

SCHWEISSRAUCHKONTROLLGERATE

Der Betrieb von Schweildrauchkontrollgeraten wird durch
verschiedene Faktoren beeinflusst, darunter die
ordnungsgemafe Verwendung und Positionierung des Gerats,
die Aufstellung des Gerats sowie das jeweilige Schweil3verfahren
und die jeweilige Anwendung. Das Expositionsniveau der
Arbeitnehmer sollte bei der Installation und danach regelmafig
Uberpruft werden, um sicherzustellen, dass dieses innerhalb der
geltenden TLV-Grenzwerte fir OSHA PEL und ACGIH liegt.

ELECTRIC |

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue * Cleveland, OH « 44117-1199 « USA
Telefon: +1 216 481 8100 » www.lincolnelectric.com
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