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Producent dzigkuje za zaufanie, jakim obdarzyli go Panstwo, kupujac niniejsze
urzgdzenie. Zapewni ono Panstwu petne zadowolenie pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych uzytkowania i konserwacji.

Jego konstrukcja, specyfikacja podzespotow i sposéb wykonania sg zgodne
z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi.

Aby poznaé¢ dyrektywy, ktérym podlega, zachecamy do zapoznania sie z zalgczong
deklaracjg WE.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za tgczenie elementéw, ktére nie
zostaly przez niego wyprodukowane.

W trosce o bezpieczenstwo uzytkownika podajemy ponizej otwartg liste zalecen lub
obowigzkoéw, ktérych znaczna czes¢ znajduje sie w kodeksie pracy.

Na koniec prosimy o poinformowanie dostawcy o wszelkich btedach, ktére mogty
wkras¢ sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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INFORMACJE

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktéw:

» Gtowica rurowa

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczyta¢ niniejsza instrukcje. Instrukcje nalezy zachowac¢ w bezpiecznym miejscu, aby mozna
byto skorzystac z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podazac¢ za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszy¢ jej az do momentu
zeztiomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzgdzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp.,
analogowe czy cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

Jesli chodzi o instrukcje dziatania, ustawien, sposobéw rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwacji.

A il

Pomimo wszystkich podjetych $rodkéw mozliwe jest, ze nieoczywiste ryzyko szczatkowe wcigz
sie utrzymuje.

Ryzyko szczagtkowe mozna zredukowac¢ pod warunkiem przestrzegania instrukcji
bezpieczenstwa oraz uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem i ogolnie z instrukcjami obstugi.
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowiagzek przeczytania podrecznika/
instrukciji.

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

A\

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektryczno$cia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nieréwnoscig
terenu.

SOORO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

> [>p>

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

—
—
——

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
gorgcg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronnej.

>

i

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy robocze;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

©) e [>>(

Obowigzek noszenia ochrony drog
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.

A
®

Wskazuje operacje smarowania.

@B >

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla os6b z rozrusznikiem serca.

N
Ly

Wymaga czynno$ci konserwacyjnych.

O,
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Ogolne zasady bezpieczenstwa znajduja sie w specjalnej instrukcji dotgczonej do tego
urzadzenia.

1 - Granice uzytkowania maszyny lub instalacji

' Granice uzytkowania maszyny (lub instalacji) sg podane w réznych dokumentach, ktore
nalezy przeczyta¢ przed rozpoczeciem korzystania z maszyny (lub instalacji).

Ze wzgledow bezpieczenstwa i na podstawie obecnego stanu naszej wiedzy na temat procesow
bezpieczenstwa, w strefie roboczej moze przebywac tylko jedna osoba.

Maszyna (lub instalacja) moze by¢ obstugiwana wylacznie przez jedng osobe petnoletnia,
przeszkolona w zakresie obstugi i ryzyk zwigzanych z uzytkowaniem.

Maszyne (lub instalacje) nalezy wykorzystywac¢ wytacznie do zastosowan spawalniczych, kazdy inny
sposoéb uzycia jest zabroniony.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz pomieszczen.

Uzytkowanie na zewnatrz jest zabronione.

Hala musi by¢é odpowiednio oswietlona i przewietrzana.

Zatadunek i wytadunek musi odbywac¢ sie poza cyklem spawania.

Doprowadzenie zasilania musi by¢ bezwzglednie zgodne z zaleceniami.

Klient dostarczy i zamontuje kazde zrodto zasilania (energia elektryczna, pneumatyczna, gaz i woda).
Urzadzenia musza by¢ wyraznie oznakowane. Musza mie¢ mozliwos¢ blokowania.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz profesjonalnego.

Przed kazdym uzyciem operator musi upewni¢ sie, ze nie ma ryzyka kolizji z jakgkolwiek osoba.

W strefie roboczej obowigzkowe jest noszenie srodkéw ochrony indywidualnej i odziezy ochronnej
zakrywajacej ciato, bez krawata oraz zakrywanie wioséw.

OQP9O0O®OO

Nalezy sprawi¢, aby zadna cze$¢ maszyny nie mogta znalez¢ sie w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od
przeszkody.

Wymdég: korytarz operatora powinien by¢ wolny na szerokosci co najmniej 800 mm szerokosci.
Zalecamy wykonanie oznakowania na posadzce.

Wchodzac do strefy oznakowanej, kazda osoba moze zosta¢ uderzona przez element instalacji.

Na czas kazdej dluzszej nieobecnosci operatora zamyka¢ doplywy energii (elektrycznej i ptynéw).

Konserwacja musi by¢ wykonywana przez osoby doswiadczone i przeszkolone w zakresie ryzyk

zwigzanych z maszyna.

Konserwacja musi by¢é wykonywana po odtaczeniu zrédet energii.

Odtaczanie i blokowanie za pomocg ktédki wszystkich zrodet zasilania jest obowigzkowe.

Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do maszyny (lub instalacji) na potrzeby konserwacji (np. brak

czesci itp.).

Czestotliwos$¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie (czyli przez 8 godz. dziennie).

Kontrole wzrokowa stanu ogélnego maszyny i jej stref roboczych nalezy wykonywa¢ 2 razy na zmiane

lub przy kazdej modyfikacji produkcji.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ harmonogramu konserwacji.

Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Wszystkie czynnosci zwigzane z utrzymaniem musza by¢ wykonywane przez specjalistyczny
ersonel,

Etéry przeczytat i zrozumiatl niniejszg instrukcje.

Technik elektryk

Wykwalifikowany operator zdolny do wykonywania w normalnych warunkach prac przy czesciach

elektrycznych oraz prac regulacyjnych, zwigzanych z utrzymaniem i napraw.

Technik mechanik

Wyspecjalizowany technik upowazniony do wykonywania skomplikowanych i nadzwyczajnych

czynnosci mechanicznych.

@ Instrukcja obstugi



Nie upuszcza¢ gwattownie obcigzen na urzadzenie.

Upewni¢ sie, ze pracy urzadzenia nie moga zakiéca¢ narzedzia i/lub przedmioty pozostawione

w poblizu czesci obracajacych lub przez ich wystepy, ktére moga uderza¢ w elementy state (posadzka,
konstrukcja nosna, stupy).

Upewni¢ sie, ze przewody zasilajgce i sterujgce urzadzenia sg w dobrym stanie.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny. Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢ czy ostony
ochronne podzespotéw elektrycznych i mechanicznych sg zamontowane.

Ostony zabezpieczajace przykrecane.

Okresowo czysci¢ strefe robocza.

W zadnym wypadku nie wolno modyfikowaé maszyny.
Glowica rurowa nie stanowi elementu kotwigcego dla urzadzenia transportowego.

Nigdy nie usuwac¢ ptyt izolacyjnych pod podporami gtowicy i silnika.
UWAGA: Na koncu zwoju drut moze gwaltownie wysuna¢ sie ze szpuli (,,uderzenie biczem”).
W przypadku wymiany zwoju, ktéry nie jest pusty, istnieje ryzyko odwiniecia.

* UWAGA na ciezar zwoju

* Po zakonczeniu pracy przywroéci¢ prawidlowe potozenie ramion osi zwoju.

2 - Ryzyka resztkowe

Na podstawie wynikdw oceny ryzyka pozostaty elementy, dla ktérych wyeliminowanie ryzyka lub doprowadze-
nie go do poziomu nieistotnego nie byto ,technicznie” mozliwe.

Pomimo wszelkiej starannos$ci dotozonej podczas projektowania naszych maszyn (lub instalacji), pozostajg
jednak pewne strefy ryzyka. Aby kontrolowac¢ ryzyko, klient musi zwraca¢ szczegélng uwage na te strefy,
nakaza¢ stosowanie zasad i okresli¢ ewentualne dodatkowe konieczne $rodki zwigzane z wtasnymi
sposobami postepowania.

W zwigzku z tym ponizej podano orientacyjng liste ryzyk resztkowych.

Lepsze uwzglednienie ryzyk resztkowych zapewni szkolenie operatoréw w zakresie bezpieczenstwa i obstugi
maszyny na ich stanowisku pracy.

Zalecamy opracowanie kart stanowisk przypominajgcych o wystepowaniu lub braku ryzyka resztkowego w
strefie robocze;.

2.1 - Ryzyka resztkowe .,0g6Ine”

@« Ryzyko zwigzane z otoczeniem - poslizg i/lub upadek A A

Strefa robocza i bezpieczenstwa muszg by¢ wolne od wszelkich przeszkod.

Strefa robocza musi by¢ czysta i wymaga regularnego czyszczenia.

Okresowo wykonywac konserwacje maszyny (patrz instrukcje konserwaciji dla poszczegolnych
urzgdzen).

Usuwac odpady materiatow eksploatacyjnych.

Operator musi zwraca¢ szczegodlng uwage na kable i szyny biezni na posadzce.

Operator musi nosi¢ konieczne srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske
i odziez robocza.

Upadek z wysokoSci:

Aby zabezpieczy¢ sie przed upadkami z wysokosci i dociera¢ do elementéw na wysokosci, operator
musi korzystac ze srodkéw dostepu zgodnych z obowigzujgcymi normami.

Podczas prac na wysokosci nalezy bezwzglednie stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej: kask,
rekawice, obuwie ochronne, maske, zatyczki do uszu i uprzgz ochronna.

Przed rozpoczeciem prac na wysokosci operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie korzystania ze
srodkéw dostepu na wysokose.

@ Ryzyko mechaniczne — uderzenie, sciecie, zmiazdzenie v

Operator nie moze nosi¢ luznej odziezy, krawata, musi mie¢ zwigzane wiosy i nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez robocza.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie inni
wspotpracownicy.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

GLOWICA RUROWA @
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Nalezy przestrzegac stref bezpieczehnstwa maszyny.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Utkniecie pomiedzy przeszkodg a maszyng — dostep do elementu ruchomego

Operator musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez
robocza.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewnic, ze nikt nie znajduje sie w strefie roboczej
ani w strefie bezpieczenstwa maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewnic¢, ze ostony ochronne maszyny sg zamon-
towane.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Zerwanie zakotwienia urzgdzenia transportowego
Nie wolno modyfikowaé maszyny.
Maszyna nie stanowi elementu kotwigcego dla urzgdzenia transportowego.

Zmiane miejsca ustawienia maszyny moze wykonywac firma Lincoln Electric lub upowazniony
personel.
Obecnosc¢ 0s6b pod fadunkiem

Operator musi by¢ przeszkolony w zakresie obstugi urzadzen transportowych i posiada¢ odpowiednie
uprawnienia.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne — przebicie lub uktucie

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko cieplne — poparzenie &

Kontakt czeSci ciata z elementem gorgcym (palnik, element itp.)

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z halasem — zmeczenie

Hatas wynikajgcy z procesu
Nalezy bezwzglednie stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

2.2 - Ryzyka resztkowe ..proces”

@ Ryzyko elektryczne — wyrzucanie stopionych czastek @ @

Wyrzucanie stopionego materiatu na substancje tatwopalne lub osob

Strefa robocza musi by¢ czysta i wymaga regularnego czyszczenia.

W zaleznosci od otoczenia miejsca pracy zamontowac ostony wokot palnikow.

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne,
maske, zatyczki do uszu, ognioodporng odziez robocza.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Instrukcja obstugi



@ Ryzyko ergonomiczne — zmeczenie
Wymiana ciezkich szpul na wspornikach szpul na wysokoSci
Operator musi uzywac¢ przystosowanych srodkéw transportowych.

Operator musi zostac przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z materiatami i produktem — zatrucie @

Dymy/qazy uwalniane podczas procesu
Przewidzie¢ montaz urzadzen wyciggowych (na koszt klienta).

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne — przebicie lub uktucie

Kontakt pomiedzy korncowkg drutu spawalniczego a czescig ciata

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zostac przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z promieniowaniem — uszkodzenia oczu i skéry @

Uderzenie tukiem elektrycznym
W zaleznosci od otoczenia miejsca pracy zamontowac ostony wokét palnikéw.

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zostac przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@« Ryzyko cieplne — poparzenie &

Kontakt czeSci ciata z elementem gorgcym (palnik, element itp.)

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zostac przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Spawane elementy mogg pozostawac gorgce przez pewien czas.

@ Ryzyko zwigzane z hatasem — zmeczenie

Hatas wynikajgcy z procesu
Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki

do uszu.
Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

GLOWICA RUROWA fl.l.\




()

Instrukcja obstugi



1 - Glowica rurowa do drutu pojedynczego/podwdjnego
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@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie

Al | Mocowanie na maszynach

A A2 | Wspornik przewoddw i wigzki podtgczeniowej maszyny

A3 | Wspornik pojemnika topnika

@ Szczegot elementow odwijarki

D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D D2 | Prostownica drutu
D3 |Zasilacz prgdowy 86955239

D4 | Podajnik drutu

@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika

F1 | Pojemnik topnika

F2 | Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F3 | RuraAS o $rednicy = 25 x 35 mm
F F4 | Koncentryczne doprowadzenie topnika, duzy model 86955245

F8 | Rura o $rednicy 40 mm

F9 | Korpus dyszy Venturiego

F10 |Rekaw materiatowy pokrywy

@ Szczegot elementow opcjonalnych

G1 |Lampa
G 86955896
G2 |Kamera
H Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K Czujnik odsysania topnika 86955245

Instrukcja obstugi
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@ Podstawa gtowicy rurowej do drutu pojedynczego/podwdjnego

B1 |Rura @40-357 mm, M30

B B2 | Rura ze stali nierdzewnej @40
C1l | Ztacze zenskie/zenskie 40 x 40
C2 | Ztacze zenskie 40

c C3 | Ztagcze meskie 40
C4 | Ztagcze meskie 30

E Pierscienie izolacyjne

GLOWICA RUROWA @
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2 - Glowica rurowa podwodjna do drutu pojedynczego/podwodjnego

GLOWICA RUROWA f1-0\
\_/



@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A A2 | Wspornik przewodoéw i wigzki podtaczeniowej maszyny
A3 | Wspornik pojemnika topnika
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 |Zespét odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
D D3 | Zasilacz prgdowy
D4 | Podajnik drutu fil 1 (DC) 86955239
D5 | Podajnik drutu fil 2 (AC)
@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika
F1 |Pojemnik topnika
F2 | Automatyczny zawér doprowadzania topnika
F3 | RuraAS o srednicy = 25 x 35 mm
F F4 Koncentryczne doprowadzenie topnika, maty model lub duzy model 86955245
F8 | Rura o $rednicy 40 mm
F9 Korpus dyszy Venturiego
F10 |Rekaw materiatowy pokrywy
@ Szczegot elementow opcjonalnych
G G1 Lampa 86955896
G2 |Kamera
H Koncéwka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K Czujnik odsysania topnika 86955245

O,
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Ozn. Opis
@ Podstawa gtowicy rurowej do drutu pojedynczego/podwojnego

Bl | Rura@40-357 mm, M30

B B2 | Rura regulacji @40
C1l | Zigcze zenskie/zenskie 40 x 40
C2 | Ztacze zenskie 40

c C3 | Ztacze meskie 40
C4 | Ztacze meskie 30

E Pierscienie izolacyjne

L Przymiar z podziatkg

GLOWICA RUROWA @
—/
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3 - Gtowica rurowa Heavy Duty ,,HD” do drutu pojedynczego/podwéjnego

GLOWICA RUROWA f1-4\

=]




@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A A2 | Wspornik przewodoéw i wigzki podtaczeniowej maszyny
A3 | Wspornik pojemnika topnika
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
D D3 | Zasilacz prgdowy 86955239
D4 | Podajnik drutu
@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika
F1 |Pojemnik topnika
F2 Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F3 | RuraAS o $rednicy = 25 x 35 mm
F F4 Koncentryczne doprowadzenie topnika, maty model lub duzy model 86955245
F8 | Rura o $rednicy 40 mm
F9 | Korpus dyszy Venturiego
F10 |Rekaw materiatowy pokrywy
@ Szczegot elementow opcjonalnych
G G1 Lampa 86955896
G2 |Kamera
H Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K Czujnik odsysania topnika 86955245

@
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Ozn. Opis

@ Podstawa gtowicy rurowej do drutu pojedynczego/podwdjnego

Bl |Rura@40-357 mm, M30

B B2 | Rura ze stali nierdzewnej @40
C1l | Zigcze zenskie/zenskie 40 x 40
C2 | Ztacze zenskie 40

¢ C3 | Ztacze meskie 40
C4 | Ztagcze meskie 30

E Pierscienie izolacyjne

GLOWICA RUROWA @
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4 - Glowica rurowa podwodjna Heavy Duty ,,HD” do drutu pojedynczego/podwdjnego

GLOWICA RUROWA f'l-s\




@ Mocowanie zespotu gltowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A A2 | Wspornik przewoddw i wigzki podigczeniowej maszyny
A3 | Wspornik pojemnika topnika
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
b D6 | Podajnik drutu 86955239
D7 | Zasilacz prgdowy
@ Szczegot elementow specjalnych rozprowadzania
F5 | Gtowne doprowadzenie topnika
F6 | Drugorzedne doprowadzenie topnika
F 86955245
F7 |RuraAS
F11 | Trojnik
@ Szczegot elementow specjalnych rozprowadzania
F1 | Pojemnik topnika
F2 | Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F F8 | Rura o $rednicy 40 mm 86955245
F9 Korpus dyszy Venturiego
F10 |Rekaw materiatowy pokrywy
@ Szczegot elementow opcjonalnych
Lampa
G - 86955896
Kamera (niepokazana)
H Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K Czujnik odsysania topnika 86955245

®
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@ Podstawa gtowicy rurowej Heavy Duty ,HD” do drutu pojedynczego/podwdjnego

Bl Rura @40-357 mm, M30

B B2 | Rura ze stali nierdzewnej @40
C1 | Ziacze zenskie/zenskie 40 x 40
C2 | Ztgcze zenskie 40

= C3 | Ztacze meskie 40
C4 | Ztacze meskie 30

E Pierscienie izolacyjne

P Pierscienie izolacyjne

L Przymiar z podziatkg

GLOWICA RUROWA @
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@ Glowne doprowadzenie topnika

F5 Gtéwne doprowadzenie topnika
P Pierscien izolacyjny dla gtdbwnego doprowadzenia topnika
R Wspornik gtbwnego doprowadzenia topnika
@ Drugorzedne doprowadzenie topnika
F6 Drugorzedne doprowadzenie topnika wyposazone w reczny zawor topnika
P Pierscien izolacyjny dla drugorzednego doprowadzenia topnika
S Wspornik drugorzednego doprowadzenia topnika

Instrukcja obstugi
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5 - Wewnetrzna gtowica rurowa do drutu pojedynczego, wersja 750-950 mm

GLOWICA RUROWA fz-z\
\_/



@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A4 | Wspornik przewodow i ostona ochronna
A A5 | Wspornik pojemnika topnika
A6 | Wspornik odwijarki MAXSA
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
D D3 | Zasilacz prgdowy
D4 | Podajnik drutu 86955239
D8 | Podajnik zakrzywiony pojedynczego drutu
@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika
F2 | Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F3 | Ruratuku krytego ,SA” @25 x 35 mm
F F4 Koncentryczne doprowadzenie topnika, duzy model 86955245
F8 | Rura o $rednicy 40 mm
F12 | Pojemnik topnika
@ Szczegot elementow opcjonalnych
G1 |Lampa
G2 |Kamera 86955896
H2 |Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K2 | Czujnik odsysania topnika 86955245

ig,

Podstawa — patrz elementy sktadowe instalacji gtowicy rurowej do drutu pojedynczego/
podwdjnego

(3)
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6 - Wewnetrzna gtowica rurowa podwaéjna do drutu pojedynczego, wersja 750—950 mm

GLOWICA RUROWA

®



@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A4 | Wspornik przewodow i ostona ochronna
A A5 | Wspornik pojemnika topnika
A6 | Wspornik odwijarki MAXSA pierwszego palnika
A7 | Wspornik odwijarki MAXSA drugiego palnika
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
D D3 | Zasilacz prgdowy
D4 | Podajnik drutu fil 1 (DC) 86955239
D5 | Podajnik drutu fil 2 (AC)
D8 Podajnik zakrzywiony pojedynczego drutu
@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika
F2 Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F3 Rura tuku krytego ,SA” @25 x 35 mm
F F4 Koncentryczne doprowadzenie topnika, duzy model 86955245
F8 | Rura o $rednicy 40 mm
F12 | Pojemnik topnika
@ Szczegot elementow opcjonalnych
G1 |Lampa
G2 |Kamera 86955896
H2 | Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K2 | Czujnik odsysania topnika 86955245

il
w‘ Podstawa — patrz elementy sktadowe instalacji gtowicy rurowej podwajnej

(35)
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7 - Wewnetrzna gtowica rurowa do drutu pojedynczego, wersja 1100 mm

GLOWICA RUROWA @
—/



@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A4 | Wspornik przewodow
A A5 | Wspornik pojemnika topnika
A6 | Wspornik odwijarki MAXSA
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
D D3 | Zasilacz prgdowy 86955239
D4 | Podajnik drutu
@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika
F2 | Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F3 Rura tuku krytego ,SA” @25 x 35 mm
F F4 Koncentryczne doprowadzenie topnika, duzy model 86955245
F8 | Rura o $rednicy 40 mm
F12 | Pojemnik topnika
@ Szczegot elementow opcjonalnych
G1 |Lampa
G2 |ramera 86955896
H2 | Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K2 | Czujnik odsysania topnika 86955245

fw@

Podstawa — patrz elementy sktadowe instalacji gtowicy rurowej do drutu pojedynczego/
podwdjnego

(77)
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8 - Wewnetrzna gtowica rurowa podwadjna do drutu pojedynczego, wersja 1100 mm

GLOWICA RUROWA 68\
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@ Mocowanie zespotu gtowicy spawajgcej na maszynie
Al | Mocowanie na maszynach
A4 | Wspornik przewodow
A A5 | Wspornik pojemnika topnika
A6 | Wspornik odwijarki MAXSA pierwszego palnika
A7 | Wspornik odwijarki MAXSA drugieg_.]o palnika
@ Szczegot elementow odwijarki
D1 | Zespot odwijarki MAXSA IM10024
D2 | Prostownica drutu
D D3 |Zasilacz prgdowy
D4 | Podajnik drutu fil 1 (DC) 86955239
D5 | Podajnik drutu fil 2 (AC)
@ Szczegot elementow rozprowadzania i recyrkulacji topnika
F2 | Automatyczny zawor doprowadzania topnika
F3 Rura tuku krytego ,SA” @25 x 35 mm
F F4 | Koncentryczne doprowadzenie topnika, duzy model 86955245
F8 | Rura o $rednicy 40 mm
F12 | Pojemnik topnika
@ Szczegot elementow opcjonalnych
G1 |Lampa
G2 |ramera 86955896
H2 | Koncowka dotykowa 86956863
I Punkt laserowy 86955891
K2 | Czujnik odsysania topnika 86955245

il
w‘ Podstawa — patrz elementy sktadowe instalacji gtowicy rurowej podwajnej

(39)
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9 - Opcje

9.1 Opcja wideo (kamera)

@ Podstawa opcji wideo

G1 |Lampa
G 86955896
G2 |Kamera

GLOWICA RUROWA @
\_/



9.2 Opcja odsysania topnika

@ Podstawa opcji odsysania topnika

K

K1

Zespot czujnika odsysania topnika

K2

Zespot czujnika odsysania topnika gtowicy wewnetrznej

86955245

O,
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9.3 Opcja wykrywania dotykowego TRACKMATIC

@ Podstawa opcji TRACKMATIC

H1 | Zespdt koncowki dotykowe;
H - —— - - : 86956863
H2 Zespot koncowki dotykowej glowicy wewnetrznej
GLOWICA RUROWA @




9.4 Opcja punktu laserowego

Ozn.

@ Podstawa opcji punktu laserowego
I Punkt laserowy 86955891

Instrukcja obstugi
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1 - Regulacja ustawienia gtowicy

1.1 Szczegdbline srodki ostroznosci

1.2 Ustawianie akcesoriow

GLOWICA RUROWA

(32)
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1.3 Ustawianie kofowe/wzdfuzne

@ Instrukcja obstugi



1.4 Cechy szczegdlne glowicy wewnetrznej

GLOWICA RUROWA




1.5 Ustawianie wzdfuzne +/- 45°

Instrukcja obstugi
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1.6 Ustawianie kofowe +/- 45°

GLOWICA RUROWA @
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2 - Regulacja ustawienia odsysania topnika

()
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3 - Regulacja doprowadzen topnika ,,Heavy Duty”

GLOWICA RUROWA rll.o\



1 - Obstuga serwisowa

Aby maszyna dziatata bez usterek przez dtugi czas, konieczna jest pewna minimalna dbato$¢ i obstuga
serwisowa.

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie, czyli dla dziatania przez
maksymalnie 2 godziny codziennie dla kazdej osi ruchu. W przypadku bardziej intensywnej produkcji nalezy
odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwosci konserwaciji.

Dziat konserwacji moze skopiowac te strony w celu $ledzenia czestotliwosci i termindw konserwacji oraz
wykonanych prac konserwacyjnych (zaznaczy¢ odpowiednie pola).

Przed rozpoczeciem prac nalezy OBOWIAZKOWO zabezpieczy¢ wszelkie zrodia energii
' zasilajgcej maszyne (elektrycznej, pneumatycznej, gazowej itp.).
® Zablokowanie wytgcznika awaryjnego nie jest wystarczajgce.

1.1 Harmonogram konserwacji

' Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ tego harmonogramu.
Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Przy kazdej wymianie zwoju drutu

Data konserwaciji:

{;é - : Przedmuchac¢ wnetrze kanatow, prowadnice drutu na wejsciu i wyjsciu ptyty, ptyte
y ' podajnika drutu, koncéwke przedtuzacza i prostownice drutu.

4 Sprawdzi¢ zuzycie dysz drutu

Data konserwaciji:

Zdemontowac pokrywe uktadu recyrkulacji topnika, odwrdécic jg i energicznie
potrzasna¢, tak aby usung¢ drobne czastki i pyt.

Przedmuchaé wnetrze zaworu topnika, rur, podajnika topnika.

Wyczysci¢ catg gtowice.

Raz w tygodniu

Data konserwaciji:

4 Sprawdzi¢ stan pierscieni izolacyjnych z bakelitu.

Sprawdzi¢ wszystkie punkty podtgczenia obwodu zasilania.
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2 - Czesci zamienne

Jak zamawia¢:
Zdjecia lub szkice wskazujg prawie wszystkie czesci skladowe maszyny lub instalacji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje artykutéow:
artykuty znajdujgce sie zwykle w zapasach: v
artykuty, ktérych nie przechowuje sie w zapasach: ¥
artykuty na zamowienie: bez oznaczenia

(W tym przypadku zalecamy przestanie kopii strony z prawidtowo wypetnionym wykazem czesci. W kolum-
nie ,Zamowienie” nalezy wskaza¢ zgdang liczbe sztuk oraz typ i numer seryjny urzgdzenia.)

W przypadku artykutow zaznaczonych na zdjeciach lub schematach, a ktérych nie ma w tabelach, nalezy
przesta¢ nam kopie danej strony z podkreslonym danym oznaczeniem.

Przyktad:

normalnie w zapasach.
brak w zapasach.
na zaméwienie.

x|

Nr kat. Zapas Zamo-
wienie
Al WOOOXXXXXX v Karta interfejsu maszyny
A2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 PO357XXXX A | Przedni panel blaszany z sitodrukiem

*  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

ce v TYP:
Matricule |

Numer ewidencyjny:

Y

Y

normalnie w zapasach.
brak w zapasach.
na zamowienie.

RadAN

Zamo-
Zapas| . .

wienie

E W000379478 v Pierscienie izolacyjne do gtowicy rurowej
Pierscienie izolacyjne do gtowicy rurowej wyposazone w palniki
N W000379479 v serii Heavy Duty
= W000379480 v Pierscienie iquacyjng dla gtéwnego i drugorzednego
A |doprowadzenia topnika

e  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

ce | »TYP:
Matricule »Numer ewidencyjny:

GLOWICA RUROWA @
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.
10 rue Lavoisier
BP009
79200 Parthenay Cedex 01
www.lincolnelectriceurope.com
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