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TECHNICAL DESCRIPTION

EN

1.0 TECHNICAL DESCRIPTION

1.1 DESCRIPTION

The system is a modern direct current generator for plasma arc
cutting, created thanks to the application of the inverter. This spe-
cial technology allows for the construction of compact, light weight
generators with high performance. Possibility of adjustment, high
efficiency and reduced power consumption make it an excellent
tool, able to execute quality cutting up to thicknesses of 8 mm.

The generator uses compressed air as a gas, which can be sup-
plied by a normal compressor or a centralized system of adequate
size.

The generator is equipped with automatic arc restart, which en-
ables optimum cutting of metal grid structures. The generator also
features safety systems that inhibit the power circuit when the op-
erator comes into contact with live parts of the machine. Cutting of
thicknesses up to 1 mm with just the pilot arc is also possible; this
is very useful with painted metals to which the positive pincer can-
not be connected.

1.2 TECHNICAL SPECIFICATIONS
DATA PLATE
PRIMARY

Single phase supply 230V
Frequency 50/60 Hz
Effective consumption 1A
Maximum consumption 17 A

SECONDARY
Open circuit voltage 300 V
Welding current 10A+25A
Duty cycle 60% 25A
Duty cycle 100% 20A
Protection class IP 23
Insulation class H
Weight 8 Kg
Dimensions 380 x 150 x 310 mm
European Standards EN 602114;02352 1%0974'7

1.3 ACCESSORIES

Consult the area agents or the dealer.
1.4 DUTY CYCLE

The duty cycle is the percentage of 10 minutes that the power
source can cut at its rated current, considering an ambient tem-
perature of 40° C, without the thermostatic protector cutting in. If
it does cut in, the user has to wait for power source reinstatement
before resuming cutting (see page II).

DO NOT EXCEED THE MAXIMUM WORK CYCLE. EXCEED-
ING THE WORK CYCLE SPECIFIED ON THE DATAPLATE
CAN DAMAGE THE POWER SOURCE AND INVALIDATE THE
WARRANTY.

2.0 INSTALLATION

IMPORTANT: BEFORE CONNECTING, PREPARING OR US-
ING EQUIPMENT, READ SECTION SAFETY PRECAUTIONS.

2.1 CONNECTING THE POWER SOURCE TO THE MAINS
ELECTRICITY SUPPLY.

Check that the power socket is equipped with the fuse indicated in
the technical data table on the power source. All power source
models are designed to compensate power supply variations. For

variations of +-10%, a cutting current variation of +-0,2% is creat-
ed.

230V

BEFORE INSERTING THE MAINS

50-60 Hz )5 I\ ORDER TO AVOID THE FAIL

OF POWER SOURCE, CHECK IF THE

(@) MAINS CORRESPONDS TO THE
WISHED MAIN SUPPLY.

Verify the connection point is able to supply the power requested.

WARNING: THIS EQUIPMENT DOES NOT COMPLY WITH IEC
61000-3-12. IF IT IS CONNECTED TO A PUBLIC LOW VOLT-
AGE SYSTEM, IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE INSTALL-
ER OR USER OF THE EQUIPMENT TO ENSURE, BY
CONSULTATION WITH THE DISTRIBUTION NETWORK OP-
ERATOR IF NECESSARY, THAT THE EQUIPMENT MAY BE
CONNECTED.

THIS CLASS A EQUIPMENT IS NOT INTENDED FOR USE IN
RESIDENTIAL LOCATIONS WHERE THE ELECTRICAL POW-
ER IS PROVIDED BY THE PUBLIC LOW-VOLTAGE SUPPLY
SYSTEM. THERE MAY BE POTENTIAL DIFFICULTIES IN EN-
SURING ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY IN THOSE
LOCATIONS, DUE TO CONDUCTED AS WELL AS RADIATED
DISTURBANCES.

NO MOTOR GENERATOR COMPATIBILITY

In case of use a extension cable, verify the ratio section/length is
in accordance with table below

L max,

15m 2,5 mm®
30m 4 mm®

L max. |

2.2 COMPRESSED AIR CONNECTION

1. Connect the power source to the compressed air system by
means of the connection located on the back of the machine
(Min. 100L/m).

Ideal Pressure: 3-4 bar.
POWER SOURCE POSITIONING

2.
23

SPECIAL INSTALLATION MAY BE REQUIRED WHERE GAS-
OLINE OR VOLATILE LIQUIDS ARE PRESENT. CONTACT
THE COMPETENT AUTHORITIES. WHEN POSITIONING
EQUIPMENT, ENSURE THAT THE FOLLOWING GUIDELINES
ARE FOLLOWED:

1. The operator must have unobstructed access to controls and
equipment connections.

Check that the power cable and fuse of the socket for power
source connection is suited to current requirements of the lat-
ter.

Do not position equipment in confined, closed places. Venti-
lation of the power source is extremely important. Avoid
dusty or dirty locations, where dust or other debris could be
aspirated by the system.

Equipment (including connecting leads) must not obstruct
corridors or work activities of other personnel.

Position the power source securely to avoid falling or over-
turning. Bear in mind the risk of falling of equipment situated
in overhead positions.

2.

2EN
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CONTROLS - LOCATION AND FUNCTION

WARNING: THIS PLASMA CUTTER CANNOT BE USED IN
WET CONDITIONS (RAIN OR SNOW). THE PLASMA CUTTER
CAN BE STORED OUTSIDE BUT IS NOT DESIGNED FOR UN-
PROTECTED USE IN WET CONDITIONS.

2.4 HANDLING AND TRANSPORTING THE POWER
SOURCE

OPERATOR PROTECTION: WELDER’S HELMET - GLOVES -
SAFETY SHOES - GAITERS.

THE WELDING POWER SOURCE DOES NOT WEIGH MORE
THAN 25 KG AND CAN BE HANDLED BY THE OPERATOR.
READ THE FOLLOWING PRECAUTIONS CAREFULLY.

The power source has been designed for lifting and transport.
However, the following procedures must always be observed:

1. The operations mentioned above can be carried out by
means of the handle on the power source.

2. Disconnect the power source from the power supply and all
accessories before liftling or moving. Do not drag, pull or lift
equipment by the cables.

3. Do not drag, pull or lift equipment by the cables.

3.0 CONTROLS - LOCATION AND FUNCTION

3.1 FRONT PANEL

Picture 1.

Power output indicator

Alarm indicator

Digital instrument

Digital instrument function (Volt - Amp. - Bar)
Voltage - current function key

Air function key

Adjustment knob

On switch

Pressure regulator

COMMAND FUNCTION

POWER OUTPUT INDICATOR (Ref. 1 - Picture 1 Page 3.)
When the LED is on, the machine is ready for cutting

ALARM INDICATOR (Ref. 2 - Picture 1 Page 3.) When the
LED is on, this means that one of the alarms has triggered,
at the same time the display (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.)
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shows the type of alarm, according to the table below, with
relevant operations to be performed in order to reinstate the
power source. In this condition the power source does not
supply current.

DIGITAL INSTRUMENT (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.) displays
the power source current or the following values temporarily:

Start message.
Software version.
Voltage on torch, pressing the key (Ref. 5 - Picture 1 Page 3.)
Air pressure, pressing the key (Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) .
Type of alarm (ALARMS), see table 1.
Type of machine error (FAIL) , see table 2.
DIGITAL INSTRUMENT FUNCTION (Ref. 4 - Picture 1 Page
3.) The LED on corresponds to the value shown on the dis-
play:
Volt.
Amper.
Bar.
CURRENT VOLTAGE KEY Press the key (Ref. 5 - Picture 1
Page 3.) to display (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.) the voltage
present on the torch. The display of voltage is temporary.
AIR FUNCTION KEY
Press the key (Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) to activate the ma-
chine air system for a fixed interval, with display of work pres-
sure.
CURRENT ADJUSTMENT KNOB
Used for adjusting the cutting current (Ref. 3 - Picture 1 Page
3.)

TART SWITCH (Ref. 8 - Picture 1 Page 3.)
This switch has 2 positions On (Green light on) or Off, for
switching the power source on or off.
PRESSURE REGULATOR

. Lift the pressure regulator cap to release it, press the bar key

(Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) , turn the cap (Ref. 9 - Picture 1
Page 3.) to obtain the required pressure. Set up pressure 4
bar.




USE INSTRUCTIONS
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TABLE 1.
DISPLAY MEANING RESETTING
--- Insufficient input voltage. Line switch open or no line.| When the alarm ceases. If the alarm persists, contact the assistance centre.
HtA Power converter overtemperature. When the alarm ceases (When the internal temperature has fallen).

Warning of approaching power converter overtem-

ThA (Flashing) | o - iire (HtA).

When the alarm ceases (When the internal temperature has fallen).

CtA Compressor overtemperature. When the alarm ceases (When the internal temperature has fallen).
Air Insufficient air pressure Set up pressure‘ 3-4 bar. (Ref. 9 - Picture 1 Page 3.)
Contact the assistance centre.
ScA Short circuit on output. Switch the power source off and then on again.
Check wear of cap and electrode and replace if necessary. If the alarm per-
LSF Arc blows out. sists switch the power source off and then on again. If the alarm occurs again,
call the assistance centre.
4.0 USE INSTRUCTIONS Main arc goes off.
1. Cutting speed too slow.
1. Connect the power source in a dry place with suitable venti- 2. Nozzle too distant from workpiece.
lation. Slag formation.
2. tCi)cf)r:mect the compressed air by means of the rear connec- 1. Wrong gas pressure.

3. Press the On switch (Ref. 8 - Picture 1 Page 3.) and wait for
the power source to start.

4. Pressthe barkey, (Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) and adjust the
pressure to approx. 3-4 bar, by means of the pressure regu-
lator (Ref. 9 - Picture 1 Page 3.) .

5. Position the earth clamp on the piece to be cut, ensuring
good electrical contact.

6. Select the cutting current with the knob (Ref. 7 - Picture 1
Page 3.) following the data given in the table below

7. Approach the piece to be cut, press the torch button and be-
gin cutting.

TO AVOID ELECTRODE AND NOZZLE WEAR, IT IS ADVIS-
ABLE NOT TO KEEP THE PILOT ARC ACTIVATED IN THE
AIR.

5.0 COMMON CUTTING DEFECTS.

Trouble shooting for arc cutting operations:
Insufficient penetration.

1. Cutting speed too fast.

2. Not enough power.

3. Excessive material thickness.

4. Torch components damaged or worn.

TABLE 2. (TROUBLESHOOTING)

2. Wrong cutting power.
Burned nozzle.

1. Current too high.

2.  Nozzle damaged or loose.

3. Nozzle touching the workpiece

4. Excessive slag: low gas plasma pressure.

6.0 TROUBLESHOOTING

After starting, the power source may show operational errors on
the display (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.), as shown in the table be-
low TABLE 2.). These errors can be remedied or are irreversible.

7.0 MAINTENANCE

CAUTION: DISCONNECT THE EQUIPMENT FROM THE ELEC-
TRICITY MAINS BEFORE DOING ANY MAINTENANCE
WORK.

71 MAINTENANCE OF THE EQUIPMENT

Twice a year, depending on the degree of use of the unit, inspect:
- The cleanliness of the equipment

- The electrical and gas connections

- The air filter-regulator.

For all operations:

- Remove the equipment cover.

DISPLAY RESETTING

F14

Make sure that the cap is properly inserted. Switch the power source off and then on again.

F10-F11 -F12--F13
of error.

Switch the power source off and then on again. If the "fail" persists call the assistance centre and communicate the type

Make sure that the torch button is not pressed when switching the power source on. Switch the power source off and

F 15 )
then on again.
F20- Fsg 4- 5=5515--FF5526- F53- Switch the power source off and then on again. If the “fail” persists call the assistance centre and report the type of error.

4 EN
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FR

1.0 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1.1 DESCRIPTION

L’installation est un générateur de courant continu moderne pour
le découpage au plasma, né de I'application de l'inverter. Cette
technologie spéciale a permis de construire des générateurs com-
pacts, légers et trés performants. Possibilité de réglage, haut ren-
dement et consommation d’énergie réduite en font un outil
précieux, en mesure d’effectuer des découpages de qualité jus-
qu’a des épaisseurs de 8 mm.

Le générateur utilise comme gaz de I'air comprimé qui peut étre
fourni par un compresseur normal ou par une installation centrali-
sée de dimensions suffisantes.

Le générateur est doté d’un circuit de rallumage automatique de
I'arc, qui permet un découpage idéal de structures métalliques a
grille. En outre le générateur est doté de systéemes de sécurité qui
inhibent le circuit de puissance quand 'opérateur entre en contact
avec les parties sous tension de la machine. |l est possible en
outre de découper par le seul arc piloté jusqu’a des épaisseurs de
1 mm, chose trés utile quand on travaille des métaux peints sur
lesquels il est impossible d’accrocher la pince du positif.

1.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
PLAQUE DE DONNEES TECHNIQUES

PRIMAIRE
Tensione monophasé 230V
Fréquence 50/60 Hz
Consommation effective 1A
Consommation maxi 17 A
SECONDAIRE

Tension a vide 300V
Courante de découpage 10A+25A
Facteur de marche 60% 25A
Facteur de marche 100% 20A
Indice de protection IP 23
Classe d’isolement H
Poids 8 Kg
Dimensiones 380 x 150 x 310 mm
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESSOIRES
Consulter les agents de zone ou le revendeur.
1.4 DUTY CYCLE

Le duty cycle est le pourcentage sur 10 minutes de découpage
que le générateur peut fournir @ son courant nominal, pour une
température ambiante de 40° C, sans intervention de la protec-
tion thermostatique.

Si ceci devait intervenir, attendre le redémarrage du générateur
avant de pouvoir procéder au découpage (voir page Il).

NE PAS DEPASSER LE CYCLE DE TRAVAIL MAXIMUM. LE
DEPASSEMENT DU CYCLE DE TRAVAIL INDIQUE SUR LA
PLAQUETTE PEUT ENDOMMAGER LE GENERATEUR ET
ANNULER LA GARANTIE.

2.0 INSTALLATION

IMPORTANT : AVANT DE BRANCHER, PREPARER OU UTIL-
ISER L'APPAREIL, LIRE ATTENTIVEMENT LE CHAPITRE
REGLES DE SECURITE.

2.1 CONNEXION DU GENERATEUR AU RESEAU D’ALI-
MENTATION.

S’assurer que la prise d’alimentation est équipée du fusible indi-
qué sur le tableau des données techniques placé sur le générate-

ur. Tous les modeéles de générateur prévoient une compensa-tion
des variations de réseau. Pour chaque variation de +- 10%, on ob-
tient une variation du courant de soudage de +- 0,2%.

230V AFIN DEVITER TOUT DOMMAGE A
50-60 Hz L’APPAREIL, CONTROLE QUE LA TEN-
SION DU RESEAU CORRESPONDE A
CELLE DU GENERATEUR AVANT DE

@
BRANCHER LA PRISE D'ALIMENTA-
TION.

Vérifiez que I'alimentation est congue pour les besoins en électric-
ité de I'équipement.

AVERTISSEMENT: CET EQUIPEMENT N‘EST PAS CON-
FORME A LA NORME EN 61000-3-12. S‘IL EST CONNECTE
AUX RESEAUX A BASSE TENSION DE DISTRIBUTION PUB-
LIQUE, IL EST DE LA RESPONSABILITE DE LINSTALLA-
TEUR OU LUTILISATEUR DE L‘EQUIPEMENT DE
S’ASSURER, EN CONSULTATION AVEC L‘EXPLOITANT DU
RESEAU DE DISTRIBUTION SI NECESSAIRE, QUE
L‘EQUIPEMENT PEUT ETRE CONNECTE.

UN EQUIPEMENT DE CLASSE A N’EST PAS CONCU POUR
UNE UTILISATION EN MILIEU RESIDENTIEL OU L’ALI-
MENTATION ELECTRIQUE EST FOURNIE PAR LE SYSTEME
D’ALIMENTATION A BASSE TENSION PUBLIC. DE TELS M-
LIEUX PEUVENT ENTRAINER DES PROBLEMES DE COM-
PATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE EN RAISON DES
PERTURBATIONS CONDUITES AINSI QUE DES PERTURBA-
TIONS RAYONNEES.

L'EQUIPEMENT N'EST PAS COMPATIBLE POUR L'UTILISA-
TION AVEC DES GENERATEURS.

Si vous utilisez une rallonge, veuillez vérifier que le rapport sec-
tion-surface correspond au tableau ci-dessous :

L max. s

15m 2,5 mm®

30m 4 mm®
L L max. .'

2.2 RACCORDEMENT DE L'AIR COMPRIME

1. Relier par le raccord placé sur I'arriere de la machine, le gén-
érateur a votre réseau d’air comprimé (Min. 100L/min.).

2. Pression de travail: 3-4 bar.

23 CHOIX D'UN EMPLACEMENT

UNE INSTALLATION SPECIALE PEUT ETRE REQUISE EN
PRESENCE D'ESSENCE OU DE LIQUIDES VOLATILES. NE
PAS DEPLACER OU UTILISER L'APPAREIL SI CELUI-CI EST
INSTABLE ET RISQUE DE SE RENVERSER.

Positionner I'équipement en respectant les consignes ci-dessous:

1. L'opérateur doit pouvoir accéder librement aux organes de
contrble et de réglage ainsi qu'aux connexions.

2. Ne pas placer I'appareil dans des locaux petits et fermés. La
ventilation du poste est trés importante. S'assurer que les
ouies de ventilation ne soient pas obstruées et qu'il n'existe
aucun risque d'obstruction pendant le fonctionnement, ceci
afin d'éviter tout risque de surchauffe et d'endommagement
de l'appareil.

3. Eviter les locaux sales et poussiéreux ou la poussiére pour-
rait étre aspirée a l'intérieur de l'appareil par le systéme de
ventilation.
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COMMANDES EMPLACEMENTS ET FONCTIONS

L'équipement (y compris les cables) ne doit pas constituer un
obstacle a la libre circulation et au travail des autres person-
nes.

5. Placer I'appareil sur une surface stable afin d'éviter tout ris-
que de chute ou de renversement. Penser au risque de chute
de l'appareil lorsque celui-ci est placé dans des positions su-
rélevées.

AVERTISSEMENT : CE DECOUPEUR AU PLASMA NE PEUT
PAS ETRE UTILISE DANS UN ENVIRONNEMENT HUMIDE
(PLUIE OU NEIGE). LE DECOUPEUR AU PLASMA PEUT
ETRE STOCKE EN EXTERIEUR MAIS N'EST PAS CONCU
POUR UNE UTILISATION DANS UN ENVIRONNEMENT HU-
MIDE NON PROTEGE.

24 DEPLACEMENT ET TRANSPORT DU GENERATEUR

PROTECTION DE L'OPERATEUR CASQUE - GANTS -
CHAUSSURES DE SECURITE - GUETRES.

SON POIDS NE DEPASSANT PAS LES 25 KG, LA SOUDEUSE
PEUT ETRE SOULEVEE PAR L'OPERATEUR. LIRE ATTEN-
TIVEMENT LES PRESCRIPTIONS SUIVANTES.

L’appareil a été congu pour étre soulevé et transporté. Ce trans-
port est simple mais doit étre fait dans le respect de certaines rég-
les:

1. Ces opérations peuvent étre faites par la poignée se trouvant
sur le générateur.

2. Avant de soulever ou déplacer I'appareil, débrancher le gén-
érateur et tous les accessoires du secteur.

3. L'appareil ne doit pas étre remorqué, trainé ou soulevé a
I'aide des cables électriques.

3.0 COMMANDES EMPLACEMENTS ET FONC-
TIONS

3.1 PANNEAU AVANT

Figure 1.

Indicateur distribution puissance

Indicateur intervention alarmes

Instrument numérique

Fonction instrument numérique (Volt - Amp. - Bar)
Touche fonction tension - courant

Touche fonction air

Manette de réglage

Interrupteur d’allumage

Régulateur de pression

©ONDORWND =

3.2
1.

FONCTION COMMANDES

INDICATEUR DE DISTRIBUTION DE PUISSANCE (Ref. 1 -
- Figure 1 Pag. 3.) Quand la led est allumée la machine est
préte au découpage.

INDICATEUR D’INTERVENTION D’ALARMES (Réf. 2 - Figure
1 Pag. 3.) Quand la led est allumée cela indique qu'une des
alarmes prévues est intervenue, simultanément a la visualisa-
tion (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 3.) du type d’alarme comme indiqué
dans le tableau ci-dessous, avec les opérations relatives a effec-
tuer pour rétablir le fonctionnement normal du générateur.Dans
cette condition le générateur ne distribue pas de courant.
INSTRUMENT NUMERIQUE (Ré&f. 3 - Figure 1 Pag. 3.) Vi-
sualise le courant programmé par le générateur et en alter-
native d’'une maniere temporaire:

Message d’allumage.

Version du logiciel.

Tension sur la torche en appuyant la tou che (Réf. 5 - Figure
1 Pag. 3.).

Pression de I'air en appuyant la touche (Réf. 6 - Figure 1 Pag. 3.)
Typologie d’alarme (ALARMES), voir table 1.

Typologie d’erreur de la machine (FAIL), voir table 2.
FONCTION INSTRUMENT NUMERIQUE (Réf. 4 - Figure 1
Pag. 3.) La led allumée correspond a la grandeur affichée:
Volt.

Ampér.

Bar.

TOUCHE TENSION COURAN En appuyant (Ref. 5 - Figure
1 Pag. 3.) on visualise (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 3.) la tension
présente sur la torche. La visualisation de la tension est tem-
poraire.

TOUCHE FONCTION AIR En appuyant (Réf. 6 - Figure 1
Pag. 3.) on active pendant un certain temps l'installation d’air
de la machine, avec visualisation de la pression de travail.
MANETTE DE REGLAGE DU COURANT Permet de régler
le courant de découpage (Réf. 7 - Figure 1 Pag. 3.) .
ERRUPTEUR D’ALLUMAGE (Ref. 8 - Figure 1 Pag. 3.) Cet
interrupteur a 2 positions, allumé (Voyant vert allumé) ou
éteint, qui correspondent a 'allumage et I'extinction du gén-
érateur.

REGULATEUR DE PRESSION Soulever le capuchon du
régulateur de pression pour le débloquer, appuyer la touche
bar (Ref. 6 - Figure 1 Pag. 3.) , tourner le capuchon (Ref. 9 -
Figure 1 Pag. 3.) Régler la pression d’air 4 bars.

3FR



INSTRUCTIONS D'UTILISATION
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TABLE 1.
DISPLAY SIGNIFICATION REPRENDRE - RESET
--- Tension d’entrée insuffisante. Interrupteur de ligne | Au rétablissement de I'alarme. SiI'alarme persiste contacter le centre d’as-
ouvert ou absence de ligne. sistance.
HtA Surtempérature du convertisseur de puissance. Au rétablissement des conditions normales (Quand la température interne a

diminué).

Avis de I'approche de la surtempérature du converis-

ThA (Clignotant) seur de puissance (HtA).

Au rétablissement des conditions normales (Quand la température interne a
diminué).

Au rétablissement des conditions normales (Quand la température interne a

CtA Surtempérature du compresseur R
diminué).
Air Pression d'air insuffisante Inférieur Régler la pression d ?II‘Z g3—4 bar. (Ref. 9 - Figure 1 Pag. 3.)
Contacter le centre d’assistance.
ScA Court-circuit en sortie. Eteindre et rallumer le générateur.
Vérifier 'usure de la hotte et de I'électrode, Si usés, remplacer. Si I'alarme
LSF Extinction de I'arc. persiste éteindre et rallumer le générateur. Si I'alarme se reproduit contacter
le centre d’assistance.
2. Distance trop grande entre la torche et la piéce.
Formation de scories.
4.0 INSTRUCTIONS D'UTILISATION

1. Brancher le générateur dans un endroit sec et disposant
d’une ventilation appropriée.

2. Relier I'air comprimé par le raccord arriére.

3. Appuyer l'interrupteur d’allumage (Ref. 8 - Figure 1 Pag. 3.) et
attendre l'allumage du générate.

4. Appuyer la touche (Ref. 6 - Figure 1 Pag. 3.) etrégler la pres-
sion sur environ 3-4 bar, par le régulateur de pression (Réf.
9 - Figure 1 Pag. 3.)

5. Positionner la pince de masse sur la piéce a découper, en
s’assurant du bon contact électrique.

6. Sélectionner le courant de découpage par la manette (Ref. 7
- Figure 1 Pag. 3.) en suivant les instructions du tableau ci-
dessous.

7. Se positionner sur la piece a découper, appuyer le bouton
torche et commencer le découpage. Il est conseillé de ne pas
maintenir inutilement I'arc pilote allumé en l'air de fagon a
éviter 'usure de I'électrode et du gicleur.

RELIRE FREQUEMMENT LES REGLES DE SECURITE INDI-
QUEES AU DEBUT DE CE MANUEL

5.0 DEFAUTS COURANTS

Sont énumérés ci-dessous les défauts les plus couramment
constatés et leurs causes possibles

Pénétration insuffisante.

1. Vitesse d'avance excessive.

2. Puissance insuffisante.

3. Epaisseur du matériau trop importante.

4. Composants de la torche usés ou endommagés.
L'arc principal s'éteint.

1. Vitesse d'avance trop lente.

1. Mauvaise pression de I'air comprimé.
2. Puissance de coupe non adéquate.
Buse briilée.

1. Courant de coupe trop fort.

2. Buse endommagée ou desserrée.

3. Buse en contact avec la piéce.

4. Scories excessives : pression d'air trop faible.

6.0 PROBLEMES CAUSES ET INCONVENIENTS

Aprés lallumage le générateur peut donner des erreurs de fonc-
tionnement visualisées sur I'afficheur (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 3.)
comme indiqué sur le tableau (TABLEAU 2.). Ces erreurs peuvent
étre rétablies ou sont irréversibles.

7.0 ENTRETIEN

ATTENTION: AVANT D'EFFECTUER UNE OPERATION DE
MAINTENANCE DECONNECTER LE EQUIPEMENT DU RES-
EAU ELECTRIQUE.

71 ENTRETIEN

Remove the screws from the cover 2 fois par an, en fonction de
I'utilisation de I'appareil, inspecter:

- la propreté de I'appareil

- les connexions électriques et gaz

- le filtre régulateur d'air.
Pour toute intervention:

- Retirer les vis du capot.

TABLEAU 2. (PROBLEMES CAUSES ET INCONVENIENTS)

AFFICHAGE SOLUTIONS
F14 S’assurer que la jupe est insérée correctement. Eteindre et rallumer le générateur.
F10-F11-F12--F13 Eteindre et rallumer le générateur. Si I'erreur persiste appeler le centre d’assistance et communiquer le type d’erreur.
F 15 Vérifier que le bouton de la torche n’est pas appuyé pendant I'allumage du générateur. Eteindre et rallumer le générateur.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - ) - . . o . \
F54 -F55 - F56 Eteindre et rallumer le générateur. Si l'erreur persite, appeler le centre d’assistance et communiquer le type d’erreur.
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNICAS

ES

1.0 DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECN-
ICAS
1.1 DESCRIPCION

El equipo es un moderno generador de corriente continua para
cortar por plasma, fruto de la aplicacion del inverter. La aplicacién
de esta especial tecnologia ha permitido construir generadores
compactos y ligeros, con prestaciones de elevado nivel. Gracias
a la posibilidad de regulacién, al alto rendimiento y al reducido
consumo energético, estos generadores son una éptima herra-
mienta de trabajo, capaz de realizar cortes de calidad en espeso-
res de hasta 8 mm.

El generador utiliza aire comprimido que puede llegar de un com-
presor normal o una instalacién centralizada suficientemente
grande.

Posee un circuito de encendido automatico del arco que permite
cortar rejillas metalicas. Ademas, el generador esta dotado de sis-
temas de seguridad que interrumpen el circuito de potencia cuan-
do el operario entra en contacto con las partes de la maquina que
reciben tension. Se puede cortar sélo con el arco piloto hasta es-
pesores de 1 mm. Esto resulta muy Util cuando se trata de meta-
les pintados a los que no se puede conectar la pinza del positivo.

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS
TABLA TECNICA
PRIMARIO
Tensi6on monofésica 230V
Frecuencia 50/60 Hz
Consumo efectivo 1A
Consumo maximo 17 A
SECUNDARIA

Tensi6 en vacio 300V
Corriente de corte 10A+25A
Ciclo de trabajo 60% 25A

Ciclo de trabajo 100% 20A

Indice de proteccién IP 23

Clase de aislamiento H

Peso 8 Kg
Dimensiones 380 x 150 x 310 mm
Normas EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESORIOS

Ponerse en contacto con los agentes de zona o con el distribui-
dor.

1.4 DUTY CYCLE

El ciclo de trabajo (duty cycle) es el porcentaje de 10 minutos du-
rante el que el generador puede cortar a corriente nominal, con
una temperatura ambiente de 40° C, sin que se dispare la protec-
cién termostatica.

Si se disparase, es necesario esperar a que se restablezca el ge-
nerador para poder cortar (A ver pag. ll).

NO SUPERAR EL CICLO DE TRABAJO MAXIMO. SUPERAR
EL CICLO DE TRABAJO QUE SE INDICA EN LA PLACA DE
DATOS PUEDE AFECTAR AL GENERADOR Y ANULA LA GA-
RANTIA.

2.0 INSTALACION

IMPORTANTE: ANTES DE CONECTAR, PREPARAR O UTI-
LIZAR EL EQUIPO, LEER ATENTAMENTE LAS NORMAS DE
SEGURIDAD.

CONEXI()N DEL GENERADOR A LA RED DE ALI-
MENTACION.

21

Compruebe si la toma de corriente dispone del fusible que se in-
dica en la tabla técnica del generador. Todos los modelos de ge-
nerador necesitan que se compens en las oscilaciones de voltaje.
Con una variacién del £10% se obtiene una variacién de la co-
rriente de corte del £ 0,2%.

230V

50-60 Hz ANTES DE INSERTAR LA CLAVIJA DEL

GENERADOR EN LA TOMA DE CO-
@

RRIENTE HAY QUE COMPROBAR SI LA
RED TIENE EL VOLTAJE QUE NECESI-
TA EL GENERADOR.

Compruebe que la fuente de alimentacién cumple con los requisi-
tos de potencia del equipo.

ADVERTENCIA: ESTE EQUIPO NO CUMPLE CON LA NORMA
EN 61000-3-12. SI SE CONECTA A UN SISTEMA PUBLICO DE
BAJA TENSION ES RESPONSABILIDAD DEL INSTALADOR
O USUARIO ASEGURARSE, MEDIANTE CONSULTA CON EL
OPERADOR DE LA RED DE DISTRIBUCION SI ES NECESA-
RIO, QUE EL EQUIPO PUEDE SER CONECTADO.

LOS EQUIPOS DE CLASE A NO SE HAN DISENADO PARA
SER UTILIZADOS EN ZONAS RESIDENCIALES DONDE LA
ENERGIA ELECTRICA SE SUMINISTRA A PARTIR DE REDES
DE SUMINISTRO PUBLICO DE BAJA TENSION. ESTAS ZO-
NAS PUEDEN PLANTEAR PROBLEMAS A LA HORA DE GA-
RANTIZAR LA COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA
DEBIDO A LAS PERTURBACIONES RADIADAS Y CONDUCI-
DAS.

EL EQUIPO NO ES COMPATIBLE PARA SER UTILIZADO
CON GENERADORES.

Si se utiliza un cable alargador, compruebe que la proporcién en-
tre la longitud y la seccién transversal cumple con la tabla siguien-
te:

L max,

15m 2,5 mm®
30m 4 mm*
=
L L max. ’i

2.2 CONEXION AIRE COMPRIMIDO

1. Conectar a través del racor situado en la parte trasera de la
maquina, el generador a la red de aire comprimido (Min.
100L/min.).

Presién de ejercicio: 3-4 bar.
INSTALACION DEL GENERADOR

2.
23

SI EN EL AMBIENTE DE TRABAJO HAY LiQUIDOS O GASES
COMBUSTIBLES ES NECESARIO INSTALAR PROTEC-
CIONES ESPECIALES. SE RUEGA PONERSE EN CONTACTO
CON LAS AUTORIDADES COMPETENTES.

El equipo tiene que colocarse siguiendo las siguientes normas:
1. Eloperador ha de poder acceder facilmente a todos los man-
dos y las conexiones del equipo.

Controle que el cable de alimentacion y el fusible del enchufe
donde se conecta la maquina soldadora sean adecuados a
la corriente reperida por la misma.

2.
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MANDOS POSICION Y FUNCION

La ventilacién del generador es muy importante. No instalar
el equipo en locales pequefos o sucios en los que pueda as-
pirar el polvo o la suciedad.

Ni el equipo ni los cables deben impedir el paso o el trabajo
de otras personas.

El generador tiene que estar en una posicion segura para
evitar que pueda caerse o volcarse. Si el equipo se coloca en
un lugar elevado, existe el peligro de que se caiga.

ADVERTENCIA: EL EQUIPO DE CORTE POR PLASMA NO SE
PUEDE UTILIZAR EN CONDICIONES HUMEDAS (LLUVIA O
NIEVE). EL EQUIPO DE CORTE POR PLASMA SE PUEDE AL-
MACENAR EN EL EXTERIOR PERO NO SE HA DISENADO
PARA SER UTILIZADO EN CONDICIONES HUMEDAS SIN
PROTECCION.

2.4

TRANSPORTE DEL GENERADOR

PROTECCION DEL OPERADOR: CASCO - GUANTES -
CALZADO DE PROTECCION- POLAINAS.

EL EQUIPO TIENE UN PESO MAXIMO DE 25 KG Y PUEDE
SER LEVANTADA POR EL SOLDADOR. LEER ATENTAM-
ENTE LAS PAGINAS QUE SIGUEN.

Este equipo esta disefiado para poder ser elevado y transportado.

La operacién de transporte es sencilla pero se debe realizar de
acuerdo con las reglas siguient:

1.

2.

3.0

Desconectar de la red de alimentacion el generador y todos
los accesorios antes de elevarlo o desplazarlo.

No elevar, arrastrar o tirar del equipo por los cables de ali-
mentacion o de los accesorios.

MANDOS POSICION Y FUNCION

3.1

PANEL ANTERIOR

Figura 1.

Nooakwbh~

Indicador de suministro de potencia.
Indicador de alarma en funcionamiento.
Dispositivo digital.

Funcién dispositivo digital (Volt - Amp. - Bar).
Tecla tensién - Corriente.

Tecla funcién aire.

Perilla de regulacion.

Interruptor de encendido.
Regulador de presion

FUNCION MANDOS

INDICADOR DE SUMINISTRO DE POTENCIA (Ref. 1 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) Cuando el led esta encendido la maquina
esté preparada para cortar.

INDICADOR DE ALARMA EN FUNCIONAMIENTO (Ref. 2
- Figura 1 Péagina 3.) Cuando el led esta encendido indica
que una de las alarmas se ha disparado. Al mismo tiempo en
el cuadro de mandos (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) aparece
el tipo de alarma que se indica en la tabla adjunta con las
operaciones que hay que realizar para restablecer el gene-
rador. En esta situacién el generador no suministra corriente.
DISPOSITIVO DIGITAL (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) Visua-
liza la corriente establecida por el generador y en alternativa
de forma temporal:

Mensaje de encendido.

Version del sofware.

Tension en la antorcha pulsando la tecla (Ref. 5 - Figura 1
Pagina 3.) .

Presion del aire pulsando la tecla to (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.)
Tipos de alarma (ALARMAS), ver tabla 1.

Tipos de error de la maquina (FAIL), ver tabla 2.

FUNCION DISPOSITIVO DIGITAL (Ref. 4 - Figura 1 Pagina
3.) Elled encendido corresponde al tamafio visualizado en el
cuadro de mandos:

Volt.

Amper.

Bar.

TECLA TENSION CORRIENTE Pulsando la tecla (Ref. 5 -
Figura 1 P4gina 3.) se puede visualizar en el cuadro de man-
dos (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) la tension de la antorcha.
La visualizacion de la tension es temporal.

TECLA FUNCION AIRE Pulsando la tecla (Ref. 6 - Figura 1
Pagina 3.) se activa durante un periodo determinado la ins-
talacion neumatica de la maquinay la visualizacion de la pre-
sién de trabajo.

PERILLA DE REGULACION DE LA CORRIENTE Permite
regular la corriente de corte (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) .
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO (Ref. 8 - Figura 1 Pagina
3.) Este interruptor tiene 2 posiciones encendido (luz verde)
0 apagado, que corresponden al encendido y al apagado del
generador.

REGULADOR DE PRESION Levantar la capucha del regu-
lador de presién para desbloquearlo, pulsar la tecla bar (Ref.
6 - Figura 1 Pagina 3.), hacer girar la capucha (Ref. 9 - Figura
1 Pagina 3.) para obtener la presion deseada 4 bar.
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INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION
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TABLE 1.
DISPLAY SIGNIFICADO RESTAURACION
--- Tension de entrada insuficiente. Interruptor de linea | Al restablecerse la alarma. Si la alarma continGia ponerse en contacto con el
abierto o falta de linea. centro de asistencia.
HtA Recalentamiento del convertidor de potencia. Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura interna ha disminuido).

ThA (De forma in-
termitente)

Aviso de que se estd recalentando el convertidor de
potencia (HtA).

Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura interna ha disminuido).

CtA Recalentamiento del compresor. Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura interna ha disminuido).
Air Presion de aire insuficiente Regular la presién: 3-4 bar. (Ref. 9 - F|ggra 1 I?agma 3.)
Ponerse en contacto con el centro de asistencia.
ScA Cortocircuito en salida. Apagar y volver a encender el generador
Comprobar el desgaste de la cabeza y del electrodo y, en caso de que estén
LSF Se ha apagado el arco desgastados, SI:JStItUIHOS. $| la alarma continda, apagar y volver a encender
el generador. Si vuelve a dispararse la alarma, ponerse en contacto con el
centro de asistencia.
4.0 INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION Formacion de escorias.

1. Colocar el generador en un lugar seco y con la ventilacién
adecuada

2.  Conectar el aire comprimido a través del racor posterior.

3. Pulsar el interruptor de encendido (Ref. 8 - Figura 1 Pagina
3.) y esperar a que se encienda el generador.

4. Pulsar la tecla bar (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.) y regular la
presién en aproximadamente 3-4 bar, mediante el regulador
de presion (Ref. 9 - Figura 1 Pagina 3.)

5. Colocar la pinza de masa sobre la pieza que hay que cortar
asegurandose de que se produce contacto.

6. Seleccionar la corriente de corte (Ref. 7 - Figura 1 Pagina 3.)
con la ayuda de la tabla siguiente.

7. Situarse sobre la pieza que se desea cortar, pulsar la tecla
antorcha y empezar a cortar.

SE ACONSEJA NO MANTENER EL ARCO PILOTO ENCENDI-
DO CUANDO NO SE UTILIZA PARA EVITAR EL DESGASTE
DEL ELECTRODO Y DE LA TOBERA.

5.0 DEFECTOS COMUNES DE CORTE

Aqui abajo se indican los problemas de corte mas comunes y sus
causas probables para cada uno:

Penetracion insuficiente.

1. Velocidad de corte excesiva.

2. Potencia insuficiente.

3. Espesor del material excesivo.

4. Componentes portaelectrodo gastados o danados.

El arco principal se apaga.

1. Velocidad de corte demasiado lenta.

2. Espacio entre la boquilla y el portaelectrodo y la pieza exce-

1. Presion del gas errada.
2. Potencia de corte equivocada.

Boquillas quemadas.

1. Curriente alta

2. Boquilla de corte dafiada o floja

3. Boquilla en contacto con el material

4. Residuo en exeso presion del gas plasma reducida.

6.0 CAUSAS DE PROBLEMAS E INCONVENIENTES

Una vez encendido, el generador puede dar errores de funciona-
miento que se visualizan en el cuadro de mandos (Rif. 3 - Figura
1 Péagina 3.), como en la tabla adjunta (TABLE 2.). Dichos errores
pueden ser reversibles o irreversibles.

7.0 MANTENIMIENTO

ATENCION: DESCONECTAR EL EQUIPO DE LA RED E[_ECT-
RICA ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTERVENCION DE
MANTENIMIENTO.

71 MANTENIMIENTO DEL EQUIPO

Dos veces al afo, segun la frecuencia de empleo del equipo, ver-
ificar:

- la limpieza del equipo

- las conexiones eléctricas y del gas

- el regulador-filtro de aire.
Para todas las operaciones:

- quitar la tapa del equipo

sivo.
TABLE 2. (CAUSAS DE PROBLEMAS E INCONVENIENTES)
DISPLAY RESTAURACION

F14

Asegurarse de que la cabeza de la antorcha se haya introducido correctamente.

F10-F11-F12--F13 .
el tipo de error.

Apagar y volver a encender el generador. Si “fail” persiste, ponerse en contacto con el centro de asistencia y comunicar

Asegurarse de que la tecla antorcha no se haya pulsado al encender el generador. Apagar y volver a encender el gen-

F15
erador.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Apagar y volver a encender el generador. Si “fail” persiste, ponerse en contacto con el centro de asistencia y comunicar
F54 -F55 - F56 el tipo de error.
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DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

IT

1.0 DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNI-
CHE
1.1 DESCRIZIONE

L’impianto & un moderno generatore di corrente continua per il ta-
glio al plasma, nato grazie all’applicazione dell’inverter. Questa
particolare tecnologia ha permesso la costruzione di generatori
compatti e leggeri, con prestazioni ad alto livello. Possibilita di re-
golazioni, alto rendimento e consumo energetico contenuto ne
fanno un ottimo mezzo di lavoro, in grado di effettuare tagli di qua-
lita fino a spessori di 8 mm .

Il generatore utilizza come gas aria compressa che pu6 essere
fornita da un normale compressore o da un impianto centralizzato
sufficientemente dimensionati.

Il generatore & dotato di circuito di reinnesco automatico dell’arco,
che permette di tagliare in modo ottimo strutture metalliche a gri-
glia. Inoltre il generatore & dotato di sistemi di sicurezza, che ini-
biscono il circuito di potenza quando I'operatore entra in contatto
con parti in tensione della macchina. E possibile inoltre tagliare
con il solo arco pilota fino a spessori di 1 mm cosa molto utile
quando si hanno dei metalli verniciati su cui non & possibile con-
nettere la pinza del positivo.

1.2 CARATTERISTICHE TECNICHE
TARGA DATI
PRIMARIO
Tensione monofase 230V
Frequenza 50/60 Hz
Consumo effettivo 1A
Consumo massimo 17 A
SECONDARIO

Tensione a vuoto 300 V
Corrente di taglio 10A+25A
Ciclo di lavoro 60% 25A

Ciclo di lavoro 100% 20A

Indice di protezione IP 23

Classe di isolamento H

Peso 8 Kg
Dimensioni 380 x 150 x 310 mm
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESSORI

Consultare gli agenti di zona o il rivenditore.
1.4 DUTY CYCLE

Il duty cycle & la percentuale di 10 minuti che il generatore pud ta-
gliare alla sua corrente nominale, considerando una temperatura
ambiente di 40° C, senza l'intervento della protezione termostati-
ca. Se questa dovesse intervenire, occorre aspettare il ripristino
del generatore prima di poter tagliare (Vedi pagina Il).

NON SUPERARE IL CICLO DI LAVORO MASSIMO. SUPER-
ARE IL CICLO DI LAVORO DICHIARATO IN TARGA DATI,
PUO DANNEGGIARE IL GENERATORE E ANNULLARE LA
GARANZIA.

2.0 INSTALLAZIONE

IMPORTANTE: PRIMA DI COLLEGARE, PREPARARE O UTI-
LIZZARE L'ATTREZZATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE LE
PRESCRIZIONI DI SICUREZZA.

2.1 CONNESSIONE DEL GENERATORE ALLA RETE DI
ALIMENTAZIONE.

Accertarsi che la presa d'alimentazione sia dotata del fusibile in-
dicato nella tabella tecnica posta sul generatore. Tutti i modelli di
generatore prevedono una compensazione delle variazioni di re-

te. Per variazione +10% si ottiene una variazione della corrente di
taglio del + 0,2%.

230V
50-60 Hz

J

Verificare che la fonte di energia elettrica sia adatta ai requisiti di
corrente elettrica dell'apparecchio.

PRIMA DI INSERIRE LA SPINA DI
ALIMENTAZIONE, ONDE EVITARE LA
ROTTURA DEL GENERATORE,
CONTROLLARE CHE LA TENSIONE DI
LINEA CORRISPONDA
ALL’ALIMENTAZIONE

ATTENZIONE: QUESTA APPARECCHIATURA NON E CON-
FORME ALLA NORMA EN 61000-3-12. SE L’APPARECCHIA-
TURA E COLLEGATA A UNA RETE PUBBLICA A BASSA
TENSIONE, E RESPONSABILITA DELL’ INSTALLATORE O
DELL’UTILIZZATORE ASSICURARSI, TRAMITE CONSUL-
TAZIONE CON L’OPERATORE DELLA RETE DISTRIBUZIONE
OVE NECESSARIO, CHE IL COLLEGAMENTO POSSA ES-
SERE EFFETTUATO.

L'APPARECCHIO DI CLASSE A NON E INTESO PER L'USOIN
AREE RESIDENZIALI DOVE L'ENERGIA ELETTRICA E FOR-
NITA DALLA RETE PUBBLICA DI FORNITURA A BASSO
VOLTAGGIO. TALI AREE POTREBBERO PORRE PROBLEMI
NELL'ASSICURARE LA COMPATIBILITA ELETTROMAGNET-
ICA A CAUSA DI DISTURBI SIA CONDOTTI CHE IRRADIATI.

L'APPARECCHIO NON E COMPATIBILE CON L'USO CON
GENERATORI.

Se si utilizza un cavo di prolunga, si prega di verificare che il rap-
porto tra sezione del conduttore e lunghezza della prolunga sia
conforme alla tabella sotto riportata:

L max. s

15m 2,5 mm®

30m 4 mm*
L L max. o

2.2 COLLEGAMENTO ARIA COMPRESSA

1. Collegare tramite il raccordo posto sul retro della macchinam
il generatore alla vostra rete d’aria compressa (Min. 100L/
min.)

2. Pressione di esercizio: 3-4 bar.

23 POSIZIONAMENTO DEL GENERATORE

SPECIALI INSTALLAZIONI POSSONO ESSERE RICHIESTE
DOVE SONO PRESENTI OLI O LIQUIDI COMBUSTIBILI O
GAS COMBUSTIBILI. SI PREGA DI CONTATTARE LE AUTO-
RITA COMPETENTI. QUANDO SIINSTALLA IL GENERATORE
ESSERE SICURI CHE LE SEGUENTI PRESCRIZIONI SIANO
STATE RISPETTATE:

1. L’operatore deve avere facile accesso ai comandi ed ai col-
legamenti dell’attrezzatura.

2. Controllare che il cavo di alimentazione ed il fusibile della
presa ove si collega il generatore siano adeguati alla corren-
te richiesta dalla stessa.

3. Non posizionare l'attrezzatura in ambienti angusti: I'areazio-
ne del generatore € molto importante, evitare luoghi molto
polverosi o sporchi, dove polvere o altri oggetti potrebbero
venire aspirati dall'impianto.

4. L’apparecchiatura (Cavi compresi) non deve essere d’intral-
cio al passaggio o al lavoro daltri.

5. L’apparecchiatura deve avere una posizione sicura, onde
evitare pericoli di caduta o rovesciamento. Quando il genera-

21T



|T COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE

tore viene posta in un luogo sopraelevato, esiste il pericolo di
una potenziale caduta.

AVVERTENZA: QUESTO APPARECCHIO DI TAGLIO AL
PLASMA NON PUO ESSERE USATO IN CONDIZIONI DI UMID-
ITA (PIOGGIA O NEVE). L'APPARECCHIO DI TAGLIO AL
PLASMA PUO ESSERE CONSERVATO ALL'APERTO, MA
NON E PROGETTATO PER L'USO IN CONDIZIONI DI UMIDITA
SENZA PROTEZIONE.

24 MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO DEL GENERATORE

PROTEZIONE OPERATORE: CASCO - GUANTI - SCARPE DI
SICUREZZA - GHETTE

IL GENERATORE NON SUPERA IL PESO DI 25 KG. E PUO ES-
SERE SOLLEVATA DALL’OPERATORE. LEGGERE BENE LE
PRESCRIZIONI SEGUENTI.

Il generatore ¢ stato progettato per il sollevamento e il trasporto.
Il trasporto dell’attrezzatura & semplice ma deve essere compiuto
rispettando le regole qui riportate:

1. Tali operazioni possono essere eseguite per mezzo della
maniglia presente sul generatore.

2. Scollegare dalla rete di alimentazione il generatore e tutti gli
accessori dallo stesso, prima del sollevamento o spostamen-
to.

3. L’attrezzatura non dev’essere sollevata, trascinata o tirata
con l'ausilio dei cavi torcia o massa.

3.0 COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE

3.1 PANNELLO ANTERIORE
Figura 1.

Indicatore erogazione potenza

Indicatore intervento allarmi

Strumento digitale

Funzione strumento digitale (Volt - Amp. - Bar)
Tasto funzione tensione - corrente

Tasto funzione aria

Manopola di regolazione

Interruttore accensione

Regolatore di pressione

2 FUNZIONE COMANDI

INDICATORE EROGAZIONE POTENZA (Rif. 1 - Figura 1
Pagina 3.) Quando il led & acceso la macchina & pronta per
il taglio.

W © NGO ALON
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INDICATORE INTERVENTO ALLARMI (Rif. 2 - Figura 1
Pagina 3.) Quando il led € acceso indica che uno degli allar-
mi previsti € intervenuto, contemporaneamente sul display
(Rif. 3 - Figura 1 Pagina 3.) appare il tipo di allarme come da
tabella sotto riportata, con le relative operazioni da eseguire
per ripristinare il generatore. In questa condizione il genera-
tore non eroga corrente

STRUMENTO DIGITALE (Rif. 3 - Figura 1 Pagina 3.) Visua-
lizza la corrente impostata dal generatore ed in alternativa in
maniera temporanea:

Messaggio d’accensione.

Versione del sofware.

Tensione sulla torcia premendo il tasto (Rif. 5 - Figura 1 Pa-
gina 3.) .

Pressione dell’aria premendo il tasto (RIif. 6 - Figura 1 Pagina
3.).

Tipologie d’allarme (ALLARMI), vedi tabella 1.

Tipologie di errore della macchina (FAIL), vedi tabella 2.
FUNZIONE STRUMENTO DIGITALE (Rif. 4 - Figura 1 Pagi-
na 3.) Il led acceso corrisponde la grandezza visualizzata sul
display:

Volt.

Amper.

Bar.

TASTO TENSIONE CORRENTE Premendo il tasto (Rif. 5 -
Fig. 1 pag. 3) si puo visualizzare sul display (Rif. 3 - Figura 1
Pagina 3.) la tensione presente sulla torcia. La visualizzazio-
ne della tensione € temporanea.

TASTO FUNZIONE ARIA Premendo il tasto (Rif. 6 - Figura
1 Pagina 3.) si attiva per un determinato periodo I'impianto
aria della macchina, con visualizzazione della pressione di
lavoro.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA CORRENTE Per-
mette la regolazione della corrente di taglio (Rif. 3 - Figura 1
Pagina 3.)

INTERRUTTORE D’ACCENSIONE (Rif. 8 - Figura 1 Pagina
3.) Questo interruttore ha 2 posizioni acceso (Luce verde il-
luminata) o spento, che corrispondono all’accensione ed allo
spegnimento del generatore.

REGOLATORE DI PRESSIONE Sollevare il cappuccio del
regolatore di pressione per sbloccarlom premere il tasto bar
(Rif. 6 - Figura 1 Pagina 3.) , ruotare il cappuccio (Rif. 9 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) in modo da ottenere la pressione desidera-
ta 4 bar.




ISTRUZIONI D’IMPIEGO
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TABLE 1.
DISPLAY SIGNIFICATO RIPRISTINO
oo Tensione dingresso !nsufflmente. Interruttore di linea Al rientro dell'allarme. Se I'allarme persiste contattare il centro assistenza.
aperto 0 mancanza linea.
HtA Sovratemperatura del convertitore di potenza. Al rientro dell'allarme (Quando la temperatura interna si € abbassata).

ThA (In forma
lampeggiante)

Awviso dell’avvicinarsi alla sovratemperatura del con-
vertitore di potenza (HtA).

Al rientro dell'allarme (Quando la temperatura interna si € abbassata).

CtA Sovratemperatura del compressore . Al rientro dell'allarme (Quando la temperatura interna si € abbassata).

Air Pressione dell'aria insufficiente Regolare Ig pressione: ?—4 bar. (Rif. 9 - Figura 1 Pagina 3.)
Contattare il centro assistenza.

ScA Corto circuito in uscita. Spegnere e riaccendere il generatore.
Verificare I'usura della cappa e dell’eletttrodo e se usurati sostituirli.Se I'al-

LSF Spegnimento dell’arco. larme persiste spegnere e riaccendere il generatore. Se I'allarme si ripresenta
chiamare il centro assistenza.

4.0 ISTRUZIONI D’IMPIEGO Formazione di scorie.

1. Collegare il generatore in un luogo asciutto e con ventilazio-
ne appropriata.

2. Collegare I'aria compressa tramite il raccordo posteriore.

3. Premere l'interruttore di accensione (Rif. 8 - Figura 1 Pagina
3.) ed attendere I'accensione del generatore.

4. Premere il tasto bar (Rif. 6 - Figura 1 Pagina 3.) e regolare la
pressione a circa 3-4 bar, tramite il regolatore di pressione
(Rif. 9 - Figura 1 Pagina 3.)

5. Posizionare la pinza di massa sul pezzo da tagliare, assicu-
randosi che vi sia un buon contatto elettrico.

6. Scegliere la corrente di taglio tramite la manopola (Rif. 7 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) seguendo i dati indicati nella tabella sotto-
stante.

7. Posizionarsi sul pezzo da tagliare, premere il pulsante torcia
ed iniziare il taglio.

S| CONSIGLIA DI NON MANTENERE INUTILMENTE L’ARCO
PILOTA ACCESO IN ARIA IN MODO DA EVITARE L’'USURA
DELL’ELETTRODO E DELL’UGELLO.

5.0 DIFETTI COMUNI DI TAGLIO

Sotto elencati i problemi di taglio comuni dalle cause probabili di
ognuno:

Penetrazione insufficiente.

1. Velocita di taglio eccessiva.

2. Potenza insufficiente.

3. Spessore del materiale eccessivo.

4. Componenti torcia usurati o danneggiati.
L’arco principale si spegne.

1. Velocita di taglio troppo lenta.

2. Spazio tra ugello torcia e pezzo eccessivo.

TABLE 2. (PROBLEMI CAUSE ED INCONVENIENTI)

1. Pressione del gas errata
2. Potenza di taglio sbagliata.

Ugelli bruciacchiati.

1. Corrente elevata.

2. Ugelli di taglio danneggiati o allentati.

3. Ugello a contatto con il pezzo.

4. Scorie eccessive: pressione del gas plasma ridotta.

6.0 PROBLEMI CAUSE ED INCONVENIENTI

Dopo l'accensione il generatore puo dare degli errori di funziona-
mento visualizzati sul display (Rif. 3 - Figura 1 Pagina 3.) come
da tabella sotto allegata (TABLE 2). Tali errori sono ripristinabili
oppure irreversibili.

7.0 MANUTENZIONE

ATTENZIONE: SCOLLEGARE L'APPARECCHIO DALLA
RETE ELETTRICA PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTER-
VENTO DI MANUTENZIONE.

741 MANUTENZIONE DELL'APPARECCHIATURA

Due volte all'anno, a seconda del grado di impiego dell'apparec-
chiatura, verificare:

- la pulizia dell'apparecchiatura

- i collegamenti elettrici e del gas

- il regolatore-filtro aria.

Per tutte le operazioni:

- rimuovere il coperchio dell'apparecchio

DISPLAY RIPRISTINO

F14

Assicurarsi che la cappa sia inserita correttamente. Spegnere e riaccendere il generatore

F10 - F11-F12--F13

Spegnere e riaccendere il generatore. Se il fail persiste chiamare il centro assistenza e comunicare il tipo di errore.

Assicurarsi che il pulsante torcia non sia premuto durante I'accensione del generatore. Spegnere e riaccendere il gener-

F 15
atore.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - ) ) ) . . ) . S .
F54 -F55 - F56 Spegnere e riaccendere il generatore.Se il “fail” persiste chiamare il centro assistenza e comunicare il tipo di errore.

41T



D E INHALTSVERZEICHNIS

1.0 BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN ... ......tiuuetiteineeieenneaaeaaneaneannennnn 2
11 BESCHREIBUNG ... ...ttt e e e e 2
1.2 TECHNISCHE DATEN . ...\ttt e e e e e 2
1.3 ZUBEHOR . . ... 2
1.4 EINSCHALTDAUER . ...ttt e e e e 2
2.0 INBETRIEBNAHME . ... .....utttitee ittt it e e et e e e e e e e e e e e aaneeanneaanens 2
21 NETZANSCHLUSS DES GENERATORS. .. ..\ttt e e 2
2.2  DRUCKLUFTANSCHLUSS . ...ttt e e e 2
2.3 AUFSTELLEN DES DER STROMQUELLE . ...........0iiii e 2
2.4 HANDLING UND TRANSPORT DES GERATES .. ...\ttt e 3
3.0 BEDIENELEMENTE: POSITION UND FUNKTION . ........ueiiuiineriineeaieenannenannennnens 3
8.1  VORDERES BEDIENFELD . ... ...ttt e e e e 3
3.2 FUNKTIONSBESCHREIBUNG DERE BEDIENELEMENTE @ .. ...ttt 3
4,0 BEDIENUNGSANLEITUNG . ....uuuuttteneeteaneeateeneeaeeaneeaeeaneeaneaneeanennens 4
5.0 HAUFIG AUFTRETENDE FEHLER ... ......c'utinneiiteane et eaneeaeeaneeaeanneaaeannenn. 4
6.0 PROBLEME URSACHEN UND BETRIEBSSTORUNGEN ... ......cuiutiireineiirennennnannnnn. 4
72 TN 7:Y 2 3 11 N 4
70 WARTUNG ... 4
3157 74 1 = T L o =S -1
ST o 5 .Y I Y R Iv




BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

DE

1.0 BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

2.0 INBETRIEBNAHME

1.1 BESCHREIBUNG

Die CITOCUT 10 i ist eine moderne Gleichstromquelle in Inverter-
technollgie zum Plasmaschneiden. Diese besondere Technik ermégl-
icht den Bau kompakter und leichter Stromquellen mit
ausgezeichneter Schneidleistung. Regelmdglichkeiten, hohe Leis-
tung und sparsamer Energieverbrauch machen aus ihm ein ausge-
zeichnetes Arbeitsmittel, das Qualitatsschnitte bis Starken von 8 mm
gestattet.

Die Stromquelle verwendet als Plasmagas -Druckluft, die von ei-
nem normalen Kompressoer oder von einer zentralen PreBluftv-
ersorgung zugefihrt wird. Dabei ist darauf zu achten, dafB3 eine
Luftmenge von mindestens 100 |./min und ein Betriebsdruck von
4 bar bendtigt wird.

Die Stromquelle ist mit einer automatischen Lichtbogen-Ziindung
ausgeristet, die ein optimales Schneiden metallischer Gitterstruk-
turen ermdglicht. AuBerdem verflgt die Stromquelle Uber eine Si-
cherheitsabschaltung, die den Leistungskreis sperren, sobald der
Bediener spannungsfiihrende Teile der Maschine berihrt. Au-
Berdem ist es moglich, nur mit dem Pilotlichtbogen Materialstar-
ken von bis zu 1 mm zu schneiden. Dies ist eine ausgezeichnete
Mdoglichkeit, lackierte Bleche zu schneiden, bei denen keine Mas-
sezange angeschlossen werden kann.

1.2 TECHNISCHE DATEN
TYPENSCHILD

EINGABENDATEN

Netzspannung, einphasig 230V
Frequenz 50/60 Hz
Effektive Stromaufnahme 1A
Max. Stromaufnahme 17 A
AUSGABENDATEN
Leerlaufspannung 300 V
Schneidstrom 10A+25A
Einschaltdauer 60% 25A
Einschaltdauer 100% 20 A
Schutzart IP 23
Isolationsklass H
Gewicht 8 Kg
Abmessungen 380 x 150 x 310 mm
angewandte Normen EN 60974.1 / EN 60974.7
EN 60974.10

ZUBEHOR

Bitte wenden Sie sich an lhren AuBendienstmitarbeiter die Ge-
bietsvertreter oder an lhren lokalen Vertriebspartner.

1.4 EINSCHALTDAUER
Die Einschaltdauer ist durch eine NORM festgelegt.

1.3

Sie bezeichnet die ununterbrochene Betriebsdauer eines Gerates
Uber einen Zeitraum von 10 min. bei einer Umgebungstemperatur
von 40° C .Ein Schneidstrom von 25 A bei 60% ED bedeutet also,
daB wéhrend eines Zeitraums von 10 min. kontinuierlich 6 min.
lang geschnitten werden kann und das Gerat anschlieBend 4 min.
abschaltet. Wenn der Warmeschutzschalter ausgelést wird, muB
die Abschaltphase abgewartet werden,bevor wieder geschnitten
werden kann. (Sehen Sie Seite IlI).

DEN MAXIMALEN BETRIEBSZYKLUS AUF KEINEN FALL
UBERSCHREITEN. DURCH DIE UBERSCHREITUNG DES
AUF DEM TYPENSCHILD ANGEGEBENEN BETRIEBSZYK-
LUS KANN DIE STROMQUELLE BESCHADIGT WERDEN UND
DER GARANTIEANSPRUCH VERFALLEN.

WICHTIG: VOR ANSCHLUSS ODER BENUTZUNG DES
GERATS DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN LES-
EN.

21 NETZANSCHLUSS DES GENERATORS.

Sicherstellen, dass die Netzsteckdose mit der Schmelzsicherung
geschlitzt ist, die in der technischen Tabelle am Generator ange-
geben ist. Alle Modelle sind fir den Ausgleich von Netzschwan-
kungen ausgelegt. Bei einer Schwankung von +10% hat man eine
Schwankung des Schneidstroms von + 0,2%.

230V VOR ANSCHLUSS DES NETZSTE-
50-60 Hz CKERS MUSS SICHERGESTELLT

WERDEN, DASS DIE NETZSPANNUNG
J@

DEN VORGESCHRIEBENEN WERTEN
ENTSPRICHT, UM SCHADEN AN DER

Stellen Sie sicher, dass die Stromquelle fiir den Strombedarf des

Gerats bemessen ist.

STROMQUELLE ZU VERMEIDEN.

ACHTUNG: DIESES GERAT ENTSPRICHT NICHT DEM STAN-
DARD EN 61000-3-12. WENN ES AN EIN OFFENTLICHES NIE-
DERSPANNUNGSNETZ ANGESCHLOSSEN WIRD, LIEGT ES
IN DER VERANTWORTUNG DES ELEKTRIKERS ODER DES
GERATENUTZERS SICHERZUSTELLEN, DASS DAS GERAT
ANGESCHLOSSEN WERDEN DARF - FALLS NOTIG DURCH
RUCKSPRACHE MIT DEM VERTEILNETZBETREIBER.

DAS KLASSE-A-GERAT IST NICHT FUR DIE BENUTZUNG IN
WOHNGEGENDEN GEDACHT, WO DER STROM DURCH DAS
OFFENTLICHE NIEDRIGVOLT-VERSORGUNGSSYSTEM GE-
LIEFERT WIRD. IN SOLCHEN GEGENDEN KANN ES PROB-
LEMATISCH SEIN, DIE ELEKTROMAGNETISCHE
KOMPATIBILITAT WEGEN AUSGEFUHRTEN ODER AUS-
GESTRAHLTEN STORUNGEN SICHERZUSTELLEN.

DAS GERAT IST FUR DIE BENUTZUNG MIT GENERATOREN
NICHT KOMPATIBEL.
Wird ein Verldngerungskabel benutzt, stellen Sie sicher, dass das
Verhéltnis Querschnitt zu Lange mit den Angaben in der Tabelle
unten Ubereinstimmen:

a——=
.
L max. s
15m 2,5 mm®
30m 4 mm

L L max.

2.2 DRUCKLUFTANSCHLUSS

1. Die Stromquelle Gber das Verbindungsstiick an der Riickseit-
e der Maschine am Druckluftnetz anschlieBen (Min. 100 I/
Min.).

Betriebsdruck: 3-4 bar.

AUFSTELLEN DES DER STROMQUELLE

2.
23

In Umgebungen, in denen brennbare, oder Flissigkeiten oder
brennbare Gase vorhanden sind, kénnen spezielle Vorsichts-
massnahmen erforderlich sein. Bitte wenden Sie sich an die zu-
standigen Behdrden. Bei Inbetriebnahme der Stromquelle muss
sichergestellt werden, dass folgende Vorschriften eingehalten
wurden:

1. Die Bedienungselemente und die Anschllisse mussen fir die
Bedienungsperson leicht zuganglich sein.

2DE
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BEDIENELEMENTE: POSITION UND FUNKTION

2. Sicherstellen, dass das Netzkabel und die Sicherung der
Steckdose, an der die Stromquelle angeschlossen wird, fir
die Stromaufnahme ausreichend bemessen sind.

3. Das Gerat nicht in sehr engen Radumen aufstellen, denn es
muss immer eine ausreichende Bellftung der Stromquelle
gewahrleistet werden. Sehr staubige oder verschmutzte
R&ume sind zu vermeiden, weil das Gerat Staub und andere
Fremdkdrper ansaugen kdnnte.

4. Die Maschine (einschlieBlich Kabel) darf weder den Durch-
gang noch die Arbeit anderer Personen behindern.

5. Das Gerat muss einen sicheren Stand haben, damit es nicht
herunterfallen oder umkippen kann. Wenn die Stromquelle
an einem erhdhten Ort aufgestellt wird, besteht immer die po-
tenzielle Gefahr, dass sie herunterfallt.

WARNUNG: DIESER PLASMA-SCHNEIDER KANN NICHT BEI
NASSE BENUTZT WERDEN (REGEN ODER SCHNEE). DER
PLASMA-SCHNEIDER KANN DRAUSSEN GELAGERT
WERDEN, IST ABER FUR DIE UNGESCHUTZTE BENUTZUNG
BEI NASSE NICHT KONSTRUIERT WORDEN.

2.4 HANDLING UND TRANSPORT DES GERATES

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG: SCHUTZMASKE -
HANDSCHUHE - SICHERHEITSSCHUHE - GAMASCHEN

DIE STROMQUELLE WIEGT WENIGER MEHR ALS 25 KG
UND KANN VOM BEDIENER GETRAGEN WERDEN. DIE
NACHFOLGENDEN VORSCHRIFTEN AUFMERKSAM DU-
RCHLESEN.

Die Stromquelle ist tragbar und fir den Montagebetrieb ausge-
legt. Der Transport der Ausriistung ist einfach, muss aber unter
Beachtung folgender Vorschriften erfolgen:

1. Flr den Transport ist die Stromquelle mit einem Tragegriff
ausgestattet.

2. Bevor sie angehoben oder transportiert wird, muss die
Stromquelle und das Zubehér komplett vom Netz getrennt
werden.

3. Die Stromquelle darf nicht an den Brenner- oder Masseka-
beln angehoben, geschleppt oder gezogen werden.

3.0 BEDIENELEMENTE: POSITION UND FUNKTI-
ON

3.1 VORDERES BEDIENFELD

Bild 1.

_
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Anzeige der Leistungsabgabe

Anzeige der Sicherheitsabschaltung
Digitalanzeige

Funktion Digitalanzeige (Volt - Amp. - Bar)
Funktionstaste Spannung - Strom
Funktionstaste Druckluft

Regel-Drehknopf

Ein/Aus schalter

Druckregler

FUNKTIONSBESCHREIBUNG DERE BEDIENELE-
MENTE :

ANZEIGE DER BETRIEBSBEREITSCHAFT (Pos. 1 - Bild 1
Seite 3.) Wenn die Led aufleuchtet, ist die Maschine
schneidbereit.

ANZEIGE DER SICHERHEITSABSCHALTUNG (Pos. 2 -
Bild 1 Seite 3.) Das Aufleuchten der Led bedeutet, dass einer
der vorgesehenen Stérmeldungen ausgeldst wurde, gleich-
zeitig erscheint am Display (Pos. 3 - Bild 1 Seite 3.) die Art
der Stérung geman untenstehender Tabelle, mit den jeweili-
gen Eingriffen, die durchgefiihrt werden missen, um die
Stromquelle wieder betriebsbereit zu machen. In diesem Be-
triebszustand gibt die Stromquelle keinen Strom ab
DIGITALINSTRUMENT (Pos. 3 - Bild 1 Seite 3.) Dient zur
Anzeige der eingestellten Stromstérke, bzw. zu folgenden
voribergehenden Anzeigen:

Betriebsbreitschaft beim Einschalten des Gerates.
Softwareversion.

Spannung am Brenner bei Driicken der Taste (Pos. 4 - Bild
1 Seite 3.) .

Luftdruck bei Driicken der Taste (Pos. 5 - Bild 1 Seite 3.) .
Stérmeldungen, siehe Tabelle 1.

Fehlerarten der Maschine (FAIL), siehe Tabelle
2.FUNKTION DER DIGITALANZEIGE (Pos. 4 - Bild 1 Seite
3.) Die aufleuchtende Led entspricht der Anzeige im Display:
Volt.

Ampere.

Bar.

TASTE SPANNUNG STROMSTARKE Bei Driicken der Tas-
te (Pos. 5 - Bild 1 Seite 3.) kann am Display (Pos. 3 - Bild 1
Seite 3.) die am Brenner vorhandene Spannung angezeigt
werden. Die Spannung wird nur voriibergehend angezeigt.
FUNKTIONSTASTE DRUCK Durch Driicken der Taste (Pos.
6 - Bild 1 Seite 3.) wird fir eine bestimmte Zeit die Luftanla-
ge der Maschine aktiviert und der Betriebsdruck angezeigt.
EINSTELLUNG DES SCHNEIDSTROMS Regulierung des
Schneidstroms (Pos. 3 - Bild 1 Seite 3.) .

EIN/AUS SCHALTER (Pos. 8 - Bild 1 Seite 3.) Dieser Schal-
ter hat 2 Stellungen, namlich ein (griine Lampe leuchtet auf)
oder aus, die der Ein- und Ausschaltung der Stromquelle-
sentsprechen.

DRUCKREGLER Die Kappe des Druckreglers anheben,
dann die Taste bar (Pos. 6 - Bild 1 Seite 3.) driicken und die
Kappe (Pos. 9 - Bild 1 Seite 3.) so drehen, dass der ge-
winschte Druck erreicht wird (Siehe auch Abschnitt 4). Den
Luftdruck mit Hilfe des Handrades auf der Riickseite auf 4
Bar einstellen.
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BEDIENUNGSANLEITUNG DE
Tabelle 1.
DISPLAY BEDEUTUNG RUCKSETZUNG
T U.ngenlUgende Eingangsspannung. Netzschalter Bei Alarmende. Wenn die Stérung fortdauert, Kundendienst kontaktieren.
nicht eingeschaltet oder fehlende Netzversorgung.
HtA Uberhitzung des Leistungsteils. Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur gesunken ist).
. Warnmeldung der Annaherung an die Uberhitzungs- . . )
ThA (Blinkend) temperatur des Leistungswieils (HtA). Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur gesunken ist).
CtA Uberhitzung des Kompressors. Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur gesunken ist).
. . Den Luftdruck auf 3-4 Bar einstellen. (Pos. 9 - Bild 1 Seite 3.)
Air Ungentgender Luftdruck Den Kundendienst kontaktieren.
ScA Kurzschluss am Ausgang. Stromquelle aus- und wieder einschalten.
Den VerschleiBzustand die Fehlermeldung Elektrode und der Schneiddiise
. ) kontrollieren und gegebenenfalls ersetzen. Wenn die Fehlermeldung fortdau-
LSF Erloschen des Lichtbogens. ert, Stromquelle aus- und wieder einschalten. Wenn die Fehlermeldung wie-
der auftritt, Kundendienst rufen.
4.0 BEDIENUNGSANLEITUNG 2. Zu grosse Distanz zwischen Brennerduise und Werksttick.
3.
1. Die Stromquelle an einem trockenen und gut beliiftetem Ort Schiackenbildung.
anschlieBen. 1. Falscher eingestellter Gasdruck.
2. Die Druckluftzufuhr (ber das hintere Verbindungsstlck an- 2. Falsche Schneidleistung.
schlieBen. _ . i Versengte Diisen.
3. Den Einschalter (Pos. 8 - Bild 1 Seite 3.) drlicken und war- 1. Zu hoher SchweiB
ten, bis das Gerét einschaltet. - £u hoher Schweifstrom.
4. Die Taste bar (Pos. 6 - Bild 1 Seite 3.) auf ca. 3-4 bar ein- 2. Schneiddiisen beschadigt oder gelockert.
stellen 9 - Bild 1 Seite 3.) . 3. Diuse in Kontakt mit dem Werkstiick.
5. Die Massezange an dem zu schneidenden Werkstiick an- 4.  UbermaBige Schlackenbildung: Plasmagasdruck reduziert.
bringen und sicherstellen, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. 6.0 PROBLEME URSACHEN UND BETRIEBS-
6. Mit dem Drehknopf (Pos. 7 - Bild 1 Seite 3.) den Schneid- STORUNGEN
strom wahlen. Dabei die Daten der untenstehenden Tabelle
befolgen. . . .
7. Maschine am Werkstiick positionieren, die Brennertaste Nach dem Einschalten kénnen an der Stromquelle Betriebsfehler

driicken und mit dem Schneiden beginnen.

WIR EMPFEHLEN, DEN PILOT-LICHTBOGEN NICHT UN-
NOTIG IN DER LUFT EINGESCHALTET ZU LASSEN, UM DEN
VERSCHLEIB DER ELEKTRODE UND DER DUSE ZU VERME-
IDEN

5.0 HAUFIG AUFTRETENDE FEHLER

Nachstehend werden die haufigsten Schnittfehler und deren
wabhrscheinliche Ursachen aufgefihrt:

Ungentigende Durchdringung.
1. Zu hohe Schneidgeschwindigkeit.

2. Ungenligende Leistung.

3. Zu grosse Materialstarke.

4. Brennerkomponenten abgenutzt oder beschéadigt.
Der Schneidlichtbogen Lichtbogen erlischt.

1. Zu niedrige Schneidgeschwindigkeit.

gemaB untenstehender Tabelle auftreten, die im Display (Pos. 3 -
Bild 1 Seite 3.), angezeigt werden (TABELLE 2.). Diese Fehler
sind riicksetzbar oder irreversibel.

7.0 WARTUNG

ACHTUNG: DAS GERAT VOR JEDEM WARTUNGSEINGRIFF
VOM STROMNETZ TRENNEN.

741 WARTUNG

Je nachdem, wie oft das Gerat benutzt wird, mindestens zwei Mal
jahrlich:

- Das Gerat kontrollieren und ggf. reinigen

- Die Strom- und die Gasanschliisse kontrollieren

- Den Druckminderer und Filtereinheit kontrollieren.
Fir alle Kontrollen bzw. Eingriffe:

- den Deckel des Gerates abnehmen

Tabelle 2. (PROBLEME URSACHEN UND BETRIEBSSTORUNGEN)

DISPLAY RUCKSETZUNG

F14

Sicherstellen, dass der Brennerschutzmantel korrekt eingesetzt ist. Stromquelle aus- und wieder einschalten.

F10-F11-F12--F13 hlertyp mitteilen.

Stromquelle aus- und wieder einschalten. Wenn die Fehlermeldung andauert, Kundendienst verstandigen und den Fe-

Sicherstellen, dass beim Einschalten der Stromquelle die Brennertaste nicht gedriickt ist. Stromquelle aus- und wieder

F15 einschalten.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Stromquelle aus- und wieder einschalten. Wenn die Fehlermeldung andauert, Kundendienst verstandigen und den Fe-
F54 -F55 - F56 hlertyp mitteilen.

4 DE



PT iNDICE

1.0 'DESCRIGCAO E CARACTERISTICAS TECNICAS .. ...\ttt eieeiteae i eaneaneennennnn
1.1 DESCRIGAOD . . .ot
1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS . ...\ttt e e e e
1.3 ACESSORIOS . ...t
1.4 CICLODE TRABALHO . ...ttt e e
7200 T | 1= Y I Yo7 o L
21  CONEXAO DO GERADOR A REDE DE ALIMENTAGAO. . . ...\ttt
2.2 LIGAGAO DO CIRCUITODE AR COMPRIMIDO . ... ..itteet i e
2.3 POSICIONAMENTO DO GERADOR . ... ...ttt
2.4  MOVIMENTAGAO E TRANSPORTE DO GERADOR ... ......'oiueieiaieaeaeaaen..
3.0 COMANDOS: POSICAO EFUNGAOD .....uuiiitetieeat e e e aaaeeeaneaaneaannenn
81 PANNEL ANTERIOR . . ..ottt ettt e e e e
3.2  FUNGAO DOS COMANDOS .. ...ttt e e e
40 INSTRUCOES DE UTILIZAGAOD ... \uttiieteeeeeeeeeeeeeeesssssssseaaaaaaannnnnnnns
5.0 DEFEITOSDE CORTE COMUNS .. ....uuutneneteeeneaneaeeneeneaeaaeaneaneaneneanennn
6.0 PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES ... ..\uutitititee it a e ae e eaeaeaneanennn
7.0 MANUTENGAOD ...ttt ittt ettt e e et et e e e e e e e et e e et e e et a e aaaeaaanennnenn
71 MANUTENGAO DO APARELHO ... .. ...ttt
PECAS SOBRESSELENTES ... tttttteeet et eneate et e e e et eaeene et aneaneananeenennas I-m
ESQUEMAS ELECTRICOS ... uuttttiteeateee et e aee et e aae it e aae e ae e aneeaeeaneeneaanenns v

1PT



DESCRICAO E CARACTERISTICAS TECNICAS

PT

1.0 DESCRICAO E CARACTERISTICAS TECNIC-
AS

1.1 DESCRICAO

Este aparelho € um gerador moderno de corrente continua para
cortar metais com jacto de plasma, desenvolvido a partir da apli-
cagao do inversor. Esta tecnologia permite fabricar geradores
compactos e leves e obter simultaneamente um alto rendimento.
Possibilidade de efectuar regulagdes, alto rendimento e baixo
consumo energético sdo as caracteristicas principais deste apa-
relho, adapto a cortar materiais de até 8mm.

O gerador utiliza ar comprimido como gés que pode derivar de um
compressor- normal ou entdo de um circuito centralizado devida-
mente dimensionado.

O gerador esta equipado com um circuito de ignicdo automatica
do arco que permite cortar estruturas metdlicas rectiformes. O ge-
rador esta equipado com sistemas de seguranga que desactivam
o circuito de poténcia da maquina quando o operador entra em
contacto com os 6rgaos sob tensao. E possivel cortar materiais
de até 1 mm. utilizando apenas o arco piloto; esta fungéo é muito
util ao trabalhar materiais envernizados nos quais néo é possivel
conectar a pinga do terminal positivo.

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS
PLAQUETA DOS DADOS TECNICOS

PRIMARIO
Tensdo monofasica 230V
Frequéncia 50/60 Hz
Consumo efectivo 1A
Consumo maximo 17 A
SECUNDARIO

Tens&o em circuito aberto 300V
Corrente de corte 10A+25A
Ciclo de trabalho 60% 25A

Ciclo de trabalho 100% 20A

Grau de protecgdo IP 23
Classe de isolamento H

Peso 8 Kg
Dimensdes 380 x 150 x 310 mm
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACESSORIOS

Consulte os revendedores ou contacte os agentes mais proxim-
0s.

1.4 CICLO DE TRABALHO

O ciclo de trabalho é a percentagem de um intervalo de 10 minu-
tos em que o gerador pode cortar a corrente nominal, a tempera-
tura ambiente de 40° C, sem que intervenha o dispositivo de
proteccao termostatica.

Em caso de activagédo, aguarde o restabelecimento das condi-
cOes de trabalho para reiniciar a cortar (Vide pagina Il).

NAO SUPERE O CICLO DE TRABALHO MAXIMO. SUPERAR
O CICLO DE TRABALHO DECLARADO NA PLAQUETA PODE
DANIFICAR O APARELHO E ANULAR A GARANTIA.

2.0 INSTALACAO

IMPORTANTE: ANTES DE LIGAR, PREPARAR OU UTILIZAR
O APARELHO, LEIA ATENTAMENTE NORMAS DE SEGU-
RANCA.

CONEXAO DO GERADOR A REDE DE ALIMENTA-
cho.

Controle que a tomada de alimentagéo contenha o tipo de fusivel
indicado na tabela dos Dados técnicos posta no gerador. Todos
os modelos de gerador prevéem uma compensagao das varia-
coes de voltagem. Uma variagdo de +10% acarreta na variagao
da corrente de corte de +0,2%.

230V PARA NAO DANIFICAR O GERADOR,
50-60 Hz ANTES DE INSERIR A FICHA DE ALI-

MENTACAO, CONTROLE QUE A TEN-

<@> SAO DA LINHA CORRESPONDA A
’ ALIMENTAGAO DESEJADA.

Verifique que a rede elétrica se encontra em conformidade com

as necessidades de fornecimento elétrico do equipamento.

21

ADVERTENCIA: ESTE EQUIPAMENTO NAO CUMPRE COM A
NORMA EN 61000-3-12. SE ESTIVER LIGADO A UM SISTEMA
PUBLICO DE BAIXA VOLTAGEM E DA RESPONSABILIDADE
DO INSTALADOR OU UTILIZADOR DO EQUIPAMENTO DE
ASSEGURAR, CONSULTANDO O OPERADOR DE DIS-
TRIBUICAO DE REDE SE NECESSARIO, QUE O EQUIPA-
MENTO POSSA SER LIGADO.

O EQUIPAMENTO DE CLASSE A NAO SE DESTINA A SER
UTILIZADO EM LOCAIS ONDE O FORNECIMENTO ELETRICO
SEJA FORNECIDO PELO SISTEMA PUBLICO DE FORNECI-
MENTO ELETRICO DE BAIXA VOLTAGEM. OS REFERIDOS
LOCAIS PODERAO APRESENTAR PROBLEMAS EM ASSE-
GURAR A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA DEVIDO
A INTERFERENCIAS DE CONDUCAO ASSIM COMO INTER-
FERENCIAS POR RADIACAO.

O EQUIPAMENTO NAO E COMPATIVEL COM A UTILIZAGAO
DE GERADORES.

Se for utilizada uma extenséo, por favor verifique que a secgéo
transversal é proporcional ao seu comprimento e que esta cum-
pre com o disposto na seguinte tabela:

L max. s

15m 2,5 mm®

30m 4 mm®
L L. max. .

2.2 LIGACAO DO CIRCUITO DE AR COMPRIMIDO

1. Ligue a unido contida na parte traseira do gerador no circuito
de ar comprimido (Min. 100L/min.).

Pressao de trabalho: 3-4 bar.
POSICIONAMENTO DO GERADOR

2.
23

SE O LOCAL DE INSTALAGAO CONTIVER OLEOS, LiQUID-
0S OU GASES COMBUSTIVEIS, E PRECISO PREVER UM
TIPO DE INSTALAGAO ESPECIAL. QUEIRA INTERPELAR A
AUTORIDADE COMPETENTE. AO INSTALAR O GERADOR
RESPEITE DILIGENTEMENTE AS SEGUINTES NORMAS:

1. Todos os comandos e ligagdes do aparelho devem estar fa-
cilmente acessiveis ao operador.

2. Controle que o cabo de alimentagao e o fusivel da tomada
de ligagao do gerador sejam adequados a corrente requerida
pelo mesmo.

3. Na&o posicione o aparelho num ambiente estreito. A ventila-

céo do gerador € muito importante; evite um ambiente poei-
rento ou sujo pois a poeira ou um objecto qualquer podem
ser aspirados pelo aparelho.

2PT



PT

COMANDOS: POSICAO E FUNCAO

O aparelho incluindo os seus cabos, ndo deve impedir nem
atrapalhar a passagem e o trabalho de terceiros.

O aparelho deve ser posicionado de uma forma segura para
que ndo deite ou caia. Se posicionar o gerador num lugar
elevado, recorde-se que o mesmo pode cair.

AVISO: O PRESENTE CORTADOR DE PLASMA NAO PODE
SER UTILIZADO EM CONDIGOES HUMIDAS (CHUVA OU
NEVE). O CORTADOR DE PLASMA PODE SER ARMAZENA-
DO NO EXTERIOR MAS NAO FOI CONCEBIDO PARA UMA
UTILIZACAO DESPROTEGIDA EM CONDICOES HUMIDAS.

24
PROTECCAO DO OPERADOR:

MOVIMENTAGAO E TRANSPORTE DO GERADOR
CAPACETE - LUVAS -

CALCADOS DE SEGURANGCA - POLAINAS

O GERADOR PESA 25 KG. E POR CONSEGUINTE PODE SER
LEVANTADO PELO OPERADOR. LEIA ATENTAMENTE AS
SEGUINTES PRESCRICOES.

O aparelho foi projectado para ser levantado e transportado.
Transportar o aparelho € uma operagéo simples, mas deve ser
feita observando as seguintes regras:

1.
2.

3.

3.0

Utilize a alca contida no gerador.

Desligue o gerador e todos os seus acessorios da rede de
alimentagéo eléctrica antes de levanta-lo ou transporta-lo.

Nao levante, puxe ou empurre o aparelho mediante os ca-
bos.

COMANDOS: POSICAO E FUNCAO

3.1

PANNEL ANTERIOR

Figura 1.

© O NSO WND S

Indicador de distribuicdo de poténcia

Indicador de alarmes

Aparelho digital

Func¢des do aparelho digital (Volts - Ampéres - Bar)
Tecla de fungao: tenséo - corrente

Tecla de activagéo do ar comprimido

Botéo de regulagao

Interruptor ON/OFF

Regulador de presséao

3.2
1.

FUNCAO DOS COMANDOS

INDICADOR DE DISTRIBUIGAO DE POTENCIA (Ref. 1 -
Figura 1 Pagina 3.) O acendimento do LED indica que a
maquina esta pronta para iniciar o ciclo de trabalho.
INDICADOR DE ALARMES (Ref. 2 - Figura 1 P4gina 3.) O
acendimento do LED indica a intervencéo de um dos alar-
mes previstos, concomitante a exibigao no visor (Ref. 3 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) do relativo cédigo que pode ser
identificado na tabela abaixo a qual indica as providéncias a
tomar. Nesta condi¢é@o o gerador nao debita corrente.
APARELHO DIGITAL (Ref. 3 - Figura 1 Pégina 3.) Visualiza
a corrente programada do gerador ou de uma forma tempo-
raria:

Mensagem de ligagao.

Verséo do software.

Tenséo do magarico ao pressionar a tecla (Ref. 5 - Figura 1
Pé&gina 3.) .

Presséo do ar ao carregar a tecla (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.)
Tipo de alarme (ALARMES), vide tabela 1 .

Tipo de erros da maquina (FAIL), vide tabela 2.

FUNCOES DO APARELHO DIGITAL (Ref. 4 - Figura 1 Pag-
ina 3.) O LED aceso assinala a grandeza exibida no visor:
V.

A.

Bar.

TECLA DE FUNGAO: TENSAO - CORRENTE Pressionan-
do a tecla (Ref. 5 - Figura 1 Pagina 3.) é possivel exibir no
visor (Ref. 3 - Figura 1 P4agina 3.) a tenséo presente no ma-
carico. A visualizagédo da tensdo € momentanea.

TECLA DE LIGAGAO DO AR COMPRIMIDO Pressionando
a tecla (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.) activa-se por um deter-
minado periodo o circuito pneumatico da maquina exibindo
a pressao de trabalho.

BOTAO DE REGULAGAO DA CORRENTE Regula a cor-
rente de corte (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.)

INTERRUPTOR ON/OFF (Ref. 8 - Figura 1 Pagina 3.) Este
interruptor tem duas posigdes: ON (LED verde iluminado) e
OFF (LED desligado).

REGULADOR DA PRESSAO Levante a tampa do regulador
de pressao para desbloquea-lo, carregue a tecla bar (Ref. 6
- Figura 1 Pagina 3. e rode a tampa (Ref. 9 - Figura 1 Pagina
3.). Regule a presséo do ar a 4 bar.
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INSTRUCOES DE UTILIZAGAO

PT

TABLE 1.
MENSAGENS ~
NO VISOR SIGNIFICADO ACCAO CORRECTIVA
--- Tenséo de entrada insuficiente. Interruptor aberto ou | Corrija por conseguinte. Se a condi¢ao de alarme persiste, interpele o fabri-
falta de corrente. cante.
HtA Superaquecimento do conversor de poténcia. Aguardar o reset do alarme (resfriamento da temperatura interna).

Aviso que o conversor de poténcia esta a esquentar

ThA (a piscar) (HIA)

Aguardar o reset do alarme (resfriamento da temperatura interna).

CtA Superaquecimento do compressor. Aguardar o reset do alarme (resfriamento da temperatura interna).

Air Pressdo do ar insuficiente Regule a pre§s§o QIo a’r eptre: 3-4 bar. (Ref. 9 - Figura 1 P4gina 3.)
Interpele assisténcia técnica.

ScA Curto-circuito de saida. Desligue e torne a ligar o aparelho.
Controle o desgaste da protecgéo e do eléctrodo e se desgastados substitua-

LSF Desligamento do arco. os. Se a condicéo de alarme persiste desligue a torne a ligar o gerador. Se a
condigao de alarme retorna, interpele assisténcia técnica.

4.0 INSTRUCOES DE UTILIZACAO 2. Poténcia de corte errada.

1. Ligue o gerador num local seco e ventilado.

2. Mediante a unido situada na parte posterior do aparelho, li-
gue-o no circuito de ar comprimido.

3. Carregue o interruptor ON/OFF (Ref. 8 - Figura 1 Pagina 3.)
e aguarde a ligagéo do gerador.

4. Carregue a tecla bar (Ref. 6 - Figura 1 P4gina 3.) e regule a
presséo a 3-4 bar mediante o regulador presséo (Ref. 9 - Fi-
gura 1 Pagina 3.)

5. Posicione a pinga de ligagao a terra no pega a cortar e con-
trole a conformidade do contacto eléctrico.

6. Programe a corrente de corte mediante o botao (Ref. 7 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) segundo os dados indicados na tabela.

7. Posicione o magarico na pega a cortar, carregue o botdo e
inicie o corte.

MANTER O ARCO PILOTO ACESO INUTILMENTE REDUZ A
DURACAO DO ELECTRODO E DO MACARICO.

5.0 DEFEITOS DE CORTE COMUNS

Os problemas de corte mais comuns e as relativas causas sao os
seguintes:

Penetracao insuficiente.

1. Velocidade de corte excessiva.

2. Poténcia insuficiente.

3. Material muito espesso.

4. Componentes do magarico desgastados ou rotos.

O arco principal desliga-se.

1. Velocidade de corte muito lenta.

2. Espago excessivo entre o bico do magarico e a pega.
Formacao de escorias.

1. Pressao do gas errada

TABLE 2. (PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES)

Bicos queimados.

1. Corrente demasiado alta.

2. Bicos de corte danificados ou soltos.

3. Bico encostado na pega.

4. Excesso de escorias: pressdo escassa do gas plasma.

6.0 PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES

Apbds ligar o aparelho é possivel que o sistema assinale no visor
(Ref. 3 - Figura 1 Pé4gina 3.) , os erros de funcionamento ilustra-
dos na tabela abaixo (TABLE 2). Estes erros sao reversiveis ou
irreversiveis.

7.0 MANUTENGCAO

ATENCAO: DESLIGUE O APARELHO DA REDE ELECTRICA
ANTES DE EFECTUAR QUALQUER INTERVENCAO DE MA-
NUTENCAO.

741 MANUTENCAO DO APARELHO

Duas vezes por ano, conforme o grau de utilizagdo do aparelho,
verifique:

- a limpeza do aparelho

- as ligagdes eléctricas e do gas

- 0 regulador-filtro de ar.
Para todas as operagoes:

- retire a tampa do aparelho

MENSAGENS NO VISOR | ACCAO CORRECTIVA

F14

Controle se a protecgéo esta bem fixada. Desligue e torne a ligar o gerador.

F10-F11-F12--F13 : ;
nique o tipo de erro.

Desligue o gerador e torne a liga-lo. Se a condigao de alarme retorna, contacte o centro de assisténcia técnica e comu-

F 15 Nao pressione o botdo do magarico ao ligar o gerador. Desligue o gerador e torne a liga-lo.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Desligue o gerador e torne a liga-lo. Se a condigéo de alarme retorna, contacte o centro de assisténcia e comunique o
F54 -F55 - F56 tipo de erro.
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BESKRIVNING OCH TEKNISKA DATA

SV

1.0 BESKRIVNING OCH TEKNISKA DATA

1.1 BESKRIVNING

Detta system utgérs av en modern likstrémsgenerator for plas-
maskarning dar en vaxelriktare anvands. Denna speciella tekno-
logi utnyttjas for att tillverka kompakta och latta generatorer med
avsevarda prestationer. Utrustningen har goda prestationer, be-
gransad energiférbrukning och justerbara installningar, vilket gor
den till ett utmarkt arbetsredskap for kvalitetsskarning av material
med tjocklekar upp till 8mm.

Generatorn utnyttjar tryckluft som gas. Tryckluften kan tillféras
fran en normal kompressor-eller fran ett centraliserat system med
tillracklig dimension.

Generatorn ar utrustad med en krets fér automatisk atertdndning
av ljusbagen, vilket gér att den med férdel kan anvandas for plas-
maskarning av strukturer i metallgaller. Dessutom ar generatorn
utrustad med ett sdkerhetssystem som bryter spanningen nar an-
vandaren kommer i kontakt med maskinens spénningsférande
delar. Det gar dessutom att skéra material med upp till 1 mm tjock-
lek endast med pilotbagen, vilket &r mycket praktiskt vad géller
lackerade metaller dar det inte gar att ansluta plustangen.

1.2 TEKNISKA DATA
DATASKYLT
PRIMAR

Enfas spanning 230V
Frekvens 50/60 Hz
Effektiv forbrukning 1A

Max. férbrukning 17 A

SEKUNDAR

Tomgangsspanning 300V
Skarstrom 10A+25A
Intermittensfaktor 60% 25A
Intermittensfaktor 100% 20A
Skyddsindex IP 23
Isoleringsklass H

Vikt 8 Kg
Dimensioner 380 x 150 x 310 mm
Normer EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 TILLBEHOR

Kontakta forsaljare i omradet eller aterforsaljaren.
1.4 INTERMITTENSFAKTOR

Intermittensfaktorn ar den procentandel av 10 minuter som gene-
ratorn kan skara vid nominell strém och vid en omgivningstempe-
ratur pa 40° C, utan att termostatskyddet aktiveras.

Om termostatskyddet aktiveras, vanta till generatorn har aters-
tallts innan du bérjar arbeta igen (se sid. Il1).

OVERSKRID INTE DEN MAXIMALA INTERMITTENSFAK-
TORN. OM INTERMITTENSFAKTORN SOM SPECIFICERAS
PA DATASKYLTEN OVERSKRIDS KAN GENERATORN SKA-
DAS OCH GARANTIN UPPHORA ATT GALLA.

2.0 INSTALLATION

VIKTIGT! LAS SAKERHE]’SFéRESKRIFTER, NOGGRANT IN-
NAN DU ANSLUTER, FORBEREDER ELLER ANVANDER
UTRUSTNINGEN.

2.1 ANSLUTNING AV SVETSGENERATORN TILL ELNATET.

Kontrollera att eluttaget ar utrustat med den typ av sakring som
anges i den tekniska tabellen pa generatorn. Samtliga generator-

modeller férutser en kompensation av spénningsvariationer. Vid
+10% variation blir skarstrommens variation + 0,2%.

230V

50-60 Hz INNAN STICKKONTAKTEN SATTS IN |

ELUTTAGET, KONTROLLERA ATT EL-
@ NATETS SPANNING AR DEN RATTA.

ANNARS KAN GENERATORN SKADAS.

Verifiera att kraftkallan dverensstdmmer med utrustningens kraft-
behov.

VARNING: DENNA UTRUSTNING OVERENSSTAMMER INTE
MED EN 61000-3-12. VID ANSLUTNING TILL ETT ALLMANT
LAGSPANNINGSSYSTEM ANSVARAR INSTALLATOREN
ELLER UTRUSTNINGENS ANVANDARE FOR ATT, EFTER
KONSULTATION MED ELKRAFTLEVERANTOREN, UTRUST-
NINGEN FAR ANSLUTAS.

UTRUSTNING KLASS A AR INTE AVSEDD FOR ANVANDNI-
NG | BOSTADSOMRADEN DAR ELKRAFT LEVERERAS VIA
DET ALLMANNA LAGSPANNINGSSYSTEMET. SADANA OM-
RADEN KAN MEDFORA SVARIGHETER ATT SAKERSTALLA
ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET TILL FOLJD AV
LEDNINGSBUNDNA SAVAL SOM UTSTRALADE STORNING-
AR.

UTRUSTNINGEN KAN KRAFTFORSORJAS FRAN GENERA-
TORER.

Vid anvandning av férldngningssladd, var god verifiera att led-
ningsarean 6éverensstdmmer med nedanstaende tabell:

L max. s

15m 2,5 mm®

30m 4 mm®
L L max. .'

2.2 ANSLUTNING AV TRYCKLUFT

1. Anslut generatorn till tryckluftsledningen via kopplingen som
sitter pa baksidan av maskinen (Min. 100L/min.).

Arbetstryck: 3-4 bar.
TRANSPORT AV SVETSGENERATORN

2.
23

Specialinstallationer kan krévas dar det férekommer brannoljor,
branslevatskor eller branslegaser. Kontakta kompetenta myndig-
heter. Forsakra dig om att nedanstaende regler har f6ljts vid in-
stallation av generatorn:

1. Se till att det ar 1att for anvandaren att komma &t utrustning-
ens reglage och anslutningar.

Kontrollera att natkabeln och sakringen i eluttaget som gene-
ratorn ansluts till &r lAmpade for strommen som krévs fér ge-
neratorn.

Placera inte utrustningen i trdnga utrymmen: Det &r mycket
viktigt att generatorn har lamplig ventilation. Undvik att stélla
den pa mycket dammiga eller smutsiga platser, dar det finns
risk att damm eller andra partiklar sugs in i systemet.
Utrustningen (inklusive kablarna) far inte utgéra hinder for
andra ménniskor eller andra ménniskors arbete.
Utrustningen maste sta stadigt, sa att det inte finns risk att
den faller eller valter. Nar svetsgeneratorn placeras hogt upp
féreligger alltid risk att den faller.

2.
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SV REGLAGE: POSITION OCH FUNKTION

VARNING: DENNA PLASMASKARARE KAN INTE ANVAND-
AS | FUKTIG MILJO (REGN ELLER SNO). PLASMASKARARE-
N KAN FORVARAS UTOMHUS MEN AR INTE
KONSTRUERAD FOR OSKYDDA ANVANDNING I FUKTIG
MILJO.

2.4 HANTERING OCH TRANSPORT AV SVETSGENERA-
TORN

SKYDD FOR ANVANDAREN: HJALM - SKYDDSHANDSKAR -
SKYDDSSKOR - LANGBYXOR

GENERATORNS VIKT OVERSTIGER INTE 25 KG. OCH DEN
KAN LYFTAS AV ANVANDAREN. LAS NEDANSTAENDE
FORESKRIFTER NOGGRANT.

Utrustningen ar utformad fér att kunna lyftas och transporteras.
Det &r latt att transportera utrustningen, men transporten maste
ske enligt vissa regler som specificeras nedan:

1. Lyft och transport kan ske med hjélp av handtaget som finns
pa svetsgeneratorn.

2. Skilj svetsgeneratorn och alla tillbehér fran elnatet innan du
lyfter eller flyttar den.

3. Skarbrannarens kablar eller jordkablarna far inte anvandas
for att lyfta, slapa eller dra utrustningen.

3.0 REGLAGE: POSITION OCH FUNKTION

3.1 FRONTPANEL
Figur 1.

Effektindikator

Larmindikator

Digitalt instrument

Det digitala instrumentets funktioner (Volt - Amp.1 - Bar)
Véljarknapp spéanning - strom

Véljarknapp tryckluft

Stromreglage

Strémbrytare PA/AV

Tryckreglage

FUNKTION REGLAGE

EFFEKTINDIKATOR (Ref. 1 - Figur 1 Sid. 3.) Nar kontroll-
lampan lyser ar maskinen redo att anvandas.

W © NGO~

-
N

LARMINDIKATOR (Ref. 2 - Figur 1 Sid. 3.) Kontrollampan
tdnds nér ett larm har aktiverats. Samtidigt visas vilket larm
det galler pa displayen (Ref. 3 - Figur 1 Sid. 3.) enligt nedan-
stdende tabell. Dar anges aven vad som skall géras for att
aterstalla generatorns funktion. | denna situation ger inte ge-
neratorn nagon strém.

DIGITALT INSTRUMENT (Ref. 3 - Figur 1 Sid. 3.) Visar
stromstyrkan som ar installd pa generatorn och samtidigt
véxlas mellan:

Meddelande "P&".

Programvaruversion.

Skarbrénnarens spanning - tryck pa knappen (Ref. 5 - Figur
1 Sid. 3.).

Lufttryck - tryck pa knappen (Ref. 6 - Figur 1 Sid. 3.) .

Typ av larm (LARM), se Tabell 1.

Typ av fel p& maskinen (FEL), se Tabell 2.

DET DIGITALA INSTRUMENTETS FUNKTIONER (Ref. 4 -
Figur 1 Sid. 3.) Den lysande kontrollampan dverensstdmmer
med storheten som visas pa displayen:

Volt.

Amper.

Bar.

VALJARKNAPP SPANNING-STROM Tryck pa knappen
(Ref. 5 - Figur 1 Sid. 3.) sa visas skarbrannarens spanning
pa displayen (Ref. 3 - Figur 1 Sid. 3.). Visningen av spann-
ingen ar tillfallig.

KNAPP FOR LUFTFUNKTION Tryck pa knappen (Ref. 6 -
Figur 1 Sid. 3.) s& aktiveras maskinens tryckluftssystem un-
der en viss tid. Arbetstrycket visas.

STROMREGLAGE Anvands fér att reglera skarstrémmen
(Ref. 3 - Figur 1 Sid. 3.) .

STROMBRYTARE (Ref. 8 - Figur 1 Sid. 3.) Denna strémb-
rytare har 2 lagen: "Pa" (gront ljus) och "Av", som motsvarar
paslagning och avsténgning av generatorn.
TRYCKREGLAGE Lyft upp tryckreglagets nippel sa att
sparren slapper, tryck pa knappen (Ref. 6 - Figur 1 Sid. 3.) ,
vrid pa nippeln (Ref. 9 - Figur 1 Sid. 3.) och stall in 6nskat
tryck. Reglera lufttrycket till 4 bar.




BRUKSANVISNING s;\/
TABELL 1.
DISPLAY BETYDELSE ATERSTALLNING
tT Ptlll,r acklig |n“spann|ng. Huvudstrombrytaren star pa Nar larmet aterstéllts. Kontakta vart servicecenter om larmet kvarstar.
Av" eller strdmavbrott.
HtA Overtemperatur pa effektomvandlaren. Nar larmet aterstallts (nar den invandiga temperaturen har sénkts).

Varning: néra gransen for 6vertemperatur pa effek-

ThA (Blinkande) tomvandlaren (HtA).

Nar larmet aterstallts (ndr den invandiga temperaturen har sankts).

CtA Overtemperatur pa kompressorn. Nar larmet aterstallts (nar den invandiga temperaturen har sankts).
Air Otillrackligt lufttryck Reglera qutﬁtrycketltlll 3-4 bar. (Ref. 9 - Figur 1 Sid. 3.)
Kontakta vart servicecenter.
ScA Kortslutning vid utgangen. Stang av svetsgeneratorn och sla pa den igen.
Kontrollera om kapan och elektroden &r slitna och byt dem om sa éar fallet.
LSF Ljusbagen slocknar. Stang av svetsgeneratorn och sla pa den igen om larmet kvarstar. Kontakta
vart servicecenter om larmet aterkommer.
4.0 BRUKSANVISNING 2. For stort avstand mellan skérbrannarens dysa och arbets-
stycket.
1. Anslut svetsgeneratorn pa en plats som &r torr och har lampl- Slaggbildning.
ig ventilation. 1. Felaktigt gastryck
2. Anslut tryckluften med hjalp av kopplingen p& baksidan av 2. Fel skéreffekt.
maskinen.

3. Tryck pa strombrytaren (Ref. 8 - Figur 1 Sid. 3.) och vanta tills
generatorn slagits pa.

4.  Tryck pa knappen bar (Ref. 6 - Figur 1 Sid. 3.) och reglera
trycket till cirka 3-4 bar med hjalp av tryckreglaget (Ref. 9 -
Figur 1 Sid. 3.) .

5. Placera jordtangen pa arbetsstycket och férsakra dig om att
det ar god kontakt emellan dem.

6. Valj stromstyrka med hjalp av ratten (Ref. 7 - Figur 1 Sid. 3.).
Félj anvisningarna i nedanstaende tabell.

7. Placera elektroden pa arbetsstycket, tryck pa skarbréannare-
ns knapp och bérja skéra. Ha inte pilotbagen tdnd i onédan i
luften. Néar pilotbagen ar tdnd i onddan slits elektroden och
dysan.

KNAPP LUFT PA DU REKOMMENDERAS ATT INTE HALLA
PILOTLAGAN TAND | LUFTEN | ONODAN FOR ATT UNDVIKA
FORSLITNING PA ELEKTRODEN OCH GASMUNS

5.0 VANLIGA SKARDEFEKTER

Nedan ges exempel pa vanliga problem vid plasmaskéarning och
troliga orsaker till problemen:

Otillracklig penetration.

1. For hog skarhastighet.

2. Otillracklig effekt.

3.  For stor tjocklek pa materialet.

4. Skarbréannarens komponenter slitna eller skadade.
Pilotbagen slocknar.

1. For lag skarhastighet.
TABELL 2. (PROBLEM OCH ORSAKER)

Soénderbranda dysor.

1. For hog strom.

2. Skardysorna ar skadade eller sitter 16st.

3. Dysan har kontakt med arbetsstycket.

4. For mycket slagg: For l1agt plasmagastryck.

6.0 PROBLEM OCH ORSAKER

Efter att generatorn slagits pa kan funktionsfel visas pa displayen
(Ref. 3 - Figur 1 Sid. 3.) , enligt tabellen nedan (TABELL 2.). Felen
i fraga kan antingen aterstallas eller vara irreversibla.

7.0 UNDERHALL

OBSERVERA! SKILJ MASKINEN FRAN ELNATET INNAN
NAGON TYP AV UNDERHALL GORS.

741 UNDERHALL AV MASKINEN

Kontrollera féljande tva ganger per ar, och med hansyn tagen till
hur mycket maskinen anvands:

- att maskinen &r ren

- el- och gasanslutningar

- luftreglaget-filtret.
Samtliga ingrepp:

- Ta av locket frdn maskinen

DISPLAY ATERSTALLNING

F14

Kontrollera att kapan ar insatt pa korrekt satt. Stang av svetsgeneratorn och sla pa den igen.

F10- F11 -F12 - -F13 A
det géller.

Stang av svetsgeneratorn och sla pa den igen. Kontakta vart servicecenter om larmet kvarstar och ange vilken typ av fel

Kontrollera att skérbrédnnarens knapp inte ar intryckt under paslagningen av svetsgeneratorn. Sténg av svetsgeneratorn

F15 och sla pa den igen.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Sténg av svetsgeneratorn och sl& pa den igen. Kontakta vart servicecenter om larmet kvarstar och ange vilken typ av fel
F54 -F55 - F56 det galler.
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BESCHRIJVING EN TECHNISCHE KENMERKEN

NL

1.0 BESCHRIJVING EN TECHNISCHE KENMER-
KEN
1.1 BESCHRIJVING

De installatie bestaat uit een moderne gelijkstroomgenerator voor
het uitvoeren van plasmasnijwerk, met toepassing van een inver-
ter. Dankzij dit technologisch snufje kunnen compacte en lichtge-
wicht generators met een hoog prestatievermogen gebouwd
worden. De mogelijkheid tot afstellen, het hoge rendement en
lage energieverbruik zorgen voor optimale resultaten bij eerste
kwaliteit lassnijden tot een dikte van maximaal 8 mm.

De generator maakt gebruik van perslucht, afkomstig van een ge-
wone compres-sor of van een hiervoor geschikt centraal systeem.

De generator is uitgerust met een circuit voor automatische boog-
hervorming, zodat ook snijden van metalen roosterwerk optimaal
uitgevoerd kan worden. De generator is bovendien voorzien van
veiligheidssystemen, waardoor het krachtcircuit geblokkeerd
wordt wanneer de operator onder spanning staande delen van de
machine aanraakt. Bovendien bestaat de mogelijkheid om uitslui-
tend met de stuurboog te snijden tot een max. dikte van 1mm, het-
geen heel handig is wanneer het gaat om metalen met een
verflaag waarop de plustang niet aangesloten kan worden.

1.2 TECHNISCHE KENMERKEN
TYPEPLAATJE
PRIMAR
Eenfasespanning 230V
Frequentie 50/60 Hz
Werkelijk verbruik 1A
Max. verbruik 17A
SECUNDAIR
Spanning bij leegloop 300 V
Snijstroom 10A+25A
Bedrijfscyclus 60% 25A
Bedrijfscyclus 100% 20A
Beschermingsgraad IP 23
Isolatieklasse H
Gewicht 8 Kg
Afmetingen 380 x 150 x 310 mm
Normering EN 60974.1 / EN 60974.7
EN 60974.10
1.3 ACCESSOIRES

Raadpleeg de plaatselijke vertegenwoordigers of de leverancier.
1.4 DUTY CYCLE

De duty cycle betreft de 10 minuten dat de generator kan lassnij-
den met de nominale stroomwaarde, bij een omgevingstempera-
tuurvan 40° C, zonder dat de thermostatische beveiliging ingrijpt.

Mocht de beveiliging ingrijpen, dan moet men eerst het herstel
van de generator afwachten alvorens te kunnen lassnijden (zie

pag, Il).

DE MAXIMUM BEDRIJFSCYCLUS NIET OVERSCHRIJDEN.
HET OVERSCHRIJDEN VAN DE OP HET TYPEPLAATJE VER-
MELDE BEDRIJFSCYCLUS KAN SCHADE AAN DE GENERA-
TOR VEROORZAKEN EN DE GARANTIE DOEN VERVALLEN.

2.0 INSTALLATIE

BELANGRIJK: ALVORENS DE UITRUSTING AAN TE SLUIT-
EN, KLAAR TE MAKEN OF TE GEBRUIKEN EERST AAN-
DACHTIGHET VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN DOORLEZEN.

21 AANSLUITEN VAN DE GENERATOR OP HET VOE-

DINGSNET.

Controleer of het stopcontact uitgerust is met  de zekering die
vermeld staat in de technische tabel op de generator. Alle gene-
ratoruitvoeringen hebben de mogelijkheid tot compensatie van
variaties in het elektriciteitsnet. Een variatie van +10% betekent
een variatie in de snijstroom van * 0,2%.

230V
50-60 Hz

J

Controleer of de voedingsbron geschikt is voor de energiebehoef-
ten van de apparatuur.

ALVORENS DE STEKKER IN HE'I
STOPCONTACT TE STEKEN EERST
CONTROLEREN OF DE LIJNSPANNING
OVEREENKOMTMET DE GEWENSTE
VOEDING, TENEINDE SCHADE AAN DE
GENERATOR TE VOORKOMEN.

WAARSCHUWING : DEZE APPARATUUR VOLDOET NIET
AAN EN 61000-3-12. INDIEN HET WORDT AANGESLOTEN OP
EEN OPENBAAR LAGE VOLTS SYSTEEM, IS HET DE VE-
RANTWOORDELIJKHEID VAN DE INSTALLATEUR OF DE
GEBRUIKER VAN DE APPARATUUR OM ZICH ERVAN TE
VERZEKEREN, DOOR RAADPLEGING VAN DE
NETWERKDISTRIBUTEUR INDIEN NODIG, DAT DE APPA-
RATUUR AANGESLOTEN MAG WORDEN.

KLASSE A APPARATUUR IS NIET BEDOELD VOOR GE-
BRUIK OP WOONLOCATIES WAAR ELEKTRISCHE ENERGIE
WORDT GELEVERD DOOR HET OPENBARE LAAGSPAN-
NINGS- DISTRIBUTIENET. DERGELIJKE LOCATIES KUNNEN
PROBLEMEN OPLEVEREN BlJ HET WAARBORGEN VAN
ELEKTROMAGNEGISCHE COMPABILITEIT VANWEGE ZOW-
EL GELEIDE- ALS UITGESTRAALDE STORINGEN.

APPARATUUR IS NIET GESCHIKT VOOR GEBRUIK MET
GENERATOREN.

Controleer, als een verlengsnoer wordt gebruikt, of de doorsne-
de/lengte verhouding aan de onderstaande tabel voldoet:

L max,

15m

30m

L L max.

AANSLUITEN PERSLUCHT

1. Sluit de generator met behulp van de aansluiting achterop de
machine aan op de aanwezige persluchtinstallatie (Min.
100L/min.).

Bedrijfsdruk: 3-4 bar.
PLAATSEN VAN DE GENERATOR

2.
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OP PLAATSEN WAAR BRANDBARE OLIE OF VLOEISTOF OF
BRANDBARE GASSEN AANWEZIG ZIJN KAN HET ZIJN DAT
SPECIALE INSTALLATIES VEREIST ZIJN. NEEM CONTACT
OP MET DE BEVOEGDE INSTANTIES. BIJ HET INSTALLER-
EN VAN DE GENERATOR MOET MET ONDERSTAANDE AAN-
WIJZINGEN REKENING WORDEN GEHOUDEN:

1. Aansluitingen van de uitrusting en bedieningsorganen moe-
ten makkelijk toegankelijk zijn voor de operator.

2. Controleer of de voedingskabel en de zekering van het stop-
contact waarop de generator wordt aangesloten geschikt zijn
voor de benodigde stroom.

3. Plaats de uitrusting niet in een te kleine ruimte: het is belang-

rijk de generator te beluchten; vermijd vuile en stoffige ruim-
tes, zodat er geen stof of andere deeltjes door de installatie
worden aangezogen.

2NL
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BEDIENINGSORGANEN: PLAATS EN FUNCTIE

De apparatuur (inclusief de kabels) mag de doorgang niet
versperren of anderen hinderen bij hun werk.

De apparatuur moet veilig geplaatst worden, teneinde gevaar
voor omvallen te voorkomen. Wanneer de generatorop een
zekere hoogte wordt geplaatst bestaat het gevaar dat hij kan
omvallen.

WAARSCHUWING: DEZE PLASMA-SNIJDER KAN NIET GE-
BRUIKT WORDEN ONDER NATTE OMSTANDIGHEDEN (RE-
GEN OF SNEEUW). DE PLASMA-SNIJDER KAN BUITEN
OPGESLAGEN WORDEN, MAAR IS NIET ONTWORPEN
VOOR ONBESCHERMD GEBRUIK ONDER NATTE OMSTAN-
DIGHEDEN.

2.4

VERPLAATSEN EN VERVOEREN VAN DE GENERA-
TOR

OPERATORBEVEILIGING: HELM - HANDSCHOENEN - VEIL-
IGHEIDSSCHOENEN - BEENBESCHERMERS

DE GENERATOR WEEGT NIET MEER DAN 25 KG. EN KAN
DOOR DE OPERATOR OPGETILD WORDEN. LEES ONDER-
STAANDE VOORSCHRIFTEN AANDACHTIG DOOR.

De generator is zodanig ontworpen dat hij opgetild en verplaatst
kan worden. De uitrusting is eenvoudig te vervoeren, maar er
moet rekening worden gehouden met hetgeen hier beschreven
staat:

1.
2.

3.

3.0

Voor het optillen en verplaatsen van de generator is er een
handgreep aangebracht.

Onderbreek de stroomtoevoer naar de generator en acces-
soires alvorens hem op te tillen of te verplaatsen.

De uitrusting mag niet opgetild, gesleept of getrokken wor-
den met behulp van de kabels van de lassnijbrander of de
aardkabel.

BEDIENINGSORGANEN: PLAATS EN FUNC-
TIE

3.1

PANEEL VOORKANT

Figuur 1.

© N> ok wWN~

Controlelampje krachtafgifte
Controlelampje ingrijpen alarmen

Digitaal display

Werking digitaal display (Volt - Amp. - Bar)
Functietoets spanning - stroom
Functietoets lucht

Regelknop

Aan/Uit schakelaar

9.
3.2

Drukregelaar
FUNCTIE BEDIENINGSORGANEN

CONTROLELAMPJE KRACHTAFGIFTE (Ref. 1 - Figuur 1
Pag. 3.). Bij brandende lichtdiode is de machine gereed om
te snijden.

CONTROLELAMPJE INGRIJPEN ALARMEN (Ref. 2 - Fi-
guur 1 Pag. 3.) Wanneer de lichtdiode brandt betekent dit dat
zich een van de voorziene alarmen heeft voorgedaan; gelijk-
tijdig verschijnt op het display (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 3.) het
soort alarm volgens onderstaande tabel, met de beschrijving
van hetgeen gedaan moet worden om de generator te her-
stellen. In deze toestand levert de generator geen stroom.
DIGITAAL INSTRUMENT (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 3.). Brengt
de door de generator ingestelde stroomwaarde in beeld enin
plaats daarvan tijdelijk:

Melding van inschakelen.

Softwareversie.

Spanning op lassnijbrander door te drukken op de toets (Ref.
5 - Figuur 1 Pag. 3.) .

Luchtdruk door te drukken op de toets (Ref. 6 - Figuur 1 Pag.
3.)

Soorten alarm (ALARMEN), zie tabel 1.

Soorten machinestoringen (FAIL), zie tabel 2.

FUNCTIE DIGITAAL INSTRUMENT (Ref. 4 - Figuur 1 Pag.
3.). De brandende lichtdiode komt overeen met de op het dis-
play afgebeelde eenheden:

Volt.

Amper.

Bar.

TOETS STROOM SPANNING Door de toets (Ref. 5 - Figuur
1 Pag. 3.) in te drukken verschijnt op het display (Ref. 3 - Fi-
guur 1 Pag. 3.) de op de lassnijbrander bestaande spanning.
De spanning wordt tijdelijk afgebeeld.

FUNCTIETOETS LUCHT Door de toets (Ref. 6 - Figuur 1
Pag. 3.) in te drukken wordt gedurende een bepaalde tijd het
luchtsysteem van de machine geactiveerd, waarbij de be-
drijfsdruk wordt afgebeeld.

REGELKNOP STROOM Hiermee kan de stroom tijdens het
snijden afgesteld worden (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 3.) .
AAN/UIT SCHAKELAAR (Ref. 8 - Figuur 1 Pag. 3.) Deze
schakelaar heeft 2 standen; Aan (Groen lampje brandt) en
Uit, hetgeen overeenkomt met het inschakelen enuitschake-
len van de generator.

DRUKREGELAAR Til het dopje op om de drukregelaar te
ontgrendelen, druk op de toets bar (Ref. 6 - Figuur 1 Pag. 3.)
, draai het dopje (Ref. 9 - Figuur 1 Pag. 3.). Stel de druk van
de lucht op 4 bar.
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GEBRUIKSAANWIJZING NL
TABLE 1.
DISPLAY BETEKENIS HERSTEL
--- Ingangsspanning onvoldoende. Lijnschakelaar open | Bij herstel van alarm. Bij aanhoudend alarm contact opnemen met klanten-
of geen lijn. service.
HtA Te hoge temperatuur van de vermogensomzetter. Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur gedaald is).

ThA (Knipperend) mogensomzetter (HtA) bijna bereikt is.

Waarschuwing dat te hoge temperatuur van de ver-

Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur gedaald is).

CtA Te hoge temperatuur van compressor. Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur gedaald is).
Air Luchtdruk onvoldoende Regel de luchtdruk op: 3-4 bar. (Ref.l 9 - Figuur 1 Pag. 3.)
Contact opnemen met de klantenservice.
ScA Kortsluiting bij uitgang. Generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.
Kap en elektrode op slijtage controleren en zonodig vervangen. Bij aanhoud-
LSF Uitschakelen van boog. end alarm de generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen. Indien
het alarm zich weer voordoet de klantenservice raadplegen.
4.0 GEBRUIKSAANWIJZING 2. Teveel ruimte tussen mondstuk lassnijorander en te snijden
deel.
Slakvorming.

1. Sluit de generator aan in een droge ruimte met afdoende
ventilatie.

2. De perslucht aansluiten via de achterkant.

3. Druk op de Aan-schakelaar (Ref. 8 - Figuur 1 Pag. 3.) en
wacht tot de generator aanslaat.

4. Opde toets bar drukken (Ref. 6 - Figuur 1 Pag. 3.) en de druk
afstellen op ongeveer 3-4 bar met behulp vande drukregelaar
(Ref. 9 - Figuur 1 Pag. 3.) .

5. Plaats de aardingsklem op het te snijden deel en controleer
of er goed elektrisch contact wordt gemaakt.

6. Kies de stroom tijdens het snijden met behulp van de knop
(Ref. 7 - Figuur 1 Pag. 3.) op grond van de gegevens van on-
derstaande tabel.

7. Plaats de boog boven het te snijden deel, drukop de knop

van de lassnijbrander en begin met snijden.

HET IS RAADZAAM DE STUURBOOG NIET ONNODIG INGE-
SCHAKELD TE LATEN OM SLIJTAGE VAN ELEKTRODE EN
LASMONDSTUK TE VOORKOMEN

5.0 MEEST VOORKOMENDE SNIJFOUTEN

Onderstaand volgt een overzicht van de meest frequente proble-
men bij het snijden en de mogelijke oorzaken ervan:

Onvoldoende penetratie.
1. Te hoge snijsnelheid.

2. Telaag vermogen.
3. Te dik materiaal.
4. Versleten of beschadigde componenten van lassnijbrander.

De hoofdboog valt uit.

1. Te lage snijsnelheid.
TABLE 2. (STORING OORZAAK EN OPLOSSING)

1. Verkeerde gasdruk
2. Verkeerd snijvermogen.
Verschroeide mondstukken.

1. Te hoge stroomwaarde.

2. Beschadigde of loszittende mondstukken lassnijbrander.
3. Mondstuk in aanraking met te snijden deel.

4. Overdreven slakvorming: te lage gasdruk plasma.

6.0 STORING OORZAAK EN OPLOSSING

Het kan zijn dat er na het inschakelen van de generator op het dis-
play fouten in de werking worden gemeld (Ref. 3 - Figuur 1 Pag.
3.), volgens onderstaande tabel (TABLE 2.). Dergelijke storingen
zijn al of niet herstelbaar.

7.0 ONDERHOUD

LET OP: KOPPEL HET APPARAAT LOS VAN HET ELEKTRIC-
ITEITSNET ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN
UIT TE VOEREN.

741 ONDERHOUD VAN HET APPARAAT

Twee maal per jaar, afhankelijk van het gebruik van het apparaat,
moet het volgende worden gecontroleerd:

- de reiniging van het apparaat

- de elektrische aansluitingen en de gasaansluitingen

- de regelaar-luchtffilter.
Voor alle werkzaamheden:

- neem het deksel van het apparaat

DISPLAY HERSTEL

F14

Controleren of de kap goed bevestigd is. De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen

F10-F11-F12--F13 het soort fout melden.

De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen. Indien de storing aanhoudt de klantenservice raadplegen en

Controleren of de knop van de lassnijbrander niet ingedrukt is tijdens het inschakelen van de generator. De generator

F15 uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.Indien de “storing” aanhoudt de klantenservice raadplegen
F54 -F55 - F56 en het soort fout melden.
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DESCRIEREA TEHNICA

RO

1.0 DESCRIEREA TEHNICA

1.1 DESCRIERE

Acest sistem este un generator modern de curentpentru taiere cu
plasma, creat multumita aplicatiei invertor. Aceasta tehnologie
speciala permite constructia unorgeneratoare compacte si usoare
cu performanteridicate.Posibilitatea reglarii, eficienta inalta si re-
ducereaconsumului face din aceasta o scula capabila sa taieri de
calitate pana la grosimi de 8 mm.

Generatorul are un compresor integrat, si acesta nu mai are ne-
voie de conectre la o sursa de aer subpresiune.

Generatorul este echipat cu sistem automat dereamorsare al ar-
cului, care asigura o debitare bunaa structurilor tip retea.Genera-
torul este deasemeni dotat cu un sistem de protectie, atunci cand
opertorul vine in contact cupartile sub tensiune ale echipamentului
acesta il opreste.Taieri pentru grosimi de pana la 1 mm doar ¢ ar-
cul pilot; aceasta este foarte utila la materialele vopsitela care co-
nectarea clemei de masa nu este posibila.

1.2 SPECIFICATIE TEHNICA
PLACA DE DATEI

PRIMAR
Tensiune monofazata 230V
Frecventa 50/60 Hz
Consum efectiv 11A
Consum maxim 17 A
SECUNDAR

Tensiune de mers in gol 300 V
Curent de taiere 10A+25A
Ciclu de lucru 60% 25A
Ciclu de lucru 100% 20A
Indice de protectie IP 23
Clasa de izolare H
Greutate 8 Kg
Dimensiuni 380 x 150 x 310 mm
Normative EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESORII
Consultati agenti de zona sau distribuitorii.
1.4 DUTY CYCLE

Durata activa este procentul din 10 minute in care sursa de putere
poate taia cu valoarea curentului aleasa, considerand temperatu-
ra ambianta de 40° C, fara interventia termostatului. Daca ter-
mostatul intervine utilizatorul trebuie sa astepte pana sursa
reporneste singura (vezi pagina Il).

NU DEPASITI CICLUL MAXIM DE LUCRU. DEPASIREA CIC-
LULUI DE LUCRU MAXIM POATE DUCE LA DETERIORAREA
SURSEI SI PIERDEREA GARANTIEI.

2.0 INSTALARE

IMPORTANT: INAINTEA CONECTARII, PREGATIRII SAU FO-
LOSIRII ECHIPAMENTULUI, CITITI REGULI DE SECURITATE.

2.1 CONECTAREA SURSEI DE PUTERE LA RETEA

Verificati daca priza la retea este dotata cu siguranta fuzibila indi-
cata in eticheta de pe aparat. Toate modelele sunt proiectate pen-

tru a compensa variatiile de tensiune la retea. Pentru variatii de +/
- 10%, curentul de taiere variaza cu +-0,2% .

230V

50-60 Hz INAINTE DE A CUPLA LA PRIZADERE-

TEA DECUPLATI COMUTATORUL SUR-
@

SEIl, VERIFICATI DACA RETEAUA
CORESPUNDE CERINTELORSURSEI.

Verificati daca sursa de alimentare corespunde cerintelor de ali-
mentare a echipamentului.

AVERTISMENT: ACEST ECHIPAMENT NU ESTE CONFORM
CU EN 61000-3-12. DACA ESTE CONECTAT LA O RETEA
PUBLICA DE ALIMENTARE DE JOASA TENSIUNE, ESTE RE-
SPONSABILITATEA INSTALATORULUI SAU A UTILIZATO-
RULUI ECHIPAMENTULUI SA SE ASIGURE, IN URMA
CONSULTARII CU OPERATORUL RETELEI DE DISTRIBUTIE,
DACA ESTE NECESAR, CA RESPECTIVUL ECHIPAMENT
POATE FI CONECTAT.

ECHIPAMENTELE DE CLASA A NU SUNT DESTINATE UTI-
LIZARII IN LOCATII REZIDENTIALE UNDE ENERGIA ELEC-
TRICA ESTE FURNIZATA PRINTR-UN SISTEM PUBLIC DE
ALIMENTARE DE JOASA TENSIUNE. ASTFEL DE LOCATII
POT PUNE PROBLEME IN ASIGURAREA COMPATIBILITATII
ELECTROMAGNETICE, DIN CAUZA PERTURBATIILOR
TRANSMISE SAU IRADIATE.

ECHIPAMENTUL NU ESTE COMPATIBIL PENTRU A FI UTILI-
ZAT CU GENERATOARE.

Daca utilizati un cablu prelungitor, va rugam sa va asigurali ca ra-
portul dintre sectiunea transversala si lungime corespunde tabe-
lului de mai jos:

L max, s

15m 2,5 mm®

30m 4 mm*
L L max. ’i

22 RACORDAREA LA AER COMPRIMAT

1. Conectali de aspiratie aer la circuitul propriu de aer compri-
mat, cu un racord cu desprindere rapida. Debit aer 100 litri /
minut.

2. Presiune de lucru 3-4 bar.
2.3 AMPLASARE

POATE FI CERUTA INSTALAREA SURSEI IN ZONE UNDE

SUNT LICHIDE VOLATILE SAU COMBUSTIBILI. CAND AM-

PLASATI ECHIPAMENTUL, ASIGURATI-VA CA SUNT INDEP-

LINITE URMATOARELE:

1. Operatorul trebuie sa aiba acces la comenzile si conexiunile
echipamentului.

2. Cititi placa de date pentru a stabili parametrii curentului de
alimentare.

3. Nuamplasati echipamentul in locuri inchise. Ventilatia sursei
este foarte importanta. Evitati praful sau locurile muradre,
unde praful sau alte elemente pot fi aspirate de sistem.

4. Echipamentul (inclusiv conexiunile) nu va bloca caile de ac-
ces sau activitatea celorlati muncitori.
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CONTROALE: POZITIONARE SI FUNCTIUNI

5. Amplasati sursa in siguranta, evitand caderea sau rasturna-
rea. Se va tine cont de riscul caderii echipamentului situat la

inaltime.

AVERTISMENT: ACEST APARAT DE TAIERE CU PI:ASMA NU
POATE FI UTILIZAT IN CONDITII DE UMEZEALA (PLOAIE
SAU ZAPADA). APARATUL DE TAIERE CU PLASMA POATE
FI DEPOZITAT IN EXTERIOR, DAR NU ESTE PROIECTAT
PENTRU A FI UTILIZAT FARA PROTECTIE IN CONDITII DE
UMEZEALA.

2.4 TRANSPORTUL SI MANIPULAREA SURSEI

SECURITATEA OPERATORULUI: MASCA DE SUDOR-MANU-
SI-INCALTAMINTE CU TALPA GROASAJAMBIERE.

SURSA DE SUDARE NU TREBUIE SA FIE MAI GREA DE 25KG
SA POATE FI MANIPULATA DE OPERATOR. CITITI CU ATEN-
TIE URMATOARELE REGULL.

Masina este usor de ridicat, transportat si manipulat, dar totusi se
vor respecta urmatoarele reguli:

1. Operatiile mentionate mai sus se vor face cu ajutorul mane-
rului sursei.

Intotdeauna deconectati sursa si accesoriile de la retea inain-
te de ridicare sau manipulare.

Nu trageti sursa de cablurile de alimentare sau de cablurile
sudare.

2.

3.

3.0 CONTROALE: POZITIONARE SI FUNCTIUNI

3.1 PANOU FRONTAL

Figura 1.

Indicator iesire putere

Indicator alarma

Afisaj digital

Functii afisaj digital (Volt - Amp. - Bar)
Cheie functii volti/curent

Cheie functionare aer

Potentiometru reglare

Comutator pornit

Filtru

© O NSO WDND S

3.2
1.

FUNCTII COMENZI

INDICATOR PREZENTA TENSIUNE IESIRE (Pct. 1 - Figura
1 Pag. 3.) Cand LED-ul este aprins, masina este gata de ta-
iere.

INDICATOR ALARMA (Pct. 2 - Figura 1 Pag. 3.) Cand LED-
ul este aprins, aceasta inseamna ca alarma este activata, in
acelasi timp afisajul arata (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) tipul alar-
mei, conform tabelului prezentat mai jos cu operatiile ce tre-
buiesc facute pentru a se reporni sursa. In aceste conditii
sursa nu genereaza curent.

AFISAJ DIGITAL (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) Acesta afiseaza
curentul:

Acesta afiseaza curentul.

Versiune soft.

Tensiune pistolet, apasand cheia (Pct. 5 - Figura 1 Pag. 3.) .
Presiune aer, apasand cheia (Pct. 6 - Figura 1 Pag. 3.) .

Tip alaram (ALARMS), vezi tabel 1.

Tipul erorii la aparat (CADERI), vezi tabel 2.

FUNCTIILE AFISAJULUI DIGITAL (Pct. 4 - Figura 1 Pag. 3.)
tensiunea la pistolet.

Volti.

Amperi.

Bar.

CHEIA CURENT-TENSIUNE Apasati cheia (Pct. 5 - Figura 1
Pag. 3.) pentru a afisa (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) tensiunea
la pistolet. Afisarea tensiunii este temporara.

CHEIA FUNCTONARE AER Apasati cheia (Pct. 5 - Figura 1
Pag. 3.) pentru a afisa (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) pentru a ac-
tiva sistemul de aer al masinii pentru o perioada fixata cu afi-
sarea presiunii de lucru. Presiunea de lucru poate fi reglata
cu ajutorul regulatorului.

POTENTIOMETRUL REGLARE CURENT Folosit pentru re-
glare curentului de taiere (Pct. 6 - Figura 1 Pag. 3.).
COMUTATOR PORNIRE (Pct. 8 - Figura 1 Pag. 3.) Acest co-
mutator are 2 pozitii On (lumina verde on) sau Off, pentru cu-
mutarea sursei pe pornit oprit.

REDUCTOR PRESIUNE Ridicati capacul reductorului pen-
tru a- debloca, apasati butonul de presiune (Pct. 6 - Figura 1
Pag. 3.), si rotiti capacul (Pct. 9 - Figura 1 Pag. 3.) pt. a obtine
presiunea dorita. Setati presiunea la 4 bari.
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TABLE 1.
AFISAJ SEMNIFICATIE RESETARE
--- Tensiune insuficienta la intrare. Linie deschisa sau ) . )
nu Cand alarma se opreste. Daca alarma persista, contactati Service.
HtA Invertorul este supraincalzit. Cand se opreste alarma(cand temperatura interna scade)
. Atenti i lui i .
ThA (Clipeste) tentlopeaza ca temperatura invertorului se apropie Cand se opreste alarma (cand temperatura interna scade)
de maxim (HtA).
CtA Coopresor este supraincalzit. Cand se opreste alarma (cand temperatura interna scade)
Air Presiune aer insuficienta Reglati presiunea aerului 3-4 bar. (Pct. 5 - Figura 1 Pag. 3.)
Contactati Service-ul.
ScA Arc suflat afara. Comutati intrerupatorul sursei pe pozitia inchis (OFF) si reporniti.
Verificati duza de protectie si electrodul si inlocuiti daca este necesar. Daca
LSF Spegnimento dell’arco. alarma persista, inchideti sursa si porniti-o din nou. Daca alarma persista,
chemati Service-ul.
4.0 INSTRUCTUNI DE FOLOSIRE 2. Putere scazuta.

1. Conectati generatorul intr-un loc uscat cu ventilatie cores-
punzatoare.

2. Apasati comutatorul On (Pct. 8 - Figura 1 Pag. 3. si asteptati
ca generatorul sa porneasca.

3. Pozitionati clema de masa pe piesa pentru a fi taiata, asigu-
rand un contact electric bun.

4. Selectati curentul 3-4 bar de taiere din potentiometrul (Pct. 7
- Figura 1 Pag. 3.) urmarind datele din tabelul de jos.

5. Mergeti la piesa ce va fi taiata, apasati butonul pistoletului si
incepeti taierea.

6. Pentru a evita uzura electrodului si a duzei nu pastrati arcul
pilot mult timp liber in aer. (Pct. 7 - Figura 1 Pag. 3.)

5.0 DEFECTE DE TAIERE

Defecte la operatia de taierea cu arc:
Patrundere insuficienta.

1. Viteza de taiere prea mare.

2. Putere insuficienta.

3. Grosime material prea mare.

4. Componentele pistoletului deteriorate.
Arcul se intrerupe.

1. Viteza de taiere prea mica.

2. Duza prea distantata de piesa.
Formare de zgura.

1. Presiune de gaz scazuta

TABLE 2. (DEFECTE)

Duza arsa.

1. Curentul prea mare.

2. Duza deteriorata sau lipsa.

3. Duza atinge piesa.

4. Zgura excesiva: presiunea gazului prea mica.

6.0 DEFECTE

Dupa pornire, tgeneratorul poate da erori operationale aratate pe
afisaj (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) conform cu tabelul de mai jos (TA-
BLE 2.). Aceste erori pot fi remediate sau pot reveni.

7.0 iNTRE]’INEREA

ATENTIE: DECONECTATI APARATUL DE LA RETEAUA
ELECTRICA INAINTE DE A EFECTUA ORICE OPERATIE DE
INTRETINERE.

741 INTRETINEREA APARATULUI

De doud ori pe an, in functie de gradul de utilizare al aparatului,
verificati:

- starea de curatenie a aparatului

- conexiunile electrice si racordarea la gaz
- regulatorul-filtru aer.

Pentru toate operatiile:

- scoateti capacul aparatului

AFISAJ REMEDIERI
F14 Fiti siguri ca pistoletul este bine montat. Inchideti si deschideti sursa.
F10 - F11 - F12 - -F13 Inchideti si deschideti sursa. Daca defectul persista chemati serviciul de asistenta tehnica.
F 15 Fiti siguri ca butonul pistoletului nu este apasat cand sursa este pornita. Inchideti si deschideti sursa.
F20- Fgg‘; .F|=5515-.F|=5526- F53 - Inchideti si deschideti sursa. Daca defectul persista chemati asistenta tehnica.
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TECHNICKY POPIS

SK

1.0 TECHNICKY POPIS

1.1 POPIS

Sustavu tvori moderny generator jednosmerného prudu uréeny
na rezanie plazmovym oblikom, vytvoreny vdaka pouZitiu inver-
tora. Tato osobitnd technolégia umoziuje stavbu kompaktnych,
lahkych generatorov s vysokym vykonom. Vd'aka moznosti nasta-
venia, vysokej i¢innosti a znizeného prikonu ide o vynikajuci nas-
troj, schopny vykonat kvalitné rezy do hribok 8 mm.

Generator pouziva ako plyn stlaceny vzduch, ktory mozno dodav-
at beznym kompresorom alebo centralnou ststavou primeranej
velkosti.

Generator je vybaveny samocinnym opakovanym zapalenim ob-
lika, ktoré umoziiuje idealne rezanie kovovych mrezovych kon-
Strukcii. Generator ma aj bezpe€nostné slstavy, ktoré prerusia
hlavny obvod, ked pride pracovnik do styku s ¢astami stroja, ktoré
sU pod napéatim. S pilotnym oblikom je mozné aj rezanie hrdbok
do 1 mm; ¢o sa velmi uplatni pre natierané kovy, na ktoré nie je
moZzné pripojit kladnl svorku.

1.2 TECHNICKE PARAMETRE
STITOK S UDAJMI

PRVY
Jednofazovy zdroj napétia 230V
Frekvencia 50/60 Hz
U¢inna spotreba 1A
Najvyssia spotreba 17 A
DRUHY

Svorkové napéatie 300 V
Rezaci prud 10A+25A
Pracovny cyklus 60% 25A
Pracovny cyklus 100% 20A
Trieda ochrany IP 23
Trieda izolacie H
Hmotnost 8 Kg
Rozmery 380 x 150 x 310 mm
Eurépske normy EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 PRISLUSENSTVO

Poradte sa s miestnymi pracovnikmi alebo dodavatefom.
1.4 PRACOVNY CYKLUS

Pracovny cyklus je Udaj v percentach za10 minut pri teplote okolia
40 °C, pocas ktorych jednotka méZe rezat pri menovitom pride
bez spustenia termostatickej ochrany. Ak sa ochrana spusti, pou-
zivatel musi pockat, kym sa napajaci zdroj znovu uvedie do ¢inn-
osti pred pokraovanim v rezani (pozrite stranu Ill).

NEPREKRACUJTE NAJVACSi PRACOVNY CYKLUS PREK-
ROCENIE PRACOVNEHO CYKLU, UVEDENEHO NA $TITKU
S UDAJMI MOZE POSKODIT NAPAJACI ZDROJ, CiM SA
ZARUKA STANE NEPLATNOU.

20 MONTAZ

DOLEZITE: PRED PRIPOJENIM, PRIPRAVOU ALEBO
POUZITIM ZARIADENIA S| PRECITAJTE CAST BEZ-
PECNOSTNE OPATRENIA.

2.1 PRIPOJENIE ZDROJA NAPAJANIA KU ELEKTRICKEJ
PRIPOJKE DODAVKA PRUDU

Skontrolujte, &i je elektricka zasuvka vybavena poistkou uvede-
nou na parametrovom §titku zdroja napéajania. V8etky modely
zdrojov napajania sa navrhli tak, ze vyrovnavaju zmeny v dodavk-

ach energie. Pri napajacich zmenach + 10 % sa rezaci prad zme-
nio+0,2%.

230V

50-60 Hz PRED ZASUNUTIM HLAVNEJ ZASUVK—

Y SKONTROLUJTE, Cl_HLAVNY PRIV-
@

oD ZOI;)POVEDA POZADOVANEMU
HLAVNEMU NAPAJANIU, ABY STE SA
VYHLI POSKODENIU NAPAJACIEHO
ZDROJA.

Uistite sa Ze elektricka siet je schopna dodat pozadovany vykon.

VAROVANIE: TOTO ZARIADENIE NIE JE V SULADE S EN
61000-3-12. AK JE PRIPOJENE K SYSTEMU VEREJNYCH SI-
ETi NiZKEHO NAPATIA, JE ZODPOVEDNOSTOU OSOBY
INSTALUJUCEJ ZARIADENIE ALEBO POUZIVATELA ZARIA-
DENIA UBEZPECIT SA, V PRIPADE POTREBY PROSTRED-
NICTVOM KONZULTACIE S PREVADZKOVATELOM
DISTRIBUENEJ SUSTAVY, €I MOZE BYT ZARIADENIE
ZAPOJENE.

TOTO ZARIADENIE TRIEDY A NIE JE URCENE PRE POUZITIE
V OBYTNYCH OBLASTIACH, KDE JE ELEKTRICKA ENERGIA
POSKYTOVANA Z VEREJINEJ NIZKONAPATOVEJ SIETE.
MOZU VZNIKNUT POTENCIALNE PROBLEMY PRI ZABEZPE-
CENI ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITY Z DOVODU
RUSENIA VEDENIM A VYZAROVANIM.

ZARIADENIE NIE JE URCENE PRE POUZIVANIE S MOTOR-
GENERATOROM.

Pri pouziti predlzovacieho kabla skontrolujte &i jeho prierez
vzhladom na dizku zodpoveda nasledujucej tabufke

L max, s

15m 2,5 mm

30 m 4 mm’
L max. |

2.2 PRIPOJENIE KU STLACENEMU VZDUCHU

1. Napajaci zdroj pripojte ku sustave stlaéeného vzduchu po-
mocou pripojky umiestnenej na zadnej strane stroja (najme-
nej 100 I/m).

Ideélny tlak: 3-4 bary,
UMIESTNENIE NAPAJACIEHO ZDROJA

2.
23

V miestach s pritomnostou benzinu alebo prchavych kvapalin je
potrebna osobitnd montaz. Spojte sa s kvalifikovanymi pracov-
nikmi. Pri umiestfiovani zariadenia zaistite, aby sa dodrzali nasle-
dovné pokyny:

1. Pracovnik musi mat bezproblémovy pristup ku ovlddacom a
pripojeniam zariadenia.

Skontrolujte, ¢i napajaci kabel a poistka zasuvky napajacieh-
0 zdroja zodpovedaju pradovym poziadavkam tejto poistky.
Zariadenie neumiestiujte do stiesnenych, uzavretych pries-
torov. Vetranie zdroja energie je mimoriadne délezité. Vyhyb-
ajte sa prasnym alebo znecistenym miestam, kde by sustava
mobhla nasat prach alebo iné predmety.

Zariadenie (vratane pripajacieho vedenia) nesmie zabloko-
vat chodby alebo pracovné ¢innosti inych oséb.

Polohu zdroja energie zabezpecte proti padu alebo prevr-
hnutiu. Ak je zariadenie umiestnené nad hlavou, majte na
mysli riziko spadnutia.

2.

2 SK



SK

OVLADACE: POLOHA A FUNKCIA

VAROVANIE:TOTO PLAZMOVE REZACIE ZARIADENIE SA
NEDA POUZIT VO VLHKYCH PODMIENKACH (DAZD ALEBO
SNEH), PLAZMOVE REZACIE ZARIADENIE MOZNO SKLA-
DOVAT VONKU, ALE NIE JE URCENE PRE POUZ{VANIE BEZ
OCHRANY PRED DAZDOM ALEBO SNEHOM.

2.4

OBSLUHA A PREPRAVA NAPAJACIEHO ZDROJA

BEZPECNOST PRACOVNIKA: ZVARACSKA PRILBA - RU-
KAVICE - PRACOVNE TOPANKY - NAVLEKY

HMQTNOS'T’ REZACIEHO NAPAJACIEHO ZDROJA NIE JE
VYSSIA AKO 25 KG A MOZE HO OBSLUHOVAT PRACOVNIK.
POZORNE S| PRECITAJTE NASLEDOVNE BEZPECNOSTNE
OPATRENIA.

Napéjaci zdroj je navrhnuty tak, Ze ho mozno zodvihndt a prenas-
at, av8ak treba vzdy dodrZaf nasledovné opatrenia:

1.

2.

3.

3.0

Uvedené prace je mozno vykonat pomocou drzadla na na-
pajacom zdroji.

Pred dvihanim alebo manipulaciou vzdy odpojte napéjaci
zdroj od zdroja energie a prisluSenstva.

Zariadenie nefahajte, nevlacte alebo nezdvihajte za kable.

OVLADACE: POLOHA A FUNKCIA

3.1

PREDNY PANEL

Obrdzok 1.

W © NGO~

-
N

n

Ukazovatel vykonu

Poplachovy ukazovatel

Cislicovy pristroj/obrazovka

Funkcia &islicového pristroja/obrazovky (volty, ampéry, bary)
Tlacidlo funkcie napétie — prad

Tlagidlo funkcie vzduchu

Nastavovacie koliesko

Hlavny vypinaé

Regulator tlaku

PRIKAZOVE FUNKCIE

UKAZOVATEL VYKONU (Odkaz 1 - Obrazok 1 Strana 3.)
Ked didda svieti, stroj je pripraveny na rezanie.

POPLACHOVY UKAZOVATEL (Odkaz 2 - Obrazok 1 Stra-
na 3.). Ked di6éda svieti, znamena to, Ze jeden z poplachov
sa spustil; v rovnakom &ase obrazovka (Odkaz 3 - Obrazok

1 Strana 3.) ukazuje typ poplachu, a to podfa nasledovnej ta-
bulky, obsahujucej délezité Ukony, ktoré sa musia vykonat,
aby sa napéjaci zdroj znovu uviedol do funkcie. V takomto
stave zdroj nedodava napajaci prud.

CISLICOVNY PRISTROJ/OBRAZOVKA (Odkaz 3 - Obraz-
ok 1 Strana 3.) kratkodobo zobrazuje prid napéjacieho zdro-
ja alebo nasledovné hodnoty:

- Uvodné hlasenie.

- Verziu softvéru.

- Napétie na horaku, stlaéenim tla¢idla (Odkaz 5 - Obrazok 1
Strana 3.).

- Tlak vzduchu, stlaéenim tlacidla (Odkaz 6 - Obrazok 1 Stra-
na 3.).

- Druh poplachu (ALARMS), pozrite tabulku 1.

- Druh poruchy stroja (FAIL), pozrite tabulku 2.

FUNKCIA CiSLICOVEHO PRISTROJA/OBRAZOVKY ( -
Obrazok 1 Strana 3.) Rozsvietena diéda zodpoveda hodnote
uvedenej na obrazovke:

Volty.

Ampéry.

Bary.

TLACIDLO NAPATIE - PRUD Pre zobrazenie (Odkaz 3 -
Obrazok 1 Strana 3.) napatia na horaku stlacte tlacidlo (Od-
kaz 5 - Obrazok 1 Strana 3.). Zobrazenie napétia je kratkod-
obé.

TLACIDLO FUNKCIE VZDUCHU Pre spustenie vzduchovej
sustavy stroja na dany ¢as (so zobrazenim pracovného tla-
ku) stlacéte tla¢idlo (Odkaz 6 - Obrazok 1 Strana 3.).
KOLIESKO NASTAVENIA PRUDU PouZiva sa na nastave-
nie rezacieho prudu (Odkaz 3 - Obrazok 1 Strana 3.).
TLACIDLO SPUSTENIA (Odkaz 8 - Obrazok 1 Strana 3.)
Toto tladidlo ma dve polohy Zapnuté (zelené svetlo) alebo
Vypnuté, slizi na zapinanie a vypinanie zdroja napajania.
REGULATOR TLAKU Pre uvolnenie tlaku zodvihnite kryt
tlakového regulatora, stlacte tlacidlo bar (Odkaz 6 - Obrazok
1 Strana 3.), a pre dosiahnutie pozadovaného tlaku otocte
krytom (Odkaz 9 - Obrazok 1 Strana 3.). Nastavte tlak vzdu-
chu na 4 barov

3 SK



POKYNY PRE POUZIVATELA
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TABULKA 1.
OBRAZOVKA VYZNAM OPAKOVANE NASTAVENIE
--- Nedostato¢né vstupné napatie. Siefovy vypinaé je | Ked poplachovy signal ustane. Ak poplachovy signdl pretrvava, spojte sa s
otvoreny alebo neexistuje spojenie. centrom technickej podpory.
HtA Nadmerna teplota/Prehriatie vykonového menica. Ked sa poplach prerusi. (Ked poklesla vnutorna teplota).

Varovanie pred zacinajicim prehrievanim vykono-

ThA (blikanie) vého menica (HIA).

Ked' sa poplach prerusi. (Ked poklesla vnutorna teplota).

CtA Nadmerna teplota kompresora. Ked' sa poplach prerusi. (Ked poklesla vnatorna teplota).
Air Nedostatoény tlak vzduchu. Nas?avte tlak vzduchu na 3-4 parov (Odkaz 9 - Obrazok 1 Strana 3.)
Spojte sa s centrom technickej podpory
ScA Skrat na vystupe. Vypnite zdroj napajania, a potom ho znovu zapnite.
Skontrolujte opotrebenie krytu a elektrédy, a ak je to potrebné, vymernite ich.
LSF Obluk zhasina. Ak poplach/signalizacia pokraduje, zdroj napajania vypnite, a potom ho znovu
zapnite. Ak sa poplach spusti znovu, spojte sa s centrom technickej podpory.
4.0 POKYNY PRE POUZIVATELA Tvorba trosky.

1. Zdroj napéjania pripojte na suchom mieste s vhodnym vetra-
nim.

2. Napéajaci zdroj pripojte pomocou pripojky vzadu.

3. Stlacte tladidlo Zapnut (On) (Odkaz 8 - Obrazok 1 Strana 3.),
a pockajte, kym sa zdroj napajania zapne.

4. Stlagte tlacidlo bar (Odkaz 6 - Obrazok 1 Strana 3.) a pomo-
cou tlakového regulatora (Odkaz 9 - Obrazok 1 Strana 3.) na-
stavte tlak na priblizne 3-4 bary.

5. Uzemnovaciu svorku umiestnite na polotovar, ktory sa bude
rezat, tak, aby za zaistilo dobré elektrické spojenie.

6. Rezaci prad zvolte podla tdajov v nasledovnej tabulke regu-
laénym kolieskom (Odkaz 7 - Obrazok 1 Strana 3.).

7. Priblizte sa ku polotovaru, ktory sa ma rezat, stlacte tlacidlo
na horéku a zacnite rezanie.

PILOTNY OBLUK SA ODPORUCA NEUDRZIAVAT ZAPALENY
NA VZDUCHU, ABY SA PREDISLO OPOTREBENIU ELEK-
TRODY A DYZY.

5.0 2ZVYCAJNE CHYBY PRI REZANI.

RieSenie problémov pri pracach oblikového rezania:
Nedostatocny prienik.

1. Rychlost rezania je prili§ vysoka.

2. Nedostato¢ny vykon.

3. Nadmernd hrabka materiélu.

4. Suciastky horaka su poskodené alebo zodraté.
Hlavny obluk zhasina.

1. Prili§ nizka rychlost rezania.

2. Dyza je prilis vzdialena od pracovného miesta.

TABULKA 2. (RIESENIE PROBLEMOV)

1. Nespravny tlak plynu.

2. Nespravny rezaci vykon.

Spalena dyza.

1. Prili§ vysoky prud.

2. Poskodena alebo uvolnena dyza.

3. Dyza sa dotyka pracovného miesta.

4. Nadbyto€na troska: nizky tlak plazmového plynu.

6.0 RIESENIE PROBLEMOV

Po zapnuti mdze napdjaci zdroj vykazovat na obrazovke (Odkaz
3 - Obrazok 1 Strana 3.) pracovné poruchy, aké st uvedené v na-
sledovnej tabulke. Tieto problémy mozno vyriesit alebo st neod-
stranitelné (TABULKA 2.). Zvaraci zdroj sa automatcky vypne z
bezpecénostnych dévodov.

7.0 UDRZBA

POZOR: ODPOJTE ZARIADENIE Z ELEKTRICKEJ SIETE
PRED UDRZBOU.

71 UDRZBA ZARIADENIA

Dvakrat za rok, v zavislosti od miery vyuzitia, skontrolujte:
- Cistotu zariadenia

- Elektrické a plynové pripojenie

- Regulator filtrovania vzduchu.

Pre vSetky Ukony:

- Odstranite kryt zariadenia.

ZOBRAZENIE ZNOVUNASTAVENIE

Fia

Presvedcte sa, €i je kryt spravne nasadeny. Napdjaci zdroj vypnite a znovu zapnite.

F10-F11-F12--F13
poruchy.

Napajaci zdroj vypnite a znovu zapnite. Ak porucha pretrvava, spojte sa s centrom technickej podpory a popiste im druh

F 15 Presvedcte sa, ¢i nie je tlacidlo na hordku zapnuté, ked zapinate zdroj napéjania. Napdjaci zdroj vypnite a znovu zapnite.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Napajaci zdroj vypnite a znovu zapnite. Ak porucha pretrvéva, spojte sa s centrom technickej podpory a opi$te im druh
F54 -F55 - F56 poruchy.
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TECHNICKY POPIS

CS

1.0 TECHNICKY POPIS

1.1 POPIS

Soustavu tvofi moderni generator jednosmérného proudu uréeny
na fezani plazmovym obloukem, vytvofeny za pomoci pouziti
invertoru. Tato osobitna technologie umoznuje stavbu kompakt-
nich, lehkych generatord s vysokym vykonem. Za pomoci mozn-
osti nastaveni, vysoké G¢innosti a snizeného pfikonu jde o
vynikajici nastroj, schopny vykonat kvalitni fezy do sily materialu
8 mm.

Generator pouziva jako plyn stla¢eny vzduch, ktery mozno dodav-
at béznym kompresorem anebo centralni soustavou pfiméfené
velikosti.

Generator je vybaven samocinnym opakovanym zapalenim
oblouku, které umoznuije idealni fezani kovovych mfezovych kon-
strukci. Generator méa i bezpe€nostni soustavy, které prerusi hlav-
ni obvod, kdyz pfijde pracovnik do styku s ¢astmi stroje, které jsou
pod napétim. S pilotnim obloukem je mozné i fezani sily materialu
do 1 mm; co se velice uplatni pro natirané kovy, na které neni
mozné pfipojit kladni svorku.

1.2  TECHNICKE PARAMETRY
STITEK S UDAJI

PRVNI
Jednofazovy zdroj napéti 230V
Frekvence 50/60 Hz
Uc¢innd spotieba 11A
Nejvyssi spotieba 17 A
DRUHY
Svorkové napéti 300 V
Rezaci proud 10A+25A
Pracovni cyklus 60% 25A
Pracovni cyklus 100% 20A
Tfida ochrany IP 23
Tfida izolace H
Hmotnost 8 Kg
Rozméry 380 x 150 x 310 mm
Evropské normy EN 60974.1 / EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 PRISLUSENSTVI
Poradte se s mistnimi pracovniky anebo dodavatelem.
1.4  PRACOVNI CYKLUS

Pracovni cyklus je Gdaj v procentech v priibéhu 10 minut pfi tep-
loté okoli 40 °C, v Casu kterych jednotka mize fezat pfi jmenovi-
tém proudu bez spusténi termostatické ochrany. Jestli se ochrana
spusti, uzivatel musi poc¢kat, dokud se napdjeci zdroj znovu uve-
de do ¢innosti pfed pokracovanim v fezani (podivejte se na stranu
).

NEPREKRACUJTE NEJVETSi PRACOVNI CYKLUS
PREKROCENiI PRACOVNIHO CYKLU, UVEDENEHO NA
STITKU S UDAJI MUZE POSKODIT NAPAJECI ZDROJ, CiMm
SE ZARUKA STANE NEPLATNOU.

20 MONTAZ

DULEZITE: PRED PRIPOJENIM, PRIPRAVOU ANEBO
POUZITIM ZARIZENI SI PRECTETE CAST BEZPECNOSTNI
OPATRENI.

21  PRIPOJENi ZDROJE NAPAJENI K ELEKTRICKE
PRIPOJCE DODAVKA PROUDU

Zkontrolujte, zda je elektricka zasuvka vybavena pojistkou uvede-
nou na parametrovém §titku zdroje napéajeni. VSechny modely
zdrojlil napajeni se navrhli tak, ze vyrovnavaji zmény v dodavkach

energie. Pfi napajecich zménach + 10 % se fezaci proud zméni o
+0,2 %.

230V

50-60 Hz PRED ZASUNUTIM HLAVNi ZASUVKY

ZKONTROLUJTE, ZDA HLAVNI PRiVOD

ODPOVIDA POZADOVANEMU HLAV-

<@> NiMU NAPAJENI, ABYSTE SE VYHNULI
POSKOZENI NAPAJECIHO ZDROJE.

Ujistéte se Ze elektricka sit je schopna dodat pozadovany vykon.

VAROVANI: TOTO ZARIZENi NENi V SOULADU S EN 61000-
3-12. POKUD JE PRIPOJENO K SYSTEMU VEREJNYCH SiTi
NiZKEHO NAPETI, JE ODPOVEDNOSTI OSOBY INSTALUJICI
ZARIZENi NEBO UZIVATELE ZARIZENi ZABEZPECIT, V
PRIPADE POTREBY PROSTREDNICTVIM KONZULTACE S
PROVOZOVATELEM DISTRIBUCNi SOUSTAVY, ZE
ZARIZENi MUZE BYT PRIPOJENO.

TOTO ZARIZENI TRIDY A NENi URCENO PRO POUZITi V
OBYTNYCH OBLASTECH, KDE JE ELEKTRICKA ENERGIE
POSKYTOVANA Z VEREJNE NiZKONAPETOVE SITE. MO-
HOU VZNIKAT POTENCIALNi PROBLEMY PRI ZAJISTENI
ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY Z DUVODU
RUSENi VEDENIM A VYZAROVANIM.

ZARIZENi NENi URCENO PRO POUZITi S MOTOR-GENERAT-
OREM.

PFi pouziti prodluZzovaciho kabelu zkontrolujte zda jeho prifez
vzhledem k délce odpovida nasledujici tabulce.

L max, s

15m 2,5 mm®

30m 4 mm*
L L max. ’i

2.2 PRIPOJENI KE STLACENEMU VZDUCHU

1. Napdjeci zdroj pfipojte k soustavé stlateného vzduchu
pomoci pfipojky umistnéné na zadni strané stroje (nejméné
100 I/min).

2. Ideélni tlak: 3-4 bary,

2.3 UMISTNENI NAPAJECIHO ZDROJE

V mistech s pfitomnosti benzinu anebo prchavych kapalin je

potifebna osobitna montaZz. Spojte se s kvalifikovanymi pracovnik-

y. P¥i umistovani za fizeni zajistéte, aby se dodrZeli nasledujici

pokyny:

1. Pracovnik musi mit bezproblémovy pfistup k ovladacéim a
pfipojenim zafizeni.

2. Zkontrolujte, zda napajeci kabel a pojistka zasuvky napajec-
iho zdroje odpovidaji proudovym pozadavkim této pojistky.

3. Zafizeni neumistujte do stisnénych, uzavienych prostor(.
Vétrani zdroje energie je mimoradné dullezité. Vyhybejte se
prasnym anebo znecisténym mistim, kde by soustava mohla
nasat prach anebo jiné pfedméty.

4. Zafizeni (vCetné pfipojovaciho vedeni) nesmi zablokovat
chodby anebo pracovni ginnosti jinych osob.

5. Polohu zdroje energie zabezpecte proti padu anebo prev-
raceni. Jestli je zafizeni umistnéné nad hlavou, méjte na
mysli riziko spadnuti.




CS OVLADAGE: POLOHA A FUNKCE

VAROVANI: TOTO PLAZMOVE REZACI ZARIZENi NELZE
POUZIT VE VLHKYCH PODMINKACH (DEST NEBO SNiH).
PLAZMOVE REZACI ZARIZENi LZE SKLADOVAT VENKU,
ALE NENi URCENO PRO POUZiVANi BEZ OCHRANY PRED
DESTEM NEBO SNEHEM.

2.4 OBSLUHA A PREPRAVA NAPAJECIHO ZDROJE

BEZPECNOST PRACOVNIKA: SVARECSKA PRILBA — RU-
KAVICE — PRACOVNI BOTY - NAVLEKY

HMOTNOST REZACIHO NAPAJECIHO ZDROJE NENi VYSSi

JAKO 25 KG A MUZE HO OBSLUHOVAT PRACOVNIK. PO-

ZORNE S| PRECTETE NASLEDUJICI BEZPECNOSTNI

OPATRENI.

Napéjeci zdroj je navrzen tak, Ze ho mozno zvednout a pfenaset,

avsak je tfeba vzdy dodrzet nasledujici opatfeni:

1. Uvedené prace je mozno vykonat pomoci drzadla na napdj-
ecim zdroji.

2. Pred zvedanim anebo manipulaci vzdy odpojte napajeci
zdroj od zdroje energie a pfisluSenstvi.

3. Zafizeni netahejte, nevlacte anebo nezvedejte za kabely.

3.0 OVLADACE: POLOHA A FUNKCE

3.1 PREDNi PANEL
Obrazek 1.

Ukazatel vykonu

Poplachovy ukazatel

Cislicovy pfistroj/obrazovka

Funkce ¢islicového pfistroje/obrazovky (volty, ampéry, bary)
Tlacitko funkce napéti — proud

Tlagitko funkce vzduchu

Nastavovaci kolecko

Hlavni vypina¢

Regulator tlaku

PRIKAZOVE FUNKCE

UKAZATEL VYKONU (Odkaz 1 - Obrazek 1 Strana 3.) Kdyz
dioda sviti, stroj je pfipraven na fezani.

POPLACHOVY UKAZATEL (Odkaz 2 - Obrazek 1 Strana
3.). Kdyz dioda sviti, znamena to, Ze jeden z poplachl se
spustil; ve stejném Case obrazovka (Odkaz 3 - Obrazek 1
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Strana 3.) ukazuje typ poplachu, a to podle nasledujici tabul-
ky, obsahujici dalezité ukony, které se musi vykonat, aby se
napajeci zdroj znovu uvedl do funkce. V takovémto stavu
zdroj nedodava napajeci proud.

CISLICOVY PRISTROJ/OBRAZOVKA (Odkaz 3 - Obrazek
1 Strana 3.) kratkodobé zobrazuje proud napdjeciho zdroje
anebo nasledujici hodnoty:

Uvodni hlagent.

Verze software.

Napéti na hoféku, stla¢enim tlacitka (Odkaz 5 - Obrazek 1
Strana 3.).

Tlak vzduchu, stlacenim tlacitka (Odkaz 6 - Obrazek 1 Stra-
na 3.).

Druh poplachu (ALARMS), podivejte se na tabulku 1.

Druh poruchy stroje (FAIL), podivejte se na tabulku 2.
FUNKCE CISLICOVEHO PRiISTROJE/OBRAZOVKY
(Odkaz 4 - Obrazek 1 Strana 3.) Rozsvicena dioda odpovida
hodnoté uvedené na obrazovce:

Volty.

Ampéry.

Bary.

TLACITKO NAPETI — PROUD Pro zobrazeni (Odkaz 3 -
Obrazek 1 Strana 3.) napéti na horaku stlacte tladitko (Odkaz
5 - Obrazek 1 Strana 3.). Zobrazeni napéti je kratkodobé.
TLACITKO FUNKCE VZDUCHU Pro spusténi vzduchové
soustavy stroje na dany ¢as (se zobrazenim pracovniho tla-
ku) stlacte tladitko (Odkaz 6 - Obrazek 1 Strana 3.).
KOLECKO NASTAVENi PROUDU Pouziva se na nastaveni
fezaciho proudu (Odkaz 3 - Obrazek 1 Strana 3.).
TLACITKO SPUSTENI (Odkaz 8 - Obrazek 1 Strana 3.) Toto
tla¢itko ma dvé polohy Zapnuté (zelené svétlo) anebo
Vypnuté, slouzi na zapinani a vypinani zdroje napajeni.
REGULATOR TLAKU Pro uvolnéni tlaku zvednéte kryt tla-
kového regulatoru, stlacte tlacitko bar (Odkaz 6 - Obrazek 1
Strana 3.), a pro dosazeni pozadovaného tlaku otocte krytem
(Odkaz 9 - Obrazek 1 Strana 3.. Nastavte tlak vzduchu na 4
bard.




POKYNY PRO UZIVATELE
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TABULKA 1.
OBRAZOVKA VYZNAM OPAKOVANE NASTAVENI
--- Nedostate¢né vstupni napéti. Sifovy vypinac je KdyZ poplachovy signal ustane. Jestli poplachovy signal pfetrvava, spojte se
otevieny anebo neexistuje spojeni. s centrem technické podpory.
HtA Nadmérna teplota/Prehrati vykonového ménice. Kdyz se poplach prerusi. (Kdyz poklesla vnitini teplota).
ThA (blikani) Vavrol\fam pred zacinajicim prehfivanim vykonoveho Kdyz se poplach prerusi. (Kdyz poklesla vnitini teplota).
ménice (HtA).
CtA Nadmérna teplota kompresoru. KdyZ se poplach prerusi. (Kdyz poklesla vnitfni teplota).
Air Nedostate&ny tlak vzduchu. Nas?avte tlak vzduchu na fl3-4lbaru (Odkaz 9 - Obrazek 1 Strana 3.)
Spojte se s centrem technické podpory
ScA Zkrat na vystupu. Vypnéte zdroj napéjeni, a potom ho znovu zapnéte.
Zkontrolujte opotrebeni krytu a elektrody, jestli je to potfebné, vymérite je.
LSF Oblouk zhasina. Jestli poplaf:h/3|gna!|zace pokraduje, %drOJ napajent vypnéte, a potom hp )
znovu zapnéte. Jestli se poplach spusti znovu, spojte se s centrem technické
podpory.
4.0 POKYNY PRO UZIVATELE Tvorba strusky.

1. Zdroj napajeni pfipojte na suchém misté s vhodnym vétrani-
m.

2. Napéjeci zdroj pfipojte pomoci pfipojky vzadu.

3. Stlacte tladitko Zapnout (On) (Odkaz 8 - Obrazek 1 Strana
3.), a pockeijte, pokud se zdroj napajeni zapne.

4. Stlacte tlacitko bar (Odkaz 6 - Obrazek 1 Strana 3.) a pomoci
tlakového regulatoru (Odkaz 9 - Obrazek 1 Strana 3.) nastav-
te tlak na pfiblizné 3-4 bary.

5.  Uzemnovaci svorku umistnéte na polotovar, ktery se bude
fezat, tak, aby se zajistilo dobré elektrické spojeni.

6. Rezaci proud zvolte podle tGdajli v nasleduijici tabulce regu-
laénim kole¢kem (Odkaz 7 - Obrazek 1 Strana 3.).

7. Priblizte se k polotovaru, ktery se ma fezat, stlacte tlacitko na
hotaku a za€néte fezani.

PILOTNi OBLOUK SE DOPORUCUJE NEUDRZOVAT
ZAPALENY NA VZDUCHU, ABY SE PREDESLO
OPOTREBENI ELEKTRODY A TRYSKY.

5.0 OBVYKLE CHYBY PRI REZANI.

Reseni problémui pii pracich obloukového fezani:
Nedostate¢ny prunik.

1. Rychlost fezani je pfili§ vysoka.

2. Nedostate¢ny vykon.

3. Nadmérna sila materialu.

4. Soucastky hofaku jsou poSkozené anebo sedrané.
Hlavni oblouk zhasina.

1. P¥ili§ nizka rychlost fezani.

2. Tryska je pfilis vzdalena od pracovniho mista.

TABULKA 2. (RESENi PROBLEMU)

1. Nespravni tlak plynu.

2. Nespravni fezni vykon.

Spalena tryska.

1. P¥ili§ vysoky proud.

2. Poskozena anebo uvolnéna tryska.

3. Tryska se dotyké pracovniho mista.

4. Nadbyteéna struska: nizky tlak plazmového plynu.

6.0 RESENi PROBLEMU

Po zapnuti mize napajeci zdroj vykazovat na obrazovce (Odkaz
3 - Obrazek 1 Strana 3.) pracovni poruchy, jaké jsou uvedené v
nasledujici tabulce (ATBULKA 2.). Tito problémy mozno vyresit
anebo jsou neodstranitelné.

7.0 UDRZBA

POZOR: ODPOJTE ZARIZENI Z ELEKTRICKE SITE PRED
UDRZBOU.

741 UDRZBA ZARIZENi

Dvakrat za rok, v zavislosti od miry vyuziti, zkontrolujte:
- Cistotu zafizeni
- Elektrické a plynové pfipojeni
- Regulator filtrovani vzduchu.

Pro v&echny tkony:

- Odstrante kryt zafizeni.

ZOBRAZENI ZNOVU-NASTAVENI

Fi4

Presvédcte se, zda je kryt spravné nasazeny. Napdjeci zdroj vypnéte a znovu zapnéte.

F10-F11-F12--F13 | poruchy.

Napajeci zdroj vypnéte a znovu zapnéte. Jestli porucha pretrvava, spojte se s centrem technické podpory a popiste jim

F15 .
zapnéte.

Presvédcte se, zda neni tlacitko na hofaku zapnuté, kdyZ zapinate zdroj napdjeni. Napajeci zdroj vypnéte a znovu

F20- F30 - F51 - F52- F53 -
F54 -F55 - F56

druh poruchy.

Napajeci zdroj vypnéte a znovu zapnéte. Jestli porucha pretrvava, spojte se s centrem technické podpory a opiste jim

4CS
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1.0 OPIS | CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

1.1 OPIS

Urzadzenie jest nowoczesnym generatorem pradu statego do
ciecia plaz-mowego, stworzonym dzieki zastosowaniu inwertora.
Ta specjalna technologia umozliwita skonstruowanie generatorow
o niewielkich wymiarach i ciezarze, ale o wysokiej wydajnosci.
Mozliwo$g regulacji, wysoka wydajnosg i niewielkie zuzycie ener-
gii elek-trycznej sprawiaja, ze generator ten jest doskonatym na-
rzedziem roboczym, nadajgcym sie do wykonywania cigc
wysokiej jakosci do gru-bosci 8 mm .

Generator posiada zintegrowana sprezarke, dlatego nie wymaga
podfaczania zadnych $rédet sprezonego powietrza. Generator
posiada obwod automatycznego wzbudzania tuku, co umozliwia
idealne ciecie metalowych konstrukcji kratowych/siatkowych.

Ponadto generator jest wyposazony w uktady zabezpieczen, wy-
taczajace obwdd mocy w przypadku zetkniecia sie operatora z
czesciami urzgdze-nia bedacymi pod napieciem. Mozna takze
wykonywag ciecia samym tukiem pilotujgcym do grubosci 1 mm,
co jest niezwykle przydatne w przypadku metalu lakierowanego,
do ktérego nie mozna podtaczy¢ zacisku bieguna dodatniego.

1.2 CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
TABLICZKA ZNAMIONOWA
GLOWNY
Napigcie jednofazowe 230V
Czestotliwosg 50/60 Hz
Zuzycie rzeczywiste 1A
Zuzycie maksymalne 17 A
WTORNY
Napiecie stanu jatowego 300V
Prad ciecia 10A+25A
Cykl roboczy 60% 25A
Cykl roboczy 100% 20A
Stopien ochrony IP 23
Klasa izolacji H
Cigzar 8 Kg
Wymiary 380 x 150 x 310 mm
Normy EN 60974.1 / EN 60974.7
EN 60974.10
1.3 AKCESORIA

Skonsultowag sie z lokalnym agentem lub sprzedawca.
1.4 DUTY CYCLE

Duty cycle to procent 10 minut, oznaczajacy czas, przez jaki ge-
nerator moze pracowag przy pradzie nominalnym, zaktadajac
temperature otoc-zenia 40°C, bez zadziatania zabezpieczenia
termostatycznego.

Jesli zabezpieczenie zadziata, trzeba poczeka¢ na powrét gene-
ratora do stanu normalnego przed wznowieniem ciecia (Patrz
strona lI).

NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO CYKLU PRACY.
PRZEKRACZANIE CYKLU ROBOCZEGO PODANEGO NA TA-
BLICZCE ZNAMIONOWEJ MOZE SPOWODOWAGC USZ-
KODZENIE | GENERATORA | PRZEPADEK GWARANCJI.

2.0 INSTALACJA

WAZNE: PRZED PODLACZENIEM, PRZYGOTOWANIEM LUB
EKSPLOATACJA URZADZENIA PRZECZYTAC UWAZNIE
PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

21 PODLACZENIE GENERATORA DO SIECI ZASILAJAC-

EJ.

Upewnig sie, ze gniazdo zasilajace jest wyposazone w bezpiecz-
nik podany w tabeli technicznej na generatorze. Wszystkie mode-
le generatora posiadajg kompensacje wahan napiecia
sieciowego. Przy wahaniach +10% nastepuje wahanie pradu
ciecia rzedu £0,2%.

230V

50-60 Hz PRZED WLOZENIEM WTYCZKI DO ZA-

SILANIA, W CELU UNIKNIECIA POPSU-
@

CIA GENETORA, SKONTROLOWAC,
CZY NAPIECIE W SIECI ODPOWIADA
ZADANEMU.

Upewnij sie, ze zrodto zasilania jest dostosowane do wymagan
dotyczacych zasilania urzadzenia.

OST'RZEZENIE: TE URZADZENIA NIE SPELNIAJA WYMA-
GAN NORMY EN 61000-3-12. W PRZYPADKU ICH
PODLACZENIA DO PUBLICZNEJ SIECI NISKIEGO NAPIECIA,
INSTALATOR LUB UZYTKOWNIK URZADZEN JEST ODPOW-
IEDZIALNY ZA UPEWNIENIE SIE O MOZLIWOSCI
PRZYLACZENIA URZADZEN DO SIECI, POPRZEZ EWENTU-
ALNA KONSULTACJE, Z OPERATOREM SIECI ROZDZIELC-
ZEJ.

URZADZENIE KLASY A NIE JEST PRZEZNACZONE DO
WYKORZYSTANIA W LOKALACH MIESZKANIOWYCH, W
KTORYCH DOSTEPNE SA NISKONAPIECIOWE INSTALACJE
ELEKTRYCZNE. W TAKICH MIEJSCACH MOZE WYSTAPIC
PROBLEM Z ZAPEWNIENIEM KOMPATYBILNOSCI ELEK-
TROMAGNETYCZNEJ ZE WZGLEDU NA ZAKLOCENIA
PRZEWODZONE ORAZ PROMIENOWANE.

URZADZENIE NIE NADAJE SIE DO WYKORZYSTANIA WRAZ
Z GENERATORAMI.

W przypadku stosowania przedtuzacza nalezy sie upewnié, ze
stosunek $rednicy do dtugosci jest zgodny z tabelg ponizej:

L max,

15m 2,5 mm’
30m 4 mm
L L max. _.i

2.2

1. Podtaczyé generator do sieci sprezonego powietrza przy po-
mocy reduktora znajdujacego si¢ z tytu urzadzenia.

Cisnienie robocze 3-4 bar.
ROZMIESZCZENIE GENERATORA

PODLACZENIE SPREZONEGO POWIETRZA.

2.
23

Specjalna instalacja moze by¢ konieczna w miejscach, gdzie
znajduje sie olej i ptyny palne albo gazy palne. Prosimy o skontak-
towanie sie z odpowiednim urzedem. Podczas instalacji genera-
tora nalezy sie upewnic o przestrzeganiu nastepujacych zalecen:

1. Operator musi mieg tatwy dostep do przyciskéw sterujacych
i do potaczen urzgdzenia.

2. Skontrolowag, czy kabel zasilajacy i bezpiecznik gniazda, do
ktérego podtaczono generator sg odpowiednie do jego zapo-
trze-bowania prgdowego.

3. Nie ustawiag urzgdzenia w ciasnych pomieszczeniach: wen-

tylacja generatora jest bardzo wazna, unikag¢ miejsc o duzym
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STEROWANIE: POLOZENIE | FUNKCJA

zapyleniu i zabrudzeniu, poniewaz pyly itp. moga by¢ zasy-
sane przez insta-lacje.

4. Urzadzenie (w tym Kable) powinno byg instalowane w taki
sposob, aby nie blokowag przejscia oraz aby umozliwiag pra-
ce innym.

5. Urzadzenie musi zawsze byg ustawione w sposéb pewny i
bezpie-czny, aby uniknag ryzyka upadku lub przewr6cenia
sie. Jesli gene-rator jest ustawiony na podwyzszeniu, istnieje
niebezpieczenstwo jego upadku.

O$TRZEZENIE: PRZECINARKI PLAZMOWEJ NIE I\[IOZNA
UZYWAC W WARUNKACH WILGOCI (DESZCZ LUB SNIEG).
PRZECINARKE PLAZMOWA MOZNA PRZECHOWYWAC
NA ZEWNATRZ, ALE NIE JEST ONA PRZENACZONA DO
UZYWANIA W WARUNKACH WILGOCI BEZ ODPOWIED-
NIEGO ZABEZPIECZENIA.

24 PRZENOSZENIE | TRANSPORT GENERATORA

ZABEZPIECZENIE OPERATORA: KASK - REKAWICE - OBU-
WIE ZABEZPIECZAJACE - GETRY

GENERATOR NIE PRZEKRACZA CIEZARU 25 KG. | MOZE
BYC PODNOSZONY PRZEZ OPERATORA. UWAZNIE PRZEC-
ZYTAG PONIZSZE ZALECENIA.

Projekt generatora przewiduje mozliwo$¢ podnoszenia i przeno-
szenia. Transport urzadzenia jest prosty i fatwy, ale nalezy przy
tym przestrzegag ponizszych zasad:

1. Przenoszenie powinno odbywag si¢ za pomoca uchwytu na
gene-ratorze.

2. Odiaczyc od sieci zasilajgcej generator a wszystkie akceso-
ria od generatora przed podnoszeniem lub przenoszeniem.

3. Urzadzenia nie mozna podnosig, ciagna¢ ani przesuwag za
kable palnika lub masy.

3.0 STEROWANIE: POLOZENIE | FUNKCJA

3.1 PANEL PRZEDNI
Rysunek 1.

Wskasnik dostarczania mocy

Wskasnik zadziatania alarméw

Przyrzad cyfrowy

Funkcja przyrzadu cyfrowego (Wolt - Amp. - Bar)
Klawisz funkcyjny napiecie - prad

ok wbh =
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Klawisz funkcyjny powietrze
Pokretto regulacyjne
Przetacznik zaptonu

Filtr powietrza

FUNKCJE PRZYCISKOW

WSKANIK DOSTARCZANIA MOCY (Poz. 1 - Rysunek 1
Strona 3.) Gdy dioda led $wieci, urzadzenie jest gotowe do
ciecia.

WSKANIK ZADZIALANIA ALARMOW (Poz. 2 - Rysunek 1
Strona 3.) Gdy dioda led $wieci, oznacza to, ze zadziatat je-
den z przewid-zianych alarméw, jednocze$nie na wyswietl-
aczu (Poz. 3 - Rysunek 1 Strona 3.) pojawia sig typ alarmu,
jak w ponizszej tabeli, z odpowiednimi czynno$ciami do wy-
konania w celu przywr6cenia normalnego stanu generatora.
W tym stanie generator nie dostarcza pradu.

PRZYRZAD CYFROWY (Poz. 3 - Rysunek 1 Strona 3.) Po-
kazuje ustawione napiecie generatora albo jednoczesnie:
Komunikat powitalny.

Wersje oprogramowania.

Napiecie na palniku, po nacis$nieciu klawisza (Poz. 5 - Rysu-
nek 1 Strona 3.)

Cisnienie powietrza, po naci$nieciu klawisza (Poz. 6 - Rysu-
nek 1 Strona 3.)

Typ alarmu (ALARMY), patrz tabela 1.

Typ btedu urzadzenia (BLEDY), patrz tabela 2.

FUNKCJA PRZYRZADU CYFROWEGO (Poz. 4 - Rysunek
1 Strona 3.) Zapalona dioda led odpowiada wielko$ci poka-
zywanej na wyswietlaczu:

Wolt.

Amper.

Bar.

KLAWISZ NAPIECIE PRAD Wcisénigcie klawisza (Poz. 5 -
Rysunek 1 Strona 3.) powoduje pokazanie na wyswietlaczu
(Poz. 3 - Rysunek 1 Strona 3.) napiecia na palniku. Wy$wietl-
enie napiecia jest chwilowe.

KLAWISZ FUNKCYJNY POWIETRZE Wcisniecie klawisza
(Poz. 6 - Rysunek 1 Strona 3.) powoduje wigczenie na okre-
$lony czas instalacji pneumatycznej urzadzenia z wyswietle-
niem cisnienia roboczego.

POKRETLO REGULACYJNE PRADU Umozliwia regulacje
pradu ciecia (Poz. 3 - Rysunek 1 Strona 3.) .
PRZELACZNIK ZAPLONU (Poz. 8 - Rysunek 1 Strona 3.)
Ten wytacznik ma 2 potozenia, wtaczony (Pod$wietlenie na
zielono) lub wytgczony, odpowiadajace wtaczeniu lub wy-
taczeniu genera-tora.

FILTR POWIETRZA (Poz. 9 - Rysunek 1 Strona 3.) przepro-
wadzi¢ czyszczenie wedtug programu konserwacji. Wyregu-
lowac cisnienie powietrza na 3-4 bar




INSTRUKCJA UZYCIA PL
TABELA 1.
ZNACZENIE PRZYWROCENIE STANU NOR MALNEGO
--- Niedostateczne napiecie wejéciowe. Wytacznik linii | Po ustaniu alarmu. Je$li alarm nadal wystepuje, skontaktowag sie z ser-
otwarty lub brak linii. wisem.
HtA Przegrzanie przetwornika mocy. Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura wewnetrzna).
. . Ostrzezenie o zblizajacym sig przegrzaniu ) .
ThA (Miganie) przetwornika mocy (HtA). Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura wewnetrzna).
CtA Przegrzanie sprezarki. Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura wewnetrzna).
Air Niedostateczne ciénienie powietrza Wyregulowa¢ cisnienie ppmetrza na 3-4 bar (Poz. 9 - Rysunek 1 Strona 3.)
Skontaktowag sig z serwisem.
ScA Zwarcie na wyjsciu. Wytaczyg i ponownie wiaczyg generator.
Sprawdzi¢ zuzycie kotpaka i elektrody i, jesli sa zuzyte, wymienig je. Jesli
LSF Gasnigcie fuku. alarm nadal wystgpuje, wytaczyg i ponownie wtaczy¢ generator. Jesli alarm
pojawi si¢ ponownie, wezwag serwis.
4.0 INSTRUKCJA UZYCIA 2. Ztamoc cigcia.

1. Podtaczag generator w miejscu suchym i z wiasciwa wenty-
lacja.

2. Wcisnag przetgcznik zaptonu (Poz. 8 - Rysunek 1 Strona 3.)
i poczekag na wigczenie sig generatora.

3. Umiescig zacisk masy na przedmiocie do ciecia, upewnig sie,
czy styk elektryczny jest prawidtowy.

4. Wybrag prad ciecia za pomocg pokretta (Poz. 7 - Rysunek 1
Strona 3.) zgod-nie z danymi w ponizszej tabeli.

5. Ustawig sie przy przedmiocie do ciecia, wcisnag przycisk pal-
nika i rozpoczag ciecie.

ZALECA SIE UNIKANIE NIEPOTRZEBNEGO TRZYMANIA ZA-
PALONEGO tUKU PILOTUJYCEGO W POWIETRZU, ABY NIE
POWODOWAC SZYBSZEGO ZUZYCIA ELEKTRODY | DYSZY

5.0 POWSZECHNE WADY CIECIA

Ponizej podano powszechne problemy przy cigciu i ich prawdopo-
dobne przyczyny:

Niedostateczna penetracja.

1. Nadmierna predkosg ciecia.

2. Niedostateczna moc.

3. Nadmierna grubo$¢ materiatu.

4.  Komponenty palnika zuzyte lub uszkodzone.
tuk gtowny gasnie.

1. Predkosg ciecia zbyt wolna.

2. Zbyt duza przestrzen pomiedzy dysza palnika a cietym
przedmio-tem.

Powstawanie zgorzelin.
1. Nieprawidtowe ci$nienie gazu.

TABELA 2. (PROBLEMY PRZYCZYNY | ANOMALIE)

Dysze przypalone.

1. Za wysoki prad.

2. Dysze tngce uszkodzone lub poluzowane.

3. Kontakt dyszy z cietym przedmiotem.

4. Nadmiar zgorzelin: zredukowane ci$nienie gazu plazmowe-
go.

6.0 PROBLEMY PRZYCZYNY | ANOMALIE

Po wiaczeniu generator moze sygnalizowag btedy w funkcjono-
waniu pokazywane na wyswietlaczu (Poz. 3 - Rysunek 1 Strona
3.) jak w ponizszej tabeli (TABELA 2.). Btedy te sa chwilowe i
umozliwiajg przywrdcenie stanu nor-malnego lub sg one trwate.

7.0 KONSERWACJA

UWAGA: ODLACZYC URZADZENIE OD SIECI ELEKTRYC-
ZNEJ PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK PRAC
KONSERWACYJNYCH | NAPRAW.

741 KONSERWACJA URZADZENIA

Dwa razy w roku, zaleznie od stopnia eksploatacji urzadzenia,
sprawdzic:

- czystos¢é urzadzenia,

- potaczenia elektryczne i gazowe,
- regulator-filtr powietrza.

Dla wszystkich czynnosci:

- zdjaé pokrywe urzadzenia,

WYSWIETLACZ PRZYWROCENIE STANU NORMALNEGO
F14 Upewnig sig, czy kotpak jest prawidtowo zatozony. Wytaczy¢ i ponownie wigczy¢ generator
F10-F11-F12--F13 Wytgczyg i ponownie wiaczyg generator. Jesli btad nadal wystepuje, wezwag serwis, podajac typ btedu.
F 15 Upewnig sie, czy przycisk palnika nie jest wcisniety podczas zaptonu generatora. Wytaczyg i ponownie wigczyg generator.
F20- Fgg 4- 25;5--F|5526- F53- Wytaczyg i ponownie wiaczyg generator. Jesli btad nadal wystepuje, wezwag serwis, podajac typ btedu.
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TEXHUYECKOE ONMUCAHUE

RU

1.0 TEXHHUYECKOE ONUCAHUE

1.1 OMUCAHHE

Cunctema COCTOMT U3 COBPEMEHHOrO reHeparopa noCTOAHHOMO
TOKa, NpeAHa3Ha4YeHHOro ANA pe3aHuA NNasMeHHON Ayrom, cosa-
aBaeMoit C UCMONb30BaHWEM MHBepTOpa. [laHHaa ocobeHHasn
TEXHOMOMNA NO3BOSIAET NPOM3BOANTL KOMMNAKTHbIE, NIEFKUE reHe-
paTopbl C BbLICOKOW MOLLHOCTLIO. Bbnarogapa BO3MOXXHOCTAM
HaCTPOEK, BbLICOKOMY KO3PPUUNEHTY 3OPEKTUBHOCTU U HEBBI-
COKOM NoTPe6NAEMON MOLLHOCTU peyb MAET O NMPEBOCXOAHOM
annapare, cnoco6HOM NPOMU3BOANTL KAYECTBEHHYHO PEe3Ky MaTe-
puanos TOALUMHOW A0 8 MM.

Mcnonb3yemblit B reHeparope ras — 310 CXKarTblii BO3AyX, KOTOPbIA
MOXXHO MOY4YuTb C NOMOLLbI 0BLIYHOrO KOMMpeccopa Miun
LieHTpasiIbHON CUCTEMbI COOTBETCTBYIOLLMX Pa3MepoB.

eHepatop 060pyaoBaH aBTOMATUYECKUM, MOBTOPHLIM 3aXKK-
raHMem Ayru, KoTopoe Nno3sonfAeT NPOBOAUTL MAEANbHYIO PE3Ky
METaNIMYECKUX peLleTyaTbix KOHCTPYKUMIA. FeHepaTtop obnasaet
cucteMamu 6e30MacHOCTU, KOTOpLIE NPEepbIBAOT rMaBHbIN
KOHTYp, €Cnu paboTHUK NPUKOCHETCA K YacTaAM annapara, Haxo-
Aawumca noA HanpaxeHuem. C MOMOLLbIO NMUAOTHOW Ayru
MOXHO pesaTtb Matepuarbl TOAWUHON A0 1 MM, 4TO NOAXOAUT AnA
OKpaLLUEeHHbIX METaNNoB, K KOTOPbIM HEfb3A NPUCOSANHUTL NOMOo-
UTENbHbIA 32XKUM.

1.2 TEXHUYECKHUE NAPAMETPbI
LLIMTOK C AAHHbIMU

MNMEPBbLIX
OnHodasHbIA UCTOYHUK HANPAXKEHNA 230V
Yacrota 50/60 Hz
SdppexTuBHOEe notpedneHne 11A
MakcumansHoe notpebneHue 17 A
BUObI

CBapoyHoe HanpsaxeHne 300 V
PexyLymin Tok 10A+25A
Pabounit umkn 60% 25A
Pabouuit unkn 100% 20 A
Knacc sawurbl IP 23
Knacc usonauuun H
Bec 8 Kg
Pasmepbl 380 x 150 x 310 mm
EBponeficKye HopMbI EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3  KOMMEKTYIOLLUME
ﬂOCOBeTyﬁTer C MeCTHbIMW COTPYAHMKAMWN UIN NOCTaBLUMKOM.
1.4 PABOYUMN LIUKI

Paboumit UMKN - 3TO AaHHbIE B NPOLEHTax Npu TemMrneparype oKpy-
wawuwen cpeabl 40 °C, 3a 10 MUHYT, HA NPOTAXXEHUU KOTOPbIX
paboyas eanHULa MOXKET pesaTb Npu HOMUHaNbHOM Toke 6e3
BK/IIOYEHWUA TEPMOCTaTUYECKOW 3aLyuThl. ECu 3aLymta BKNHOYMTC-
A, TO NepeA NPOAOHKEHMEM PE3KM NONb30BaTesNb AOMKEH NOAO-
AaTb, NOKa UCTOYHUK MUTAHWA BHOBb He MpWBeAET annapar B
aevcteue (cm. |l ctpanudy).

HE NPEBBLILUAWNTE MAKCUMAINbHbIA PABOYUKN LIMKTN
NPEBbLILLEHUE PABOYEIO LUHUKNA, YKASAHHOIO HA
LWHUTKE C AAHHBIMHW MOXET NOBPEAUTb UCTOYHUK
NMUTAHUA, YHTO CAENAET HEAEUCTBUTEJIbHbIM
FTAPAHTHUIO.

2.0 MOHTAX

BAXHAA NH®OPMALMWA: NEPEA NOAKIIIOYEHUEM,
noaAroToBKOWU Unu MCNOJNIb3OBAHUEM
OBOPYAOBAHUA, BHUMATENBbHO NPOYNTAUTE PASLEN
NPABUINA BE3OMNMACHOCTH.

21 NOAKNHOYEHUE NCTOYHUKA MUTAHUA K
ANEKTPUHECKOU PO3ETKE NOLJAYA 3SNEKTPUY-
ECKOIO TOKA

Y6eautecb B TOM, 4TO po3eTka UMeeT NpeaoXpaHUTeNb, COOoT-
BETCTBYIOLUMIA MHPOPMALMK HA LUMTKE MCTOYHMKA nuTaHua. Bece
MOAENN UCTOYHMKOB NUTaHUA ObINKM NPeANOXKeHbI TaK, YTOObI OHK
MOTNH BbipaBHUBATb konebaHua npu nogaye sHepruu. Mpu usme-
HEeHMWAX B MUTaHWK B £ 10 % pexxyLuuit ToK uameHnutcAa Ha = 0,2 %.

230V
50-60 Hz

J

YBEAUTECH, YTO MCTOYHUK NMUTAHNA OTBEYAET
TPEBOBAHUAM K SNEKTPOMUTAHUIO OBOPYJOBAHKA.

NEPEL NOAKIKOYEHUEM TABHOW
PO3ETKW YBEAMTECbH B TOM, 4YTO
TTABHbIM MPOBOJ COOTBETCTBYET
TPEBYEMOMY IMMABHOMY MUTAHUIO,
YTOBbl MSBEXXATb MOBPEXJEHUA
MCTOYHUKA NMUTAHUA.

BHUMAHUE! QHOAHHOE OBOPYAOBAHHUE HE
COOTBETCTBYET TPEBOBAHUAM CTAHOAPTA EN 61000-
3-12. NPU NOOKNKOYEHUU K HUBKOBOJIbTHOU CUCTEME
OBLEIro nmnofib3OBAHMUA YCTAHOBLIUK WUNHU
NOJNIb3OBATEJIb OBOPYAOBAHUA AONKEH, NPU
HEOBEXOAUMOCTHU, NPOKOHCYNbTUPOBATbLCH C
ONEPATOPOM PACNPEAENUTENbHONU CETU O
BO3MOXHOCTHU TAKOIO NOAOKJTFOYEHUA.

OBOPYJOBAHME KITACCA A HE NPEOHA3HAYEHO AnA
MCNOJNIb3OBAHUA B MUNbIX NOMELUEHHUAX, ANA
KOTOPbBIX noason SNEKTPO3HEPIUN
OCYLUECTBJIAETCA no HU3KOBOJIbTHbIM
KOMMYHANbHbIM CUCTEMAM 3JIEKTPONMUTAHUA. B
TAKHUX YCNOBHUAX CJZIOMHO OBECNE4YUTDL
QNEKTPOMATHUTHYHO COBMECTUMOCTb
OBOPYANOBAHHUA U3-3A KOHAYKTUBHDbIX, A TAKXKE
U3NYYAEMbIX MOMEX.

OBOPYANOBAHHE HE MOXET UCNOJIb3OBATbCA C
FTEHEPATOPAMM.

ECIY NPUMEHAETCA YOANMHWUTENBHLIM LLIHYP, MPOBEP-

bTE COOTHOLUEHUWE Er0 MOMEPEYHOIO CEYEHMA K
OJIMHE NO TABJTULIE HWXKE.

L max. s
15m 2,5 mm®
30m 4 mm*

L L max.

2.2 NOOAYA CHATOIO BO3AYXA

1. WCTouHMK nuTaHMA NOACOeAMHWTE K CUCTEME CXKaToro
BO3AyXa C MOMOLLbIO NPUCOEANHUTENBHOIO YCTPOUCTBA,
HaxoAALIerocs Ha 3aaHei cTopoHe npubopa (MUHUMANBHO
100 n/m).

2. HWpeanbHoe pasnexue: 3-4 bar,
23 PACMNONOXEHUE UCTOYHUKA NMUTAHUA

B mecTax HaxoxaeHWs BeH3WHA UK NEeTYyUYUX HUOKOCTEN HEOOD-
XOAUM creynanbHblii MOHTaXK. Bocnonbsyitech ycnyramu
KBanMUUMPOBaHHbIX cneyuanucTos. Mpu pasmeLyeHun obopya-
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YNPABNAMOLLEE YCTPOUCTBO: PACMONOXEHUE U ®YHKLUA

oBaHuA obecneubTe, YTOOLI BbiNKM cOONOAEHbI cneayowme
UHCTPYKLMK:

1. Y paboTHuKa AomkeH ObiTb CBOOOAHLIA AOCTYN K MecTam
ynpasneHus U NoAcoeaAnHeHWs 060pyAoBaHNA.

MpoBepbTe, UTOOLI LIHYP K UCTOYHUKY WM NMPEAOXPaHWUTENb
PO3ETKM UCTOUYHUKA NMUTaHWA COOTBETCTBOBAM NapameTpam
3TOro NpeAoxpaHuTens.

Annapar He nomelyartb B HeGOMbLUME 3AMKHYTblE MPOCTP-
aHcTBa. UCKNoUMTENBHO BaXKHBIM ABMIAETCA MPOBETPUBAHU-
€ UCTOYHUKa dHepruu. KHsberaiTe NblIbHBIX UK
3arpA3HEHHbIX MECT, B KOTOPbIX B CUCTEMY MOXXET MonacTtb
Mbifb UK APYyrue NpeamMeTbl.

O6opynoBaHue (BKIKOYAA NMPUCOEAMHUTENbHYIO NPOBOAKY)
He AOMKHO 6noKMpoBaTb NPOXOAbl UK MellaTb AeAT-
€NbHOCTH MHbIX 0C00.

MCcTOYHMK 3HEPTrUM 3adUKCHUPYITE B CTAOUIBHOM MONOXKEHU-
W, UCKOYaloLLEeM BO3MOXHOCTb NaZieHUA Uu nepesopa-
yuBaHuA. Ecnu annapat pasmelweH Haa ronoBow,
YUUTbIBAMTE PUCK BO3SMOXKXHOrO NaAeHus.

2.

BHUMAHME! JAHHbIA ANMNAPAT AnA NIA3SMEHHOK
PE3KUW HENb3A UCMNONb3OBATb BO BJTIAXHbIX
ycnopuax (AoMAb HUINU CHET). OH MOMET
CBEPEFTATbCA BHE MNOMEWEHWA, HO HE
NPEAYCMOTPEH ANA UCNONb3OBAHUA BO BNMAMHbDIX
YCNOBHUAX BE3 CMNELMUAIIbHbIX 3ALLIUTHbLIX CPEACTB.

2.4 OBCNnyY XMBAHWUE U TPAHCIMTOPTUPOBKA UCTO-
YHUKA NMUTAHUA

BE3OMNACHOCTb NEPCOHAIA: MACKA CBAPLLHUKA -
NEPYATKU - PABOYAA OBYBb - HAPYKABHUKHU

PEXYLWEE OBOPYNOBAHWE HWMEET BEC, HE
NMPEBBILUAFOLLIMK 25 KI', U MOXET OBCINY KUBATbCH
PABOTHUKOM. BHUMATEJNIbHO NPOYUTAUTE
CNEAYHOLUUE MEPbI BE3OMNMACHOCTM.

MCTOYHMK NMUTaHUA U3TOTOBNIEH TaK, YTOObI €ro BbifI0 MOXKHO

NOAHATL U NEPEHOCUTb, OAHAKO, BCErAa HEOBX0ANMO BbIMOSHATL

cneaytoLime Mepbil:

1. YKasaHHble paboTbl MOXKHO BbIMOSHWTL C NMOMOLLBIO PYYKU
Ha UCTOYHUKE NUTaHUA.

2. Tepen NOAHATMEM MM MaHUNYNALMAMKM C Npubopom Bceraa
0TCOEAMHUTE UCTOUHMK MUTAHWUA OT UCTOYHMKA IHEPrun U
KOMMEKTYHOLLMX.

3. Annapat He TaluTe, He BONOYUTE WIW He MOAHWMaNTe 3a

LLHYP.

3.0 YNPABNAOLEE YCTPOUCTBO: PACNOJ-
OXEHUE U ®YHKLIUA

3.1 NEPEAHAA NAHEJb

KaptuHka 1.

MHankatop MoLHOCTH

ABapuiiHbI HAMKATOP

Lindposoi npubop / ancnnei

HasHaueHune undposoro npubopa / aucnnen (BonbThl, amne-
pbl, 6apbl)

KHonka ®yHKLMK HanpaXkeHue - TOK

KHonka ¢yHKUMKM BO3AYX

Perynupytowiee konecuko

[naBHbIN BbIKOYATEND

Perynatop naesnenua

KOMAHOHbIE ®YHKLIUHN

1. NOKAS3ATEJIb MOLLHOCTH (Cchbinka 1 - KaptuHka 1 Ctp.
3.) Koraa anon ceetutcs, npubop rotoB K peske.
ABAPUHHBIA UHOUKATOP (Cchinka 2 - KaptuHka 1 Ctp.
3.). Koraa avon cBeTtuTCA, 3TO 03HAYaET, YTO BKIOUMICH
OAMH M3 aBapUiiHbIX CUTHANOB; B TO )€ caMoe BPeMA Ha
akpaHe (Ccbinka 3 - Kaptuuka 1 Ctp. 3.) noasutca nHoo-
pMauua 0 Tune aBapuWHOro CUrHana, B COOTBETCTBUU C
Tabnuuen, coaepxalyemn nepedeHb BaXKHbIX AEACTBUI, KOTO-
pble He06X0AMMO COBEPLUNTb ANA TOro, YTOObl MCTOYHMK
nUTaHWMA CHoBa Hayan GpyHKUMOHMpoBaTb. B Takom coct-
OAIHMW UCTOYHUK He AaeT TOK MUTaHUA.

LM POBOM MPUBEOP/MOHUTOP (Cchinka 3 - KapTuhka 1
Ctp. 3.) BpemMeHHO nokasbiBaeT BEMUMHY TOKA MCTOYHMKA
MUTaHWA UK CREaYIOLLUEe BEMUYNHDI:

- HauanbHele cBeaeHuA.
- Bepcuio nporpammei.

- Hanps»eHnune B ropesnke, Haxartmem KHonku (Ccbinka 5 -
KaptuHka 1 Ctp. 3.).

- NaBneHue Bo3ayxa, Haxxatnem KHonku (Ccbinka 6 -
KaptuHka 1 Ctp. 3.).

- Tun aBapwuiiHoro curiana (ALARMS), cm. Tabnuuy 1.
- Tun HeucnpaBHocTh annapara (FAIL), cm. Tabnuuy 2.

ElR A
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PYKOBOACTBO AIA NOMb30OBATENEN

RU

TABIIULA 1.
MOHUTOP 3HAYEHUE NOBTOPHAA HACTPOUKA
--- Monasaemoe HanpsxeHne HegoctatouHo. CeTeBoit | Koraa aBapwiitHbIM CUrHan 3aKoHYMTCA.
BbIK/tOUATENb OTKPBIT UK HE CyLLecTByeT Ecnu aBapuitHblit CUrHan He 3aKaHYMBaeTCA, CBAXKUTECH C LLEHTPOM
COeMHeHUA. TEXHWYECKOW NOAAEPIKKM.
HtA MoBbileHHaA TemMneparypa / neperpes CUI0BOIO Koraa aBapwuitHbli curHan npekparutca. (Koraa noHMsUTCA BHYTPEHHAA
npeo6pasosarens. Temneparypa).

ThA (Muraroun | MpeaynpexkaeHne nepea HaCTyNatoLLMM

Koraa aBapwuitHbli curHan npekparutca. (Koraa noHMsUTCA BHYTPEHHAA

CUrHan) neperpesoM cunoBoro npeoBpasosarens (HtA). Temneparypa).
Koraa aBapwuitHbli curHan npekparutca. (Koraa noHMsnUTCA BHYTPEHHAA
CtA MoBblleHHan TeMnepaTypa koMnpeccopa. A P pexp (Kora vTP
Temneparypa).
. TPryNMpywuT AaBNHU B xa Ha: 3-4 bar. binka 9 - KaptuHka 1 . 3.
Air (Bo3ayx) HenocrarouHoe naBneHne Bosayxa. Ortpry/Mpy#T Aa osAyxa Ha 3, bar. (Ceeinka 9 - Kapruwia 1 Cip. 3.)
CBFYXMTECH C LIEHTPOM TEXHUYECKOW NMOAAEPIKKM.
ScA 3aMblKaHKWe Ha BbIXoZe. BbIKNtouMTE UCTOYHUK NUTAHKA, @ NOTOM €ro CHoBa BKKOUMUTE.
MpoBepbTe Ha U3HOC KOXYX U ANEKTPOALI, B Cyyae HeobX0AMMOCTH X
MeHuTe. ECnu curHan Tpesoru/curHanusaums n MYKAETCA, UCTOUHNK
LSF [lyra racrer. 3amenute. Ecnun curkan tpesoru/curHanmsau POLIOMKAETCA, UCTO
NUTaHWA BLIKMKOYMTE, NOTOM CHOBA BKtounTe. ECnn aBapuitHbIi curHan
BK/IIOUYUTCA BHOBb, CBAXKMTECH C LIEHTPOM TEXHUUYECKOMN MOAAEPXKKH.
4. ®YHKUHUA LUdPOBOIO NMPUBOPA/MOHUTOPA MANOTHYHO AYFY HE PEKOMEHAYETCA OEPXATb

(Ccbinka 4 - Kaptuika 1 Ctp. 3.) CeeTtAwminca anoa coot-
BETCTBYET BE/IMUMHE, YKA3aHHOW HA MOHUTOpPE:!

- BonbThl.

- Amnepbl.

- Bapebl.

5. KHOMKA HANPAMXEHUE - TOK [Ona wu3oBparkeHus
(Ccbinka 3 - KaptHka 1 Ctp. 3.) BEMUMHBI HANPSXEHUA B
ropenke Haxmute KHonky (Ccbinka 5 - KaptuHka 1 Ctp. 3.).
M306parkeHne HanpsykeHus ByaeT KpaTKOBPEMEHHBIM.

6. KHOMKA ®YHKLMWHU BO3AYXA [inA BKIOYEHWUA BO3AYLL-
HOW cucTeMbl annapara Ha AaHHoe BpemA (C usobpae-
HUMeM paboyero AaBneHua) HaXKMuTe KHomKy (Ccbinka 6 -
Kaptuhka 1 Cip. 3.).

7. KONECHUKO PETYITUPOBKU TOKA Wcnonb3yetca anAa pery-
nMpoBKM pexyLuero Toka (Cebinka 3 - Kaptuika 1 Ctp. 3.).

8. KHOIKA NYCKA (ccbinka 8 - Kapturaka 1 Ctp. 3.) LaHHaA
KHOMKa MMeeT ABa NonoxkeHua: BkaoueHo (3eneHbin CBeT)
Unu BeIKNIOUEHO, CAYXUT ANA BKIOYEHUA M BbIKMOYEHNA
UCTOYHMKA NUTAHKA.

9. PEIYNATOP AABJEHUA [na ywmeHbluenusa aasneHuA
NOAHUMUTE KPBIWKY perynAtopa AaBlieHUA, HAXMUTE
kHonKy Bap (Ccbinka 6 - Kaptuika 1 Ctp. 3.), ana nonyyexua
HeobxoAMMOro AaBneHnA NoBepHWUTe KpbilwKy (Cebinka 9 -
KaptuHka 1 Ctp. 3.). [loBeauTe aaBneHue Bosayxa Ao 4 6ap.

4.0 PYKOBOJACTBO ANA NONb30OBATENEN

1. MCTOYHMK NUTaHWA yCTAHOBMTE B CYXOM, XOPOLLUO NPOBET-
pvBaemMom mecTe.

2. MCTOYHWK NUTaHUA NPUCOEAMHNUTE C NMOMOLLbIO COEANHUTEN-
bHOTO 3NIeMeHTa, HaxoAALLEerocA Ha ero 3aijHel CTOPOHe.

3. Haxmute kHonky Brkntountb (On) (Ccbinka 8 - KapTuhka 1
Ctp. 3.), 1 nogo>kaute, NOKa UCTOYHUK MUTAHUA BKITKOUMTCA.

4. Haxwmute kHonky bap (Ccbinka 6 - Kaptuhka 1 Ctp. 3.) n ¢
nomoLyblo perynatopa AasneHna (Ccoinka 9 - KaptuHka 1
Ctp. 3.) HacTpoiiTe BENMUYUHY AaBNEHUA NPUOAU3UTENBHO HA
3-4 6apa.

5. 3aXvMMm 3asemMneHun NpUKpenuTe K 3aroToBKe, KOTOPYHO Bbl
cobupaetech pesatb Tak, YTobbl 6bino 06ecneyeHo xopoLlee
QNEKTPUYECKOE COeAMHEHNME.

6. Pexywuit Tok BbibMpanTe B COOTBETCTBMU C AaHHLIMU B
Tabnuue ¢ NoMoLLblo perynupytoLlero konecuka (Cceinka 7
- Kaptnika 1 Ctp. 3.).

7. TpubnuabTecb K 3aroTOBKe, KOTOPYH HY)XHO paspesartb,
Ha)KMWTE KHOMKY Ha ropenike U HauyHuTe pesartb.

FTOPALUEN B BO3AYXE, UTOBbl USBBEXATb UBHOCA
ANMEKTPOAOB U COMNA.

5.0 OBbIYHbIE OLLIUBEKU MNPU PE3KE.

PelweHune npobnem npu padote ¢ AyroBoi pesKoii:
HepnocTaTouHoe NPOHUKHOBEHHE.

1. CKOpPOCTb Pe3Ku CAULLKOM BblCOKas.
2. HepocraroyHaa MOLLHOCTb.

3. Cnauwkom TONCTbIM marepuann.
4

Letann rOpeniku ABNAKTCA NOBPEeXXAEHHbIMKW WUIKU USHO-
LUEHHbIMW.

naBHan Ayra racHer.

1. CAMLIKOM HU3KaA CKOPOCTb PE3KM.
2. Conno CAMWKOM yaaneHo oT pabouero mecra.
O6pasoBaHne 0610MKOB.

1. HenpasunbHoe AasneHue rasa.
2. HenpasunbHaa pexyLyaa MOLHOCTb.
CropesLuee conno.

1. Cn1WKOM BbICOKWI TOK.

2. TloBpexxaeHHOe unu NIOX0 3aKPENIEHHOE COMo.
3. Conno npukacaetca k paboyemy MecTy.
4

CAMWKOM MHOro 06OMKOB: HWU3KOE AaBneHWe nnasmMeHH-
Ooro rasa.

6.0 PELUEHUE NPOBJIEM

Mocne BKNIOYEHWUA UCTOYHUK MUTAHWA MOXKET M3oBparkatb Ha
MoHuTope (Ceblinka 3 - KaptuHka 1 Gtp. 3.) cncok paboumx Heuc-
npaBHOCTEW, NepeyncrneHHbIx B cneaytowen Tabnuue (TABJTULIA
2.). 311 NpobnemMbl MOXHO PELLUTL UM OHW ABNAKOTCA HeyCTpaH-
UMBIMH.

7.0 TEXOBCIYXUBAHUE

BHUMAHME: NEPE[ BbINOMHEHUEM NTFOEOW OMEPALWK
TEXHUYECKOIO OBCNNYXXMUBAHUA HA AMMNAPATE,
OTCOEAUHUTE ErO OT CETU SNEKTPONMUTAHHUA.

71 TEXOBCIY XUBAHUE ANMAPATA

[lBa pasa B roa, B 3aBUCMMOCTH OT YCI0OBWI SKCMyaTauum anna-
pata, Npo BepuT cneaytoLiyee:

- CTeneHb YUCTOThbl annapara

- CMCTEMbI NOAKIIOYEHUs annapara K CeT NEKTPOMNUTaHWA U K
rasoBOMY KOMNEKTOPY

4 RU



R U TEXOBCIY XUBAHUE

- perynaTop Bo3AyLIHOro ¢punbTpa. - CHAMMTE KpbILLKY annapara
Mpu BLINOMHEHWM BCEX BhILLIEONUCAHHBIX OMepaLuii:

TABNULA 2. (PELUEHUE NPOBJIEM)

U3OBPAXEHUE NOBTOPHbIE HACTPOUKH

F14 Y6eautechb B TOM, UTO KPbILLKA 3aKpbITa NPaBUIbHO. MCTOUHUK NUTAHUS BLIKIHOYMTE M CHOBA BKIIOUUTE.

MCTOUHMK NUTaHKA BBIKIKOUMTE U CHOBA BKAtouuTe. Ecnm HEeMCNpPaBHOCTb He YCTPpaHunacb, CBAXUTECb C LUEHTPOM

F10 - F11 - F12 - -F13 .
TEXHUYECKOW NOAAEPIKKN W ONULLIMTE UM BUA HEUCTIPABHOCTH.

Y6eauntechb B TOM, YTO KHOMKa Ha rpenke He BKIK4YeHa B TO BpeMA, Koraa Brio4yaeTe UCTOYHUK MUTaHUA. McTouHnK
MUTaHUA BbIKNKOYUTE N CHOBA BKIIKOUUTE.

F15

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | McTouHMK NuTanmua BLIKNOUMTE M CHOBA BKAOUMTE. ECNM HEUCNPABHOCTL HE YCTPaHWUNACK, CBFXUTECK C LEHTPOM
F54 -F55 - F56 TEXHUYECKON NOAAEPIKKM W ONULLINTE UM BMJ HEMCNPABHOCTH.

5RU
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TEKNIK OZELLIKLER

1.0 TEKNiK OZELLIiKLER

2.0 MONTAJ

1.1 ACIKLAMA

Sistem, inverter uygulamasi sayesinde gelistiriimis, plazma
arkh kesim icin modern bir dogru akim jeneratéridur. Bu 6zel
teknoloji, yliksek performansa sahip kompakt ve hafif yapili
jeneratorler olugturmayi saglar. Ayar imkani, yuksek verim ve
disik gig¢ tiketimi sistemi 8 mm kalinliga kadar kaliteli kesim
yapmay! mimkin kilan mikemmel bir ara¢ yapmaktadir.

Jeneratér gaz olarak normal bir kompresér veya yeterli élgliye
sahip merkezi bir sistem tarafindan beslenebilen basin¢li hava
kullanir.

Jenerat6r, metal 1zgara yapilarin optimum kesimini saglayan
otomatik ark baglatma islevi ile donatilmisgtir. Jeneratér
ayrica operatérin makinenin gerilim altindaki parcalari ile
temas etmesi durumunda gii¢ devresini engelleyen guvenlik
sistemlerine sahiptir. Sadece pilot ark ile 1 mm'ye kadar
kalinhkta kesim yapmak da mumkinddr. Bu 6ézellik pozitif
kiskacin baglanamadigi boyal metaller ile kullanimda ¢ok
yararlidir.

1.2 TEKNIiK OZELLIKLER

VERI LEVHASI
PRIMER
Tek fazli gli¢ kaynagi 230V
Frekans 50/60 Hz
Efektif tiketim 1A
Maksimum tiketim 17 A
SEKONDER
Acik devre gerilimi 300V
Kaynak akimi 10A+25A
is déngiisti %60 25 A
is déngiisii %100 20 A
Koruma sinifi IP 23
izolasyon sinifi H
Agirhk 8 kg
Olgiler 380 x 150 x 310 mm
EN 60974.1 / EN 60974.7 /
Avrupa Standartlari EN 6097410

1.3 AKSESUARLAR

Bdlge bayilerine veya acentalarina danigin.

1.4 iS DONGUSU

is déngiisii, 40 °C'lik ortam sicakliginda termostatik
koruyucu kesim olmadan gl¢ kaynaginin nominal akimini
kesebildigi 10 dakikalik siirenin yiizde miktaridir. Kesim
yapiyorsa, kullanici yeniden kaynak yapmaya baglamadan
6nce gu¢ kaynaginin eski durumuna dénmesini beklemelidir
(bkz. Sayfa IV.).

MAKSIMUM iS DONGUSUNU ASMAYIN. VERI
LEVHASINDA BELIRTILEN iS DONGUSUNUN ASILMASI
GUC KAYNAGINA HASAR VEREBILIR VE GARANTIYi
GECERSIZ KILABILIR.

ONEMLI: CIHAZI BAGLAMADAN, HAZIRLAMADAN VEYA
KULLANMADAN ONCE, GUVENLIK ONLEMLERI'Ni
OKUYUN.

21 GUC KAYNAGININ ELEKTRIK SEBEKESINE

BAGLANMASI.

Elektrik prizinin, gli¢ kaynagi Uzerindeki teknik veri tablosunda
belirtilen sigorta ile donatiimig oldugunu kontrol edin. Tim

glc¢ kaynagi modelleri, gli¢ beslemesindeki degisimleri
dengeleyecek sekilde tasarlanmigtir. +/-%10'luk bir degisim
icin kesim akiminda +/-%0,2'lik bir degisim olusturulur.

230V
50-60 Hz

®

SEBEKE FiSiNi PRIZE TAKMADAN
ONCE, GUG KAYNAGININ
ARIZALANMASINI ONLEMEK
ICIN, SEBEKENIN iISTENEN ANA
BESLEMEYE KARSILIK GELDIGINI
KONTROL EDIN.

Baglanti noktasinin istenen gli¢ beslemesini saglayabildigini
kontrol edin. Cihazi agsagidaki tabloya uygun olarak ayarlayin.

lly]

P max JI
a @
230V ~ =216 A >3 kW 10-30 A < 0,8 mm
230V ~ <16 A <3 kW 10-20 A | © 0,65 mm

UYARI: BU CiHAZ IEC 61000-3-12 iLE UYUMLU DEGILDIR.
GENEL BiR ALCAK GERILiM SiSTEMINE BAGLANIRSA,
CiHAZIN BAGLANABILECEGINDEN EMiN OLMAK —
GEREKTIGINDE DAGITIM SEBEKESi OPERATORUNE
DANISARAK — MONTAJ GOREVLISi VEYA CiHAZ
KULLANICISININ SORUMLULUGUNDADIR.

BU A SINIFI CiHAZ, GENEL ALGAK GERILIM SEBEKESI
TARAFINDAN SAGLANAN ELEKTRIK GUCUNUN
KULLANILDIGI YERLESIM ALANLARINDA KULLANIMA
UYGUN DEGILDIR. BU TUR ALANLARDA YAYILAN

VE iLETILEN PARAZIT VE GiRiSIMLER NEDENIYLE
ELEKTROMANYETIK UYUMLULUGU SAGLAMAKTA
ZORLUKLAR OLABILIR.

MOTOR JENERATOR UYUMLULUGU YOKTUR

Bir uzatma kablosu kullanilmasi durumunda, kesit/uzunluk
oraninin asagidaki tabloya uygun oldugunu kontrol edin.

— =1
S
L maks. S
15 m 2.5 mm2
30m 4 mm?
e~
L maks.
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KONTROLLER - KONUM VE iSLEVLERI

TR

2.2 BASINGLI HAVA BAGLANTISI
1. Glg kaynagini makinenin arkasinda bulunan baglanti

vasitasiyla basingl hava sistemine baglayin (min. 100 L/m).

2. Ideal Basing: 3—4 bar.

2.3 GUC KAYNAGINI KONUMLANDIRMA

BENZIN VEYA UGUCU SIVILARIN BULUNDUGU
YERLERDE OZEL MONTAJ GEREKLI OLABILIR.

CiHAZI YERLESTIRIRKEN, UZMAN KiSILERLE iRTiBATA
GECEREK ASAGIDAKI TALIMATLARIN iZLENDIGINDEN
EMiN OLUN:

1. Operatdriin kontrollere ve ekipman baglantilarina erigimi
éniinde herhangi bir engel bulunmamalidir.

2. Gulg kaynagi baglantisinda kullanilan gli¢ kablosu ve priz
sigortasinin gli¢ gereksinimlerine uygun olup olmadigini
kontrol edin.

3. Cihazi dar ve kapali alanlara yerlestirmeyin.

Gug kaynaginin havalandirmasi son derece 6nemlidir.
Sistem tarafindan emilebilecek toz veya diger artiklarin
bulundugu tozlu veya kirli alanlardan uzak durun.

4. Cihaz (baglanti kablolari dahil) koridorlar veya diger
personelin calisma faaliyetleri igin engel teskil etmeyecek
sekilde yerlestiriimelidir.

5. Gug kaynagini dismeyecek veya devriimeyecek sekilde
glvenli bicimde yerlestirin. Ylksek yerlere yerlestirirken
cihazin diigme riskini géz éniinde bulundurun.

UYARI: BU PLAZMA KESICi ISLAK KOSULLARDA
(YAGMUR VEYA KAR) KULLANILAMAZ. PLAZMA
KESICi ACIK HAVADA SAKLANABILIR ANCAK
ISLAK KOSULLARDA KORUMASIZ KULLANIM iCiN
TASARLANMAMISTIR.

2.4 GUC KAYNAGININ TASINMASI VE NAKLIYESi

OPERATOR KORUMASI: KAYNAKGI KASKI — ELDIVEN —
KORUYUCU AYAKKABI - TOZLUK.

KAYNAK GUC KAYNAGININ AGIRLIGI 25 KG'DAN FAZLA
DEGILDIR VE OPERATOR TARAFINDAN TASINABILIR.
ASAGIDAKI TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUN.

Guc kaynagi kaldirilabilecek ve tasinabilecek sekilde
tasarlanmistir. Ancak, asagidaki prosedirler daima dikkate
alinmalidir:

1. Yukarida s6zl edilen iglemler gli¢ kaynaginin tutma kolu
ile gerceklestirilebilir.

2. Kaldirma veya nakil 6ncesinde gli¢c kaynagi ve
aksesuarlarin gii¢ beslemesini kesin. Cihazi kablosundan
tutarak striklemeyin, cekmeyin veya kaldirmayin.

3. Cihazi kablosundan tutarak siriiklemeyin, gekmeyin veya
kaldirmayin.

3.0 KONTROLLER — KONUM VE iSLEVLERI

3.1 ONPANEL

Resim 1.

Gug ¢ikig gostergesi

Alarm géstergesi

Dijital gésterge

Dijital gsterge islevi (Volt — Amp. — Bar)
Voltaj — akim iglev anahtari

Hava iglevi anahtari

Ayar digmesi

Ana salter

Basing regilatéri

©CoNO>GO AN~

3.2 KOMUT iSLEVi

1. GUC CIKIS GOSTERGESI (Ref. 1 — Resim 1. Sayfa 3.)
LED yandiginda makine kesime hazirdir.

2. ALARM GOSTERGESI (Ref. 2 — Resim 1. Sayfa 3.)
LED yandiginda, alarmlardan biri tetiklenmistir, ayni
zamanda gosterge (Ref. 3 — Resim 1. Sayfa 3.)
asagidaki tabloya gdére alarmin tipini gésterir, giic
kaynagini eski durumuna getirmek icin ilgili islemler
gercgeklestirilir. Bu durumda gl¢ kaynagr akim saglamaz.

3. DIJITAL GOSTERGE (Ref. 3 — Resim 1. Sayfa 3.)

Bu gdsterge gecici olarak gi¢ kaynagi akimini veya

asagidaki degerleri gdsterir:

— Baglatma mesaji.

—  Yazilhm strama.

— Torg gerilimi, digmeye basarak (Ref. 5 — Resim 1.
Sayfa 3.).

— Hava basinci, digmeye basarak (Ref. 6 — Resim 1.
Sayfa 3.).

— Alarm tipi (ALARMLAR), bkz. Tablo 1.

— Makine hatasi tipi (ARIZA), bkz. Tablo 2.
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KULLANIM TALIMATLARI

4. DIJITAL GOSTERGE iSLEVi (Ref. 4 — Resim 1.
Sayfa 3.)
LED yanmasi, ekranda gosterilen degere karsilik gelir:
- Volt.
—  Amper.
- Bar.

5. AKIM-VOLTAJ ANAHTARI
Tusa basarak (Ref. 5 — Resim 1. Sayfa 3.) torg
Uzerindeki voltaji (Ref. 3 — Resim 1. Sayfa 3.)
gOrintlleyin. Voltaj gdstergesi gegicidir.

6. HAVA iSLEVi ANAHTARI
Tusa basarak (Ref. 6 — Resim 1. Sayfa 3.) calisma
basinci gbstergesi ile birlikte sabit bir aralik igin makine
hava sistemini etkinlegtirin.

7. AKIM AYAR DUGMESI
Kesim akimini ayarlamak igin kullanilir (Ref. 3 — Resim 1.
Sayfa 3.)

8. CALISTIRMA DUGMESI (Ref. 8 — Resim 1. Sayfa 3.)
Bu digme, gii¢ kaynagdini agmak veya kapatmak i¢in Agik
veya Kapali seklinde 2 konuma sahiptir.

9. BASING REGULATORU
Serbest birakmak igin basing regllatori kapagini kaldirin,
bar tusuna basin (Ref. 6 — Resim 1. Sayfa 3.), kapagi
cevirerek (Ref. 9 — Resim 1. Sayfa 3.) gerekli basinci
elde edin. Basing degerini 4 bar olarak ayarlayin.

Tablo 1.

EKRAN ANLAMI SIFIRLAMA

- Yetersiz giris gerilimi. Hat anahtar agik veya hat yok. Alarm d.urdugunda. Alarm devam ederse, yardim
merkezine bagvurun.

HtA Gg konvertoriinde asiri sicaklik. Alarm kesildiginde (i¢ sicaklik distiginde).

ThA Gug¢ konvertdriinde agir sicakliga yaklasma uyarisi o . .

(Yanip séniiyor) | (HtA). Alarm kesildiginde (i¢ sicaklik disttugiinde).

CtA Kompresorde asiri sicaklik. Alarm kesildiginde (i¢ sicaklik distiginde).

Hava Yetersiz hava basinci Basinci 3—4 bar olarak ayarlayln (Ref. 9 — Resim 1.
Sayfa 3.). Yardim merkezine bagvurun.

ScA Cikista kisa devre. Gug kaynagini kapatin ve tekrar agin.
Kapak ve elektrotta asinma olup olmadigini kontrol
edin ve gerekirse degistirin. Alarm devam ederse, (i¢

LSF Ark patliyor. kaynagini kapatin ve tekrar agin. Alarm tekrar olusursa,
yardim merkezini arayin.

4.0 KULLANIM TALIMATLARI

5.0 YAYGIN KESiM SORUNLARI

1. Glg kaynagini uygun havalandirmali kuru bir yerde
baglayin.

2. Basingh havayi arka baglanti tizerinden baglayin.

3. Acgma diigmesine basin (Ref. 8 — Resim 1. Sayfa 3.) ve
glg¢ kaynaginin galismasini bekleyin.

4. Bartusuna basin (Ref. 6 — Resim 1. Sayfa 3.) ve
basinci basing regllatéri Gzerinden yaklasik 3—4 bar
degerine ayarlayin (Ref. 9 — Resim 1. Sayfa 3.).

5. Topraklama pensini kesilecek parca Uzerine yerlestirin,
iyi elektriksel temas saglanmasina dikkat edin.

6. Asagidaki tabloda verilen bilgilere gére digme ile kesme
akimini segin (Ref. 7 — Resim 1. Sayfa 3.).

7. Kesilecek pargaya yaklagin, tor¢c digmesine basin ve
kesime baglayin.

ELEKTRODUN VE UCUN ASINMASINI ONLEMEK iCiN,

PiLOT ARKIN HAVADA AKTIF TUTULMAMASI ONERILIR.

Arkl kesim iglemleri igin sorun giderme:

YETERSIZ NUFUZ ETME

1. Kesim hizi ¢ok yuksek.

2. Yeterli guc yok.

3. Asiri malzeme kalnligi.

4. Torg bilesenleri asinmis veya hasarli.

ANA ARK SONUYOR

1. Kesim hizi ¢ok yavas.

2. PuUskdrtme ucu is parcasina ¢ok uzak.
CURUF OLUSUMU

1. Hatal gaz basinci.
2. Hatali kesim gucd.

PUSKURTME UCU YANMIS

1. Akim cok ylksek.

2. Puskdrtme ucu hasarli veya gevsek.

3. Puskurtme ucu is pargasina dokunuyor.
4. Asiri ciruf: diglk gaz plazma basinci.

4 TR
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6.0 SORUN GIDERME 7.0 BAKIM
Glg kaynagi cahstirildiktan sonra, ekranda islem hatalar I?iKKAT: I-_IERHANGi BiR BAKIM gﬁLlsMASI YAPMADAN
gosterebilir (Ref. 3 — Resim 1. Sayfa 3.) Tablo 2. Bu hatalar ONCE EKIPMANIN ELEKTRIK BAGLANTISINI KESIN.

giderilebilir veya geri dénlisii olamaz.
7.1 CIiHAZIN BAKIMI
Yilda iki kez cihazin kullanim miktarina bagh olarak su
denetimleri gergeklestirin:

— Cihazin temizligi
— Elektrik ve gaz baglantilar
— Hava filtresi-regilatért

Tum iglemler igin:
— Cihazin kapag ¢ikarin.

Tablo 2.

EKRAN SIFIRLAMA

F14 Kapagin dogru sekilde takildigindan emin olun. Gli¢ kaynagini kapatin ve tekrar
agin.
Gug kaynagini kapatin ve tekrar agin. Géstergede “fail — basarisiz”

F10 -F11 -F12-F13 goérintllenmeye devam ederse, yardim merkezini arayin ve hatanin tirind
bildirin.
Gug¢ kaynagini agarken tor¢ diigmesine basiimadigindan emin olun.

F15 - M
Gic kaynagini kapatin ve tekrar agin.
Gic kaynagini kapatin ve tekrar agin. Gostergede “fail — basarisiz”

F20 - F30 — F51 — F52 — F53 — F54 —-F55 — F56 | goriintilenmeye devam ederse, yardim merkezini arayin ve hatanin tirln(
bildirin.
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SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES
RESERVDELAR / WISSELSTUKKEN / LISTE AF RESERVEDELE / LISTE OVER RESERVEDELER / VARAOSALUETTELO / LISTA PIESE COMPONENTE

ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DILU / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KATAAOTOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHD 3ANACHbIX YACTEN

R. | CODE DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIZIONE
01 | W000050040 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO CIRCUITO ELETTRONICO
08 | W000270557 | POWER CABLE CABLE D'ALIMENTATION CABLE DE ALIMENTACION CAVO ALIMENTAZIONE
09 | W000352000 | CABLE CLAMP SERRE-CABLE PRENSACABLE PRESSACAVO
10 | W000352073 | BLOCK FIXING GUIDE CART BLOQUE DE FIJACION BLOCCHETTO DI FISSAGGIO
11 | W000352016 | SWITCH INTERRUPTEUR INTERRUPTOR INTERRUTTORE
13 | W000352038 | KNOB BOUTON PERILLA MANOPOLA
13.1 | W000352088 | HOOD CAPUCHON CAPUCHON CAPPUCCIO
14 | W000270554 | ELECTRIC FAN MOTOVENTILATEUR VENTILADOR ELEC. VENTILATORE
30 | W000401849 | TORCH TORCHE ANTORCHA TORCIA
36 | W000402175 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO CIRCUITO ELETTRONICO
38 | W000402176 | FRONT FRAME CADRE AVANT BASTIDOR DELANTERO TELAIO ANTERIORE
38.1 | W000270551 | REAR FRAME CADRE ARRIERE BASTIDOR TRASERO TELAIO POSTERIORE
46 | W000227802 | SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA ELETTROVALVOLA
72 | W000050027 | MOUNT SUPPORT SOPORTE SUPPORTO
82 | W000231334 | PRESSURE REDUCER REDUCTEUR PRESSION REDUCTOR DE PRESION RIDUTTORE PRESSIONE ARIA
84 | W000227637 | ELECTRONIC PRESSURE SWITCH | PRESSOSTAT ELECTRONIQUE PRESOSTATO ELECTRONICA SENSORE DI PRESSIONE ELECTR.
R. | CODE BESCHREIBUNG DESCRICAO BESKRIVNING BESCHRIJVING
01 | W000050040 | ELEKTRONISCHE SCHALTUNG CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISK KRETS ELEKTRONISCH CIRCUIT
08 | W000270557 | NETZKABEL CABO DE ALIMENTAGAO NATKABEL VOEDINGSKABEL
09 | W000352000 | KABELSCHELLE GRAMPO DO CABO KABELKLAMMA KABELKLEM
10 | W000352073 | BEFESTIGUNGS-LAGER BLOCO DE FIXACAO FASTBLOCK BEVESTIGINGSBLOKJE
11 | W000352016 | SCHALTER INTERRUPTOR STROMBRYTARE SCHAKELAAR
13 | W000352038 | DREHKNOPF BOTAO RATT KNOP
13.1 | W000352088 | KAPPE TAMPA NIPPEL DOPJE
14 | W000270554 | MOTORLUFTER VENTILADOR ELEC. FLAKT MOTORVENTILATOR
30 | W000401849 | BRENNER MACARICO SVETSBRANNARE LASSNIJBRANDER
36 | W000402175 | ELEKTRONISCHE SCHALTUNG CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISK KRETS ELEKTRONISCH CIRCUIT
38 | W000402176 | VORDERRAHMEN ARMAGAO FRONTAL FRONTRAM VOORSTE RAAMWERK
38.1 | W000270551 | HINTERRAHMEN ARMACAO TRASEIRA BAKRAM ACHTERSTE RAAMWERK
46 | W000227802 | MAGNETVENTIL DOLENOIDE ELEKTROVENTIL ELEKTROMAGNETISCHE KLEP
72 | W000050027 | AUFHANGUNG SUPORTE DA PLACA KORTHALLARE KAARTHOUDER
82 | W000231334 | DRUCKMINDERER REDUTOR DE PRESSAO TRYCKREGLAGE REDUCEERVENTIEL
84 | W000227637 | DRUCKSCHALTER ELEKTRONIK | PRESSOSTATO ELECTRONICO ELEKTRONISKT TRYCKREGLAGE | ELEKTRONISCHE DRUKSCHAKELAAR
R. | CODE KODBESKRIVELSE BESKRIVELSE KOODIKUVAUS DESCRIERE
01 | W000050040 | STYRINGSPANEL PLATE FOR FLATE PIIRILEVY CIRCUIT ELECTRONIC
08 | W000270557 | FORSYNINGS KABEL KOBLINGSKABEL VIRTAKAAPELI CABLU DE ALIMENTARE
09 | W000352000 | KABELKLEMME KABELKLEMME KAAPELINPIDIKE CLEMA CABLU
10 | W000352073 | BLOKTILSLUTNING BLOKK TILKOBLING LOHKON KIINNITYS BLOC DE FIXARE
11 | W000352016 | AFBRYDER KOBLE OM BRYTER KYTKIN INTRERUPATOR
13 | W000352038 | INDSTILLINGS HJUL STILLBARE HJUL NUPPI POTENTIOMETRU
13.1 | W000352088 | FARVE SKJOLD FARGE DEKSEL SUOJAPELTI CAPISON
14 | W000270554 | VENTILATOR VENTILATOR PUHALLIN VENTILATOR
30 | W000401849 | BRAENDER BRENNER POLTTIMEN PISTOLET
36 | W000402175 | STYRINGSPANEL PLATE FOR FLATE PIIRILEVY CIRCUIT ELECTRONIC
38 | W000402176 | FORRAMME FRONT RAMME ETUKEHIKKO CADRU FATA
38.1 | W000270551 | BAGRAMME BAK RAMME TAKAKEHIKKO CADRU SPATE
46 | W000227802 | SOLENOIDVENTIL SOLENOID VENTIL SOLENOIDIVENTTIILI ELECTROVALVA
72 | W000050027 | MONTAGE MONTERING PIDIN SUPORT
82 | W000231334 | TRYKREDUKTOR TRYKK REDUKSJON PAINEEN ALENTAJA REDUCTOR PRESIUNE
84 | W000227637 | ELEKTRONISK TRYKAFBRYDER ELEKTRONISK TRYKK BRYTER ELEKTRONINEN PAINEKYTKIN PRESTOTAT ELECTRONIC




SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES

RESERVDELAR / WISSELSTUKKEN / LISTE AF RESERVEDELE / LISTE OVER RESERVEDELER / VARAOSALUETTELO / LISTA PIESE COMPONENTE
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DILU / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
KATAAOTOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHD 3ANACHbIX YACTEN

R. | CODE POPIS POPIS OPIS OMUCAHVE
01 | W000050040 | OBVODOVA DOSKA OBVODOVA DESKA OBWOD ELEKTRONICZNY QMEKTPOHHAA CXEMA
08 | W000270557 | SIETOVY KABEL SITOVY KABEL KABEL ZASILAJACY KABEIb NMUTAHWA
09 | W000352000 | KABLOVA PRIECHODKA KABELOVA PRUCHODKA ZACISK KABLOWY Eig'é'f_llgMHOE YCTPOVICTBO
10 | W000352073 | BLOKOVE PRIPOJENIE BLOKOVE PRIPOJENI PLYTKA MOCUJACA KPEMMEHVIE BNOKA
11 | W000352016 | VYPINAC VYPINAC PRZELACZNIK/ZWROTNICA BbIKMTFOYATENb
13 | W000352038 | OVLADACIE KOLIESKO OVLADACI KOLECKO POKRETLO PYUKA
13.1 | W000352088 | FAREBNY KRYT BAREVNY KRYT OSLONA KOLOROWA KONMNAK
14 | W000270554 | VENTILATOR VENTILATOR WENTYLATOR BEHTUNATOP
30 | W000401849 | HORAK HORAK PALNIK TOPESKE
36 | W000402175 | OBVODOVA DOSKA OBVODOVA DESKA OBWOD ELEKTRONICZNY QMNEKTPOHHAA CXEMA
38 | W000402176 | PREDNY RAM PREDNI RAM KADLUB OSCIEZNICA PRZEDNIA | MEPEOHAA PAMA
38.1 | W000270551 | ZADNY RAM ZADNi RAM KADLUB OSCIEZNICA TYLNA 3ALHAA PAMA
46 | W000227802 | SOLENOIDOVY VENTIL SOLENOIDOVY VENTIL ELEKTROZAWOR BEHTWMb CONEHOWTA
72 | W000050027 | DRZIAK VENTILATORA DRZAK VENTILATORU PRZYtACZE BLOKU LEPYATENb MNATbI
82 | W000231334 | REGULACIA TLAKU TLAKOVY REGULATOR REDUKTOR CINIENIA PEYKTOP OABMEHVA
84 | W000227637 | ELEKTRICKY TLAKOVY SPINAC | ELEKTRICKY TLAKOVY SPINAC ELEKTRONICZNY PRESOSTAT QMNEKTPOHHOE PENE JABNEHMA
R. | CODE ACIKLAMA
01 | W000050040 | DEVRE KARTI
08 | W000270557 | GUG KABLOSU
09 | W000352000 | KABLO TUTUCU
10 | W000352073 | BLOK SABITLEME
11 | W000352016 | SALTER
13 | W000352038 | DUGME
13.1 | W000352088 | KAPAK
14 | W000270554 | ELEKTRIKLI FAN
30 | W000401849 | TORG
36 | W000402175 | DEVRE KARTI
38 | W000402176 | ON KASA
38.1 | W000270551 | ARKA SASI
46 | W000227802 | SOLENOID VALF
72 | W000050027 | MONTAJ
82 | W000231334 | BASING DUSURUCU
84 | W000227637 | ELEKTRONIK BASING ANAHTARI

DUTY CYCLE / FACTEUR DE MARCHE / CICLO DE TRABALHO / CICLO DI LAVORO / EINSCHALTDAUER / CICLO DE TRABAJO / INTERMITTENSFAKTOR

WELDING CURRENT / COURANT DE SOUDAGE / CORRIENTE DE SOLDATURA / FLUSSO DI SAL-

DATURA/ SCHWEIBSTROM / CORRENTE DE SOLDAGEM / SVETSSTROM / SNIJSTROOM / SVE-
JSNINGS STR@M / SVEISE STR@M / HITSAUSVIRTA / CORENT DE TAIERE / ZVARACI PRUD /

BEDRIJFSCYCLUS / ARBEJDSCYKLUS / ARBEIDS SYKLUS / KAYTTOJAKSO / DUTY CYCLE / PRACOVNY CYKLUS / PRACOVNI CYKLUS

SVARECI PROD / PRAD SPAWANIA / PEYMASYTKOAHEHS / CBAPOYHBIN TOK

MUNKACIKLUS / CYKL ROBOCZY / KYKAOZ EPTASIAS / PABOUMI LIMKNSE
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DUTY CYCLE / FACTEUR DE MARCHE / CICLO DE TRABALHO / CICLO DI LAVORO / EINSCHALTDAUER / CICLO DE TRABAJO / INTERMITTENSFAKTOR / BEDRIJFSCYCLUS / ARBEJD-
SCYKLUS / ARBEIDS SYKLUS / KAYTTOJAKSO / DUTY CYCLE / PRACOVNY CYKLUS / PRACOVNI CYKLUS / MUNKACIKLUS / CYKL ROBOCZY / KYKAOZ EPTAZIAZ / PABOYUN LIMKNSE




WIRING DIAGRAM / SCHEMA ELECTRIQUE / ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO / STROMLAUFPLAN / ESQUEMAS ELECTRICOS
ELSCHEMOR / ELEKTRISCHE SCHEMA'S / TILSLUTNINGSSKEMA / KOBLINGSSKJEMA / KYTKENTAKAAVIO / SCHEMA ELECTRICA
ELEKTRICKA SCHEMA / ELEKTRICKA SCHEMA / BEKOTESI RAJZ / SCHEMAT ELEKTRYCZNY / HAEKTPIKO AIATPAMMA / 3NIEKTPUYECKAA CXEMA
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SAF-FRO

¢ SHOULD YOU WISH TO MAKE A COMPLAINT, PLEASE QUOTE THE CONTROL NUMBER SHOWN HERE ®
® EN CAS DE RECLAMATION VEUILLEZ MENTIONNER LE NUMERO DE CONTROLE INDIQUE ®
* EN CASO DE RECLAMACION, SE RUEGA COMUNICAR EL NUMERO DE CONTROL INDICADO AQUI ®
¢ N CASO DI RECLAMO PREGASI CITARE IL NUMERO DI CONTROLLO QUI INDICATO ®
* EM CASO DE RECLAMAGAQ, E FAVOR MENCIONAR O NUMERO DE CONTROLO AQUI INDICADO ®
* | HANDELSE AV REKLAMATION, VAR GOD UPPGE DET HAR ANGIVNA KONTROLLNUMRET ¢
¢ IN CAZUL UNEI RECLAMATII PRECIZATI NUMARUL DE CONTROL INDICAT ®
¢ SE NEPINTQZH NAPATONQN, MAPAKAAEIZOE NA ANAQEPETE TON MAPAKATQ APIGMO EAETXOY ¢
* B CIYYAE MPEQBLABNEHNA PEKNAMALIMM COOBLUMTE YKASAHHBI HUYKE KOHTPONBHBIA HOMEP ©

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.
ul.Jana lll Sobieskiego 19A
58-263 Bielawa
Made in Poland
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